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W tiesci przedmiotu - "Materiatowe zaopa-
trywanie i techniczne zabezpieczenie /pod wzgle-
dem inzynieryjnyin/ dziatan bojowych wojsk na
szczeblu taktycznym™ - ujete sa podstawowe zagad-

nienia wchodzace w zakres pracy i obowigzkéw sze-
fa saperéw DZ, pz, pcz i z-cy d-cy bsap A} ds,
technicznych w zakresie inzynieryjnego zabezpie- -
czenia dziatan bojowych*

Systematyczny wzrost roli i zadan do wyko-
nania przez wojska inzynieryjno oraz inne rodza-
je wojsk w zakresie inzynieryjnego zabezpiecze -
nia dziatan bojowych pociggnat za sobg koniecz -.
nos¢ uzycia do tego celu znacznych ilosci  mate-
riatdbw» nowoczesnego, wysoko wydajnego sprzetu i
maszyn inzynieryjnych*

(Totez umiejetne kierowanie realizacja zadan
materiatowego zaopatrywania oraz technicznego za-
bezpieczenia /pod wzgledem inzynieryjnym/ wyme-
ga duzych wiadomoséci i stanowi integralng czesé
skltadowag zadan inzynieryjnego zabezpieczenia dzia-
tan bojowych wojsk*

Duza réznorodnos$¢ uzywanych materiatéw oraz
zaangazowanie réznego przeznaczenia sprzetu i me
szyn inzynieryjnych wymaga sprezystego i inten -
sywnego prowadzenia materiatlowego zaopatrywania i
technicznego zabezpieczenia*

Wzrastajgce ciggle potrzeby wojsk w zakre -
Sie materiatbw i sprzetu inzynieryjnego wymagaja
ciggtego doskonalenia umiejetnosci w organizowaniu



sprawnego zaopairrywania i obstugi tectiniczneé ma
szyn inzynierydnycb.«

Waznym ogniwem w tej dziedzinie jest wspot-
dziatanie z innymi stuzbami technicznymi oraz or-
ganami tytowymi*

Zadania materiatlowego zaopatrywania i tech-
nicznego zabezpieczenia sa coraz trudniejsze, ze
wzgledu na wzrastajgcg manewrowos¢ wojsk oraz ro-
snace potrzeby nowoczesnej techniki.

Nawet najnowoczesniejsza technika, obstu-
giwana przez doskonale wyszkolonych i $wiadomych
zotnierzy bedzie bezuzyteczna, jezeli nie zosta-
nie w odpowiednim czasie zasilona $Srodkami mate-
riatowymi oraz przygotowana do eksploataciji.

Totez zagadnienie materialowego zaopatry-
wania i technicznego zabezpieczenia walczacych
wojsk winno by¢ stale w centrum uwagi dowddcow i
oficeréw sztabéw wszystkich szczebli*

Celem szkoleniowym przedmiotu - "Materiato-
we zaopatrywanie i techniczne zabezpieczenie /pod
wzgledem inzynieryjnym/ dziatan bojowych wojsk na
szczeblu taktycznym" jest zapoznanie stuchaczy z
ogélnymi zasadami planowania i organizacji za -
opatrywania w materiaty i sprzet inzynieryjny oraz
technicznego zabezpieczenia maszyn inzynieryjnych
w czasie dziatan bojowych*

liy§lg przewodnig przedmiotu jest przedsta-
wienie zasad i sposobdéw dostarczenia niezbednych
materiatéw i sprzetu inzynieryjnego dla potrzeb
walczacych wojsk oraz sposobéw utrzymania w kaz-






I, ogdlna tres¢ matezjatlowego zaopatjy™ania i
techniczneg;o zabespieczenia /pod yizgrledea in-
zynierynnym/ dziatan bo,io™M7chi wo.jsk na szczel?-"
lach taktyczruch

Przez materiatowie zaopatiywanie i technicz-
ne zabezpieczenie /pod wzgledem inzynieryjnym/
dziatan bojowych nalezy rozumiec:

1. Zaopatrywanie wojsk w:
a/ sprzet i maszyny inzynieryjne etatowe;
b/ sprzet tabelaryczny /okopowy, maskowniczy,
elektryczny itp/;
¢/ materiaty i sSrodki minersko-wybuchowe;
d/ materiaty techniczne, okucia stalowe, mate-
riaty drzewne i elementy prefabrykowane;
e/ czesSci zamienne i podzespoty do napraw
sprzetu i maszyn inzynieryjnych.
2. Przygotowanie sprzetu i maszyn inzynieryjnych
do dziatann bojowych.
3* Obstuga sprzetu i maszyn inzynieryjnych  bez-
posrednio w czasie dziatan.

Do sprzetu inzynieryjnego zaliczamy:

- mosty towarzyszace,;

- parki pontonowe;

- todzie desantowe;

- traty przeciwminowe;

- ustawiacze min;

- lemiesze doczepne;

— aparaty nurkowe;
- schrony z blachy falistej.
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Do maszyn inzynieryjnych zaliczamy sprzet sil-
nikowy samobiezny i doczepny:

samobiezny sprzet desantowo-;pizaprawowy;
kutry i silniki zaburtowe;

spycharki;

koparki;

mioty bezkaiarowe;
traki i pity spalinowe;
sprezarki;

elektrownie potowe i zespoty pradotwoércze;
samochodowe stacje filtrowe i motopompy;
warsztat naprawczy B/Inz,

60 sprzetu inzynieryjnego tabelarycznego zali-
Ozamy;

sprzet rozpoznawczy,;

, Sprzet okopowy;

sprzet do wydobywania i oczyszczania wo-
dy /studnie SR-7 i filtry EWIN30 i 300/;
sprzet elektrotechniczny;

zestawy narzedziowe.

i)o materiatéw i $Srodkéw minersko-wybuchowych'
zaliczamy;

minerskie Ssrodki zapalajace /sptonki, zapa-
ty, lonty, zapatki sztormowe/;

materiaty wybuchowe /prasowane, lane 1
plastyczne/;

tadunki wydtuzone sztywne i elastyczno
oraz kumulacyjne;

miny przeciwpiechotne i przeciwpancerne.
sygnalizacyjne

X i
cjalne.



Do mateiiatd« teclmicznycH| Okuc¢ stalowych. |,
mateiiatow drzewnych i elementéw prefabrykowaiaych
zaliczamy:

baterie elektryczne /ogniwa suche/;
srodki chemiczne do stacji filtrowych i
potrzeb warsztatowych.;

materiaty branzowe, stale, blachy, prety,
ptaskowniki, klamry, gwozdzie, trzpienie,
drut kolczasty, skobelki;

drewno /tarcica, surowic tartaczny, ko-
palniak i zerdzie/;

elementy zawczasu przygotowane z drewna,
stali lub zelbetonu /elementy drogowe ,
mostowe, fortyfikacyjne, maskownicze/.

Do czesci zamiennych i podzespotéw zaliczamy:

wych i

zestawy kompletéw czesci zamiennych na
-5 napraw biezgcych;

podzespoty i zespoly maszyn inzynieryj -
nych;

czesci zamienne do sprzetu i maszyn inzy-
nieryjnych;

narzedzia i wyposazenie maszyn inzynie -
ryjnych oraz warsztatu B/Inz;

ogniwa akumulatorowe*

Zaopatrywanie wojsk w materiaty, sprzet i
maszyny inzynieryjne polega na dostarczeniu woj-
skom sprzetu i maszyn wedtug naleznosci etato-

tabelarycznych oraz materiatow inzynie-

ryjnych zgodnie z normami. Zaopatrywanie moze od-
biega¢ od ustalonych norm i naleznosci w  warun-
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~ach «7jatkosych przy sfykony-iaaiu szczegdlaie saz-
aych prac na gtosnych kierunkach dziatania. zZza ~
opatrzenie » spnzet i materialy inzynieryjne Obej-
muje rosniez zagadnienie kompletacji urzadzen i
pododdziatéa a okresie przygotowawczym do dzia-
tan, jak r6wniez i i okresie bezposrednich dziatan
bojowych.

Przygotowanie sprzetu i maszyn inzynieryj -
nych do dziatan bojowych oraz jego obstuga w cza-
sie dzialan polega na dokonywaniu szeregu zabie-
gow technicznych, ktérych zadaniem jest osiagnie-
cie jak najwyzszego stopnia sprawnosci technicz-
nej i gotowosci bojowej techniki wojsk inzynie -
ryjnych. Zasadniczym przedsiewziecien techniczne-
go zabezpieczenia jest utrzymanie a kazdych aa -
runkach jak najwiekszej ilosci sprawnego sprzetu
i maszyn inzyniaryjnych gwarantujgcych wykona
wstwo prac inzynieryjnych zabezpieczenia dziatan
bojowych wojsk*

Do podstawowych przedsiewzied w zakresie
technicznego zabezpieczenia dziatan /pod wzgle -
dem inzynieryjnym/ nalezy;

- ukompletowanie wyposazania sprzeta i nme

szyn inzynieryjnych;

- planowanie i prowadzenie witasciwej eksplo-

ataciji;

- obstuga techniczna sprzetu i maszyn in -

zynieryjnych csaz $rodkéw transportowych,
na ktérych sg zamontowane;
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- naprasa uszkodzonej techniki wojsk inzy-
nieiyjnych;

- ewakuacja i pomoc techniczna;

- organizacja i kontrola przestrzegania za-
sad prawidtowego wykorzystania i obstugi
technicznej sprzetu i maszyn inzynieryj -
nych;

- konserwacja biezgca sprzetu i maszyn in-
zynieryjnych;

- kierowanie $rodkami i 'sitami naprawczymi;

- szkolenie stanu osobowego obstug, sprzetu

maszyn inzynieryjnych oraz zatég warsztatéw

naprawczych].

uzupeinienie personelu warsztatowego *i

operatoréw maszyn inzynieryjnych.

Utrzymanie wysokiej gotowosci bojowej wojsk
w zakresie sprzetu i maszyn inzynieryjnych osigga
sie nie tylko przez prowadzenie peitnego zaopatry-
wania Aompletowanie, uzupetnianie, przydziat no-
wego sprzetu i materiatdow/ wojsk w sprzet i me-
teriaty inzynieryjne, ale réwnoczesnie przez sze-
reg innych przedsiewzie¢ obstugowych umozliwiajg-
cych utrzymanie w peinej gotowosci bojowej sprzetu

i maszyn inzynieryjnych, planowanych lub uzytych

do prac inzynieryjnych na polu walki.

|"*~cena ogbélnego stanu materiatlowego i tech -
nicznego zabezpieczenia wojsk winna by¢ zawsze
przeprowadzana na tle sytuacji bojowej z  punktu
widzenia mozliwosci wykonania zadan inzynieryjne-
go zabezpieczenia dziatan bojowych posiadanymi me-

[teriatami, sprzetem i maszynami inzynieryjnymi.
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Przy ocenie sytuacji materialowego zaopa -
trywania wojsk rozpatruje sie stan faktyczny ]"o-
siadanego sprzetu, maszyn i materiatéw inzynie-
ryjnych. w stosunku do naleznos$ci i potrzeb wyni -
kajacych z wykonania okreslonego zadania bojowego.
Ocena faktycznie posiadanego sprzetu, maszyn i nme
teriatdw inzynieryjnych obejmuje jego stan iloscio-
wy, jakosciowy oraz procent ukompletowania.
Procent ukompletowania odnosimy do naleznosci:

- etatowych i tabelarycznych;

- normatywnych;

- okreslonych instrukcjami lub zarzgdzenia-

mi.

Przy ocenie stanu technicznego zabezpiecze-
nia wojsk rozpatruje sie sprawnos¢ i gotowos¢ bo-
jowag sprzetu i maszyn inzynieryjnych. Na ocene te
wplywa:

- stan posiadanego zapasu przebiegu mts ne
szyn inzynieryjnych do naprawy i obstugi
technicznej;

- ilos¢ i rodzaj wymaganych przegladow tech*
nicznych i napraw;

- stan posiadanych srodkéw naprawczych;

- zapas posiadanych zestawéw kompletéw cze-
$ci zamiennych do prowadzenia napraw;

- stopien wyszkolenia operatoréw maszyn in-
zynieryjnych i zaldég warsztatowych;

- dotychczasowa praca maszyn i przebieg po-
jazdow, na ktoérych sprzet inzynieryjny
jest zamontowany lub przewozony.
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Na szczeblu zwigzku ;takt7Cznego /zioecliaiiizoaaiiego
i pancernego/ szef saperéw posiada do pomocy po-
mocnika do spraw zaopatrzenia. Szef saperéw
zwigzku taktycznego gest przetozonym dla oddzia-
tow i pododdziatdw wojsk inzynieryjnych, a szef
saperow oddziatu przetozonym dla pododdziatu in-
zynieryjnego, w zakresie fachowego ich  wykorzy-
stania planuje i kieruje catoksztattem zadan uzy-
cia S$rodkéw materiatowych i technicznych pizy
prowadzeniu prac inzynieryjnych przez wszystkie
rodzaje wojsk. Szef saperow podlega bezposrednio
dowddcy zwigzku taktycznego lub oddziatu; Wza -
leznosci od szczebla dowodzenia szef saperéw, pod
wzgledem fachowym podlega szefowi saperéw zwigs~
ku taktycznego lub szefowi wojsk inzynieryjnych
armii.
Zastepca dowoddcy zwigzku oddziatu wojsk inzynie-
ryjnych ds. technicznych jest przetozonym catego
personelu technicznego zwigcku lub oddziatu. Jermu
podlegaja srodki materiatlowo - technicznego za-
bezpieczenia, Do jego obowigzkéw nalezy kierowa -
nie i organizowanie materialowego zaopatrywania i
technicznego zabezpieczenia dla catos$ci sprzetu
technicznego i pojazdow mechanicznych  znajduja-
cych sie w zwigzku lob oddziale .wojsk inzynieryj-
nych.

Do komoérek organizacyjnych materiatowego
zaopatrywania naleza:

- putkowe magazyny materiatldw inzynieryj -

nych w ramach PPGr;
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dywizyjne sktady sprzetu i materiatéw inz.
w ramach DPZ;

skltady oddziatéow i zwigzkoéw wojsk inzy-
nieryjnych z materiatami i sprzetem in-
zynieryjnym oraz technicznym;

potowe skilady sprzetu inzynieryjnego
zwigzkéw operacyjnych dziatajagcych na
kierunkach walczgcych wojsk;

srodki materialowe miejscowe i zdobyczne.

Do srodkéw technicznego zabezpieczenia nalezg:

samochodowe warsztaty APHIM B/Inz;
pododdziaty naprawcze jedncstek wojsk in-
zynieryjnych;

pododdzialy ewakuacyjno-naprawcze szczeb-
la frontowego, dziatajgce na kierunkach
ZT /ktére poniosty duze straty w sprze-
cie i maszynach inzynieryjnych/;
miejscowe warsztaty state i zaklady prze-
mystowe.

Il1'l. Zasadnicze obowigzki szefa saperéw ZT. pz.
pcz. zastepcy dowoddcy bsao 712 ds. technicz r
n/ch w zakresie materiatlowego zaopatrywania
1 technicznego zabezpieczenia

Bezposrednim organizatorem materiatowego
zaopatrywania i technicznego zabezpieczenia /pod
wzgledem inzynieryjnyni/ wojsk na szczeblach tak-
tycznych jest szef saperéw zwigzku taktycznego
lub oddziatu oraz zastepca ds, technicznych dowdd-
cy zwigzku lub oddziatu wojsk inzynieryjnych.

18



p Wszystkie zamieizenia Zisigzane z ««, zagad-Si
nieniami sg prowadzone w odpowiedniej kolejnosci
i czasie na podstawie decyzji dowédcy ZT lub od-
dziatu i wytycznych szefa saperéw wyzszego
szczebla dowodzenia lub szefa wojsk inz*  armii*
Catos¢ pracy szefa saperéw winna by¢ organi-
zowana i realizowana przy Scistej ~.spotpracy ze
sztabem ogolnowojskowym, rodzajami wojsk i stuzb,
a szczegOlnie z pionem kwatermistrzowskim w  za-
kresie materialowego zaopatrywania i pionem czot-
gowo-samochodowym w zakresie wspoétdziatania przy
technicznym zabezpieczeniu*
Szef saperéw sprawy zaopatrywania i tech -
nicznego zabezpieczenia ujmuje wramach opracowa-
nego planu inzynieryjnego zabezpieczenia dziatan
bojowych*
Do obowigzkéw szefa saperdw i zastepcy  ds.
technicznych dowddcy zwiazku lub oddziatu wojsk
inzynieryjnych nal.ezy:
1* Znajomos$¢ ogdllnej sytuacji operacyjno- taktycz-
nej i inzynieryjnej w pasie dziatania wojsk*'
2* Znajomo$¢ stanu zai>asOw materiatlowych i sprze-
tu inzynieryjnego znajdujacego sie w magazy-
nach i sktadach PPG, DPZ oraiz w oddziatach i
pododdziatach wojsk inzynieryjnych oraz in-
nych rodzajach wojsk i stuzb*

3« Znajomos$¢ aktualnego potozenia oraz mozliwosci
naprawczych w pododdziatach, oddziatacJi ZP.

4* Znajomos$¢ ogodlnego stano technicznego maszyn
i sprzetu inz*znajdujgcego sie w pododdziatach”



. oddziaiacli. ZT oiaz mozliwosci eksploatacyj-
nych.«

5* Przygotowanie materiatéw i skltadanie propozycji
dowddcy odnosnie materiatowego zaopatrywania i
technicznego zabezpieczenia w ramach opracowa-
nego planu inzynieryjnego zabezpieczenia dzia-
tad«

6«¢ Wspobtpraca z kwatermistrzem w zakresie plano-
wania przesunie¢ magazynéw sprzetu inzynieryj-
nego oraz dowozu Srodkéw inzynieryjnych do
wojsk.

7. Uzgadnianie planowanych przesunie¢ S$rodkéw i
pododdziatéw naprawczych szczebla nadrzednego
dziatajgcych na korzy$é¢ oddziatu lub 21.

8. Przygotowanie danych do opracowanych zarzadzen,
rozkazow, i wytycznych odnosnie zaopatrywania
woj"sk~w sprzet i "materiaty inzynieryjne oraz

“eksploatacji i prowadzenia napraw;

9. Przeprowadzenie kontroli stanu sprzetu i mate-
riatbw inzynieryjnych w pododdziatach, oddzia-
tach i magazynach oraz realizacji procesu za-
opatrywania i napraw.

10. Prowadzenie analizy mozliwosci wykorzystania
miejscowych i zdobycznych materiatéw, Srodkéw
i maszyn inzynieryjnych dla potrzeb zaopatry-
wania wojsk i przedstawienia w tym zakresie
swoich propozycji przetozonym.

11. Prowadzenie analizy mozliwosci wykorzystania
do prowadzenia napraw i obstugi technicznej
maszyn inz. miejscowych warsztatéw i zakta-
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12,

13*

14,

15,

16,

17+

18,

19,

do« przemystowych oraz przedstawienie w tym
zakresie swoich propozycji przetozonym,
Prowadzenie kalkulacji potrzeb $rodkéw tran-
sportowych, niezbednych do realizacji proce -
su zaopatrywania wojsk i wspétpraca w tym za-
kresie z kwatermistrzem,

Wspobtpraca z kierownikiem DPZ, PPG w  zakre-
sie rozmieszczenia i przewozu srodkéw  inzy-
nieryjnego zaopatrzenia,

Naliczanie potrzeb i skiadanie zapotrzebowan
do SNV inz. armii na czesci zamienne, materia-
ty naprawcze oraz inny sprzet i materiaty do-
starczone z Polowego Skiadu Sprzetu Inzynie -
lyjnego Armii oraz organizowanie ich odbioru
przez DPZ, PPG lub na miejscu wykonywanych
prac inzynieryjnych,

Sporzadzenie wnioskéw do spisywania zniszczo-
nego sprzetu i maszyn inz,

Organizowanie przekazania maszyn inz, do na-
prawy,

Zbieranie doswiadczen w zakresie usprawnie -
nia zaopatrywania wojsk w materiaty i sprzet
inzynieryjny oraz prowadzenie napraw maszyn

inzynieryjnych w warunkach polowych i przed-
stawianie w tym zakresie swoich propozycji
przetozonym*

Sporzadzanie planu materiatowego zaopatrywa-
nia oraz planu technicznego zabezpieczenia,
Prowadzenie ewidencji materiatowej i eksplo-

atacyjnej ui



20. Opiaco™anie i sktadanie doboejych oraz okre
sowych meldunkéw o stanie, stratach i zuzyciu
sprzetu i materiatdw inzynieryjnych do szcze-
bla nadrzednego organu inzynieryjnego zaopa-
trzenia.

e No<3stawowe zatozenia do organizacji materia -
towego zaopatrywania i techniczneg”™o zabezpie-
czenia dziatan bojowych wojsk

— mfimn

Wprowadzenie broni jadrowo-rakietowej na
wspoétczesne pole walki oraz burzliwy rozwéj tech-
niki wptynety na zmiane koncepcji prowadzenia dzia-
tan bojowych. W zasadniczy sposéb do minionego
okresu zmienity sie zasady wykorzystania i dzia -
tania wojsk ladowych. Wzrosta rola i zadania wy-
konywane w zakresie inzynieryjnego zabezpieczenia
dziatan bojowych. Zmienily sie potrzeby w inzynie-
ryjnych sitach i srodkach materiatlowych zabezpie-
czajacych wymogi wspoiczesnego pola walki. Nawet
w wypadku wojny bez zastosowania broni jadrowej,
stata grozba jej uzycia zmusza walczace strony do
przestrzegania wymagan atomowego pola walki, zas
duze nasycenie wojsk nowoczesng technikag i sprze-
tem inzynieryjnym wymaga ciggtego i wysoce spraw-
nego materialowego zaopatrywania i technicznego
zabezpieczenia wojsk.

Przy organizowaniu materiatlowego zaopatrywania i
technicznego zabezpieczenia nalezy przyja.6 naste-
pujace podstawowe zatozenia wynikajgce z zasad
prowadzenia wspotczesnych dziatan bojowych.
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oiaz posiadanie pj2e\"idzlanych naleznosciami
maueii atdw inzyniery.inycti

Wojska powinny by¢é w ciggtej gotowosci bo «
jowej do wykonania zadan inzynieryjnego zabezpie-
czenia”™~co wyraza sie przede wszystkim w;

- gotowosci do natychmiastowego  wymarszu

z zabraniem zapaséw materiatowych, sprze-
tu i maszyn inzynieryjnych;

- zdolnosci do wykonania marszu na duze od-
legtosSci przy zachowaniu gotowosci do wy-
konania zadan i prac inzynieryjnych;

- mozliwosci wykonania zadan i prac in”-
nieryjnych przy zabezpieczeniu prowadze -
nia walki przez ZI lub oddziat oraz za-
pewnienie petnego pokrycia materiatowego
pod wzgledem inzynieryjnym*

Stad wynika, ze cato$¢ zadan materiatlowego zaopa-
trywania i technicznego zabezpieczenia musi by¢
zawczasu zorganizowana i wykonana* n

Do podstawowych zadan w tym zakresie nale-
zy:

- vsyposazenie i ukompletowanie wojsk  oraz
posiadanie rezerw sprzetowych i materiatow
inzynieryjnych zgodnie z naleznoscia;

- posiadanie dostatecznego zapasu przebiegu
mtg maszyn inzynieryjnych do naprawy,
umozliwiajgcego ich wykorzystanie na ca-
tej planowanej gtebokosci otrzymanego za-
dania;
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3*

- stata gotowos¢ bojowa jak najwiekszej
iloSsci maszyn inzynieryjnych., a szczegOél-
nie samobieznych oraz pojazdéw spod par-
kéw pontonowych;

- stata gotowos¢ warsztatéw naprawczych i
posiadanie niezbednego zapasu czesci za-
miennych i podzespotow.

Krétki czas w dyspozycji szefa saperow i za-
stepcy de. technicznych zwigzku i __oddziatu
wojsk inzynieryjnych na organizacje materiato-
wego zaopatrywania oraz technicznego zabez-
pieczenia. Zjawisko to bedzie typowe we vsszy -
stkich rodzajach dziatan. Z powyzszego wynika,
Zze podstawowe przedsiewziecia organizacyjne w
zakresie materialowego zaopatrzenia i tech -
nicznego zabezpieczenia wojsk nalezy dokonywac
jxw'w okresie przygotowawczym do dziatan, po-
zostawiajac do wykonania w trakcie dziatan
tylko te zadania, na ktére dysponuje sie odpo™
wiednimi Srodkami poszczegolnych szczebli.

Ze wzgledu na uzycie broni masowego razenia
siogg powsta¢ w bardzo krétkim czasie bardzo
duze straty bojowe zaréwno w sile zywiej, jak

i w materiatach i sprzecie technicznym.
SzczegOlnie duze straty mogg powstaé wciez -
kich maszynach i sprzecie inzynieryjnym, a
szczeg6blnie parkach pontonowych. Na powazne
straty narazony jest sprzet przeprawowy do bu-
dowy mostéw oraz sprzet do prac torujacych.
Uzupetnienie wojsk w maszyny inzynieryjno-



techniczne spiawne s tych warunkach moze odbywac t
sie tylko poprzez organizacje napraw. Ze wzgledu

na duze zniszczenie oraz ograniczone mozliwosci
naprawcze na polu walki A2 i oddziaty wilasnymi si-
tami zaledwie bedg mogly wykona¢ naprawy biezgce,
pozostawiajac naprawy Srednie i gléwne Srodkom
naprawczym frontu.

~Ne Szybkie tenpo dziatan, duze odlegtosci prze-
marszu. duza gieboko$¢ dziatan oraz bardzo du-
zy zakres prac inzyniery.jnych do wykonania w
kréotkim okresie czasu wrdoznych warunkach te -
renowych i atmosferycznych, powoduje bardzo
intensy™me wykorzystanie sprzetu i maszyn in-
zynieryjnych przy ognomnym wysitku opeiatoréw
maszyn i obstug warsztatowych.
W ty;h warunkach szczegélnego znaczenia nabiera
organizacja przygotowania maszyn inz. do dzia-
tan, wydzielenia czasu na odpoczynki, aby
utrzymacé¢ zdolnré¢ bojowag przez catly czas trwa-
nia walki. Do prac obstugowych w miare potrzeb
i mozliwosci nalezy angazowa¢ do pomocy  przy
pracach pomocniczych réwniez personel mechani-
czny. Do zadan jego bedzie naleze¢ pomoc przy
ukryciu sprzetu i maszyn /okopywanie/, prace_
konserwacyjne, demontazowe oraz ewakuacyjne/wy-
ciggamre sprzetu agrzeznietego/,

5. Trugdnosci w otrzymaniu pomocy w zakresie zaopa-
trzenia materiatowego i zabezpieczenia tech-
nicznego ze szczebla operacy.inego ,co moze wy-
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nikng¢ z nastepujacych pizyczyns

- duzego wzajemnego rozsiodkowania  wOjsk,
sktadéw 1 $zodkéw zabezpieczenia tech-
nicznego na duzej przestrzeni;

- duze zniszczenie linii komunikacyjnych,
drég i urzadzen, drogowych w masowym prze-
suwaniu sie wojsk utrudni manewr Srodkami
zaopatrzenia materiatlowego i technicznego
zabezpieczenia;

- dziatania zaczepne prowadzone na oddziel-
nych kierunkach przy braku ciggtych li -
nii frontu, zagrozonych tytach i skrzyd-
tach, braku stycznosci z sgsiadem, mozli-
wos¢ dziatan w okrazeniu przy braku tgcz-
nosci z tytami;

- dziatanie wojsk prowadzone w szybkim tem-
pie na duzej przestrzeni /gtebokosci i
szerokosci/«

Z powyzszego wynika, ze oddziaty i zwiazki
taktyczne oraz ich Srodki zabezpieczenia tech-
nicznego powinny by¢ mozliwie usamodzielnione «Sa-
modzielno$¢ Srodkéw technicznych do  prowadzenia
zadan technicznego zabezpieczenia powinna zapew-
ni¢ prowadzenie obstugi i napraw biezacych sprze-
tu i maszyn inzynieryjnych bez pomocy $rodkow
szczebla wyzszego« Pozadane byloby posiadanie
przy warsztatach ruchomych niezbednego zapasu
czesSci zamiennych i materiatéw technicznych, co
pozwolitoby na odciazenie skladéw materiatowych.
Duzg pomoc i znaczenie w prowadzeniu zaopatrse-
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nia mat;e2!iatl09ego oraz zabezpieczenia tectmlczne-~
go ma odpowiednie lozsiodkcwanie skladéw i podod-
dziatow naprawczych szczebla opeiacyjnego na
kierunkach dziatania ZT i oddziatow.

6. Szybko zmienia.iaca sie sytaac.ja bo.iowa, duze
zuzycie srodkéw mateijatowych oraz ograniczo-
ny czas na uzupeinienie strat stawia przed sze>
fem saperéw, zastepca ds. technicznych dowddcy
zwigzku i oddziatu wojsk inzynieryjnych
szczeg6lne wymagania. Wtych warunkach powin-
ni oni zwréci¢ uwage na Sciste wspotdziatanie
z innymi rodzajami wojsk i stuzb uzgadnia -
jac wszystkie przedsiewziecia w zakresie po-
trzeb materiatlowych oraz wykonywanie zadan
technicznego zabezpieczenia, dazy¢ do utrzyma-
nia mozliwie najwyzszego stopnia sprawnosci nef
szyn inzynieryjnych samobieznych, srodkow
transportowych do przewozenia sprzetu oraz
mozliwosci manewru Srodkami minersko-wybuchowy-
mi.

Ve Zasady materiatowego zaopatrywania wojsk w
sprzet i materiaty inzyniery.ine wczasie dzia*
tan bonowych zaczepnych i obronnych

Zaopatrywanie wojsk w sprzet i materiaty
inzynieryjne jest przedsiewzieciem ciggtym wyste-
pujacym zaréwno przed wprowadzeniem wojsk do
dziatan jak i wtoku dziatan.

Materiatlowe zaopatrywanie w materiaty i
sprzet inzynieryjny organizuje sie na podstawie de
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cyzji dowddcy zwigzku taktycznego lub oddziatu
oraz wytycznych szefa saperéw ZT, oddziatu i sze-
fa wojsk inzynieryjnych armii. Zaopatrywanie od-
bywa sie z zasady z goéry w dot - od szczebla ar-
mii do zwigzku taktycznego, od zwigzku taktyczne-
go do oddziatu i od oddziatu do pododdziatu.Pr za-
tozony wyzszego szczebla moze w uzasadnionych
przypadkach okresli¢ szczegélne wymagania co do
kolejno$ci i sposobu zaopatrywania.

Konieczno$¢ ciggtego zaopatrywania mate-

rialowego wynikaj

- z duzych potrzeb materialowych do zabez-
pieczenia wykonania prac inzynieryjnych,
szczegblnie przy inzynieryjnej rozbudov/ie
rejonow;

- z tworzenia'duzych s$rodkéw minersko-zapo-
rowych przy organizowaniu obrony oraz or-
ganizacji przeciwuderzen;

- z koniecznos$ci przygotowanie niezbednych
materiatbw do prac mostowo-drogowych i
fortyfikacyjnej rozbudowy oraz przygotowa-
nia elementéw zawczasu przygotowanych;

- z potrzeb zabezpieczenia w czesci zamien-
ne do prowadzenia napravi biezgcych i ma -
szyn inzynieryjnych;

- z koniecznosci pokrycia duzych strat bez-
powrotnych w materiatach i sprzecie inzy-
nieryjnym.

Zaopatrywanie wojsk w sprzet i materiaty inzynie-
jest uzaleznione od rodzaju prowadzonych
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jdisiatann bojowych i tak:
a/ Wdziataniach zaczepnych zaznaczag sie zwiek-
szone potrzeby:

- Srodcow do prowadzenia prac torujgacych;

- sprzetu przeprawowego;

- elementéw mostéw niskowodnych i drogowychn;

- $rodkéw do zabezpieczenia skrzydet 1 od -

parcia kontratakoéw.
b/ W dziataniach obronnych zaznaczg sie zwigkszo
ne potrzeby:

- w $rodkach minerskich i zaporach forty -

fikacyjnych;

- welementach fortyfikacyjnych do rozbu -

dowy rejondéw i punktéow oporu oraz ukryci . e

sity zywej i techniki.
Nalezy w maksymalnym stopniu wykorzysta¢ do teg-
celu S$rodki miejscowe organizujac place obrébk
elementéw z materiatéw lokalnych /drewno, stal
inne/ oraz wykorzysta¢ juz gotowe produkty. Ogol -
ne zasady zaopatrywania w sprzet inzynieryjny po —
zostaja niezmienno w kazdym rodzaju dziatan bojo —
wych.

Prowadzenie zaopatrywania i zgromadzenie in -
zynieryjnych zapaséw ruchomych w organach tyto -
wych opiera sie na ogdlnych zasadach pracy tytow>
zwigzkéw taktycznych i oddziatéw.

S

~e Rozmieszczenie sprzetu 1 $rodkéw inzynieryj*»
nych w ugrupowaniu zwig.zkéw taktyczn.7ch 1 od-
dziatéw
Podstawowy sprzet i maszyny inzynieryjne w
zasadzie znajdujg sie w oddziatach i pododdziatach
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lojsk inzynieiyjnycti. Pododdziaty , oddziaty lo--,
dzajow wojsk i stuzb posiadajg diobny sprzet ta-
belaryczny /topaty, topory, pity, oskardy itp«/ |,
maskowniczy, srodki do wydobywania i oczyszczania
wody oraz o$wietleniowy. Srodki minersko-wybucbo-
we czesciowo beda w oddziatach i pododdziatach in-
zynieryjnych, czes¢ jako zapas ruchomy w magazy -
?ach i sktadach urzadzen tytowych /PPG i DPZ/.
Srodki materiatlowe zwigzkéw taktycznych i oddzia-
tow sa stale rozmieszczone na s$rodkach transpor -
towych, gotowe w kazdej chwili do transportu z wy-
jatkiem elementéw i materiatdbw gromadzonych na
placach przygotowania elementéw. Do przewozu ele-
mentow wyznacza sie kazdocazowo dorazne srodki
transportowe.

Srodki minersko-wybuchowe i materiaty inzy-
nieryjne przewozone w organach tytowych podlegajg
w zakresie dowozu do wojsk, rozmieszczenia, ochro-
ny i obrony ogélnym zasadom w ramach dowodzenia ty-
tami odpowiedniego szczebla dowodzenia.

Bozpatrzone powyzej rozmieszczenie sprzetu
i Srodkéw inzynieryjnych w ugrupowaniu ZT i od-
dziatéw- nakazuje szefowi saperow skoncentrowanie
swoich wysitkdw w zakresie zaopatrywania na od-
dziatach i pododdziatach wojsk inzynieryjnych
oraz tworzenie odpowiednich rezerw zapasow rucho-
mych na bazie magazynéw i skladow urzadzen tyto-
wych.
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- Potrzeby materiatlowe zvtiazkéw taktycznychc icli-:i
oddziatéw i pododdziatéw « zakresie Srodkéw iri™
zynieryjnych

Potrzeby materiatlowe i sprzetowelzwigzko»
taktycznych, oddziatéw i pododdziatbéw dzielg siM
na:

- naleznosci etatowe i tabelaryczne;

- naleznosci normatywne zapasow ruchomych,;

- Srodki inzynieryjnego zaopatrzenia nali\-

czone na zabezpieczenie okreslonego zada

nia.
Kazdy oddziat i pododdziatl posiada ustalone etatero
naleznos$ci podstawowego sprzetu i maszyn inzynie -
ryjnych. Do etatu dotgczona jest tabela nalezno —
Sci drobnego sprzetu i zestawow sprzetowych, Za
bezpieczenie wn naleznosci jest pierwszoplanowyn*
zadaniem wszystkich komdrek zaopatrzeniowych i
stanowi podstawe do skitadania zapotrzebowan w or-
ganach nadrzednych oraz stanowi podstawowy doku -
ment planistyczny.jHaleznosci normatywne ustala
ja ilosciowy asortymentowy wykaz srodkéw inzynie--
ry jnych utrzymywanych jako zapasy ruchome w po-
szczeg6lnych ogniwach organizacyjnych. Organ za -
opatrujacy stale winien uzupetnia¢ w miare zuzy-
cia naleznosci do stanu okre$lonego normatywami

Na wykonanie zadan inzynieryjnego zabezp:3 -
czenia oddziatly i pododdziaty w pierwszej koiej ~
nosci zuzywajg posiadane srodki, a nastepnie za -
potrzebowujg $rodki z organu nadrzednego w ilo —
Sciach niezbednych do peilnego wykonania ¢adanla



i odtworzenie zuzytych normatysnych naleznosci.

Potizeby materialowe kazdorazowo beda roznity sie

i zalezg od:

- rodzaju i czasu prowadzonych dziatan bojowych;

- zakresu otrzymanych zadan inzynieryjnego za -
bezpieczenia;

- stanu posiadanych zapaséw materiatowych;

- stanu ukompletowania sprzetu i poniesionych
strat;

- warunkéw geofizycznych*

3* Zrodta zaopatrzenia w sTgzet i materiaty inzy»
niery.ine

Do zrédet zaopatrzenia w sprzet i materia -
ty inzynieryjne naleza:

- zaktady produkcyjne;

- zaktady i warsztaty naprawcze;

- sktady potowe szczebla operacyjnego i taktycz
nego oraz magazyny oddziatowe;

-zasoby miejscowe;

- materiaty i S$rodki zdotaézne. '

Maszyny i zasadniczy nowy sprzet inzynie -
ryjny moze by¢ kierowany, szczegélnie w okresie
przygotowawczym, do oddziatéw bezposSrednio z za -
kfadéw produkcyjnych z pominieciem skiadéw*

Maszyny i sprzet po naprawie moze by¢ kie-
rowany z warsztatéw i zakltaddéw naprawczych  réw-
niez z pominieciem skiadéw* Pozwoli to na bardziej

szybkie dostarczenie sprzetu i maszyn do uzytkowni-
ka*

Uzupetnienie strat oraz pokrycie zuzytych
materiatlébw inzynieryjnych prowadzg skilady i maga-
zyny réznych szczebli zgodnie z ogdélnymi zasadami
organizacji i pracy tytow*



w celu odcigzenia transportu oraz przy -
spieszonych dosta« nalezy zawsze w miare mozll -
wosci wykorzystywa¢ materiaty miejscowe oraz $rod-
ki zdobyte na nieprzyjacielu.

4e Mozliwosci pozyskania sprzetu zdobycznego oraz
srodkéw materiatowych miejscowych i ich  ada-
ptacja na korzys¢ prowadzonej walki

Walczace wojska w znacznej mierze w celu
usprawnienia i przyspieszenia wykonania prac in-
zynieryjnego zabezpieczenia dziatan beda staraty
sie w miare mozliwosci wykorzysta¢ do tyctt zadan
materiatowe S$rodki miejscowe oraz zdobyczne. Po-
zwoli to na szybsze zaspokojenie potrzeb  mate-
riatowych wojsk, odcigzy transport tytdbw  zwiagz-
kéw taktycznych i oddziatléw oraz pozwoli na two-
rzenie rezerw materialowych”™ Szczegoélne znaczenie
zagadnienie to posiada w warunkach organizowania
obrony /duze potrzeby materiatlowe/ oraz przy wa-
Ikach w okragzeniu przy oderwaniu sie od tytowych
Zrédet zaopatrzenia.

Z materiatdw miejscowych szczegélnie waz-
ne bedzie pozyskanie materiatdbw drzewnych i sta-
lowych do przygotowania elementéw mostéw nisko-
wodnych i fortyfikacyjnych, gdyz materiatdbw tych
w zasadzie nie przewozi sie jako zapaséw rucho -
mych. 7/ykorzystanie wszelkich materiatéw i urzg -
dzern miejscowych majacych wartos¢ uzytkowg do in-
zynieryjnego zabezpieczenia dziatan bojowych w
bardzo powaznym stopniu odcigza $rodki transpor-
towe, zwieksza manewrowos¢ oddziatdéw oraz pozwalaj
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zwiekszenie tempa wykonania prac inzynieiyj
nych.

Powaznym zrédiem zaopatrzenia w sprzet i
materiaty inzynieryjne mogg by¢ srodki zdobyczne.
Zdobyczny sprzet i Srodki dla potrzeb wojsk inzy-
nieryjnych przed ich wykorzystaniem winny by¢
uprzednio doktadnie sprawdzone oraz przygotowane
przez odpowiednio przeszkolonych zoinierzy. Pod -
stawowe sprawdzenie zdobycznego sprzetu i materia-
tow bedzie polegato na slcontrolowaniu czy nie sg
one zaminowane, skazone lub czy nie majg innych
uszkodzen mogacych by¢é przyczyng powstania strat
wsrod obstug i otoczenia.

Sprzet i materialy inzynieryjne zdobyczne
musza by¢ Scisle ewidencjonowane.i poddane zabie-
gom obstugowym i konserwacyjnym. Wykorzystanie
srodkéw i sprzetu inzynieryjnego zdobycznego no-
ze byc¢ prowadzone za zgoda przetozonych.

Obstugi maszyn oraz zoinierze pracujacy
na sprzecie i materiatach zdobycznych musza by¢
w tym zakresie przeszkoleni* Szkoleniu podlegajg
magazynierzy, szczegdblnie w zakresie skladowania
srodkéw minersko-wybuchowych*

Wykorzystanie i magazynowanie zdobycznych
srodkéw materiatowych inzynieryjnych musi by¢
zorganizowane i zgodne z opracowanymi wtym za-
kresie instrukcjami oraz wytycznymi.

5* Organizacja dowozu srodkéw materiatowych

Sposbéb organizacji dowozu inzynieryjnych
Srodkéw materiatowych zalezy od:



- ilosci posiadanych srodké® tiansportowych:
do piosadzenia zaopatrzenia;

- czasu dowozu i odlegtosci oddziatow i
zwigzkow taktycznych od zrédet zaopatrze-
nia;

- wielkosci $rodkéw materiatowych przewi-
dzianych do dowozu.

Dowdz sprzetu i materiatdbw inzynieryjnych
realizowany bedzie wzasadzie transportem samocho-
dowym, a w uzasadnionych wypadkach moze by¢ uzyty
transport Smiglowcowy, szczegdlnie do dowozu $rod-
kéw minerskich, w tym min specjalnych.

Mozliwe warianty dowozu $rodkéw inzynieryj -
nego zaopatrzenia ze skiadéw wréznych warunkach,
obrazujg ponizsze schematy.






Do dowozu Srodkéw inzynieryjnego zaopatrze-
nia moze by¢ réwniez wykorzystany transport orga-
niczny oddzialéw i pododdziatéw inzynieryjnych nie-
zaleznie od s$rodkéw transportowych przydzielonych
przez kwatermistrzostwo, szczegélnie do dowozu
elementow” z placéw obrobki i przygotowania prefa-
brykatéw.

i~oc.stanowe dokumenty materiatowego zaopatry-
wania

Podstawowym dokumentem do organizacji mate-
rialowego zaopatrywania w zakresie sprzetu i me-
teriatdw inzynieryjnych jest plan materiatowego
zaopatrzenia.

Plan materiatlowego zaopatrzenia obejmuje na-
stepujgce dokumenty;

™9 szczeblu zwigzku taktycznego i oddziatu/zme-
chanizowan8,9Q, pancernego/
a/ mapa z zaznaczeniem;

- rejonéw rozmieszczenia PSSInz A, DPZ, PPG,

tyléw batalionu saperéw;

- rejonéw wykonywania prac inzynieryjnych;

- drogi dowozu Srodkéw materiatowych;

- rejonéw rozmieszczenia inzynieryjnych 2a-

sobéw zdobycznych i miejscowych;
b/ tabela podziatu sprzetu i S$rodkéw /materia -
tow/ inzynieryjnych, wktoérej nalezy podac;

- wyszczegllnienie sprzetu i Srodkéw  /mate-

riatobw/ przydzielonych, znajdujacych sie w
DPZ, PPG i pododdz/iatach;
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podziat spizetu i Siodk6z /mateiiatéz/
DPZ do oddziatéw i pododdziatéw;

teiminy, lejony i sposoby dostaiczania
spizebu i Siodkéw do oddziatow i podod
dziatéw lub na miejsce wykonywanych piac
inzynieiyjnych e

z

B/ Wa arzczebli) tatallona sapei6jj_zjilMtg—

aeSP

a/ mapa z zaznaczeniem:

b/ tabela Srodkéw mateiiatowych z

lejonéw rozmieszczenia DPZ, tytéw batalio-
nu;

rejonéw wykonywanych piac inzynieryjnych;
drog dowozu i ewakuacji;
rejonéw rozmieszczenia zasobow

wych;

miejsco-

uwzglednie-

niem:

aktualnego stanu podziatu na pododdziaty
i uzupeinienie z DPZ;

- sposob6éw zaopatrywania pododdziatéw /tran-

sport i czas/;

- sposobéw wykorzystania zasobéw materiato -

o/

wych miejscowych.
Zalazku 1 gddzlatu S2a3k-—--—- iS22!i£—

a/ mapa z zaznaczeniem:
- rejonéw skiadéw armijnych;
- rejonéw tytdw wiasnych;
- ledond6« wjkonyjanyoh zadan przez pododdzla-
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— drég dOKOzu i ewakuaciji;

b/ tabela stanu faktycznego Siodkdéw materia-
towych w pododdziatach i tytach zwigzku i
oddziatu wojsk inzynieryjnych z uwzglednie-
niem:

- przydziatu ze skiadow armii i wykorzysta -
nie srodkéw miejscowych;

- schematu organizacji zaopatrywania podod-
dziatow materiaty ze wskazaniem termindw,
rejonéw dowozu i sposobu zaopatrywania#

Niezaleznie od wn dokumentéw organizacyjno -

planistycznych poszczegélne szczeble prowadza
szczegotowa ewidencje materiatbw oraz sporzadzajg
dobowe meldunki ze zuzycia i strat do nadrzednego
organu zaopatrujacego.

~otMawowe zasady technicznego zabezpieczenia
wojsk w zeikresie sprzetu i maszyn inzynieryj-
n”~ch
Podstawowym zadaniem technicznego zabezpie -
czenia wojsk w zakresie sprzetu i maszyn inzynie-
ryjnych jest utrzymanie jak najwiekszej ilosci
sprzetu i maszyn inzynieryjnych w petnej gotowosci
bojowej oraz eliminowanie do minimum strat ponie-
sionych w wyniku oddziatywania bojowego nieprzyja-
ciela, Zabezpieczenia techniczne winno by¢ przed -
siewzieciem ciggtym realizowanym przez wszystkie
szczeble organizacyjne i mozliwie dostepnymi sita-
mi i srodkami. Zabezpieczenie techniczne sprzetu i
maszyn inzynieryjnych na szczeblach taktycznych or-
ganizuje sie na podstawie decyzji dowodcy i wy?
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tycznych szefa sapeiow szczebla nadrzednego /sze~
fa wojsk inzynieryjnych armii/.

W zasadzie zabezpieczenie techniczne sprze-
tu i maszyn inzynieryjnych zwigzki taktyczne i od-
dziaty winny wykonywa¢ organicznymi sitami i $rod-
kami. Do likwidacji powstatych duzych strat bojo -
wych i udzielenia pomocy w technicznym zabezpie -
czeniu na korzys¢ zwigzkéw taktycznych i oddziatow
moga dziata¢ srodki naprawcze szczebla operacyj-
nego.

Ze wzgledu na duzg pracochtonnos¢ wykonywa-
nia prac zabezpieczenia technicznego, wiekszos¢
obstug technicznych i napraw winny by¢ przepro -
wadzane w okresach przygotowawczych.

Kierowanie zabezpieczeniem technicznym win-
no by¢ ciggte wramach ogdélnego dowodzenia tytami.

JEkecyjsia kierowania zabezpieczeniem tech -
nicznym mozliwa jest przy -zrozumieniu zadan bojo-
wych, sytuacji taktycznej, potrzeb i mozliwosci po-
siadanych srodkéw naprawczych i stanu zabezpiecze-
nia technicznego.

Zabezpieczenie techniczne winno by¢ prowa-
dzone w Scistym wspotdziataniu ze stuzba czolgowo-
samochodowa | kwatermistrzstwem. Do zadan zabez -
pieczenia technicznego w ZT, oddziatach i pododdzia-
tach nalezy obstuga techniczna i naprawy Srodkéw
transportowych-przeznaczonych do przev?ozu urzadzen
inzynieryjnych.
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e Podstaysowe zatozenia do or”anizac,ii zabezpie i
2 tectmiczneso wo.isk /sprzetu i maszyn in-
zynieryjnych/ ~ynika.iace z oe;6lnyc2i zasad pro~
ygadzenia ?;sp6iczesnycli dziatan zaczeppychi i

Wprowadzenie bioni zakietowej i Srodkéw ne
sowego razenia na pole walki bedzie powodowato po-
wstanie duzycti strat oraz uszkodzen maszyn ° i
sprzeta inzynieryjnego, to z kolei spowoduje ko-
niecznos$¢ szybkiego ich naprawienia w  trakcie
dziatan bojowych.

Zabezpieczenie techniczne utrudnione bedzie
ze wzgleddéw na:

- wysokie tempo dziatan i duze rozsrodkowa-

nie wojsk;

- duza réznorodnos¢ sprzetu i maszyn inzy-
nieryjnych wymagajagcych specjalizacji or-
ganéw naprawczych;

- niejednokrotnie duze wymiary i ciezary nme
szyn zamontowanych na podwoziach ggsieni-
cowych;

- trudnos$ci w uzupetnieniu strat sprzetem
nowym.

W zaleznosci od charakteru dziatan bojowych
beda wystepowaly zwiekszone straty w pewnych ro-
dzajach sprzetu i maszyn inzynieryjnych uzytych'
do zabezpieczenia tych dziatan.

Wdziataniach zaczepnych szczegdlnie  duze
moga by¢ straty w sprzecie przeprawowym, sprzecie
do prac torujacych i sprzecie do budowy mostow
niskowodnych.
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W dziataniach ohionnych z\siekszone stiaU5
i zuzycie eksploatacyjne wystgpia w maszynach do
prac ziemnych i fortyfikacyjnych. W ajiigzku z cha-
rakterem przewidywanych dziatan bojowych winny
by¢ odpowiednio przedsiewziete zamierzenia tech-
nicznego zabezpieczenia. Szczegdlnej trosce win-
ny by¢ poddane-parki pontonoyee i samobiezne Srod-
Ki przeprawowe.

W miejscach duzego uzycia sprzetu i maszyn
inzynieryjnych nalezy posiada¢ odpowiednio wydzie*
lone Srodki obstugéwo-naprawcze.

Waznym pnzedsiewzieciem jest ochrona i ob -
rona $rodkéw technicznych przed oddziatywaniem
nieprzyjaciela, szczegOlnie parkéw pontonowych
samobieznych srodkéw przeprawowych, maszyn na pod-
woziach gasienicowych i urzadzen warsztatowych.

Wymaga¢ to bedzie wykonywania ukry¢ na
sprzet oraz maskowanie wykonywanych prac i sprze-
tu inzynieryjnego,

W zakresie podstawovsych zatozen do organiza-
cji zabezpieczenia technicznego bedga miaty réw-
niez wplyw czynniki i zagadnienia omoéwione w czei®
Sci IV niniejszego skryptu.

~Ne Pla-uowanie i organizacjg eksploatacji sprze”®
tu

Przez eksploatacje sprzetu inzynieryjnego
rozumie sie nalezyte wykorzystanie go pod wzgle -
dem technicznym, dokonyv™anie odpowiednich obstug
technicznych i wiasciwe przechowywanie sprzetu,co
ma na celu utrzymanie go wciagtej sprawnoscitech-
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jBiczne6 oraz maksymalne przedituzenie jego zywot
nosci*

Nalezyte wykorzystanie spizetu pod wzgledem
technicznym, a zwlaszcza maszyn, pole”™ na stoso-
waniu do prac zgodnych z jego przeznaczeniem,przy
zachowaniu ustalorych norm technicznych i prze-
strzeganiu przepisdv! zapewniajgcych ciggtg spraw-
nos$¢ techniczng maszyn i innego sprzetu inzynie-
ryjnego.

Obstuga techniczna polega na przeprowadza -
niu szeregu prac i zabiegow profilaktycznych
sprzyjajacych zachowaniu technicznej sprawnosci
sprzetu i maszyn inzynieryjnych.

W trakcie obstugi tectnicznej napeinia sie
uktady zasilania paliwem, uktady chtodzenia pty-
nami chtodzacymi, uklady smarowania olejami i sme-
rami, kontroluje sie sprawnos¢ poszczegéllnych ze-
spotéw i agregatow, przeprowadza regulacje mecha-
nizméw i usuwa drobne zauwazone niesprawnosci.

Przy organizacji obstugi technicznej maszyn
i innego sprzetu inzynieryjnego nalezy przestrze-
ga¢ nastepujacych zasad:

- obstuge techniczng przeprowadza¢ w spo-

sOb planowo-zapobiegawczy;

- prace przewidziane zakresem poszczego6l -
nych przegladéw przeprowadza¢ w catej ob-
jetosci i w sposéb gwarantujacy wysoka
jakos¢ przeprowadzanych przegladéw;

- wszystkie prace wykonywaé sitami  zatog
/obstug/ danych maszyn z pomocg persone-
lu pododdziatéw naprawczych;

- obstuge techniczna przeprowadza¢ w trak-
cie dziatan bojowych w miejscu pracy nm -

szyn lub w najblizszych ukryciach;



- wtiakcie walki przeprowadza¢ z reguty 1
tylko obstuge codzienng /przeglady kon-
trolne/, przeglady tecbniczne natomiast z
braku czasu przeprowadza sie w okresie
przygotowawczym lub po zakonczeniu walki,
W okresie przygotowawczym wskazane  dest
przeprowadza¢ przeglady tecbniczne wyzsze-
go rzedu;

- z braku czasu na wykonanie peilnego prze -
gladu tectmicznego, przeglad ten przepro-
wadza sie czedciowo, w zaleznosci od sta-
nu technicznego maszyn, najwazniejsze pra-
ce wykonuje sie wpierwszej kolejnosci;

- czas i miejsce przeprovmdzania przegladéw
technicznych wyznacza sie przy uwzgled-
nieniu zadan wykonywanych przez pododdziat
i danych dozymetrycznych;

- przeglady techniczne sprzeto i maszyn in-
zynieryjnych skazonych winna poprzedzié
dezaktywacja lub dezynfekcja;

- zawsze dazy¢ do jak najwiekszego skroce -
nia czasu przeprowadzonych prac, przegla-
déw technicznych przez ulepszenie ich or-
ganizacji, szerokie stosowanie $rodkéw me-
chanizacji oraz szkoleniem obstug;

- w okresie przygotowawczym do walki doko-
na¢ ukompletowania maszyn w przyrzady
umozliwiajgce poruszanie sie noca, poko-
nywanie przeszkéd wodnych, trudnych  od-
cinkéw terenu i skazonych oraz ukomple-



toijad w nalezne zgodnie z noimami urz”
dzenia, przyrzady i czes$ci zamienne# /Pod-
oddziaty naprawcze z regutly otrzymuja
/2-3/ dobowy zapas czesci zandeunych nie-
zbednych do przeprowadzenia obstugi tech-
nicznej i napraw biezgcych/#

Pczy planowaniu technicznego zabezpieczenia
nalezy okresli¢ potrzeby motogodzin do wykonania
prac inzynieryjnych i marszu /przegrupowania ma-
szyn/. Potrzeby motogodzin oblicza sie w sztabie
oddziatu, zwigzku taktycznego w trakcie opraco-
wania planu inzynieryjnego zabezpieczenia przy

jednoczesnym obliczaniu i analizie objetosci przed-
siewzie¢ inzynieryjnych planowanych do wykonania
na ola:es prowadzonej walki# Przy ostftpcznym
przygotowaniu planu inzynieryjnego zabezpieczenia
nalezy tak skorygowac¢ potrzeby motogodzin, aby by-
ty one mniejsze od mozliwosci jednostki we wszyst-
kich typach maszyn inzynieryjnych# Potrzeby moto-
godzin zaleza od gtebokosci wykonywanego zadania
bojowego /diugosci marszu/ i od objetosci prac in-
zynieryjnych i stuzg do naliczania niezbednych ne
teriatéw eksploatacyjnych, ilosci przegladéow tech-
nicznych i napraw maszyn w toku naturalnej eksplo-
ataciji,
~* jAnowanie |0 organizacja napraw sprzetu i ma-
- inzynieryjnych w warunkach nolowych'

Przy planowaniu i organizacji napraw sprze-
tu i maszyn inzynieryjnych w warunkach poiowych



aalezy uwzgledni¢:

szej

"6

okreslenie przewidywanego funduszu napraw-
czego i prawdopodobnych rejonéw jego roz-
mieszczenia,;

wybdr i przygotowanie rejondw rozwiniecia
srodkéw naprawczych;

ustelenie zadann dla pododdziatow i Srodkow
naprawczych z uwzglednieniem ich rozmiesz-
czenia;

okreslenie kolejnosci i terminédw  przesu-
nie¢ pododdziatéw i Srodkéw naprawczych;
manewr Srodkami naprawczymi;
wspoétdziatanie z organami naprawczymi in-
nych rodzajéw wojsk i stuzb.

Celem przyspieszenia procesu napraw  maszyn
i kierowanie do eksploatacji mozliwie ich najwiek-

ilosci-nalezy przestrzegac:

* rachowania ciggtos$ci napraw;

kolejnosci napraw, tzn. wpierwszej kolej-
nosci naprawia¢ te maszyny , ktére wymagajq
najmniejszej pracochtonnosci i sg najbar-
dziej niezbedne w najblizszym okresie wal-
Ki;

jrowadzenie napraw biezagcych maszyn z re-
guty w miejscach powstania uszkodzen lub
najblizszych ukry¢;

przeprowadzanie napraw srednich maszyn z
zasady na punktach zbiérki uszkodzonego
sprzetu dywizji, armii;



m sszajemnego lozSiodkowania $rodkéw naprastr*
czych i pododdziatbw walczacych w grani-
cach norm dopuszczalnych dla danej syta -
acji bojowej /dla pododdTiato« napiawczych
odlegtosci te wczasie powinny by¢ 3-4 go-
dzin marszu/}
zasadniczg metodg napraw - indywidualna
/droga wymiany uszkodzonych zespotéw i
podzespotéw/;

- naprawa biezgca maszyny z reguty winna byc¢
wykonana w dniu powstania uszkodzenia lub
na poczatku dnia nastepnego;

- sitami naprawczymi zawiazkéw taktycznych &
oddziatéw moga by¢ wykonywane tylko napna-"*
wy biezace;

- do naprawy biezgcej kierowa¢ maszyny z za-
togami, ktére biorg udziat wnaprawie i.
przegladach technicznych.

Przy okres$laniu funduszu naprawczego przyj”®
muje sie Srednio dobowe straty bojowe /po™
dane w zataczniku 4/ oraz zuzycie eksploa-*~
tacyjne maszyn i sprzetu.
Do prowadzenia napraw oddziaty i pododdziaty wyko-
rzystuja w zasadzie organiczne Srodki i warsztaty
naprawcze.

Na korzys¢ poszczegélnych oddziatow i zwigz-
kéw taktycznych mogg dziataé samodzielne kompanie
ewakuacyjno-naprawoze skierowane ze szczebla fron-
towego. Pododdziaty te w zasadzie bedg wykonywaty
naprawy Srednie oraz udzielaty pomocy w prowadze-
niu przegladow technicznych i napraw biezgcych.
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Pracochtonnos$¢ naprany biezacej maszyny « warunr
kach bojowych wg obowigzujgcych norm wynosi ~0 ro-»
boczogodzin, a naprawy Sredniej 200 roboczogodzin.

4« Mozliwosci wykonania napraw na bazie odpowied-
nich zakladéw /urzadzern/ znajdujgcych sie na
terenie dziatan bojowych

W wyniku poniesionych duzych strat J sprze -
cie i maszynach inzynieryjnych oraz przy uszkodze-
niach srodkéw naprawczych, szczegélnego znaczenia
nabiera mozliwos¢ wykorzystania miejscowych zakita-
déw i urzadzen do prowadzenia napraw, obstugi
sprzetu i maszyn inzynieryjnychc

Wykorzystanie miejscowych zakladéw /Zurzg
dzern/ do prowadzenia napraw sprzetu i maszyn inzy-
nieryjnych moze odbywa¢ sie za zgoda przetozonych
w Scistym porozumieniu z innymi stuzbami technicz-
nymi« Przy organizacji wykorzystania miejscowych
zaktadoéw /Zurzadzen/ nalezy przeprowadzi¢ nastepuja-
ce przedsiewziecia:

- przed przystgpieniem do wykorzystania za-
ktadéw /Zurzadzen/ miejscowych na zdobytym
terytorium, nalezy przeprowadzi¢ spraw-,
dzenie obiektu i terenu pod wzgledem zami-
nowania i skazenia srodkami ABC
okresli¢ zdolno$¢ i mozliwosci technolo -
giczno-produkcyjne obrabiarek i urzadzen;

- okresli¢ zakres niezbednych prac adapta -
cyjnych do uruchomienia urzadzen w celu
wykorzystania ich do prowadzenia napraw;



- ustali¢ potrzeby energetyczne niezbedne
do uruchomienia obrabiarek i urzadzen.
Wykorzystanie istniejgcych miejscowych war-
sztatow i urzadzern do napraw moze mie¢ wieksze zna-
czenie na szczd)lu taktycznym przy dziataniach ob-
ronnych# W dziataniach zaczepnych warsztaty i
urzadzenia miejscowe na zdobytym terenie bedg « za-
sadzie wykorzystywane w szerszym zakresie przez
szczebel operacyny.

5* Podstawowe zasady prowadzenia ewakuacji uszko-
dzonego sprzetu i maszyn inzyniery.in7Ch

Przy ewakuacji uszkodzonych maszyn i innego
sprzetu inzynieryjnego, nalezy rozumie¢ wyprowa -
dzanie ich z zasiegu ognia nieprzyjaciela, z re-
jonéw uderzen jadrowych i skazonych Srodkami che-
micznymi, wycigganie maszyn i sprzetu ugrzezniete-
go i zatopionego oraz zesrodkowanie ich w punktach
zbidrki uszkodzonego sprzetu /PZIB/ lub dostarcze-
nie go do organéw naprawczych#

Przy organizowaniu ewakuacji nalezy wykona¢
nastepujace zasadnicze przedsiewziecia:

- okreslenie przewidywanego funduszu ewakua-

cyjnego}

- okreslenie rejonéw uszkodzonego sprzetu
i maszyn inz”naieryjnych, a takze okresla -
nie ich stanu technicznego;

- przeprowadzenie prac przygotowawczych do
wyciggniecia maszyn ugrzeznietych, ich ho-
lowania i transportu oraz wybér drég ewa j>
kuacji;
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«ycigganie maszyn i sprzetu ugrzeznietego
i zatopionego, holosjanie - lub przewo -
zenie maszyn i sprzetu do miejsc naprayjy
lub zatadunku;

- okreslenie rejonéw rozmieszczenia Srodkéw
ewakuacyjnych, ustalenie zadan dla $réd -
kéw ewakuacyjnych oraz manewru;

- okreslenie kolejnosci i terminéw ewakua-
cji;

- wspotdziatanie z organami ewakuacyjnymi
innych rodzajow wo”sk i stuzb*

Do funduszu ewakuacyjnego zaliczamy te nmg
szyny i sprzet, ktére ze wzgledu na rodzaj uszko-
dzen nie moga dojs¢ o wkasnym napedzie do miejsc
naprawy lub zatadunku, jak réwniez maszyny i
sprzet ugrzezniete i zatopione*

Przy planowaniu organizacji ewakuacji ne-
szyn i sprzetu nalezy uwzglednia¢ nastepujace za-
sady:

- wpierwszej kolejnosci ewakuuje sie .. do

ukry¢ maszyny spod ognia nieprzyjaciela ,
przy czym przede wszystkim te, ktore wy-
magajag najmniejszego nakiadu prac napraw-
czych;

- ewakuacje przeprowadza sie bezposrednio w
trakcie walki;

- organa ewakuacyjne danego szczebla ewakit-

uja maszyny i uszkodzony sprzet na punk-
ty zbidérki szczebla wyzszego*

Maszyny i sprzet inzynieryjny, ktérego nie
mozna naprawi¢ na miejscu, ewakuuje sie do puitko-
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litych, dyvEizyonycli i armijnycti PZSU lub do putko
isych, dywizyjnych i szczebla opeiacyjnego podod -
dziatéw napiawczychi

Eviakuacja z dywizji /putku/ uszkodzonych
maszyn i sprzetu dokonywana jest Srodkami ewakua-
cyjnymi armii /dywizji/ oraz powracajacymi na tyty
wolnymi $rodkami transportowymi.

Przy duzym tempie posuwania sie wojsk uszko-
dzone maszyny i sprzet inzynieryjny oddziatow i
zwigzkow taktycznych bedzie przekazywany oddzia-
tom naprawczym i ewakuacyjnym szczebla operacyj -
nego, dziatajgcych na kierunkach poszczegélnych
dywizji. '

ITa punktach zbidrki uszkodzonego sprzetu dy-?
wizji grupuje sie te maszyny i sprzet,ktéore wne
gaja naprawy Sredniej i gtéwnej.Dywizyjne punkty
zbidérki uszkodzonego sprzetu organizuje szef sa -
perow dywizji wrejonach najwiekszego skupienia-
uszkodzonych maszyn i sprzetu, w poblizu istnie-
jacych drég dowozu i ewakuacji, w miejscach  do-
godnych do przeprowadzenia naiaaw. -

E'wakuacjl maszyn i sprzetu dywizji na PZSIJ
dokonuje sie sitami i srodkami dywizji lub sita-
mi przydzielonymi ze szczebla wyzszego.

W okreslonej sytuacji bojowej istnieje moz-
liwos¢ organizowania putkowych punktéw zbiorki
uszkodzonego sprzetu sitami putku.

Punkty zbidrki uszkodzonego sprzetu inzy-
niernego /P2SU/ wskazano jest organizowaé w bez-
posrednim- sgsiedztwie PZSU stuzby samochodowo-
czotgowejn
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r Miejsce oiganizacji PZSU w kazdym konkret
nym wypadku wybiera sie przy uwzglednieniu cha -
rakteru i warunkéw prowadzenia walki, uksztatto -
wania terenu, rozmieszczenia funduszu naprawczego
i zapewnienia minimalnych potrzeb czasu na ewaku-
acje maszyn.

wyborze miejsca na PZSU nalezy uwzgled-
nic:

mozliwosci rozwiniecia srodkéw napraw-
czych;

bezpieczng odlegtos¢ od prawdopodobnych
celéw uderzen jadrowych;

unikanie zbednego skupienia $rodkéw na-
prawczych , funduszu nadawczego i maszyn
inzynieryjnych;

maskowanie catosci oraz poszczegdlnych
elementéw PZSU, przestrzeganie norm roz-
- Srodkowania elementéw PZSU;

obowigzkowo organizowaé system obrony i

ochrony;

rozwiniecie $rodkéw naprawczych w rejo-
nie PZSU poprzedza¢ sprawdzeniem regonu
pod wzgledem promieniotwdrczego i chemi -
cznego skazenia«

Skiad i wyposazenie PZSU mogq by¢ réznorod-
ne, wzaleznosci do sytuacji bojowej moze on za-
wiera¢ nastepujace elementy:

- posterunek dozymetryczny do okreslania
stopnia skazenia maszyn i innego sprze-
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- stanoisiska do dezaktywacji, odkazania
dezynfekcji sprzetu inzynieryjnego;

- punkt przyjmowania sprzetu do naprawy;

- stanowiska naprawcze;

- magazyn maszyn i sprzetu oczekujgcego
dalszej ewakuacji;

- magazyn naprawionego sprzetu;

- magazyn materiatéw, czesci zamiennych,
mps;

- rejon zakwaterowania stanu osobowego pod-
oddziatu /oddziatu/ naprawczego /ewakua-
cyjnego/ z odpowiednio wyposazonymi okry-
ciami#

~* podstawowe dokumenty organizacji techniczne-'
go zabezpieczenia dziatan bojowych wojsk

Podstawowym dokumentem organizacji tech-
nicznego zabezpieczenia dziatan bojowych wojsk
jest plan technicznego zabezpieczenia.

Plan technicznego zabezpieczenia wykonuje
sie wramach planu inzynieryjnego zabezpieczenia
dziatan bojowych wojsk.

Plan technicznego zabezpieczenia obejmuje naste-
,pujace dokumenty:

szczeblu zwigzku taktycznego i oddziata
zmechanizowanego, pancernego/
a/ mapa z zaznaczeniem:
- elementow technicznego zabezpieczenia /re-
jony rozmieszczenia elementéw napraw ' -
czych itp./;
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« zadan do wykonania i czasu wykonania za
dan /sposoby ewakuacji, punkty zbidiek
uszkodzonego sprzetu, zakres wykon~wanych
prac;

b/ tabela stanu ewidencyjnego sprzetu i maszyn
inzynieryjnych z rozbiciem na oddziaty i
pododdzialy oraz wykazem limitobw mtg pracy;

c/ tabela przewidywanych strat i mozliwosci na-
prawy sprzetu i maszyn inz,:

Na szczeblu batalionu saperéow zwigzku taktycz-

nego;

a/ mapa - szkic rejonéw rozmieszczenia podod-
dziatbw naprawczych pracujacego sprzetu inz,
punkty zbidérek uszkodzonego sprzetu i po-
jazdow;

b/ wykaz limitu mtg wynikajacy z zadan;

c/ zestawienie czesci zamiennych i materiatéw
naprawczych;

d/ zestawienie mozliwosci napcawczych z
uwzglednieniem organizacji przegladéw tech-
nicznych, napraw, ewakuacji sprzetu i me-
szyn oraz wspotdziatania z innymi rodzajami
wojsk i stuzb w zakresie technicznego za-
bezpieczenia*

C/ ITa szczeblu zwigzku i oddziatu wojsk inzynie-

a/ mapa z zaznaczeniem:
- rejonébw wykonywanych zadan przez  podod-
dziaty i rozmieszczenia ich warsztatow
&a.p&anrczych;



b/
c/

das

- xejonovf rozmieszczenia warsztatow napiaw-
czt/Ch zwigzku lub oddziatu;

- rejonoéw inzynieryjnych pododdziatbw na-
prawczych i ewakuacyjnych szczebla  ope-
racyjnego /dziatajacych na koizysé
zwigzku lub oddziatu/;

- punktéw zbidrki uszkodzonego sprzetu in-
zynieryjnego i pojazdow;

- skladu i rozmieszczenia grup ewakuacyj -
no-ratownic zych;

- drog ewakuacji uszkodzonego sprzetu inzy-
nieryjnego i pojazdéw;

wykaz limitu mtg wynikajacy z zadan;

tabela mozliwosci naprawczych poszczegol -

nych elementéw wg ich mocy produkcyjnej;

zestawienie czes$ci zamiennych i materiatow
. haprawczych w poszczegélnych elementach na-
prawczych;

schemat organizacji ewakuacji uszkodzonego

e/

(V4

sprzetu inzynieryjnego i pojazdéw na punk-
ty zbiorek i z punktéw zbiérek do poszcze -
goélnych elementéw naprawczych;
kalkulacja mozliwosci i czasu napraw sprze-
tu inzynieryjnego i pojazdéw#
Niezaleznie od ww dokumentéw orgafiizacyjno-

planistycznych na poszczegdlnych szczeblach dowo-
dzenia prowadzona jest szczegétowa dokumentacja
eksploatacyjna oraz dobowe meldunki o stanie po-

trzeb

eksploatacyjno-naprawczych do nadrzednego

grganu zaopatrujgcego*
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FTIl. ZAKOKCZBiaS

Materiatowe zaopatrywanie i techniczne za -
bezpieczenie /pod wzgledem inzynieryjnym/ dziatan
bojowych wojsk na szczeblach taktycznych jest
sktadowag czes$ciag planu inzynieryjnego zabezpie-
czenia dziatan bojowych*

Zagadnienie materiatlowego zaopatrywania i
technicznego zabezpieczenia /pod wzgledem inzynie-
ryjnym/ ;Jest przedsiewzieciem bardzo ztozonym i
trudaym, a jednoczes$nie decydujacym o  wykonaniu
zadan inzynieryjnych na polu walki*

Burzliwy rozwdj techniki wojsk inzynieryj -
nych, duze nasycenie nowoczesnym sprzetem silni-
kowym oddziatéw inzynieryjnych oraz przewidywanie
wprowadzenia maszyn do prac ziemnych do oddziatéw
ogo6lnowojskowych i pancernych stwarza koniecznosé
umiejetnego kierowania procesem zaopatrywania ne
teriatlowego i zabezpieczenia technicznego przez
szefa saperow*

Poruszone w skrypcie ogolne zasady plano-
wania, organizacji i prowadzenia materiatlowego
zaopatrywania i technicznego zabezpieczenia /pod
wzgledem inzynieryjnym/ dziatan bojowych na
szczeblu taktycznym stanowig minimum wiedzy, jaka
powinien wtym zakresie posiadac¢ ofice™i Kkierujg-
cy powyzszym zagadnieniem na odnosnym szczeblu do-
wodzenia*

Zagadnienie zaopatrywania materialowego- oraz
zabezpieczenia technicznego /pod wzgledem inzynie-
ryjnym/ wojsk musi by¢ gteboko przeanalizowane
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fbcenlane i bsane pod u«age pzzy planonania zadafi

zabezpieczenia « kazd7m rodzaju
proaadzonycti dziatann bojowych* Organizacja me-
teriatowo-technicznego zabezpieczenia musi by¢
nieustannie doskonalona « okresie pokoju w ramach
¢wiczen, a w czasie dziatan bojowych na tle uzy-
skanych doswiadczen bojowych*

Zatgcznikéw 5 na 6 ark*

Egz* nr 1-10G Bibl*Tajna
Egz* nr 101-125 WON
Wyk* pptk H. Jerusel
Druk. 2U

Nr ks*:01601/05458/\WW
Eor* HWe
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Zatacznik m 1

Hojay salagOACze 7?:s.gaie.lsze”™0 sprzetu i mateiiatow
inzynieryjnNi'ch na sapochod?

Lp, 1Nazwa sprzetu lub T lloi¢ tadbéwcza na je-  TIwagi
matariitu den samochéd
tublin Star Star Przy-
1 51 25 6x6  czepi

"3

] 2 [3 5 i6 7
1. tlina ppanc HTMi-Ba I11 szt 200 320 320 -
2. Mina ppanc SLID-B szt 200 338 358 288 zapalniki
3. Mina ppanc 2Li-53 szt 150 315 315 270
A. Mina ppanc |IFF-61 szt 250 370 370 220
5. Mina ppiecb. OZM5 szt 704 1122 1122 990 (Sjlzeieﬂ?ie
5. Mina ppiecb. POMZ-2M szt 800 1290 1290 780
7. Mina ppiecb HUD-6 szt 3500 5000 5000 4200
8. Mina pdes rzeczna szt 24 64 64 32
9. Uniwersalna mina kumula-

cyjna UWK szt 168 270 270 152
10. Trotyl w kostkach 75s t 1,9 -3 3 35
11. Trotyl w kostkach 200g t 1,9 3,2 3,2- 35
12. Trot:" w kostkach 400g t 2 3,2 3,2 3,5
13. Plastjyczny materiat

wybuchowy. t 2 3 3 34
14, tadunek wydtuzony Oz-2  kpi 15 20 28 22
15. Miot fortyfikacyjny szt 415 660 660 500
16. Nozyce do cigcia drutu

640 mMm szt 2500 (000 4000 3000
17. Sznur treserski szt 1800 2000 3200 2400
18. topata saperska z trzon-e

kiem szt 500 600 1100 750
19 %r‘?z%%tllziine fechoty z szt 1200 1400 2300 1500
20. topatka piechoty skia-

dana szt 1940 2380 2450 2100
2 ke oK szt 1000 1100 1900 1350
22 fopor wojskowy 2 trzon- . 1600 1800 2200 1800
23. oskard clezki z trzon- . 300 400 500 360

24. Pita poprzeczna zwykta szt 600 800 1200 800



25.
26.

27.
28.

29.
50.
51.
52.
55.
5A.
55.

56.
57.

58.

59.

40.
41.
42.

45.
44.

45.
46.

47.

48.

49.

2
Pita krotka
tom topoKy
Zapora mato widoczna ZM

Drut kolczasty podwoéj-
nie ocynkowany

Scliron SBP-180

w ielogrzesiowy most tow,
LER-5

Urzadzenie do bat.wbi-
jania pali

Maska czotgowa Mczl
Maska artyleryjska Mai
Maska mozdzierzowa MW1
Maska samochodowa Msl
Maska piechoty MP

Maska maskujaca dla
Strzelca

Odbijacze katowe mate
0,8-35

Odbijacze katowe duze
TU-80

Studnia r urowa SB-7
Piltr wody maty FSW-30

Pokrycia drogowe HED
/sieci/

Zestaw pokry¢ LED
Latarka akumulatorowa

ELN
Eamizelki ratunkowe
Elektrownia osSwietle-
niowa EO 1/05

Elektrownia os$wietle-
niowa EO-1

Elektrownia oswietle-
niowa EO-4

Elektrownia osSwietle-
niowa BO-8

~5
szt
szt
szt

kpi

kpi
kpi

kpi
kpi
kpi
kpi
kpi

szt
kpi

kpi
kpi
kpi

kpi
kpi

kpi
szt
kpi
kpi

kpi

4 -6

1400 1600 3000 11600
416 500 600 1500
80 130 130 | 100
g5 132 155 | 100

ze wzgledu na;gabaryty przewozi

sie na samoch. Star 6x6

na siedmiu samochodach Star 6z6

2 samochody Lublin 51 1ib 1,5

samoch. Star 25 /6x5/

52 50 50 40
52 50 50 58
40 60 o5 40
50 60 110 50
80 100 180 100
f

7000 8000 1I0OOC 8000
84 114 114 90
20 56 56 20
15 24 24 15
300 500 500 300
10 15 16 15
- 1 1 1
59 94 A 60
170 ~00  Igo

250
5 6 7 5
5 4 5 5

1 1 1
1 1 1 -

zespot
na przy-
czep.






Nompy naleznosci $rodkéw 1 mateiiatOB minersko-gybuohowych Zatgeznik 2

Unagat W sktad.kpi do «ykonania okiyé dla pojazdé« wctiodzi 4 t2d. tiotylowe po 5 16 kazdy i 6 tad. tiotylo«ycli po 8 kg kazdy, Bazem 68 kg
tiotylui






Zatgcznik m A

Siednle szacunkowe aielkos$cl przegidynanych

stiat dobowych. «

Bodzaj sprzetu
lub rodzaj maszyny

Parki pontonowe

Sprzet desantowo-
przeprawowy

- kotowy
- gasienicowy

Maszyny do prac
ziemnych

- kotowe
- gasienicowe

Spmzet do minowania
i rozminowania

Elektrownie i
pradotwoércze

zespoty

Maszyny do prac
drzewnych i mosto-
wych

Urzadzenia do zaopa-
trzenia. w wode

Warsztaty naprawcze

Mechanizmy i urzg-
dzenia przyczepne
i zawieszone

— L

sprzacle 1 maszynach Inzynieiy.in.ych

% strat dobowych
Dywizja .
wnatarciu
1N kg 8
3e8%00  oorz
W0

BQuvV BidB ¢

5-6 10-12 5-6 5-6
56 9-n 5-6 5-6
11-13 7-8 7-8

a-5 9-11 5-6 ‘7-8
a-5  11-13 5-6 7-8:
4-5  14-16 m 56 1042
>4 7-9 34 5-7
2-5 ; 57 2-3 4-6
23 57, 2-3: 4-6
2-5 68 2-3 3-4
2-3 ' 57 5-6 5-6

Z powyzszych strat kwalifikuje sie:

55 %
20 %
10 %

15 %

do naprawy biezgcej
do naprawy $redniej
do naprawy gtéwnej

straty bezpowrotne.
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