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W t ie ś c i  przedmiotu -  "Materiałowe zaopa­
trywanie i  techniczne zabezpieczenie /pod wzglę­
dem inżynieryjnyin/ działań bojowych wojsk na 
szczeblu taktycznym" -  ujęte są podstawowe zagad­
n ienia wchodzące w zakres pracy i  obowiązków sze­
fa  saperów DZ, pz, pcz i  z-cy d-cy bsap ZQ} ds, 
technicznych w zakresie inżynieryjnego zabezpie- -  
czenia działań bojowych*

Systematyczny wzrost r o l i  i  zadań do wyko­
nania przez wojska inżynieryjno oraz inne rodza­
je  wojsk w zakresie inżynieryjnego zabezpieczę -  
n ia  działań bojowych pociągnął za sobą koniecz -. 
ność użycia do tego celu znacznych ilo ś c i mate­
ria łów » nowoczesnego, wysoko wydajnego sprzętu i  
maszyn inżynieryjnych*

(Toteż umiejętne kierowanie rea liza c ją  zadań 
materiałowego zaopatrywania oraz technicznego za­
bezpieczenia /pod względem inżynieryjnym/ wyma­
ga dużych wiadomości i  stanowi integralną część 
składową zadań inżynieryjnego zabezpieczenia dzia­
łań bojowych wojsk*

Duża różnorodność używanych materiałów oraz 
zaangażowanie różnego przeznaczenia sprzętu i  ma­
szyn inżynieryjnych wymaga sprężystego i  inten -  
sywnego prowadzenia materiałowego zaopatrywania i  
technicznego zabezpieczenia*

Wzrastające ciągle potrzeby wojsk w zakre -  
Sie materiałów i  sprzętu inżynieryjnego wymagają 
ciągłego doskonalenia umiejętności w organizowaniu



sprawnego zaopairrywania i  obsługi tecłiniczneó ma­
szyn inżynieryónycb.«

Ważnym ogniwem w te j dziedzin ie je s t  współ­
działanie z innymi służbami technicznymi oraz or­
ganami tyłowymi*

Zadania materiałowego zaopatrywania i  tech­
nicznego zabezpieczenia są coraz trudniejsze, ze 
względu na wzrastającą manewrowość wojsk oraz ro­
snące potrzeby nowoczesnej technik i.

Nawet najnowocześniejsza technika, obsłu­
giwana przez doskonale wyszkolonych i  świadomych 
żołn ierzy będzie bezużyteczna, je ż e l i  nie zosta­
nie w odpowiednim czasie zasilona środkami mate­
riałowymi oraz przygotowana do eksploatacji.

Toteż zagadnienie materiałowego zaopatry­
wania i  technicznego zabezpieczenia walczących 
wojsk winno być stale w centrum uwagi dowódców i  
oficerów sztabów wszystkich szczebli*

Celem szkoleniowym przedmiotu -  "Materiało­
we zaopatrywanie i  techniczne zabezpieczenie /pod 
względem inżynieryjnym/ działań bojowych wojsk na 
szczeblu taktycznym" jes t zapoznanie słuchaczy z 
ogólnymi zasadami planowania i  organ izacji za -  
opatrywania w materiały i  sprzęt inżynieryjny oraz 
technicznego zabezpieczenia maszyn inżynieryjnych 
w czasie działań bojowych*

liyślą przewodnią przedmiotu jes t przedsta­
wienie zasad i  sposobów dostarczenia niezbędnych 
materiałów i  sprzętu inżynieryjnego dla potrzeb 
walczących wojsk oraz sposobów utrzymania w kaź-





I ,  ogólna treść matezjałowego zaopatjy^^ania i  
techniczneg;o zabespieczenia /pod yizgrledea in­
żynier ynnym/ działań bo,io^'7cłi wo.jsk na szczel?-" 
lach taktyczruch

Przez materiałowie zaopatiywanie i  technicz­
ne zabezpieczenie /pod względem inżynieryjnym/ 
działań bojowych należy rozumieć:
1. Zaopatrywanie wojsk w:

a/ sprzęt i  maszyny inżynieryjne etatowe; 
b/ sprzęt tabelaryczny /okopowy, maskowniczy, 

elektryczny itp/;
c/ materiały i  środki minersko-wybuchowe; 
d/ materiały techniczne, okucia stalowe, mate­

r ia ły  drzewne i  elementy prefabrykowane; 
e/ części zamienne i  podzespoły do napraw 

sprzętu i  maszyn inżynieryjnych.
2. Przygotowanie sprzętu i  maszyn inżynieryjnych 

do działań bojowych.
3* Obsługa sprzętu i  maszyn inżynieryjnych bez­

pośrednio w czasie działań.
Do sprzętu inżynieryjnego zaliczamy:
-  mosty towarzyszące;
-  parki pontonowe;
-  łodzie desantowe;
-  tra ły  przeciwminowe;
-  ustawiacze min;
-  lemiesze doczepne;
— aparaty nurkowe;

-  schrony z blachy fa l i s t e j .
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Do maszyn inżynieryjnych zaliczamy sprzęt s i l ­
nikowy samobieżny i  doczepny:

-  samobieżny sprzęt desantowo-;pizaprawowy;
-  kutry i  s iln ik i zaburtowe;
-  spycharki;
-  koparki;
-  młoty bezkaiarowe;
-  trak i i  p iły  spalinowe;
-  sprężarki;
-  elektrownie połowę i  zespoły prądotwórcze;
-  samochodowe stacje filtrow e  i  motopompy;
-  warsztat naprawczy B/Inż,

6o sprzętu inżynieryjnego tabelarycznego z a l i-  
Ózamy;

-  sprzęt rozpoznawczy;
- , spr z ęt okopowy;
-  sprzęt do wydobywania i  oczyszczania wo­

dy /studnie SR-7 i  f i l t r y  EWI^30 i  300/;
-  sprzęt elektrotechniczny;
-  zestawy narzędziowe.

i)o materiałów i  środków minersko-wybuchowych' 
zaliczamy;

-  minerskie środki zapalające /spłonki, zapa­
ły , lonty, zapałki sztormowe/;

-  materiały wybuchowe /prasowane, lane 1  
plastyczne/;

«  ładunki wydłużone sztywne i  elastyczno 
oraz kumulacyjne;

-  miny przeciwpiechotne i  przeciwpancerne.
sygnalizacyjne
cja ln e.

i



Do m ateiiałó« teclmicznycłł|Okuć stalowych. , 
mateiiałów drzewnych i  elementów prefabrykowaiaych 
zaliczamy:

-  baterie elektryczne /ogniwa suche/;
-  środki chemiczne do s ta c ji filtrow ych  i  

potrzeb warsztatowych.;
-  materiały branżowe, s ta le , blachy, pręty, 

płaskowniki, klamry, gwoździe, trzp ien ie , 
drut kolczasty, skobelki;

-  drewno /tarcica, surowic tartaczny, ko­
palniak i  żerdzie/;

-  elementy zawczasu przygotowane z drewna, 
s t a l i  lub żelbetonu /elementy drogowe , 
mostowe, forty fikacyjn e, maskownicze/.

Do części zamiennych i  podzespołów zaliczamy:
-  zestawy kompletów części zamiennych na 

'  -5 napraw bieżących;
podzespoły i  zespoły maszyn inżynieryj -  
nych;

-  części zamienne do sprzętu i  maszyn inży­
nieryjnych;

-  narzędzia i  wyposażenie maszyn inżynie -  
ryjnych oraz warsztatu B/Inż;

-  ogniwa akumulatorowe*
Zaopatrywanie wojsk w materiały, sprzęt i  

maszyny inżynieryjne polega na dostarczeniu woj­
skom sprzętu i  maszyn według należności etato­
wych i  tabelarycznych oraz materiałów inżynie­
ryjnych zgodnie z normami. Zaopatrywanie może od­
biegać od ustalonych norm i  należności w warun-

12



^ach «7 jątkosych przy sfykony-iaaiu szczególaie saż- 
aych prac na głośnych kierunkach działania. Za ^ 
opatrzenie »  spnzęt i  materiały inżynieryjne Obej­
muje r ośnież zagadnienie kompletacji urządzeń i  
pododdziałóa a okresie przygotowawczym do dzia­
łań, jak r 6«n ież i  i  okresie bezpośrednich działań 
bojowych.

Przygotowanie sprzętu i  maszyn inżynieryj -  
nych do działań bojowych oraz jego obsługa w cza­
s ie  działań polega na dokonywaniu szeregu zabie­
gów technicznych, których zadaniem jes t osiągnię­
c ie  jak najwyższego stopnia sprawności technicz­
nej i  gotowości bojowej techniki wojsk inżynie -  
ryjnych. Zasadniczym przedsięwzięcien techniczne­
go zabezpieczenia jes t utrzymanie a każdych aa -  
runkach jak największej i lo ś c i sprawnego sprzętu 
i  maszyn inżyniaryjnych gwarantujących wykona 
wstwo prac inżynieryjnych zabezpieczenia działań 
bojowych wojsk*

Do podstawowych przedsięwzięó w zakresie 
technicznego zabezpieczenia działań /pod wzglę -  
dem inżynieryjnym/ należy;

-  ukompletowanie wyposażania sprzęta i  ma­
szyn inżynieryjnych;

-  planowanie i  prowadzenie właściwej eksplo­
a tac ji;

-  obsługa techniczna sprzętu i  maszyn i n ­
żynieryjnych csaz środków transportowych, 
na których są zamontowane;
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-  naprasa uszkodzonej techniki wojsk inży- 
nieiyjnych;

-  ewakuacja i  pomoc techniczna;
-  organizacja i  kontrola przestrzegania za­

sad prawidłowego wykorzystania i  obsługi 
technicznej sprzętu i  maszyn inżynieryj -  
nych;

-  konserwacja bieżąca sprzętu i  maszyn in­
żynieryjnych;

-  kierowanie środkami i  'siłami naprawczymi;
-  szkolenie stanu osobowego obsług, sprzętu 

maszyn inżynieryjnych oraz załóg warsztatów 
naprawczych].

-  uzupełnienie personelu warsztatowego * i  
operatorów maszyn inżynieryjnych.

Utrzymanie wysokiej gotowości bojowej wojsk 
w zakresie sprzętu i  maszyn inżynieryjnych osiąga 
s ię  nie tylko przez prowadzenie pełnego zaopatry­
wania Aompletowanie, uzupełnianie, przydział no­
wego sprzętu i  materiałów/ wojsk w sprzęt i  ma­
te r ia ły  inżynieryjne, ale równocześnie przez sze­
reg  innych przedsięwzięć obsługowych umożliwiają­
cych utrzymanie w pełnej gotowości bojowej sprzętu 
i  maszyn inżynieryjnych, planowanych lub użytych 
do prac inżynieryjnych na polu walki.

|"*^cena ogólnego stanu materiałowego i  tech -  
nicznego zabezpieczenia wojsk winna być zawsze 
przeprowadzana na t le  sytuacji bojowej z punktu 
widzenia możliwości wykonania zadań inżynieryjne­
go zabezpieczenia działań bojowych posiadanymi ma- 
[teria łam i, sprzętem i  maszynami inżynieryjnymi.
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Przy ocenie sytuacji materiałowego zaopa -  
trywania wojsk rozpatruje s ię  stan faktyczny ]^o- 
siadanego sprzętu, maszyn i  materiałów inżynie­
ryjnych. w stosunku do należności i  potrzeb wyni -  
kających z wykonania określonego zadania bojowego. 
Ocena faktycznie posiadanego sprzętu, maszyn i  ma­
teriałów  inżynieryjnych obejmuje jego stan ilo śc io ­
wy, jakościowy oraz procent ukompletowania.
Procent ukompletowania odnosimy do należności:

-  etatowych i  tabelarycznych;
-  normatywnych;
-  określonych instrukcjami lub zarządzenia­

mi.
Przy ocenie stanu technicznego zabezpiecze­

n ia wojsk rozpatruje się sprawność i  gotowość bo­
jową sprzętu i  maszyn inżynieryjnych. Na ocenę tę 
wpływa:

-  stan posiadanego zapasu przebiegu mts ma­
szyn inżynieryjnych do naprawy i  obsługi 
technicznej;

-  ilość i  rodzaj wymaganych przeglądów tech* 
nicznych i  napraw;

-  stan posiadanych środków naprawczych;
-  zapas posiadanych zestawów kompletów czę­

ś c i zamiennych do prowadzenia napraw;
-  stopień wyszkolenia operatorów maszyn in­

żynieryjnych i  załóg warsztatowych;
-  dotychczasowa praca maszyn i  przebieg po­

jazdów, na których sprzęt inżynieryjny 
je s t  zamontowany lub przewożony.
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Na szczeblu związku ;takt7Cznego /zioecliaiiizoaaiiego 
i  pancernego/ szef saperów posiada do pomocy po­
mocnika do spraw zaopatrzenia. Szef saperów 
związku taktycznego gest przełożonym dla oddzia­
łów i  pododdziałów wojsk inżynieryjnych, a szef 
saperów oddziału przełożonym dla pododdziału in­
żynieryjnego, w zakresie fachowego ich wykorzy­
stania planuje i  kieruje całokształtem zadań uży­
c ia  środków materiałowych i  technicznych pizy 
prowadzeniu prac inżynieryjnych przez wszystkie 
rodzaje wojsk. Szef saperów podlega bezpośrednio 
dowódcy związku taktycznego lub oddziału; W za -  
leżności od szczebla dowodzenia szef saperów, pod 
względem fachowym podlega szefowi saperów zwiąs~ 
ku taktycznego lub szefowi wojsk inżynieryjnych 
arm ii.
Zastępca dowódcy związku oddziału wojsk inżynie­
ryjnych ds. technicznych jes t przełożonym całego 
personelu technicznego zwiącku lub oddziału. Jemu 
podlegają środki materiałowo -  technicznego za­
bezpieczenia, Do jego obowiązków należy kierowa -  
n ie i  organizowanie materiałowego zaopatrywania i  
technicznego zabezpieczenia dla całości sprzętu 
technicznego i  pojazdów mechanicznych znajdują­
cych się w związku lob oddziale .wojsk inżyn ieryj­
nych.

Do komórek organizacyjnych materiałowego 
zaopatrywania należą:

-  pułkowe magazyny materiałów inżynieryj -  
nych w ramach PPGr;
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-  dywizyjne składy sprzętu i  materiałów inż. 
w ramach DPZ;

-  składy oddziałów i  związków wojsk inży­
nieryjnych z materiałami i  sprzętem in­
żynieryjnym oraz technicznym;

-  połowę składy sprzętu inżynieryjnego 
związków operacyjnych działających na 
kierunkach walczących wojsk;

-  środki materiałowe miejscowe i  zdobyczne. 
Do środków technicznego zabezpieczenia należą:

-  samochodowe warsztaty APHIM B/Inż;
-  pododdziały naprawcze jedncstek wojsk in­

żynieryjnych;
-  pododdziały ewakuacyjno-naprawcze szczeb­

la  frontowego, działające na kierunkach 
ZT /które poniosły duże straty w sprzę­
c ie  i  maszynach inżynieryjnych/;

»  miejscowe warsztaty sta łe  i  zakłady prze­
mysłowe.

I I I .  Zasadnicze obowiązki szefa saperów ZT. pz. 
pcz. zastępcy dowódcy bsao 712 ds. technicz r  
n7ch w zakresie materiałowego zaopatrywania 
1  technicznego zabezpieczenia

Bezpośrednim organizatorem materiałowego 
zaopatrywania i  technicznego zabezpieczenia /pod 
względem inżynieryjnyni/ wojsk na szczeblach tak­
tycznych jest szef saperów związku taktycznego 
lub oddziału oraz zastępca ds, technicznych dowód­
cy związku lub oddziału wojsk inżynieryjnych.
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p Wszystkie zamieizenia Zisiązane z ««, zagad-Si 
nieniami są prowadzone w odpowiedniej kolejności 
i  czasie na podstawie decyzji dowódcy ZT lub od­
działu  i  wytycznych szefa saperów wyższego 
szczebla dowodzenia lub szefa wojsk inż* armii* 

Całość pracy szefa saperów winna być organi­
zowana i  realizowana przy ś c is łe j ^.spółpracy ze 
sztabem ogólnowojskowym, rodzajami wojsk i  służb, 
a szczególnie z pionem kwater mistrzowskim w za­
kresie materiałowego zaopatrywania i  pionem czoł­
gowo-samochodowym w zakresie współdziałania przy 
technicznym zabezpieczeniu*

Szef saperów sprawy zaopatrywania i  tech -  
nicznego zabezpieczenia ujmuje w ramach opracowa­
nego planu inżynieryjnego zabezpieczenia działań 
bojowych*

Do obowiązków szefa saperów i  zastępcy ds. 
technicznych dowódcy związku lub oddziału wojsk 
inżynieryjnych nal.eży:
1* Znajomość ogólnej sytuacji operacyjno- taktycz­

nej i  inżynieryjnej w pasie działania wojsk*'
2* Znajomość stanu zai>asów materiałowych i  sprzę­

tu inżynieryjnego znajdującego się w magazy­
nach i  składach PPG, DPZ oraiz w oddziałach i  
pododdziałach wojsk inżynieryjnych oraz in­
nych rodzajach wojsk i  służb*

3« Znajomość aktualnego położenia oraz możliwości 
naprawczych w pododdziałach, oddziałacJi ZP.

4* Znajomość ogólnego stano technicznego maszyn 
i  sprzętu inż*znajdującego s ię  w pododdziałach^



. oddziaiacli. ZT oiaz możliwości eksploatacyj­
nych.«

5* Przygotowanie materiałów i  składanie propozycji 
dowódcy odnośnie materiałowego zaopatrywania i  
technicznego zabezpieczenia w ramach opracowa­
nego planu inżynieryjnego zabezpieczenia dzia- 
ład«

6«' Współpraca z kwatermistrzem w zakresie plano­
wania przesunięć magazynów sprzętu inżynieryj­
nego oraz dowozu środków inżynieryjnych do 
wojsk.

7 . Uzgadnianie planowanych przesunięć środków i  
pododdziałów naprawczych szczebla nadrzędnego 
działających na korzyść oddziału lub 21.

8. Przygotowanie danych do opracowanych zarządzeń, 
rozkazów, i  wytycznych odnośnie zaopatrywania 
wóĵ sk~w sprzęt i  "materiały inżynieryjne oraz

“ eksploatacji i  prowadzenia napraw;
9. Przeprowadzenie kontroli stanu sprzętu i  mate­

riałów inżynieryjnych w pododdziałach, oddzia­
łach i  magazynach oraz r e a liz a c ji  procesu za­
opatrywania i  napraw.

10. Prowadzenie analizy możliwości wykorzystania 
miejscowych i  zdobycznych materiałów, środków 
i  maszyn inżynieryjnych dla potrzeb zaopatry­
wania wojsk i  przedstawienia w tym zakresie 
swoich propozycji przełożonym.

11. Prowadzenie analizy możliwości wykorzystania 
do prowadzenia napraw i  obsługi technicznej 
maszyn inź. miejscowych warsztatów i  zakła-
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dó« przemysłowych oraz przedstawienie w tym 
zakresie swoich propozycji przełożonym,

12, Prowadzenie kalkulacji potrzeb środków tran­
sportowych, niezbędnych do r e a liz a c ji proce -  
su zaopatrywania wojsk i  współpraca w tym za­
kresie z kwatermistrzem,

13* Współpraca z kierownikiem DPZ, PPG w zakre­
sie rozmieszczenia i  przewozu środków inży­
nieryjnego zaopatrzenia,

14, Naliczanie potrzeb i  składanie zapotrzebowań 
do SW inż. armii na części zamienne, materia­
ły  naprawcze oraz inny sprzęt i  materiały do­
starczone z Polowego Składu Sprzętu Inżynie -  
lyjnego Armii oraz organizowanie ich odbioru 
przez DPZ, PPG lub na miejscu wykonywanych 
prac inżynieryjnych,

15 , Sporządzenie wniosków do spisywania zniszczo­
nego sprzętu i  maszyn in ż,

16, Organizowanie przekazania maszyn inż, do na­
prawy,

17* Zbieranie doświadczeń w zakresie usprawnię -  
nia zaopatrywania wojsk w materiały i  sprzęt 
inżynieryjny oraz prowadzenie napraw maszyn 
inżynieryjnych w warunkach polowych i  przed­
stawianie w tym zakresie swoich propozycji 
przełożonym*

18, Sporządzanie planu materiałowego zaopatrywa­
nia oraz planu technicznego zabezpieczenia,

19 , Prowadzenie ewidencji materiałowej i  eksplo­
atacyjnej u-i



20. Opiaco^anie i  składanie doboęjych oraz okre 
sowych meldunków o stanie, stratach i  zużyciu 
sprzętu i  materiałów inżynieryjnych do szcze­
bla nadrzędnego organu inżynieryjnego zaopa­
trzen ia .

• ô<3.stawowe założenia do organ iza c ji materia -  
łowego zaopatrywania i  techniczneg^o zabezpie­
czenia działań bojowych wojsk

—  lllf III W  Hłl fcJI li ■■■

Wprowadzenie broni jądrowo-rakietowej na
współczesne pole walki oraz burzliwy rozwój tech­
n ik i wpłynęły na zmianę koncepcji prowadzenia dzia­
łań bojowych. W zasadniczy sposób do minionego 
okresu zmieniły się zasady wykorzystania i  dzia -  
łan ia wojsk lądowych. Wzrosła ro la  i  zadania wy­
konywane w zakresie inżynieryjnego zabezpieczenia 
działań bojowych. Zmieniły s ię  potrzeby w inżynie­
ryjnych siłach i  środkach materiałowych zabezpie­
czających wymogi współczesnego pola walki. Nawet 
w wypadku wojny bez zastosowania broni jądrowej, 
s ta ła  groźba je j  użycia zmusza walczące strony do 
przestrzegania wymagań atomowego pola walki, zaś 
duże nasycenie wojsk nowoczesną techniką i  sprzę­
tem inżynieryjnym wymaga ciągłego i  wysoce spraw­
nego materiałowego zaopatrywania i  technicznego 
zabezpieczenia wojsk.
Przy organizowaniu materiałowego zaopatrywania i  
technicznego zabezpieczenia należy przyją.ó nastę­
pujące podstawowe założenia wynikające z zasad 
prowadzenia współczesnych działań bojowych.
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oiaz posiadanie p j2e\^idzlanych należnościami 
maueii ałów inżyniery.inycłi

Wojska powinny być w c iąg łe j gotowości bo «  
jowej do wykonania zadań inżynieryjnego zabezpie- 
czenia^co wyraża się przede wszystkim w;

-  gotowości do natychmiastowego wymarszu 
z zabraniem zapasów materiałowych, sprzę­
tu i  maszyn inżynieryjnych;

-  zdolności do wykonania marszu na duże od­
leg ło śc i przy zachowaniu gotowości do wy­
konania zadań i  prac inżynieryjnych;

-  możliwości wykonania zadań i  prac in ^ -  
nieryjnych przy zabezpieczeniu prowadzę -  
nia walki przez Z'I lub oddział oraz za­
pewnienie pełnego pokrycia materiałowego 
pod względem inżynieryjnym*

Stąd wynika, że całość zadań materiałowego zaopa­
trywania i  technicznego zabezpieczenia musi być 
zawczasu zorganizowana i  wykonana* ^

Do podstawowych zadań w tym zakresie nale­
ży:

-  vsyposażenie i  ukompletowanie wojsk oraz 
posiadanie rezerw sprzętowych i  materiałów 
inżynieryjnych zgodnie z należnością;

-  posiadanie dostatecznego zapasu przebiegu 
mtg maszyn inżynieryjnych do naprawy, 
umożliwiającego ich wykorzystanie na ca­
ł e j  planowanej głębokości otrzymanego za­
dania;
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-  stała gotowość bojowa jak największej 
i lo ś c i  maszyn inżynieryjnych., a szczegól­
nie samobieżnych oraz pojazdów spod par­
ków pontonowych;

-  stała gotowość warsztatów naprawczych i  
posiadanie niezbędnego zapasu części za­
miennych i  podzespołów.

2» Krćtki czas w dyspozycji szefa saperów i  za­
stępcy de. technicznych związku i  __oddziału
wojsk inżynieryjnych na organizację materia ło ­
wego zaopatrywania oraz technicznego zabez­
pieczenia. Zjawisko to będzie typowe we vsszy -  
stkich rodzajach działań. Z powyższego wynika, 
że podstawowe przedsięwzięcia organizacyjne w 
zakresie materiałowego zaopatrzenia i  tech -  
nicznego zabezpieczenia wojsk należy dokonywać 
jxw'w okresie przygotowawczym do działań, po­
zostawiając do wykonania w trakcie działań 
tylko te zadania, na które dysponuje się odpô  ̂
wiednimi środkami poszczególnych szczeb li.

3* Ze względu na użycie broni  masowego rażenia 
siogą powstać w bardzo krótkim czasie bardzo 
duże straty bojowe zarówno w s ile  żywiej, jak 
i  w materiałach i  sprzęcie technicznym. 
Szczególnie duże straty mogą powstać w c ięż  -  
kich maszynach i  sprzęcie inżynieryjnym, ą 
szczególnie parkach pontonowych. Na poważne 
straty narażony jes t sprzęt przeprawowy do bu­
dowy mostów oraz sprzęt do prac torujących. 
Uzupełnienie wojsk w maszyny inżynieryjno-
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techniczne spiawne vs tych warunkach może odbywać t 
s ię  tylko poprzez organizację napraw. Ze względu 
na duże zniszczenie oraz ograniczone możliwości 
naprawcze na polu walki ZQ? i  oddziały własnymi s i­
łami zaledwie będą mogły wykonać naprawy bieżące, 
pozostawiając naprawy średnie i  główne środkom 
naprawczym frontu.

^ • Szybkie t empo działań, duże odległości prze­
marszu. duża głębokość działań oraz bardzo du­
ży zakres prac inżyniery.jnych do wykonania w 
krótkim okresie czasu w różnych warunkach te -  
renowych i  atmosferycznych, powoduje bardzo 
intensy^me wykorzystanie sprzętu i  maszyn in­
żynieryjnych przy ognomnym wysiłku opeiatorów 
maszyn i  obsług warsztatowych.
W ty ;h  warunkach szczególnego znaczenia nabiera 
organizacja przygotowania maszyn inż. do dzia­
łań, wydzielenia czasu na odpoczynki, aby 
utrzymać zdolnróć bojową przez cały czas trwa­
n ia walki. Do prac obsługowych w miarę potrzeb 
i  możliwości należy angażować do pomocy przy 
pracach pomocniczych również personel mechani­
czny. Do zadań jego będzie należeć pomoc przy 
ukryciu sprzętu i  maszyn /okopywanie/, prace_ 
konserwacyjne, demontażowe oraz ewakuacyjne/wy- 
ciągamre sprzętu agrzęźniętego/,

5. Trudności w otrzymaniu pomocy w zakresie zaopa-
—  «MB mawM i— wm —  mm hdm mm mm ii m ■■ Mb mmmm mmmmmmmmWmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmwmmrn wmm̂ mmmmmmmmmtmmmmmrnmm

t rzenia materia łowego i  zabezpieczenia tech­
nicznego ze szczebla operacy.inego ,co może wy-
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niknąć z następujących pizyczyns
-  dużego wzajemnego rozśiodkowania wOjsk, 

składów 1  śzodków zabezpieczenia tech­
nicznego na dużej przestrzeni;

-  duże zniszczenie l i n i i  komunikacyjnych, 
dróg i  urządzeń, drogowych w masowym prze­
suwaniu s ię  wojsk utrudni manewr środkami 
zaopatrzenia materiałowego i  technicznego 
zabezpieczenia;

-  działania zaczepne prowadzone na oddziel­
nych kierunkach przy braku ciągłych l i  -  
n i i  frontu, zagrożonych tyłach i  skrzyd­
łach, braku styczności z sąsiadem, możli­
wość działań w okrążeniu przy braku łącz­
ności z tyłami;

-  działanie wojsk prowadzone w szybkim tem­
pie na dużej przestrzeni /głębokości i  
szerokości/«

Z powyższego wynika, że oddziały i  związki 
taktyczne oraz ich środki zabezpieczenia tech­
nicznego powinny być możliwie usamodzielnione «Sa­
modzielność środków technicznych do prowadzenia 
zadań technicznego zabezpieczenia powinna zapew­
n ić prowadzenie obsługi i  napraw bieżących sprzę­
tu i  maszyn inżynieryjnych bez pomocy środków 
szczebla wyższego« Pożądane byłoby posiadanie 
przy warsztatach ruchomych niezbędnego zapasu
części zamiennych i  materiałów technicznych, co 
pozwoliłoby na odciążenie składów materiałowych. 
Dużą pomoc i  znaczenie w prowadzeniu zaopatrse-
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n ia  mat;e2!iał09ego oraz zabezpieczenia tecłmlczne-^ 
go ma odpowiednie lozśiodkcwanie składów i  podod­
działów naprawczych szczebla opeiacyjnego na 
kierunkach działania ZT i  oddziałów.

6 . Szybko zmienia.iaca się sytaac.ja bo.iowa, duże 
zużycie środków mateijałowych oraz ograniczo­
ny czas na uzupełnienie strat stawia przed sze> 
fem saperów, zastępcą ds. technicznych dowódcy 
związku i  oddziału wojsk inżynieryjnych 
szczególne wymagania. W tych warunkach powin­
n i oni zwrócić uwagę na ścisłe współdziałanie 
z innymi rodzajami wojsk i  służb uzgadnia -  
jąc wszystkie przedsięwzięcia w zakresie po­
trzeb  materiałowych oraz wykonywanie zadań 
technicznego zabezpieczenia, dążyć do utrzyma­
nia możliwie najwyższego stopnia sprawności maf 
szyn inżynieryjnych samobieżnych, środków 
transportowych do przewożenia sprzętu oraz 
możliwości manewru środkami minersko-wybuchowy- 
mi.

V• Zasady materiałowego zaopatrywania wojsk w 
sprzęt i  materiały inżyniery.ine w czasie dzia* 
łań bonowych zaczepnych i  obronnych

Zaopatrywanie wojsk w sprzęt i  materiały 
inżynieryjne jes t przedsięwzięciem ciągłym wystę­
pującym zarówno przed wprowadzeniem wojsk do 
działań jak i  w toku działań.

Materiałowe zaopatrywanie w materiały i  
sprzęt inżynieryjny organizuje s ię  na podstawie de
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c y z j i  dowódcy związku taktycznego lub oddziału 
oraz wytycznych szefa saperów ZT, oddziału i  sze­
fa  wojsk inżynieryjnych arm ii. Zaopatrywanie od­
bywa się z zasady z góry w dół -  od szczebla ar­
m ii do związku taktycznego, od związku taktyczne­
go do oddziału i  od oddziału do pododdziału.Pr za­
łożony wyższego szczebla może w uzasadnionych 
przypadkach określić szczególne wymagania co do 
kolejności i  sposobu zaopatrywania.

Konieczność ciągłego zaopatrywania mate­
riałowego wynikaj

-  z dużych potrzeb materiałowych do zabez­
pieczenia wykonania prac inżynieryjnych, 
szczególnie przy inżynieryjnej rozbudov^ie 
rejonów;

-  z tworzenia'dużych środków minersko-zapo­
rowych przy organizowaniu obrony oraz or­
gan izacji przeciwuderzeń;

-  z konieczności przygotowanie niezbędnych 
materiałów do prac mostowo-drogowych i  
fo rty fik acy jn e j rozbudowy oraz przygotowa­
nia elementów zawczasu przygotowanych;

-  z potrzeb zabezpieczenia w części zamien­
ne do prowadzenia napravi bieżących i  ma -  
szyn inżynieryjnych;

-  z konieczności pokrycia dużych strat bez­
powrotnych w materiałach i  sprzęcie inży­
nieryjnym.

Zaopatrywanie wojsk w sprzęt i  materiały inżyn ie-
je s t uzależnione od rodzaju prowadzonych
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jdisiałań bojowych i  tak:
a/ W działaniach zaczepnych zaznaczą się zwięk­

szone potrzeby:
-  środców do prowadzenia prac torujących;
-  sprzętu przeprawowego;
-  elementów mostów niskowodnych i  drogowychn;
-  środków do zabezpieczenia skrzydeł 1 od -  

parcia kontrataków.
b/ W działaniach obronnych zaznaczą się z większo «  

ne potrzeby:
-  w środkach minerskich i  zaporach fo rty  -  

fikacyjnych;
-  w elementach fortyfikacyjnych do r ozbu -  

do wy rejonów i  punktów oporu oraz ukryci . • 
s i ły  żywej i  techniki. .

Należy w maksymalnym stopniu wykorzystać do teg- 
celu  środki miejscowe organizując place obróbk . 
elementów z materiałów lokalnych /drewno, stal 
inne/ oraz wykorzystać już gotowe produkty. Ogól ­
ne zasady zaopatrywania w sprzęt inżynieryjny po — 
zosta ją  niezmienno w każdym rodzaju działań bojo — 
wych.

Prowadzenie zaopatrywania i  zgromadzenie i n ­
żynieryjnych zapasów ruchomych w organach ty ło  -  
wych opiera się na ogólnych zasadach pracy tyłów> 
związków taktycznych i  oddziałów.

^ • Rozmieszczenie sprzętu 1  środków inżynieryj*» 
nych w ugrupowaniu zwig.zków taktyczn.7ch 1 od­
działów

Podstawowy sprzęt i  maszyny inżynieryjne w 
zasadzie znajdują się w oddziałach i  pododdziałach
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l o j s k  inżynieiyjnycłi. Pododdziały , oddziały lo--, 
dzajów wojsk i  służb posiadają diobny sprzęt ta ­
belaryczny /łopaty, topory, p iły , oskardy itp «/  , 
maskowniczy, środki do wydobywania i  oczyszczania 
wody oraz oświetleniowy. Środki minersko-wybucbo- 
we częściowo będą w oddziałach i  pododdziałach in­
żynieryjnych, część jako zapas ruchomy w magazy -
nach i  składach urządzeń tyłowych /PPG i  DPZ/./
Środki materiałowe związków taktycznych i  oddzia­
łów są stale rozmieszczone na środkach transpor -  
towych, gotowe w każdej chw ili do transportu z wy­
jątkiem elementów i  materiałów gromadzonych na 
placach przygotowania elementów. Do przewozu e le ­
mentów wyznacza się każdocazowo doraźne środki 
transportowe.

Środki minersko-wybuchowe i  materiały inży­
n ieryjne przewożone w organach tyłowych podlegają 
w zakresie dowozu do wojsk, rozmieszczenia, ochro­
ny i  obrony ogólnym zasadom w ramach dowodzenia ty­
łami odpowiedniego szczebla dowodzenia.

Bozpatrzone powyżej rozmieszczenie sprzętu 
i  środków inżynieryjnych w ugrupowaniu ZT i  od­
działów- nakazuje szefowi saperów skoncentrowanie 
swoich wysiłków w zakresie zaopatrywania na od­
działach i  pododdziałach wojsk inżynieryjnych 
oraz tworzenie odpowiednich rezerw zapasów rucho­
mych na bazie magazynów i  składów urządzeń ty ło ­
wych.
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-• Potrzeby materiałowe zvtiazköw taktycznych« icli-:i 
oddziałów i  pododdziałów « zakresie środków iri^^ 
żynieryjnych

Potrzeby materiałowe i  sprzętoweIzwiązkó» 
taktycznych, oddziałów i  pododdziałów dzielą siM 
na:

-  należności etatowe i  tabelaryczne;
-  należności normatywne zapasów ruchomych,;
-  środki inżynieryjnego zaopatrzenia nali\- 

czone na zabezpieczenie określonego zada 
nia.

Każdy oddział i  pododdział posiada ustalone etatero 
należności podstawowego sprzętu i  maszyn inżynie - 
ryjnych. Do etatu dołączona jes t tabela należno — 
ś c i drobnego sprzętu i  zestawów sprzętowych, Zä. 
bezpieczenie ww. należności jes t pierwszoplanowyn* 
zadaniem wszystkich komórek zaopatrzeniowych i  
stanowi podstawę do składania zapotrzebowań w or­
ganach nadrzędnych oraz stanowi podstawowy doku ­
ment planistyczny.jHależności normatywne ustala 
ją  ilościowy asortymentowy wykaz środków inżynie-- 
ry jnych utrzymywanych jako zapasy ruchome w po­
szczególnych ogniwach organizacyjnych. Organ za ­
opatrujący stale winien uzupełniać w miarę zuży­
c ia  należności do stanu określonego normatyw'ami •

Na wykonanie zadań inżynieryjnego zabezp:3 -  
czenia oddziały i  pododdziały w pierwszej koiej ~  
ności zużywają posiadane środki, a następnie za - 
potrzebowują środki z organu nadrzędnego w i lo  — 
ściach niezbędnych do pełnego wykonania ¿adanla



i  odtworzenie zużytych normatysnych należności.
Potizęby materiałowe każdorazowo będą różn iły  się 
i  zależą od:
-  rodzaju i  czasu prowadzonych działań bojowych;
-  zakresu otrzymanych zadań inżynieryjnego za -  

bezpieczenia;
-  stanu posiadanych zapasów materiałowych;
-  stanu ukompletowania sprzętu i  poniesionych 

strat;
-  warunków geofizycznych*
3* Źródła zaopatrzenia w sTgzęt i  materiały inży» 

niery.ine
Do źródeł zaopatrzenia w sprzęt i  materia -  

ły  inżynieryjne należą:
-  zakłady produkcyjne;
-  zakłady i  warsztaty naprawcze;
-  składy połowę szczebla operacyjnego i  taktycz -  

nego oraz magazyny oddziałowe;
-za sob y  miejscowe;
-  materiały i  środki zdołaćzne. '

Maszyny i  zasadniczy nowy sprzęt inżynie -  
ryjny może być kierowany, szczególnie w okresie 
przygotowawczym, do oddziałów bezpośrednio z za -  
kładów produkcyjnych z pominięciem składów*

Maszyny i  sprzęt po naprawie może być kie­
rowany z warsztatów i  zakładów naprawczych rów­
n ież z pominięciem składów* Pozwoli to na bardziej 
szybkie dostarczenie sprzętu i  maszyn do użytkowni­
ka*

Uzupełnienie strat oraz pokrycie zużytych 
materiałów inżynieryjnych prowadzą składy i  maga­
zyny różnych szczebli zgodnie z ogólnymi zasadami 
organ izacji i  pracy tyłów*



w celu odciążenia transportu oraz przy -  
spieszonych dosta« należy zawsze w miarę możll -  
wości wykorzystywać materiały miejscowe oraz środ­
k i zdobyte na nieprzyjacielu.

4• Możliwości pozyskania sprzętu zdobycznego oraz 
środków materiałowych miejscowych i  ich ada­
ptacj a na korzyść prowadzonej walki

Walczące wojska w znacznej mierze w celu 
usprawnienia i  przyśpieszenia wykonania prac in­
żynieryjnego zabezpieczenia działań będą starały 
s ię  w miarę możliwości wykorzystać do tycłt zadań 
materiałowe środki miejscowe oraz zdobyczne. Po­
zwoli to na szybsze zaspokojenie potrzeb mate­
riałowych wojsk, odciąży transport tyłów związ­
ków taktycznych i  oddziałów oraz pozwoli na two­
rzenie rezerw materiałowych^ Szczególne znaczenie 
zagadnienie to posiada w warunkach organizowania 
obrony /duże potrzeby materiałowe/ oraz przy wa­
lkach w okrążeniu przy oderwaniu się od tyłowych 
źródeł zaopatrzenia.

Z materiałów miejscowych szczególnie waż­
ne będzie pozyskanie materiałów drzewnych i  sta­
lowych do przygotowania elementów mostów nisko- 
wodnych i  fortyfikacyjnych, gdyż materiałów tych 
w zasadzie nie przewozi się jako zapasów rucho -  
mych. 7/ykorzystanie wszelkich materiałów i  urzą -  
dzeń miejscowych mających wartość użytkową do in­
żynieryjnego zabezpieczenia działań bojowych w 
bardzo poważnym stopniu odciąża środki transpor­
towe, zwiększa manewrowość oddziałów oraz pozwalaj
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zwiększenie tempa wykonania prac inżynieiyj 

nych.
Poważnym źródłem zaopatrzenia w sprzęt i  

materiały inżynieryjne mogą być środki zdobyczne. 
Zdobyczny sprzęt i  środki dla potrzeb wojsk inży­
nieryjnych przed ich wykorzystaniem winny być 
uprzednio dokładnie sprawdzone oraz przygotowane 
przez odpowiednio przeszkolonych żołnierzy. Pod -  
stawowe sprawdzenie zdobycznego sprzętu i  materia­
łów będzie polegało na slcontrolowaniu czy nie są 
one zaminowane, skażone lub czy nie mają innych 
uszkodzeń mogących być przyczyną powstania strat 
wśród obsług i  otoczenia.

Sprzęt i  materiały inżynieryjne zdobyczne 
muszą być ściś le  ewidencjonowane.i poddane zabie­
gom obsługowym i  konserwacyjnym. Wykorzystanie 
środków i  sprzętu inżynieryjnego zdobycznego mo­
że być prowadzone za zgodą przełożonych.

Obsługi maszyn oraz żołnierze pracujący 
na sprzęcie i  materiałach zdobycznych muszą być 
w tym zakresie przeszkoleni* Szkoleniu podlegają 
magazynierzy, szczególnie w zakresie składowania 
środków minersko-wybuchowych*

Wykorzystanie i  magazynowanie zdobycznych 
środków materiałowych inżynieryjnych musi być 
zorganizowane i  zgodne z opracowanymi w tym za­
kresie instrukcjami oraz wytycznymi.

5* Organizacja dowozu środków materiałowych

Sposób organizacji dowozu inżynieryjnych 
Środków materiałowych zależy od:
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-  i lo ś c i posiadanych środkó® tiansportowych: 
do piosadzenia zaopatrzenia;

-  czasu dowozu i  odległości oddziałów i
związków taktycznych od źródeł zaopatrze­
n ia;

-  wielkości środków materiałowych przewi­
dzianych do dowozu.

Dowóz sprzętu i  materiałów inżynieryjnych 
realizowany będzie w zasadzie transportem samocho­
dowym, a w uzasadnionych wypadkach może być użyty 
transport śmigłowcowy, szczególnie do dowozu środ­
ków minerskich, w tym min specjalnych.

Możliwe warianty dowozu środków inżynieryj -  
nego zaopatrzenia ze składów w różnych warunkach, 
obrazują poniższe schematy.
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Do dowozu środków inżynieryjnego zaopatrze­
nia może być również wykorzystany transport orga­
niczny oddziałów i  pododdziałów inżynieryjnych nie­
zależnie od środków transportowych przydzielonych 
przez kwatermistrzostwo, szczególnie do dowozu 
elementów^ z placów obróbki i  przygotowania prefa­
brykatów.

i^oć.stawowe dokumenty materiałowego__zaopatry­
wania

Podstawowym dokumentem do organizacji mate­
riałowego zaopatrywania w zakresie sprzętu i  ma­
teriałów  inżynieryjnych jest plan materiałowego 
zaopatrzenia.

Plan materiałowego zaopatrzenia obejmuje na­
stępujące dokumenty;

^̂0- szczeblu związku taktycznego i  oddziału/zme- 
chanizowan8,gQ, pancernego/ 
a/ mapa z zaznaczeniem;

-  rejonów rozmieszczenia PSSInż A, DPZ, PPG, 
tyłów batalionu saperów;

-  rejonów wykonywania prac inżynieryjnych;
-  drogi dowozu środków materiałowych;
-  rejonów rozmieszczenia inżynieryjnych 2a- 

sobów zdobycznych i  miejscowych;
b/ tabela podziału sprzętu i  środków /materia -

łów/ inżynieryjnych, w której należy podać;
-  wyszczególnienie sprzętu i  środków /mate­

riałów/ przydzielonych, znajdujących się w 
DPZ, PPG i  pododdz^iałach;
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_ podział spizętu i  śiodkóz /mateiiałćz/ z 
DPZ do oddziałów i  pododdziałów;

-  teiminy, lejony i  sposoby dostaiczania 
spizębu i  śiodków do oddziałów i  podod 
działów lub na miejsce wykonywanych piac 
inżynieiyjnych •

B/ Wa a7.czebli) łatallona sapei6jj_zjilMŁg—

aeSP
a/ mapa z zaznaczeniem:

-  lejonów rozmieszczenia DPZ, tyłów bata lio ­

nu;
-  rejonów wykonywanych piac inżynieryjnych;
-  dróg dowozu i  ewakuacji;
-  rejonów rozmieszczenia zasobów miejsco­

wych;
b/ tabela środków mateiiałowych z uwzględnie­

niem:
aktualnego stanu podziału na pododdziały 
i  uzupełnienie z DPZ;

-  sposobów zaopatrywania pododdziałów /tran­

sport i  czas/;
-  sposobów wykorzystania zasobów materiało -  

wych miejscowych. .
0/ Zalążku 1 gddzląłu_S2a3k---- iS22!li£—

a/ mapa z zaznaczeniem:
-  rejonów składów armijnych;
-  rejonów tyłów własnych;
-  ledonó« wjkonyjanyoh zadań przez pododdzla- 

i y ‘ł
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-- dróg dOKOzu i  ewakuacji; 
b/ tabela stanu faktycznego śiodków materia­

łowych w pododdziałach i  tyłach związku i  
oddziału wojsk inżynieryjnych z uwzględnie­
niem:
-  przydziału ze składów armii i  wykorzysta -  

nie środków miejscowych;
-  schematu organizacji zaopatrywania podod­

działów materiały ze wskazaniem terminów, 
rejonów dowozu i  sposobu zaopatrywania#

Niezależnie od ww. dokumentów organizacyjno -  
planistycznych poszczególne szczeble prowadzą 
szczegółową ewidencję materiałów oraz sporządzają 
dobowe meldunki ze zużycia i  strat do nadrzędnego 
organu zaopatrującego.

^otł^tawowe zasady technicznego zabezpieczenia 
wojsk w zeikresie sprzętu i  maszyn inżynieryj- 
n^ch

Podstawowym zadaniem technicznego zabezpie -  
czenia wojsk w zakresie sprzętu i  maszyn inżynie­
ryjnych jest utrzymanie jak największej ilo ś c i 
sprzętu i  maszyn inżynieryjnych w pełnej gotowości 
bojowej oraz eliminowanie do minimum strat ponie­
sionych w wyniku oddziaływania bojowego nieprzyja­
c ie la , Zabezpieczenia techniczne winno być przed -  
sięwzięciem ciągłym realizowanym przez wszystkie 
szczeble organizacyjne i  możliwie dostępnymi s iła ­
mi i  środkami. Zabezpieczenie techniczne sprzętu i  
maszyn inżynieryjnych na szczeblach taktycznych or­
ganizuje się na podstawie decyzji dowódcy i  wy^
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tycznych szefa sapeiów szczebla nadrzędnego /sze~ 
fa  wojsk inżynieryjnych armii/.

W zasadzie zabezpieczenie techniczne sprzę­
tu i  maszyn inżynieryjnych związki taktyczne i  od­
d z ia ły  winny wykonywać organicznymi siłami i  środ­
kami. Do likw idacji powstałych dużych strat bojo -  
wych i  udzielenia pomocy w technicznym zabezpie -  
czeniu na korzyść związków taktycznych i  oddziałów 
mogą działać środki naprawcze szczebla operacyj­
nego.

Ze względu na dużą pracochłonność wykonywa­
nia prac zabezpieczenia technicznego, większość 
obsług technicznych i  napraw winny być przepro -  
wadzane w okresach przygotowawczych.

Kierowanie zabezpieczeniem technicznym win­
no być ciągłe w ramach ogólnego dowodzenia tyłam i.

JEkecyjsia kierowania zabezpieczeniem tech -  
nicznym możliwa jest przy -zrozumieniu zadań bojo­
wych, sytuacji taktycznej, potrzeb i  możliwości po­
siadanych środków naprawczych i  stanu zabezpiecze­
nia technicznego.

Zabezpieczenie techniczne winno być prowa­
dzone w ścisłym współdziałaniu ze służbą czołgowo- 
samochodową i kwatermistrzstwem. Do zadań zabez -  
p ieczenia technicznego w ZT, oddziałach i  pododdzia­
łach należy obsługa techniczna i  naprawy środków 
transportowych-przeznaczonych do przev?ozu urządzeń 
inżynieryjnych.
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• Podstaysowe założenia do or^anizac,ii zabezpie -fi 
2. tecłmiczneso wo.isk /sprzętu i  maszyn in­
żynieryjnych/ ^ynika.iace z oe;61nyc2i zasad pro~ 
ygadzenia ?;sp6łczesnycli działań zaczeppycłi i

Wprowadzenie bioni żakietowej i  środków ma­
sowego rażenia na pole walki będzie powodowało po­
wstanie dużycłi strat oraz uszkodzeń maszyn ‘ i  
sprzęta inżynieryjnego, to z ko le i spowoduje ko­
nieczność szybkiego ich naprawienia w trakcie 
działań bojowych.

Zabezpieczenie techniczne utrudnione będzie 
ze względów na:

-  wysokie tempo działań i  duże rozśrodkowa- 
nie wojsk;

-  dużą różnorodność sprzętu i  maszyn inży­
nieryjnych wymagających specja lizacji or­
ganów naprawczych;

-  niejednokrotnie duże wymiary i  ciężary ma­
szyn zamontowanych na podwoziach gąsieni­
cowych;

-  trudności w uzupełnieniu strat sprzętem 
nowym.

W zależności od charakteru działań bojowych 
będą występowały zwiększone straty w pewnych ro­
dzajach sprzętu i  maszyn inżynieryjnych użytych' 
do zabezpieczenia tych działań.

vV działaniach zaczepnych szczególnie duże 
mogą być straty w sprzęcie przeprawowym, sprzęcie

mostówdo prac torujących i  sprzęcie do budowy 
niskowodnych.
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w działaniach ohionnych z\siększone stiaU 5̂  
i  zużycie eksploatacyjne wystąpią w maszynach do 
prac ziemnych i  fortyfikacyjnych. W zv’iiązku z cha­
rakterem przewidywanych działań bojowych winny 
być odpowiednio przedsięwzięte zamierzenia tech­
nicznego zabezpieczenia. Szczególnej trosce win­
ny być poddane-parki pontonoyęe i  samobieżne środ­
k i przeprawowe.

' W miejscach dużego użycia sprzętu i  maszyn 
inżynieryjnych należy posiadać odpowiednio wydzie* 
lone środki obsługówo-naprawcze.

Ważnym pnzedsięwzięciem jes t ochrona i  ob -  
rona środków technicznych przed oddziaływaniem 
n ieprzy jac ie la , szczególnie parków pontonowych , 
samobieżnych środków przeprawowych, maszyn na pod­
woziach gąsienicowych i  urządzeń warsztatowych.

Wymagać to będzie wykonywania ukryć na 
sprzęt oraz maskowanie wykonywanych prac i  sprzę­
tu inżynieryjnego,

W zakresie podstawov’sych założeń do organiza­
c j i  zabezpieczenia technicznego będą miały rów­
n ież wpływ czynniki i  zagadnienia omówione w częi^ 
ś c i  IV niniejszego skryptu.

^ • P ła-uowanie i  organizacją  eksploatacj i  sprze^ 
tu

Przez eksploatację sprzętu inżynieryjnego 
rozumie się należyte wykorzystanie go pod wzglę -  
dem technicznym, dokonyv^anie odpowiednich obsług 
technicznych i  właściwe przechowywanie sprzętu,co 
ma na celu utrzymanie go w c iąg łe j sprawnościtech-
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jBiczneó oraz maksymalne przedłużenie jego żywot 
ności*

Należyte wykorzystanie spizętu pod względem 
technicznym, a zwłaszcza maszyn, p o le^  na stoso­
waniu do prac zgodnych z jego przeznaczeniem,przy 
zachowaniu ustalorych norm technicznych i  prze­
strzeganiu przepisóv! zapewniających ciągłą spraw­
ność techniczną maszyn i  innego sprzętu inżynie­
ryjnego.

Obsługa techniczna polega na przeprowadza -  
niu szeregu prac i  zabiegów profilaktycznych 
sprzyjających zachowaniu technicznej sprawności 
sprzętu i  maszyn inżynieryjnych.

W trakcie obsługi tecłnicznej napełnia się 
układy zasilania paliwem, układy chłodzenia pły­
nami chłodzącymi, układy smarowania olejami i  sma­
rami, kontroluje się sprawność poszczególnych ze­
społów i  agregatów, przeprowadza regulację mecha­
nizmów i  usuwa drobne zauważone niesprawności. ‘

Przy organizacji obsługi technicznej maszyn 
i  innego sprzętu inżynieryjnego należy przestrze­
gać następujących zasad:

-  obsługę techniczną przeprowadzać w spo­
sób planowo-zapobiegawczy;

-  prace przewidziane zakresem poszczegól -  
nych przeglądów przeprowadzać w całej ob­
ję to śc i i  w sposób gwarantujący wysoką

jakość przeprowadzanych przeglądów;
-  wszystkie prace wykonywać siłami załóg 

/obsług/ danych maszyn z pomocą persone­
lu  pododdziałów naprawczych;

-  obsługę techniczną przeprowadzać w trak­
cie działań bojowych w miejscu pracy ma -  
szyn lub w najbliższych ukryciach;



-  w tiakcie walki przeprowadzać z reguły 1 
tylko obsługę codzienną /przeglądy kon­
trolne/, przeglądy tecbniczne natomiast z 
braku czasu przeprowadza się w okresie 
przygotowawczym lub po zakończeniu walki, 
W okresie przygotowawczym wskazane óest 
przeprowadzać przeglądy tecbniczne wyższe­
go rzędu;

-  z braku czasu na wykonanie pełnego prze -  
glądu tecłmicznego, przegląd ten przepro­
wadza się częściowo, w zależności od sta­
nu technicznego maszyn, najważniejsze pra­
ce wykonuje s ię  w pierwszej kolejności;

-  czas i  miejsce przeprovmdzania przeglądów 
technicznych wyznacza się przy uwzględ­
nieniu zadań wykonywanych przez pododdział 
i  danych dozymetrycznych;

-  przeglądy techniczne sprzęto i  maszyn in­
żynieryjnych skażonych winna poprzedzić 
dezaktywacja lub dezynfekcja;

-  zawsze dążyć do jak największego skrócę -  
nia czasu przeprowadzonych prac, przeglą­
dów technicznych przez ulepszenie ich or­
gan izacji, szerokie stosowanie środków me­
chanizacji oraz szkoleniem obsług;

-  w okresie przygotowawczym do walki doko­
nać ukompletowania maszyn w przyrządy 
umożliwiające poruszanie się nocą, poko­
nywanie przeszkód wodnych, trudnych od­
cinków terenu i  skażonych oraz ukomple-
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toijaó w należne zgodnie z noimami u rz^  
dzenia, przyrządy i  części zamienne# /Pod­
oddziały naprawcze z reguły otrzymują 
/2-3/ dobowy zapas części zandeunych nie­
zbędnych do przeprowadzenia obsługi tech­
nicznej i  napraw bieżących/#

Pczy planowaniu technicznego zabezpieczenia 
należy określić potrzeby motogodzin do wykonania 
prac inżynieryjnych i  marszu /przegrupowania ma­
szyn/. Potrzeby motogodzin oblicza się w sztabie 
oddziału, związku taktycznego w trakcie opraco­
wania planu inżynieryjnego zabezpieczenia przy

jednoczesnym obliczaniu i  analizie objętości przed­
sięwzięć inżynieryjnych planowanych do wykonania 
na ola:es prowadzonej walki# Przy ostf^tpcznym 
przygotowaniu planu inżynieryjnego zabezpieczenia 
należy tak skorygować potrzeby motogodzin, aby by­
ły  one mniejsze od możliwości jednostki we wszyst­
kich typach maszyn inżynieryjnych# Potrzeby moto- 
godzin zależą od głębokości wykonywanego zadania 
bojowego /długości marszu/ i  od objętości prac in­
żynieryjnych i  służą do naliczania niezbędnych ma­
teriałów eksploatacyjnych, i lo ś c i przeglądów tech­
nicznych i  napraw maszyn w toku naturalnej eksplo­
a ta c ji,

^* j^ł^nowani e i  organizacja napraw sprzętu i  ma-
- inżynieryjnych w warunkach nolowych'

Przy planowaniu i  organ izacji napraw sprzę­
tu i  maszyn inżynieryjnych w warunkach poiowych



aależy uwzględnić:
-  określenie przewidywanego funduszu napraw­

czego i  prawdopodobnych rejonów jego roz­
mieszczenia;

-  wybór i  przygotowanie rejonów rozwinięcia 
środków naprawczych;

-  ustęlenie zadań dla pododdziałów i  środków 
naprawczych z uwzględnieniem ich  rozmiesz­
czenia;

-  określenie kolejności i  terminów przesu­
nięć pododdziałów i  środków naprawczych;

-  manewr środkami naprawczymi;
-  współdziałanie z organami naprawczymi in­

nych rodzajów wojsk i  służb.
Celem przyśpieszenia procesu napraw maszyn 

i  kierowanie do eksploatacji możliwie ich  najwięk­
sze j ilości-na leży przestrzegać:

*  rachowania c iągłośc i napraw;
-  kolejności napraw, tzn. w pierwszej ko le j­

ności naprawiać te maszyny , które wymagają 
najmniejszej pracochłonności i  są najbar­
dzie j niezbędne w najbliższym okresie wal-
k i;

-  jrowadzenie napraw bieżących maszyn z re ­
guły w miejscach powstania uszkodzeń lub 
najbliższych ukryć;

-  przeprowadzanie napraw średnich maszyn z 
zasady na punktach zbiórki uszkodzonego 
sprzętu dyw izji, armii;
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■■ sszajemnego lozśiodkowania środków naprastr* 
czych i  pododdziałów walczących w grani­
cach norm dopuszczalnych dla danej syta -  
a c j i  bojowej /dla pododdTiałó« napiawczych 
odległości te w czasie powinny być 3-4 go­
dzin marszu/}
zasadniczą metodą napraw -  indywidualna 
/drogą wymiany uszkodzonych zespołów i  
podzespołów/;

-  naprawa bieżąca maszyny z reguły winna być 
wykonana w dniu powstania uszkodzenia lub 
na początku dnia następnego;

-  siłami naprawczymi zawiązków taktycznych Ł 
oddziałów mogą być wykonywane tylko napna-̂ * 
wy bieżące;

-  do naprawy bieżącej kierować maszyny z za­
łogami, które biorą udział w naprawie i. 
przeglądach technicznych.
Przy określaniu funduszu naprawczego przyj^ 
muje się średnio dobowe straty bojowe /po?̂  
dane w załączniku 4/ oraz zużycie eksploa-*^ 
tacyjne maszyn i  sprzętu.

Do prowadzenia napraw oddziały i  pododdziały wyko­
rzystu ją  w zasadzie organiczne środki i  warsztaty 
naprawcze.

Na korzyść poszczególnych oddziałów i  związ­
ków taktycznych mogą działać samodzielne kompanie 
ewakuacyjno-naprawoze skierowane ze szczebla fron­
towego. Pododdziały te w zasadzie będą wykonywały 
naprawy średnie oraz udzielały pomocy w prowadze­
niu przeglądów technicznych i  napraw bieżących. -ł
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Pracochłonność naprany bieżącej maszyny « warunr 
kach bojowych wg obowiązujących norm wynosi ^0 ro-» 
boczogodzin, a naprawy średniej 200 roboczogodzin.

4• Możliwości wykonania napraw na bazie odpowied­
nich zakładów /urządzeń/ znajdujących się na 
terenie działań bojowych

W wyniku poniesionych dużych strat v! sprzę -  
c ie  i  maszynach inżynieryjnych oraz przy uszkodze­
niach środków naprawczych, szczególnego znaczenia 
nabiera możliwość wykorzystania miejscowych zakła­
dów i  urządzeń do prowadzenia napraw, obsługi 
sprzętu i  maszyn inżynieryjnych«

Wykorzystanie miejscowych zakładów /urzą 
dzeń/ do prowadzenia napraw sprzętu i  maszyn inży­
nieryjnych może odbywać się za zgodą przełożonych 
w ścisłym porozumieniu z innymi służbami technicz­
nymi« Przy organizacji wykorzystania miejscowych 
zakładów /urządzeń/ należy przeprowadzić następują­
ce przedsięwzięcia:

-  przed przystąpieniem do wykorzystania za­
kładów /urządzeń/ miejscowych na zdobytym 
terytorium, należy przeprowadzić spraw-, 
dzenie obiektu i  terenu pod względem zami­
nowania i  skażenia środkami ABCj 
określić zdolność i  możliwości technolo -
giczno-produkcyjne obrabiarek i  urządzeń;

-  określić zakres niezbędnych prac adapta -
cyjnych do uruchomienia urządzeń w celu 

wykorzystania ich do prowadzenia napraw;



-  ustalić potrzeby energetyczne niezbędne 
do uruchomienia obrabiarek i  urządzeń.

Wykorzystanie istniejących miejscowych war­
sztatów i  urządzeń do napraw może mieć większe zna­
czenie na szczd)lu taktycznym przy działaniach ob­
ronnych# W działaniach zaczepnych warsztaty i
urządzenia miejscowe na zdobytym terenie będą «  za­
sadzie wykorzystywane w szerszym zakresie przez 
szczebel operacyny.

5* Podstawowe zasady prowadzenia ewakuacji uszko­
dzonego sprzętu i  maszyn inżyniery.in7Ch

Przy ewakuacji uszkodzonych maszyn i  innego 
sprzętu inżynieryjnego, należy rozumieć wyprowa -  
dzanie ich z zasięgu ognia n ieprzyjaciela, z re­
jonów uderzeń jądrowych i  skażonych środkami che­
micznymi, wyciąganie maszyn i  sprzętu ugrzężnięte- 
go i  zatopionego oraz ześrodkowanie ich w punktach 
zb iórk i uszkodzonego sprzętu /PZIB/ lub dostarcze­
n ie go do organów naprawczych#

Przy organizowaniu ewakuacji należy wykonać 
następujące zasadnicze przedsięwzięcia:

-  określenie przewidywanego funduszu ewakua­
cyjnego}

-  określenie rejonów uszkodzonego sprzętu 
i  maszyn inż^naieryjnych, a także określa -  
nie ich stanu technicznego;

-  przeprowadzenie prac przygotowawczych do 
wyciągnięcia maszyn ugrzęźniętych, ich ho­
lowania i  transportu oraz wybór dróg ewa j> 
kuacji;
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«yciąganie maszyn i  sprzętu ugrzęźniętego 
i  zatopionego, holosjanie - lub przewo -  
żenie maszyn i  sprzętu do miejsc naprayjy 
lub załadunku;

-  określenie rejonów rozmieszczenia środków 
ewakuacyjnych, ustalenie zadań dla śród -  
ków ewakuacyjnych oraz manewru;

-  określenie kolejności i  terminów ewakua­
c j i ;

-  współdziałanie z organami ewakuacyjnymi 
innych rodzajów wo^sk i  służb*

Do funduszu ewakuacyjnego zaliczamy te ma­
szyny i  sprzęt, które ze względu na rodzaj uszko­
dzeń nie mogą dojść o własnym napędzie do miejsc 
naprawy lub załadunku, jak również maszyny i
sprzęt ugrzężnięte i  zatopione*

Przy planowaniu organizacji ewakuacji ma­
szyn i  sprzętu należy uwzględniać następujące za­
sady:

-  w pierwszej kolejności ewakuuje s ię  ... do 
ukryć maszyny spod ognia n ieprzy jaciela  , 
przy czym przede wszystkim te , które wy­
magają najmniejszego nakładu prac napraw­
czych;

-  ewakuację przeprowadza s ię  bezpośrednio w 
trakcie walki;

-  organa ewakuacyjne danego szczebla ewakił-
ują maszyny i  uszkodzony sprzęt na punk­

ty  zbiórki szczebla wyższego*
Maszyny i  sprzęt inżynieryjny, któręgo nie 

można naprawić na miejscu, ewakuuje się do pułko-
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lííych, dyvEizyonycli i  armijnycłi PZSÜ lub do pułko 
ísych, dywizyjnych i  szczebla opeiacyjnego podod -  
działów napiawczychi

Evíakuacja z dyw izji /pułku/ uszkodzonych 
maszyn i  sprzętu dokonywana jest środkami ewakua­
cyjnymi armii /dywizji/ oraz powracającymi na ty ły  
wolnymi środkami transportowymi.

Przy dużym tempie posuwania s ię  wojsk uszko­
dzone maszyny i  sprzęt inżynieryjny oddziałów i  
związków taktycznych będzie przekazywany oddzia­
łom naprawczym i  ewakuacyjnym szczebla operacyj -  
nego, działających na kierunkach poszczególnych 
dyw iz ji. ’

ITa punktach zbiórki uszkodzonego sprzętu dy-? 
w iz ji  grupuje się te maszyny i  sprzęt,które wyma­
gają  naprawy średniej i  głównej.Dywizyjne punkty 
zb iórk i uszkodzonego sprzętu organizuje szef sa -  
perów dyw izji w rejonach największego skupienia- 
uszkodzonych maszyn i  sprzętu, w pobliżu is tn ie­
jących dróg dowozu i  ewakuacji, w miejscach do­
godnych do przeprowadzenia naiaaw. _____

E'wakuacjl maszyn i  sprzętu dyw izji na PZSIJ 
dokonuje s ię  siłami i  środkami dyw izji lub s iła ­
mi przydzielonymi ze szczebla wyższego.

W określonej sytuacji bojowej is tn ie je  moż­
liwość organizowania pułkowych punktów zbiórki 
uszkodzonego sprzętu siłami pułku.

Punkty zbiórki uszkodzonego sprzętu inży- 
niernego /P2SÜ/ wskazano jest organizować w bez­
pośrednim- sąsiedztwie PZSÜ służby samochodowo- 
czołgowej^ ""
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r  Miejsce oigan izacji PZSU w każdym konkret 
nym wypadku wybiera się przy uwzględnieniu cha -  
rakteru i  warunków prowadzenia walki, ukształto -  
wania terenu, rozmieszczenia funduszu naprawczego 
i  zapewnienia minimalnych potrzeb czasu na ewaku­
ację maszyn.

wyborze miejsca na PZSU należy uwzględ­
n ić :

-  możliwości rozwinięcia środków napraw­
czych;

-  bezpieczną odległość od prawdopodobnych 
celów uderzeń jądrowych;

-  unikanie zbędnego skupienia środków na­
prawczych , funduszu nadawczego i  maszyn 
inżynieryjnych;

-  maskowanie całości oraz poszczególnych 
elementów PZSU, przestrzeganie norm ro z -

- środkowania elementów PZSU;
-  obowiązkowo organizować system obrony i

ochrony;
-  rozwinięcie środków naprawczych w re jo ­

n ie PZSU poprzedzać sprawdzeniem regonu 
pod względem promieniotwórczego i  chemi -  
cznego skażenia«

Skład i  wyposażenie PZSU mogą być różnorod­
ne, w zależności do sytuacji bojowej może on za­
wierać następujące elementy:

-  posterunek dozymetryczny do określania 
stopnia skażenia maszyn i  innego sprzę-

u .
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-  stanoisiska do dezaktywacji, odkażania 
dezynfekcji sprzętu inżynieryjnego;

-  punkt przyjmowania sprzętu do naprawy;
-  stanowiska naprawcze;
-  magazyn maszyn i  sprzętu oczekującego 

dalszej ewakuacji;
-  magazyn naprawionego sprzętu;
-  magazyn materiałów, części zamiennych, 

mps;
-  rejon zakwaterowania stanu osobowego pod­

oddziału /oddziału/ naprawczego /ewakua­
cyjnego/ z odpowiednio wyposażonymi okry­
ciami#

^* Podstawowe dokumenty organiz a c ji  techni czne-'
go zabezpieczenia działań bojowych wojsk

Podstawowym dokumentem organizacji tech­
nicznego zabezpieczenia działań bojowych wojsk 
je s t  plan technicznego zabezpieczenia.

Plan technicznego zabezpieczenia wykonuje 
s ię  w ramach planu inżynieryjnego zabezpieczenia 
działań bojowych wojsk.
Plan technicznego zabezpieczenia obejmuje nastę- 

,pujące dokumenty:

szczeblu związku taktycznego i  oddziała 
zmechanizowanego, pancernego/ 
a/ mapa z zaznaczeniem:

-  elementów technicznego zabezpieczenia /re­
jony rozmieszczenia elementów napraw ' -  
czych itp ./ ;
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«  zadań do wykonania i  czasu wykonania za 
dań /sposoby ewakuacji, punkty zbióiek 
uszkodzonego sprzętu, zakres wykon̂ ^wanych 
prac;

b/ tabela stanu ewidencyjnego sprzętu i  maszyn 
inżynieryjnych z rozbiciem na oddziały i  
pododdziały oraz wykazem limitów mtg pracy; 

c/ tabela przewidywanych strat i  możliwości na­
prawy sprzętu i  maszyn in ż , :

Na szczeblu batalionu saperów związku taktycz­
nego;

a/ mapa -  szkic rejonów rozmieszczenia podod­
działów naprawczych pracującego sprzętu inż, 
punkty zbiórek uszkodzonego sprzętu i  po­
jazdów;

b/ wykaz lim itu mtg wynikający z zadań; 
c/ zestawienie części zamiennych i  materiałów 

naprawczych;
d/ zestawienie możliwości napcawczych z

uwzględnieniem organizacji przeglądów tech­
nicznych, napraw, ewakuacji sprzętu i  ma­
szyn oraz współdziałania z innymi rodzajami 
wojsk i  służb w zakresie technicznego za­
bezpieczenia*

C/ ITa szczeblu związku i  oddziału wojsk inżynie-

a/ mapa z zaznaczeniem:
-  rejonów wykonywanych zadań przez podod­

działy i  rozmieszczenia ich warsztatów 
&a.p&a»czych;
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-  xejonóvf rozmieszczenia warsztatów napiaw- 
czt7Ch związku lub oddziału;

-  rejonów inżynieryjnych pododdziałów na­
prawczych i  ewakuacyjnych szczebla ope­
racyjnego /działających na koizyść 
związku lub oddziału/;

-  punktów zbiórki uszkodzonego sprzętu in­
żynieryjnego i  pojazdów;

-  składu i  rozmieszczenia grup ewakuacyj -  
n o-r at o wn ic zy c h;

-  dróg ewakuacji uszkodzonego sprzętu inży­
nieryjnego i  pojazdów;

b/ wykaz lim itu mtg wynikający z zadań; 
c/ tabela możliwości naprawczych poszczegól -  

nych elementów wg ich mocy produkcyjnej; 
d/ zestawienie części zamiennych i  materiałów 

. naprawczych w poszczególnych elementach na­
prawczych;

e/ schemat organizacji ewakuacji uszkodzonego 
sprzętu inżynieryjnego i  pojazdów na punk­
ty  zbiórek i  z punktów zbiórek do poszczę -  
gólnych elementów naprawczych; 

f/  kalkulacja możliwości i  czasu napraw sprzę­
tu inżynieryjnego i  pojazdów#
Niezależnie od ww, dokumentów orgañizacyjno- 

planistycznych na poszczególnych szczeblach dowo­
dzenia prowadzona jes t szczegółowa dokumentacja 
eksploatacyjna oraz dobowe meldunki o stanie po­
trzeb  eksploatacyjno-naprawczych do nadrzędnego 
ęrganu zaopatrującego*
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FT II. ZAKOKCZBiaS

Materiałowe zaopatrywanie i  techniczne za -  
bezpieczenie /pod względem inżynieryjnym/ działań 
bojowych wojsk na szczeblach taktycznych jes t 
składową częścią planu inżynieryjnego zabezpie­
czenia działań bojowych*

Zagadnienie materiałowego zaopatrywania i  
technicznego zabezpieczenia /pod względem inżynie­
ryjnym/ ;Jest przedsięwzięciem bardzo złożonym i  
trudaym, a jednocześnie decydującym o wykonaniu 
zadań inżynieryjnych na polu walki*

Burzliwy rozwój techniki wojsk inżynieryj -  
nych, duże nasycenie nowoczesnym sprzętem s iln i­
kowym oddziałów inżynieryjnych oraz przewidywanie 
wprowadzenia maszyn do prac ziemnych do oddziałów 
ogólnowojskowych i  pancernych stwarza konieczność 
umiejętnego kierowania procesem zaopatrywania ma­
teriałowego i  zabezpieczenia technicznego przez 
sze fa  saperów*

Poruszone w skrypcie ogólne zasady plano­
wania, organ izacji i  prowadzenia materiałowego 
zaopatrywania i  technicznego zabezpieczenia /pod 
względem inżynieryjnym/ działań bojowych na 
szczeblu taktycznym stanowią minimum wiedzy, jaką 
powinien w tym zakresie posiadać ofice^i kierują­
cy powyższym zagadnieniem na odnośnym szczeblu do­
wodzenia*

Zagadnienie zaopatrywania materiałowego- oraz 
zabezpieczenia technicznego /pod względem inżynie­
ryjnym/ wojsk musi być głęboko przeanalizowane ,
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fbcenlane i  bsane pod u«agę pzzy planonania zadafi 
zabezpieczenia « każd7m rodzaju 

proaadzonycłi działań bojowych* Organizacja ma­
teriałowo-technicznego zabezpieczenia musi być
nieustannie doskonalona «  okresie pokoju w ramach 
ćwiczeń, a w czasie działań bojowych na t le  uzy­
skanych doświadczeń bojowych*

Załączników 5 na 6 ark*

Egz* nr 1-lOG Bibl*Tajna 
Egz* nr 101-125 WOW 
Wyk* ppłk H. Jerusel 
Druk. ZU
Nr ks*:01601/05458/WW 
Eor * H«W •
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Hojąy salagO’ACze ?:s.gaie.1sze^o

Załącznik m 1 

sprzętu i  mateiiałów
inżyniery.jn î'ch na sapochod?

Lp, 1 Nazwa sprzętu lub TT 
1 matar i i łu

I lo ić
den

ładówcza na je -  
samochód

1
Łubliń
51

Star25 Star
6x6

Przy­
czepi
^3

] 2 [ 3 5 i 6 7
1. Łlina ppanc HTMi-Ba I I I szt 200 320 320 -
2. Mina ppanc SÍ.ID-B szt 200 338 358 288

3. Mina ppanc 21íí-53 szt 150 315 315 270
A. Mina ppanc lIFF-61 szt 250 370 370 220

5. Mina ppiecb. OZM-5 szt 704 1122 1122 990
5. Mina ppiecb. P0MZ-2M szt 800 1290 1290 780

7. Mina ppiecb HÚD-6 szt 3500 5000 5000 4200
8. Mina pdes rzeczna szt 24 64 64 32
9. Uniwersalna mina kumula­

cyjna UMK szt 168 270 270 152
10. Tro ty l w kostkach 75s t 1,9 -3 3 3,5
11. T ro ty l w kostkach 200g t 1,9 3,2 3,2- 3,5
12. Trot:’ ' w kostkach 400g t 2 3,2 3,2 3,5
13. Plastjyczny materiał 

wybuchowy. t 2 3 3 3,4
14, Ładunek wydłużony OZ-2 kpi 15 20 28 22

15. Młot fo rty fik acy jn y szt 415 660 660 500
16. Nożyce do c ię c ia  drutu 

640 mm szt 2500 ¿(000 4000 3000
17. Sznur tresersk i szt 1800 2000 3200 2400

18. Łopata saperska z trzon­
kiem

•
szt 500 600 1100 750

19. Łopatka piechoty z 
trzonkiem szt 1200 1400 2300 1500

20. Łopatka piechoty skła­
dana szt 1940 2380 2450 2100

21. Topór c ie s ie ls k i 
z trzonkiem szt 1000 1100 1900 1350

22. Topór wojskowy z trzon­
kiem szt 1600 1800 2200 1800

23. Oskard c ię żk i z trzon­
kiem szt 300 400 500 360

24. P iła  poprzeczna zwykła szt 600 800 1200 800

TJwagi

zapalniki

s ię  od­
dzieln ie



-  2 -
~~1 2  ̂ 5 4 ‘ ~6
25. P iła  kr ótka szt 1400 1600 3000 11600
26. Łom łopoKy szt 416 500 600 1 500 ;

27. Zapora mało widoczna ZM szt 80 130 130 1  100
28. Drut kolczasty podwój­

nie ocynkowany zw 85 132 155 i  100 .
29. Scliron SBP-180 kpi ze względu n 

s ię  na samoc
a;gabaryty przewozi 
h. Star 6x6

50. Wieloprzęsłowy most tow, 
ŁER-50 kpi na siedmiu samochodach Star 6z6

51. Urządzenie do bat.wbi­
jan ia p a li kpi 2 samochody Lublin 51 1 

samoch. Star 25 /6x5/ .
ib 1,5

52. Maska czołgowa Mczl kpi 52 50 50 40
55. Maska arty lery jska  Mai kpi 52 50 50 58
5A. Maska moździerzowa MM-1 kpi 40 60 95 40
55. Maska samochodowa Msl kpi 50 60 110 50
56. Maska piechoty MP kpi 80 100 180 100
57. Maska maskująca dla 

Strzelca szt 7000 8000 lOOOC
f
8000

58. Odbijacze kątowe małe 
0,8-35 kpi 84 114 114 90

59. Odbijacze kątowe duże 
TU-80 kpi 20 56 56 20

40. St udnia r ur owa SB-7 kpi 15 24 24 15
41. P i l t r  wody mały FSW-30 kpi 300 500 500 300
42. Pokrycia drogowe EED 

/s iec i/ kpi 10 15 16 15
45. Zestaw pokryć LED kpi - 1 1 1
44. Latarka akumulatorowa 

ELN kpi 59 94 94 60

45. Eamizelki ratunkowe szt 250 170 ^00 Igo

46. Elektrownia ośw ietle­
niowa EO 1/05 kpi 5. 6 7 5

47. Elektrownia ośw ietle­
niowa EO-1 kpi 5 4 5 5

48. Elektrownia ośw ietle­
niowa EO-4 kpi 1 1 1

zespół 
na przy-

49.

'

Elektrownia ośw ietle­
niowa BO-8 1 1 1 -

czep.
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Unagat W skład.kpi do «ykonania okiyó dla pojazdó« wcłiodzi 4 ł 2id. tiotylowe po 5 1̂6 każdy i  6 ład. tiotylo«ycli po 8 kg każdy, Bazem 68 kg 
tiotylui





Z a łączn ik  m  Ą

S ied n le  szacunkowe a ie lk o ś c l  przegidynanych
s t i a t  dobowych. «  sp rząc le  1 maszynach lnżynieiy.in.ych

Bodzaj sp rzętu  
lu b  ro d za j maszyny

4,

P a rk i pontonowe
S p rzę t desantowo- 

przeprawowy
-  kołowy
-  gąsien icow y

Maszyny do p rac  
ziemnych

-  kołowe
-  gąsienicowe

Spmzęt do minowania 
i  rozminowania

E lektrow n ie  i  zespo ły  
prądotwórcze
Maszyny do p rac  
drzewnych i  mosto­

wych
U rządzen ia  do zaopa­
trzen ia. w wodę
W arsztaty  naprawcze
Mechanizmy i  urzą­
dzen ia  przyczepne  
i  zawieszone

—_L

% s t r a t  dobowych
Dywizja 
w. natarciu

Dywizja 
w Obr onie

1 ^ k 
3 000 ® 4» BĘ

. 1■ 1 r4 0 p
f i"0 0

. ^ a1 M S 

0 O-P 3£

i
fi fi0 0 1-4

W 0 b: Ó3 u V Bi id iB •
5-6 10-12 5-6 5-6

5-6 9- n 5-6 5-6
11-13 7-8 7-8

ą-5 9-11 5-6 ‘ 7-8
ą-5 11-13 5-6 7- 8;

4-5 14-16 ■ 5-6 10—12
>4 7-9 3-4 5-7

2-5 ; 5-7 : 2-3 4-6

2-3 5- 7 . 2- 3; 4-6
2-5 6-8 2-3 3-4

2-3 ' 5-7 5-6 5-6
1____  _J
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Z powyższych s t r a t  k w a li f ik u je  s i ę :  

do naprawy b ie ż ą c e j  55 % 
do naprawy ś re d n ie j  20 % 
do naprawy g łów nej 10 % 
s t r a ty  bezpowrotne. 15 %




