








Warmwa, dnia 13 Krudnia 19M r.

ZARZADZENIE nr49GZT

Zatwiardnun i wprowadzam z dniem 1 maja 1955 r. do uzytku
..Przepkiy o naprawach i konserwacji przedmiotéw zaopatrzenia
imindurowego w uiytkowaiiki* n

Jednoczesnie tracg moc obtjMnazujaca:

1. Rozdziat IV i V ,,Przepiséw a konserwacji przedmiotéiw omun-
durowania w jednostkadi wojskowych* Ini. 17/47.

2. Zarzgdzenie Szefa Departamentu Mundurowo-Taborowego
nr 30 z dnia 5 stycznia 1931 r. w sprawie zmiany prowadzenia
ewidencji W oddziatowych warsztatach sze™*sko-kraw’ieckich.
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POSTANOWIENIA OGOLNE

ROZDZIAW |
POSTANOWIENIA WSTEPNE

I. CEL | ZAKRES PRZEPISOW

1 ,,Przepisy o naprawach i konserwacji pnsedmiotéw zaopatrze”
nia mundurowego w uzytkowaniu“ reguluja zasady postepowania
z przedmiotami zaopati'zenia mundurowego znajdujac>'mi sie
w uzytkowaniu, w szczegélnosci reguluja one sposéb dokonywania
napraw tych przedmiotéw oraz wykonywanie czynnosci wptywa-
jacych na przedtuzenie okresu ich uzywalnosci.

2. Zasady ustalone w niniejszych przepisach obowigzujg organa
stuzby mundurowej i jednostki uzytkujgce oraz wszystkich zotnie-
rz>* i pracownikéw cywilnych, do ktérych obowigzku nalezy kon-
serwacja, naprawa oraz wszystkie inne czynnosci z zakresu gospo-
darki przedmiotami zaopatrzenia mundurowego.

t. KO.NMERWACJA PRZKD.MIOTOW /AOPATR7.KMA
Mt*"NDITROWEGO W UZYTKOWANIIP

Pod okresleniem ,Jconserwacja przedmiotdéw zaopatrzenia mun-
durowego w uzytkowaniu“ nalezy rozumie¢ czynnos$ci i zabiegi,
ktore maja zabezpieczy¢ przedmioty zaopati“zenia mundurowego
znajdujace sie w uzytkowaniu przed dziataniem szkodliwych wpty-
wow i czynnikéw, a tym samym uchronic¢ je przed przedwczesnym
zuzyciem.

S. NAPRAWA

Przez naprawe przedmiotéw* zaopatrzenia mundurowego rozu-
mie¢ nalezy czynno$ci zwigzane z przywrréceniem naprawian3dm
przedmiotom przydatnosci do dalszego uzytkowania.

t RODZAJE NAPRAW

Rodzaj naprawy okresla sie w zaleznosci od stopnia uszkodze-
nia przedmiotu.
Rozré6znia sie nastepujgce rodzaje napraw pn”~Nimiotéw zaopa-
trzenia mundurowego;



a) naprawa maia,

b) naprawa ib”nia,

c) naprawa gidéwna.

Oproécz pow>'iszych napraw dokonuje sie rdwniez rekonstrukcji
przymiotow.

S. RcmzZAJK WABKZTATCHW

1 Wszystkie czynnosci zwigzane z naprawami przedmiotéw za-
opatrzenia mundurowego z zasady dokonywane sg w warsztatach
szcwsko-krawieckich.

2. fiou”~ledu na potrzeby wojska oraz rodzaj dokonyudanych
napraw warsztaty szewsko-krawieckie dzielg sie na:

a) oddziatowe (batalionowe, putkowe, szkolne),

b) okregowe (réwnorzedne).

S 7.AKRRK 1)7JAI.\NIA HARK7.TATOU

W warsztatach oddeiatow™ych przeprowadza sie naprawy mate
i Srednie, w warsztatach okregowydi — naprawy gtdwne i rekon-
strukcje. Czes¢ napraw matych dokemuje sie w* kacikach gospo-
darczych pododdziatach.

W okresach przecigzenia praca oddziatlow>'ch warsztatow szew-
sko-krawieckich okregow*y wai”tat na ziyenie szefa wydziatu
mundurowo-taborowego okregu wojskowego (réwnor/ednego) mo-
ze dokonywac¢ napraw $rednich dla poazcseg6lnycb oddziatow.

7. tTRAUMKM DO KORz\HTA.MA Z I*RLt'G WARM/TATOW
H7.KWSKO- KRAWIKCKICIi

1 Do korzystania z ustug oddziatowych warsztatow szewsko-
krawiecktch uprawnieni sa:
a) zoinierze odbywajacy* zasadniczg (kadrowa, zastepcza) stuzbe
wojskowg.
b) uczniowie ~podchorgzowie) szkél (kurséw) wojskowych ksztat-
cacych sie na oftoeruw zawodowych lub ix*zerwy,

) zoilnierze rezerwy odbywajacy ¢wiczenia wojskowe,

d) ofioerowtie zaw™ockiwn, podkifioerowie nadterminowi i pracow-
nicy cywilni w czasie pi zeb)*wania na obozie ¢wiczebnym,

e) ofioerow'ie zaw™udowi i podoficerowk* nadterminowi przeby-
wajacy na kursach ditugoterminowych (dotyczy tyllio umun-
durowania i obuwia przydzielonego na okres trwania kursu),

0 stuchacze Wojskowej Akademii Technicznej me bedacy ofi*
cerami zawodowymi tub podoficerami nadterminowymi.



2. Oficerowie zawodowi, podoficerowie nadterminowi i pra-
cowTiicy cywilni wymienieni w pkcic 7 ust. 1 lit. d i e korzystajg
2 ustug szewskich warsztatéw oddziatlowych tylko w czasie pobytu
na obozach ¢wiczebnych, za optata wg cennika, pod warunkiem
dostarczenia wlasnych materiatéw naprawkowych.

3. Cennik sporzadza szef zaopatrzenia mundurowo-taborowego
w oparciu o kalkutacje robocizny i zuzycia drobnych nnaterlatéiw
naprawkowych (kolki, gwozdzie Itp.). Ceny za dokonane ustugi
powinny sie wraha¢ w granicach 70— 80*/#%# cen WPH. Cennik za-
twierdza dow'édca oddziatu gospodarczego. Postepowanie z wpty-
wami za te ustugi okreitajg oddzielne przepisy.

S /.AOPATRYWANIK W MA8Z\'NY, NAR7IvI>/**A WAR.H/.TATOWK
MATERIALY NAPRAWKOWF | KON.HKRWACYJSF

Okregowe warsztaty szewsko-krawieckie zaopatruje w maszyny,
narzedzia, materiaty naprawkowe i konserwacyjne wydziat mun-
durowo-taborowy okregu wojskowego (réwnorzednego), zgodnie
z obowigzujagcymi tabelami naleznosci mundurowych. W sprzet
kwaterunkowy biurowy warsztaty te zaopatruje wydziat kwate-
runkowy okregu wojskowego (réwnorzednego) zgodnie z niniejszy-
mi przepisami.

Oddziatowe warsztaty szewsko-krawieckie zaopati-uje w maszy-
ny, narzedzia, materialy naprawko\%*o. i konserwacyjne oraz
w sprzet kwatCM*unkowy oddziat gospodarczy, zgodnie z obowigzu-
jacymi tabelami naleznosci mundurowych i niniejszymi przepi-
sami.

9. 8ROOKI PIFNIE;7.NF PR7F/.NAOFONF NA NAPRAWTt;

Wydatki zwigzam> z optata etatowych pracownikéw cywilnych
zatrudnionych w okregowych warsztatach szewsko-krawieckich
pokrywa sie z kredytow osobowych budzetu MON.

Pracownikéw sezonow>xh zatrudnionych przy naprawach przed-
miotéw zaopatizenia mundurowego w oddziatach optaca sie z przy-
dzielonych na ten cel kredytéw rzeczow™ych.

Tryb zapotrzebowania kredytow na wynagrodzenie pracowni-
kéw c>'witnych reguluja oddzielne przepisy.

19 TRYH BOHTFPOWANIA U WYPADKI: KZKftly W MAJATKI*
WOJISKHWYM

Tr>'b postepowania w wypadku powstania szkéd t nadwyzek
w warsztatach szewsko-krawieckich legulujga ,Przepisy o odpo-
wiedzialnosci i postepowaniu w uwpadku .szkdéd mienia wojskowe-
go*™* — Org. Plan. 3/4fl.



ROZDZIAL If
ORGANIZACJA WARSZTATOW | OBOWIAZKI PERSONELU

Il. ORCIANIZACJA WARIIZTATOW OKREdOWYCH

Przy kazdej okregowej bazie zaopatrzenia intendenckiego oraz
przy kazdym okregow>*m magazynie mundurowo-taborow>*m
istnieje oknegowy warsartat szew”o-krawieclri. Liczbe zatrudnio-
nych pracownikéw w warsztacie ustalajag etaty. Praoownic\' cy-
wilni zalrudkiieni w okregow>xh warsztatach podlegajg postano-
wieniom zawartym w ustawodawstwie prac>' oraz w usta”™)” o so-

cjalistycznej dyscyplinie pracy.

Il OBOWIA/KI KIF.RmMiMKA OKWaiWKGO WARK/TATI*
HZFWHKO KRAWIFC KIKCiO

Na czele okregowtfgo warsztatu szewsko-krawieckiego stoi Kkie-
rownik wyznaczony na to stanowisku przez witasciwego dowddce
sposnid oficeréw posiadajagcych odpowiednie przygotowanie do
kierowania warsztatem.

Kierownik warsztatu podlega bezposrednio szefowi wydziahi
mundurowo-taborowego okregu wojskowego (rowrwrzednego).

Do jego obowigzkéw nalezy:

a) sporzadzanie kwartalnych i miesiecznych planéw napraw
i przedstawianie loh szefowi wydzialu mundurowo-taboro-
wego,

b) organizowanie pracy w warsztacie w* oparciu o plany na-
praw,

Cc) pobieranie maszyn, narzedzi i sprzetu kwaterunkowego,

d) nadzér nad prz>*jmowtintem przedmiotéw zaopatrzenia mun-
durowego przeznaczonych do naprawy i tckon.strukcji,

e) nadzér nad przcchowywanimu i konserwacjg pt-zedmiotéw
mundurowrych, maszyn, narzedzi | materiatbw naprawko-
wych,

f) nadzér nad terminowym wykonaniem napraw* oraz wtasci-
w*ym | celowym utyciem niaterialébw naprawkowych,

g) nadzor nad jakoscig wykonywanych napraw*,

h) czuw*anie nad prawidtlowym stosowaniem obowigzujacych
przepiséw* regulujacych zasady vv>*nagrodzenia zatrudnionych
pracownikéw cywninych,

i) organizowanie szkolenia politycznego i fachowego,

j) nadzor nad prowadzeniem ewidencji warsztatu,

k) sporzadzenie sprawozdan z wykonania planu napraw,
oszczednosci i wykonania norm pracy,

) organizowranie w*spolzaw*odnictw*a (»acy miedzy brygadami
i poszczegdlnymi pracownikami warsztatu oraz opieka nad
racjonalizntorami,

10



t) przedstawianie szefowi wydzialu mundurowo-taboroweiio
wnioskéw w sprawie organizacji pracy w warsztacie,

m) zabezpieczenie przestrzegania ,przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy™.

I3, OHOWIA/KI KIFROWMKA nZ/IALI1D

Do prowadzenia dziatéw szewskiego i krawieckiego Kkierownik
okregowego wai'sztatu szewsko-krawrneckiego posiada etatowych
kierownikow dziatéw, ktérzy sprawuja nadzor fachowy nad praca
szewcow i krawcow i sg ich przetozonymi w czasie pracy*.

Do obowiazkéw kierownikéw dziatu szewskiego i krawieckiego
nalezy:

a) organizowanie pracy w swoim dziale w oparciu o plany na-

praw,

b) zabezpieczenie dziatlu w narzedzia i maWrialty naprawkowe

oraz ruzliotenie sie z nich,

c) dopilnowanie, aby nie byto przestojéw w pracy,

d) dopilnowanie celowego i racjonalnego wykorzystania mate-

riatbw naprawkowych,

e) sprawdzenie jakoisci wykonywanych napraw,

f) sporzadzanie protokotéw rozrachunkowych.

g) klasyfikacja przedmiotéw przed i po naprawie,

h) utrzymanie porzadku i czystosci na terenie .swojego dziatu.

14 OBOWIAZKI TFCHNIKA-KAILLKM.ATORA

Technik-kalkulator podlega kierownikowi dziatu i jest odpowie-
dzialny za kalkulacje kosztéw robocizny i materiatéw. Wspc>tpracu-
je on z kierownikiem dzialu dgzac do zmniejszenia kosztoéw wias-
nych i podniesienia wydajnosci pracy przez jej usprawnienie.

Do jego obowigzkéw nalezy:

a) opracowywanie wnioské6w do norm czasu na poszczegolne

czynnosci.

b) prowadzenie kalkulacji kosztow materiatbw naprawkowych
| robocizny na poszczegélne rodzaje napraw oraz ewidencji
uz>*skan>xh oszczednosci,

c) organizowanie i kierowanie praca kotka racjunahzatorsktego
oraz przedstawianie wnioskéw racjonalizatorskich kierowni-
kowi warsztatu.

1S. OHOWIA/KI .MISTR/0W H/FWHKi»:(i0O 1 KRAWIFC KIfKiO

Do obow’tagzkéw misti®zow szewskiego t+ krawieckiego nalezy;
a) pobieranie z magazynu przedmiotéw przeznaczonych do na-
prawy oraz materiatdw naca”™awkowych,



b)
c)

d)
e)

0

9)

rozdzielanie przedmiotéw i materiatébw naprawkowych po-
dlegtym rzemiesinikom,

udzielanie fachowych wskazéwek co do sposobu wykonywa-
nia napraw,

prowadzenie kart pracy rzemieslnikow,

przyjmowanie od rzemieslnikéw naprawionych przedmiotow
i kontroloieanie jakosci w*ykonanej pracy,

rozliczanie sie z magazynem z pobranych materiatbw na-
prawkowych,

prowadzenie ewidencji wykonywanych napraw przez podle-
gltych rzemiesinikéw.

It. OROWIA/Kt MAGAZYMKRA

Obowiazki magazyniera okreslajii postanowienia pktu 114 i 115
Regulaminu stuzby w€wnetrznej Sit Zbrojnych PRL.

Ponadto do obowigzkéw magazyniera warsztatu nalezy:

a) przyjmowanie* i potwierdzenie odbkMU przedmiotéw i mate-
riatdbw dostarczonych do magazynu,
b) magazynowanie pi-zedmiotéw i materiatdbw w sposéb przewi-
dziany przepisami o konserwacji w okiesie przechowywania,
c) dokonywanie wszelkich zabiegéw konserwacyjnych,
d) wydawanie z magaz>*nu prze”iotéw muncKirowych i ma-
teriatbw na podstawie asygnat,
e) prowadzenie ksigzki magazynowej i rejestru przekazanych
dokunK*ntéw,
0 przedstawiani«* rejestru przekazanych dokumentéw wraz
z dokumentami do kancelarii \"“*arsztatu,
g) sprawdzanie stanu rzeczywistego magazynu raz na miesiac
i porow*nyw'ank* go ze stAnem ksiagzkowym,
h) otwieranie i zamykanie magazynu zgodnie z przepisami.
n. ORC*AV\'I7\rJ.A W*ARKZTATOW OI>I>ZIA}.OWYCH
w kazdym oddziale gospodarczym istnieje oddziatowy warsztat
szew”o-kraWicekl. Wielko$¢ wrarsztatu i liczba zatnidnionych

W nim rzemies$lnikéw jest zalezna od stanu osobowego oddziatu
i pododdziatéw* prz>«dzielonych | jest ustalona etatem.

Dla pododdziatéw wrydziclonyi™ dow*6édca oddziatu gospodarcze-
go prz>*dziela w ramach etatu potrzetma ilos¢ i*zemiesSintkéw w ce-
lu zot*ganizow*ania warsztatu pom«xmiczego.

Rzemies$lnicy zatrudnicfii w oddzialow*\*m warsztacie szewsko-
krawieckim podlegajg bezposrednio kierownikowi w?arsztatu.
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It OBOWIAZKI KIKROWMKA WARSZTATI* ODOZIAM)\VKCtO

Dowtklca oddziatu gosptxiarczego na wniosek poniocnika dowod*-
c* do spraw z«iopati'zenia wyznacza spos$réd podoficeréw posiada-
jacych odpowiednie przygotowanie fachowe kierownika oddziato-
wego warsztatu szewsko-krawicckiego.

Do jego obowiazkéw nalezy:

a) realizacja planéw napraw,

b) organizowanie pracy w wai”sztacie wedtug wytycznych szefa
zaopatrzenia mundurowo-taborowego w oparciu o plany na-
praw,

Cc) pobieranie maszyn, nai*z”zi i matei-iatbw naprawkowych
z magazynu munduroiwcgo oddziato,

d) przyjmowanie przedmiotéw do napraw z podcKidziatow,

e) nadzér nad terminowym wykonaniem napraw oraz wiasci-
wym i celowym uzyciem materiatébw naprawkowych,

0 kontrola jakowi wykonanych napraw,

g) prowadzenie ewidencji maszyn, narzedzi, przedmiotéw na-
prawianych i materiatdbw naprawkowych,

h) prowadzenie kart pracy,

i) Awrzadzjmie sprawozdan z wykonania planu napraw,

j) pix)wadzenie magazynu podrecznego,

k) konserwacja maszyn i narzedzi warsztatowych,

1) dopilnowanie zwrotu naprawionych przedmiotéw wiasciwym
pcidoddziatom.

IS. OBOWIA/Ki KTARSZK<;0 KRAWCA | SZEWCA

Do pomocy w prowadzeniu warsztatu Kkierownik posiada star-
szego krawca i starszego szewca.

Do obowigzkow ich oprécz dokonywania napraw nalezy;

a) rozdzielanie pracy szewcom i krawcom oraz udzielanie im
wskazéwek co do sposobu wykonania napraw,

b) dopilnowanie wykonania planu oraz jakosci napraw,

c) racjonalne rozkrawanie materiatdbw na elementy potrzebne
do napraw,

d) utrzymanie porzadku i czystosci w swoim dziale,

e) starszy krawiec powinien ponadto przygotowa¢ krawcom,
jezeli zachodzi potrzeba, elementy poti-zebne do naprawy,
jak kieszenie, taty, leje. nakolunniki itp.

Sa. OBOWIAZKI SZEWCOW | KRAWCOW {SZWACZEK»

Obowigzkiem szewcow i krawcow jest sumienne wykonywanie
napraw z zachowaniem ustalonych norm pracy.



ROZDZIAL 11l
POMIESZCZENIE | WYPOSAZENIE WARSZTATU

tl. POM1»:hZ('ZKNIE WARJIZTATO SZE%%SKO-
KRAWIKCKIKGO

W pomieszau*niu produkcyjnym w warsuttacic okregowym po-
winno przypada¢ na kazdego pracujgcego nie nrniej niz 12 m’
przeatrzcni. Wysoko$s¢ pomieszczen roboczych powinna by¢ nie
mniejsza niz 3 m. Wc wszystkich pomieszczeniach produkcyjnych
I pomocniczych nalezy zapewni¢ wentylacje naturalng lub sztuczna.
Temperatura w w*arsztacie powinna wynosi¢ od 16 do 20"C, za-
leznie od pory roku.

Niezbednymi urzgdzeniami kulturalno-sanitamyml w warszta-
cie sg — $wietlica oraz szatnia i umywalnia, w ktérych temperatu-
ra powinna by¢ taka sama, jak w pomieszczeniach produkcyjnych.
Opréicz wymienionych urzadzenn powinny b>X ustepy i palarnia.
Do ogdélnego os$wietlenia sal produkcyjnych nalezy stosowaé
Swiatto jarzeniowe. Do oswietlenia pojedynczego najdogodniejsze
sa lampy przeno$ne* z ruchomym ramieniem, ustawione na stano-
wisku roboczym. Natezenie osu*ietlenin powinno w>*nosi¢ okoto
150 lukséw\ Sciany warsztatéw powinny byé czyste, pomalowane
na kolor kremow*y. Podtoga powinna by¢ drewniana, bez szpar
i nie nasycona srodkami pylochlonnymi.

Szatnie powinny zruijdovs*a¢ sie poza obrebem pomieszczen pro-
dukcyjnych. n

tt ipo.Mis:HZE'7.rs'iF. oimziAtx)W'i:ao warattatt szkwhko-
KRAWIKfKfF(;0

Pomieszczenie oddziatlowego wmrsztatu szew*sko-krawieckiego
powinno odpowiada¢ w*arunkom wymienionym w pkcie 21. Ponadto
W warsztacie powinna byc¢ barierka, za ktérg wrstep dozwolony jest
tylko dow*édcy oddziatu, pomocnikowi dow”~c>‘ do spraw* zaopa-
trzenia i szefowi zaopatrzenia mundurow«o-taborow*ego.

IVzy wrmrsztacie powMnno znajdowac sie pomieszczenie na pod-
reczny magaz>*n do przechow>*wama narzedzi warsztatowrych.
przedmiotéw* naprawianych i materiatow* naprawicowych. W pobli-
zu warsztatu powinna by¢ umywalnia oraz urzadzenia sanitarno-
higieniczne.

tt. u YfOHAZKSIF. ORR|{t;0\VKCKI WARa/TATT W .MASZYNY,
NARZIMZIA | srRZET

Wyposazenie okregowego w*arsztatu w‘ roasz>*ny t narzedzia
ustalajg aeslawy naleznosci mundurowcych.
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oproécz narzodzi kiawk*ckich wymienionych w zestawach nalez-
nosci w sklad wyposazenia dziatu krawieckiego wchodza: poduszki,
poduszeczki, zaparzaczkl, sukno do prasowania, prasulce, gitarki,
deski do prasowania i formy. Przedmioty te warsztat w\*konuje
lub zakupuje we wlasnym zaki'e8ie.

Biurowy sprzet kwaterunkowy przydzielany jest zgodnie z ,,Ta-
belom naleznosci sprzetu kwaterunkowego“ Kwat. 16/53 — Tabe-
la nr 12.

Ponadto poza sprzetem objetym tabelami w warsztatach powinna
znajdowac sie imstrukcja przeciwpozarowa, spus inwentarza, plan
prz>‘jmowania przedmiotéw do naprawy, obowigzujgce normy pra-
cy, obowigzki rzemieslnikow' oraz ustalony pcMzadek dnia.

u. WYPOSAZF.NIF 01>I>ZIAM)WFUO WARSZTATU W MASZYNY,
NARZ»;i>ZIA | spRzirr

Wyposazenie oddziatlowego warsztatu szewsko-krawiecki”™o
w maszyny, nai*zedzia | materiaty naprawko%ve ustalajg zestawy
nak-znosci mundurowych.

Prasulce, gitarki, di~l, formy do prasowania, podu.szki, podu-
szeczki, sukno do pra.wwanla, zaparzaczkt — wajsztat wykonuje
we wlasnym zakresie lub zakupuje wedtug potrzeb. Biurowy sprzet
kw'aterunkowy przydzielany jest zgodnie z ,, Tabelami naleznosci
sprzetu kwaterunkowego* Kwat. 16/53 Tabela nr 13.

ROZOZIAf. IV
.MASZYNY | NARZEDZIA SZEWSKO-KRAWIECKIE

25. .MA.SZYNY HZKWS8KIF

1 W wojskowych warsztatach szewskich majg zastosowanie
maszyny do szycia wierzchow (tgtkowe i stupkowe) oraz do szpil-
kowania podeszew, czyszczenia spodéw i watkowania skor spe-
dowych.

2. Maszyna szewska lalkowa (rys. |) jest przystoisowana do .szy-
cia wierzchéw w gotowym obuw'iu. Za pomocag maszyny tatkowej
mozna naszyw*aC tatki oraz cerowac¢ pekniecia lub ros”~rcia wierz-
chéw. Przystosow’ana jest ona do szycia skory* wkTzchowej o roznej
grubosci. Do szycia uzywa sie nici .szewskich baweinianych Ilub
Inmoych oraz igiet standartowych uzywanych do ma.szyn cylindn”-
wych. llo$¢ $ciegébw na 1 cm wynosi 7.

3. Maszyna szewska stupkowa (baganowa) (rys. 2) stuzy do
szycia wierzchow ze skoér grubszych; .szczegblnie przystosowana
jest do skor juchtowych. Maszyna stupkowa nie ma ramienia.
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tyUco stupek przystosowany do szycia chotewek. nieznv)ntowa-
nych ze spodem.

Do maszyny stuffowej uz\”a sie igiet o numeracji 14 x 2-23
lub 14 X 2-24 i odpowiednich nici Inianych nr 18/3. lloS¢ Sciegow
na 1cm wynosi 3-".

Rys 4 — Massyn« do ccysicjutnta

4. Maszyna do szpilkowania (kotkowaczka) (rys. 3) automatycz-
nie tnie kolki z tasmy, robi otwory w podeszwie, wbija kc”i i uci-
na je na podpodcszwio. Posiada ona specjalny prz>'rzad, ktéry
umozliwia szpilkoieame w réwnych odlegtosciach od brzegu po-
deszwy. Odlegtos¢ szpilkowania mozna regulowacé specjalng prz€v
ktadnia.

5. Maszyna do cz>*szarnta (rys. 4) jest zbudowana w ten spo-
s6b. ze na jednym ditugim wale umocowane sa tarcze szlifierskie,
walki drewniane przystosoM®ane do zamoccawywania papieru
Sciernego, noze do obcirumia brzegévr spodéw oraz szczotki do
czyszczenia i polerowania. Do odprowadzania startych czesci skory
i pyhi stuzy specjalne uizadzenie srciggajgoe pyt wraz z powie-
trzem. Maszyna obstugiwana jest przez 1 rzemiesinika.
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6. Maszyna do waUcowama skory (prasa) (rys. 5) stuzy do wyci-
skania wody i Sciskania namoczonej skéry. Za pomoca tej maszy-
ny mozna réwniez wygtadza¢ pomarszczone cholewy ze skor
juchtowych. Maszyna skiada sie z dwoéch metalowych watkow,
przyrzadu do regulowania odlegtosci miedzy watkami oraz korby.

i

Ryn. 5 — Maszyna do watkowania skory

SS. MA.SZYSY KRAWIEC Kit;

Maszyny kiawieckie dzielg sie na kilka typow i t-odzajow w za-
leznosci od konstnikcji mechanizmu, liczby obrotéw i przeznacze-
nia. W wojskowych warsztatach uzywa sie maszyn uniwersalnych
(rys. 6) przystosowanych do szycia tkanin o réznych grubosciach.
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Do obrabiania dziurek uzywa sie maszyn-dziurkarek (rys. 7).

Do szycia przedmiotéw z brezentu, skoéry, a takze 00 szycia ko-
zuchoéw uzywa sie maszyn rymarskich, kusnierskich (rys. 8) I ma-
sz>'n szewskich stupkowych.

Rys. S — Maszyna rymarska
n. NARZ/ivn7.1A SZKWKKIE

l. Narzedzia szewskie ze wzgledu na cel, ktéremu stuza, podzie-
li¢ mozna na nastepujace grupy:

a) narzedzia skrawajgce i Scierajace,

b) narz”zia do szycia.

Cc) narz”zia pomocnicze,

d) narzedzia do wykanczania,

e) narzedzia rozne.
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2. Do wazniejszych narzedzi skrawajacych i Scierajacych zali-
czamy; noz szewski, n6z cholewkarski. tarnik prosty, tarnik tyzko-
wy, pilnik ptaski, pilnik tréjkatny, szlifierke.

a) NoOz szewski iduzy do rozkrawania skoér oraz Ocieniania czesci
skérzanych, jak np. zakladek, podnoakéw, sztywnikow,
obcaséw, brzef(6v podeszew, zelowek itp.

b) NOz cholewkarski stuzy do rozkrawania skér miekkich i Ocie-
niania brzegéw poszczegb6lnych czesci cholewek.

c) Do $cierania skéry uzywa sie przewaznie tarnikéw prostych.
SWiera sie nimi wsz¥stkie nUrréwnosci spodéw na zewnatrz
obuwia. Poza tym uzywa sie tarnikow lyzkowych do Sciera-
nia nieréwnosci i kotkbw wewnatrz obuwia.

d) Do pitowania gieozdzi wystajagcych z obuwia oraz do ostrze-
nia narzedzi uzywa sie pilnikow.

e) Zamiast pitowa¢ gw<~dzie pilnikiem recznym lub S$ciera¢
skére za pomocg tamika czynnosci te mozna wyk<mac¢ na me-
chanicznych szlifierkach.

3. Do szycia uzywa sie nastepujacych narzedzi; szydta prastcrgo,

szydta krzywego, szczeciny stalowej szewskiej oraz igiet do szyda.

a) Szydto proste stuzy do robienia oiworuw w wierzchach obu-
wia przy ich zszywaniu, szydto krzywe — do robienia otwo-
row w podpodeszwio | wierzchu w celu ich zesznurowania
oraz przy naprawie wierzchu.

b) Szczecina stalowa szewska, jak rowoit*z iglty do szycia .stuzg
jako narzedzia pomocnicze przy przecigganiu nici przez
ry zrobione szydiem.

4. Narzedzia pomocnicze: miotdc szewtsd, nakkiieak (azpilar-
cz>'k), przecinak, zaciskacz do oczek i inne.

RriL 9 — Mtolelc IEiewskd

a) Miotek szewski (rys. 9) ciezki i lekki stuzy do klepania skor>",
wbijania gw™ozdzi, kotkéw i pobijanm szpilarczykéw. Po-
wierzchnia uderzajgca miotka musi by¢ gtadka, aby nie ka-
lccz>Ma skory, szczegolnie wierzchow.

b) Szpllarczyk ahizy* ~ robienia otw™oréw w spodach, w ktoére
nastepnie wbija sie drenimiane koJki w oelu potaczenia po-
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deszwy Z podpodeszwg. Otwory zrobione szpilarczyktem mu-
szg by¢ wezsze od kotkéw.
c) Przecinak stuzy do przecinania gwozdzi, obcinania podko-
wek itp.
5. Do wykanczania obuwia uzywa sie kulLsow i gtadzikéw szew-
skich.
a) Kulisy szewskie (rys. 10) stuzg do wypalania woskiem brze-
gow pleszew.

b) Gtadzik szewski (kowadetko) (rys. 11) stuzy do wypalania
woskiem brzegdéw obcasa i sp”~u.

Rys. 10 — Kulis szewski (ambus) Rys. 11 — Gtadzik szewski (zelazko
do wypalania)

8. Przy wykonywaniu napraw uzywa sie takze innych narzedzi,

jak: obo”[(6w, szczypiec, hakéw do wyciggania kopyt, stojakow,
tréojnogéw, Srubokretéw, kopyt drewnianych itp.

pV.

Rya. 12 — Szczypce ptaskie Rys 13 — Obcegi o szczgkach ostrych
uniwersalne

a) Szczypce ptaskie uniwersalne (rys. 12) o szczekach tepych

stuzg do wyciagania gwozdzi bez ich uszkodzenia, obcegi
o szczekach zagietych i ottlrych (rys. 13) do ucinania gwozdzi.
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a szczypce szewskie o szczekach ptlaskich z nacieciami
(rys. 14) do naciagania choleurek na forme,
b) Hak (rys. 15) stuzy do wyciggania kopyt z obuwia.

Ryt 14 — SjEcsypce (szewskie) Rys 15— Hak do wyciagania kopyt
o szczekach ptaskich

c) Stojak (rys. 16) i trojnog (rys. 17) stuza do przybijat™ gwoz-
dziami rozluznionych czi”l spodéw, ktéry'ch nie mozna przy-
bi¢ kotkami. Przy ich zastosowaniu jconiec wbijanego gwoz-
dzia podwija sie do wewnatrz podpodeszwy.

Rys 16 -- Stojak *zeu> Ry* 17 — Trojfiof *zew-
»Ki tki
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d) Kopyta drewniane (rys. 18) stuza do wypetnienia obuwia przy
wykonywaniu nowego tub naprawie uszkodzonego.

Rys 18 — Kopyta drewniane

W warsztatach wojskowych uz>'wa sie kopyt od nunrteréw 38-46.
Przy naprawie obuwia kopyta nalezy dobiera¢ tak, aby numer wiel-
kosci kopyt odpowiadat numerowi obuwia.

28. NARZfADZIA KRAWIEC KIK

1. Narzedzia krawieckie dzielg sie na na.stepujace grupy:

a) narzedzia do szycia,

b) narzedzia do krojenia,

Cc) narz”zia do prasowania.

2. Narzeidziami do szycia recznego .s3 iglty, naparstki i .szpilki.

a) lgty reczne oznaczone sg numerami od 1— 12 (nr 1 najcien-
sze, nr 12 najgrubsze i najdtuzsze). Numery igiet okreslaja ich
grubosé, ditugosc i wielkos¢ uszka. Stoscawanie poszczegol-
nych numerdw igtc4 okresla sie wedtug grubosci nici d-bra-
nych du tkaniny naprawianych przedmiotéw.

b) Naparstkéw uzywa sie tylko bez dna.

3. Do krojenia uzywa sie nastepujacych narzedzi; nozyc, miar
oentymeti-swych, linii krawieckich, przwinakéw do dziurek, kredy
krawieckiej.

a) Nozyce krawieckie (rys. 19) zaleznie od wielkosci oznaczone

sg numerami od 1do 8 (nr 1 najwieksze o dtugosci 38 cm —
42 cm, nr 8 najmniejsze o dtugosci 9 cm). W warsztatach woj-
skowych uzywa sie nozyc nr 3 i nr 6. Nozyce mate stuza do
obcinania poszczegélnych elementéw z cienkich tkanin oraz
obcinania koricéw nici i przecinania dziurek. Nozyce duze stu-
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b)

Ry»

d)

ia do krojenia grubszych tkanin (sukiennych i szewiotowych)
oraz do wycinania szablonéw z tektury.

Miary centymetrowe krawieckie moga by¢ ceratowe lub me-
talowe. Miary centymetrowe z ceraty o diugosci 150 cm sg
oznaczone poddziatkg centymetrowa po obu stronach tasmy.
Linie krawieckie oraz ekierki drewniane i metalowe o roz-
nych diugosciach z pédziatkg centymetrowg stuza jako narze-
dzia pomocniczo przy rysowaniu i wymierzaniu fat.

10a — Notyce kmwieckle duze Ryt. 19b — Notycr krawieckie mate

Przecinaki z okrgzkami (rys. 20) stuzg do przecinania dziurek
zaokraglonych w jednym koncu, a przecinaki bez okrgzkow
do przecinania dziurek prostych.

Przecinaki okragte stuza do wycinania s.imego okrgzka, reszte
za$ dziurki przecina sie nozycami.

Ryt. 20 — Przecinak z okragikami

Kredek lub mydetek krawieckich réznobarwnych uzywa sie
do kreslenia odpowiednich znakéw na materiale przy wykra-
waniu poszczegolnych elementow odziez>'. Kredki stuzg takie
do oznaczenia, w klérjnm miejscu nalezy przyszy¢ kieszen, gu-
zik, kotnierz itp.

Narzedziami do (»rasowania sg zelazka, poduszki, zaparzaczki,
prasulce, gitarki, deski i stc”.

2elazka do prasowama .sg nastepujgce: piecowe z duszg, na
wegiel drzewny oraz elektryczne — lekkie i ciezkie.



w  wojskowych warsztatach krawieckich w czasie pokoju
uz>'wa sie przewaznie zelazek elektrycznych. W wypadku
braku energii elektrycznej uzywa sie zelazek na wegiel
drzewny lub piecoiwych z dusza.

Ryt. 21 — Zelazko krawieckie

b) Poduszki, poduszeczki, zapaizaczki i sukno do prasowania
(rys. 22, 23) powinny by¢ wykonane w warsztatach krawiec-
kich we wlasnym zakiesie. Poduszki moga by¢ wytozone siecz-
kg ze stomy, szmatami lub trocinami. Stuzg one do prasowa-
nia wypukitych czesci odziezy, jak piersi, ramion, kotnierza itp.
W celu wyprasowania miejsc niedostepnych, jak np. kuli re-
kawa lub boczkéw, uzywa sie matych podu.szeczek.

Rys. 23 — Po-
Rys. 22 — Podusz- duKcczka  do
ka do prasowania praso«‘ania

c) Przy pra.Howaniu odziezy z tkanin weinianych nalezy uzywac
zaparzaczki z tkaniny bawetnianej, Inianej lub konopnej. Za-
parzaczki uzywa sie w celu ochrony prasowanego przedmiotu
przed przypaleniem i wyWy.szczeniem. Sukno do prasowania
nasciela sie na st”, na ictérvm prasuje sie poszczegoélne ele-

menty odziezy.
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d) Prajoilcc, gttarki, deski oraz formy do prasowania czapek po-
siadajg rézne kaztally i rozmiary (rys. 24).

Ry» 24 ' Prasulec. filarka, deska

Omawiane narzedzia stuzg do w>robienia, podpnrsowania i roz-
pracowania poszczegoélnych elementdéw odziezy. Naizedzia te wy-
konuje sie z drzewa, ktére nie zawiera zywicy, jak brzoza, osika,
topcjia itp.

2». rf>MOCNICZY MPRZirr \VA\RK/TATt* HZKWHKIKfU)

l. Stét do prac przygol*»wnwcz\*ch (rys. 25) powinien by¢ odpo-
wiednio dtugi iszeroki, aby rzemieslnik przygotowujacy prace tnoégl
utozy¢ na nim kilka tub kilkanascie par omiwia wraz z przygoto-
wanym materialem do naprawy.

(@)

Rys. 35S — St6ét de prac przygotowasiTzy”
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2. Stot dla chok>«dcarza (rys. 26) skizy do przykrawania skoér
wierzchnich. Skoéry te przykrawa sie mi specjalnej desce, aby nie
niszczyc¢ stotu.

3. Stét szewski (r>*s. 27) stuzy do uktadania na nim narzedzi i ma-
teriatbw naprawkowych. Kazdy pracownik powinien posiada¢
w stole szuflade, do ktérej po zakoriczeniu pracy .sktada narzedzia.

Ry< 26 — Stét dla cholewkarza

W stole szewskim na wysokasci 20 cm od podiogi powinna znaj-
dowac sie potka, na ktorej przechowuje sie kopyta. Kolki, gwiz-
dzie do podkowek i ¢éwiekowania, blaszki ochronne itp. powinny
by¢ umieszczano na stole w pudetkach lub w przegrodkach.

4. Taboret szewski (rys. 28) powinien by¢ niski i wygodny. Sie-
dzenie taboretu szewskiego wykonywacé¢ nalezy z paséw parcianych

tapioerskteh tub skérzanych (wybrakowanych) przeplatanych na
krzyz.
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5. P6tki Rluig do przechowywania obuwia pizyjelcRO do napra-
wy (rya. 29). Mozna do tego celu uzywac pirtek typowych stosowa-
nych w magaz”™-"nach-mundurowych.

6. Urzadzeni kanceUni t szatni sktada sie z typowego sprzetu
kwaterunkowego.

Ry« 27 — Stot Htewski Ry» 28 - Taboret <ewikl

Hjs la _ Po6kki na obuwie



3«. POMOCNICZY MPRZirr WARHZTATC KRAWIKCKIEGO

1. Stoly do prasowania (rys. 30) powinny by¢ doeitatecznic gtad>
kie. saerokie i wykonane z grubej deski, aby si”™ nie paczyly. Plyty
na stoty w>'konuje sie z drewna topolowego. Dtugo$¢ stotdow mate

am

RyK. 30 — Stét do prasowania

by¢ rézna od 2,5 —”"3,5 m w zaleznosci od pomieszczenia 1 ilosci
pracownikéw. Stoty te mogag stuzy¢ takze do fastrygowanta ele-

mentéw 1 krojenia przedmiotéw.

2. Stoliki podreczne (rys. 31)
stuzag do wykonywania takich
czynnosci, jak zafastiygowanie
spodu kotnierza, przygotowanie
rekawow, nafastrygowanie przo-
doéw na sztywne ptdtno, znacze-
nie | fastrygowanie catego przo-
du, dopasowanie podszewki do
wierzchu, wyznaczenie miejsc
przyszywania guzikow itp.

3. Wieszaki (rys. 32) o dtugo-
éci od 1.5 m do 3 m, wryaokcisci
2 m. stuza do zawieszania na
nich ramigczck z naprawionymi
'przedmiotami.

ul

Rys. 31 Stolik podreczny
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Ry«. 32 — \Viesxak

JEEHHSSM

R)~. 33 — Sknomii na matertaty oaprawcu

A, Skntynie na inaUfrialy naprawkowc (rys. 33) zamykane na
ktédki ahlta do pn6éechow>'wania materiatébw naprawkowych.

5. Szafy stuig do prrchow>*wania drobnych narzedzi warszUto-
wych i ubran.
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CZESC 1l

ORGANIZACJA PRACY
| SPOSOBY NAPRAW

ROZDZIAt. |

ORGANIZACJA PRACY

St. OKCIANIZACJA PRACY W OKRfiiiOWYM WAR.HZTACIK
MZKWHKO-KRAWIF.CKIM

W warsztatach okregowych w zaleznosci od wykonywanych
czynnosci stosowany jest system brygadowy, tréjkowy i indywi-
dualny. Brygach' specjalizujg sie w wykonywaniu napraw poszcze-
gélnych rodzajow przedmiotéw, jak ptaszczy, kurtek, spodni, trze-
wikoéw, butéw itp.

W brygadzie pracuje okoto 10 rzemieslnikéw' pod kierunkiem
mistrza. W skiad brygady wchodzg zazwyczaj trojki pixxtukcyjne.

Indywidualny system dokonywania napraw stasowany jest w ma.
tych warsztatach. W danym wypadku rzemiesinik wykonuje sam
napraw'Q danego przedmiotu.

Przedmioty przeznaczone do naprawy powinny by¢ uprzednio
wyprane, oczy.szczonc i utozone wedtug p<xszczegdlnych rodzajow
i grup surowcowych.

Kierowniczy dziatu pobierajg przedmioty z podrecznego maga-
zynu wai*sztatu i wydajg je mistrzom. Mistrzowie rozdzielajg je
miedzy rzemieslnikéw udzielajgc przy tym wyjasnien co do spo-
sobow wykonania danej naprawy. Po naprawieniu przedmiotu
mbirz dokonuje odbioru technicznego naprawy i wpisuje do karty
pracy rzemiesSlnika wyznaczony normami czas na wykonanie cz>*n-
nosci, jakich dokonat on przy naprawianym przedmiocie. Po napra-
wie przedmioty nalezy pod~¢ klasyfikacji i ustali¢ klase wartosci
uzytkowej. Ustalenie klasy wartosci uzytkou'ej dokonuje sie proto-
kolarnie. Na wyprodukowane nowe przedmioty oraz przedmioty
z rekonstrukcji sporzadza sie ponadto protokét rozrachunkowy.

Po zakonczeniu dnia pracy narzedzia warsztatowe nalezy oczys-
ci¢ i pouktada¢ w szufladach stotéw tub na pélkach. Za narzedz.a
pricteielonc poszczegélnym rzemieslnikom (“powiedzlalni sg rze-
mi«rflntcy. Za narzedzia przydzielone do ogdlnego uzytkowania od-
powiadaja rzemieslnicy, mistrz i kic-owntk danego dziatu.

iNpEr o | tuMMImTw. pne<t<n.->;i



«. PILLANY NAPRAW OKRIV<iO\VKC;0 WARHZTATI*
H7.PWKKO-KR AW irrKircio

1. Kierownik okregowei” wrarsztatu s2ew*sko>krawicckiego orga-
nizuje prace na podstawie zatwierdzonego planu napraw przedmio-
tow zaopatrzenia mundurowego oraz oszczednosci finansowych.

Plan napraw przc*dmiotéw zaopatrzenia mundurowego oraz
oszczednosci finansowych okregowego warsztatu szewsko-krawiec-
kk”o (wzoér nr 9) opracowuje kierownik na okres p~rocza w opar-
ciu o0 normy pracy, stan rzemieslnikéw, .sprawozdania z przeprowa-
dzonego wybrakowania, plan szkolenia i plan urlopéw zatrudnio-
nych rzemieslnikéw oraz wytyczne szefa wydziatu mundurowo-ta-
borowego okregu wojskowego (réwnorzednego).

2. Plan napraw przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego oraz
oszczednosci finansowych okregowc”go warsztatu szewsko-krawiec-
kiego sporzadza sie w 3 egzemplarzach. Zatwierdza go intendent
okregu u*ojskowego (réwnorzednego), po czym egzemplarz nr 1 wy-
syta sie do Departamentu Mundurowo-Taborowego. egzemplarz
nr 2 do wydziatu mundurowo-taborowego okregu woj.skowego
(rébwnorzednego), natomiast egzemplarz nr 3 pozostawia sie w okre-
gouwm warsztacw szewsko”k”~wiiPldpi ck) i*alizacji.

3. Plan sporzadza sie wedtug wzoru nr 9 w nastepujacy .sposoéb:

Rubryki od I — 3 nie wymagajg wyjasnien.

W rubrykach 4 — 6 poda¢ wg itKlzaju napraw ilosci przedmio-
tow’ zaplanowanych w danym p”roczu do naprawy.

W rubrykach 7, U, 15, 19, 23, 27 i 31 poda¢ przewidziany wg-
norm czas na poszczeg6lne rodzaje napt-aw. Pozostate rubr\*ki od
8 do 30 stanowig rozbicie planowanych w pétroczu napraw na po-
szczegllne miesigce.*

W rubr>*kach 32 — 34 podac¢ réznice wartosci poszczegélnych
przedmiotéw* wg rodzaju napraw*, ktérg otrzymuje sie po odjeciu
wartosci przedmiotu przed naprawag od wartosci przedmiotu po jjego
naprawie.

Rubryka 35 stanowi sume rubryk 32 — 34.

W pozycji ..Razem planow*ano godz. wg norm** w* dziale kra-
wieckim i szewskim w* rubr>*kach 7. 11, 15, 19, 23, 27 i 31 podac
sume godzin wfg norm na przewidziane napravo*>

W pozycji ,,0g6lna ilos¢ godz.** w rubrykach jak w*yzej podac
ogd6lng sume godzin, ktérg otrzymuje sie z pomnozenia ilosci za-
trudnionych rzemiesinikéw* przez llos¢ dni roboczych i przez ilos¢
godzin pracy* w* dniach roboczy*ch.

W pozyTji ,Z tego godz.**: w podpozycji ,jna urlopy** w rubry-
kach jak wy*zej po~¢ ilos¢ godzin przypadajgcych na urlopy rze-
miesinikéw* w* danym okresie, a w* podpozy cji ,,na szkolenie** ilos¢
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godzin przypadajacych na szkolenie. Do wyliczenia tych danych
nalez>* postugiwac¢ sie planem szkolenia i planem urlopéw.

W podpozycji ..inne** podac llos¢ godzin przewidziang na urlopy
macierzj riskie, choroby itp. (ktérych ilos¢ winna sie miesci¢ w gra-
nicach 2 — 3*/» ogdli>ej ilosci godzin).

W pozycji ,,Pozostaje do planu godzin™* w rubryce 7, 11, 15, 19.
23, 27, 31 i~ ac ilos¢ godzin, ktére stanowia réznice powstatg z od-
jecia od sumy ogodlnej ilosci godzin — ilo”™ godzin przewidziana
na urlopy, szkolenie i inne. llos¢ godzin wykazana w tej pozycji
powinna pokiywac sie z iloscig godzin wykazanych w pozycji ,,Ra-
zem godzin wg norm**. W tej samej pozycji dziatu krawieckiego
i szewskiego w rubi®*yce 35 poda¢ sume ztotych powstatg z réznicy
wartosci przedmiotéw zaplanowanych do napraw.

W pozycji ,,Koszt robocizny** w dziale krawieckim i .szewskim
nalezy poda¢ uposazenie pracownikéw za poétrocze.

W pozycji ,J<oszt materiatéw naprawkowych'* nalezy poda¢ war-
tos¢ wszystkich materiatéw naprawkow>'ch planowanych do zuzy-
cia przy naprawach.

Faktycznag oszczednos$¢ oU-zymuje sie przez odjecie kosztéw robo-
cizny 1 wartosci materiatéw naprawkowych <xi mmy , Razem** —
,,R6zZnica wartosci**.

3L SOKMY rK.A\CY

Zasad>* opracowywania norm pracy oraz zatwierdzanie ich okre-
Slaja oddzielne przepisy.

KALKtILACJA KO.SZTOW \IATEfUAIX>W NAI*RAWKOWYCH
| ROBCH IZNY

Kalkulacje kosztow materiatdw' naprawkowych i robocizny pro-
wadzi technik-kalkulator na podstawie wykazéw przedmiotéw na-
prawionych | zuzytych materiatéw naprawkowych oraz kart pracy
rzemiesInikow.

Dla obliczenia przecietnego kosztu robocizny konieczne jest usta-
lenie .Si"edntego zuzycia czasu na wykonanie napraw matych, $red-
nich, gtéwnych i rekonstrukcji poszczegoélnych pi*zedmiotéw zao-
patrzenia mundurowego.

Sredni koszt zuzytych materiatéw' naprawkowych i robocizny
nalez>' oblicza¢ <xldzielnie za kazdy miesigc. Przez poréwnanie
kosztéw zuzytych materiatéw i robocizny w poszczegélnych miesiag-
cach mozna okresli¢, czy w okresie sprawozdawczym koszty napra-
wy wzrosty, czy zmalaty. Prowadzenie doktadnej kalkulacji jest
konieczne, gdyz na tej podstawie mozna ustali¢, czy wydajnosc¢
pracy wzrasta, czy maleje.
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u. KOVr«f>1..\ TKC IIMC ZNA JAKOftCl NAPRAW

1. Z«' u'zgl<Niu na slotiowanir akorciowego systemu plac nienriicNl-
nicy zainteresowani sg w wykonaniu jak najwiekszej ilosci na-
praw. Wykonanie zwiekszonej ponad norme ilosci napraw nie po-
winno wptywac na obnizenie i< jakosci. Dlau”o tez mistrz i kio
réwnik dziatu powinni doktadnie ocemia¢ kazdy przedmiot pod
wzgledem jakosci dokonanej napraw>*.

Kontrola Unrhniczna jakosci napraw musi by¢ przeprowadzana
w 3 fazach:

kontrola uzywanych narzedzi i materiatéw naprawkowych.
— kontrola wykonywanych prac w czasie naprawy,
kontrola przedmiotéw po naprawcie.
2. Kontrola w pierwszej fazie polega na sprawdzeniu:
czy narzedzia i material naprawkowy odpowiadajg przezna-
czeniu,
czy <kxiatki szewskie i krawieckie odpowiadaja wymogom pod
w'zgle<k*m numeracji, ilosci skretéw, grubosci i jakosci.
Kontrola w dnigiej fazie polega na sprawdzeniu:
W dziale szew*skim

3.
a)

b)

prawidtowosci szycia chok'wki lub jej naprawy,
dobrania kopyta do rozmiaru obuwia,

zachowania odpowiednich odlegto$ci podczas sznurowa-
nia podpodeszw*y z wierzchem,

gtebokosci naktuwanych otworéw w podpodeszwio,
.szerokosci podwiniecia zaciggnieu*go wierzchu,

uzycia odpowiedniego materiatu na glank i wytozenie,
wiascm*ego wbijania kotkdéw i ich rozmieszczenia,.
prawidtowego prz>‘morowania zeléwki i nabicia gwozdzi
ochronnych,

prawidlou”~cgo zmontowania obcasa®

wszelkich innych prac pod u*zgledem jakosci.

dziale krawieckim

wlasciwN™gi} wykrojenia elementow i iat,

ocipowtedniego doboru koloni taty do koloru przedmiotu,
estetycznego icdt rozmieszczenia i wszycia.

gestosci Sciegdéw prz>' szyciu maszynowym,
CKlpowiedniego zakonczenia szycia maszynowego,
(M-a»owanui naprawionego przedmiotu,

—e ™wykonczenia przedmiotu zgodnie z przepisami ubiorczymi,

innych prac zwigzan>xh z napiawag przedmiotéw.

. kontrola w trzeciej fazie polega na sprawdzeniu:

wiasciwej naprawy* wszystkich uszkodzen,

' og6lnego w*ygladu przecimiotu i wykonczenia naprawy,
«— czy wewnatrz fAw*ia nie pozostawiono wystajacych gwoz-

dzi, kotkéw*, zgrubien, weztow* i zanieczyszczen.



— Cczy cholewka lub jej szycie nie zostato uszkodzone podczas
montowania spodu,
— czy obuwie zostato doktadnie dobrane parami.
5. Kontrole w plen”™.szej, drufti®j i ti*zeciej fazie przeprowadza
mistrz. Ocena naprawianych przedmiotéw nalezy do obowigzkoéw
kierownika dziatu.

38 ,\KORnNo\VV SYSTFM P}.~C

Pracownicy cywilni zatrudnieni w warsztatach .szewsko-krawiec-
kich przy naprawach obuwia i umundurowania sa wynagradzjini
w zasadzie wedtug akordowego .systemu ptac. Normy cza.su na pra-
ce wykonywane przy naprawach ustala Szef Tytobw WP w porozu-
mieniu z Szefem I.)epartan>entu Finanséw MON.

Szczegotow'e za.sady wynagrodzenia pracownikéw cywilnych za-
trudnionych w wojskowych warsztatach szewsko-krowieckich usta-
laja oddzielne przepisy.

37. PRK.MIOW ANIE

Cywilni pracownicy umystowi zatrudnieni w okregowych war-
sztatach szewsko-krawi€*ckich otrzymuja pre™mie na podstawie r<-
gulaniinu premiowania zatwierdzonego pt-zez Ministra Obrony Na-
rodowej.

33X OR(IAM/..ACJ.A PRA\CY W ODIiZIA{.OWYM WARSZTACIE
HZEW.SKOKRAWTECKIM

1. Oddziatéw)' warsztat szew.sko-krawtecki jest organem wyko-
nawczym szefa zaopatrzenia mundurowo-taborowego w ‘'zakresie
napraw. W warsztacie tym stosuje sie indywidualny system prac>'.

2. Tr>'b postepowania z przedmiotami wymagajgcymi naprawy
jest nastepujgcy: '/godnie z terminarzem przyjmowania z podod-
dziatébw przedmiotéw do naprawy (wWzér nr 12) szef pododdziatu
w oznaczonym dniu <xldaje przedmioty do warsztatu. Kierownik
warszt:Hu wraz ze starszym szewcem lub starszym krawcem okres-
lajg rodzaj napraw, po cz>m .szef zaopatrzenia mundurowo-taboro-
wego wystawia zlecenie u»zor nr 5. Terminarz przyjmowania z pod-
oddziatébw przedmiotow do naprawy ogtasza sie w rozkazie dzien-
n>m oddziatu.

3. Nastepnie szef pododdziatu i Kkierownik warsztatu wpisuja
przyjete (a”ne) przedmioty, kazdy do swojej ,,PodcKWaiatowej
ksuf/ki doreczen przedmiotéw do naprawy (prania)“ i kierownik
warsztatu kwituje szi*fowi pododdziatu przyjete przedmioty. Od-
bierajac z warsztatu przedmioty naprawione szef pododdziatu kw i-
tuje kierownikowi warsztatu krh odbiér w »ddzlatowwj ksigzce
doreczen pt'z«.'dmiotéw cKi naprawmy (prania)®.
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4. Przy odbiorze przedmiotéw naprawionych szef pododdziatu po-
twierdza réw*niez swoim podpisem wymienione w drugiej czesci
zlecenia ziizyte do naprawy tych przedmiotéw zasadnicze materiaty
naprawkowe.

5. Kierownik warsztatu przv'dzielajgc rzemieslinikowi przedmio-
ty wskazuje sposéb dokonania naprawy oraz przydziela zasadnicze
materiaty naprawkowe, jak skoére, gume podeszu”owg itp.

6. W wypadku uzywania kruponu na zeléwki nalezy sporzadzic
protokot rozkroju z w>szczegoélnicniem wagi kruponu i ilosci uzy-
skanych z niego zeléwek z podaniem ich wagi. Kazda para zeléwek
powinna by¢ wykrajana wg wielkosci naprawianego obuwia. Po
zakonczeniu dnia prac>\ kierowmik warsztatu odbiera od rzemiesl-
mkow naprawione priaximioty, kontroluje jakos¢ wykonanej pra-
cy, ilos¢ zuzytego materiatu naprawkowego | poréwnuje go z wy-
stawionym zleceniem.

7. W warsztacie nie wolno naprawia¢ przedmiotéw, na ktoére nie
zostato wystawione zlecenie.

8. Po skonczonym dniu pracy warsztat nalezy uporzagdkowac
i zabezpieczy¢ przez zamknigecK* i natozenie plomby*.

st. Pt.ANY NAPRAW OUI>EIL\IAIWK(iO WARSZTATt*
HZKW SKO- KR AWIRCKIRGO

1 Kierownik oddziulow”o warsztatu szewsko-krawieckiego or-
ganizuje prace warsztatu na podstawie miesiecznego planu napraw
biezacych uraz w>*ciggu na dany miesiac z okresowego planu na-
praw przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego po okresowym prze-
mundurowaniu zotnierzy.

2. Plan napraw biezacych na miesigc (W*z6r nr 10) sporzadza do
dnia 28 kazdego miesigca na miesigc nastepny .szef zaopatrzenia
mundurowo-taborowego na podstawie ilosci przedmiotéw wyma-
gajac>*ch napraw biezacych (ustali¢ w wyniku przegladu), norm
czasu, ilosci godzin pracy oraz na podstawie planu napraw (wzor
nr 11) na dany okres (letni lub zimowy) i wytycznych przetozo-
nych.

3. Plan napraw przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego na
okres letni lub atimowy* (wzdr nr 11) sporzadza szef zaopatrzenia
mundurowo-taborowego oddziatu na podstawie: norm pracy, stanu
tzemieslnikéw, planu szkolenia, planu urlopéw, planu dyzuréw
i stuzb rzemieslnikéw, wytyomych przetozonych oraz ilosci przed-
miotéw przewid>*u™anych do naprawy* matej i stedntej. Realizacja
planu odbywa sie przez wai'sztat oddziatu na podstawie planéw na-
praw biezgcych na poszczegdlne miesiace.

4 Plan napraw pi-zedmiotérAr zaopatrzenia mundurowego na
okres letni lub zlmu«>w spoizadzaja:

— oddziaty* gospodarczi* w sklachrie dywizji w 3 egzemplarzach,

z kt<~'ch egzemplarz nr | przesyta sie do wydziatu munduro-
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wo-taborowego okregu wojskowego (rownorzednego), egzem-
plarz nr 2 szefowi stuzby mundurowo-taborow”j dywizji,
c>gzemplarz nr 3 a/a pozostawia sie w oddziale do i'ealizacji,

— oddziaty gospodarcze podlegte gospodarczo bezp>osrc*dnto okrego-
wi wojskowemu (réwnrwrzednemu) w 2 egzemplai*zach, z kto6-
rych egzemplarz nr 1 przesyta sie do wydziatlu mundurowo-
taborowego okregu wojskow'ego (réwnorzednego), egzemplarz
nr 2 a/a pozostawia sie w oddziale do realizacji.

5. Plan napraw bi€?Zacych i plan napraw przedmiotéw na okres
(letni lub zimowy) zatwierdza dowddca oddziatu gospodarc3»go.

40. NOR.MY PR.Arv (NOR.MY CZAMU)

Podstawe do sporzgdzania planu napraw .stanowig normy pracy
podawane oddzielnjrmi zarzadzeniami. Normy pracy oki'c.8lajg czas
wykonywania napraw lub po,szczegolnych czynnosci naprawy
przedmiotéw zaopatrzenia nurndurowego.

ROZDZIAL I
NAPRAWA OBUWIA
1. W.SK.AZOWKI iKiOl.NE O NAPR.AWIK OBI WIA

Naprawa obuwia ma na celu doprowadzenie u-szkodzonych przed-
miotéw do ponow*nej zdetnosci uzytkow’ej.

Napraw nalezy dokonywac starannie i wla.4ciwie natychmiast po
zauwazeniu najdrobniejszych u.szkodzenn, od lego bowiem zalezy
wytrzymato$s¢ naprawianych przc'dmiotéw. Obuwie uszkodzone,
ktére jest uzytkowane w dalszym ciggu bez naprawy, traci z kaz-
dym dniem swoja warto$¢ uz>ikowg, a przywrdécenie ponownej
wartosci uzytkowej tego obuwia wymaga naprawy gtéwnej, ktéra
pochtania diizo pracy i znaczrie Koszty.

Przed oddaniem do naprawy obuwie nalezy wyczyscié¢, wysu-
.szy€ i zaopatrzy¢ w kartke z nazwiskiem uzytkownika i nazwa pod-
oddziatu. Po dokonaniu naprawy obuwne nalezy p(xtda¢ kon-
serwaciji.

4t M.ATKKIALY LZYWANK 1»0 NAPRAW

1 Zaopatrywanie w materialy naprawkowe odbyw*a sie zgodnie
2 ,,Przepisami o gospodarce mundurowej w oddziatach i pododdzia-
tach gospodarczych w czasie pokoju*“ Mund.-Tab. 4/53.
2. Do naprawy obuwia uz>*wa sie nastepujacych materiatdw na-
prawkowych:
a) materiaty naprawkowe nowe
— skoéra wierzchowa juchtowa.



— krupon podpodeszwowy,
— krupon podciizwowy,
— karki podpodcszwowt*,
— karki podcszwowe,
— boki podpodeszwowe.
— boki podeszwowf,
— pilyta gunwwa,
— (k”™Ikt szewskie (kotki, gwozdzie, dratwa itp.),
b) materiat stary i odswiezony nadajgcy sie do napraw, pocho-
dzac)* z rozbidrki butéw i trzewikow.

u. KILLAHVNKACJA OBI WIA

1 Klasyfikacja obuwia polega na j~o ocenie pod wzgledem
wartosci uzytkowej w chwili dokonywania oceny.

2. Do klasy ,a* zalicza sie obuwie wyprodukowane w warsz-
tatach z nowego materiatlu wierzchou*<”o i novi’>*ch spodéw lub ze
starego, lecz jeszcK* dobrego materiatu, ktory nie wptywa ujemnie
na jako”™ w>*produkowanego obuwia.

3. Do klasy ,,b** zalicza sie obuwie wykonane ze starych wierz-
chow™ (z cholew butéw saperskich) i nowych spodéw oraz obuwie
po naprawrie gtdw*nej przy wymianie prz>*szew t podeszew* z ewen-
tualnym pozostaw'ic>niem catego glanka.

4. Zmiana klasy wartosci uzytkow*ej obuwia moze nastgpi¢ je-
dynie po napraw*ic gliéwmej | rekonstrukcji.

5. Tlaszeregownnie obuwia do poszczegdélnych rodzajéw napraw
odbywa sie na podstawie ilosci przcw*idywanego zuzycia czasu
na dang naprawe oraz na podstawie czynnosci c”rakter)'zujacych
dang naprawde, jak np. prz\iz>'cie latek i wnnréwnante obcaséw —
prz\* naprawie matej, przybicie zelbwek — przy naprawie Sredniej,
wymiana prz>*szew i spodéw — przy naprawie gtéwnej, catkowite
wwprodukciA™anie obuw*ia z nowych | uz>iwanych materialow —
przy rekonstrukcji.

41 NAPRAWA MAIA

Naprawia mata charakteryzuje sie tym. ze moze by¢ wykonana
przez rzemiesinika nic posiadajgcego w>*sokich kwalifikacji facho-
wych prz\ uzwiu malej ilosci materiatbw naprawkowych i narze-
dzi. w stosunkowo krotkim czasie.

Du napraw*)’ malej nalezy:

prz)’bick* kawatkéw* skoéry pod czesciowo zdarte zeléwki,
— przybici** pocHcowrek i wypetniaczy,
— przybicie blaszek.
— nabicie gwozdzi ochronnych,

cerow*anie p~nietych wierzchéw* lub naszywanie tatek i zszy-

wanie rozprutych szwow.



— wzinocnienie podeszwy w glanku,
— wstawienie nowych ocr”k,
— naprawa innych drobnych uszkodzt™n.

4S. SPOSOBY DOKONYWANIA NAPRAWY MALW
1 Pod czeskiowo zdartg zelowke czy obcas przybija sie odpo-
wiednio Scieniony kawatek skdiy w celu wyréw nania wymiennych
czesci spodu pod czubkami lub w balu zeléwki. Skére przybija sie

na kopycie za pomocg kotkéw. Rozmieszczenie kotkéw i sposéb
prz\*bitcia llustrujg rys. 34, 35. 36, 37.

Ry*. 3 — Czeéciowo naprawo ze- Hy%. 35 — Obca* znUzczony
l6wki trzewika

te

RyiL 3 — Obcas przygotowany do  Rys. 37 >' Naprawa obcasa
naprawy
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2. Wymiana zdartej podkéwki musi nastgpi¢ z chwilg zdarcia
jej do zeberka (rys. 38). Po zerwaniu zdartej podkéwki i wypetnia-
cza nalezy wyja¢ pozostate gwozdzie, dziury zabi¢ kolkami, obcas
sklepaé, a odstajacy po oderu*aniu podkoéwki flek przybi¢ kotkami
lub gwozdziami. Ptz>' przybijaniu nowej podkéwki nalezy prze-
strzegac¢, ab>' gwozdzi nie wbija¢ w otwoiy* pozostate po starych
gwozdziach Na wypetniacz do podkéwki mozna zuzy¢ starg skore
uzyskanag z rozbidérki wybrakowanego obuwia kib pltyte gumowag;
przybija sie ja gwozdziami (rys. 39, 40, 41). Po przybiciu péxikéwki
i wypetniacza boki obcasa nalezy ostrugac, oczysci¢ i wypali¢ wo-
skiem.

Rm 38 — Pnty takim uczkodseniu Rys. 39 — Przybijanie podkéwek
obcasow- nalezy wymieni¢ podkéwkc

Rys 40 m Wypetnienie dzielone Rys 41 — Pny wymianie podkéwek
nie nalezy wbija¢ gwozdzi w po-
przednie otwory

3. Przed pi~z>*bijamem blaszek ochronnych miejsce pod blaszki
nalezy wy rownac¢ przez zestruganie skéry nozem, po czym w>-
réowmacé przt™z przybicie Scienionego kaM*atka skoéiy* podcszw‘owrej
now’ej lub uzywanej (z rozbici obuw”ia wybrakowanego).
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Do przygotowanego w ten spos6b obuwia natozonego na zelazno
kopyto lub stopke przybija sie blaszke gwozdziami, dla ktérych
robi sie otwory w skoérze za pon>oca szpilarczyka w celu tatwiejsze®
go wbicia gwozdzi. ., .

Gwozdzie powinny byc¢ takiej diugosci, by nie przechodzity do
podpodeszww (rys. 42 i 43).

Ryi. 42 -- Czes¢ przednia trzewika Rys, 43 — Czes¢ przednia trzewika
z nadstawkg zeldwki z przymocowang blaszka

4. Przed nabijaniem gwozdzi ochronnych nalezy pozostate otwo-
ry po wypadnietych gwozdziach pozabija¢ kotkami Ilub zakleié
papka sporzadzona z kleju zmieszanego z drobnymi opitkami
skory.

Po stwardnieniu papki obok zaklejonej dziury mozna whbijac¢
gwozdzie ochronne. Jezeli zas gtéwka starego gwozdzia zostata
zdarta, a trzpien jego tkwn nadal w zeléwce, wéwczas nowy gwézdz
wbija sie obok tkwigcego trzpienia, jednak .w takiej odlegtosci, aby
miedzy trzpieniami byta warstwa skéry o grubosci nie mniej.sz?
niz 2 mm.

Nie nalezy «wbija¢ gwozdzi ochronnych w zelowke, ktéro zostata
zdarta do grubosci 2 mm. Jezeli zeléwka zostata zekrta do grubo-
sci 2 mm tylko na matej powierzchni od2x2cmdo5x3 cm, tj.
posrodku, w czubku lub z boku. wtedy nalezy ja wyréwnacé pi-zez
nabicie odpowiedniego kawatka nowej lub uz>'w'anej skoéry, a do-
piero po wyréwnaniu nabi¢ gwozdzie ochronne. Sposéb nabijania
gw'ozdzi ochronnych ilustruja rysunki 34, 44, 45, 46.

5. Cerowanie wykonuje sie tylko w wypadku pekniecia wk*rz-
choéw obuw'ia.
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w wypadku pekni™”™ przyszew juchtow>'ch, cholew lub chole-j
wek nalezy miejsce pekniete zacerowa¢ recznie lub na maszynie.!
a nastepnie naszyc¢ tatki podtuzne lub okragte (rys. 47. 48).

R M Blacha do wuioczenia Ry*. 45— Dziurkuwanic na awoidzse
otwomw na gwoidzte ochronne ot"ronne

Ry». M -> Nabijafile gutwilcl uchrorn* Rys. 47 -*» Cerowanie peknteteto za-
nych pietka



Obuwie chromowe i bukatowe ceruje sie na maszynie niémi ba-
wetnianymi. Obuwie juchtowe ceruje sie recznie, przedza konopnag
skrecong i zaimpregnowana smolg, lub na ma.szynle — stupkowej
i fgtkowej. fWtegi szycia powinny by¢ wciagniete, lecz nie popize-
ciggane. Skére w miej-scu pekniecia nalezy przed nalozcmiem tatki
dobrz«* zmiekszy¢ przwz nacieranie smarem lub olejem. Na tatki
nalezy dobiera¢ skére miekka i mocng — nowa tub uzywang. Brzeg
tatki nalezy przed przyszyciem $cieni¢ ck) grubosci 1 mm.

W wypadku przyszywania tatki na masz\'nie nalezy uzy¢ nici
Inianych. Jezeli pekniecie pi*zyszwy znajduje sie blisko bizegéw
spodu, tatke naszywa sie w ten spostjb, aby jeden bok tatki podsu-
niety byt miedzy wierzch a odchylony spdd obuwia (rys. 49 i 50),
ktory po przyszyciu tatki nalezy przybi¢ kotkami.

J

Rys. 49 — Cwiekowanie tatki

Rys. 48 — Latka naszyta w miejscu Rys. 50 — Latka zac¢wickowana po-
pekmecia przednio zszyta i otwoOr zacerowany

Rozprute szwy wiei*chdw zszywa sie recznie lub na maszynie.
Przed zszyciem nalezy wyprué pozostate nici i tak zszywac¢, aby
nowe $ciegi zachodzity na 3 do 4 Sciegbébw szycia starego. Gdyby
skéra w* miejscu rozprutych szwoéw b™Ma popekana, nidezy na to
miejsce natozyc¢ tatke z cienkiej skoéry i dopiero wted>* zszywac.
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P<*knHHte szycia tgczeniowego od wewnagtrz cholewy butow lub
cholewek trzewikéw nalez> naprawi¢ w ten sposob, ze na dlugo-
tei peknieta nalezy odpruc¢ pasek zewnetrzny, reczAie zszy¢ tyly
cholew tub chotew™ek. po czym przyszy¢ pasek tub zapietek (rys. si.
52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63. 64).

Cyk) szycia recznego

R*s M Szycie reczne — Rys 53 — Szycie reczne
1 faza 2 faza
Ry*. S3 -- Szycie reczne ~ Rya. 54 —e Stycte reczne —
3 faza 4 faza

6. Podeszwy w gtanku wzmacnia sie na kopycte. Kotki nabija sie
wF miejscu mztuzntenia w ilosct zaleznej od potrzeby.

7, Brakujace oczka nalezy uzupetni¢ nowymi za pomoca zaci-
skacza do oczek.
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Ryt 62 — Tntewik z tatkg zacwie*
kowang, a nj»stgpnle przytzyta

Rys. 63 — W miegjscu zalszczooegu szycia naleiy kot-
kowac

Rys. 64 — Wszywanie tylu (cholewy) obuwia saiper-
skiego

o napr. + kooaarw. pnadm.-«-«
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M. NAPRAWA ItRKDNIA

Naprawa irednia obejmuje naprawe powazniejszych uszkodzen
obuwia, wymaga wiekszego naktadu pracy, wiecej nruiteriatéw na-
prawkowych oraz srednich kwalifikacji rzemies$lnika.

Do naprawy $redniej zalicza sie wykonanie nastepujacych czyn-
nosci:

— {»wybicie zeléwek skoérzanych oraz nabicie gwozdzi ochronnych
i blaszek,

— przybicie zelébwek gumowych,

— wyrdéwname zdartego obcasa i przybicie podkoéwki,

— naprawe podpodeszwy.

41. NPOHOBY t>OKONYWAMA NAPRAWY SRMINIKJ

1 Sposoéb przybicia zeléwki i prawidtowe rozmieszczenie kotkéw
zalezy od montazu spodéw naprawionego obuwia. Obuwie wojsko-
we produkowane jest o nastepujgc>'m montazu spoddw: recznie
kotkowane, maszynowo przeszyw™ane i kotkowane, maszymowo
Srubowane oraz masz)*nowro przesz>'W‘ane i kotkowane o podwdj-
nych spodach.

Przed przystgpieniem do zetow*ania obuwia nalezy zbada¢, jakim
sposobem jest ono zmontow™ane i odpowiednio do tego zrywac
zdartg zeléwke oraz przybija¢ nowg. Pict'wsza i druga czynnosc
powinna by¢ d~onywana na obuwriu nabitym uprzednio na kopyto.

Zelowanie obuwia recznie kotkowanego nie nasu-ecza specjalnych
trudnosci. Po zerwaniu starej zeléwki nalezy zbadac, czy podeszwa
jest dobrze przyrmocowana do whierzchu. Jezeli miejscami podeszwa
odstaje, nalezy ja przy*bi¢ kotkmnt. Nastepnie cala powierzchnie
podeszwy nak”' oczysci¢ tarnikiem i papierem szklistym, a dziury
po g>vozdziach ochronnych lub kotkach zabi¢ kolkami.

Jezeli spbd jest przyszyty maszynowo i kotkowany wraz z zeléw-
ka. to po oderw™aniu zelow*ki nalezy .spraw*dzi¢, czy przedza nie jest
staba i pozry*w*ana. W razie stwierdzenia zerwania przedzy nal”™y
podeszwe W tym miejscu przeszy¢ lub dodatkowo wzmocnié¢ kot-
kami z obu brzegdéw szycia. Niezaleznie od wncmocnienia podeszwy
szycie w*okdt cakj pockszwy tacznie z glonkiem nalezy zaimpre-
gnow™a¢ przez zalanie go smotg szewska.

Jezeli spdd jest srubowany drutem gwintow”anym mosieznym,
to po zerwaniu starej zelowki nalezy' spitowa¢ wystajgce Sruby,
a nastepna* postepowac jak przy obuwiu recznie kotkowanym.

W obuwiu o podw*6jnych spodach maszynowo pizyszywanych
1 kotkowanych, zerwaniu zeléwki nalezy podeszw'e na catej po-
whietzchni doktadnie oczysci¢ 1 postepowac¢ dalej w sposéb podany
wyzej.
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2. Skore podes2wowa lub gotowe zeléwki nalezy moczy¢ przici
rbiciem przez 20 minut. Rozmoczong skére nalezy nastepnie
COWaC przepuszczajac przez walce albo wyklepaé miotkiem na

fcie metalowej. Przy klepaniu nalezy uderzaé¢ cata powierzchniag

ierzeniowg miotka, aby kantem nie przecina¢ wiékien skory,
ten sposéb przygotowang zeléwke przybija sie wzdtuz Srodko-

A linii trzema kotkami. 2216wka powinna wystawa¢ od 1—2 mm

brzeg podeszwy, a w glanku zachodzi¢ o 1 cm poza miej.sce
syblcia poprzedniej zeléwki. 27~16wka nnisi calg powierzchnig
ylega¢ d¢< podeszwy. W tym celu trzeba prowizorycznie umoco-
zelowke sklepa¢ w kierunku od $rodka do brzegéw, nastep-
ie wybi¢ dziury szpilarczykem i kotkowa¢ dwoma rzedami kol-
nr 5 (rys. 65). Jezeli podeszwa jest przyszywana, rozmieszcze-
kotkéiw powinno by¢ takie, aby ich konce nie trafiaty w Sciegi
fcia.

Rozmieszczenie kotkéw oraz innych linii i punktéw montazu Uu-

ija r>'s. 66, 67, 68, 69, 70.

65 — Wykonczenie obcasa Rys 66 — Prawidlowe rozmieszcze-

i przymocowanie zelowki nie szpilek t szycia przy obuwiu
przeazywano-kotkowanym

/m
% V
67 — Przekréj podtuzny w cze- Rys. 68 — Klepanie zelowki
M nodca
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Nastvpnic zeléwke nalezy ponownie wyklepa¢ miotkiem, miejsce
kotkowania wygtadzi¢ tarnikiem i papierem szklistym, ostrugac
brzegi réowno z podeszwa, a po wyschnieciu zeléwki wygtadzi¢, za-
czerni¢ i wypali¢ woskiem.

Ry* as — Przy wymUmio zeléwki, nowa zeléwka prze-.,
dluiamy poza Imig poprzednlefo kolkowwtUa

Spody do butéw filcowych przybija sie kotkami nr 6 i 6,5. Po
wyjeciu kopyta z obuwia o montazu przyszywanym w zadnym wy-
padku nic nakt>' usuwac¢ tarnikiem w>*stajgcych kotkéw wewnagtrz
obuwia, jak to zwykle praktykuje aie W obuwiu recznie kotkowa*

Rys 70 — Przekrdj buta o roootaiu
irubowauio-kolkowanym

nym. poniewaz prz>* $cieraniu kotkéw VvZeu'natrz Sciera sie jedno-
czesnie Sciegi sz>‘cia — podstau'e montazu spodéw. W danym wy-
padku kofke kotkéw nalezy potamac przez wyklepanie zeléwki na
stojaku zelaznym, nastepnie wygtadzi¢ od wewngtrz tiaonkiem
miotka. Po ttardu nieréwne”i z zewnatrz do przymocowanej ze-
lI6wki wybija ate gwozdzie ochronne w ten sposéb, ze przez otwory
blaszanego szablonu robi sie za pomoca szpilarka otwor>', w ktoére
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Inastepnic wbija sie gwozdzie ochronne. Gwozdzie ochronne nabija
Isie na kopycie.

3. Do kotkowania zeléwek sposobem maszynowym uzywa sie
ItaSmy kolczarskicj z drzewa brzozowego lub bukowego nr 5 1 5,5,
lzaleznte od grubosci materiatu.

I Przv kotkowaniu nalezy zachowa¢ witasciwe odlegtosci, a miotek
Ikotkowaczki musi by¢ tak nastawiony, aby po wbiciu kolek przy-
Ibral forme kotka.

I Kotki nie powinny by¢ rozgniatane na zewnetrznej stronie ze-
I6wki. co najczulej spowodowane jest rozregulowaniem kotko-
waczki lub nieodpowiedniej tasmy kolczarskiej (krzywe stoje lub
Izbutwiate drzewo).

Odlegtos¢ kotkéw od siebie wzdituz rzedu powinna wynosicé
okoto 5 mm — miedzy rzedami okoto 10 mm.

Dalsze cz>'nnosci w>'kanczajgce sa takie sanae, jak przy kotkowa-
Iniu recznym.

4. Przybijanie zelébwek gumowych odbywa sie podobnie jak
i zelbwek skoérzanych.

Réznica polega jedynie na sposobie kotkowania i rozmieszczenia
Ikotkéw (rys. 71 i 72).

n//i
Ryg 71 — Przymocowanie zeléwki Ryt 72— Rozmieszczenie kotkéw na
cumowej z naklejondrm papierem zelowece gumowej

Kotkowanie zelébwek gumowych powinno rozpoczynac¢ sie od rze-
déw srodkowych w ten .sposéb, ze najpierw kotkuje sie wzdtuz
Unii srodka zeléwki, nastepnie w liniach poétokragtych, a wi-eszcie
podw'éjni€ wokoét brzegéw zeldwki.

Dla utatwienia .wbijania kolkéw w zeléwke gumowa mozna na
nig naklei¢ papier, przez ktéory wybija sie otwory szpilarczykiem,
nastepnie wbija sie kotki. Sposob ten utatwia i przyspiesza prace,
poniewaz na papierze widoczne sg otwory zrobione szpilarczykiem.
Aby unikng¢ szpary miedzy krawedzig podeszwy a zeldwka gumo-
wg, nalezy przed przybiciem nasmarowaé¢ zeléwke klejem kauczu-
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kowym, a powierzchnie podc*szwy wyczysci¢ Umikkmi i papierem
szklistymi.

5. W zaleznosci od zdarcia obcas mozna wyréwnac¢ réznymi spo-
sobami. Bardzo zdarty obcas nalezy wyréwna¢ przez zerwanie
uszkodzonych sktadek (podflckéw), na.stepnie nabija¢ nowe sktadki
do odpowiedniej wysokosci obcasa.

Nowe skiltadki moga by¢ cate lub sztukowane* (rys. 73). Bdni®
zdarte obcasy mozna wyréwnywac przez nabijanie skory (rys. 74).

Ry» 73 —e Zbijanie obcasa te skia- Ry« 74 — Obcas po reperacji
dek klUcuatek‘kniych

Jako material naprawkowy* moga stuzy¢ odpadki skoéry pode-
szwowej tub czesci .spodéw pucho”~c>'ch z rozbiorki obuwia wy-
brakowanego. Nabijanie sktadek dokonuje sie kotkami drewniany-
mi (rys. 73).

Po przybiciu podkéwki 1wypetniacza boki obcasa nalezy rowno
ostrugac, oczyscic, zaczerni¢ i wypali¢ woskiem.

8. W wypadku slwierdzcnia czesciowego zniszczenia podpo-
dhsTwy nalezy przed kotkowaniem zelowki wstawi¢ do wewnatrz
cienka potpodpodeszwe nie odrywajgc starej.

Prz>* kotkowaniu zeldéwki kotki powinny przechodzi¢ przez
wstawiong potpodpodeszwe Wstawiona podpodeszwa musi byc
dtuzsza niz zelévckn i .Scieniana w prostym Scieciu (gtanku).

IS. NAPR.SWA Cil.OWNA

Naprawa gléw'na obuwia polega na wymianie niektérych czesci
wierzchoéw i spodéw i ma na celu wykorz>'stanie mato zuzytych
czesci obuwda bez jego zupetnej rozbiorki.

Do naprawy' gtéwnej zalicza sie wykonanie nastepujacych
czynnosci:

— wymiane pi'zedniej czesci spodow tgomie z czesScig podpo-
deszwy,
— wymiane przyszwy i przedniej czesci spodéw.
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— w\*miane podeszew tgcznie Z obcasami,
_ inne naprawy Z wiaczeniem czynnosci zaliczonych do naprawy
Sredniej i matej.

49. .SPOSOBY DOKONYWANIA NAPRAWI GLOWNEJ

1. Moze sie zdarayé, itr przednia cze$¢ spodu jest zniszcz/a,
natomiast wierzchy sg jeszcze w dobiym stanie. W takim wypadku
wymienia si¢ przednig cze$¢ podeszwy wraz Z pr~m g
deszwg. W tym celu rozbiera sie przednig czes¢ obuw/ia i odcina
czesci zuzyte'do miejsca przybicia sUrej zeléwki w glanku.

Zuzyte czesSci zastepuje sie nowymi. Nowa po<ipode.szwe 7y
sie ze starg W len sposob, ze brzegi taczace sie Scina sie ukos$nie
i naktada na siebie. s . N

W podobny sposdéb postepuje sie przy taczeniu ~deszwy, przy
czym nalezy pamietaé, ze podeszwa powinna zachodzi¢ poza tgc™”
nie podpodeszwy. Po zmontowaniu spodu przybija sie zeléwke,
ktéra powinna siega¢ poza miej.sce ztgczenia podeszwy.

2. W razie zniszczenia przyszwy nalezy ja zastgpi¢ nowa oraz
wymieni¢ spéd w sposéb podany w ust. 1

3. W razie popekania podesz\vy w obuwiu, w ktérym wierzen
i pédirdeszw.'i sa zupetnie dobre, wymienia sie rala podeszwe.

Po zdjeciu starej podeszwy nalezy sprawdzi¢, czy wierzch jwt
dobrze przymocowany do podpodeszwy. Do przygotowanego obu-
wia przybija sie obwodke, po czym prowizorycznie pi-zyczepia .sie
rozmoczong podeszwe i kotkuje sie ja dwoma rzedami dookota,
a trzema rze”mi w glanku.

Podeszwa pod obcasem mozi* by¢ sztukowana lub wzmocmona
(rys. 75). Po przybiciu podicszwy nalezy nabi¢ stary obcas i wy-
koriczy¢ w sposob podany wyzej.
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Rys. 81 — Znakowanie linii kotko- Rys. 8 — Montowanie obcasa;
wania i kotkowanie podeszwy przyczepianie Kkiederek szpilkami

51 SPOSOBY WYKONYWANIA REKONSTRUKCJI

1. W celu nalezytego wykorzystania nie zniszczonych elemen-
téw, obuwie wybrakowane nalezy rozbieraé¢ tak, aby nie uszkodzi¢
poszczegllnych czesci przez nadmierne rwanie cegami lub rozry-
wanie szwlw szycia.

Przy rozpruwaniu wierzchéw nalezy $ciegi szycia rozcina¢ no-
zem, a spdéd rozmontowywacé przez podwazenie podeszew, rozcina-
nie szycia i kotkow.

Jezeli podeszwa jest przymocowana srubami mosieznymi, nalezy
je wykrecaé, a nie wyrywac.

Wyprute czesci nalezy oczysci¢ z kurzu i blota, a przylegajace
resztki smaru i pasty usunaé przez wycieranie szmatka lekko zwil-
zong w benzynie.

Oczyszczone w ten spos6b czesci nalezy rozmoczy¢ w wodzie
letniej, w ktorej rozpuszczono przedtem 2 gramy mydta w 1 litrze
wody.

Moczenie wybrakowanych czesci obuwia powinno trwaé¢ okoto
10 godzin, po czym czeéci te nalezy nattusci¢ smarem do obuwia
i suszy¢ w przewiewnym miejscu. Po wysuszeniu skére nalezy
zmigkcza¢ przez watkowanie i wygltadzaé, a nastepnie wyznaczac
na odpowiednie czesci obuwia.

2. Przy wykroju nowych czesci nalezy pamieta¢ o tym, aby na
przyszwy dobiera¢ czesci skoéry najbardziej sSciste i najmniej
zniszczone. Na przyszwy nalezy przede wszystkim zuzy¢ cholewy,
ktére majg grubosé co najmniej 2 mm. Gdyby jednak do rozkroju
przeznaczone byty cholewy o grubosci mniejszej niz 2 mm, nalezy
stosowa¢ podwojne przyszwy.
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Regenerowane czesci wierzchéw, ktére majg by¢ uzyte do nowe-
go obuwia, nalezy przykroi¢ w ten sposob, aby odcigé¢ brzegi po-'
dziurawione Sciegami szycia lub kotkowania. Czesci regenerowane
przeznaczone na wierzchy powinny by¢ wytrzymate w takim stop-
niu jak nowe spody, ktore zostang do nich przybite.

W razie braku takich czesci nalezy twierzchy obuwia wykony-
waé ze skory nowej.

Montaz obuwia powinien by¢ wykonany wedtug obowigzujacych
warunkoéw technicznych produkcji obuwia dla wojska, z tym ze na
niektore czesci spodéw moga by¢ uzyte skéry z wybrakowanego
obuwia.

ROZDZIAL 111

NAPRAWA UMUNDUROWANIA

52 OGOLNE WSKAZOWKI O NAPRAWIE

1 Celem naprawy umundurowania jest przywrécenie czescio-
wo zuzytym przedmiotom ponownej zdatnosci uzytkowej. Napraw
nalezy dokonywaé¢ w ten sposob, aby przedmioty zachowatly nadal
wiasciwy wyglad zewnetrzny, a naprawione czesci — poprzednia
forme. Przedmioty wymagajace naprawy nalezy niezwlocznie prze-
kazywac¢ do oddziatowego warsztatu krawieckiego. Przed zdaniem
umundurowania do naprawy nalezy je wysuszy¢, wytrzepac i wy-
czysci¢. Kazdy przedmiot przekazywany do warsztatu krawieckie-
go powinien by¢ oznaczony kartka z nazwiskiem uzytkownika
i nazwag pododdziatu.

2. Do naprawy ‘'umundurowania uzywamy tat, wstawek, dosztu-

kéwek i klindw.

a) taty sa to wycinki tkaniny o roznych ksztattach i rozmia-
rach naszywane lub wszywane na ptaszczyznie poszczegol-
nych elementéw odziezy celem naprawienia uszkodzen lub
wytartych miejsc.

Natozone taty powinny by¢ starannie naszyte, a konce ni-
tek zamocowane, aby taty nie odpruwaty sie.

b) Wstawki sg to wycinki tkaniny wszywane w ptaszczyzne za-
sadniczych elementéw dwoma lub trzema brzegami. Pozostate
brzegi wszywane sg w szwy konstrukcyjne.

c) Dosztukéwki sg to wycinki tkaniny przyszywane do czesci

pr25edmiotu na catej jej szerokosci w celu podituzenia lub na-
prawienia przetartych krawedzi.



d) Kliny sa to wycinki tkaniny przyszywane do bokéw elemen-
téw dla poszerzenia przedmiotu lub naprawienia uszkodzo-
nych miejsc.

3. Przy naprawianiu przedmiotéw szycie powinno by¢ dokiad-
ne bez przepuszczen, a w koncach zamocowane. Do szycia reczne-
go z wyjatkiem fastrygowania i przyszywania patek, uzywa sie
nici nr 20, 30 lub 40. Do przyszycia guzikéw, haftek, wieszakow
uzywa sie nici nr 10 i nr 20.

4. llos¢ Sciegdbw w zewnetrznych stebnéwkach maszynowych
powinna wynosi¢ odi 20 do 30 na 5 cm w zaleznos$ci od przeznacze-
nia przedmiotu (dla wewnetrznych szwéw nie mniej niz 18 Scie-
goéw), w stebnéwkach recznych — nie mniej niz 15 na 5 cm.

5. Do naprawy odziezy specjalnej, jak kurtek i spodni watowa-
nych, oraz do przyszywania guzikéw, a takze do wykonywania
wewnetrznych, niewidocznych $ciegéw we wszystkich przedmio-
tach mundurowych dopuszczalne jest uzywanie nici wszystkich
koloréw z wyjatkiem czerwonego i biatego.

Do naprawy bielizny biatej uzywa sie nici tylko w kolorze
biatym.

6. Przed rozpoczeciem szycia recznie nalezy na koncu nitki
zrobi¢ supetek. W tym celu nalezy koniec nitki przewleczonej
przez uszko igly nawing¢ na palec wskazujacy lewej reki, a dru-
gim palcem (kciukiem) skreci¢ i zaciggna¢ supetek. Przy szyciu
recznym, np. po przyszyciu guzika, haftki, zrobieniu rygielka itp.
koniec nitki zamocowuje sie dwoma lub trzema krytymi Sciegami
i dopiero wéwczas ucina sie nitke przy samej tkaninie.

7. Przy szyciu maszynowym rozpoczecie i zakonczenie szwu
zamocowuje sie dwukrotnie lub trzykrotnie $ciegiem powrotnym.

8. W przedmiotach przeznaczonych do naprawy miejsca prze-
tarte i rozerwane wycina sie lub tylko wyréwnuje strzepy. Uszko-
dzone miejsca wycina sie z takim wyliczeniem, aby materiat
w miejscu Sciecia byt dostatecznie trwaty, a samo wyciecie byto
w formie kwadratu, prostokata czy owalu w zaleznosci od charakte-
ru i ksztattu uszkodzenia. Wykrawanie miejsc przeznaczonych do
naprawy oraz fat, dosztukéwek, wstawek i klinébw powinno by¢
dokladne, a wspomniane elementy dostosowane do wycietych
miejsc. Wszystkie wymienione elementy wykrawa sie z materiatu
naprawkowego. Materiat naprawkowy dobiera sie w tym samain
kolorze, odcieniu i strukturze tkaniny co przedmiot naprawiany.
W miejscach niewidocznych dopuszczalne jest nakiadanie tat
o innych odcieniach.

Do naprawy przedmiotow nowych, przypadkowo uszkodzonych,
nalezy stosowac taty, dosztukéwki, wstawki i kliny z nowego
materiatu.

9. taty, wstawki, dosztukéwki i kliny wykrawa sie wedtug na-
stepujgcych zasad:
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a) taty (rys. 83) wykrawa sie w formie symetrycznej, w ksztat-
cie kwadratow, prostokatow, elips, pieciobokéw (nakolanniki),
szesciobokéw (natokietniki), trojkatéow i trapezéw.

b) Wstawki (rys. 84) wykrawa sie tak, aby kontury ich krawe-
dzi wszywane w zasadnicze szwy przedmiotu odpowiadaty
konturom naprawianych elementéw. Niezachowanie tej
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wskazéwki moze spowodowac znieksztatcenie linii zasadni-
czych szwow naprawianej odziezy, zmieni¢ kréj, a przez to
uczyni¢ przedmiot nieestetyczny — lub niewygodny w no-
szeniu.

c) Dosztukowki i kliny w miejscach przyszycia ich do zasadni-
czego elementu powinny by¢ proste i skrojone po prostej
nitce, a na pozostatych bokach powinny odpowiadac¢ formie
elementu naprawianego.

Rys. 84 — Wstawki

10. Ksztatt i wymiary czesci przeznaczonych do zamiany uszko-
dzonych lub zuzytych elementéw powinny odpowiada¢ wymiarom
czesci wymienianych z dodaniem na szwy.

Nowg cze$¢ wykrawa sie wedtug czesci wycietej po uprzednim
wyprasowaniu materialu naprawkowego i przedmiotu naprawia-
nego. Do wykrawania czesci drobnych robi sie formy (szablony)
z kartonu lub grubego papieru.

11. Naprawione przedmioty powinny by¢ oczyszczone z nici, wa-
ty, kredy i innych $ladéw, powstatych podczas naprawy, a nastep-
nie wyprasowane.
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53 MATERIALY UZYWANE DO NAPRAW

1 Jako matoiriat naprawkowy wykorzystuje sie tkanine z przed-e
miotow wybrakowanych.

Wybrakowaniu podlegajg te przedmioty zaopatrzenia munduro-
wego, ktoére nie moga by¢ poddane naprawie na skutek zuzycia.
Zabrania sie rozrywania lub rozcinania przedmiotéw przeznaczo-
nych do wybrakowania.

2. W czasie rozbiérki wybrakowanych przedmiotéw nalezy
kierowa¢ sie nastepujacymi zasadami:

a) kazdy kawatek tkaniny, ktéry moze stuzy¢ jako materiat na-

prawkowy, nie powinien sie znalez¢é w odpadkach,

b) poszczegbélne czesci przedmiotéw mundurowych, ktére zacho-
waty dostateczng trwatos¢ na catej powierzchni, wypruwa
sie po liniach szwéw; odcinanie takich czesci obok szwéw
jest dopuszczalne jedynie woéwczas, gdy linie szwéw sg

zniszczone,

c¢) w wypadku kiedy cze$¢ przedmiotu nie moze by¢ wykorzy-
stana w catosci jako materiat naprawkowy — poniewaz jest
uszkodzona — wycina sie jedynie kawalki materiatu nie

uszkodzonego, ktory nastepnie uzywa sie na taty.

3. W przedmiotach zaopatrzenia mundurowego -zaklasyfikowa-
nych do wybrakowania dostateczng trwatos¢ zachowujg najczesciej
nastepujace miejsca:

Miejsce zachowania
dositatecznej trw.atosci
powyzej tokcia,

ponizej pasa

Cze$¢ przedmiotow
mundurowych
rekawy

J'Nazwa przedmiotu

;Kurtka sukienna

Bluza drelichowa
Spodnie sukienne

Spodnie drelichowe

'Spodnie watowane

Koszula zotnierska

Kalesony zotnierskie

Ptaszcz sukienny
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plecy i przody

i— dolne czesci nogawek
(ponizej kolan)

— gobrna cze$¢ spodni
zakr3wana przez,
kurtke (bluze)

dolna czesc

pasa

powyzej tokcia

— dolna cze$¢ nog,awek
(ponizej kolan)

— gbérna cze$¢ od pasa
dQ uda, boczna od
pasa do kolana

plecy — srodkowa cze$¢ re-
kawa od pachy do
mankietu,
przody od pasaw doét,i

— plecy: fatda na ca-1
tej diugosci, dolna.!
czes¢ plecow od pa-i
sa w dot, i

ipodkotnierz — cata powierzchnia;
podkotnierza |

nogawki

przéd, tyt ponizej
rekawy

hogawki
i

rekawy, przody,



4. Materiat naprawkowy uzyskany z wybrakowanych przedmio-

téw mundurowych dzieli sie na nastepujgce grupy:

a) szmaty baweiniane koloru khaki i granatowego z bluz dreli-
chowych, spodni drelichowych i kombinezonéw oraz kurtek
i spodni watowanych,

b) szmaty baweilniane z podszewki ptaszczy, kurtek sukien-
nych i watowanych oraz spodni watowanych,

c) szmaty baweilniane z bielizny osobistej i poscielowej oraz
szmaty ze $cian namiotoéw sanitarnych typu UST-41 i USB-41,

d) szmaty sukienne khaki i granatowe z plaszczy i poiptaszczy,

e) szmaty sukienne khaki i granatowe z kurtek sukiennych, bluz
marynarskich oraz ze spodni,

f) szmaty wetniane z kocéw,

g) *szmaty bawetniane z plaszcz-namiotow,

h) szmaty welniane z czapek polowych i garnizonowych,

i) kawalki futer z kozuchéw wartowniczych,

j) szmaty Iniane,

k) szmaty brezentowe i Iniane z namiotéw obozowych, gospo-
darczych, sanitarnych, namiotéw piekarni polowych, torni-
stréw, ptacht na iwozy taborowe itp.,

) wata uzyskana z rozprutych kurtek i spodni watowanych,

1) szmaty nie wymienione w powyzszych grupach dzieli sie
w taki sposéb, aby pochodzenie i zewnetrzny wyglad tkaniny
odpowiadaty jednej z wymienionych grup.

5. llosci materiatdw naprawkowych przydzielanych warsztatom

regulujg zestawy naleznosci mundurowych.

54. RODZAJE SCIEGOW W SZYCIU RECZNYM

1. Rozréznia sie nastepujgce rodzaje $ciegéw: Sciegi proste (fa-
strygowe), proste niedociggane. rymarskie, zamkniete, okretkowe
(obrzucanie), potzakryte (podszywanie), kryte (ranteréwanie), po-
przeczne (stosowanie), krzyzykowe, skosne (pikowanie) i petelkowe
(obrabianie dziurek).

2. Sciegi proste (fastrygowe) (rys. 85) stosuje sie przy chwilo-
wym taczeniu dwdch lub kilku warstw tkanin, np. przy nafastrygo-
waniu wierzchu na ptotno, podfastrygowaniu podszewki pod
wierzch, przyfastrygowaniu jkotnierza, kieszeni, rozfastrygowaniu
szwow, wyfastrygowaniu frontéw, oznaczaniu konturéw itp. Po
wykonaniu czynnosci gtéwnej luib po wykonczeniu przedmiotu
Sciegi te (fastryge) usuwa sie.

3. Sciegi proste niedociagane (rys. 86) stosuje sie przy kopio-
waniu znakéw i konturéw konstrukcji kroju z jednej warstwy
materiatu na drugg. Wykonuje sie je podobnie jak $ciegi proste,
lecz nie docigga sie nitki i pozostawia petelki, ktére po oddzieleniu
obydwu warstw tkaniny rozcina sie.



4. Sciegi rymarskie (rys. 87) wykonuje sie podobnie jak $ciegi
proste, z tym jednak, ze przy szyciu powrotnym igte wkiuwa sie
powtdérnie w miejsca poprzedniego przekitucia, dzieki czemu uzy-
skuje sie bardzo mocne szycie. Sciegi te stosuje sie przy szyciu
przedmiotéw, ktoére musza by¢é bardzo mocno zszyte, np. torni-

strow, pokrowcow itp.

Rys. 86 — Sciegi proste niedociaga-
we)

5. Sciegi zamkniete (rys. 88) wykonuje sie tak samo, jak $ciegi
proste, z tym jednak, ze materiat przektuwa sie igtg kilkakrotnie
w jednym i tym samym miejscu. Sciegi te stosuje sie przy zakon-
czeniu Sciegbw recznych oraz przy wykonywaniu rygielkéw, przy-
szywaniu haftek, guzikow itp.

Rys. 87 — Sciegi rymarskie Rys. 83 — Sciegi zamknieta.

6. Sciegi pélzamkniete (za igta) (rys. 89) wykonuje sie przekiu-
wajac igtg tkanine z wierzchu w miejscu poprzedniego przektucia;
od spodu igta przechodzi przez srodek poprzedniego Sciegu. Sciegi

te dajg mocna i elastyczng stebnéwke stosowang do ostatecznego
taczenia tkaniny przy szyciu recznym.
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7. Sciegi okretkowe (obrzucanie) (rys. 90) wykonuje sie jak
Sciegi proste, z tym ze tkanine przektuwa sie od spodu przy brzegu
w odlegtosci 0,3 om i Scieg rozmieszcza sie spiralnie wzdtuz brze-
géw elementu. Sciegi te stosuje sie przy prostym obrzucaniu ibrze-
gow strzepigcych sie materiatéw. Odlegtos¢ miedzy przektuciami
5—7 mm.

Okretkowe $Sciegi stosuje sie rowniez przy taczeniu kawatkéw
futra. Gestos¢ Sciegéw powinna wynosi¢ 3—4 na 1 cm.

Rys. 89 — Sciegi poizamkniete (za iglg)

8. Sciegi poétzakryte (podszywanie) (rys. 91) wykonuje sie po-
dobnie jak Sciegi okretkowe — przez krawedz przylozonej tkani-
ny — z tg roznica, ze z przytozonej podwinietej krawedzi tkaniny
zabiera sie igtg kilka nitek, a tkanine zasadniczg przektuwa sie do
potowy jej grubosci. Sciegi te stosuje sie przy podszywaniu pod-
szewki lub w innych wypadkach, gdy nalezy przyszywac $ciegiem
mato widocznym po obu stronach przedmiotu.

Rys. 90 — Sciegi okretkowe Rys. 91 — Sciegi potzakryte
(obrzucanie) (podszywanie)

W innym wypadku, kiedy nie jest konieczne ukrycie Sciegu po
lewej stronie przedmiotu, np. przy przyczepianiu obtozen przodéw,
podwinieciu rekaiwa, podszywaniu dotu kurtki czy ptaszcza, przy-
szywaniu futra itp., brzegu tkaniny przyszywanej nie podwija sie.
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9. Sciegi kryte (ranterowanie) (rys. 92) réznig sie od $ciegéw |
potzakrytych tym, ze przektuwa sie igta to samo miejsce, w ktorym
przeciagnelismy nitke. Sciegi kryte tworzg wewnatrz tkaniny
zygzak. Stosuje sie je np. przy zamocowaniu rozporka u spodni
sukiennych lub w innych miejscach, w ktérych zszyte czeSci musza

Sciegi, kryte (ranterowanie)

by¢ sil” ie zamocowane, a $ciegi mato widoczne. Sciegi kryte stosuje
sie réwniez do zakrycia szwow taczacych w miejscach, gdzie nie
powinny one byé widoczne. Sciegi takie stosuje sie do tkanin wel-
nianych strzepiacych sie oraz do zakrycia szwéw pozostatych po
sztukowaniu recznym tkanin sukiennych $ciegiem poprzecznym.
Wykonuje sie je po zeszyciu i rozprasowaniu szwu z potgczeniem
dwu elementéw. Po obu stronach szwu chwyta sie igla po jednej
lub po dwie nitki materiatu zasadniczego i przyciaga je do siebie,
aby w ten sposéb ukry¢ widoczny szew taczacy.

Rys. 93 — Sciegi poprzeczne (stosowanie)

10. Sciegi poprzeczne (stosowanie) (rys. 93) stosuje sie przy
taczeniu dwu kawatkéw tkaniny sukiennej, gdy wymaga sie unik-
niecia zgrubien lub tez widocznych szwoéw, np. przy wszywaniu fat
(wstawek), sztukowaniu podkotnierzy, zszywaniu rozcieé itp. Sciegi
poprzeczne, zwane stosowaniem, wykonuje sie w ten spos6b, ze
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chwyta sie nitkg oba brzegi tkaniny od strony lewej nie przekiu-
wajgc tkaniny na wylot. Po przyprasowaniu szwu po prawej stro-
nie materiatu nici powinny by¢ niewidoczne. Dla wzmocnienia
szwu po kazdych dwu lub trzech Sciegach szew zacigga sie petelka.
Odstepy pomiedzy dwoma sasiednimi przektuciami nie powinny
przekracza¢ 1 — 2 mm. Szerokos$¢ miedzy sciegami przy tkaninach
mundurowych powinna wynosi¢ do 3 mm, przy tkaninach plasz-
czowych 3— 4 mm.
11. Sciegi krzyzykowe (rys.
94) majg zastosowanie do trwa-
|}ego i niewidocznego po prawej
[stronie podszycia podwinietego
1 strzepigcego sie bizegu tkani-
ny, np. u dotu spodni, podwinie-
cia wierzchniego kotnierza u
ptaszczy od strony podkotnierza
itp. Sciegi krzyzykowe wykonu-
je sie poczawszy od strony lewej
ku prawej przez chwytanie nitkg najpierw podwinietego brzegu
materiatu, a nastepnie tkaniny zasadniczej. llos¢ sciegéw w tkani-
nach mundurowych powinna wynosi¢ 5—9, w plaszczowych 3—7
na 2 cm.
12. Sciegi skosne (pikowanie) (rys. 95) stosuje sie przy pikowa-
niu klap lub przy podtozonych od spodu niewielkich tatach na lekko
przetarte miejsca.

Rj"s. % — Sciegi skosne (pikowanie)
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Sciegi te wykonuije sie rzedami przekluwajac druga tkanine tylko
do potowy w ten sposob, aby przeszycia wykonane od spodu byty
niewidoczne z prawej strony tkaniny.

13. Sciegi petelkowe (rys. 96) stosuje sie przy recznym obrebia-
niu dziurek. Dziurki obrebia sie od lewej strony krawedzi przecie-
tej dziurki do konca. Przy tkaninach strzepigcych sie przed obre-
bianiem nalezy dziurke obrzuci¢ Sciegiem okretkowym. Po ukon-
czeniu obrebiania dziurke zamocowuje sie Sciegiem zamknietym,
ktéry od strony prawej okreca sie jeszcze nitka tworzac rygielek.
Nitke zakancza sie od strony lewej Sciegiem krytym. Wykonujac
Sciegi petelkowe nalezy po kazdym przektuciu nitke przewleczong
przez ucho igty zarzuci¢ na igte ruchem od siebie (w lewo w prz6d
i na prawo), nastepnie nitke zaciggna¢ w prawo w ten sposéb, aby
splot utozyt sie na wewnetrznej stronie dziurki.

5%. RODZAJE SZWOW | STEBNOWEK W SZYCIU MASZYNOWYM

1 Rozréznia sie nastepujace rodzaje szwow:

— szew zwykty,

— szew zwykly lamowany,

— szew zwykly rozstebnowany,
— szew zwykty stebnowany,

— szew hastebnowany,

— szew bielizniany (ptaski),

— szew francuski,

— szew obrebkowy,

— szew stykowy (zygzak),

— szew okretkowy (kusnierski),
— szew pikowy,

— stebnowka.

2. Szew zwykly (rys. 97) polega na zeszyciu na maszynie dwoch
lub kilku kawatkéw tkaniny. Szerokos$¢ szwu zwykiego moze wy-
nosi¢'0,5 — 1,5 cm, w zaleznosci od rodzaju tkaniny i przeznaczenia
szwu. Szew taki, w zaleznos$ci od przeznaczenia, rozprasowuje sie
lub pozostawia nie rozprasowany. Przy naprawie umundurowania
szew zwykly ma najczestsze zastosowanie.

3. Szew zwyktly lamowany (rys. 98) polega na obszyciu nie roz-
prasowanego szwu zwyklego podszewka lub inng cienszg wykrojo-
na ukosnie tkaning. Stosuje sie go przewaznie przy wszywaniu
rekawow w bluzach drelichowych.

4. Szew zwykty rozstebnowany (rys. 99) wykonuje sie podobnie
jak szew zwykty z ta rdznica, ze po rozprasowaniu rozstebnowuje
sie go z obu stron. Szew taki stosuje sie wowczas, gdy samo rozpra-
sowanie nie bytoby wystarczajace, np. przy sztukowaniu klinéw
krokowych u spodni, przy laczeniu pod kolanem tylnej nogawki
u spodni do butéw itp.
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tow. Wykonuje sie go w ten sposdb, ze szew zwykly przewija sie
w jedng strone i przestebnowuje jednag stebnéwka w odlegtosci
0,2 lub 0,7 cm od zeszycia.

Rys. 100 — Szew zwykly stebnowa-
ny
6. Szew nastebnowany (rys. 101) powstaje przez przeszycie przy
krawedzi lub w pewnym odstepie od podwinietej wierzchniej czesci
natozonego materiatu. Szew ten stosuje sie przy naszywaniu lei,
tat, nakolannikéw, natokietnikéw, kieszeni itp.

Rys. 101. — Szew nastebnowany

7. Szew bielizniany, zwany inaczej ptaskim (rys. 102), wykonu-
je sie podobnie jak szew stebnowany, z tym jednak ze wysuniety
od spodu brzeg szwu podwija sie i przestebnowuje. Szew ten ma
bardzo szerokie zastosowanie przy szyciu i naprawie umundurowa-
nia drelichowego oraz bielizny. Stosuje sie go réwniez przy wszy-
waniu tat, zszywaniu nogawek (szwy srodkowe), rekawéw, bokow
w bluzach drelichowych itp.

8. ~ Szew francuski (rys. 103) jest mato stosowany przy naprawie
umundurowania. Wykonuje sie go w sposéb nastepujacy: dwie
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warstwy tkaniny ztozone do siebie lewag strong przeszywa sie
w odstepie 0,5 cm od brzegu, po czym cato$¢ wywraca sie i przyszy-
wa ponownie w odstepie 0,7 — 0,8 cm, tak aby na zewnatrz nie
wychodzity strzepy z poprzedniego szwu. Stosuje sie go przy zszy-

waniu kieszeni.

Rys. 102 — Szew bielizniany (ptaski)

9. Szew obrebkowy (rys. 104) wykonuje sie jednym przyszyciem
podwijajac dwukrotnie brzegi tkaniny. Szew taki stosuje sie przy
obrebianiu brzegéw tkaniny celem zabezpieczenia jej przed strze-

pieniem.

A M
Rys. 1038 — Szew francuski

10. Szew stykowy (zygzak) (rys. 105) ma zastosowanie przy i3-
czeniu (sztukowaniu) kawatkéw sukna ptaszczowego, gdzie wyma-

71



gane sa cienkie szwy, a Sciegi moga by¢ widoczne, np. w obtoze-
niach przodéw plaszcza i w podkotnierzu. Szew ten polega na i3-
czeniu kawatkéw sukna kantem otwartym za pomoca maszyny.

Rys. 104 — Szew obragbkowy Rys. 105 — Szew stykowy (zygzak)

11. Szew okretkowy (rys. 106) zwany takze kusnierskim stosu-
je sie zwykle przy taczeniu (sztukowaniu) kawatkéw futer.

Szew okretkowy

12. Szwy pikowe (rys. 107) powstajg przez stosowanie $ciegow
skosnych przy taczeniu, np. ptétna z materiatem zasadniczym oraz
krawedzi obtozen w przodach ptaszcza sukiennego z materiatem
wierzchnim, luib tez cerowaniu przetar¢ z podtozeniem pod nie faty.
Sciegi skoéne wykonuje sie réwniez na specjalnej maszynie pikow-
ce, za pomocg ktérej mozna takze wyszywac (pikowac) ptotno.
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13.

Szycie, ktore pozostaje widoczne na prawej stronie przed-

miotu nazywa sie stebndéwka. Stebndéwki moga by¢é pojedyncze
i podwdjne, reczne i maszynowe. Wykonuje sie je zwykle w odle-
gtosci 0,2 — 0,7 cm od krawedzi. Stebnéwki podwdjne rozmieszcza

Rys. 107 — Szew pikowy

sie w odlegtosci — pierwsza 0,2 cm, druga 0,8 cm od krawedzi,
stebnéwka moze by¢ wykonana dla nadania lepszego wygladu
odziezy lub tez dla przytrzymania i wzmocnienia krawedzi. Steb-
nowki powstajg takze w przypadku naszycia kieszeni itp.

b)

<)

d)

56. RODZAJE tAT | SPOSOBY ICH WSZYWANIA

Rozréznia sie nastepujace rodzaje tat:

taty wszywane;

— rozprasowane,

— rozszyte, .

— przestebnowane,

— wszyte szwem bieliznianym,

— wszyte recznie $ciegiem poprzecznym,

taty naszywane (nakladane):

— z podwinigciem brzegéw fiaty,

— z podwinieciem brzegéw taty i materiatu zasadniczego od
spodu,

taty podszywane:

— z podwinieciem materiatu wierzchniego,

— z podwinieciem materiatu wierzchniego i taty od spodu,

— otwartym kantem (nie podwijane),

taty dwustronnie naszywane (naktadane):

— z podwinieciem brzegéw taty wierzchniej i spodniej,

— z podwinieciem tylko brzegéw taty wierzchniej.
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2. Najczesciej stosuje sie taty wszywane. Naszywane taty sto-
suje sie wowczas, kiedy tkanina przeznaczona na nie jest mocniej-
sza od naprawianego przedmiotu.

Podszywane taty stosuje sie wowczas, gdy tkanina przeznaczona
na taty jest taka sama lub nieco stabsza od tkaniny zasadniczej na-
prawianego przedmiotu.

Dwustronnie naszywane taty stosuje sie wtedy, gdy wymagana
jest specjalna wytrzymato$¢é w miejscu ich naszycia. Stosowanie
poszczegblnych rodzajéw tat i sposéb ich przyszywania uzalezniony
jest od rodzaju tkaniny, jej wytrzymatosci, charakteru uszkodzenia
przedmiotu i warunkéw, w jakich dokonuje sie naprawy.

3. Przy naprawie przedmiotow z tkanin wetnianych stosuje sie
taty wszywane (rozszyte, rozprasowane, przestebnowane, stosowane
recznie oraz podszywane otwartym kantem). Przy naprawie przed-
miotéw z tkanin bawetnianych stosuje sie wszystkie rodzaje tat
z wyjatkiem tat rozprasowanych i rozszytych. Wszelkiego rodzaju
taty nalezy wszywacé¢ dokiadnie i bez zmarszczek. Kierunek nici
osnowy i watku taty powinien odpowiada¢ kierunkowi nici w na-
prawianym elemencie.

Jezeli maszynowe wstawienie taty sprawia trudnosci, dopuszczal-
ne jest wykonanie poszczegélnych szwoéw recznie $ciegiem pot-
zamknietym (za igta).

4. W przedmiotach z tkanin wetnianych taty wszywa sie i pod-
szywa w nastepujacy sposob.

Rys. 108 — tata wszyta i rozprasowana

Miejsce przetarte lub uszkodzone w naprawianym elemencie wy-
cina sie. Late wykrawa sie dodajac na szwy po 2 cm ze wszystkich
stron. Przed wszyciem nalezy tate zafastrygowac, nastepnie wszy¢
ja na maszynie, po czym szew doktadnie rozprasowac (rys. 108).

Jezeli tate wszywa sie szwem bieliznianym, wykrawa sie jg wiek-
sza od wyciecia 0 25 — 3 cm z kazdej strony. Jezeli uszkodzone
miejsce znajduje sie w poblizu szwu konstrukcyjnego, nalezy na-
ktadac tate takiej jwielkosci, aby jmozna ja byto wszyé w rozpruty
Szew.
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Jezeli zewnetrzna stebnéwka nie wptywa ujemnie na wyglad na-
prawianego przedmiotu, a rozprasowany szew nie powinien odwi-
jac¢ sie, mozna po rozprasowanifu rozstebnciwa¢ go na olbie strony
i wtedy powstanie tata rozszyta (rys. 109). taty przestebnowane

Rys. 109 — tata wszyta, rozprasowana i rozstebnowana

wszywa sie tak samo jak rozprasowane, z tym ze po wszyciu taty
szwem zwyklym, zamiast rozprasowania oba brzegi szwu
przewija sie na strone etementu lub taty i przestebnowuje po kan-
ele z prawej strony. Po przestebnowaniu (rys. 110) przybiera ona

Rys. 110 — tata stebnowana. Obie krawedzie szwu przewija sie i prze-
stebnowuje po kancie z prawej strony

forme taty naszywanej. taty podszywane kantem otwartym przy-
szywa sie w miejscach mato widocznych i tylko w ptaszczach.
tate podkiada sie pod wyciete miejsce i bez podwijania brzegu
przyszywa dwukrotnie raz po brzegu taty, a drugi raz po brzegu
naprawianego elementu (rys. 111). Sciegiem poprzecznym wszywa
sie tate wowczas, gdy uszkodzenia sg niewielkich rozmiaréw i wy-
magane jest, zeby miejsca naprawione nie byly widoczne. tLate
nalezy przieszy¢ dwukrotnie celem uzyskania wiekszej wytrzyma-
tosci, po czym koncem igty szew lekko zaskroba¢ i przeparowacd
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taty dwustronnie naszywane wykonuje sie jak taty naszywane
i podszywane z tg réznica, ze na uszkodzone miejsca naprawianego
elementu naszywa sie tate po stronie prawej (z wierzchu) i druga
po stronie lewej (od spodu rys. 116).

Rys. 116 — taty dv/ustronnie naszywane

tate z prawej strony naszywa sie po przyszyciu taty od strony
lewej. Musi by¢ ona nieco wieksza, aby zakryla szycie taty spoidniej.

Jezeli uszkodzone miejsce znajduje sie w poblizu szwu konstruk-
9/jnego, wowczas stosuje sie wstawke takiej wielkosci, by mozna
ja byto wszyé do rozprutego szwu .

Nakolanniki lub natokietniki odpruwa sie w tych wypadkach,
kiedy sg one przetarte lub zniszczone. Jezeli tkanina przedmiotu
w miejscu odprucia okaze sie przetarta lub uszkodzona, woéwczas
na tych samych miejscach naszywa sie taty tego samego ksztattu,
lecz nieco wiekszych rozmiarow. Jezeli natomiast tkanina w miej-
scu odprucia okaze sie dostatecznie trwata, zadnych tat nie naszy-
wa sie.

57. NAPRAWA MALA

Naprawe malg mozna wykonaé¢ bez znajomosci kroju, bez uzycia
maszyny krawieckiej i w stosunkowo krétkim czasie. Przy napra-
wie matej nie wymienia sie czesci skladowych naprawianego
przedmiotu. Naprawa mata powinna by¢ wykonana bezzwitocznie
po zauwazeniu uszkodzenia. Naprawy dokonuje sam uzytkownik
lub warsztat.

Do zakresu naprawy matej nalezy:

— przyszycie oderwanych i stabo trzymajacych sie guzikéw,
haftek, haczykoéw, sprzaczek, wieszakéw, Sciggaczy i trocz-
kéw,

— wykonanie rygielkéw, zaszycie niewielkich rozpru¢ prostych
szwow, przyszycie czesciowo odprutych tat, lei, nakolanni-
kéw, natokietnikéw, podszewki, naramiennikéw, zaszycie lub
zacerowanie niewielkich przecie¢ lub rozdar¢ tkaniny itp..
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natozenie matych tat (nie wiecej jednak niz dwie o wielkosci
5 x5 cm), obrobienie dziurek, sprucie lei, nakolannikow
i natokietnikéw oraz wyprasowanie przedmiotu,

przyszycie potnika i daszka u czapki.

58 SPOSOBY DOKONYWANIA NAPRAWY MALEJ

1 Guziki przyszywa sie wedtug nizej podanych sposobéw.

Guziki z godiem przyszywa sie za uszko zamknigtymi, mocno
zaciggnietymi Sciegami (ilo$¢ Sciegbw 6— 8 w zaleznosci od grubo-
Sci nici). Materiat nalezy przektuwac igtg na v/ylot i blisko uszka
guzika, tak aby guzik mocno do niego przylegat. Koniec nitki za-
mocowuje sie kilkoma krytymi $ciegami. Guziki rozmieszcza sie
odpowiednio do dziurek zwracajgc jednoczesSnie uwage, zeby gtow-
ka orzetka byta skierowana do gory.

Guziki ptaskie uzywane do bielizny i spodni przyszywa sie zam-
knietymi $éciegami. Sciegi uklada sie réwnolegte, pionowo (8— 10
Sciegow na kazdy guzik). Dla kazdej pary dziurek robi sie jedna-
kowa ilos¢ sciegéw. Guziki ptaskie przyszywa sie na stupku, wy-
sokos¢ ktérego powinna odpowiadaé¢ grubosci czesci zapinanej. Stu-
pek nalezy okreci¢ ta sama nitkg 5—8 razy. Koniec nitki zamoco-
wuje sie kilkakrotnie krytymi Sciegami.

Guziki stabo trzymajgce sie nalezy odprué, miejsca przyszycia
guzikdéw oczysci¢ z nitek i dopiero przyszy¢ je z powrotem w wy-
zej opisany sposob.

Ostabione miejsca, na ktorych majg by¢ przyszyte guziki, nalei-
zy wzmocni¢ przez podiozenie od spodu niewielkich skrawkéw
tkaniny w ksztatcie owalu lub kwadratu. Skrawki te podszywa sie
Sciegiem okretkowym i dopiero wéwczas przyszywa guziki. W zasa-
dzie guziki przyszywa sie w miejscach poprzednich, ktdre rozpo-
znaje sie po licznych zesrodkowanych przektuciach w tkaninie,
badz po wystajacych koncach nitek. Jezeli stare miejsce przyszycia
guzika niezupeinie odpowiada potozeniu dziurki, oznacza sie¢ nowe
miejsce.

Miejsca przyszycia guzikéw ustala sie przez przylozenie zapina-
nego elementu i oznaczenie kreda lub kolorowym otéwkiem na
przeciwlegtym elemencie znakdéw przyszycia guzikéw przez otwory
dziurek.

Haftki i haczyki przj*mocowuje sie do kotnierza ptaszcza na ta-
siemce przewleczonej przez uszka, ktéra przyszywa sie Sciegiem
zwyklym — po czym ramiona haftki i haczyka przyszywa sie Scie-
giem zamknietym (dla haftki po 5 Sciegéw na jednym ramieniu
i dla haczyka 7 Sciegow, rys. 117).

Haczyk i haftke umieszcza sie miedzy tkanine wierzchnig a pod-
kotnierzem (przy szwie wszycia kotnierza) i oba te elementy zamo-
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cowuje sie Sciegiem krytym obok wystajgcych koricow haczykéw-
haftek.

W innych miejscach haczyki i haftki przyszywa sie tylko Scie-
giem zamknietym bez uzycia tasiemki, a miejsca przj*-szycia zakry-
wa sie kawatkiem materiatu naszytym sSciegiem zwykiym.

Drobne etementy odprute, jak podtrzymywacze, $ciagacze, pa-
teczki, wieszaki, troczki itp., przyszywa sie $ciegiem maszynowym
lub recznym pétzamknietym. Odprute elementy przyszywa sie na
poprzednich miejscach.

Rys. 117 — Przyszycie haftki, haczyka, guzika ptaskiego i guzika
z godiem

2. Rozporki, otwory kieszeni, wszycie kotnierzy, kontrafatdy
w plaszczach itp. zamocowuje sie rygielkami maszynowymi lub
recznymi dtugosci od 0,5 do 1,5 cm.

Rygielek reczny powstaje przez wykonanie kilku $ciegbw zam-
knietych (4—8 w zaleznosci od grubosci tkaniny) i okreceniu ich
od strony prawej nitka, w spos6b jak na rysunku 118.

Rys. 118 — Rygielek

Rygielki maszynowe wykonuje sie za pomocg specjalnych maszyn
rygielkowek lub tez maszyn zwyktych szyjac trzykrotnie Sciegiem
powrotnym.

3. Rozprute szwy zszywa sie od strony wewnetrznej przedmiotu.

W tym celu odpruwa sie podszewke w takim miejscu, aby mozna
byto swobodnie dosta¢ sie do rozprutego szwu celem jego zeszycia.
Z rozprutego szwu wyciaga sie pozostate nitki, oczyszcza Kkurz
i brud, po czym rozprostowuje sie go zelazkiem. Przy niewielkich
rozpruciach szew moze by¢ zeszyty recznie. Po zszyciu szew roz-
prasowuje sie, po czym zaszywa sie odprutg podszewke.
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Jezeli naprawiany szew przesteibnowany ibyt z prawej strony
dwoma stebnéwkamd, to jwéwczas rozpruwa sie obydwie stebnowki
na dtugosci 4 — 6 cm w obie strony od rozprucia.

4. Odprute nakolanniki, patki, taty itp. przyszywa sie po $ladach
poprzedniej linii szycia. Odprute elementy przyszywa sie maszy-
nowo lub recznie Sciegiem zwyklym ewentualnie pétzamknietym.

5. Niewielkie przeciecia lub rozdarcia tkaniny w polu elementu
w przedmiotach sukiennych naprawia sie recznie $ciegiem po-
przecznym (sztukujgcym). W przedmiotach bawetnianych naszywa
sie‘taty od spodu, ceruje dziury na maszynie z podtozeniem pod
spdéd kawatka materiatu, lub zszywa w postaci zaszewki, ktorg przy
rozpoczeciu i zakonczeniu zszywa sie do stracenia.

6. Niewielkie przetarcia i uszkodzenia tkaniny, gdzie wstawianie
taty bytoby niecelowe ceruje sie recznie (rys. 119) ni¢mi wysnuty-
mi ze szwoéw tego przedmiotu lub dobranymi do koloru.

Rys. 119 — Cerowanie Rys. 120 — Cerowanie maszynowe
reczne

Przy niewielkich dziurach cerowa¢ mozna na maszynie lub recz-
nie Sciegiem skosnym z podiozeniem materiatu lub podszewki od
spodu (rys. 120).

59, NAPRAWA SREDNIA

1 Naprawa s$rednia charakteryzuje sie tym, ze wymaga uzycia
maszyny krawieckiej, wykrawania i wymiany niektérych elemen-
téw w przedmiotach mundurowych i natozenia tat wiekszych roz-
miaréw. Napraw Srednich dokonuje sie w oddzialowym warsztacie
krawieckim.

2. Do zakresu naprawy $redniej nalezy:

a) zamiana kieszeni nakladanych, patek kieszeniowych, nara-
miennikéw, podtrzymywaczy, naprawa wystrzepionych reka-
wow, Kieszeni, wytartego kotnierza i przetartego dotu.
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b) natozenie lub wszycie wiekszej ilosci tat o r6znych wielkos--
ciach, a takze tat z podtozong watg (przy watéwkach),
c) czesciowa wymiana podszewki.
Wykonujac naprawe Srednig nalezy wykonaé¢ takze naprawe
mata.

69, SPOSOBY DOKONYWANIA NAPRAWY SREDNIRJ

1 Wystrzepione iw matym stopniu kraiwed.zie rekawéw w przed-
miotach sukiennych olbrzuca sie nitkg Sciegiem prostym okretko-
wym (7— 8 $ciegéw na 1 cm).

Bardziej wystrzepione krawedzie rekawdéw naprawia sie iw ten
sposob, ze odcina sie podwiniecia rekawow i strzepy po linii zata-
mania oraz wyréwnuje rekaw dookota.

Nastepnie odszywa sie podwiniecie (szew szerokosci 0,5 cm), roz-
prasowuje szew i wyfastrygowuje podwiniecie szwem do Srodka

N —
N —

7/\

Rys. 121 Kotnierz wytarty wypikowany $ciegiem recznym bez podtoze-
nia materiatu

na zewnatrz lub w kant (w zaleznosci od tego czy chcemy rekaw
skréci¢ czy nie). W koncu przyczepia sie podwiniecie i pO'dszywa
odprutg podszewke.

2. Wystrzepione w matym stopniu krawedzie otworow kiesze-
niowych u spodni lub ptaszcza naprawia sie jak rekawy obrzucajgc
gesto kant nitkg po obcieciu strzepéw.

Wieksze wystrzepienia obla-

momuje sie lub zmienia cade li-

stewki kieszeniowe tak u spodni,

jak i ptaszcza. Uszkodzone Kkie-

szenie naprawia sie przez od

ciecie zniszczonych miejsc i do-

sztukowanie ich podobng tkani-

Rys. 12la — Kotnierz wytarty wy- ha szwem bieliznianym, tak aby
pikowany  Sciegiem maszynowym  zachowaly one poprzednig forme

bez poditozenia materiatu i wymiary.

3. Kotnierz, ktory zostat w matym stopniu wytarty na zatama-

niu wypikowuje sie recznie bez podtozenia materiatu (rys. 121).
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Jezeli koinierz jest iwytarty w duzym, stopniu, tak Zze jwidoczne
jest ptotno podkotnierza, to wéwczas pod wierzchni kotnierz pod-
ktada sie kawatek materiatu i krawedzie strzepigcego sie kotnierza
poidszywa sie recznie $ciegiem pélzamknietyim lub  na maszynie
(rys. 122). W kotnierzach z tkanin sukiennych strzepigce sie brzegi
dziur odcina sie i bez podwijania podszywa dwukrotnie Sciegiem
recznym lub na maszynie (rys. 123).

Rys. 122 — Kotnierz' z podtozonym Rys. 123 — Kotnierz z podiozonym
pod spéd materiatem w miejscu pod spdéd materiatem w  miejscu
przetarcia sie. Kra“wedzie podszyte przetarcia. Brzegi dziury sa obciete,

Sciegiem maszynowym podszywa sie je bez podwijania,
dwukrotnie Sciegiem maszynowym
lub recznie
4. Daszki, potniki lub inne elementy przewidziane do zamiany

przy naprawie $redniej przyszywa sie w taki sam sposéb, jak
w przedmiotach nowych i w miejsca poprzedniego przyszycia.

6L NAPRAWA GLOWNA

1 Naprawe gtdwng charakteryzujg bardziej skomplikowane
czynnos$ci zwigzane z pelnag lub czesSciowg zamiang niektérych za-
sadniczych elementéw przedmiotu.

2. Do zakresu naprawy gtéwnej nalezy:

a) zamiana zniszczonych kotnierzy, rekawoéw, potéwek lub catych

plecéw, czesci lub catych przodéw, przednich lulb tylnych cze-
Sci nogawek, czesciowa lub catkowita wymiana poidszewki,

b) wszycie duzych klinéw, wstawek i dosztukéwek do zasadni-

czych elementéw odziezy,

c) zmiana denka lub otoku u czapki.

62 SPOSOBY DOKONYWANIA NAPRAWY GLOWNEJ

1 Najczesciej spotykang naprawg w bluzach drelichowych
i kurtkach sukiennych jest zamiana zniszczonego kotnierza. W za-
kresie naprawy gtéwnej wymienionych przedmiotéow dokonuje sie
takze wymiany potéwek lub catych plecéw, wymiany czesci lub ca-
tych rekawow i przodéw.
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Kotnierz, plecy, rekawy oraz pcx3szewke przeznaczong do zamia-
ny wypruwa sie, rozprasowuje zelazkiem, przyktada na materiat
naprawkoiwy, oibrysowuje kreda kontury wyprutego elementu, po
czym wykrawa sie noiwy element i wszywa w miejsce wyprutego.
Potowki lulb czesci plecow czy tez przodéw wymienia sie jak wyzej.

Naprawa gtéwna spoidni drelichowych polega najczesciej na na-
szyciu tat w formie lei na sieidzeniu, na przednich nogaiwkach, na

kolanach z przedtuzeniem po-
wyzej kolan az do rozporka oraz
wszycia kieszeni.

Krawedzie lei siegajgcych do
szwOw wpuszcza sie w te szwy.
O ile konieczne jest naszycie lei
na przednie nogawki — nako-
lanniki nalezy spruc i wtedy na-
szy€ leje (rys. 124),

Dla utatwienia szycia przy na-
szywaniu lei rozpruwa sie szwy
krokowe spodni, ktére po na-
szyciu lei zaszywa sie z powro-
tem. Przy naprawie gtdwnej spo-
dni sukiennych najczesciej wy-
mienia sie cate przody nogawek
od miejsca wszycia kieszeni w
dot lub wstawia sie duze taty
na siedzeniu.

Przy wymianie podszewki
podszywa sie jg recznie Sciegiem
poétzakrytym lub przyszywa na
maszynie.

Naprawa gtéwna plaszcz-na-
miotdw polega na wymianie
zniszczonych potéwek lub czesci,
ktére wycina sie, a na ich miej-
sce wszywa sie inne dobre czesci

Rys. 124 — Spodnie naprawiane 2z plaszcz-namiotéw wybrako-
przez naszycie tat w formie lei na Wanych_ Czeéci takie przyszywa
przednich nogawkach. Leje wpusz- sie szwem bieliznianym i wy-
czone sg w szwy krokowe nogawek karicza, tak aby uzyskaé poprze-
dnig forme ptaszcz-namiotu.

W zakresie naprawy gtownej plaszczy i poélptaszczy sukiennych
zamienia sie kotnierze, potowki lub cate plecy, czesci rekawow
i przodoéw oraz podszewke. Zamiany poszczegdlnych elementéw do-
konuje sie podoibnie jak przy kurtkach sukiennych. Zniszczone
miejsca w plaszczu wycina sie i wstawia odpowiednie taty na ma-
szynie szwem zwyktym lub recznie Sciegiem poprzecznym.
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Naprawa kurtek i spodni watowanych polega na natozeniu du-
zych tat i wstawek z podtozona pod nie wata.

Przy naprawie gtéwnej zamienia sie rowniez kieszenie, kotnie-
rze i rekawy, a iw spodniach naszywa sie leje i listewki Kkieszenio-
we. Przygotowanie poszczegdlnych elementéw do zamiany odbywa
sie w sposob podany przy omaiwianiu napraw przedmiotéw bawet-
nianych.

W kurtkach i spodniach watowanych nie wycina sie miejsc
uszkodzonych, a tylko wyréwnuje strzepy, podktada brakujaca wa-
te, przyczepia sie jg, po czym naklada sie tate w ten sposdb, aby
pionowe krawedzie taty zbiegaty sie z liniami stebnéwek piono-
wych przedmiotu (rys. 125).

Rys. 125 Naszywanie tat na kurtkach watowanych z poditoze-
niem waty

taty moga by¢ takze naszywane recznie Sciegiem potz.akrytym,
szczegblnie w tych miejscach, gdzie trudne jest podtozenie pod ma-
szyne. Przy naprawie dziur na wylot stosuje sie dwustronnie na-
ktadane taty.

Przy nakfadaniu tat wiekszych w rekawach kurtki i nogawkach
spodni rozpruwa sie szwy konstrukcyjne dla utatwienia naszycia
tat. Po naszyciu tat tkanine wierzchnig zszywa sie na maszynie
szwem zwyklym, a podszewke podszywa recznie lub na maszynie
(rys. 126).
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2. Bielizne osobistg i poscielowg oraz odziez ochronnag (robocza)
naprawia sie w ten sam sposéb co przedmioty bawelniane z tym,
ze niekoniecznie nalezy zwraca¢ uwage na symetryczne umieszcze-
nie tat. Dopuszczalne sa réwniez taty o rozmaitej formie.

Rys. 127 — W przedmiotach futrza-

nych laty przyszywa sie przewaznie

recznie Sciegiem otwartym przez

lub na specjalnej ma-
szynie

Rys. 126 — Przy nakladaniu
wiekszych tat w rekawach
kurtki rozpruwa .sie szwy
podstawowe dla utlatwienia krawedz —

naszycia tat. Po naszyciu tat

szew tkaniny wierzchniej ze-

szywa sie, a podszewke pod-

szywa sie recznie lub na ma-

szynie szwem jednostebnow-
kowym

3. W przedmiotach futrzanych taty przyszywa sie przewaznie
recznie Sciegiem otwartym przez krawedz (rys. 127) lub na sp'ecjal-
nej maszynie. Wszycie wstawek odbywa sie $ciegiem prostym
okretkowym (rys. 128).
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Kliny i czesci plecow przyszywa sie recznie sciegiem zwykiym
lub na maszynie i w szew iwszywa sie bize (kant) dla jego iwzrooc-
nienia (rys. 129). Tak samo zszywa sie szwy konstrukcyjne.

Rys. 129 — Przyszycia klinéw lub zeszycia szwéw konstrukcyjnych dokonu-
je sie recznie Sciegiem zwyktym lub maszynowym i w szew wszywa sie bize
(kant) dla jego wzmocnienia

taty, wstawki, kliny i inne
elementy nalezy dobieraé o tej
samej grubosci skory co przed-
miot naprawiany. Przy kozu- ]
chach taty naktadane od strony - t I
mizdry musza by¢ wystrzyzone
z siersci na catej powierzchni.
taty naktadane od strony futra
dia zakrycia wytartych miejsc
lub pachwin przyszyw™a sie recz-
nie Sciegiem potzakrytym (rys.
130).
Rozprute szwy w kozuchach
bez pokrycia zszywa sie nieco
dalej od krawedzi, tak aby miej-
sca poprzednich przekiuc byty Rys. 130 taty naktadane od stro
nIEWId,Oczne' Wykonula}c napra- nz futra (wlosu% dla zakrycia wy-
we gldbwna nalezy takze wyko-

; , iy tartych miejsc przeszywa sie recznie
na¢ naprawe Srednig i mala. Sciegiem otwartym przez krawedz
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63 REKONSTRUKCJA UMUNDUROWANIA

Rekonstriukcja polega na przenicowaniu lub uszyciu jeidnego
przedmiotu z kilku nie nadajacych sie do naprawy gtéwnej, w kté-
rych jednak pewne elementy sg w dobrym stanie.

Przerabia¢ mozna wszystkie przedmioty mundurowe zaréwno
sukienne jak i bawelniane, nicowa¢ natomiast mozna tytko przed-
mioty siukienne jak ptaszcze, kurtki, spodnie i czapki. Przedmioty
przeznaczone do rekonstrukcji powinny by¢ dostatecznie trwate.

Przedmioty, ktérych tkanina ostabiona jest w duzym stopniu
przez przetarcie oraz przedmioty, w ktérych zasadnicze elemienty
sg zniszczone przeszio o potowe — nie nadajg sie do rekonstrukcji.

64 SPOSOBY DOKONYWANIA REKONSTRUKCJI

Przy przerébce i nicowaniu przedmiotow wykonuje sie nastepu-
jace czynnosci:

a) rozprucie przedmiotu,

b) oczyszczenie poszczegdlnych elementéw z nici i kurzu,

c) wyprasowanie poszczegélnych elementéw,

d) wykrawanie elementéw zamiennych,

e) zeszycie poszczegolnych elementéw i czesci,

f) podszycie podszewki i wykonczenie,

g) oczyszczenie z fastryg i odprasowanie.

Prucie odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do szycia. Nalezy go
dokonywac¢ starannie i uwaznie, aby nie uszkodzi¢ tkaniny.

63 POSTEPOWANIE Z UMUNDUROWANIEM PO NAPRAWIE

Kazdy rekonstruowany i naprawiany przedmiot nalezy oznaczy¢
numerem i wielkoscig rozmiaru oraz datg dokonania naprawy.

Ponadto nalezy oznaczy¢ klase wartosci uzytkowej przedmiotu.

Umieszczenie stempli na poszczegdlnych przedmiotach powinno
odbywac¢ sie zgodnie z instrukcja o cechowaniu przedmiotéw zaopa-
trzenia mundurowego i taborowego.

Przechowywanie i magazynowanie naprawianych przedmiotow
powinno odbywac¢ sie zgodnie z przepisami o konserwacji przed-
miotéw zaopatrzenia jmundurowego w magazynach.
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CZESC 1l

KONSERWACJA W OKRESIE UZYTKOWANIA

ROZDZIAL |

KONSERWACJA PODSTAWOWYCH PRZEDMIOTOW
ZAOPATRZENIA MUNDUROWEGO

66. ZASADY UZYTKOWANIA PRZEDMIOTOW

Przez konserwacje w nizytkoiwaniu nalezy rozumie¢ wszystkie
czynnosci i zabiegi stosowane w odniesieniu do przedmiotéw zaopa-
trzenia mundurowego przez samych uzytkownikéw celem utrzy-
mania tych przedmiotéw jak najdiuzej w petnej wartosci uzyt-
kowej .

Do zabiegéw tych zaticzamy:

— natezyte dopasowanie,

— prawidtowe nakiadanie i zdejmowanie,

—: ochrona przed zabrudzeniem i uszkodzeniem,

—' czyszczenie,

— suszenie, wietrzenie i trzepanie,

— nattuszczanie,

— naprawa.

Stosowanie wymienionych zabiegéw przyczynia sie do schiudne-
go i estetycznego wygtadu zotnierza, dobrego samopoczucia, utrzy-
mania stanu zdrowotnego, gotowosci bojowej oraz przedtuzenia
okresu oizywatnosci przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego.

Obowigzkiem' wiec aparatu mundurowego jest pouczenie wszyst-
kich uzytkownikéw o sposobach dokonywania zabiegéw konserwa-
cyjnych oraz dopitnowanie, by praktycznie i celowo byty one sto-
sowane ido wszystkich uzytkowanych przedmiotow.

Niewtasciwa konserwacja napraw, niefachowe i z op6znieniem
niezgO'dnie z, przepisami uzytkowanie skraca okres uzywalnosci
przeidmiotéw narazajgc skarb panstwa na duze straty oraz uj'emnie
wptywa na zdrowie uzytkownika i jego wyglad zewnetrzny.
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67. DOPASOWANIE PRZEDMIOTOW ZAOPATRZENIA MUNDUROWEGO
SZEREGOWCOM | PODOFICEROM StUZBY ZASADNICZEJ

1 Zagadnienie nalezytego dopasowania przeidmiotoéw jest Scisle
zwigzane z ich miagazynowaniem oraz organizacjag wydawania.
W okresie przygotowania przedmiotéw do wydania nalezy doktad-
nie pouktada¢ nowe przedmioty wedtug numeréw wielkosci.

Przedmioty uzywane (kurtki, spodnie, ptaszcze itp.), ktore sa
zdawane wiosng do magazynu mundurowego oddziatu, powinny
by¢ oznaczone numerami uzytkownika i nazwag pododdziatu. Do-
konuje sie to w tym celu, aby kazdy uzytkownik na przyszty sezon
zimowy otrzymat swéj przeidmiot.

Ten sposob przygotowania przedmiotow do wydania, utatwi
obstudze magazynu prace w czasie wydawania i zapewni nalezyte
ich dopasowanie.

Przed wystawianiem asygnat szefowie pododdziatéw powinni
dostarczy¢ do kancelarii szefa zaopatrzenia mundurowo-taborowego
wykaz potrzeibnych numeréw wielkosci dla danego pododdziatu.

Dopasowanie umundurowania i obuwia dla szeregowcéw stuzby
zasadniczej odlbywa sie pod nadzorem szefa zaopatrzenia mundu-
rowo-taborowego oraz dowddcy i szefa pododdziatu.

2. Plaszcze sukienne przy dopasowaniu nalezy wklada¢ na
kurtke. Po przepasaniu ptaszcza pasem gtéwnym nalezy wykonac
ruchy rekami, aby przekona¢ sie czy ptaszcz jest wygodny i czy
mozna swobodnie wykonywaé¢ ruchy. Kotnierz powinien by¢ tak
szeroki, aby po zapieciu byta widoczna jedna trzecia czesci koinie-
rza kurtki. Dtugos¢ ptaszcza powinna by¢ taka, zeby dolna krawedz
znalazta sie na wysokosci 30 cm od ziemi. Szczegdlng uwage nale-
zy zwrdci¢ na rekawy, tak aby wdziewanie i zdejmowanie odby-
wato sie lekko i swobodnie bez uzywania sity. Nalezy réwniez
zwréci¢ uwage na to, aby podtrzymywacze do pasa znajdowaly sie
na wysokosci pasa, a kieszenie na odpowiedniej wysokosci.

3. Obuwie Zle dopasowane jest przyczyng powaznych obrazen
nog (natarcia, odparzenia, odciski). Dlatego na dopasowanie obuwia
nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage.

Jezeli po naci$nieciu wierzchu obuwia skéra marszczy sie, nieco
poddaje, a noga w bucie swoibodnie porusza sie, to obuwie zostato
dopasowane nalezycie.

Dtugos¢ obuwia jest odpowiednia wowczas, gdy poza duzym pal-
cem istnieje jeszcze wolna przestrzen diugosci okoto 1 cm. Przy
zasznurowaniu trzewikow przymierzajacy powinien wykonaé kilka
przysiadow i przejs¢ kilka krokéw, przy czym nie powinien odczu-
wac ucisku, zwlaszcza w miejscu palcéw i podbicia oraz opierania
sie duzego palca o czubek przyszwy.
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Przy butach nalezy zwrdéci¢ uwage na szerokos$¢ cholewy. Zbyt
ciasna cholewa tamuj”e olbieg krwi i poiwoduje Ibdl w tydce prz;/
dtuzszych marszach. Z tego wzgledu przy butach wojskowych
wskazane sg cholewy co najmniej tak szerokie, by miedzy tydka,
a skorg cholewy zmiescity sie bez trudnosci 3 patce dioni.

4. Nakrycie gtowy powinno by¢ swobodne, zeby nie uciskato.
Pamieta¢ nalezy réwniez, aby nakrycie gtowy byto nie za duze.
Przy dopasowaniu nalezy bra¢ pod uwage, ze ostrzyzone wiosy od-
rosng i obwod gtowy zwiekszy sie.

5. Dopasowanie kurtki musi by¢ doktadne, gdyz chodzi tu o wy-
glad zewnetrzny zotnierza. Kurtka w zadnym wypadku nie moze
ciasno opinac¢ figury. Powinna ona by¢ tak diluga, azeby przykry-
wata catkowicie otwory kieszeniowe spodni. Szeroko$¢ koinierza
musi pozwoli¢ na awoibodne poruszanie szyi przy przyszytym kot-
nierzyku. Odpowiednio dopasowana kurtka nie moize uciska¢ pod
pachami, w pasie i w piersiach oraz szyi w miejscu zapiecia kotnie-
rza. Jezeli pacha jest luzna, to przy podnoszeniu rgk w gére podnie-
sie sie cata kurtka, jezeli pachy sa ciasne, trudno jest podnies¢ rece
pionowo.

Przy dobrym dopasowaniu rece mozna poidnies¢ ~catkiem swobod-
nie przy stosunkowo stabym unoszeniu sie kurtki w goére. Dhugosc
rekaiwa powinna siega¢ do nasady kciuka przy opuszczonej rece.

6. Przy dopasowaniu spodni nalezy uwazaé¢, aby po wilozeniu
i podciggnieciu ich do goéry i przepasaniu paskiem nie odczuc
ucisku w miedzykroczu. Nastepnie po podciagnieciu nogawek nieco
ku gorze nalezy wykona¢ kilka przysiadéw podnoszac kolejno jedna
i druga noge w gore, w przéd, w ibok i w tyt. W ten sposéb mozna
sie przekonaé czy spodnie sg wygodne i zabezpieczajg swobode ru-
chéw. Spodnie nie moga zwisa¢ w kroku. Przy dopasowaniu natozy
uregulowac Sciggacz.

Spodnie w posladkach powinny by¢ luzne, zeby nie krepowaty
ruchéw. Po zalozeniu spinaczy w dolnej czesci nogawek powinny
tworzy¢ sie nieduze faldy zabezpieczajgce swobodne zginanie ndg
w kolanach.

Spodnie do butéw dopasowuje sie w podobny sposob jak spodnie
dtugie, z tym ze nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na szerokos$¢ no-
gawek na wysokosci tydek. W miejscu tym szerokos¢ spodni po-
winna by¢ duza, aby przy wktadaniu lub zdejmowaniu mozna byto
swobodnie przesuwac stope przez nogawke. Spodnie zbyt szerokie
w tydce nie sg wskazane ze wzgledu na wyglad zewnetrzny zot-
nierza.

7. Przy dopasowaniu koszuli nalezy pamietaé, aby nie uciskata
pod pachami. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ ditugos¢ rekawow,' ktore
nie powinny wystawac¢ z rekawéw kurtki (lepiej jesli rekawy ko-

91



szuli sg krotsze). Koszula nie powinna by¢ za diuga, gdyz jwtedy
zwija sie ona w kalesonach co powoduje przy marszach pocenie sie
w okolicy pachiWin i jest przyczyna otar¢ lub odparzen.

Koszula nie moze by¢ ciasna jw obwodzie (klatce piersiowej). Dla
nalezytego dopasowania koszuli przymierzajgcy powinien wykonaé
pare swobodnych ruchéw wahadtowych rekami we wszystkich kie-
runkach.

8. Przy dopasowaniu kalesonéw nalezy sprawdzi¢ czy sg one od-
powiednio szerokie w pasie. Nastepnie trzeba zw;roci¢ uwage czy
wiozone kalesony sg dos¢ luzne w pachwinie.

Przy dopasowaniu kalesonéw nalezy zwigza¢ tasiemki nogawek
na wysokosci cholewki trzewika i zrobi¢ przysiad. Doibrze dopaso-
wane kalesony pozwolg na wykonanie ruchéw bez trudnosci. Jezeli
powstang trudnosci, kalesony nalezy wymieni¢ na inne.

9. Pozostate przedmioty zaopatrzenia mundurowego nalezy do-
pasowywaé na podobnych zasadach. Przeidmioty te powinny zapew-
nia¢ uzytkownikowi swobode ruchéw i estetyczny wyglad zew-
netrzny.

68. DOPASOWANIE UMUNDUROWANIA | OBUWIA DLA OFICEROW
| PODOFICEROW NADTERMINOWYCH

Wydawanie i dopasowywanie umundurowania oficerom zawodo-
wym i podoficerom nadterminowym regulujg ,Przepisy o gospo-
darce mundurowej w oddziatach i pododdziatach w czasie pokoju*
Mund. - Tab. 4/53.

69. WKLADANIE | ZDEJMOWANIE PRZEDMIOTOW

1 Przy wdziewaniu i zdejmowaniu umundurowania nalezy

przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

a) Umundurowania, ktéore ma wierzchy lub podszewke rozdarta,
szwy popekane, guziki oderwane, nie nalezy wkitada¢. Umun-
durowanie takie nalezy przed uzytkowaniem naprawic.

b) Umundurowania nie nalezy zdejmowac¢ zbyt gwattownie. Gu-
ziki, haftki nalezy odpina¢ po kolei oddzielnie. Nie szarpac¢ za
poty kurtek, ptaszczy lub rozporek przy spodniach.

¢) Przy zdejmowaniu jednych przedmiotéw z drugich, np. kozu-
chéw z ptaszczy, nalezy unika¢ gwattownych ruchéw przy

m zdejmowaniu rekawoéw, gdyz to powoduje pekanie szwoéw
w pachach i rozdarcie poidszewki lub rekawoéw.

2. Szczegodtowe sposoby wkladania i zdejmowania umudurowa-

nia ilustruje tabela na str. 93 i nastepnych.
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Rodzaj przedmio-
tu umundurowa-

Koszula

Kalesony letnie

Kalesony
zimowe
trykotowe

Sposob wkiladania

Rozpia¢ guziki z przodu i
w rekawach, wciggnac¢ re-.
kawy na rece, po czyni ko-
szule natozy¢ powoli przez
glowe ii obciagna¢ ja ku
dotowi réwnomiernie z ty'
tu i z przodu, wreszcie za-

pia¢ guziki na przedzie i
rekawach
Rozpig¢ guziki z przodu,

wciggng¢ nogawice na no-
gi, podciggnac¢ kalesony do
gory tak, aby szew kroku
przylegat do rozkrocza, za-
pia¢ guziki na przedzie,
zawigza¢ tasiemki u noga-
wi¢ podsuwajgc jednocze-
$nie nogawice nieco ku go-
rze, aby nie nacigga¢ ich
zbytnio w noszeniu, gdyz
powoduje to pekanie

szwéw, wyciaganie sie tka-
niny i rozdzieranie noga-
wic na kolanach; wcigga-
nie kalesonéw przez obu-
wie jest niedopuszczalne

Jak kalesony letnie, a po-

za tsmi nalezy rozchyli¢
rekami nogawice w miej-
scu $ciggaczek, aby pieta

mogta swobodnie przejsé,
nogawic nie wcigga¢ gwat-
townie, gdyz powoduje to
rozdarcie $ciggaczek lub
pekanie szwéw Sciagaczek

Spos6b zdejmowania

Rozpig¢ guziki z przodu i
na rekawach, podwinac¢
koszule od dotu do gory,
Sciagna¢ powoli przez gto-
we, po czym zdja¢ rekawy
z ragk. Nie wolno ciagna¢
koszuli sitg do goéry za kot-
nierz lub plecy, gdyz po-
woduje to rozrywanie sie
tkaniny lub urwanie kot-
nierza, zwlaszcza jezeli
przedmioty sg przemoczone
lub przepocone

Rozpig¢ guziki z przodu,
lozwigzaé¢ tasiemki u noga-
wic, potem $ciggna¢ kale-
sony zsuwajac je réwno-
miernie od gory do dotu;
Scigganie kalesonéw przez
obuwie jest niedopuszczal-
ne

Jak kalesony letnie; roz-
chyli¢ rekami $ciggaczki u
nogawic, aby pieta i stopa
mogty swobodnie przejs¢



Spodnie
sukienne do
butéw

Spodnie dtugie

Pigszcz

Rozpig¢ guzik z przodu,
wciggnaé¢ nogawice na no-
gi, podciagna¢ spodnie do
gory tak, aby szew kroku
przylegat do rozkrocza, za-
pia¢ guziki na przodzie,
przepasa¢ spodnie paskiem,
po czym dopiero zawigzacé
tasiemki u nogawic podsu-
wajac nogawice jednocze-
$nie nieco ku gorze, aby
unikng¢ w noszeniu ich
naciagania, czego nastep-
stwem jest pekanie szwow,
wycigganie sie tkaniny i
rozdzieranie
kolanach; podczas wkta-
dania obuwia spodnie mu-
szg by¢ podciagniete dob-
rze do gory i
paskiem; obwdd spodni w
pasie powinien by¢ uregulo-
wany $ciagaczami

Spodnie dtugie ze spinacza-
mi zwezone w kostce — jak
spodnie kroétkie z tym, ze
nalezy'noge wktada¢ ostro-
znie i powoli celem unik-
niecia rozerwania w miej-
scu zwezenia. Zapina¢ $cig-
gacze i zatlozy¢ spinacze
guzikami na zewnetrzng
strone nogi. Wcigganie spo-
dni przez obuwie jest nie-
dopuszczalne

Nalezy chwyci¢ lewa reka
w miejscu wszycia kotnie-
rza, prawa reke wsunaé po-
ziomo w rekaw, nastepnie
pusci¢ kotnierz i opuszcza-
jac reke lewa dotem w tyt,
wlozy¢ ja do drugiego re-
kawa. Poprawi¢ kotnierz,
faldy i zapig¢ guzik

Rozpig¢é pasek i guziki z
przodu, rozwigza¢ tasiemki
iu nogawic, potem $ciggnac
spodnie zsuwajac je réwno-
miernie od goéry ku doto-
wi

)

nogawic na:

przepasane;

Rozpig¢ i zdja¢ spinacze,
rozpia¢ $ciggacze; zdejmo-
wanie — jak spodni kroét-

kich. Zdejmowanie spodni
przez obuwie jest niedopu-
szczalne

Przy zdejmowaniu odchy-
li¢ rekami przody do tyhu
zsuwajac ptaszcz jednoczes-
nie z plecéw ruchem ragk w
tyt ku dotowi, potem chwy-
ci¢ lewy rekaw prawa reka
z tytu, wyja¢ z niego reke

podchwytujac nig prawy
rekaw za mankiet i wy-
ciggna¢



Kurtka

Rekawice

Skarpetki

Sweter

Kombinezon

Czapka

Jak ptlaszcz

Natozy¢ po kotei wszystkie
palce, po czym uchwyciw-
szy druga reka, za gorna
krawedz rekawiicy wiozy¢
ja ostatecznie, podciagnac¢
w kierunku przegubu reki

Chwyci¢ skarpetke palcami
obu ragk (kciukiem i wska
zujagcym) przy otworze, po
zostatymii palcami zmarsz-
czy¢ ja w harmonijke az do
konca stopy, wlozy¢ na pat-
ce nég i popuszczajac
wciggnac jednoczesnie
zwolna przez piete w goére

Najpierw zmarszczy¢ do
konca jeden rekaw, wiozyé¢
prawg reke dpowoli nacigg-
naé, nastepnie druga w po-

dobny sposéb, potem wio-
zy¢ przez gtowe i obciag-
na¢ ku dotowi réwnomier-

nie z tytu i przodu. Jezeli
rekawy sa za diugie, pod-
wina¢ je na zewnatrz

Wciagna¢ najpierw noga-
wice jak kalesony, wstac
na nogi i pozostatg czesc
kombinezonu wktadac¢ jak
kurtke. Gdy po zapieciu
cisnie w miedzykroczu —
zamieni¢ na wigekszy. Wkia-
da¢ mozna na buty

Wkitada sie od czota (w za-
sadzie prawag reka). Pasel

réwnolegle do linii brwi.
W razie uzywania paska
pod brode (podpinki) w

stuzbie nalezy go najpierw
rozpig¢ nad daszkiem i

Jak ptaszcz

Zsung¢ rekawice nieco w
kierunku palcéw, po czym
Sciagna¢ kolejno z wszyst-
kich mpalcéw, w. koncu
uchwyciwszy za gorna kra-
wedz zdjg¢ rekawice osta-
tecznie z ragk

Zsuwac kciukiem az przez
piete, po czym druga reka
Sciggnac i obejrzeé, czy nie
ma dziur

Podwing¢ od dolu, Sciag-
na¢ przez gtowe i zdejmo-
waé¢ kolejno kazdy i'ekav/

Rozpig¢, zdjg¢ jak kurtke,
a potem w pozycji siedza-
cej $cigga¢ jak spodnie

Uchwyci¢ za daszek i zdja¢
przez podnaesiienie
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opusci¢, nastepnie wiozycé
czapke, zacisnap pasek we-
ditug potrzeby i zapig¢ pod
brode

Furazerka Wkiada¢ obu rekami, tyt — iPrzez podniesienie $ciggnac

lewa, przéd — prawa i uto- |prawg reka
zy¢ na grubos¢ palca nad |
prawa brwia. j

UWAGA: Wszystkie dziane przedmioty, jesli sa olbciste nalezy

3

najpierw zmarszczy¢ w reku, a nastepnie naciagaé
poiwoli rownomiernie, lekko, unikajgc szarpniec.

Przy wkiadaniu i zdejmowaniu oibuwia nalezy przestrzegac

nastepujacych zasad:

a)
b)
0)

d)

Nie wklada¢ obuwia przemoczonego.

Nie wkiada¢ obuwia wymagajgcego naprawy.

Przed iwkladanieim obuwia onuce nalezy starannie owingc¢
na stope; onuce nie mogag tworzy¢ zgrubien i tafd utrudnia-
jacych wkladanie obuwia.

Przed wiozeniem oibuwia nalezy dobrze rozsznurowac¢ cholew-
ki, tak aby wsunigcie nogi ido trzewika nie byto utrudnione.

e) Wkiadajac trzewik nalezy ciggna¢ za gérna tylna czes¢ cho-

lewki, odchylajgc jednoczesnie jezyk i ukladajac go tak, aby
nie powstaty faidy.

Niedopuszczalne jest ciggniecie za jezyk, poniewaz czes¢ ta
jest wykonana z materiatu cienkiego i moze sie tatwo oidprué
lub przerwac.

f) Przy wkiadaniu obuwia filcowego nalezy ciggna¢ za uszy,

9)

h)

a nigdy za cholewe filcowa, poniewaz filc jafc6 materiat stab-
szy moze sie przerwac.
Nie nalezy obuwia wciggac¢ sitg, jezeli stopa nie chce wejs¢
w obuwie. W tym wypadku nalezy poprawi¢ onuce na stopie,
jezyk trzewika wygladzi¢, a poza tym sprawdzac¢ czy wkia-
daniu nie utrudniaja jakie$s uszkodzenia wewnetrzne obuwia
iwymagajace naprawy.

Podczas wktadania butéw nie nalezy stawaé pietg na za-
kiadce.
Po wiozeniu trzewika jezyk nalezy wygtadzi¢, po czym cho-
lewke zasznurowaé krzyzowo,- tj. tak, alby sznurowadto lewej
kwatery krzyzowato sie ze sznurowadiem iprawej kwatery
i odwrotnie.



i) Buty zdejmuje sie za pomoca ,pieska“ albo tez recznie, przy
czym przy butach kawaleryjskich nalezy uprzednio zdjgc
ostrogi.

j) Nie mozna zdejmciwa¢ butow przez zacziepianie piety buta
o to6zko, stét lub inne podobne przedmioty, gdyz to powoduje
uszkodzenie zaktadki.

70. SUSZENIE, TRZEPANIE | WIETRZENIE UMUNDUROWANIA

Przeidmioty mokre lub iwilgotne nalezy suszy¢ na powietrzu lub
przeznaczonych na ten cel przewiewnych pomieszczeniach.

Niedopuszczalne jest suszenie przedmiotow blisko gorgcego pie-
ca, gdyz powoduje to niszczenie tkaniny lub jej spalenie.

Przedmioty sukienne nalezy suszy¢ w temperaturze nieprzekra-
czajgce”™ + 50°C.

Do suszeraa umundurowania w kazdym podod'dziale powinno
znajdowac sie specjalne pomieszczenie, ktore w razie potrzeby
ogrzewa sie.

Wietrzenie ma na celu usuniecie kurzu, odswiezenie przedmio-
tow, wysuszenie i udostepnienie Swiezego powietrza.

Aby przedmioty przewietrzy¢ nalezy je rozwiesza¢ w dni po-
godne i suche na sznurach lub specjalnie przygotowanych drazkach.

Przedmioty, ktore nie sg stale noszone, nalezy przewietrza¢ przy-
najmniej 1 raz w miesigcu, a koce 2 razy w miesigcu jednoczesnie
ze. zmiang bielizny poscielowej!

W zwigzku ze zmiang sezonu przedmioty dotychcz.as uzywane
zostajg zdane do jmagazynu mundurowego O'ddziatu.

Przed zdaniem 'do magazynu przeidmioty nalezy dokiadnie prze-
wietrzy¢, wytrzepac i wyczysci¢. Czynnosci te wykonujg sami uzyt-
kownicy pod kierunkiem szefa podod.dziatu.

Trzepanie przedmiotéw be'dacych w uzyciu nalezy przeprowa-
'dza¢ przynajmniej 1 raz w miesigcu. Zalbez.piecza to przed molami,
a usuniecie kurzu przyczynia sie do schludnego wygladu i zabez-
piecza utrzymanie higieny w pomieszczeniach zotnierskich.

Umundurowanie nalezy trzepac¢ przez potrzgsanie w rekach lub
za pomoca trzepaczki.

Zabrania sie trzepania umundurowania i poscieli kijami wzgled-
nie uderzania o 'drzewo, ploity, $ciany budynku itp., gdyz przy ta-
kim sposobie trzepania, przedmiotu te ulegaja szybkiemu zniszcze-
niu.

7L CZYSZCZENIE | SUSZENIE OBUWIA

1 Przed przystgpieniem do suszenia 'Obuwie nalezy ‘doktadni'e
wyczysci¢ z btota i kurzu.

Szczegllnie nalezy usunaé btoto ze szwlw i szczelin  miedzy
wierzchem' i spoidem obuwia. Do tego zabiegu nalezy uzywac pa-
tycz'ka i szmatki.

Przepisy, o napr. i konserw, przedm.—7 o7



Nalezy rowniez zwraca¢ uwage na zanieczyszczenia wewnatrz
czubkéw obuwia i wyskrobac je patyczkiem.
O ile brud wewnatrz obuwia jest przyschniety i trudny do usu-
niecia, nalezy uzy¢ szmatki zwilzonej woda i patyczka.
2. Uzywanie obuwia przemoczonego jest szkodliwe zaréwno dla
zdrowia zoknierza, jak i dla trwatosci olbuwia.
Przemoczone olbuwie nalezy suszy¢:
a) w porze letniej — w miejscach przewiewnych jednakze tylko
W cieniu,
b) w porze jesiennej i wiosennej — w miejscach przewiewnych
na stoncu, lecz tylko wéweczas, gdy dziatanie promieni sto-
necznych nie jest zbyt silne,

c) w porze zimowej — w miejscach przewiewnych na stoncu,
albo w pomieszczeniach ogrzewanych, jednak niezbyt/blisko
pieca.

3. Obuwie bardzo przemoczone nalezy wytrze¢ szmatka we-
wnatrz, a nastepnie wypchac silnie stomg lub papierem i suszyé
w spos6b wyzej podany.

Suszenie obuwia przy goracym piecu lub na stoncu w czasie
upatoéw jest niedo'puszczalne, poniewaz wysoka temperatura niszczy
skoére, usztywnia jg i czyni tamliwag.

Na noc nie nalezy w zadnym wypadku wktada¢ wilgotnych onuc
do obuwia, gdyz uniemozliwia to wentylacje i przesuszanie zaréw-
no obuwia, jak i onuc.

72 NATLUSZCZANIE OBUWIA

Nattuszcza¢ nalezy tylko obuwie juchtowe i takie, ktérego czesci
obszyte sg skoérg juchtowa (filcowe).

Nattuszczanie smarem bez uprzedniego usuniecia kurzu i blota
j'est niedopuszczalne, poniewaz btoto nie przepuszcza smaru. Na-
thuszcza sie zaleznie od potrzeb — raz lub diwa razy w tygodniu.

Obuwie nattuszcza sie smarem za pomocag mazaka, a nastepnie
czysci sie szmatka lub dlonig wykonujac szyibkie ruchy, tak aby
przez rozgrzanie ttuszcz przenikat nalezycie do skéry. Bardzo wska-
zane jest silne wcieranie smaru dtonia.

Nattuszczanie butéw filcowych odbywa sie w podobny sposoéb.
Trzeba jednak uwazaé, by smarujac czesci skorzane nie zamazad
filcu.

Woda w dobrze nasmarowanym obuwiu nie powinna wsigkaé
w skore, lecz z niej sptywac.

Gorne czesci butow saperskich i kawaleryjskich nie musza byc¢
tak czesto smarowane, jak pozostate ich czesci.

Przy natluszczaniu obuwia silnie stwardniatego nalezy najpierw
usung¢ doktaidnie zaostrzionym' patyczkiem warstwe smaru i brudu
powstalg na wierzchach skéry unikajac uszkodzenia szwéw.
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Nastepnie nalezy nacierac iwierzchy wilgotng szmatkg tak dtugo,
az skora stanie sie miekka po czym wypchac je stomg lub papierem
i odstawi¢ w celu wyschniecia, ale tylko do takiego stopnia, azeby
skora pozostata miekka.

Po wysuszeniu, obuwie nalezy oprozni¢ i wysmarowac¢ cate
wierzchy smarem wcierajgc go silnie calg dionig, tak aby przeni-
knat on do skoéry. Zbyt wysuszone obuwie stabo wchtania smar, dla-
tego tez nalezy smarowac¢ obuwie lekko zwilzone.

Szczegolnie doktadnie nalezy wcieraé smarem te miejsca, ktore
byly stwardniate.

Po wtarciu smaru w skére nalezy obuwie wypchaé powtérnie
i pozostawi¢ je az do ostatecznego wyschnigcia.

Jezeli po tych zabiegach skéra jest nadal twarda, zabiegi nalezy
starannie powtorzyc.

Zaréwno paste jak i smar nalezy rozprowadza¢ mozliwie jak naj-
cieiszg warstwa.

Pastowa¢ obuwie nalezy dnia nastepnego tzn. po catkowitym
wchionieciu smaru przez skére. Celem pastowania jest nadanie
obuwiu estetycznego wygladu.

73. NAPRAWY DOKONYWANE PRZEZ UZYTKOWNIKOW

Drobne biezgce naprawy umundurowania, obuwia i oporzadze-
nia, jak przyszycie guzikéw, haftek, oznak stopni, zaszycie matych
rozprué, przybicie blaszek ochronnych, wbicie gwozdzi ochronnych
itp. nie wymagajgce fachowego wykonania powinny by¢ wykony-
wane przez samych uzytkownikéw. Warsztaty odidziatowe nie po-
winny przyjmowac¢ do naprawy przedmiotdw wymagajacych na-
praw drobnych biezacych, ktére moga wykonaé¢ sami uzytkownicy.

W tym celu kazdy zoinierz powinien posiada¢ odpowiednie przy-
bory i materialy naprawkowe na dokonanie drobnych napraw
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego. Sa to nici, igly, guzi-
ki itp.

Ponadto w kazdym pododdziale zorganizowany powinien by¢
kacik gospodarczy wyposazony w niezbedny material naprawkcwy
i narzedzia dla 'dokonywania idrobnych na'praw. Z'ezwolenie na ko-
rzystanie z materiatéw i narzedzi znaj'dujacych sie w kaciku gospo-
mdarczym wydajie podoficer dyzurny pododdziatu.

Do drobnych napraw edo'konywanych przez samego uzytkownika
zalicza sie:

— przybicie blaszek ochronnych,

— przybicie brakujacych gwozdzi ochronnych,

— przyszycie brakujacych guzikow i haftek,

— zaszycie rozprutych matych szwéw itp.
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Kazdy zotnierz po zauwazeniu matego uszkodzenia przedmiotu
powinien natychmiast dokona¢ naprawy osobiscie lub iw kaciku go-
spodarczym.

O uszkodzeniach wymagajacych fachowej naprawy uzytkownik
powinien niezwiocznie zameldowa¢ swojemu dowddcy druzyny nie
czekajac na apel imundurowy. Kategorycznie zabrania sie, nawet
przez krotki czas uzywania przedmiotow, ktore wymagajg na-
prawy.

74. PRZEZNACZENIE KACIKOW GOSPODARCZYCH

Kacik gospodarczy powinien by¢ pod opieka szefa pododdziatu,
ktéry jest odpowicidzialny za witasciwg i celowa organiizacje jego
pracy. Zabrania sie zuzywania materiatdw naprawkowych na cele
nie zwigzane z naprawg umundurowania i obuwia, jak uzywanie
nici do pakowania paczek, gwozdzi do dekoracji itp. oraz zabiera-
nia z kacika gospodarczego do kieszeni materiatéw naprawkowych
przez zoinierzy.

Dla unikniecia podanych wypadkéw niewtasciwego wykorzysta-
nia kacikow gospodarczych zestaw narzedzi i materiatdw napraw-
kowych nalezy umiesci¢ w specjalnej skrzynce lub szafce zamyka-
nej na kididke.

Kacik gospodarczy powinien znajdowac sie u podoficera dyzur-
nego lub w specjalnymi pomieszczeniu i na czas dokonywania na-
praw powinien by¢ wydawany podoficercwi dyzurnemu. Dowoddca
i szef pododdzialu powinien sprawowaé¢ nadzér nad praca kacika
gospodarczego, przestrzega¢ celowosci napraw i zuzycia materia-
t6w. Zoinierzy nalezy stale poucza¢ o znaczeniu terminowego do-
konywania napraw uzytkowanych przedmiotéw i o sposobach ko-
rzystania z kacika.

Kgcik gospodarczy powinien by¢ zaopatrzony we wszystko to, co
jest niezbedne zoinierzowi do usuwania usterek i brakéw stwier-
dzonych w czasie apeli mundurowych w umundurowaniu, obuiwiu
i oporzadzeniu. Wyposazenie kacika gospodarczego powinno by¢é
zgodne z tabelg naleznosci. Kacik powinien by¢ stale zaopatrzony
w dostateczng ilos¢ potrzebnych materiatow naprawkowych.

75. APELE, PRZEGLADY | StANIE tOZEK

1 Zasady planowego i systematycznego przeprcwadzania

li mundurowych ustala Regulamin stuzby wewnetrznej Sit Zbroj-

nych PRL (Rozdziat 111) i ,Przepisy o gospodarce mundurowej

w oddziatach i pododidziatach gospodarczych w czasie pokoju*®
Mund. - Tab. 4/53.

Codzienne apele mundurowe przeprowadzane przez dowddcow

druzyn majg na celu sprawdzenie lbezposrednio u zolnierzy stanu
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ich iumundairowania i stwieridzenia czy nie wymaga ono naprawy,
czy zotnierz nie niszczy je przez niewtasciwe luzytkowanie i czy diba
0 nie najezycie.

Szef zaopatrzenia mundnrowo-taborowego sporzadza jednotity
dla wszystkich poidod™dziatéw tygodniciwy plan apeli miundurowych
przeprowadzanych przez idowddcéw druzyn, iw ktéorym wyszcze-
golnia jakie przedmioty i w ktérym' 'dniu beda przegladane. Plan
taki kazdy pododdziat powinien umiesci¢ na widocznym miejscu
w rejonie pododdziatu. W planie nalezy poda¢ wszystkie przedmio-,
ty bedace w posiadaniu uzytkownikéow.

2. Dowddca druzyny przeprowadzajgc apel mundurowy w ‘dru-
zynie powinien doktadnie spraw'dzic stan jakoS'Ciciwy przedmiiotéw,
np. przegladajac p'laszcz sukienny zotniers'ki pcwinien zbada¢ czy
kotnierz nie jest brudny i przetarty, czy haftka znajduje sie na
swoim miegjS'CU, czy jest wieszak, czy fatdy z tylu w 'pasie nie zo-
stalty zszyte, czy rekawy przy mankietach nie sg przetarte, czy
w dole ptaszcz nie jest olbstrzepiony, czy sa wszystkie guziki, czy
dziurki na guziki nie sg po'rozrywane, czy Kkieszenie sg cale, czy
podszewka nie jest podarta itp.

Przegladajac czapke garnizonowag poza sprawdzeniem jej ogolne-
go wygladu zewnetrznego nalezy sprawdzi¢ czy nie jest ona zdefa-
sonowana, czy otok nie jest brudny i wyptowiaty, czy nie jest prze-
pocona, czy daszek nie je'st potamany tub farba na nim wytarta,
czy podszewka nie jest wyrwana, czy potnik jest caly, czy orzetek
nie jest po'giety tub zardzewiaty.

Przy przegladzie ofouiwia nalezy sprawdzi¢ czy obuwie jest nale-
zycie dopasowane, czy w zeléwkach nie brak gwozdzi ochronnych,
czy nie brak podkéwek i blaszek, czy podeszwa w glanku nie jest
przetamana, czy przyszwa nie odrywa sie od podeszwy oraz.czy
obuwie jest przez danego zoinierza nalezycie konserwowane itp.

Nie wolno' w zadnym wypadku zapomina¢ o przegladzie bielizny
osobistej i poscielow'Cj oraz przedmiotow wyposazenia specjalnego.

Nalezy zgoidnie z tygodniowym' planem apeli przeglagdaé¢ takie
prze'dmioty, jak kurtki i S'podnie watowane, buty filcowe, rekaiwice
szo'ferskie, kombinezony itp., jezeli te przedmioty sg w uzytkowa-
niu po'do'ddzialu.

3. Dowddca po'doddzialu wraz z szefem przeprowadza raz w mie-
sigcu zg'ddnie z planem' zatwierdzonym przez dowddce oddziatu
apel mundurowy pododdziatu.

Celem tego apelu jest stwierdzenie 'Czy po'doiddzial j'est jednolicie
umundurowany, czy w’szystkim zotnierzom zostaty nalezycie dopa-
sowane przedmioty, 'Czy przedmioty sa nalezycie konserwowane
luzytkowane 'Oraz 'Czy sa w terminie naprawiane.

Przeprowadzanie apelu miesiecznego odbywa sie w sposob naste-
pujacy.
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zoknierze przychodzac na apel przynosza wszystkie przedmioty
bedace w ich posiadaniu na miejsce zbiorki i ustawiajg sie 'do prze-
gladu. Dowédca pod'Oddziatu wraz z szefemi przegladaja kolejno
poszczegllne przedmioty stwierdzajgc stan jakosciowy oraz po-
réwnujac faktyczny stan ilosciowy z kartotekami zotnierskimi.
W czasie dokonywania apielu nalezy uniemozliwi¢ zolnierzom wy-
miane lub wypozyczenie przedmiotéw.

Po sprawdzeniu przedmiotéw na ludziach nalezy sprawdzi¢ stan
przedmiotéw w magazynie pc'drecznym pO'doddziatu i po zsumowa-
niu poréwnac¢ go z ksigzka mundurowa pododdziatu.

ApiSI miesieczny przeprowadzany dokfadnie i systematycznie nie
tylko podnosi gospodarke mundurowa pododdziatu lecz réwniez
wzmacnia idyscypldne ws$réd zoinierzy i wydrgza w nich  troske
'Ooszczedzanie mienia wojskowego.

4. Kazdy zotnierz przed udaniem sie na spoczynek powinien do-
ktadnie sprawdzi¢ stan swego umundurowania, obuwia i oporza-
‘dzenia i jezeli potrzebuje ono dczyszczenia lulb 'drobnych napraw
niezwtocznie to wykona¢. Wszyscy dowddcy, szefowie pododdziatu
oraz stuzbowi ‘dddziatu i pO'doiddziatu powinni dopilnowaé, zeby
postanowienia zawarte w niniejszym oistepie byty nalezycie wyko-
nane przez zotnierzy. W wypadku stwierdzenia, ze zotnierz udat sie
na spoczynek, a nie usunat usterek w swoim umundurowaniu, obu-
wiu i Oporzadzeniu, nalezy spowodowa¢, .aby dokonat tego nie-
zwiO'Cznie w obecnosoi 'kontrolujgcego.

5. Po odbyciu zaprawy porannej zotnierz winien .dokona¢ stania
t6zka wedtug nastepujacych zasad;

a) w garnizonie

— koce, przesciera'dta i p'odgtéwek zdja¢ z t6zka i utozy¢ na
taiborecie,

— stome w sienniku wzruszy¢ i wyréwnac,

— natozy¢ na siennik jedno przescieradto podwijajac je pod
spod siennika,

— koce ztozy¢ na szer'Okosci 16zka z podwinietymi dwoma
dtuzszymi brzegami .do wewnatrz i utozy¢ na tézku,

— drugie przescieradto ztozone w poprzek w forme prosto-
kata o szerokosci ,25 cm utozy¢é w tylej czeSci t6zka (w no-
gach) pc'dwijajac korice prostokata pod koce,

—"podgtéwek utozy¢ na kocach w przedniej czesci t6zka
(w gtowach),

— recznik przewiesi¢ przez wezgtowie tézka,

— recznik przeznaczony .do wycierania nég przechowywac
w szafce,

b) na obozie

— koce, przescieradta i pO'dgtowek zdjgc i utozy¢ obok,

— stome w sienniku wzruszy¢ i wyréwnac,
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natozy¢ na siennik jedno przescieradto podwijajgc je pod
spod sienniika,

w przedniej czesci t6zka (w giciwach) utozy¢ podgtowek
na przescieradle drugim przescieradtem' i kocami zastac
t6zko podwijajac je pod siennik,

recznik przewiesi¢ przez wezgtowie t6zka.

ROZDZIAL 11

KONSERWACJA PRZEDMIOTOW WYPOSAZENIA
SPECJALNEGO | OBOZOWEGO

76. UZYTKOWANIE | KONSERWACJA UMUNDUROWANIA | OBUWIA
SPECJALNEGO

Przedmioty wyposazenia specjalnego wydawane sa dla personelu
technicznego, lekarsikiego, latajgcego, ptywajacego, dla obstugi po-
jazdéw m'echanicznych, stuzby wartowniczej, dla personelu kuchni,
magazynéw, warsztatow, pralni itp. Przedmiiotéw tych nalezy uzy-
wac tylko w czasie wykonywania prac specjalnych.

Zabrania sie uzywania przedmiotéw wyposazenia specjalnego do
stuzby i prac, ktére mogg by¢ wykonywane w umundurowaniu za-
sadniczym.

Konserwacje przedmiotéw specjalnych kazdy uzytkownik prze-
prowadza w ten sam sposéb co przedmiotéw zasadniczych.

W celu zapewnienia nalezytej troski o przedmioty specjalne na-
lezy je przydziela¢ imiennie, co przyczynia sie do prawidtowego
ich uzytkowania i konserwaciji.

77. USTAWIANIE | ZWIJANIE NAMIOTOW

1 Przed przystgpieniem do ustawiania namiotu nalezy grun-
townie zapoznac sie z budowg i czesciami sktadowymi namiotu.

Namiot stanowi przedmiot zaopatrzenia wojska o duzej wartosci,
dlatego kazdy uzytkujgcy powinien jak najbardziej skrupulatnie
i racjonalnie obchodzi¢ sie z namiotem’, dba¢ o wtasciwe uzytkowa-
nie i ko™nserwacje.

Do rozstawienia namiotu nalezy wybieraé¢ plac o w=®niarach
12 m x 6 m mozliwie podniesiony, czysty, suchy i niezawilgty.

Przed ustawieniem namiotu nalezy teren gruntownie oczysci¢
przez ograbienie i omiecenie.

Wszystkie czesci sktadowe namiotu nalezy ztozy¢ obok placu do
rozstawienia namiotu. Nastepnie nalezy wyjg¢ z pokrowca ptachte
namiotowa, ztozy¢ pokrowiec, a ptachte na ziemi rozwinagé.
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Gdyby zaistniata potrzeba rozstaiwienia namiotu na ziemi jwilgot-
nej np. po deszczu, nalezy podscieli¢ suchej stomy, siana, lisci tub
gatazek drzewa szpilkoiwego.

Na miejscu, na ktérym ma by¢ 'Ustawiony namiot 'potozy¢ 3 gtow-
ne maszty, natozy¢ poprzeczke na gérne trzpienie 'Oraz pas napre-
zajacy tak, aby korice trzpieni trafiaty w 'Otwory pasa naprezajace-
go i w otwory ptachty w szczycie dachu.

Nastepnie przeciggna¢ konce pasa naprezajacego przez oba otwo-
ry szczytu namiotu i do obu uch zelaznych pasa przyczepi¢ pO dwie
linki gtéwne z hakami. Poid namiot tak potozony wchodzi trzech
tudzi do podniesienia trzech masztéw. Nasadzajg oni jcidnoczesnie
trzpienie trzech masztéw w otwory pasa i w otwory namiotu, jed-
nO'Czesnie czterech tudzi stojacych z zewnatrz ujmuje kazdy za lin-
ke gtdwna i na komende podnosza maszty w goére wraz z na-
miotem. Po uregulowaniu pionu i odleglosci dolne trzpienie
masztow gitownych wklada sie w metalowe podkiadki. Nastepnie
ludzie trzymajacy linki gtébwne przymocowuja je do pali gtéwnych,
ktére w wyznaczonych odlegtosciach wbijaja w ziemie. Potem usta-
wia sie cztery stupki narozne z obrgczkami. Na barytki narozniko-
we dachu zarzuca sie petle linek i przymocowuje do pali.

Nastepnie wstawia sie stupki narozne w otwory namiotu obszyte
skérg dla podniesienia pionowych scian namiotu.

Z kolei ustawia sie cztery stupki wejsciowe z trzpieniami na
koncach i hakami w s$rodku, na ktére nacigga sie linki z obrgczka-
mi, a na haki naktada sie otwory obszyte skérg przy wejsciu jdo na-
miotu. Z pomocg petli umiocowuje sie linki naciggowe na barytkach
okapu, a nastepnie przymocowuje sie je palikami wbitymi w ziemie
regulujgc naprezenie 'deseczkg napreznikowg. Paliki wbija¢ nalezy
w ziemie poid katem 45° — w odpowiedniej odlegtosci naokoto na-
m'iotu.

Bo'Czng Sciane namiotu stykajaca sie z ziemig przym'Ocowuje sie
za pomo'ca palikéw i petelek umieszczonych w 'dolnej czesci bokow.
Po wykonaniu tych 'czynnosci nalezy jeszcze zwréci¢ dokiadng
'Uwage na ksztatt namiotu i spraW'dzi¢ czy nachylenie namiotu jest
wszedzie réwnomierne i prostopadie.

2. Rozbieranie ustawionych namiotéw 'Odbywa sie w kolejnosci
odwrotnej 'do ustawiania. Namioty rozbiera¢ nalezy tylko w dni
stoneczne i suche.

Przed rozbidorka namiotu tasmy i linki nalezy oczysci¢ 'doktadnie
z kurzu, btota i Smieci miieklcg szczoteczka zdezynfekowang w 2%
roztWoOrze kwas'U K'arbolow'ego, a nastepnie wysuszy¢. Czyszczenie
i tarcie ostrymi szczotkami jest niedopuszczalne. Po wyjeciu pali-
koéw i zluzni'eniu linek namiot nalezy opuszcza¢ na ziemie ostroznie,
aby przez nagte prz'ewrd'Oenie nie uszkodzi¢ tkaniny namiotu ostry-
mi koncami masztéw, stupéw i palikéw. Nastepnie trzeba oddzie-
lic o'd namiotu stupy, poprzecz'ke, pas naprezajacy, pale i paliki,
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przy czym nalezy zwrdéci¢ uwage, zeby przy tej czynnosci nie cho-
dzi¢ po tkaninie namdotowej w oibuiwiu z giwozdziami, lecz w obu-
wiu owinietym kilkakrotnie szmata.

Poszczegdblne czesci S'kladowe namiotu nalezy kompletowa¢ na-
stepujgco:

a) maszty gtéwne, poprzeczke, stupy, stupki, pate, paliki,

b) linki i pas naprezajacy,

c) wiasciwg ptachte namiotoiwa.

Po utozeniu w oddzielnych paczkach czesci drewnianych oczysz-
czonych z blota oraz linek i pasa naprezajacego przystgpi¢ do zwi-
jania samej ptachty.

Rozpostartg na ziemi ptachte nalezy doktadnie obejrze¢, a w ra-
zie ewentualnego zauwazenia nalotéw plesni przetrze¢ szmatka za-
moczong w 2% roztworze kwasu karbolowego lub w 5% roztworze
kwasu salicylowego.

Ptachte rozciggna¢ na ziemi w formie czworoboku, wyréwnac
wszystkie fatdy, omies¢ doktadnie z zanieczyszczen i zawina¢ boki
do szerokosci 1,5 nt*po czym zwija¢ wolno w rulon wzdtuz oczysz-
czajac stale zewnetrzna powierzchnie z zanieczyszczen.

Zwinietag w rulon ptachte namiotowa przewigza¢ wzdtuz i w po-
przek sznurkiem, po czym witozy¢ do pokrowca. Nie wolno zwijaé
namiotu wilgotnego i nie wysuszonego, jak réwniez nie nalezy go
zwija¢ na wilgotnej ziemi lub trawie.

Dla ochrony przed zabrudzeniem w czasie zwijania mozna rozto-
zy¢ na ziemi suche siano lub suchg stome.

78. UZYTKOWANIE | KONSERWACJA NAMIOTOW OBOZOWYCH

Po ustawieniu namiotéw nalezy stosowa¢ odpowiednie zabiegi
konserwacyjne przez caty czas uzytkowania.

Nalezy przestrzegaé, aby ptachta namiotu z zewnetrznej strony
nie dotykata gatezi drzew, od wewnatrz zas aby sie nie stykata
z za'dnymi przedmiotami stanowigcymi wyposazenie namiotu (ostre
krawezniki t6zek zelaznych itp). Nie wolno sciany 'bocznej namio-
tu przysypywac ziemig badz przybija¢ do desek lub réznych przed-
miotéw drewnianych. Sciana boczna powinna swobodnie zwisaé
i unosi¢ sie nieco nad rowkiem sciekowym.

Wentylatory boczne w porze letniej powinny by¢ otwarte przez
caty czas bez wzgledu na pogode.

W dni upalne nalezy wietrzy¢ namioty przez caly dzien podno-

szac przeciwlegte dtuzsze Sciany boczne.
“ W celu zapobiezenia pekaniu ptachty, niesymetrycznego jej wy-
ciggniecia bgdz zawatenia sie ktoregos z bokéw namiotu na skutek
wyrwania z ziemi patikdw bocznych, nalezy preznoséhjptachty regu-
lowa¢ nacigganiem lub rozluznianiem linek bocznych.

Ptachta namiotowa ma te wkasciwos$¢, ze przy napiywie wilgot-
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nego powietrza znacznie sie kurczy. Totez w dni stotne oraz przed
nadejsciem nocy nalezy kazdorazowo linki zwolnié, aby nie dopus-
ci¢ do pekniecia ptachty namiotowej.

Konieczne jest usuwanie z powierzchni namiotéw kurzu, lisci,
igliwa itp., gdyz to powoduje szybkie gnicie namiotu. Dlatego
ptachty namiotu nalezy obmiatac i strzasac.

Niedopuszczaine jest niechlujne obchodzenie sie z namiotami
jak np. oblewanie atramentem, jwycieranie rgk, menazek, wbijanie
hakow i gwozdzi przez tkanine itp.

79. UZYTKOWANIE NAMIOTOW OBOZOWYCH W OKRESIE
ZIMOWYM

Namioty obozowe wykorzystuje sie w czasie zimy tylko w tych
wypadkach, gdy nie ma ziemianek albo namiotéw dostosowanych
do eksploatacji w warunkach zimcwych.

W wypadku uzywania namiotéw obozowych w zimie ustawianie
i zwijanie odbywa sie zgodnie z instrukcja o uzytkowaniu na-
miotéw.

W szczeg6lnosci zimag na ustawienie jednego namiotu nalezy
uzy¢ dwodch ptacht namiotowych. W tym wypadku ptachte jbardziej
zuzytg kladzie sie pod spod, ptachte lepszg na wierzch, co tworzy
warstwe izolacyjng i bardziej chroni przed zimnem i wiatrem.

Dla lepszej izolacji wnetrza namiotu przed zimnem pomiedzy
ptachty wkiada sie warstwe suchej targanej stomy lub siana gru-
bosdci 5— 10 cm. Azeby wyscidtka trzymata sie na Scianach nalezy
ja roztozy¢ wedtug jednego z ponizszych sposobow:

— stome lub siano przeznaczone na wyscietanie miedzy ptachta-
mi wigze sie w formie dywanu i naktada na catg powierzchnie
namiotu,

— przygoto~vuje sie siatke z powréset stomianych i zwigzuje
szpagatem; w otwory siatki, ktdre nie powinny by¢ wieksze
niz 0,5 x 0,5 m wkiada sie Sciotke,

— S&ciany boczne i wejscia zabezpiecza sie matami ze stomy
o grubosci 5 — 10 cmi.

W czasie uzywania namiotu wysciotke nalezy czesto sprawdzacé

i poprawiac.

Z dachu namiotu nalezy stale zmiata¢ $nieg.

Dla unikniecia przedostawania sie chtodnego powietrza przez
szczeliny, przy zetknieciu sie bocznej $ciany namiotu z ziemia, na-
lezy namiot obtozy¢ skrecong w watek stomag lub sianem i zasypaé
ten watek ziemig tub $niegiem.

W celu zabezpieczenia od zimna poidloge namiotu zasciela sig stoi-
ma luib sianem. Grubos$¢ warstwy rozestanej stomy nie powinna by¢
mniejsza niz 10 cm.

Do ogrzewania wnetrza namiotu mozna uzywacé piecykow zela-
znych z tapaczami iskier.
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w tym celu nalezy umiesci¢ odpowiednig ilo$¢ piecykow w ro-
gach namiotu i przeprowadzi¢ rury na zewnagtrz wpuszczajac je
w dreny odpciwiednio umocowane. Rury od piecykéw mozna réw-
niez umiesci¢ w rowkach wykopanych w ziemi.

Rowek odprowadzajgcy rure powinien by¢ wytozony materiatem
ogniotrwatym', a w miejscach przejscia pod ptachta namiotu przy-
sypany ziemiag, aby nie nastagpito zapalenie.

Dla petnego zachowania ostroznosci, rura kominowa wychoidzaca
na zewnatrz powinna mie¢ 3 — 4 m dhugosci.

Piecyk powinien by¢ ustawiony na cegtach lub kam'ieniach.

Zima namiot nalezy zwija¢ bardzo ostroznie, gdyz ptachta moze
by¢ cbmarznieta i tkanina moze tatwo sie ztamacé. Po zwinieciu
obmarznieta tkanina namiotu powinna nalezycie odtajac.

Jezeli stupki i paliki nie wychodzg z ziemi, nalezy je obruszac
lekkimi uderzeniaimi z boku przy ziemi. Jezeli to nie pomaga, obrag-
bac¢ do'okota zamarznietg ziemie, oczyscic i 'doprowadzi¢ do porzadku
po ddtajeniu.

80. UZYTKOWANIE | KONSERWACJA PRZEDMIOTOW
METALOWYCH

Przy uzytkowaniu przedmiOtéw metalowych, jak menazek, ma-
nierek, kubkoéw itp. nalezy unikaé¢ uderzen lub otaré, ktére powo-
dujg uszkodzenia powtoki ochronnej, a w nastepstwie rdzewienie
i znie'ksztatoenie przedmiotow.

Przedmi'Oty zabrudzone w czasie uzytkowania natezy czyscic
szmatlca.

W wypadku pojawienia sie rdzy miejsca zardzewiate nalezy
posmarowac¢ ttuszczem lub wazeling techniczng, po czym trze¢ ka-
watkiem drewienka, a nastepnie wy'Ciera¢ szmatka.

Us'uwanie rdzy za pomoca piasku, pilnika, papieru szklistego lub
réznych ostrych przedmiotow jest niedozwolone, poniewaz powo-
duje to uszko'dzenie warstwy Ochronnej.

Do Oczyszczenia przedmiotow z thuszczu uzywa sie gorgcej wody
i szmatki. W naczyniach metalowych nie wolno przetrzymywac
kwasow i pozostawia¢ resztek potraw. Nie nalezy przechowywac
przedmiotéw metalowych w miejscach wilgotny'Ch.

8L UZYTKOWANIE | KONSERWACJA PRZEDMIOTOW
FUTRZANYCH | FILCOWYCH

Przedmioty futrzane i filcowe nalezy z zasady luzywaé tylko
w dni suche.

W wypa~dkach zam'o'Czenia przedmioty te nalezy wysuszyc¢
w miejscach przewiewnych. Niedozwolone j'est suszenie przy pie-
cyku lub pomieszczemach silnie o'grzewanych.
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Podczas trzepania przedmiotow futrzanych nie nalezy uderzac¢
zbyt mocno, gdyz mozna je uszkodzi€.
Kozuchy nalezy trzepac¢ tylko po stronie wiosa.

8 KONSERWACJA | NAPRAWA MASZYN BIUROWYCH
I SZEWSKO-KRAWIECKICH

1 Napraw matych i konserwacji posiadanych maszyn biuro-
wych i szewsko-kraiwieckich oddziaty dokonuja we wiasnym za-
kresie. Koszta zwigzane z naprawag malg i konserwacja pokrywa
sie z kredytow przydzielonych na ten cel.

2. Napraw s$rednich i gtdbwnych maszyn szewsko-krawieckich
i biurowych nalezy dokonywa¢ w okregowych warsztatach napra-
wy maszyn biurowych i szewsko-krawieckich (réwnorzednych) lub
za zezwoleniem szefa wydziatlu mundurowo-taborowego okregu
wojskowego (réwnorzednego) w warsztatach uspotecznionych.

108



CZESC IV
EWIDENCJA | SPRAWOZDAWCZOSC

ROZDZIAL |
DOWODY MATERIALOWE

8. DOWODY MATERIALOWE WARSZTATOW OKREGOWYCH

1 W warsztatach okregowych prowadzi sie nastepujace dowody
materiatowe:

— asygnata,

— protokdt rozrachunkowy,

— protokét przeklasyfikowania,

— wykaz przedmiiotéw i materiatdbw naprawkowych wydanych

rzemieslnikom'.

2. Asygnate prowadzi sie wedtug wzoru nr 7 do ,,Przepiséw
0 gospodarce mundurowej w oiddziatach i p'ododdziatach gospodar-
czych w czasie pokoju“ Mund. - Talb. 4/53.

3. Protokét rozrachunkowy prowadzi sie wediug wzoru nr 14
do ,,Prz-episéw o gospodarce mundurowej w oddziatach i podod-
dziatach gospodarczych w czasie pokoju* Mund. - Tab. 4/53. Stu-
zy on rowniez do rozliczania sie z 'przeprowadzonych rekonstrukgcji.

4. Protokot przeklasyfikowania prowadzi sie wedtug wzoru nr 3.
Sporzadza sie go w celu przeprowadzenia zmiany klasy wartosci
uzytkowej naprawianych przedmiotow.

5. Wykaz przedmiotéw i materiatow naprawkowych wydanych
rzemieslnikom (wzor nr 4) jest dokumentem' uzasadniajacym w ka-
zdym 'dniu racjonalne zuzycie materiatow naprawkowych. Wykaz
ten prowadzi kazdy mistrz szewski i krawiecki. Na kazdy dzien
mistrz pobiera potrzebng ilos¢ materiatéw i rozlicza sie z nich na
podstawie wykazu. O ile ma pozostatos¢ z poprzedniego dnia,
uwzglednia jg w nastepnym dniu i pobiera o te ilos¢ mniej.

Wydane zasaidnicze materiaty na'prawkoW'e jak np. skoére, gume
itp. nalezy wpisywac 'Codziennie 'do wykazu z tym, ze kazdy rze-
mieslnik kwituj'e pobrane w 'danym 'dniu materiaty naprawkoW'e.
Po skoriczonym' dniu pracy mistrz po'dsum'owuje wydane i zuzyte
zasadnicze m'ateriaty naprawkowe w 'Ciggu dnia i oblicza pozosta-
tos¢. Pozostatos¢.te wpis'Uje sie 'do wykaz'U na 'dzien nastepny. Po
podsumowaniu i pc'dpisaniu wykazu mistrz zdaje go kierownikowi
'dziatu.
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8. DOWODY MATERIALOWE WARSZTATOW ODDZIALOWYCH

1 W warsztatach oddzialowych prowadzi sie nastepujace dowo-
dy materiatowe;

— asygnata,

—i zlecenie,

—'rozliczenie ze zuzytych drobnych materiatéw naprawkowych.

2. Asygnate prowadzi sie wedtug wzoru nr 7 do ,,Przepis6v/
0 gospodarce mundurowej w oddziatach i poideddziatach gospodar-
czych w czasie pokoju* Mund. - Tab. 4/53.

3. Zleceniie (wzor nr 5) jest dokumentem, na podstawie ktdrego
warsztat dokonuje napraw.

Jest ono takze dowodem rozchodowym na zuzyte do napraw za-
sadnicze materiaty naprawkowe, jak skora, ptyta gumowa, nici
lighy-

Zlecenie wydaje szef zaopatrzenia mundurowo-talborowego (pi-
sarz) przy wspoétudziale kierownika warsztatu szewsko-krawieckie-
go i szefa pododdziatu, po zakwalifikowaniu przedmiotéw do na-
prawy. Wystawia sie je w jednym egzemplarzu i rejestruje w dzien-
niku dokumentéw przychodowo-rozchoidowych wzé6r nr 17 do
»Przepiséw o gospodarce mundurowej w oddziatach i pododdziatach
gospodarczych w czasie pokoju“ Mund. - Tab. 4/53.

Do zlecenn wpisuje sie przedmioty zaopatrzenia mundurowego
przyjete do naprawy, roidzaj naprawy i zasadniczy materiat po-
trzebny na dokonanie naprawy. W dolnej czesci zlecenia kiero-
wnik warsztatu wpisuje ilo$¢ zasadniczych materiatéw naprawko-
wych faktycznie zuzytych do naprawy przedmiotéw wymienionych
w zleceniu.

Przy odbiorze naprawionych przedmiotow szef pododidziatu
i kierownik warsztatu musza stwierdzi¢ podpisami, ze przedmioty
sg naprawione dobrze i ze zuzyte zostaly wyszczegblnione w zle-
ceniu zasadnicze materiaty naprawkowe.

4. Rozliczenie ze zuzytych materiatdbw naprawkowych (wzér
nr 6) sporzadza sie raz w miesigcu. Wpisuje sie do niego otrzymane
wg asygnat w ‘'okresie rozliczeniowym drobne materiaty napraw-
kowe nie ujete w zleceniu, jak nici, kotki, gwozdzie, wosk itp., a po
ich po'dsiumowaniu odejmuje sie pozostatos¢ materiatow w w.arszta-
cie szewsko-krawieckim na dzien rozliczeniowy.

Roéznica stanowi ilos¢ faktycznie zuzytych materiatow w okresie
rozliczeniowym.

Pozostato$¢ na dzien rozliczeniowy ustala kierownik warsztatu ze
starszym szewcem i starszym krawcemi.

Rozliczenie jest dowod'emi rozchodowym, na podstawie ktdrego
wyksiegowuje sie zuzyte materiaty naprawkowe z ksiazki przy-
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chodu i rozcboidiu materiatéiw naprawkowych prowadzonej w war-
sztacie (wz6r nr 22) do ,Przepiséw o gospodarce mundurowej w od-
dziatach i pododdziatach gospodarczych w czasie pokoju“ Mund.-
Tab. 4/53.

ROZDZIAL 11
EWIDENCJA

8. EWIDENCJA WARSZTATOW OKREGOWYCH

1 W warsztatach okregowych dla ewidencji prowadzi sie:

— dziennik dokumentéw przychoidowo-rozchodowych,

— ksigzke magazynowa,

— ksigzke doreczen przedmiotéw do naprawy,

— wykaz przedmiotéw naprawionych i zuzytych materiatow
naprawkoiwych,

— karte pracy rzemie$inika.

2. Dziennik dokumentéw przychodowo-rozchodowych prowadzi
sie wedtug wzoru nr 17 do ,Przepiséw o gospodarce mundurowej
w oddziatach i podoiddziatach gospodarczych w czasie pokoju”
Mund. - Tab. 4/53.

3. Ksigzke magazynowag prowadzi sie wedtug wzoru nr 20 do
-Przepisow o gospoidarce mundurowej w oddziatach i poidoddzia-
tach gospodarczych w czasie pokoju“ Mund. - Tab. 4/53. Podstawg
ksiegowania obrotéw materiatowych w ksiedze magazynowej sta-
nowig asygnaty, protokoty rozrachunkowe i protokoty przeklasy-
fikowania.

W ksiedze magazynowej ewidencjonuje sie przedmioty trwate,
jak maszyny, narzedzia itp., przedmioty otrzymane do naprawy
oraz materiaty naprawkowe.

Obroét przedmiotami do naprawy i po naprawie pomiedzy okre-
gowym magazynem mundurowo-taborowym a warsztatem prowa-
dzi sie na podstawie asygnat w ksigzkach magazynowych.

Zmian w ewidencji przedmiotow po rekonstrukcji dokonuje sie
na podstawie protokotu rozliczeniowego.

4. Ksigzke doreczen przedmiotow do naprawy prowadzi sie w'e-
ditug wzoru nr 24 do ,Przepiséw o gospoidarce mundurowo-taboro-
wej w oddziatach i pododdziatach gospodarczych w czasie pokoju*
Mund. - Tab. 4/53. Wpisuje sie 'do niej przedmioty wydane i przy-
jete z magazynu warsztatu do naiprawy i po naprawie.

5. Ewidencje przedmiotéw naprawionych i zuzytych materiatow
naprawkowych (wzoér nr 7) prowadzi kierownik idziatu.

Zapisuje on codziennie ilos¢ naprawionych przeidmiotéw i ilos¢
faktycznie zuzytych zas.adni'Czych materiatbw naprawkowych na
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podstaiwie jwykazéw przedmiotéw i materiatow naprawkciwych wy-
danych rzemieSlnikom (wzér nr 4), prze'dstawionych przez mi-
strzéw. Ewidencje te prowadzi sie oddzielnie dla 'dzialu szewskiego
i krawieckiego.

Z drobnych jmateriatéw naprawkowych kienownik dziatu rozlicza
sie raz w miesigcu w tym' samym wykazie.

Ewidencja przedmiotéw naprawionych i zuzytych materiatéw
naprawkowych stanowi poidstawe do kalkulacji ikosztéow materia-
towych oraz do 'obliczania i kontr'Oli norm zuzycia materiatow.
W konicu miesigca kierownik 'dziatu (szewskiego lub krawieckie-
go) przedstawia 'ewidencje przedmiotéw naprawionych i zuzytych
mate'riatbw naprawkowych wraz z wykazami (wzoér nr 4) kierowni-
kowi okregowego warsztatu szewsko-krawieckiego.

6. Karta pracy (wzor nr 8) stuzy 'do 'ewidencji wykonanych
mczynnosci przez poszczegélnych rzemiesSinikdw. Prowadzi jg kazdy
mistrz 'dla poszczego6lnych rzemiesinikéw. Karta pracy stanowi pOd-
stawe do obliczania zarobkoéw rzemiesinika i i:stalenia procentu
wykonania normy.

Dla obliczenia zarobku ilos¢ wykonanych czynnosci w 'Ciggu
miesigca mnozy sie przez norme czasu przewidziang na wykonanie
danej czynnosci w minutach. W ten sposéb Obli'cza sie ilos¢ gO'dzin
przepracowanych w ciggu miesigca i mnozy sie j'e przez stawke go-
dzinowa.

Dla obliczenia procentu wykonania miesiecznej normy dzieli sie
czas faktycznie prz'epracow'any przez czas, ktory nalezato przepra-
cowa¢ w danym miesigcu przy .dany'ch czynno$ciach.

8. EWIDENCJA WARSZTATOW ODDZIALOWYCH
.1. W warsztatach oddziatowych w 'Celu ewidencji prowadzi sie:

— ksigzke materiatéw naprawkowych i narzedzi,

—''ksigzke doreczen przed'miotéw do naprawy,

—mkarte pracy.

2. Ksigzke materiatdbw naprawkowych i narzedzi prowa'dzi sie
wedtug wzoru nr 22 do ,Przepiséw o gospO'darce mundurowej
w Oddziatach i po'doddziatach gos'pO'darczych w czasie pokoju“
M'und.-Tab. 4/53. Ewidencje narzedzi szewsko-krawieckich nalezy
prowadzi¢ na wydzielonych kartkach tejze ksigzki.

3. Ksiazke doreczen przedmiotéw do naprawy prowadzi sie we-
dtug wzoru nr 24 'do ,Przepiséow o gospodarce mundurowej w od-
dziatach i p'ddoddziatach gospodarczych w czasie pokoju“ Mund.-
Tab. 4/53.

W ksigzce tej ewidencjonuje sie obrot przedmiotéw przyjetych
do naprawy i wydanych po naprawie.

4. Karta pracy (wzér nr 8a) stuzy do ewidencjonowania wykona-
nych czynnoéci przez 'et'atowych rzemiesinikéw. Prowadzi jg star-
szy szewc tub krawiec i j'est ona podstawg 'do obliczania ilosci wy-
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konanych napraw w ciagu miesigca oraz ustalania ptac dla rze-
mieslnikéw cywilnych, a dla wojskowych nagréd za przekroczenie
normi.

Ofoliczanie wykonania norm' przeprciwadza sie na po'dstawie ilosci
dokonanych napraw W'edlug poszcz'egélnych rodzajéw i norm czasu
na naprawy.

Ewidencjonowanie pracy rzemieslnikéw przydzielonych okreso-
wo z po'doddzialdw, jak réwniez rzemieslnikéw cywilnych zatrud-
nionych sezonowo prowadzi sie na tym samym wzorze na 'O'ddziel-
nych kartach pracy.

ROZDZIAL 111
SPRAWOZDAWCZOSC
87. SPRAWOZDAWCZOSC WARSZTATOW OKREGOWYCH

1 Warsztaty okregowe przedstawiaja droga stuzbowa do Depar-
tamentu Mundiurowo-Tab'orowego .sprawozdanie o wykonaniu na-
praw w okregowych warsztatach szewsko-krawieckich (wzoér nr 2)
w terminie do 10 kazdego pierwszego miesigca nastepnego kwar-
tatlu za kwartat ubiegty.

2. Sprawozdanie 'Owykonaniu napraw w okregowych warszta-
tach szewsko-krawieckich (wzor nr 2) sporzadza sie na poidstawie
ewidencji przedmi'Otéw naprawionych i zuzytych materiatéw na-
prawkowj”~ch (wzér nr 7), kart pracy (wzér nr 8), protokotéw roz-
rachunkowych i protokotéow przeklasyfikowania przedstawiajgcych
klasy wartosci prziedmiotéw przed naprawg i Ponaprawie oraz pla-
nu napraw.

3. Spirawozdanie o wykonaniu napraw w okregowych warszta-
tach szewsko-krawieckich (wzor nr 2) wypetnia sie nastepujgco:

— strona tytutowa nie wymaga wyjasnien,

— rubryki 1—3 nie wymagaja wyjasnien,

— do rubryk 4—6 wpisuj'C sie itos¢ zaptanowanych napraw
w okresie sprawozdaW'Czym na postawie zatvrer.dzonego pla-
nu napraw,

— 'do rubryk 7— 19 wpisujo sie ilos¢ faktyczni'e dokonanych na-
praw w okresie sprawoz'daw'Czym, na pO'dstawie wykazow
przedmiotéw naprawionych i zuzytych materialdbw napraw-
kowych (wzér nr 4),

— do rubryk 10— 12 wpisuje sie czas ustalony normami ‘dla fak-
tycznie naprawionych przedmiotéw,

— do rubryk 13— 15 wpisuj'e sie faktyczni'S zuzyty czas przy
przedmio'tach nap'rawionych na pO'dstawie kart pracy (wzor
nr 8),

Przepisy o napr. i konserw, przedm. — 8 113
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do mlbryki 16 wpisuje sie procent wykonania planu, ktéry
wynika z podzielenia sumy ruibryk 10, 11 i 12 przez szume
rubryk 13, 14 i 15.

do rubryk 17 — 22 wpisuje sie ilos¢ przedmiotéw naprawio-
nych wg ich klas wartosci przed naprawa,

ido rubryki 23 wpisuje sie ogétem wartos¢ przedmiotéw na-
prawionych przed ich naprawa,

do rubryki 24 (poz. 15 i 9) wpisuje sie uposazenie wszystkich
pracownikéw za okres sprawozdawczy,

do rubryki 25 (poz. 15 i 9) wpisuje sie wartos¢ materiatdow na-
prawkcwych zuzytych do napraw w okresie sprawozdaw-
czym,

rubryka 26 stanowi sume rubryk 23, 24, 25,

do rubryk 27—i32 wpisujie sie ilos¢ przedmiotéw naprawio-
nych wg ich wartosci uzytkowej po naprawie (przeklasyfiko-
waniu),

do rubryki 33 wpisuje sie og6lna wartos¢ przedmiotéw po ich
naprawie wykazanych w rubryce od 27— 32,

rubryka 34 stanowi réznice miedzy ruibryka 33 i 26.

pozycji ,,Ogotem” (w rubryce 34) podaje sie razem uzyskane

oszczednosci.

8. SPRAWOZDAWCZOSC WARSZTATOW ODDZIALOWYCH

Dane do potrocznego ,,Sprawozdania o stanie zaopatrzenia w na-
rzedzia i materialy naprawkowe szewsko-krawieckie oraz Srodki
higieny i konserwacji“ kierownik oddziatowego warsztatu szew-
sko-krawieckiego przedstawia szefowi zaopatrzenia mundurowo-
taborowego w okresie sporzgdzania sprawozdania.
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str. 2 do wzoru nr 2

OBJASNIENIA DO WYPELNIANIA SPRAWOZDANIA

Rubryki 1—3 — nie wymagaja wyjasnien.

Rubryki 4—3 — wpisac¢ ilos¢ zaplanowanych napraw w okresie sprawo-
zdawczym —e wedtug zatwierdzonego planu.

Rubryki 7—9 — wpisa¢ ilos¢ faktycznie dokonanych napraw w okresie
sprawozdawczym.

Rubryki 10—12 — wpisa¢ czas ustalony normami dla faktycznie naprawia-
nych przedmiotoéw.

Rubryki 13—15 — wpisa¢ czas faktycznie zuzyty przy przedmiotach na-
prawionych.

Rubryka 16 — wpisa¢ % wykonania planu, ktéry wynika z podzielenia
sumy rubryk 10, 11, 12 przez sume rubryk 13 14 i 15

Rubryki 17—22 — wpisa¢ ilo$¢ przedmiotéw naprawionych wg faktycznych
klas wartosci przed naprawa.

Rubryka 23 — nie wymaga wyjasnien.

Rubryka 24 — wpisa¢ w pozycji 15 i 9 ,,Razem uposazenie wszystkich
pracownikéw za okres sprawozdawczy*.

Rubryka 25 — wpisa¢ w pozycji 15 i 9 razem wartos¢ materiatow
naprawkowych zuzytych do napraw w okresie spra-
wozdawczym.

Rubryka 26 — stanowi sume rubryk 23, 24 i 25.

Rubryki 27—32 — wpisa¢ ilos¢ przedmiotéw naprawionych wedtug ich
wartosci uzytkowej po naprawie (przekwalifikowaniu).

Rubryka 33 — nie wymaga wyjasnien.

Rubryka 31 — stanowi réznice rubryk 33—26. W pozycji ,,Ogétem* po-
da¢ w rubryce 34 razem uzyskane oszczednosci.



FREEBREBowo~on s> wnr

© 0N O g b~ WNPR

i - i G]
Zaplanowano Wykonano Crfils n%rzrggg)\'lvv;a Czas Zf'j\;(;{;zme % Klasa wartosci przedmiotéw Klasa wartosci przedmiotow
napraw napraw przed naprawg = po naprawie
g wg norm na naprawy 0 o ~ *ﬁ fo
Nazwa przedmiotu @ b : J @ 8 on r3
P i Srednia Gtéwna I;tekli)r]s— ko) gi o (Sd|o R Qv Srednia Gtéwna I;{ek'?r?s—
6) g:i 8 @ 9 © a a a (G] © rukcja H s rukcja
'3 '3 1 i (oY)
- o 3 o ' P o 9 N S Ordi
0 @ @ d 9 c
® B Sd £'0 /g Q) g-? B ) 9‘%‘ ’&) B3 h ¢ d ¢ d ¢ o oap & Mfi?  Pan” ° P ¢ a e
2 3 4 5 6 7 8 9 -0 n 1o 13 14 15 16 17 18 ~19* 20 21 2 23 24 25 26 27 28 29 30 3 R
A. Warsztat krawiecki
Plaszcz sukienny sztuk

Kurtka sukienna
Spodnie sukienne
Bluzia drelichowa
Spodnie drelichowe

Razem:

B. Warsztat szewski

Trzewiki juchtowe
Buty juchtowe

Razem:
Ogotem;

(Kierownik warsztatu) (Szef Wydziatu Mund.-Tab. OW.)

>

°z v Hd§
o dw o
ovrg o

8



, ZATWIERDZAM* Wzér nr 3

SZEF BAZY INTENDENGKIEJ
(réwnorzedny)
(nazwisko, stopieil)

Dnia 19

PROTOKOL PRZEKLASYFIKOWANIA

Spisany dnia przez komisje w skiadzie

Komisja po szczegétowym spi‘awdzeniii przedmiotéw po doko-
naniu ich naprawy stwierdza, ze ])rzedmioty te zmienity klase

wartosci uzytkowej jak nizej:

1lo$¢ przed- . llos¢ przed-
miotéw przed wykazane,] miotow im>
naprawg wg ilosci przepro- naprawie wg
kias wartosci wsadzono klas wartosci
uzytkowej napraw nzytkowcj
Nazwa przedmiotu
b ¢ d .- i
| 11 m
T O0'n
1 2 13 m 156 8 9 IUiil 12 13 14115 Ki
1 Plaszcz sukienny ; szt
it ..

Razem pozycji............ stownie






MISTRZ nr........
Trzewiki
juchtowe
L.
Nazwisko i imie
i g g 88
& 0~ 2
P v
KD 0] cCr  <n
Pozostato$¢ z poprzedniego
dnia .
Otrzymano w dniu
"T
2
3
itd.

Razem;

Pozostato na dzien nastepny:

itp.

O Gozs

N aprawy

w

Y

K

A

z

przedmiotéw i materiatow naprawkowych wydanych rzemies$inikom

w8

g

warsztatu (krawieckiego-szewskiego)

Jedn.
miary

wydano
zuzyto

itp.

wydano
zuzyto

Nazwa materiatbw naprawkowych

Wzér nr 4

Podpis












n2 gy

=0

of

© N JdANWNEPR o

&

GERER

16

86 &K

itd.

Data
wpisu

Plaszcze
lub obuwie

N aprawy

Kurtki . Bluzy Spodnie
sukienne  Shodnie dreli- dreli-
itp. chowe chowe
1

Zuzyte maieriaty naprawkowe
zasadnicze) i j.m.

Igty !
do 'S‘X . Nici i
ma- recznej

szyn

REBowwoounrwne

i
(e}
O
Nazwa materiatu .p%;p
cNO
Bo»

@WNS

Sukno na otoki

Daszki

Paski do czapek
Cerata

Sprezyny do czapek
Tektura

Guziki do czapek
Guziki mundurowe duze
Guziki mundurowe mate
Guziki do spodni
Orzetki

itp.

(podpis kierownika warsztatu)

®
g
N
0

XoTR0 M0

& 8aud
B z&

o o



LZATWIERDZAM*

SZEF BAZY INTENDENCKIEJ

(réwnorzedny)

(stopiern nazwisko)

Dnia ............. 19.. r.

w N

NERINBNRNBEEEEPEBEREBO o~vwo o s

Wyszczegoblnienie rodzaju napra\vy

i wykonanie czynnosci

Rekonstrukcja trzewikéw juchtowych

Naprawa gtéwna trzewikéw juchtowych

Naprawa $rednia trzewikéw juchtowych

Przyktad wypetniania
Rozmoczenie trzewikéw

Nabicie kopyt

Zerwanie zelbwek

Szpilkowanie podeszew pod zeléwki

Przyszycie podeszew w glanku
Sztukowanie podeszwy w szpicu
Przybicie kawatka na szpicu lub z boku
Zalozenie, przyszycie i przybicie taty
Przybicie zeloéwek

Przybicie obcaséw i podkéwek z wylozeniem

Wyréwnanie obcaséw

Nabicie gwozdzi ochronnych

Przyszycie rozprutych przyszey/
Wyciagniecie kopyt

Zakrzywienie gwozdzi i wydrapanie szpilek
Przybicie zeléwek gumowych

Czas pracy poza akordem

Niezawinione przerwy pracy

Jedn.
miary

par

par

szt.
par
szt.

par

szt.

par

szt.

par

KARTA PRACY RZEMIESLNIKA

dokonanych napraw za miesiac

Robocze

dni

miesiagca

IR

isko L

19

wykonano ' Norr}“ua

12345 6 7 8 9 1011121314 15 16 17 18 19 20 21|22j 23 24[25]26 27 28 29 V3L W nicu !

1

i o

1 :
\
! 1
!
im
1
1 i
i
1
1 ;
AN ‘ I
1 1
1
i 1 i
1 Ogétem minut:

Faktycznie przepracowano minut
Nalezato przepracowa¢ minut......
% Wykonania normy miesiecznej

Wzér nr 8

Razem
minut

Uwagi









str. 2 do wzoru nr 9

OBJASNIENIA DO WYPELNIANIA WZORU

Rubryki 1—3 nie wymagaja wyjasnien.

W rubrykach 4—6 poda¢ wg rodzaju napraw ilos¢ przedmiotéw zaplano-
wanych w poétroczu do naprawy.

W rubrykach 7, 11, 15, 19, 23, 27 i 31 poda¢ przewidziany wg norm czas na
poszczegdlne rodzaje napraw. Pozostate rubryki od 8 do 30 stanowig
rozbicie planowanych w pétroczu napraw na poszczeg6lne miesigce.

W rubrykach 32—34 poda¢ réznice wartosci poszczegélnych przedmiotéw
wg rodzaju napraw, ktére otrzymuje sie po odjeciu wartosci przedmio-
tu przed naprawag od wartosci przedmiotu po jego naprawie.

Rubryka 35 stanowi sume rubryk 32—34.

W pozycji ,,Razem godz. wg norm*“ w dziale krawieckim i szewskim w ru-
brykach 7, 11, 15, 19, 23, 27 i 31 poda¢ sume godzin wg norm na przewi-
dywane naprawy.

W pozycji ,,0g6lna ilos¢ godzin“ w rubrykach jak wyzej poda¢ ogdélnag su-
me godzin, ktdére otrzymuje sie z. wymnozenia ilosci zatrudnionych
rzemieslnikéw przez ilos¢ dni roboczych i przez ilos¢ godzin pracy
w dniach roboczych.

W pozyciji ,,Z tego godz.“: w podpozycji ,,na urlopy“ w rubrykach jak wyzej
poda¢ ilos¢ godzin przypadajacych na urlopy rzemieslnikéw w danym
okresie, a w podpozycji ,,na szkolenie*“ ilos¢ godzin przypadajgcych
na szkolenie. Do wyliczenia tych danych nalezy postugiwac¢ sie pla-
nem szkolenia i planem urlopéw. W podpozycji ,,inne* podac ilo$¢ go-
dzin przewidzianych na urlopy macierzynskie, akordy itp. (ktéorych
ilos¢ winna sie miesci¢ w granicach 2—3% ogo6lnej ilosci godzin).

W pozycji ,,Pozostaje do planu godzin“ w rubryce 7, 11, 15, 19, 23, 27, 31 po-
dac ilos¢ godzin, ktére stanowig roéznice powstala z odjecia od sumy
ogolnej ilos¢ godzin — godzin na urlopy, szkolenie i inne. 1lo$¢ godzin
wykazana w tej pozycji powinna pokrywac sie z iloscig godzin wyka-
zanych w pozycji ,,Razem godzin wg norm*“. W tej samej pozycji dziatu
krawieckiego i szewskiego w rubryce 35 poda¢ sume zlotych powstata
z réznicy wartosci przedmiotéw zaplanowanych do naprawy.

W pozycji ,,Koszt robocizny“ w dziale krawieckim i szewskim nalezy podac
uposazenie pracownikéw za potrocze. W pozycji ,Koszt materiatow
naprawkowych® nalezy poda¢ wartos¢ wszystkich materiatébw napraw-
kowych planowanych na zuzycie przy naprawach. Faktyczna oszczed-
no$¢ otrzymuje sie przez odjecie kosztéw robocizny i warto$¢ materia-
t6w naprawkowych od sumy ,,Razem — RO6znica wartosci“.

126



L. Nazwa przedmiotu
P-
1 2

A — Dziai krawiecki

1 Czapka garnizonowa

2 Ptaszcz sukienny

3 Kurtka sukienna
4 Spodnie sukienne
5 Bluza drelichowa
6 Spodnie drelichowe

7 Kombinezon

Razem plan. godz. wg norm

Ogdlna ilos¢ godz.
na urlopy
Z tego godz. na szkolenie-
inne

Z ogllnej iloSci pozostaje do
B — Dziat szewski
1 Trz6Aviki juchtowe
2 Trzewiki bukatowe
3 Buty juchtowe
4 But3fi|c0we
5
Razem plan. godz. wg norm
Ogdlna ilo§c gocizin
na wuiiopy
Z tego godz. na szkolenie
inne
Z og0lnej ilosci godz.
pozostaje do planu

KIEROWNIK.DZIALU

planu

1 Ogdtem planuje sie do i

napraw w potr.

{ Rodzaje napraw

I.om.j
2 © |
o .
s 0
3 4 5 6
szt.
i
9
%

(krawieckiego)

(szewskiego)

19

r.
) !
it
LC-S

Lipiec

0
i 2
i 0

o]
0 cC
9 10

Z tego w poszczegdlnych miesigcach podtrocza
Sierpie 1 W rzesiedn Pazdziernik
2 | g
. *
bR PP 0 " 9o
rt c3 . d rt Coy rt 2 g
bo-S o S t>c-d o gj B 04 o S © biD-$ o o
, i B8 . (I . d 3
B ¢ ﬁ% > 0 ,@ 0
sa>! g pui S 9) 9 | @ a §) 0 . ~g) NT)
o~ 1V 0 € 0 N xn 0 05 0 0 0: 0 0) 0
24 25

1112 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
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KIEROWNIK OKREG. WARSZTATU SZEWSKO-KRAWIECKIEGO

itp .
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Koszty robocizn3Bza potr.
Koszt materiatéw naprawkowych

Faktyczna oszczednos$¢

Razem faktyczna oszczednos$¢ zt

;
g

35

z]

2t

] Planowana
| oszczedno$¢ zt
88 B I Réznica wartoéci m ie-
b & ldzy przed iponaprawie
cS 05
PP o9l
"0 35 t Ipd 0
0 0 & >n 0 05
29 30 31 32 33 34
) 1 1
. 1
. |
J !
1
1 }
1
Ogébtem
Koszt rob. za pdtr. zt
Koszt mat. napraw, zt
Faktyczna oszczedn zt
1 1 1
!
1 [
j \
1 1
j Ogotem

Uwagi
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LZATWIERDZAM* W zér nr 11
DOWODCA JEDNOSTKI WOJSKOWEJ nr TAIJNE

(po wypetnieniu)

nazwisko i stopien
( pien) [T SR 1 S—

PLAN

napraw przedmiotow zaopatrzenia miindnrowego
w oddziatowych warsztatach szewsko-krawieckich

na okres od  ..... do............ 19..r.
“O_c,)\i%é(:gsz_ W miesigcu ilo$¢;  Razem
na mies. rzemiesInikow wodzin
L na 1 rze- . . . ..
p- Wyszczegélnienie mieslnika Kkrawcéw  szewcéw okiesie
P o o » ZtA8 BB
t 4 5 6 7 8 9 10
. 3 8064
i 3004 do 30,1054 r. 2 2 2 4 3 50
2 Z tego odlicza sie: ‘
na szkolenie polityczne h
3 ” » ogolnowojsk, i
4 " ” fachowe , ! .
5 .. petnienie stuzby - :
wartowniczej
6 ,, petnienie stuzby w pod-
oddziatach 1
7 urlopy
; i
8 choroby i inne
9 Razem odlicza sie %
10 Pozostaje godzin na 1
naprawy i 1

2 tego przeznacza sie godzin na naprawy

1 Biezgce a) w warsztacie  krawieckim
b) " szewskim

2. Okresowe a) warsztacie krawneckim
b) ” szewskim

Przepisy o irapr. i konserw, przedna. ~ 9 129



Potrzebny !

w Norma czas na do- !
ymaga czasu na - o
naprawy 1 naprawe korr;i\'l"ﬁ noaf'Ji
L.p. Wijfszczegolnienic w minutach pdiinacg
. $red- Sred- ma- S$red-
matej niej matq nig  tych nich
4 5 6 7 8 j 9 m
1 | Kurtka sukienna
1 i i

Ogotem potrzeba godz.

Zaplanowano godzin
na naprawy przez eta-
towych rzemieslnikow

Zaplanowano godzin na

i naprawy przez przy-
ddzielonych rzemiesini-
kow
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M oie s ig ¢ ¢
Razem
W owarsz-
tacie % éj Uwagi
0) p
. o
kra- szews- & [FEh f
wieck. kim 5 § S £
10 1 12 13 14 15« 16 17 18
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