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WŁAŚCIWOŚCI BOJOWE I PRZEZNACZENIE 7,62 mm 
PISTOLETÓW MASZYNOWYCH wz. 1941 i wz. 1943

1. Pistolet maszynowy służy do zwalczania nieprzyja­
ciela na bliskich odległościach. Do strzelania używa się na­
bojów pistoletowych wz. 1930.

2. Z pistoletu maszynowego wz. 1941 (rys. 1) strzela 
się ogniem ciągłym (seriami krótkimi po 3 —  6 strzałów 
i długimi po 15 —  20 strzałów) i ogniem pojedynczym przez 
zastosowanie przerywacza.

3 . Pistolet maszynowy wz. 1943 (rys. 2 i 3) nie po­
siada przerywacza ognia i zasadniczo strzela się z niego



ogniem ciągłym, lecz dzięki zmniejszonej szybkostrzelności 
(około 600 strzałów na minutę) można z niego również 
strzelać ogniem pojedynczym, ściągając krótko język spusto­
wy i ZAvalniając go natychmiast po naciśnięciu.

Rys. 2. Pistolet maszynowy wz. 1943 
z kolbą złożoną

4. Skuteczna donośność strzelania przy celowniku prze­
rzutowym —  200 m, przy zrwykłym —  500 m.

Najlepsze wyniki osiąga się przy strzelaniu seriami krót­
kimi do 200 m, a długimi —  do 1(X) m. Skuteczne działanie 
pocisku —  do 800 m. Szybkość początkown około 500 m/sek.

5. Teoretycena azybkoslrzełność pislololu mas«)'iiowego 
wz. 1941 Avynosi do 1(XX) strzałów na minutę, a wz. 1943 —  
600. Szybkoslrzebiość praktyczna ogniem pojedynczym —  
do 30 strzałów na minutę, seriami krótkimi —  do 70 strza­
łów na minutę, u długimi —  do 1(X) strzałów na minutę.

G. Pistolet maszynowy wz. 1943 różni się od pistoletu 
masz) now'ego wz. 1941 budową oraz zewnętrznym wyglą­
dem, gdyż ma rękojeść i kolbę składaną. W czasie marszu.
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Ikolbę składa się na wierzch komory zamkowej (rys. 2 ) , 
Idła dogodniejszego noszenia go w położeniu bojowym.

Rys. 3. Pistolet maszynowy wz. 1943 z kolbą rozłożoną

7. Pistolet maszynowy obu wzorów jest prosty w bu­
dowie i w użyciu oraz niezawodny w działaniu.

8. Dane dotyczące pistoletów maszynowych jx)dajc po- 
Iniższa tabela:

W y s z c z e g ó l n i e n i e
Pistolet maszynowy
wz. 1941 wz. 1943

Ciężar pistoletu maszynowego bez 
magazynka 3,5 kg 3,0 kg

Ciężar magazynka bębnowego bez 
naboi 1,150 kg —

Ciężar magazynka łiębnowego z na­
bojami ok. 1.900 kg —

Ciężar magazynka łukowego bez 
naboi 0,3 kg 0,3 kg

11



W y s z c z c g ó l n i e u i e
Pistolet maszynowy
wz. 1941 wz. 1943

Ciężar magazynka łukowego z na­
bojami 0,62 kg 0.62 kg

Ciężar pistoletu maszynowego zała­
dowanego z magazynkiem bęb­
nowym 5.4 kg

Ciężar pistoletu maszynowego za­
ładowanego z magazynkiem łu­
kowym 4.12 kg 3,62 kg

Długość części gwintowan*] lufy 243 mm 223 mm

Długość linii celowniczej 365 mm 352 mm

Kaliber lufy 7,62 mm

Ciężar naboju 10.2 — 11.0 g

Ciężar pocisku 5,52 g

Ciężar ładunku 0,6 g

Szybkość początkowa pocisku ok. i,00 m/sek
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o  z  I A Ł  I

W 2 MM PISTOLET MASZYNOWY WZ. 1911

ROZDZIAŁ I

BUDOWA PISTOLETU MASZYNOH-EOO 

Opis części

pocztowi kie.

Kys. 4. Lufa; 1 — kołnierz, 2 — wycięcie

Ł o ń l r t d  t 'v t  k™„' “ i  *  ^  i "  > o w a „ y, ,a-
ma cz,eVv V r '„ z d v  któ,’  n ^ h o j o w , .  Przewód luiy 

I ruchu obrotowcEo podczas i '  do nadapia poci.skowi
darni nazywak^aie d̂ T  '  na,' truz-
Prrreciwleg y,„ V l L i  (ś . ‘' - o “ “
prrewodu® [uf ■ T? ®  „™) T '   ̂  ̂r a m
i "» » ia ra d . łuzL ™  sfuzY I " !I j  siu/y do pomieszczenia naboju.. .



Na zewTiątrz lufa ma:

—  w y c i ę c i e  półokrągłe do umocowania lufy w je j 
osłonie;

—  k o ł n i e r z ,  ograniczający ruch lufy przy wkłada­
niu je j na miejsce i przyjmujący uderzenie zamka 
podczas strzelania;

—  r y s ę  u s t a w c z ą  (na kołnierzu), która podczas 
składania wskazuje prawidłowe ułożenie lufy w osło­
nie.

10. O s ł o n a  (r)'s. 5) służy do umocowania w niej 
lufy i połączenia je j z komorą zamkową.

r a

Rys. 5. Osłona: 1 — osłabiacz odrzutu, 2 — muszka, 3 — 
przednie ucho do pasa, 4 — osłona lufy, 5 — otwór do osi 
łączącej, 6 — pokrywa komory zamkowej, 7 — celownik 

(przerzutowy), 8 — zatrzask pokrywy

Przednia część osłony tworzy o s ł o n ę  l u f y ,  tylna 
zaś p o k r y w ę  k o m o r y  z a m k o w e j .

1) O s ł o n a  l u f y  chroni lufę od uderzeń, a Strzelca 
przed oparzeniem rąk podczas strzelania. Przednia część 
osł(Miy lufy jest ścięta i tworzy o s ł a b i a c z  o d r z u t u ,  
który osłabiając odrzut pistoletu, zape\vnia stateczne jego po­
łożenie, co zmniejsza rozrzut pocisków. Na wierzchu przed­
niej części osłony lufy znajduje się p o d s t a w a  m u s z k i ,  
a z lewej je j strony —  p r z e d n i e  u c h o  d o  p a s a .
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ona jest w o b L  d oelowania. Wkręcona
stawie. Mu.szke osłania os łon ’ »  joj pod-
ią od nszkodzri »  * » »  n a m u s z k i, która chroni

Eys 6. Muszka: 1 _  osłona muszki, 2 -  muszka, 3 -  ob 
eada muszki

3 ) P o k r y w a  k o m o r y  z a m k o w e !  ma-

i‘ z ’ L ‘^*  ̂ “ "P ™  “mocowania lufy
IZ  otworem poprzecznym do osi łęczęcej; ^

) Wierzchu o t w ó r  wvr zut f >wv  rł cania łusek; >^7 r zut  o wy do wyrzu-
c) z prawej strony w y- »

c i ę c i e  p o d ł u ź -  2,̂
u e do przejścia
rączki zamkowej z / ir ii \ 3
dwoma niedużymi Jifi .(¡lilj \  j
' '’ y c i ę c i a m i ,  któ- w
re umożliwiają za- 
Ł>czpieczenie zamka 
^  położeniu przed­
nim i tylnym.

M ) w tylnej części w y- 
® * ę P, który słu-

/!i

. os- ,  -cerajr a iu -

zy do praividłowego 
ułożenia pokrywy p
komory zamkowej Z' ^®^rzask pokrywy: 1 —
przy łączeniu je j z zatrzasku, 2 _  ząb. 3 —
komor, samkowa " " ‘“ “o 4 -  kotek,

 ̂ O — sprężyna
iDgtr. Piechoty _ 2
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—  dwie o p o r y  b o c z n e ,  które ograniczają ruch 
kadłuba zatrzasku do przodu;

—  dAva o t w o r y  do kolka zatrzasku.
4 ) Z a t r z a s k  p o k r y w y  (rys. 7) służy do połą­

czenia komory zamkowej z je j pokrywą i składa się on z ka­
dłuba, sprężyny i kołka.

K a d ł u b  z a t r z a s k u  ma z ą b ,  który przy zamknię- 
tyTn pistolecie maszynowym mieści się w swym g n i e ź d z i ć  
w komorze zamkowej. Ponadto ma g n i a z d o  do po­
mieszczenia sprężyny zatrzasku i dwa b o c z n e  o t w o r y  
do przejścia kołka zatrzasku.

5) C e l o w n i k  p r z e r z u t o w y  (ry's. 8 ) przezna­
czony jest do strzelania na 100 i 200 m i w związku z tym 
na jednym jego ramieniu jest cyfra 10 a na drugim 20.

Rys. 8. Celownik przerzutowy: 1 — sprężyna celownika, 
2 — oś celownika, 3 — celownik, 4 — podstawa celownika

Celownik przerzutowy obraca się na swej osi, umocowa­
nej w podstawie celownika i utrzymuje się w nadanym po- 
łożeaiiu za pomocą sprężyny.

Pistolety maszynowe starej produkcji zaopatrzone są 
w c e l o w n i k  z w y k ł y  (krzywiznowy), dtładający się 
z podstawy celownika, ramienia celownika ze sprężyną, osi 
i suwaka z zacidcami i sprężynami (rys. 9 ) .
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i ’ n ^ ^ r „ f  : : r  "
wąka w nadany™ ™„

11* K o m o r a  z a m k o -  
(rys. 10) służy do połą- 

cwnia zasadniczych części pi­
stoletu maszynowego i nadania 
kierunku ruchu zamka.

Komora zamkowa ma:
s )  u c h a do połączenia 

z osłoną,

g J i i a z d o  do maga­
zynka,

g n i a z d o  do zatrzas­
ku magazynka,

<i) o b s a d ę  do połączenia 
f  przedmą częścią łoża 
1 z komorą spustową 

«) w dok dwa o k n a  
(praednie —  do przo- 
rywacza, tylne —  do 
zacz^u zamkowego 
dzwigTii spustowej) i 
o t w ó r  owalny do wy­
stępu komory spusto-

« a
F = a '

/

Rys. 9. Celownik zwykły;
 ̂ ramię celownika, 2 __

oś ramienia, 3 — sprężyna, 
suwak, 5 — zacisk su­

waka, 6 — podstawa ce­
lownika

'  i 4 i " n y  ^^dzi

ogonowy), który ma

^ndtowei

)9



h) wewnątrz w y r z u t n i k ,  który służy do wyrzucenia | 
łuski,

i) w dole z a t r z a s k  m a g a z y n k a  ze sprężyną.

«■•14-m J Hi.

Rys. 10. Komora zamkowa: 1 — ucha, 2 — wyrzutnik, 3 — 
obsada, 4 — okno przerywacza, 5 — okno do zaczepu zam­
kowego, 6 — okno do zęba zatrzasku pokrywy, 7 — otwór 
do wkrętu głównego, 8 — zatrzask osi łączącej, 9 — oś łą­
cząca, 10 — gniazdo magazynka, 11 — gniazdo zatrzasku 
magazynka, 12 — otwór osi zatrzasku magaz3mka, 13 — ' 

otwór owalny

Z a t r z a s k  m a g a z y n k a  z e  s p r ę ż y n ą  służą do 
umocowania magazynka w jego gnieździć w komorze zamko­
wej. !

Zatrzask magazynka ma:
—  ś c i ę c i e  g ó r n e  do utrzymania magazynka,
—  g n i a z d o  do sprężyny, I
—  o t w ó r  do osi, !
—  d ź w i g n i ę  do przesunięcia palcem zatrzasku przyj 

odłączaniu magazjmka.
12. Z a m e k  (rys. 11) służy do |K>dania naboju z do-j 

nośnika magazynka do komory nabojowej, zamykania prze-, 
wodu lufy przy strzale, dania strzału i wyciągnięcia łuski.
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Składa się on z trzonu zamkowego, iglicy wvciaini 
sprężyną i rączki zanikowej z bezpiecznikiem.

im ijz r

3 -  rowik °4* ^  « ó l k r S i i f

l ) T r z o n  z a m k o w y  ma:
a) c z o ł k o  do pomieszczenia dna łuski- 

) o t w ó r  do grotu iglicznego;

d) i jego sprężyny;
) w dole w y c i ę c i e  do przejścia zanika przy wsła­

wionym magazynka; w wycięciu „  dwa w y 7 a r f y ,  
h o rę  iworz, r o w c k podłużny do pizejścia wyrzui’

^^^tzy^Tod^tnrkT'“^
e) w środkowej części od dołu -  p r z e p u s t  do za-

*fwży jako

^ ~  ś c i ę c i e  poprzeczne w celu
kr uderzeń zamka o kołek zatrzasku pokrywy
nkomory^zamkowe,, przy cofaniu się zamka w ^ o ł S "

k ie 7 ; '^ *  s'rony r ą c z k a  z b e z p i e c z n i -



i ) w części zgrubionej —  p r z e w ó d  do żerdzi ze 
sprężyną poAvrotną.

2) R ą c z k a  z a m k o w a  służy do odprowadzenia 
zamka w położenie tybie, przy ładow'aniu pistoletu maszyno­
wego i przy zabezpieczaniu go.

Ma ona p r o w a d n i c ę ,  po której przesuwa sî  
piecznik. Bezpiecznik ze sprężyną i tłoczkiem —  słi 
zabej^pieczenia pistoletu.

3 )  . I g l i c a  połączona jest z zamkiem za pomocą kołka 
i służy do zbijania spłonki.

4 ) W y c i ą g  (rj's. 12) służy do wyciągania łusek z ko­
mory nabojowej oraz utrzymania ich w czółku zamka i po­
siada:

a) p a z u r ,  który chwyta za kryzę łuski,

b) w y s t ę p y  w o d z ą -

/ c c  do fdaszczyzny 
z zamkiem,

c) p ł a s z c z y z n ę ,  na 
którą działa sprężyna 
wyciągu,

d) w y s t ę p y  do umoż­
liwienia wyskakiwania 
sprężyny,

e) w y c i ę c i e  do przejś­
cia wybij aka przy r»d- 
łączaniu sprężyny.

5) S p r ę ż y n a  w y c i ą g u  służy do utrzymania wy­
ciągu. Na tyln)Tn końcu sprężpiy jest o t w ó r  —  do wkła­
dania wybijaka przy rozkładaniu.

6 ) U r z ą d z e n i e  p o w r o t n e  (rys. 13) składa się 
ze sprężyny powrotnej, je j żerdzi i zderzaka.

7) Ż e r d ź  s p r ę ż y n y  p o w r o t n e j  uniemożliwia 
zginanie się s]>rężyny powrotnej w czasie działania pistoletu.

Rys. 12. 
żyna: 1

Wyciąg ł jego sprą- 
— sprężyna wyciągu. 
2 — wyciąg
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Na tylnym je j końcu, na stałe umocowana jest t y l n a

n ało ioń l jest
p r z e d n i a  o p o r a  s p r ę ż y n y  p o w r o t n e j .  Przed- 
n. koniec zerdz, jest rozklepany, t w o r z ą c  g ł ó w k ę

i y n y ' ^ : ; r o ^  OP»^

j gnfc

«awwbfftirwiii— M III...... ......

Hys. 13. «^^dzenie ^ ^ p r e ż y n a  powrotna z

zamki p o w r o t n a  służy do przesuwania
randka w położenie przednie i nakłada się j ,  Z  je j żerd“

nr, przyjmuje na siebie uderzenie zamka

ramek1°ko°m orT“z a L ‘o'w,‘. *P“ “‘>

w r o S i '“ "  opyęiyny p„.

i r i T w e r " " ' " *

prowadzenia o ^ ia  p o jed y n L g o  i S k tid l " i i  t

“ wa“cz a ^ "‘“" ' ' * ° " “  ^ P '-sS "t 'p rW rw ic“ra‘* i  Ś T ^ i r ^ f

w s p u s t o w a  służy do pomieszczenia
I niej mechanizmu spustowego.

Komora spustowa ma:

Tamki:,?  ̂ l<omor,

23



b) o t w o r y  do osi spustu i dźwigni spustowej;
c) w tylnej w górnej części —  w y s t ę p  do pK)łączenia 

z komorą zamkową;

4 5
Rys. 14. Mechanizm spustowy: 1 — przerywacz, 2 — dźwig­
nia spustowa, 3 — ramię przełącznika, 4 — język spustowy, 

5 — kabłąk

d) w dole:
—  o g o n  z otworem do wkrętu głównego, za pomo­

cą którego komora ^ustowa łączy się z łożem;

—  k a b ł ą k ,  który chroni język spustowy i prze­
łącznik przed przypadkowymi uderzeniami;

—  p r o w a d n i c ę  p r z e ł ą c z n i k a  do nadania 
kierunku ruchu i utrzymania przełącznika w na­
danym mu położeniu;

e) na dnie komory:
—  d w a  o k n a :  jedno do spustu, a drugie do 

sworznia przełącznika;
—  d w a  g n i a z d a :  jedno do sprężyny spustu,

drugie zaś do sprężyny dźwigni .spustowej.

Na części przedniej kadłuba komory spu.slowej wytło­
czony jest numer pistoletu maszynowego.
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a) w części przedniej —  p i ę t ę  z o t w o r « m d o o s i  
dźwigni,

b) w części tylnej:
—  w górze —  z a c z e p  z a m k o w y ;
—  w dole —  z ą b  do połączenia z zaczepem spusto­
wym i g n i a z d o  do sprężyny.

5) S p r ę ż y n a  d ź w i g n i  s p u s t o w e j  służy do 
utrzymania zaczepu zamkowego w położeniu górnym.

6) S p u s t  ( rys. 18) służy do obniżenia tylnej części 
dźwigni spustowej za pomocą zaczepu spustowego. Spust ma 
g ł ó w k ę  i j ę z y k  spusto^yy'. W przedniej części główki 
spustu znajduje się w y c i ę c i e  z g n i a z d e m  do zaczepu 
spustowego i jego sprężyny; z boków —  dwa o t w o r y ;  
mały —  do kołka zaczepu spustowego, a duży —  do osi 
spustu.

Rys. 18. Spust: 1 —
główka, 2 — wycięcie z 
gniazdem do zaczepu 
spustowego. 3 — otwór 
do kołka, 4 — otwór do 
osi, 5 — język spusto­
wy, 6 — oś spustu, 7 — 

sprężyna spustu

Rys. 19. Zaczep spustowy | 
(widok z dołu): 1 — część 
prostokątna, 2 — część za­
okrąglona, 3 — wycięcie do 
kołka, 4 — gniazdo do I 
sprężyny, 5 — kołek, 6 — 
sprężyna zaczepu spusto­

wego
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7) Z a c z e p  s p u s t o w y  (rys. 19) służy do W)T>ro- 
wadzenia zaczepu zamkowego dźwigni spustowej spod zęba 
zaczepowego Mmka i razem z przerywaczem zapewnia pro­
wadzenie ognia pojedynczego.

Zaczep spustowy ma:
a) z lewej strony —  c z ę ś ć  p r o s t o k ą t n ą ,  która 

działa na ząb dźwigni spustowej;
b) z prawej strony —  c z ę ś ć  o w a l n ą ,  na którą 

działa przerywacz przy strzelaniu ogniem pojedyn­
czym;

c) w dole —  w y c i ę c i e  na kołek, który ogranicza 
wyjście zaczepu spustowego z główki spustu;

) wewnątrz g n i a z d o  do sprężyny.
8) S p r ę ż y n a  z a c z e p u  s p u s t o w e g o  utrzy­

muje zaczep w położeniu przednim.
1

|Rys. 20. Przerywacz: 1 — ramię przednie, 2 — ramię tylne 
3 — otwór do osi ’

9) P r z e r y w a c z  (rys. 20) służy do odłączenia za- 
iczepu spustowego od dźwigni spustowej przy strzelaniu 
jogniem pojedynczym.

Przerywacz ma:
a) r a m i ę  p r z e d n i e ,  na które działa dolna płasz­

czyzna zamka przy jego rucbu do przodu, 
r a m i ę  tybie, które ma d w a  s k o s y :  g ó r n y  
I d o l n y ;  górny skos odprowadza zaczep spustowy 
w położenie tylne, a dolny utrzymuje zaczep spustowy 
w położeniu tylnym, do chwili zaprzestania nacisku 
na język spustowy.

b)
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c) o t w ó r  do osL

10)  O b s a d a  p r z e r y w a c z a  (rys. 21) służy do 
połączenia przeiywacza z przełącznikiem i do nadania kie­
runku ruchu przerywacza.

Obsada przerywacza ma:

a) u c h a ,  które tworzą gniaz­
do do przerywacza;

b) o t w’ ó r  do osi;

c) w y s t ę p, do nadania kie­
runku obsady przerywacza 
przy przesuwaniu je j w ko­
morze spustowej;

d) g n i a z d o  z o t w o r e m ,  
do przejścia sworznia prze­
łącznika i oparcia dobiego 
końca jego sprężyny.

14. Ł o ż e  (rys. 22) służy do połączenia części i do 
wygodnego użycia pistoletu maszj-nowego.

Rys. 21. Obsada prze­
rywacza: 1 — ucha z
otworem do osi, 2 — 
prawa ścianka, 3 — 
występ, 4 — gniazdo z 
otworem do sworznia 

przełącznika

Rys. 22. Łoże: 1 — łoże właściwe, 2 — szyjka, 3 
4 — tylne ucho do pasa

kolba.

l )  Ł o ż e  w ł a ś c i w e  ma :

—  w y c i ę c i e  podłużne, w którym mieści się w górze 
komora zamkowa, a w dole komora spustowa;
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—  w przodzie ś c i ę c i a ,  które wchodzą w osadę ko­
mory zamkowej;

—  na szyjce g n i a z d o  do wkrętu głównego.
2) K o l b a  ma w y c i ę c i e  na tylne ucho do pasa

li m e t a l o w y  t r z e w i k  z p o k r y w ą ,  która zamyka 
Ipustą część łoża (gniazdo na przybory), gdzie układa się 
Iprzybory do czyszczenia.

15. M a g a z y n e k  b ę b n o w y  (rys. 23) służy do 
Iumieszczenia 71 naboi. Składa się on z pudelka, pokiy’wy 
magazynka, prowadnicy nabojów, bębna, sprężyny, donoś- 
uika z wkrętem, zatrzasku bębna z nakrętką i sprężyną.

8

m/fn.

11

Rys. 23. Magazynek bębnowy: 1 — prowadnica nabojów, 
2 — wyłaz nabojowy, 3 — donośnik, 4 — opora nabojowa, 
5 — opora zaczepu prowadnicy, 6 — pudełko, 7 — zatrzask 
bębna, 8 — zasuwka, 9 — pokr3rwa, 10 — bęben, 11 — ucho

1) P u d e ł k o  ma : oś ,  o p o r ę  n a b o j o w ą ,  w y ł a z  
n a b ó j  o w y  z oporami do skierowania naboju do komory 
nabojowej, poza tym posiada z a c z e p  m a g a z y n k a  
z w y c i ę c i e m  do połączenia z zatrzaskiem bębna przy 
ładowaniu pistoletu maszynowego i u c h o  do sznurka, 
w celu przymocowania magazynka do pasa.
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2) P o k r y w a  służy do zamknięcia pudełka. Ma ona 
z a s u w k ę ,  c z o p y  z a s u w k i  i o t w ó r  do główki 
zatrzasku bębna.

3 ) P r o w a d n i c a  n a b o j ó w  (rys. 24) służy do 
pomieszczenia naboi i skierowania ich do wyłazu nabojo­
wego pudełka.

Do podstawy prowadnicy nabojów przymocowana jest 
przegroda spiralna, która tworzy dwa korytka —  wewnętrzne 
i zewnętrzne, gdzie mieszczą się naboje.

Rys. 24. Prowadnica nabojów:
1 — podstawa,
2 — przegroda spiralna,
3 — korytko wewnętrzne,
4 — korytko zewnętrzne,
5 — występ ograniczający

Rys. 25. 
krywka, 
ucha, 4

Bęben: 1 — po- 
2 — otwór, 3 — 
— uchwyt, 5 •

zaczep sprężyny

4) B ę b e n  (rys. 25) służy do pomieszczenia i napina­
nia sprężyny. Z wierzchu przykryty jest p o k r y w k ą .

Pokrywka bębna ma:

—  cztery u c h w y t y ,  dla oparcia palców ręki przy 
obracaniu bębna;

—  o t w ó r  w kształcie krzyża —  do przejścia osi ma- 
gazymka, która ma cztery wycięcia. W wycięcia tel 
wchodzą zęby zatrzasku.
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Rys. 26. Sprężyna 
magazynka

Na ściance bębna są u c h a  do umocowania donośnika.

5) S p r ę ż y n a  m a g a z y n k a  (rys. 26) służy do 
obracania bębna i donoszenia naboi. Na obu końcach sprę­
żyny są g n i a z d a  z a c z e p o w e  do połączenia z za­
czepem osi i z zaczepem ścianki bębna.

6) D o n o ś n i k  (rys. 27) 
składa się z r a m i e n i a  i p o- 
p y c h a c z a  n a b o j o w e g o .  Na 
ramieniu znajduje się gniazdo do 
połączenia donośnika z uchami bęb­
na, za pomocą wkrętu. Popychacz 
nabojowy służy do popychania na­
boi.

7) Z a t r z a s k  b ę b n a  (rys. 27) służy do utrzymania 
bębna w nadanym mu położeniu przy ładowaniu i do przy­

mocowania pokrywy
 ̂ magazynka do pudełka.

I  I Zatrzask bębna ma
g ł ó w k ę  z czterema 
zębami. Zatrzask prze­
chodzi przez oś magai- 
zynka i zamocowuje się 
n a k r ę t k ą ;  w poło­
żeniu zamkniętym utrzy­
muje się za pomocą 
sprężyny.

16. Oprócz magazyn­
ka bębnowego, na 
uzbrojeniu znajduje się 
m a g a z y n e k  ł u k o ­
wy  (rys. 28 ).

Magazynek łukow'y składa się z pudełka, nasady, która 
tworzy wyłaz nabojowy, donośnika, sprężyny donośnika i dna 
inagazymka.

Rys. 27. Donośnik: 1 — donoś­
nik, 2 — wkręt donośnika, 3— 
zatrzask bębna, 4 — nakrętka 
zatrzasku, 5 — sprężyna za­

trzasku



2) Ł u s k a  służy do umieszczenia ładunku prochowego 
oraz połączenia części składowych naboju. Łuska ma 
s z y j k ę  do połączenia z pociskiem, s t o ż e k  p r z e j ­
ś c i o w y  i t u ł ó w  do pomieszczenia ładunku prochowe-1 
go. W d n i e  ł u s k i  znajduje się: g n i a z d o  do spłon­
ki, k o w a d e ł k o ,  na którym grot igliczny zbija spdonkęl 
i d w a  o t w o r y  z a p a ł o w e ,  przez które przedostaje 
się płomień od zbitej spłonki do ładunku prochowego. Po-1 
nadto dno łuski ma k r y z ę ,  za którą pazur wyciągu wy­
ciąga łuskę (nabój) z komory nabojowej.

3 ) Ł a d u n e k  p r o c h o w y ,  z prochu bezdymnego 
wypełnia tułów łuski.

4 ) S p ł o n k a  służy do zapalenia ładunku prochowego| 
w naboju; w niej się mieści masa zapłonowa, przykryta 
cynfolią w kształcie krążka.

20 . N a b ó j  s z k o l n y  służy do sprawdzenia dzia-1 
łania części pistoletu maszynowego oraz do nauki ładowania. 
Jest to rozbrojony nabój bojowy, w którym ładunek pro­
chowy zastąpiony jest piaskiem lub trocinami, a spdonka jeat| 
zbita.

Dla odróżnienia od naboju bojowego, łuska naboju] 
szkolnego pomalowana jest na kolor czarny.
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ROZDZIAŁ II

DZIAŁANIE CZĘŚCI I MECHANIZMÓW PISTOLETU
m a s z y n o w e g o

I Położenie części i mechanizmów pistoietu maszynowego 
przed ładowaniem

21. Części i mechanizmy pistoletu maszynowego przed 
ładowaniem znajdują się w następującym położeniu:
I 1) Zamek pod działaniem sprężyny powrotnej znajduje 
lię w położeniu przednim, a jego przednia płaszczyzna opiera 
l*ę o tylne ścięcie lufy.

1 .^ j działaniem swej sprężyny, przyciśnięty
pst do trzonu zamkowego.

I  3) Ząb wyrzutnika znajduje się w tylnej części podłuż- 
|ego rowka zamka.

4) Bezpiecznik przesunięty jest w lewo i znajduje się 
przednim wycięciu pokrywy komory zamkowej.
5) Sprężyna powrotna znajduje się w najmniejszym ra- 

jeden je j koniec opiera się o oporę tylną na żerdzi,
lora m ie^i się w swym gnieździe w komorze zamkowej, 
rugi zas koniec —  o oporę przednią umieszczoną w prze- 
lodzie zamka.

I 6) Przełącznik ustawiony jest na ogień pojedynczy, ra- 
Dę przełącznika odciągnięte w tył do oporu, tylna opora 

ąaznika c^iwa się • tylna śaięai« prowadnicy pricłąc*-
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7) Język spustowy podany do przodu, a główka 6pustu| 
|K)dniesiona do góry.

8) Zaczep spustowy jest nieco podany w dół ł swą za| 
okrągloną częścią opiera się o górny skos tylnego ramienial 
przerywacza.

Przednie raniię przerywacza, pod działaniem dolnejl 
płaszczymy zamka, jest opuszczone w dół. 2^czep zanikowyl 
dźwigni spustowej podniesiony jest do góry i znajduje si« 
wewnątrz komory zamkowej z tyłu zamka, a ząb dźwigni| 
spustowej znajduje się poniżej zaczepu spustow’<^o.

U w a g a :  Jeżeli przy takim położeniu nacisnąć na języki 
spustowy, to zaczep zamkowy dźwigni spustowej nie zostanie! 
opuszczony, gdyż zaczep spustowy, ślizgając się po skosie! 
tylnego ramienia przer3nvacza, wejdzie w wycięcie główki| 
spustu i nie zaczepi o ząb dźwigni spustowej.

Działanie części i mechanizmów pistoletu maszynowego 
podczas ładowania

22. W celu załadow’ania pistoletu maszynowego należyi

1) Włożyć naładowany magazynek wyłazem nabójowyni 
do gniazda w komorze zamkow'ej w ten ^ osób, ab i 
zatrzask zaskoczył w wycięcie zaczepu magazynka.

2) Przesunąć bezpiecznik w prawo do oporu, ażeb>| 
zwolnić zamek.

3) Ujmując prawą ręką za rączkę zamkową, odciągnątl 
zamek do tyłu.

4) Puścić rączkę zamkowa; przy tym zamek przesuni| 
się nieco do przodu i zaczepi się o zaczep zamkowy.

Przy cofaniu zamka do tyłu sprężyna powrotna z»slaj'[ 
napięta, rowek zamka ślizga się po główce wyrzuŁnikal 
a przedni koniec żerdzi sprężyny jrowrotnej wychodzi z przf| 
wodu zamkowego. Gdy tylko przednia płaszczyzna zamli 
mini« tybią ściankę magazyTika, kolejny nabój pod działał
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Iniem sprężyny magazynka, podnosi się do góry i staje na- 
Iprzeciw komory nabojowej.

Zamek przy dalszym cofaniu się, naciska na dźwignię 
Ispustową i opuszcza w dół zaczep zamkowy, a przednie 
] ramię przerywacza zwalnia się spod nacisku do l̂nej 
|l>łaszczyzjiy zamka. Zaczep spustowy, pod działaniem swej 
sprężyny, przesuwa się do przodu i częścią zaokrągloną 
opuszcza w dół tylne ramię przerywacza, podnosząc jego 

I ramię przednie.
Gdy tylko ząb zaczepowy zamka minie zaczep zamkowy 

[dźwigni spustowej —  dźwignia spustowa, pod działaniem 
swej sprężyny, podnosi się do góry, je j zaczep zamkowy 
zaskakuje przed ząb zaczepowy zamka, a ząb dźwigni spusto- 

|wej staje {>od główką Mczepu spustowego.

Działanie części i mechanizmów pistoletu maszynowego 
przy strzelaniu ogniem pojedynczym

23- Do strzelania ogniem pojedynczym należy:
1) Postawić przełącznik na ogień pojedynczy. W tym 

celu należy odciągnąć go w tył do oporu.
2) Nacisnąć palcem na język spustowy.
Przy naciśnięciu na język spustowy spust, obracając się 

[na swej osi, ściska swą sprężynę i opuszcza w dół zaczep 
spu.stowy. Zaczep spustowy naciska na ząb dźwigni spusto- 

Iwej, wyprowadzając zaczep spustowy spod zęba zaczepowego 
zamka. Zamek zostaje zwolniony i pod działaniem sprężyny 
powTotnej posuwa się do przodu. Przy ruchu zamka w przód, 
prawa strona dolnej jego płaszczyzny ślizga się po po- 

] wierzchni, przedniego ramienia przerywacza i opuszcza je  
w dół. Przerywacz, obracając się na swojej osi, górnym 
skosem ramienia tylnego odprowadza do tyłu zaczep spusto­
wy i rozłącza go z zębem dźwigni spustowej. Zaczep zam­
kowy pod działaniem sprężyny dźwigni spustowej podnosi 
się do góry.
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Zamek idąc do przodu zabiera kolejny nabój z wyłazu! 
nabojowego magazynJca i podaje go do komory n a b o jL e j

P ^ u r  wyciągu zaskakuje za kryzę łuski, a dno łuski 
wchodzi w czołko zamka. Grot igliczny zbija spłonkg _  na­
stępuje strzał. ^ ® [

Pod d z ia ła n i^  gazów prochowych pocisk wrzyna sie 
w ^ n t  przewodu lufy, a zamek, jednocześnie z rucheral 
^ c isk u  do przodu, zaczyna odchodzić do tyłu. Poniewai 

wielokrotnie jest większy od ciężaru
^ m e k  t e ^ o ^  ,sprężyka powrotna podpiera zamek, 

skutek tego sz>bkosc ruchu zamka w stosunku do szyb­
k o ^  ruchu pocisku jest tak mała, że w czasie przebtu 

Sie d o ^ t"^  nieznacznie cofnie

sic eLów  do t f  p r^ iw d zia ła jąc przedostawaniusię gazów do tyłu w momencie strzału.

Gdy poci ŝk opuści pnewód lufy, zamek, pod działaniem 
ga^w  prochowych na dno łuaki, gwałtownie cofa się do 
^du ac,ska,,c sprężynę powrotnę. W tym czasie pazur 
W)ciągu wjciąga łuskę z komory nabojowej.

Łuska cofając się wraz z zamkiem do tyłu, napotyka 
na swej drodze wyrzutnik, który uderza o dno łuski i wy.

W j , ' ’  '*  pokrywie komory zam-

l e i n y ' '^ " “ na donośnik, podaje ko-
k jn y  nabo, i stawia go na drodze posuwania s if  zamka 
naprzeciw komory nabojowej.

ga «Jokią sw , powierzchni, śliz-

kow. 1 “‘’ *1 “ o^Powy zamka minie zaczep zam-
wernodT —  ’’“i  dźwigni%ust^

w ro m ,'" ik ’^  działaniem siły odrzutu leiska sprężynę po­
wrotną tak długo, dopoki nie uderzy o zderzak, po czym
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pod działaniem sprężyny powrotnej przesunie się nieco do 
przodu i zatrzyma się, zaczepiając się swym zębom zaca** 
powym o zaczep zamkowy dźwigni spustowej.

W celu dania następnego strzału należy:
1) Zwolnić język spustowy.
Przy tym główka spustu pod działaniem sprężyny spu­

stu unosi się do góry; zaczep spustowy ślizga się po sko­
sach przerywacza, opuszcza jego ramię tylne, jednocześnie 
podnosząc przednie, wychodzi ze swego gniazda w spuście 
i zaskakuje za ząb dźwigni spustowej.

2) Nacisnąć na język spustowy.
Działanie części będzie takie same jak  przy pierwszym 

strzale.

Działanie części i mechanizmów pistoletu maszynowego 
przy strzelaniu ogniem ciągłym

24. Do strzelfmia ogniem ciągłym należy:
1) Postawić przełącznik na ogień ciągły, odciągając go 

do przodu.
Przy tym przerywacz wraz ze swą obsadą przesimie się 

do przodu, tylne ramię przerywacza odchodzi od zaczepu 
spustowego, a przednie jego ramię opuści się w dół.

2) Nacisnąć palcem na język spustowy.
Przy tym język spustowy, obracając się na swej osi, opu­

szcza zaczep spustowy, który naciskając na ząb dźwigni 
spustowej, wyprowadza zaczep zamkowy spod zęba zacze­
powego zamka.

Zamek pod działaniem sprężyny powrotnej posuwa się 
do przodu, zabiera z magazynka kolejny nabój i p>odaje go 
do komory nabojowej.

W związku z tym, że przerywacz ze swą obsadą został 
przesunięty w przód i cofnął się od zaczepu spustowego, 
a przednie ramię przerywacza zostało opiiszczone w dół, to
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zamek przy ruchu w przód nie napotyka na przednie ramię 
przerywacza i dlatego też zaczep zamkowy będzie opuszczo­
ny tak długo, jak  długo naciska się na język spustowy.

Pazur wyciągu zaskakuje za kryzę łuski. Dno łudci 
wchodzi w czółko zamka. Grot igliczny zbija spłonkę —  na­
stępuje strzał.

Po strzale zamek pod działaniem gapów prochowych 
odchodzi do tyłu, sprężyna powrotna ściska się, łuska 
natknąwszy się na wyrzutnik zostaje wyrzucona przez otwór 
wyrzutowy w pokry'wie komory zamkowej.

Zamek cofa się aż do chwili uderzenia o zderzak, })o 
czym pod działaniem sprężyny powTotnej posuwa się do 
przodu, zabiera z magazynka kolejny nabój, podaje go do 
komory nabojowej, grotem zbija spłonkę i następuje strzał.

Ogień ciągły trwa tak długo, dopóki naciska się na ję­
zyk spustowy i dopóki w magazymku są naboje.

W pienvszym wypadku zamek zatrzyma się na zaczepie | 
zamkowym dźwigni spustowej, a w drugim —  zamek pozo­
stanie w przednim położeniu.
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ROZDZIAŁ III

ZACIĘCIA PISTOLETU MASZYNOWEGO 

Zasady zapobiegania i usuwania zacięć przy strzelaniu

25. Pistolet maszynowy, przy starannym utrzymywaniu 
h prawiclłow>m obchodzeniu się z nim, jest bronią pewna 
li niezawodną.

Jąlnakie przy dłuższym użyciu, wskutek naturalnego 
izuzycia części, zabrudzenia mechanizmów i urządzeń lub 
Inieostrożnego obchodzenia się z pistoletem, mogą powstać 
inesprawnosci uniemożliwiające normalne działanie części 
|i {Kiw^odujące zacięcia przy strzelaniu.

26. W i^ z o ść  zacięć przy strzelaniu z pistoletu inaszy 
low e^ można łatwo usunąć przez przeładowywanie od-

zamek w tylne położenie.

W odróżnieniu od innych rddzajów broni maszynowej 
pstolecle maszynowym przy nfcdomkni^ym zamku, 
w komorze nabojowej znajduje się nabój, kategorycznie 

pbraaia się podawania zamka do przodu, gdyż przy tym 
*noże nastąpić strzał.

2 7 .  ^W celu uniknięcia zacięć przy strzelaniu należy:

Przestrzegać przepisów j>rzechowyAvania, roz- 
I »1« 1 składania, czyszczenia i smarowania oraz przc- 
pąuu pistoletu maszynowego.



2) Przed ładowaniem dokładnie przeglądać naboje; 
gazynki ładować tylko dobrymi i czystymi nabojam i;

3) W walce, w czasie strzelania, na ćwiczeniach i w mi 
szu strzec pistolet maszynowy przed zabrudzeniem i uder 
niem.

4 ) Przy silnym natężeniu ognia, po oddaniu 150— 2C 
strzałów, należy robić nieduże przerwy w strzelaniu w celi 
ochłodzenia lufy; przecierać i smarować komorę nabójo\ 
iub górny nabój w magazynku.

5) Przy dłuższym strzelaniu, po 500— 1000 strzałacll 
częściowo rozłożyć pistolet maszynowy, usunąć z części tr̂  
cych osad prochowy i zgęszczony smar, lekko nasmarowa 
je  i ponownie złożyć pistolet

Jeżeli położenie bojowe nie zezwala na rozkładanie pist(| 
letu maszyno\vego, należy wyjąć magazynek, postawić pr 
łącznik na ogień ciągły i przez otwór wyrzutowy obfici! 
zmoczyć zamek naftą lub olejem wrzecionowym; następni 
nacisnąć na język spustowy i kilkakrotnie odciągnąć zame| 
w tylne położenie, aby rozrzedzić smar i i osad prochov

28. Charakter)’styczne zacięcia, ich przyczyny i sposó| 
ich usunięcia.

Z a c i ę c i a Przyczyna zacięć Sposób usunięcia

1. Nlewgpał
Strzał nie naatąpił. 
Zamek pozostał w 
przednim położeniu.

Wadliwy nabój.
Zabrudzenie części 
ruchomych.
Złamanie lub zuży­
cie grotu igliczne­
go.

Przeładować pist( 
let maszynowy 
strzelać w dalszy 
ciągu. Przeczyść 
pistolet maszynow 
Odesłać pistolet m. 
szynowy do wars 
tatu rusznikarski 
go w celu zamiai 
niezdatnych lub zl 
manych części.
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Z a c i ę c i a Sposób usunięcia

l2. Części ruchome 
Inie dochodzą tu 
Iprzednie położę- 
Inie.

IS trza ł nie nastąpił. 
IZam ek nie doszedł 
Icałkowicje w przed- 
In ie położenie

13. Pominięcie na- 
Iboju.
IS trza ł nie nastąpił. 
Izamek w przednim  
Ipo ło ieniu . W komo- 
Irze nabojowej brak  
Inaboju.

p- Opieranie się 
naboju o tylne 
ścięcie lufy.
Strzał nie nastąpił. 

iZam ek nie doszedł

Zabrudzenie pisto­
letu maszynowego. 
Gęsty smar na czę­
ściach trących się. 
Osłabiona lub zła­
mana sprężyna po­
wrotna.
Zgięty wyrzutnik  
lub pogięte zagięcia 
opory nabojowej 
wyłazu magazynka.

Zaklinowanie pro­
wadnicy nabojów 
lub donośnika w 
pudełku magazyn­
ka. Pudełko maga­
zynka pogięte.

Pokrzywione opory 
nabojowe wyłazu 
magazynka. Słaba- 
sprężyna magazyn 
ka.

Nie podawać zam­
ka do przodu.
Odciągnąć zamek 
za rączkę do tyłu 
i zabezpieczyć, po 
czym wyjąć maga­
zynek.
W wypadku zabru­
dzenia pistoletu ma­
szynowego lub przy 
nadmiarze gęstego 
smaru, należy wy­
jąć zamek, przetrzeć 
go i jego komorę; 
części te lekko na­
smarować i strzelać 
w dalszym ciągu. 
Niesprawny maga­
zynek zamienić za­
pasowym. Zgięty 
wyrzutnik — pistolet 
maszynowy odesłać 
do warsztatu ruszni- 
karskiego. ____
Przeładować pisto­
let maszynowy i 
strzelać w dalszym 
ciągu.
Przy powtórzeniu 
zacięcia zamienić 
magazynek; nie­
sprawny magazynek 
odesłać do warszta­
tu rusznikarskiego.

Nie podawać zam­
ka do przodu. 
Przeładować pisto­
let maszynowy; w 
tym celu odciągnąć

43



Z a c i ę c i a Przyczyna zacięć Sposób usunięcia

do przedniego po* 
łożenia. Nabój nie 
został podany do 
komory nabojowej

5. Niewgrzncenie 
łuski.
Strzał nie nastąpił. 
Zamek oie doszedł 
do przedniego poło­
żenia i oparł się 
o niewyrzuconą łu­
skę.

Częściowe cofnięcie 
zamka do tyłu. 
Złamany wyrzut- 
nik

6. Nieiugciągnic- 
cie łuski. (
Strzał nie nastąpił. 
Zamek nie doszedł 
do przedniego poło­
żenia. gdyż kolejny
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Uszkodzony Inb zła­
many pazur wycią­
gu lub sprężyna 
wyciągu. Zerwanie 
się pazura wyciągu 
z kryzy łuski. Silne

zamek do tyłu i za­
bezpieczyć go, wy­
jąć magazynek, usu­
nąć z magazynka 
skręcony nabój, 
wstawić z powrotem 
magazynek i strze­
lać w dalszym cią- 
gu.
Jeżeli zacięcie pow­
tarza się, zamienić 
magazynek, a nie­
sprawny odesłać do 
warsztatu ruszni- 
karskiego.

Przeładować pisto­
let maszynowy; w 
tym celu odciągną- 
zamek do tylu i zać 
bezpieczyć go, wy­
jąć magazynek, usu­
nąć nie wyrzuconą 
łuskę z komory zam­
kowej, wstawić z 
powrotem magazy­
nek i strzelać w 
dalszym ciągu.
W wypadku złama­
nia wyrzutnika ode­
słać pistolet maszy­
nowy do warsztatu 
rusznikarskiego. .  . '

Odciągnąć zamek! 
do tyłu i zabezpie-! 
czyć go, wyjąć ma­
gazynek, usunąć na­
bój , który swoim 
pociskiem oparł się



Z a c i ę c i a Przyczyna zacięć Sposób usunięcia

nabój swoim pocis­
kiem oparł się o 
łuskę znajdującą się 
w komorze nabojo­
wej.

7. Podtnójne 
strzałp.
Przy ustawieniu 
przełącznika na o- 
gieó pojedynczy 
następują 2-3 strza­
ły ognia ciągłego. 
Zamek zębem za­
czepowym nie do­
chodzi do zaczepu 
zamkowego.

8. Zamek całkowi­
cie cofa się do tyłu, 
lecz nie zatrzymuje 
się na zaczepie zam­
kowym.

zabrudzenie komo­
ry nabojowej.

Zabrudzenie lub 
zgęszczenie smaru 
(zwłaszcza zimą) na 
częściach trących 
się.

Zużycie zaczepu 
zamkowego nadźwi- 
gni spustowej lub 
zęba zaczepowego 
zamka. Złamanie 
lub osłabienie sprę­
żyny dźwigni spus­
towej.

0 dno łuski, po czym 
wyciorem należy 
wybić przez prze­
wód lufy pozostałą 
łuskę w komorze 
nabojowej, włożyć 
magazynek i strze­
lać w dalszym ciągu. 
Jeżeli zacięcie pow­
tarza się, rozłożyć 
pistolet, wyczyścić 
komorę nabojową, 
przeglądnąć wyciąg
1 jego sprężynę, a
gdy są one połama­
ne—pistolet maszy­
nowy odesłać do 
warsztatu ruszni- 
karskiego. ___

Rozłożyć pistolet 
maszynowy, wy­
czyścić trące się 
części i usunąć zgę- 
szczony smar; lekko 
nasmarować zamek, 
złożyć pistolet i 
strzelać w dalszym 
ciągu.

Pistolet maszynowy 
odesłać do warszta­
tu rusznikarskiego.
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Z a c i ę c i a Sposób usunięcia

9. Mimowolny o- 
iieó ciągły przy 
zwolnieniu języka 
spustowego.

Przyczyny te same 
jak przy poprzed­
nim zacięciu. Skrze­
pnięcie smaru na 
mechanizmie^ ¡spus­
towym.

Rozłożyć pistolet 
maszynowy, wy­
czyścić komorę 
zamkową, zamek, 
przeglądnąć ząb za­
czepowy zamka i 
zaczep zamkowy
dźwigni spustowej. 
Gdy części są nie­
zdatne pistolet ma­
szynowy odesłać do 
warsztatu ruszni- 
karskiego.

29. W celu usunięcia zacięć podczas strzelania z pisto­
letu maszynowego w warunkach bojowych należy:

1) Przy zacięciu przeładować pistolet maszynowy 
i strzelać w dalszym ciągu.

2) Jeżeli nabój (łuska) pozostał w komorze zamkowej, 
usunąć go, przeładować pistolet maszynowy i strzelać w dal­
szym ciągu.

, 3) Jeżeli zacięcie wynikło z przyczyny niesprawności 
magazynka, zamienić go i strzelać w dalszym ciągu,

4) Jeżeli zacięcie powstało przez zabrudzenie pistoletu 
maszynowego wskutek długotrwałego strzelania, należy od­
łączyć magazynek, przepłukać zamek naftą lub olejem wrze­
cionowym i kilkakrotnie odciągnąć zamek do tyłu, po czym 
dołączyć magazynek i strzelać w dalszym ciągu.
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ROZDZIAŁ IV

ZASADY UTRZYMYWANIA I OBCHODZENIA SIĘ 
Z PISTOLETEM MASZYNOWYM

I Utrzymywanie i przechowywanie pistoletu maszynowego

30. W każdych okolicznościach żołnierz obowiązany 
lest utrzymywać swój pistolet maszynowy we wzorowym 
[tanie i czystości, obchodzić się z nim ostrożnie, codziennie 
jrzeglądać go, upewniając się o całkowitej jego sprawności 

gotowości bojowej.
I  31. W koszarach i na obozie pistolety maszynowe prze- 
[howywać w stojakach. Zamek pistoletu maszynowego po- 
nnien być w przednim położeniu i zabezpieczony. Prze- 

[ącznik w położeniu do ognia p>ojedynczego. Przybory prze- 
lowuje się wewnątrz kolby pistoletu.

W tym samym stojaku przy każdym pistolecie maszyno- 
('m przechowuje się magazynki w torbach (rys. 31) przy 

tym torby jmwinny być suche i czyste.
32. Pistolety maszynowe przechowywane w magazynach 

pależy obficie nasmarować mieszaniną, składającą się 
dwóch części smaru karabinowego i jednej części smaru 

Artyleryjskiego.
I 33. Na wartowni, pistolety maszynowe należy przecho* 

)"wać w stojakach, zamek w przednim położeniu i zabez- 
ieczony; przełącznik w położeniu d* ognia pojedyn#z«go, 

¡;azynek założony d* pistoletu.
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Rys. 31. Torba na maga­
zynki: a) — do magazyn­
ków bębnowych, b) — ma­

gazynków łukowych
48

34. W marszu należyl 
dbać o to, aby pas był dopa 
sowany i aby pistolet maszy-l 
nowy nie uderzał o metalowf 
przedmioty oporządzenia. Zal 
mek powinien być w przed-l 
nim położeniu i zabezpieczo 
ny.

35. Na kwaterach przejj 
ściowych pistolety maszynki 
we ustaw'ia się lub wiesza Ą 
dogodnych miejscach (z daie-| 
ka od drzwi i pieca).

36 . W czasie przejazdil 
koleją pistolet maszynowy nal 
leży trzymać przy sobie alŁ 
położyć go na półce tak, aby| 
nie obijał się i nie spadł.

37. W warunkach polo 
wych pistolet maszynowy nalej 
ży chronić przed zanieczyszl 
czeniem błotem, piaskiem 
śniegiem.



38« W celu uniknięcia wypadków rozdęcia lub rozerwa- 
|nia lufy nie należy je j nigdy zatykać.

39. Wsz}’stkie przybory do pistoletu maszynowego prze- 
jchowywać w czystym i należytym stanie.

40. Przed wyjściem na ćwiczenia lub do służby, należy 
Iprzeglądnąć pistolet maszynowy w stanie złożonym i obe- 
Itrzeć jego zewnętrzne części metalowe ze smaru, a przed 
Istrzelaniem przetrzeć przewód lufy.
I  41. Przed ładowaniem pistoletu maszynowego naboja- 
Imi fflkolnymi należy dokładnie je  przejrzeć i obetrzeć. Nie 
jwolno ładować pistoletu nabojami uszkodzon}Tni.

I ^2. Naukę znajomości broni, rozkładania i składania, 
[ładowania i rozładowania przeprowadzać tylko na ćwiczeb­
nych pistoletach maszynowych, używając naboi szkolnych.

43. Jeżeli nieprzyjaciel zastosuje trwałe gazy bojowe, 
ko okrywając siebie narzutką lub płaszczem, należy również 
przykryć pistolet maszymowy.

Zasady rozkład ania i sk lad an  a pistoii-tH m aszynow ego

44. Pistolet maszynowy rozkłada się do czyszczenia, 
parow ania i zamiany lub naprawy jego części. Zbyt częste 
PezceloHe rozkładanie i składanie pistoletu maszynowego 
l^ t  szkodliwe, gdyż to przyspiesza zużycie jego części skła­
dowych.

Rozkładanie i składanie pistoletu maszynowi^o przepro­
wadzać na stole lub ławie, w warunkach polowych na jak ie j­
kolwiek czystej podściółce (płaszcz, płachta namiotowa itp.).
I Rozkładanie i składanie wykonuje się ostrożnie bez spe­
cjalnego wysiłku.

Osie i kołki wybijać za pomocą wybijaka, a wbijać je
pomocą trzonka wkrętaka po uprzednim przekonaniu się

zgraniu otworów.

Mtr. Piechoty — 4
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Przy odkręcaniu wkrętów należy ująć wkrętak całą dłci 
nią, a jego ostrze należy wstawić w rowki wkrętów pionowc| 
Przy odkręcaniu wkrętów nie odejmować Avkrętaka tak dh 
go, dopóki wkręt nie będzie swobodnie odkręcał się, po cz) 
odkręcać go ręką. Przy wkręcaniu wkrętów postępować 
wTotnie, tj. najpierw należy go wkręcać ręką, a potem do 
kręcać wkrętakiem.

Rozkładanie pistoletu maszynowego może być całkowilj 
i częściowe.

Stopień rozkładania (całkowity lub częściowy) okre 
dowódca.

45 . K o l e j n o ś ć  c z ę ś c i o w e g o  r o z k ł a d i  
n i a  p i s t o l e t u  m a s z y n o w e g o .

1) O d ł ą c z y ć  m a g a z y n e k .  Przytrzymując pisto 
let maszynowy lewą ręką przed kabłąkiem, kciukiem tej rę 
opuścić w dół dźwignię zatrzasku magazynka i podać ją  d| 
przodu, a prawą ręką wyjąć magazynek z jego gniazda.

Rys. 32. Ujęcie pistoletu maszynowego do otwarcia komo 
ry zamkowej

2) O t w o r z y ć  p o k r y w ę  k o m o r y  z a m k i  
w e j  (r js . 3 2 ). Kciukiem prawej ręki podać zatrzask pokr 
wy do przodu, a lewą ręką nacisnąć na osłonę lufy (rys. 33J 
i jakby łamiąc, opuścić w dół.
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5) W y j ą ć  z a m e k  ze  s p r ę ż y n ą  p o w r o t n ą ,  
( I z i ą  i z d e r z a k i e m .  Trzymając pistolet ma- 

lowy lewą ręką przed kabłąkiem, a prawą ręką za rączkę 
Icową odsunąć zamek do tyłu i podnieść przednią jego

Rys. 33. Otwieranie komory zamkowej

Zduiaat»

Rys. 34. Wyjmowanie zamka

pić do gór)', odchylając nieco w prawo; następnie zamek 
kjąć ze sprężyną powrotną z żerdzią i zderzakiem z ko- 
łry zamkowej (rys. 34 ).
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4) O d ł ą c z y ć  s p r ę ż y n ę  
d z i ą  i z d e r z a k i e m  o d  z

Rys. 35. Nakładanie zderzaka 
na Żerdź sprężyny powrotnej

Rys. 36. Wkładanie sprężyny pow­
rotnej w przewód zamka

Rys. 37. Wkładanie zamka z żer­
dzią sprężyny powrotnej i zde­
rzakiem do komory zamkowej

p o w r o t n ą  t 
a m k a.

5)  O d ł ą c z y ć z  
r z a k od sprężyny 
WTOtnej i żerdzi.

46* S k ł a d a n| 
p i s t o l e t u  m a s :  
n o w e g o  p o  czi  
c i o w y m  r o z ł o :  
n i u:

1) Nałożyć zder 
na Żerdź sprężyny 
wrotnej, wypukłą sil 
ną do opory tylf 
(r)Tk 3 5 ).

2) W ł o ż y  ć s p  
ż y n ę  p o w r o t n ą ]  
przew'ód zamka (i 
36 ).

3) Wy ł o ż y ć  
m e k  z e  s p r ę ż y  
p o w r o t n ą  z żi 
d z i ą  i z d e r ;  
k i e r a  do komory za| 
kowej (rys. 37) tak, 
tylny koniec żerdzi 
żyny powrotnej w? 
w swoje gniazdo w 
morze zamkowej. Pc 
stawiając zamek 
przednim położer 
przesunąć zderzak w 
do oporu.,
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4) Z a n i k n ą ć  k o m o r ę ,  z a m k o w ą .  Opuścić 
[pokrywę aż do je j zaczepienia z komorą zamkową.

W tyni celu należy kciukiem prawej ręki podać zatrzask 
[pokrywy w przód i połączyć komorę zamkow^ą z je j pokrywą.

5) P r z y ł ą c z y ć  m a g a z y n e k .  Trzymając -pi- 
jstolet maszynowry lewą ręką przed kabłąkicm, prawą ręką
włożyć magazymek w jego gniazdo w komorze zamkowej 
tak, aby zaczep magazynka wszedł w swoje gniazdo w ko­
morze zamkow'ej, a zatrzask zaskoczył w wycięcie na zacze- 

|pie,
47. K o l e j n o ś ć  c a ł k o w i t e g o  r o z k ł a d a ­

ło i a p i s t o l e t u  m a s z y n o w e g o .
Całkowite rozkładanie i składanie przeprowadza się tylko 

|pod nadzorem dowódcy.
1) Przeprowadzić c z ę ś c i o w e  r o z k ł a d a n i e  

I pistoletu maszynowego.
2) O d p i ą ć  p a s  i wyciągnąć go z przedniego 

ucha.

/  /

Rys. 38. Wybijanie zatrzasku osi łączącej

3) O d ł ą c z y ć  o s ł o n ę  z l u f ą .  Położyć pisto­
let maszynowy na specjalną podstawę lub na brzeg stołu pra- 
" ’ą stroną do góry, wybijakiem wybić zatrzask osi łączącej 
(rys. 3 8 ), następnie obrócić pistolet maszynowy lew'ą stroną 
do góry i tym samym w’ybijakiem wybić oś łączącą. Trzy-
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4) O d ł ą c z y ć  l u f ę  o d  o s ł o n y .  U jąć lewą 
ręką osłoaę przed otworem wyrzutowym, a prawą ręką 
wstaAvić wyhijak w otwór osłabiacza odrzutu aż do oporu 
o ścięcie lufy i uderzyć wybij akiem o stół lub podstawę 
(rys. 40 ). Gdy tylko część cylindryczna lufy wyjdzie z je j 
obsady tylnej, palcami ¡)rawej ręki uchwycić za kołnierz 
lufy i wyjąć ją  do góry z komory zamkoAvej (rys. 41.)

\

X .

Rys. 42. Odkręcanie wkrętu głównego

/

Rys. 43. Odłączanie komory spustowej

5) O d ł ą c z y ć  o d  ł o ż a  k o m o r ę  z a m k o ­
wą  i s p u s t o w ą .

Po-łożyć ło7.e na stół lub na specjalną podstawę i trzy- 
mając je  za szy jkę kolby, w'krętakiem odkręcić wkręt głów­
ny (rys. 42) i wyjąć go; odłączyć komorę spustową, odcią- 
gając je j tylną część w dół i do tyłu (rys. 4 3 ) ;  następnie
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odłączyć komorę zamkową, odciągając przednią je j cz 
w dół i do przodu (rys. 4 4 ).

\

Rys. 44. Odłączanie komory zamkowej

6) R o z ł o ż y ć  m e c h a n i z m  s p u s t o w y ,
a) Przesunąć przełącznik na ogień pojedynczy, odcil 

gając go w tylne położenie (rys. 4 5 ).

Rys. 45. Przesunięcie 
przełącznika na ogień 

pojedynczy

Rys. 46. Wyjmowani^ 
spustu

b) Położyć komorę spustową jednym końcem na stó| 
a drugim na podstawę, łvybijakicm wybić oś spustu i 
ją ć  z komory' zamkowej spust ze sprężyną (ry?. 4 6 ).

c) Trrym ając komorę spustową w tyra samym połc 
niu, wybić 08 dŹMrigni spustowej i podnosząc dźwignię za zj



/

czep zamkowy, wyprowadzić je j przedni koniec spod prze­
rywacza (rys. 4 7 ) , po czym odłączyć sprężynę od dźwigni 
spustowej.

d) Obchwytując lewą ręką komorę spustową (do góry 
zaokrąglonym końcem sworznia przełącznika) i przytrzy­
mując przełącznik, nacisnąć wybij akiem na główkę sworznia 
przełącznika tak, aby kołek sworznia wyszedł ze swego 
otworu; po czym odłączyć przełącznik ze sworzniem i prze­

rywacz z obsadą od komory spu- 
_ stowej (rys. 4 8 ).

e) Odłączyć sworzeń przełącz­
nika ze sprężyną od obsady prze­
rywacza (rys. 4 9 ).

f) Odłączyć sprężynę od sworz­
nia przełącznika.

g) Odłączyć przerywacz od 
jego obsady, uprzednio wybijając 
03 przerywacza wybij akiem.

h) W yjąć zaczep spustowy ze 
sprężyną z główki spustu; w tym 
celu należy wybić wybij akiem ko­
łek zaczepu spustowego.

\ >

Rys. 47. Wyjmowanie 
dźwigni spustowej

Rys 48. Wyjmowanie 
przerywacza z obsadą 
i sworzniem z komory 

spustowej

Rys. 49. Odłączanie 
sworznia przełącznika 

od obsady przerywacza

57



48 . S k ł a d a n i e  p i s t o l e t u  m a s z y n o w e g o  
p o  c a ł k o w i t y m  r o z ł o ż e n i u .

1) Z ł o ż y ć  m e c h a n i z m  s p u s t o w y .
a) Połączyć zaczep spustow'y ze spustem. W tym celu 

należy włożyć sprężynę do gniazda w zaczepie spustowym, 
włożyć zaczep spustowy ze sprężyną w jego gniazdo w głów­
ce spustu i w chwili zgrania W7 cięcia zaczepu spustowego 
z otworem spustu wstawić kołek zaczepu.

b) Wstawić przerywacz w gniazdo na obsadzie, tylnym 
ramieniem do otworu dla sworznia przełącznika (r)'s. .50) 
i umocować go osią.

Rys. i)0. Wkładanie przerywacza do obsady

c) Nałożyć sprężynę na sworzeń przełącznika i włożyć] 
go w otwór obsady przerywacza.

d) Trzymając lewą ręką za komorę spustową, postawić! 
przełącznik na prowadnicę, wsławić w komorę przerywacz 
z obsadą i sworzniem przełącznika, wybijakiem nacisnąć 
na głÓM’kę sworznia, wstawić kołek swmrznia w jego gniazdo! 
i przesunąć przełącznik na ogień pojedynczy.

e) Włożyć sprężynę dźwigni spustowej w je j gniazdo,! 
wprowadzić piętę dźwigni spustowej pod przednie ramię! 
przerywacza, włożyć oś i wstawić sprężynę dźwigni spusto­
wej w gniazdo na dnie komory spustoivej.



f) Włożyć spust z zaczepem spustowym do komory spu­
stowej. W tym celu należy wstawić sprężynę spustu do gniaz­
da w główce spustu, wprowadzić język spustowy w okno 
dna komory spustowej i naciskając na główkę spustu, wło­
żyć oś spustu.

2) P o ł ą c z y ć  ł o ż e  z k o m o r ą  s jł u s t o w ą 
i z a m k o w ą .

a) Włożyć komorę zanikowa w górną część wycięcia 
łoża. - ■ ^

h) Wprowadzić przednie w'ystępy komory spustowej w 
obsadę komory zamkow^ej i włożyć komorę spustoAvą w dol­
ną część podłużnego W'ycięcia łoża tak, aby otivór do wkrętu 

I głównego zgrał się z otworem w szyjce łoża.
c) Włożyć i W'kręcić wkręt główny.

3 )  W ł o ż y ć  l u f ę '  d o  j e j  o s ł o n y .
Trzyonając lewą ręką za osłonę lufy muszką w dół, pra- 

Iwą ręką włożyć lufę do osłony i kierując je j przednią część 
do przedniej obsady lufy kciukiem i średnim palcem lewej 

Iręki (rys. 51) włożyć lufę tak, aby zgrały się rysy ustawcze 
Ina kołnierzu lufy i na je j tylnej obsadzie.

Rys. 51. Wkładanie lufy

w ą.
4) P o ł ą c z y ć  o s ł o n ę  z k o m o r ą  z a m k o -

I  W tym celu należy włożyć osłonę w ucha komory żarn­
iku wej i trzymając je  w lewej ręce, włożyć os łączącą z pra-



wej strony (rys. 52) i wbić ją  drewnianym młotkiem, po 
czym z lewej strony wbić zatrzask osi.

Dalsze składanie należy dokonać według opisu składania 
po częściowym rozłożeniu.

Przesląd pistoletu maszynowego ,

49- Okresowy przegląd pistoletów maszynowych w sta-1 
nie rozłożonym lub złożonym przej^rowadzają oficerowie | 
i podoficerowie w ustalonych terminach, a stopień rozkłada-; 
nia broni fdcreśla przeglądający.

50. Równocześnie z przeglądem pistoletu przeprow'adza 
się przegląd przyborów.

51 . Żołnierz powinien przeglądać pistolet maszynowy
codziennie przed wyjściem na ćwiczenia i w czasie czyszcze­
nia. Codzienny przegląd przeprowadza się w stanie złożo­
nym, a w czasie czyszczenia —  w rozłożonym i złożonym. 
Żołnierz przed każdym czyszczeniem pistoletu maszynowego 
powinien prz^lądnąć przybory. ^

52 . O wszelkich uszkodzeniach, zauważonych przy przej 
glądzie pistoletu maszynowego i przyborów, żołnierz ob<r 
wiązany jest natychmiast cameldować swemu dowódcy.

00



Uszkodzenia pistoletu maszynowego, które nie mogą być 
usunięte środkami pododdziału, usuwa się w warsztatach 

Irusznikarskich.

Sposób codziennego przeglądu pistoletu maszynowego 
przez Strzelca

53. Przy codziennym przeglądzie pistoletu maszynowe- 
Igo należy skontrolować:

1) Czy na częściach metalowych nie ma rdzy, brudu, głę­
bokich zadraśnięć i wgnieceń oraz czy jest czysty przewód 
lufy, osłabiacz odrzutu i czółko zamka.

2) Czy łoże nie ma pęknięć i wgnieceń, zwłaszcza na 
łożu właściwym i szyjce.

3) Czy należycie działa zamek i czy zabezpiecza się 
w jx)łożeniu przednim i tylnym.

4) Czy należycie działa przełącznik, czy nie jest uszko­
dzona muszka i celownik oraz czy się zgrywają rysy ustaw- 
cze na muszce i je j obsadzie.

5) Czy należycie działa zatrzask magazynka i zatrzask 
pokrjwy komory zamkowej.

6) Czy należenie utrzymuje się przednie ucho do pasa 
i czy prawidłowo mocuje się pas nośny.

Przegląd pistoletu maszynowego w stanie złożonym

54. Przegląd pistoletu maszynowego należy przeprowa­
dzać w następującej kolejności:

1) S p r a w d z i ć  d z i a ł a n i e  m e c h a n i z m ó w  
p r z y  n a s t a w i o n y m  p r z e ł ą c z n i k u  n a  o g i e ń  
p o j e d y n c z y .

a) Czy zatrzask magazynka należycie utrzymuje maga­
zynek. W tym celu należy naładować magazynek nabojami 
szkolnymi, wstawić go w jego gniazdo w komorze zara-
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kowej i nie naciskajijc na zatrzask magazynka, lekko po­
ciągnąć magazynek w dół.

b) Czy płynnie zamek odchodzi do tyłu i czy zatrzymu­
je  się na zaczepie zamkowym. W tym celu trzymając pistolet 
maszynowy lewą ręką za szyjkę łoża, prawą ręką postawić 
przełącznik na ogień pojedynczy, odciągnąć zamek w tył do 
oporu i puścić rączkę zamkową. Zamek pod działaniem sprę­
żyny powrotnej pownien przejść do przodu na 18— 20 mm 
i zatrzymać się na zaczepie zamkowym.

c) Czy zamek pod działaniem sprężyny powrotnej do­
chodzi w przednie położenie i czy wprowadza nabój do ko­
mory nabojow^ej. W tym celu trzymając pistolet maszynowy 
lewą ręką za szyjkę łoża, pralcem wskazującym tej ręki na­
cisnąć na język spustowy. Zamek powinien energicznie pójść 
do przodu i wprowadzić nabój szkolny do komory nabo­
jowej.

Naciskając w dalszym ciągu na język spustowy, ponow­
nie otlciągnąć zamek w tył do oporu i puścić rączkę zam­
kową. Zamek jak  poprzednio, powinien z.atrzymać się na zę­
bie zaczepowym.

Przy tyan należy sj>rawdzić, czy nabój zostaje wyciągnięty 
z komory nabojowej i wyrzucx)ny przez otwór wyrzutowy po­
krywy komory zamkowej. Przy odciąganiu zamka do tyłu 
nabój szkolny powinien być wyrzucony przez otw'ór wyrzu­
towy pokrywy komory zamkowej.

d) Czy działa zaczep zamkowy dźwigni spustowej. 
W tym celu należy palcem lewej ręki nacisnąć na język spu­
stowy i odciągnąć zamek w ty ł do oporu. Przy tym powinien 
powstać trzask, który wskaże, że zamek swym zębem zacze- 
powyun zaskoczył na zaczep zamkowy dż\vigni spustowej. Za­
mek powinien zatrzymać się na zaczepie zamkowym. Aby za­
mek przesunął się do przodu, należy zwolnić język spusto­
wy i ponownie go nacisnąć.
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e) Czy działa przerywacz. Spraw^dza się to przez naci­
skanie palcem na język spustowy. Przy każdym naciśnięciu 
powinien być wyraźny trzask.

2) S p r a w d z i ć  d z i a ł a n i e  m e c h a n i z m ó w  
p r z y  n a s t a w i o n y m  p r z e ł ą c z n i k u  n a  o g i e ń  
c i ą g ł y .

W tym celu należy przesunąć przełącznik w przód do opo­
ru i sprawdzić działanie mechanizmów w taki sam sposób, 
jak przy nastawionym przełączniku na ogień pojedynczy. 
W tym wypadku, przy naciskaniu palcem na język spustowy, 
zamek nie powinien zatrzymywać się na zaczepie zamkowym, 
lecz musi swobodnie przesunąć się do przodu pod działa­
niem sprężyny powrotnej.

3) S p r a w d z i ć  d z i a ł a n i e  b e z p i e c z n i k a .

a) Czy należycie działa bezpiecznik, gdy zamek znajdu­
je  się w położeniu przednim. W celu sprawdzenia należy nie­
co odciągnąć zamek do tyłu, kciukiem prawej ręki nacisnąć 
na bezpiecznik, który powinien wejść w swoje wycięcie na 
pokrywie komory zamkowej. Przy odciąganiu zamka za rącz­
kę zamkową nie powinna ona odchodzić do tyłu.

b) Czy należycie działa bezpiecznik, gdy zamek znaj­
duje się na zaczepie zamkowym. W tym celu należy odciąg­
nąć zamek do tyłu i zabezpieczyć go oraz przytrzymuj ąc pra­
wą ręką rączkę zamkową, wskazującym palcem lewej ręki 
nacisnąć na język spustowy. Należy pamiętać, aby zamek 
pozostał w stanie zabezpieczonym. Poza tym należy zwolnić 
język spustow'y, a bezpiecznik przesunąć w prawo. Zamek 
po przejściu nieco do przodu, powinien zatrzymać się na za­
czepie zamkowym.

4) S p r a w d z i ć  z d a t n o ś ć  c e l o w n i k a  
i m u s z k i .tli u s z K 1.

a) Czy prawidłowo osadzona jest muszka, czy trwale 
zymuje się podstawa muszki na osłonie lufy, czy obsada

czy trwale
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muszki utrzymuje się trwale w podstawie oraz czy zgrywaj! 
resy ustawcze na obsadzie i podstawie rausjaci. T

b) Czy me jest uszkodzony celownik i jego sprężynl 
1 rzy obracaniu celownika sprężyna powinna energiczni 
ustawiać i utrzymywać celownik w nadanym mu położeniif

z a t r z a s k u  p̂ó) S p r a w d z i ć  d z i a ł a n i e  
k r y w y  k o m o r y  z a m k o w e j .

Zatrzask pokrywy pod naciskiem palca powinien swoi 
bodnie przesuwać się w przód, a po zwolnieniu, pod dział 
niem swej sprężyny, energicznie cofnąć się i połączyć 
krywę z komorą zamkową.

Przegląd pistoletu maszynowego w stanie rozłożonym

55. Przeglądając pistolet maszynowy w stanie rozłożol 
nym nalray dokładnie przejrzeć poszczególne jego częścil 
I ^raw'dzic czy me ma na nich rdzy, brudu, wykruszeń, zadrJ 
zDic 1 zerwanego gwintu. *

1) P r z y  p r z e g l ą d z i e  l u f y  n a l e ż  y| 
s p r a w d z i ć :

a) czy u wylotu lufy nie ma zbić, zadr i wgnieceń nil 
części cylindrycznej w wycięciu półokrągłym i na kołnierzu; |

b) czy lufa nie jest rozdęta lub pogięta;

c) czy- w przedzie lufy nie ma rdzy, wżerów i osadu]
prochowego. *

2) P r z y  p r z e g l ą d z i e  z a m k a  n a l e ż r l
s p r a  w d z i c :  '

a)  czy na powierzchni zamka nie ma zadr i zbić;
b) czy grot igliczny nie jest złamany i czy nie ma wy 

kruszeń na pazurze wyciągu;

c) czy żerdź sprężyny powrotnej nie jest pogięta i czi 
nie ma ona zadr, zbić (sprężyna powrotna powinna swobod 
nie przesuwać się po żerdzi);
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d) czy na zderzaku nie ma zbić i pęknięć oraz czy otwór 
sprężyny powrotnej nie jest zbity.

3) P r z y  p r z e g l ą d z i e  o s ł o n y  n a l e ż y  
r a w d z i ć: ^
a) czy nie ma pęknięć, głębokich wgnieceń i zadr;

b) czy pokrywa komory zamkowej nie jest pogięta.

14) P r z y  p r z e g l ą d z i e  m e c h a n i z m u  spu- 
^wego n a l e ż y  s p r a w d z i ć :

|a) czy nie ma zadr na zaczepie zamkowym dźwigni spu- 
wej;

Ib) czy należycie działa spust;
|c) czy nie ma zbić na przełączniku.

Przegląd Przyborów

|56. Przybory należy przeglądać w następującej kolej nos­

ił) Sprawdzić stan wycioru i przecieracza. W  tym celu 
fcy wyjąc wycior  ̂ z gniazda kolby, skręcić i  sprawdzić 
oko, czy wycior i przecieracz nie są pogięte.
2) Sprawdzić stan wkrętaka. Ostrze wkrętaka nie powin­
ny c wykruszone lub zbite, zatoczenie ostrza powinno od­

jad ać wycięciu wkrętaka. Ostrze wkrętaka powinno swo- 
^le obracac i układać się w rękojeści.
p) Sprawdzić, czy wybijak nie jest pogięty.
J) Sprawdzić zdatność szczoteczki, która powinna być 

1 jej włosie niewytarte. i niepomięte.

Czyszczenie i smarowanie pistoletu maszynowego

M. Pistolet maszynmyy powinien być zawsze utrzymany 
^ ^ y m  porządku i czystości, co osiąga się przez na- 

jcgo czy'8zczenie i smarowanie.

Piechoty — 5
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58 . Pistolet maszynowy znajdujący się na uzbrc 
w pododdziałach, należy czyścić następująco:

1) Jeżeli pistolet maszynowy nie był używany 
mniej raz na 10 dni.

2) Po nauce broni, służbie wartowniczej i ćwic 
bez strzelania —  niezwłocznie po zakończeniu ćwic 
służby.

3) Po strzelaniu nabojami bojowymi lub ślepymi 
zwłociznie po zakończeniu strzelania, przy czym na strz 
(w polu) należy wyczyścić i nasmarować tylko przewód 
i czółko zamka, a po powTocie ze strzelnicy przeproś 
pełne czyszczenie. W ciągu 3— 4 dni po strzelaniu prz 
czystą, białą szmatką przewód lufy, a jeśli na szmat 
zostanie osad prochowy lub rdza, to czyszczenie należ] 
wtórzyć.

4) W warimkach bojowych, na manewrach i dłi 
ćwiczeniach w polu —  codziennie, wykorzystując pr 
w zajęciach lub chwilę znmiejszenia natężenia walki.

59 . Smarowanie pistoletu maszynowego smarem 
nowym przeprowadza się bezpośrednio po czyszczeniu. I

60 . Czyszczenie i smarowanie pistoletów maszync 
przeprowadzają strzelcy pod bezpośrednim kierownic 
dowódcy drużyny, który obowiązany jest:

1) określić stopień niezbędnego rozkładania, czyś 
i smarowania;

2) sprawdzić u strzelców stan przyborów i użycie I 
pisowych materiałów do czyszczenia;

3) sprawdzić prawidłowość i dokładność przeproś 
nego czyszczenia;

4) przejrzeć broń i po stwierdzeniu je j czystości 
na smarowanie pistoletu maszynow'ego;

5 ) ^raw dzić prawidłowe nasmarowanie i zezwól 
wstawienie pistoletu maszynow'ego do stojaka.
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lOficerowie kampanii obowiązani są sprawdzać umiejęt- 
Ić wypełniania obowiązków przez dowódców drużyn co do 
Izczenia i smarowania broni, bywać regularnie na czy- 
Icniu broni i kontrolować prawidłowość jego wykonania.

|61* Czyszczenie pistoletów maszynowych w warunkach 
irowych lub obozowych pK)winno odbywać się w miej- 

[h specjalnie do tego celu przeznaczonych, na odpowied- 
przystosowanych stołach, a w warimkach bojowych —  

Iczystych podściółkach, deskach, kocach itp., uprzednio 
mszczonych z błota i kurzu.

|62. Przybory do czyszczenia broni powinny być zawsze 
lobrym stanie, a wszystkie materiały do czyszczenia i sma- 
lania czy'ste i przepisowe.

|Smary należy przechowywać w zamkniętych naczyniach 
Ipowiednimi na nich napisami, a pakuły i szmaty w osob- 
b pudełkach lub zawinifte w gęstą tkaninę w celu ochro- 
)rzed kurzem, brudem i wilgocią.

r̂zed przystąpieniem do czyszczenia i smarowania pisto- 
maszynowego, niezbędne jest upewnić się o należytej 

iv\'ności przyborów do czyszczenia i smarowania.

53. M a t e r i a ł y  d o  c z y s z c z e n i a  i s m a r o -  
|n i a:
l l )  Do czyszczenia i smarowania pistoletów maszynowych 
Twa się:
|a) p ł y n u  d o  c z y s z c z e n i a  (mieszanka alkalicz­

na) —  do czyszczenia przewodu lufy i części, podlega­
jących działaniu gazów prochowych (używa się tylko 
po strzelaniu);
s m a r  k a r a b i n o w y  —  do smarowania części 
pistoletu maszynowego po ich wyczyszczeniu; 
s m a r  a r t y l e r y j s k i  —  do smarowania pisto­
letów maszynowych, przed zdaniem ich do magazynu 
na przechowanie;
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d) c z y s t y c h  i m i ę k k i c h  s z m a t e k  — 
czyszczenia, wycierania i smarowania;

e) p a k u ł  —  oczyszczonych z paździerzy, używa 
tylko do czyszczenia.

Zabrania się używania innych materiałów do czysz 
nla i smarowania.

U w a g a :  1) Do rozcieńczenia i zmycia zgęstniałej
smaru zezwala się w warsztatach rusznikarskich na 
wanie nafty. Po użyciu nafty, części pistoletu maszynę 
go należy dokładnie wytrzeć, po czym nasmarować smar

2) W warunkach bojowych przy dużych mrozach (- 
C) oraz z braku specjalnego smaru zimowego części 
pistoletu masz3Tiowego zezwala się smarować mieszar 
o zawartości 20% oleju wrzecionowego i 80% nafty.

Zabrania się smarowania tą nrieszaniną przewodu 
fy i używania jej jako smaru do przechowywania bro

64 . S p o s ó b  c z y s z c z e n i a  i  s m a r o w a n i  
p i s t o l e t u  m a s z y n o w e g o .

Pistolet maszynoł^T  ̂ należy czyścić w następującej ko 
ności:

1) Połączyć człony wycioru dokręcając je  aż do opoil 
przekręcić rączkę wycioru; nakręcić przecieracz, na któl 
należy nałożyć pakuły, tak aby wchodziły one do przewo 
lufy z niedużym wysiłkiem wypełniając gwinty. W tym 
należy ułożyć pakuły w kształcie cyfry 8 i nałożyć sŁ 
żowaniem na koniec przecieracza; umocować pakuły, 
kręcąjąc je  w różne strony i układając włókna wzdłuż 
go przecieracza. Polem pakuły należy nasycić płynem 
czyszczenia.

2 ) Ustawić pistolet maszynowy kolbą między stc 
nóg wylotem lufy do góry, wprowadzić wycior w pr 
lufy i przesunąć go mniej więcej na jedną trzecią długoj 
przewodu lufy; pochyli^ pistolet maszynowy kolbą do pr2 
opierając go o jakikolwiek przedmiot, ująć lewą ręką I
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i f  lufy a prnwą ręką za rączkę wycioru i ostrożnie, nie 
cając wyciorem do ścianek przewodu lufy, płynnie prze- 

lić wycior od 7 do 10 razy przez całą długość przewodu 
Następnie zmienić pakuły, ponownie nasycić je pły- 

do czyszczenia i po\vtórzyć czyszczenie.
fo czym przewód lufy należy przetrzeć do sucha czystą 
[tką (uprzednio wytrzeć dokładnie wycior i przecieracz) 
ej rżeć szmatkę. Jeżeli na szmatce pozostaną ślady osadu 
lowego lub rdzy, należy powtórzyć czyszczenie paku- 

nasyconymi smarem do czyszczenia, a potem suchą 
|tką. Powtarzać tę czynność tak długo, dopóki szmatka 
jędzie zupełnie czysta.
I) Po przekonaniu się o cz}'^stości przewodu lufy należy 
[yścić komorę nabojową i wylot lufy.

[) Po zakończeniu czyszczenia lufy i komory nabojowej 
py jeszcze raz przetrzeć je suchą szmatką, po czym 
dądnąć przewód lufy, przy czym skierować lufę na 
[ło i obracać ją w rękach.

waga:  1. Pistolet maszynowy, w którym rdza i osad 
Jają się usunąć w3miienionym sposobem, należy odes- 
io warsztatu rusznikarskiego.

W wypadku gdy przecieracz z wj'ciorem ugrzęźnie 
rzewodzie lufy pistolet maszynowy należy odesłać do 
|ztatu rusznikarskiego.

O ile z pistoletu maszynowego nie strzelano, prze- 
[lufy i inne części pistoletu maszynowego należy prze- 
Hć natłuszczoną szmatką (pakułami), po ezjon wytrzeć 
licha i nasmarować.
|) Osłonę, komorę zamkową, osłabiacz odrzutu, zamek 
jazynek, konieczne jest najpierw wytrzeć suchą rzmatką 

pakułami, a następnie szmatką (pakułami) nasyconą pły- 
|do czyszczenia, po czym przetrzeć do sucha i lekko na- 
3wać.

szystkie pozostałe części, a także zewnątrzną powierz- 
osłony i komory zamkowej należy czyścić natłuszczoną
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szmatką i suchymi szmatkami, po czym przetrzeć do si| 
i lekko nasmarować.

Należy zwracać uwagę na miejsce przylegania koc 
zamkowej i osłony z łożem, gdyż w tym miejscu najłat] 
może powstać rdza.

6) Smar zabezpiecza części metalow'e broni przed 
i dlatego należy zwracać uwagę, aby pistolet maszynowyl 
zawsze nasmarowany.

Zewnętrzne części pistoletu maszynowego smarować 
ką warstwą smaru (lekko natłuszczoną szmatką), poni  ̂
nadmiar smaru sprzyja osadzaniu się kurzu i zanieczys 
niu broni. Latem części ruchome pistoletu maszynowego 
leży smarować nieco grubiej, natomiast w zimie, smarcj 
cienką warstwą, szmatką lekko nasyconą smarem.
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r o z d z i a ł  V

P R Z Y ST R Z E L IW A N IE  P IS T O L E T U  M A SZ Y N O W EG O

65. Wszystkie pistolety maszynowe powinny byc przy- 
[rzelane.

66. Przed przystrzeliwaniem, pistolety maszynowe po- 
liimy być przeglądnięte w stanie złożonym i rozłożonym 
(nicz dowódcę kompanii (baterii) i technika rusznikarskiego.

Przy stwierdzeniu usterek, pistolet maszynowy należy 
Idesłać do warsztatu rusznikarskiego.

Przed strzelaniem należy przetrzeć przewód lufy do sucha.
67. Przystrzeliwanie pistoletu maszynowego należy ę e -  

jrowadzać w warunkach sprzyjających do strzelania (ciepła 
i jasna pogoda, bez wiatru), w ostatecznym wypadku na 
strzelnicy zakrytej lub zabezpieczonej od wiatru.

68. Przystrzeliwanie należy dokonać nabojami z jednej 
fabryki i jednej serii.

I Odległość strzelania 1(X) m, celownik 20. Strzela się 
Ido białej tarczy o wymiarach 1 m wysokości i 0,5 m szero- 
jkości, z umieszczonym na niej czarnym prostokątem o wymia- 
lirach 30 cm wysokości i 20 cm szerokości.
Ji Punktem celowania jest środek dolnego skraju czarnego 
¡prostokąta. Punkt ten powinien znajdować się mniej więcej 
ina wysokości głowy strzelającego.

I Wzdłuż linii pionowej nad punktem celowania zaznacz 
|:się (kredą lub ołówkiem kolorowym) normalne położenie
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średniego punktu trafienia, który powinien być ponad pt 
tern celowania na 30 cm. Zaznaczony punkt jest p u n k t  
k o n t r o l n y m .

Strzelanie przeprowadza się siedząc ze specjalnego stop 
(stołu) lub leżąc z podpórki. Jako podpórki używać wa 
napełnionego trocinami. Przy strzelaniu z podpórką [ 
ręka przystrzeliwiijącego, podtrzymująca pistolet maszyno 
powinna leżeć na podpórce.

69 . Przystrzeliwanie przeprowadza się strzałami p< 
dynczymi (4  naboje) przy dokładnym i jednolitym celo» 
niu. Po ukończeniu strzelania dowódca pododdziału ogk I 
tarcze i według ułożenia się przestrzelin określa skupie 
pistoletu maszynowego oraz położenie średniego punktu fc | 
fienia.

Pistolet maszynowy jest wtedy celny —  gdy wszyslll 
cztery przestrzeliny lub ostatecznie trzy najbardziej skupici 
mieszczą się w kole o średnicy 20 cm. Jeśli skupienie pr 
Strzelin nie odpowiada tjTn łvymogom, dowódca kompa:! 
i technik rusznikarski powinni przeglądnąć pistolet maszyil 
wy, sprawdzić nastawienie celownika i pmwiórzyć strzelani

Przy powtórnym niezadawalającym wymiku strzelali 
pistolet maszynowy należy odesłać do wnrsztatu rusznilal 
skiego w celu wyjaśnienia przyczyn rozrzutu.

Przy zadawalającym skupieniu dowódca kompanii określ 
średni pusikt trafienia, który nie powinien odchylać się dali 
niż 5 cm od kontrolnego punktu w każdym kierunku.

U w a g a :  W celu określenia średniego punktu trafier.| 
przy czterech przestrzelinach należy:

1) połączyć prostą dwie dowolne przestrzeliny i odIe| 
łość między ninii podzielić na połowę;

2) otrzymany punkt połączyć z trzecią przestrzelfną, 
odległość między nimi podzielić na trzy równe odcinki;

3) punkt podziału, najbliższy dwóch pierwszych prz 
Strzelin, połączyć z czwartą przestrzeliną, a odległość mî  
dzy nimi podzielić na cztery równo odcinki;
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4) punkt odległy o trzy odcinki od czwartej przestrzeli- 
ny będzie średnim punktem trafienia (rys. 53).

Przy systematycznym rozłożeniu przestrzelin średni 
punkt trafienia można określić jednym z następuja.cych spo­
sobów:

1) Przestrzenny leżące rzędami połączyć parami, środ­
ki obu otrzymanych prostych znów połączyć i otrzymaną 
linię prostą podzielić na pół; punkt podziału będzie śred­
nim punktem trafienia (rys. 54).

2) Przestrzeliny połączyć parami, przeprowadzając linie 
proste na krzj^; przecięcie się tych dwóch linii będzie 
średnim punktem trafienia (rys. 55).

śrp.tr
& r.p .fr .

Rys. 53. Rys. 54. Rys. 55.
Określenie średniego punktu trafienia dla czterech trafień

W celu określenia średniego punktu 
trafienia przy trzech przestrzelinach 
należy:

a) dwie przestrzeliny połączyć linią 
prostą;

b) środek tej linii połączyć z trzecią 
pi-zestrzeliną;

c) tę nową linię podzielić na trzy 
róvvTie odcinlil.

Punkt najbliższy od pierwszej linii 
będzie średnim punktem trafienia trafienia dla trzech
(rys. 56), trafień

S r p .f r .

Rys. 56. Określenie 
średniego punktu
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70. Jeśli średni punkt trafienia jest odchylony więcej 
niż 5 cm od punktu kontrolnego, rusznikarz przesuwa muszkę 
w prawo lub w lewo albo podnosi ją  lub też obniża.

Przy przesuwaniu muszki należy pamiętać, że każde je j 
przesunięcie o 0,1 ram przenosi średni punkt trafienia przy 
strzelaniu na odległość 100 ra o 2,6 cm.

71 . Po przystrzelaniu pistoletu maszynowego należy ska­
sować starą rysę ustawczą na obsadzie muszki, a zamiast je j 
nakreślić nową.

Ostateczny wynik j>rzystrzeliwania w]>isuje się do metryki 
i książeczki strzeleckiej.
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ROZDZIAŁ VI

Ł A D O W A N IE  M A G A Z Y N K Ó W

72. W c e l u  n a ł a d o w a n i a  m a g a z y n k a  
b ę b n o w e g o  należy:

1) Z d j ą ć  p o k r y w ę  m a g a z y n k a .  W tym ce­
lu należy:

a) trzymając magazynek w lewej ręce, średnim palcem 
nacisnąć na zatrzask bębna podnosząc go do góry, a kciu­
kiem prawej ręki przesunąć zasuwkę pokrywy mniej więcej 
o 90°;

b) trzymając magazynek lewą ręką jak  wskazano na 
rys. 57, prawą ręką odłączyć pokrywę.

2) N a p i ą ć  s p r ę ż y n ę  m a g a z y n k a  (rys. 58 ). 
W tym celu należy ująć magazynek w lewą rękę, palcami

Rys. 57 Odłączanie 
pokrywy magazynka

Rys. 58. Napinanie sprę­
żyny magazynka
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ręki uchwycić za zęby bębna i napiąć sprężynę, przez obra­
canie go w przeciwnym kierunku ruchowi wskazówek zegara. 
Przy tym powinno być słychać osiem trzasków.

Przy napinaniu sprężyny należy:
a) nie przestawać obracać bębna do chwili, aż usłyszy 

się trzask;
b) uważać, aby pizy pierwszym obrocie bębna podaj­

nik ślizgał się po wewnętrznym korytku prowadnicy nabo­
jów, a sama zaś prowadnica pozostawała nieruchomą (przy 
nieprzestrzeganiu tej zasady naboje z korytka wewnętrzne­
go nie będą podawane).

3) W ł o ż y ć  n a b o j e  w m a g a z y n e k .  W tym 
celu należy •wziąć magazynek w lewą rękę, lekko nachylić go 
i włożyć 71 naboi do korytka wewnętrznego i zewnętrznego 
prowadnicy nabojów.

4) Z w o l n i ć  b ę b e n .  W tym celu należy ująć ma­
gazynek w lewą rękę, a prawą pokręcić bęben w odwrotnym 
kierunku ruchowi wskazówek zegara i naciskając średnim 
palcem lewej ręki na zatrzask bębna, zwolnić bęben, przez 
co naboje zostaną^ ściśnięte sprężyną.

Sprawdzić, czy nie ma ANrj ŝtających naboi, a jeśli są, na­
leży je  wyró\\’nać.

5) N a ł o ż y ć  p o k r y w ę  m a g a z y n k a .  W tym 
celu należy nacisnąć na zatrzask bębna w górę aż do oporu 
i umocować go zasuwką.

U w a g a :
1) Magazynki są dopasowane do pistoletti maszynowe­

go. Dlatego niezbędne jest porównać numer na pudełku 
i pokrywie magazynka z numerem pistoletu.

2) Jeżeli zaszła konieczność zw'olnienia sprężyny, nie­
zbędne jest, aby trzymając bęben prawą ręką, stopniowo 
zwalniać sprężynę, każdorazowo po ćwierć obrotu. 
W przeciwnym wj’padku występ ograniczający prowadnicy 
nabojów uderzy o zaczep i zostanie zgięty lub połamany.
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73.  W c e l u  z a ł a d o w a n i a  m a g a z y n k a  ł u ­
k o w e g o  n a l e ż y :

1) U jąć magazynek w lewą rękę wyłazem nabojowym do 
gór)', zaczepem w lewo, a w prawą rękę wziąć kilka naboi;

2) Trzymając kolejny nabój kciukiem i palcem wska­
zującym prawej ręki za pocisk i zbocze łuski, należy kryzą 
łuski nacisnąć na donośnik. Naciskając kciukiem na zbocze 
łuski i pocisk, wprowadzić nabój pod opory nabojowe wy­
łazu magazynka;

3) Trzymając w taki sam sposób następny nabój, wcis­
nąć jego kryzą uprzednio włożony nabój do magazynka 
i wprowadzić następny nabój pod opory nabojowe wyłazu 
magazynka.

PrzQkr<sJ A'B

,0 0'

ij
fViO'ok z ̂ ry

- Pudełko

P u c/ęi/ko

B

Rys. 59. Przyrząd do ładowania magazsmka łukowego

4) Postępując w taki sposób, kolejno włożyć do maga­
zynka 30— 35 naboŁ

74. Do ładowania magazynka łukowego można posłu­
giwać się specjalnym przyrządem (rys. 5 9 ) , który nakłada







1) O s ł o n a  l u f y  chroni lufę od uderzeń, a Strzelca 
przed oparzeniem rąk podczas strzelania.

Osłona 1'.J y  po bokach i z góry ma o t w o r y ,  które 
służą do łatwiejszego chłodzenia lufy powietrzem, podczas 
strzelania.

■ł 3

12

L_
łf s 7

Rys. 60. Osłona: 1 — obsada lufy tylna, 2 — osłona lufy, 
3 — podstawa muszki, 4 — osłona muszki, 5 — muszka, 
6 — przednie ucho do pasa, 7 — osłabiacz odrzutu, 8 — ce­
lownik, 9 — otwór wyrzutowy, 10 — zatrzask kolby, 11 — 

otwór do osi komory spustowej, 12 — oś kolby

Do przedniej części osłony lufy przymocowany jest 
o s ł a b i a c z  o d r z u t u ,  który służy do zmniejszenia 
rozrzutu w czasie strzelania i osłabienia siły odrzutu. Tylna 
—  górna część osłabiacza odrzutu tworzy o s ł o n ę  m u ­
s z k i .  Między ścianami osłony muszki, do osłony lufy przy­
mocowana jest p o d s t a w a  m u s z k i  z o b s a d ą  
m u J z k i. W obfadę muszki wkręcona jest m u s z k a .  
Z przodu osłony lufy umocowana jest przednia o b s a d a  
l u f y ,  a z lewej je j strony p r z e d n i e  u c h o  d o  
p a s a .

Uj K o m o r a  z a m k o w a  z prawej strony od góry 
ma o t w ó r  w y r z u t o w y  do wyrzucania łusek, a gór­
ny —  c e l o w n i k  p r z e r z u t o w y .  Celownik ma dwie 
podziałki 10 i 20, co odpowiada odległości strzelania 100 
i 200 m.

W tylnej części komora zamkowa ma z a t r z a s k  k o l -  
Dy z t ł o c z k i e m  z a t r z a s k u  i o p o r ą  z d o r z a -
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■ca z WY s t ę p e m  i o t w o r e m  do sworznia oporo- 
Iwego, z prawej strony w y c i ę c i e  na rączkę zamkową, 
Ł  l« e j zLś strony tylne u c h o  d o  p a s a ;  od d-olu na 
Iwysokości tylnej obsady lufy majdują się w y s t ę p y  
Iz o t w o r a m i  na oś komory spustowej.
I Do tylnej części komory zamkowej, za pomocą osi, przy- 
Imocowana jest kolba składana.

77. Z a m e k (rys. 61) służy do podawania naboi z wy­
łazu nabojowego do komory nabojowej, zamykania komory 
nabojowej przy strzale, do spowodowania strzału i wyrzu­
cenia łuski. Składa się on z trzonu zamkowego, rączki zam­
kowej, iglicy i wyciągu.

1) Trzon zamkowy ma:
a) w przedniej części > u-

—  c z ó ł k o  do pomieszczenia kryzy łuski na­

boju ;

/7
t2 // 

**=

Rys. 61. Zamek ze sprężyną powrotną: 1 — trzon zai^ow y, 
2 -  czółko. 3 — podajnik. 4 — wycięcie do ® I "
wyżłobienie na sprężynę powrotną z otworem °  ^  .
sprężyny powrotnej, 6 — wycięcie do opory n abojo^] 
wyłazu nabojowego magazynka, 7 l o '^
rzutnika, 8 - -  ząb zaczepowy, 9 — rączka .
iglica, 11 — wyciąg, 12 — tłoczek wyciągu, 13 — 
tłoczka wyciągu, 14 — sprężyna powrotna z zer .
opora sprężyny powrotnej, 16 — wyrzutnik,
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—  p o d a j n i k  utworzony z dolnego skraju | 
przedniego plasku zamka;

—  g n i a z d o  do iglicy;
—  w y c i ę c i e  d o  w y c i j j g u z e  sprężyną;

b) z lewej strony
—  w y ż ł o b i e n i e  podłużne do sprężyny poj 

wrotnej z żerdzią i wyrzutnikiem;
—  o t w ó r  do opory sprężymy powrotnej;

c ) z dołu w przedniej części
—  w y c i ę c i e  do przejścia opór nabojowycli| 

\%7 łazu nabojowego magazynka i w y ż ł o i  
b i e n i e do wyrzutnika;

d) w środku w y c i ę c i e  do umocowania rączki| 
zamkowej;

e) w tylnej części z ą b  z a c z e p o w y  i s koi l  
do wgniatania dźwigni spustowej przy cofaniu się| 
zamka do tyłu.

2) R ą c z k a  z a n i k o w a  służy do odciągania zaml
ka przy ładowaniu i przeładoivy'waniu pistoletu maszyno-l 
wego. ^

3 ) I g l i c a  jest umieszczona w gnieździć na przedninl 
końcu zamka, umocowana jest nieruchomo w przednim po-l 
łożeniu za pomocą występu wyciągu. Służy ona do zbijaniij 
spłonki.

4) W y c i ą g  służy do wyciągania łusek z komory na | 
bojowej i utrzymania ich w czółku zamka.

Wyciąg ma:
—  z przodu p a z u r ,  który’ chwyta za kryzę łuski,
—  z tyłu w y s t ę p ,  który utrzymuje wyciąg w połe| 

żeni u poziomym i unieruchamia iglicę;
—  w tyle u góry s k o ś n e  w y c i ę c i e ,  które chroni! 

go przed pionowym odchyleniem za pomocą tłoczka! 
ze spręży'ną.
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I 78. S p r ę ż y n a  p o w r o t n a  (rys. 61) służy do 
Uawania zanika w przednie położenie. Osadzona ona jest
[ ż e r d z i  s p r ę ż y n y  powrotnej i opiera się jednym
[ńcem o zderzak, drugim zaś o o p o r ę  s p r ę ż y n y  po- 
[ r o t n e j .  Przedni koniec żerdzi sprężyny powrotnej, jest 
pwnocześnie w y r z u t n i k i e m .
J Z d e r z a k  służy do osłabienia uderzeń zamka przy je- 
|o ruchu do tyłu i  posiada o t w ó r  do umieszczenia zerdzi 
prężyny powrotnej.

I 79. K o m o r a  s p u s t o w a  (rys. 62) przednim 
[ońcem połączona jest za pomocą osi z komorą zamkową 

osłania ją od dołu.
W komorze spustowej są umieszczone i  umocowane: me- 

thanizm spustowy, bezpiecznik, gniazdo magazy^a z za- 
[Tzaskiem magazynka, przycisk komory spustowej i  rękojeść 
1 chwyt) pistoletu.

Górne ściany komory spustowej są zagięte i służą jako 
vodzidła zamka.

Rys. 62. Komora spustowa: 1 -  przycisk komory 
2 -  s^vorzeń oporowy. 3 -  ^pr^^^aspustu i sworznm 
oporowego, 4 — zaczep zamkowy dźwigni P __ ¿.lazdo
wodzik bezpiecznika, 6 — ’ zka b£p\ecz-magazynka, 8 — zatrzask magazynka, 9 — rączka bezpiecz 

nika, 10 — jązyk spustowy, 11 — rękojeść (chwyt)
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80. M e c h a n i z m  s p u s t o w y  (rys. 62 i 6S| 
składa się z następujących części:

—• spustu,
—  dźwigni spustowej z Mczepem zanxkow)'m,
—  osi spustu, łączącej spust z dźwignią spustową,
—  sprężyny spustu i sworznia oporowego,
—  sworznia oporowego,
—  tulejki oporowej,
—  opory dźwigni spustowej,
—  kabłąka.

1) S p u s t  służy do opuszczania zaczepu zamkow( 
dźwigni spustowej. W górnej części ma on g ł ó wk |  
z okrągłym otworem sworznia oporowego, w dolnej zaś 
język spustowy.

2) D ź w i g n i a  s p u s t o w a  służy do utrzyma 
zamka na zaczepie zamkowym.

Dźwignia spustowa ma:
a) w przednim końcu o t w ó r  prostokątny do środko] 

w ^ o  występu opory;
b) na tylnym końcu u góry z a c z e p  z a m k ó w y |
c) w dole d w a  o t w o r y ,  w których umocowana je 

oś spustiL

3 ) O ś  s p u s t u  łączy dźwignię spustową ze spi 
a wystający je j prawy koniec w kształcie główki służy 
unieruchomienia mechanizmu spustowego, przy zabezpkl 
czonyra pistolecie maszynowym.

4) S p r ę ż y n a  s p u s t u  i s w o r z n i a  o p o r <  
w e g o działa dwustronnie —  podnosi dźmgnię spustowi 
w górę i utrzymuje sworzeń oporowy w tylnym położeniEf

5 ) S w o r z e ń  o p o r o w y  zespala mechanizm sp 
stówy z bezpiecznikiem. W o d z i k  s w o r z n i a .
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iący s’f »V wycięciu przycisku komory spustowej, chroni 
Iprzycisk od U )padnięcia, a przy naciśnięciu na niego prze- 
Isuwa sworzeń o{K>rowy do przodu, przez co wyprowadza 
Ijego tylny koniec z otworu opory zderzaka i w ten sposób 
{odłącza kęmorę spustową od komory zamkowej.

6) T u l e j k a  o p o r o w a  służy jako opór sprężyny 
Ispuslu i sworznia oporowego. Ma ona na przednim końcu 
{ p i e r ś c i e ń ,  który opiera się o główkę spustu.

7) O p o r a  d ź w i g n i  s p u s t o w e j  przytwier- 
{dzona jest do cl:’.a komory spustowej i ma trzy występy.

a) W y s t ę p  p r z e d n i  służy do oporu dźwigni spu- 
{stowej i unieruchamia ją  od przodu.

b) W y s t ę p  ś r o d k o w y  wchodzi w otwór dźwig- 
{ni spustowej i nie pozwala na odchylenie dźwigni spustowej 
|do tyłu i na boki.

c) W y s t ę p  t y l n y  ma okrągły otwór do sworznia 
{oporowego i utrzymuje go w położeniu poziomym.

8) K a b ł ą k  przymocowany jest do dolnej części ko- 
jmory spustowej i chroni język spustowy od przypadkowych 
{uderzeń.

81. B e z p i e c z n i k  (rys. 63) służy do zabezpiecze- 
{nia od przypadkowych strzałów i do unieruchomienia zam- 
{ka w przednim i tylnym położeniu.

tys. 63. Bezpiecznik: 1 — rączka bezpiecznika, 2 — tulejka 
jporowa, 3 — wycięcie trójkątne do główki osi spustu, 4 — 

î cięcie łukowe do wodzika bezpiecznika, 5 — wycięcie do 
rączki zamkowej
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1) Bezpiecznik jest umieszczony wzdłuż prawej ściany] 
wewnątrz komory spustowej i posiada:

a) w dole r ą c z k ę  do dogodniejszego wykorzystaniaj 
bezpiecznika;

b) w tylnym zagiętym końcu

—  o t w ó r  do przejścia tulejki oporowej,

—  w y c i ę c i e  trójkątne do główki osi spustu,

c) w przedniej części w y c i ę c i e  łukowe do wodzi-| 
ka bezpiecznika;

d) w górnej części w y c i ę c i e  do rączki zamkowej,| 
gdy zamek znajduje się na zaczepie zamko\vym.

2) W o d z i k  b e z p i e c z n i k a  (rys. 62) ma koł-l 
nierz, o który opiera się koniec sprężyny. Na wodzik na­
sunięta jest sprężyma. S p r ę ż y n a  w o d z i k a  przyci-l 
ska bezpiecznik do prawej ściany komory spustowej. Wo-I 
dzik swymi końcami łączy się z bocznymi ścianami komoryl 
spustowej, a przechodząc przez łukowe wycięcie do wodzi-[ 
ka bezpiecznika, kieruje i ogranicza pionowe przesuwanie[ 
się przedniego końca bezpiecznika.

82. G n i a z d o  m a g a z y n k a  z z a t r z a s k i e  
(rys. 62) służy do połączenia magazynka i umocowania go.| 
Gniazdo magazynka umieszczone jest w przedniej częś 
komory spustowej. W celu zmniejszenia ciężaru ma ono 
bokach dwa o k i e n k a .  Wewnątrz gniazda magazyn* 
umocowany jest na osi z a t r z a s k  m a g a z y n k a .  Górł 
ny koniec zatrzasku utrzymy-wany jest w przednim położę 
ni u przez sprężynę zatrza^cu.

83. P r z y c i s k  k o m o r y  s p u s t o w e j  (rys. 62)1 
służy do przesuwania sw’orznia oporowego w przód i do za| 
my kania komory spustowej i komory zamkowej z tyłu. 
on }K>dłużne w y c i ę c i e  do wodzika sworznia oporowe 
go i kwadratowy o t w ó r  do występu opory zderzaka.



84. R ę k o j e ś ć  p i s t o l e t u  (rys. 62 ) służy do
zymania pistoletu maszynowego przy strzelaniu.

85. K o l b a  (rys. 3 ) służy do dogodniejszego strzela­

nia z pistoletu maszynowego.
Składa się ona z dwóch ramion z uchami i trzewika.

I 1) R a m i o n a nałożone są uchami na qś kolby (umie- 
Iszczonej w komorze zamkowej) oraz przymocowane pod- 
Kładkami i nitami.

I W celu utrzymania kolby w położeniu złożonym lub ro*- 
Iłożonym, u c h a  r a m i o n  m ają po dwa w y c i ę c i a  do 
|ivystępów zatrzasku kolby.

2) T r z e w i k  połączony jest z ramionami kolby, za 
pomocą dwóch osi przymocowanych do ramion.

86. M a g a z y n e k  (rys. 64) mieści 35 naboi. Składa 
się on z pudełka, dna magazynka, jdytki zapo^wej, donos- 
nika i sprężyny magazynka. Na grzbiecie pudełka majduje 
się w y c i ę c i e  do z a t r z a s k u  m a g a z y n k a .

5 __V

Rv<; fi4 Maaazynek: 1 — pudełko, 2 dno, 3 płytk 
S ir o w a “ f - T o n o ś n ik ,  5̂  -  s p r ę ż y k  ™ gasynka, 6 -  

wycięcie do zatrzasku magazynka

P rzy bory  do p isto letu  m aszynow ego

87. Do każdego pistoletu maszynowego przysługuje: 
dwie torby z sześcioma magazynkami (po trzy magazynki
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w każdej), olejarka i składany wycior. Na rączce wyciol 
znajdują się klucz do muszki i wybijak.

Rys. 65. Przybory do pistoletu maszynowego: 1 — torj 
z magazynkami, 2 — składany wycior: a) klucz do musz| 

b) wybijak, 3) olejarka

Nabój bojowy

88. Do pistoletu maszynowego wz. 1943 używa 
7,62 mm nabojów wz. 1930 —  takich samych jak  do 
sloletu maszynowego wz. 1941.

Opis naboju podaje pkl 19 niniejszej instrukcji.
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ROZDZIAŁ VIII

DZIAŁAN IE C Z Ę Ś C I I  M EC H A N IZ M Ó W  P IS T O L E T U  

M A SZ Y N O W EG O

Położenie części i  m echanizm ów  p isto letu  m aszynow ego 
przed ładow aniem

89. Części i mechanizmy pistoletu maszynowego przed 
ładowaniem znajdują się w następującym położeniu:

1) Zamek pod działaniem sprężyny powrotnej znajduje 
się w przodzie; jego przedni płask opiera się o tylne ścięcie 
lufy.

2) Wyciąg pod działaniem sprężyny przylega do trzonu 
zamka.

3) Sprężyna poAvrotna jest w najmniejszym napięciu; 
tylny je j koniec opiera się o zderzak a przedni —  o oporę.

4) Bezpiecznik przesunięty jest w tył do oporu; przed­
ni jego koniec jest podniesiony, skutkiem czego zamek unie­
ruchomiony jest w położeniu przednim.

5) Język spustowy jest podany nieco w przód; dźwignia 
spustowa znajduje się w górnym położeniu, a główka osi 
spustu (oś łączy spust z dźwignią spustową) mieści się w 
przedniej wąskiej części trójkątnego wycięcia bezpiecznika, 
skutkiem czego mechanizm spustowy jest unieruchomiony 
w górnym położeniu. Sprężyna spustu i sworznia oporowego 
jest w najmniejszym napięciu.
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D ziałanie części i m echanizm ów  p isto letu  m aszynow ego 

przy ładow aniu

90. Aby załadować pistolet maszynowy należy:

—  włożyć w gniazdo magazynka naładowany magaz)  ̂
nek tak, aby po włożeniu go usłyszeć trzask zat 
sku;

—  przesunąć bezpiecznik za rączkę do przodu;

—  ujmując prawą ręką rączkę zamkową odciągnąć 
mek do tyłu, po czym puścić rączkę.

1) Przy wkładaniu magazynka w jego gniazdo, zatrzaś 
magazynka zaskakuje w wycięcie na grzbiecie magazynk 
i zespala go z pistoletem maszynowym; górny nabój opierl
się o dolną płaszczyznę podajnika zamka.

•
2) Przy przesuwaniu bezpiecznika do przodu, dzięki łi| 

kowemu wycięciu, opuszcza się przednia część bezpiecznik 
zwalniając rączkę zamkow^ą; główka osi spustu przechc 
w tylną szeroką część trójkątnego wycięcia na bezpiecznik 
i zwalnia dźwignię spustow^ą.

3) Przy odciąganiu zamka do tyłu, sprężyna powrot 
zostaje napięta, dźwignia sj)ustowa opuszcza się w dół, jd 
zyk spustowy odchodzi do tyłu. Gdy ząb zaczepowy mini 
dźwignię spustową, w'ówczas dźwignia spustowa pod działa 
niem sprężyny ^ustu i sworznia oporowego podnosi się d| 
góry, a język spustowy wraca do przedniego położenia 
górny nabój podnosi się w magazynku i staje przed komoil 
nabojową na drodze posuwania się zamka.

4) Po zwolnieniu rączki zamkowej, zamek nieco pn^ 
sunie się do przodu, zaczepi zębem zaczepowym o zac 
zanikowy dźwigni spustow'ej i zatrzyma się w tylnym 
łożeniu.
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lian ie  części 1 m echanizm ów  p latoletu  m aszynow ego 
przy strzelan iu

91. Aby dać strzał, należy nacisnąć palcem na język spu­
stowy.

Po naciśnięciu na język spustowy, spust opierając się 
|o sworzeń oporowy, odciąga tulejkę oporową do tyłu i ści- 
Iska sprężynę spustu i sworznia oporowego. Jednocześnie 
lopuszcza zaczep zanikowy dźwigni spustowej i wyprowadza 
Igo spod zębu zaczepowego zamka. Zamek zostaje zwolniony 
li pod działaniem sprężyny powrotnej posuwa się w przód, 
Ichwyta podajnikiem nabój z magazynka i wprowadza go do 
Ikomory nabojowej. Pazur wyciągu zaskakuje za kryzę łu- 
Iski. Dno łuski naboju wchodzi w czółko zamka. Iglica ude- 
|rza w spdonkę — następuje strzał.

Pod wpływem działania gazów prochowych pocisk wci- 
Iska się w gwint lufy, a zamek jednocześnie zaczyna odcho- 
Idzić do tyłu. Ponieważ jednak ciężar zamka jest wielokrot- 
Inie większy od ciężaru pocisku ( prócz tego sprężyna po- 
Iwrotna przyciska zamek), to szybkość ruchu zamka w sto- 
Isunku do szybkości ruchu pocisku jest tak mała, że w czasie 
Iprzelotu pocisku przez przewód lufy zamek cofnie się nie- 
Iznacznie i zamyka nadal komorę nabojową przeciwdziała- 
|jąc odpływowi gazów do tyłu w momencie strzału.

Gdy pocisk opuści przewód lufy, zamek pod działaniem 
Igazów na dno łuski, cofa się gwałtownie do tyłu i ściska 
Uprężynę powrotną- Pazur wyciągu utrzymuje łuskę w czół- 
jku zamka. Łuska odchodząc wraz z zamkiem do tyłu, na- 
1 potyka na swej drodze wyrzutnik, który uderza w dno 
łuski i wyrzuca ją przez otwór wyrzutowy w komorze zamko- 

jwej.
Sprężyna magazynka działając na donośnik, p>odaje ko­

lejny nabój i stawia go na drodze posuwania się zamka 
naprzeciw komory nabojowej.
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Zamek siłą odrzutu cofa się dalej do tyłu, ściska sprę­
żynę powrotną tak długo, dopóki nie uderzy o zderzak, po 
czym pod działaniem sprężyny powrotnej posuwa się znów 
do przodu, zabiera z magazynka kolejny nabój i podaje go 
do komory nabojowej, uderza iglicą w spłonkę —  nastę-| 
puje strzał.

W ten sposób strzelanie trwa tak długo, aż zostaną wy­
czerpane naboje w magazynku lub zwolni się język spus-| 
towy.

W pierwszym wypadku zamek zostanie w przednim po-l 
łożeniu, w drugim zaś zatrzyma się na zaczepie zamko^vy l̂| 
dźwigni spustowej.

D ziałanie części i m echanizm ów  pistoletu  maszynowego | 
przy zabezpieczeniu

92. Przy zabezpieczeniu przedni koniec bezpiecznika, I 
d z i^  łukowemu wycięciu, podnosi się w górę i jeżeli za­
mek znajduje się na zaczepie zamkowym, to rączka zamko-l 
wa wchodzi w górne podłużne wycięcie bezpiecznika; je-l 
żeli natomiast zamek znajduje się w przednim położeniu,! 
to jego rączka opiera się o przedni koniec bezpiecznika.I 
W obu wypadkach mechanizm spustowy jest imieruchomio-l 
ny, ponieważ główka osi spustu przechodzi w przednią wąslql 
część trójkątnego wycięcia bezpiecznika i tym samym nie! 
poz>\'ala dźwigni spustowej opuścić się w dół.

Przy f>odaniu bezpiecznika w przód (odbezpieczeniu),! 
bezpiecznik z\\nlnia rączkę zamkową i dźwignię spustową-1

92



ROZDZIAŁ IX
- * ^

Z A C IĘ C IA  P IS T O L E T U  M A SZ Y N O W EG O

I Zasady -a pobiegania i usuwania zacięć przy strzelanin

93. f5^:ine zasady zapobiegania zacięć przy strzelaniu 

I podane są^ . pkt. 25— 27 niniejszej instrukcji.
94. a.arakterystyczne zacięcia, ich przyczyny i sposób 

ich usunięcia:

Z a c i ę c i a Sposób usunięcia

1. Niew yclągnię- 
cie łuski: zamek
nie doszedł do 
przedniego poło­
żenia, gdyż kolej­
ny nabój oparł się 
o łuskę pozostałą 
w komorze nabo­
jowej lub zamek 
pozostał w przed­
nim położeniu 
przytrzymany łus­
ką ugrzęzłą w ko­
morze nabojowej.

Ż an! eczy szczenię 
komory nabojowej, 
złam ar ie pazura
wyciąg I lub sprę­
żyny w . iągu.

Odciągnąć zamek 
do tyłu i zabez­
pieczyć; wyjąć 
magazynek; usu­
nąć utknięty na­
bój ; wyciągnąć 
zamkiem łuskę 
pozostałą w ko­
morze nabojowej; 
jeżeli łuska nie 
daje się wyciąg­
nąć wypchnąć ją 
wyciorem; przy­
łączyć magazynek 
i strzelać w dal­
szym ciągu.
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Z a c i ę c i a Sposób usunięcia

2. Niewyrzucenie 
łuski: zamek nie 
doszedł do przed­
niego położenia 
oparłszy się przed­
nim płaskiem o 
niewyrzuconą łus­
kę

Z anieczyszczenie 
zamka i komory 
zamkowej; rozgię­
cie opór nabojo- 
\̂ 'ych wyłazu ma- 
gaz}mka.

Jeżeli zacięcie po­
wtarza się, należy 
rozłożyć pistolet 
maszynowy, prze­
czyścić i  nasma­
rować komorę na­
bojową, obejrzeć 
wyciąg i  sprężynę! 
wyciągu. W  wy­
padku połamania 
ich oddać pistolet 
maszynowy do I 
warsztatu ruszni- 
karskiego.

Odciągnąć zamek 
do tyłu i zabezpie­
czyć; wyjąć maga­
zynek; usunąć z 
komory zamkowej] 
utkniętą łuskę; 
przyłączyć maga-1 
zynek i strzelać | 
w dalszym ciągu. 
Jeżeli zacięcie 
spowodowane zo- j 
stało przez za­
nieczyszczenie 
zamka i komory | 
zamkowej wów­
czas należy roz­
łożyć i wyczyścić I 
pistolet maszyno-1 
wy. Jeżeli zacięcie! 
nastąpiło z powo-| 
du uszkodzenia 
magazynka, wów-1 
czas należy go| 
zamienić.
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Z a c i ę c i a Przyczyna zacięć Sposób usunięcia

Opieranie się 
Jiboju o tylne 
lięcie lufy lub 
1 przednią ściankę 
lagazynka: zamek 
łe  doszedł do 
rzedniego położe- 
Ba, nabój nie zos- 
[ł podany do ko- 
pory nabojowej.

Magazynek nie 
odal naboju: za-
nek doszedł do 

przedniego położe- 
lia, lecz strzał nie 
nastąpił.

Skrzywienie maga­
zynka w  gnieżdzie 
magazynka wsku­
tek zużycia się za­
trzasku magazyn­
ka. Skrzywienie 
naboju w  maga- 
zjmku z powodu 
uszkodzenia donoś- 
nika lub sprężyny 
magazynka.

Złamanie lub osła­
bienie sprężyny 
magazynka, po­
gięcie ścian pu­
dełka magazynka

Jeżeli zaś zacięcie 
powtarza się po 
włożeniu nowego 
magazynka, to na­
leży pistolet ma­
szynowy odesłać 
do warsztatu rusz- 
nikarskiego.

Nic podawać zam­
ka do przodu,
lecz odciągnąć go 
do tyłu i zabez­
pieczyć; wyjąć 
magazynek, usu­
nąć z komory 
zamkowej lub z 
magazynka niedo- 
słany nabój, przy­
łączyć magazsmek 
i strzelać w dal­
szym ciągu. J  e- 
żel zacięcie po­
wtarza się, należy 
zamienić magazy­
nek, a uszkodzo­
ny — odesłać do 
warsztatu ruszni- 
karskiego. ____

Przeładować pi­
stolet maszynowy 
i strzelać w  dal­
szym ciągu. Jeżeli 
zacięcie powta­
rza się, należy 
zamienić magazy­
nek, a uszkodzo­
ny —  odesłać do 
w’arsztatu ruszni- 
karskiego.
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Z a c i ę c i a Przyczyna zacięć Sposób usunięcia!

5. Wyskakiwanie 
naboju z magrazy- 
nka: podczas prze­
ładowania, kolejny, 
nabój wyskakuje 2 
magazynka do ko­
mory zamkowej.

6. Niewypał: strzał 
nie nastąpił, zamek 
pozostał w przed­
nim położeniu.

Zbyt silna sprę- 
żjma magazynka, 
rozgięcie opór na­
bojowych wyłazu 
magazynka.

Niesprawny nabój 
złamanie lub zuży­
cie grotu igliczne­
go; zanieczyszcze­
nie zamka i komo­
ry zamkowej; zła­
manie lub osłabie­
nie sprężyny po­
wrotnej.

Zamienić magazy-l 
nek, a uszkodzo-l 
ny odesłać doi 
warsztatu ruszni-r 
karskiego.

Przeładować pi-| 
stolet maszsmowyj 
usunąć niewypałl 
i strzelać w dal-| 
szym ciągu.
Przy zanieczysz-1 
czeniu zamka i ko-1 
mory zamkowej, | 
przeczyścić pist 
let maszynowy. I
W razie zużyć 
alko złamania: 
tu iglicznego lut| 
sprężyny powrot 
nej, pistolet ma- 
szynowry odesłać ( 
warsztatu rusznlH 
karskiego.

96



ROZDZIAŁ X

SASADY UTRZYMYWANIA I OBCHODZENIA SIĘ 
Z PISTOLETEM MASZYNOWYM

otrzymywanie i przechowywanie pistoletu maszynowego

95. Ogólne zasady utrzymywania i przechowywania pi- 
koletu maszynowego podane są w pkt. 30— 43 niniejszej in- 
irukcji. Dotyczą one również pistoletu maszynowego avz. 
(943 z niżej podanymi zmianami.

1) W koszarach i na obozie pistolety maszynowe prze- 
(howywać w stojakach ze złożoną kolbą. Zamek pistoletu 
laszynowego powinien być w przednim położeniu i zabez­
pieczony.

W tym samym stojaku, przy każdym pistolecie maszyno­
wym, przechowuje się torby z magazynkami i przyborami.

2) Na wartowni pistolety maszynowe przechowywać 
stojakach, zamek w przednim położeniu i zabezpieczony,

lagazynek włożony, a kolba złożona.

Zasady rozkładania i składania pistoletu maszynowego

96. Ogólne zasady rozkładania i składania pistoletu ma- 
tynowego wz. 1943 podane są w pkt. 44 niniejszej instruk-

inatr. Piechoty — 7 97



97. R o z k ł a d a n i e  p i s t o l e t u  m a s z y n o w e g o  
przeprowadza się w następującej kolejności:

1) O d ł ą c z y ć  m a g a z y n e k .  Trzymając pistolet 
maszynowy w lewej ręce pod celownikiem, prawą ręką 
uchwycić magazynek i kciukiem tejże ręki nacisnąć za­
trzask magazynka, po czym wyciągnąć magazjmek z gniazda 
magaz)Tika (rys. 6 6 ).

/ ' I

W

Rys. 66. Odłączanie magazynka

2) O t w o r z y ć  k o m o r ę  z a m k o w ą .  Trzymaj ąc 
pistolet maszjTiowy lewą ręką za osłonę lufy, a prawą ręką 
za rękojeść pistoletu maszynowego, kciukiem prawej ręki 
nacisnąć na przycisk komory spustowej i odciągnąć komo­
rę spustową w dół (rys. 6 7 ).

3 ) O d ł ą c z y ć  z a m e k  w r a z  z e  s p r ę ż y n ą  
p o w r o t n ą  i z d e r z a k i e m .  Trzymając pistolet ma- 
azynoH-y lewą ręką za osłonę lufy i gniazdo magazynka, pra­
wą ręką odciągnąć zamek za rączkę zamkową nieco do tyłu
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Rys. 69. Odłączenie od zamka 
sprężyny powrotnej z żerdzią 

i zderzakiem

4) O d ł ą c z y ć  o d  z a m k a  s p r ę ż y n ę  p o wr o t l  
n ą  z ż e r d z i ą  i z d e r z a k i e m  (rys. 6 9 ). Wyj^j 
oporę sprężyny z otworu zamka.

98 . S k ł a d a n i e !  
p i s t o l e t u  mas zy­
n o w e g o  przeprosi 
dza się w następuj ącijj 
kolejności:

1) P o ł ą c z y ć zt| 
m e k  z e  s p r ę ż y n n  
p o w r o t n ą ,  z żer-f 
d z i ą  s p r ę ż y n y  ij 
z d e r z a k i e m  tak,abyl 
opora sprężyny powrotl 
nej weszła w otwór zaml 
ka, a zderzak był z tylal

2) W ł o ż y ć  z a m e k  z e  s p r ę ż y n ą  p o w r o t n y  
ż e r d z i ą  i z d e r z a k i e m  d o  k o m o r y  zamko- l  
w e j ,  skierowując zderzak do swego gniazda w komonel 
zamkowej tak, aby jego tydna płaszczyzna przylegała dc| 
opory zderzaka.

3) Z a m k n ą ć  k o m o r ę  z a m k o w ą .  W tym ĉ >l 
należy nacisnąć i puścić przycisk komory spustowej taŁI 
aby tylny koniec sworznia oporowego zaskoczył w otwóij 
opory zderzaka w komorze zamkowej łącząc je  w ten sp 
sób z komorą spustową.

U w a g a :  Odłączanie i rozkładanie mechanizmu sf 
stowego, rozkładanie zamka i bezpiecznika przeprowad 
się wyłącznie w warsztacie rusznikarskim, podczas napra-j 
wy lub zamiany części.

99. R o z k ł a d a n i e  i s k ł a d a n i e  m a g a z y i  
k a  przeprowadza się w następującej kolejności:

1) O d ł ą c z y ć  d n o  m a g a z y n k a .  U jąć maga 
nek (dnem do góry, grzbietem w lewo w przód) prawą rę

100



Tiobliżu dna magazynka kciukiem lewej ręki wcisnąć wy- 
zaporowej wieczka i_nad skai,c kciukiem prawe, 

fki na dno magazynka wysunąć go z zagięć pu e . y  
łając płytkę zaporową kciukiem prawe] ręki, lewą ręką 
ysunąć dno magazynka.

2) W y j ą ć  s p r ę ż y n ę  z p ł y t k ą  z a p o r o w ą .  
Itopniowo zwalniając sprężynę kciukiem prawej ręki, lewą 
Igką w)'jąć sprężynę wraz z płytką zaporową.

3) W y j ą ć  d o n o ś n i k .  Obrócić magazynek i wy-
ząsnąć donośnik na dłoń lewej ręki. ^

Składanie magazynka przeprowadza się w odwrotnej ko­

lejności.

Przegląd pistoletu maszynowego

100. Ogólne zasady przeglądu pistoletu maszynowego 
Ipodane są w pkt. 49— 52 niniejszej instrukcji.

Sposób codziennego przeglądu pistoletu maszynowego 
przez Strzelca

101. Przy codziennym przeglądzie pistoletu maszynowe- 
I go należy skontrolować:

1) czy na metalowych częściach nie ma rdzy, brudu, 
głębokich zadraśnięć i wgnieceń, a na rękojeści pistoletu 
pęknięć i zadraśnięć; czy przewód lufy i czołko zamka są
czyste; , ,

2) czy zamek działa prawidłowo oraz czy bezpiecznik na- 
leżycie zabezpiecza w przednim i tylnym położeniu;

3) czy zatrzask magazynka działa sprawnie;
4) czy celo^ynik i muszka nie są uszkodzone.

Przegląd pistoletu maszynowego w stanie złożonym

102. Przy przeglądzie pistoletu maszynowego w stanie 
złożonym należy skontrolować;
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1) D z i a ł a  ł l i e  m e c h a n i z m ó w .

a) Czy zatrzask magazynka trwale utrzymuje magazynd 
Załadować magazynek nabojami szkolnymi, włożyć gi 
w gniazdo magazynka i nie naciskając na zatrzask lekki 
pociągnąć go w dół.

b) Czy zamek łatwo odchodzi do tyłu i utrzymuje się| 
na zaczepie zamkowym.

Trzymając pistolet maszynowy lewą ręką za gniazdo ma i 
gazynka, odciągnąć zamek w tył do oporu i puścić rączkę 
zamkową. Zamek pod działaniem sj)rężyny powrotnej powi­
nien posunąć się nieco w przód i zatrzymać się na zaczep«| 
zamkowym dźwigni spustowej.

- c) Czy zanłck pod działaniem sprężyny powrotnej docho­
dzi w przód i czy ivprow'adza naboje do komory nabojowej.

Trzymając pistolet maszynowy lewą ręką za gniazdo ma-1 
gazynka, palcem wskazującym prawej ręki nacisnąć jfZ)k 
spustowy’. Zamek powinien szybko posunąć się w przódj 
i wprow’adzić nabój do komory nabojowej.

d) Czy nabój zostaje wyciągnięty z komory nabojowej| 
i czy wy rzutnik w’y rzuca go przez otwór wyrzutowy.

Prawą ręką odciągnąć rączkę zamkową do tyłu. Nabój] 
szkolny powinien być wyrzucony przez otwór wyrzutowy.

2) D z i a ł a n i e  b e z p i e c z n i k a .
a) Czy należycie działa bezpiecznik, gdy zamek znajduje] 

się w przednim położeniu.
Podać rączkę bezpiecznika do tyłu i sprawdzić, czy zamek] 

jest unieruchomiony. Rączka zamkowa powinna opierać się] 
o przedni koniec bezpiecznika.

b) Czy należycie działa bezpiecznik, gdy zamek utrzy ] 
muje się na zaczepie zamkowym.

Przesunąć rączkę bezpiecznika w przód, odciągnąć m [ 
mek do tyłu, następnie rączkę bezpiecznika przestawić znów]
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L n  tvłn i nacisnąć język spustowy. Język spustowy me powi- 
do ly in%  zamek powinien pozostawać na

”" '3 )  S p r a w n o ś ć  muszki  i cel owni ka.
a j Czy muszka jest trwale umocowana w swe) podsta-

O y t L T J k ':w o h o d n i e  obraca s i , na swej.osi i czy 
„ J L i ^ s i T w  nadanym mu położeniu; czy me ,est zbita

szczerbina celownika. , , ,  Tvr

„o < ^ k 'rtr” sku" r t u i c i r - . - *  p!̂ â ^pT^yny
powinien energicznie pô ^̂ :oclC na s^oje miejsce.

W stanie rozłożonym 
Przegląd pistoletu maszynowego w

" ’ ^ r a w d S  “ nie ma’  ̂n a 'n ich  rdzy, brudu, wykruszen.

zbić i zadr. . ,
104. P r z y  p r z e g l ą d z i e  l u f y  spraw ' i c .
1) Czy ^yylot lufy nie ma zbić i czy lufa nie jest rozdęta.
2) Czy w przewodzie lufy nie ma rdzy, wżerów 1 osadu

prochowego^ lufy nie jest uszkodzony. Wlot lufy nie może 
sS ^ n te n ia  (zbicia metalu) przeszkadzającego wejsmu 

T a b o ju '^  ■‘ omory nabojowej. W celu eP-wdzem a^naU.y

własnego ciężaru powinien swobodnie wejsc V

‘’° ' 7 o t  P r z y  p r z e g l ą d z i e  z a m k a  należy spraw-

1) Czy na powierzchni zamka lub jego częściach iiie ma 

jakich zbić lub zadr.
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2) Czy pazur wyciągu nie ma wykruszcń.

106. P r z y  p r z e g l ą d z i e  m e c h a n i z m u  spu*  
s t o w e g o  należy sprawdzić:

1) Czy nie ma połamanych lub popękanych części.
2 ) Czy nie ma zbić na zaczepu zamkowym dźwign* spu­

stowej.

107. P r z y  p r z e g l ą d z i e  k o l b y  należy spraw­
dzić:

1) Czy kolba obraca się płynnie przy zwolnionym za­
trzasku oraz czy trwale zostaje umocowana w i>ołożeniu roz­
łożonym.

2) Czy swobodnie obraca się trzewik.
3) Czy ramiona kolby nic są pogięte.

108. P r z y  p r z e g l ą d z i e  m ? g a z y n k a  należy 
sprawdzić:

1) Czy dobrze działa donośniL W celu sprawdzenia za­
ładować magazynek nabojami szkolnymi i przyłączyć go do 
pistoletu masz)Tiowego. Lewą ręką ująć z rękojeść i nacis­
nąć palcem wskazującym na język spustów). Pra^yą ręką od­
ciągnąć zamek do tyłu i puścić rączkę zamkową. Powtarzać 
to 8— 10 razy. Zamek przy posuwaniu się do przodu powi­
nien każdorazowo podawać nabój do komory nabojowej, 
a przy cofaniu się do tyłu wyciągać nabój i wyrzucać go 
przez otwór wyrzutowy.

2) Czy pudełko magazynka nie jest pogięte.

Czyszczenie i smarowanie pistoletu maszj nowego

109. Ogólne zasady czyszczenia i smarowania pistoletu 
masz)Tiowego wz. 1943 podane są w pkt. 57— 63 niniejszej 
instrukcji.

110. S p o s ó b  c z y s z c z e n i a  i s m a r o w a n i a  
p i s t o l e t u  m a s z y n o w e g o .
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ry zamkowej, naprzeciw przewodu, kawałek papieru dla od­
bicia światła i obracać przy tym pistolet maszynowy w rę-| 
kach.

5) Zewnętrzną stronę lufy i wewnętrzną stronę osłony] 
należy czyścić i smarować przez otwory osłony lufy.

U w a g i :
Pistolet masz3mowy, w którym rdza i osad nie dają sią I 

usunąć wymienionym sposobem, należy odesłać do warszta-1 
tu rusznikarskiego.

W wypadku gdy przecieracz z wyciorem ugrzęźnie w I 
przewodzie lufy, pistolet maszynowy należy również ode-1 
słać do warsztatu rusznikarskiego.

O ile z pistoletu maszynowego nie strzelano, przewód! 
lufy i inne cząści pistoletu maszynowego należy przeczyś­
cić natłuszczoną szmatką (pakułami), po czym wytrzeć do | 
sucha i nasmarować.

6) Zamek, magazymck, sprężymę powTotną, komorę zam­
kową i kolbę należy najpierw wy'trzeć suchą szmatką lub pa­
kułami, a następnie szmatką nasyconą płynem do czyszczę-1 
nia, po czym przetrzeć do sucha i lekko nasmarować.

2^wnętrzne części pistoletu maszynowego smarować cien­
ką warstwą smaru (lekko nasyconą szmatką), ponieważ nad­
miar smaru sprzyja osadzaniu się kurzu i zanieczyszczaniu I 
broni. Latem części ruchome pistoletu maszymowego należy] 
smarować nieco grubiej, natomiast w zimie smarować cien­
ką warstw’ą —  szmatką lekko nasyconą smarem.

111. W celu naładowania magazynka należy ująć go le­
wą ręką wyłazem nabojowym do góry, a prawą wkładać na­
boje do magazynka, wprowadzając je  pod opory nabojowe] 
wyłazu magazynka naciśnięciem dużego palca.

Przy' pełnynm naładowaniu magazynka (35 naboi) ostatni] 
nabój układa się w wyłazie nabojowym, a pierwszy załado­
wany nabój (dolny) powinien być widoczny przez otwór] 
kontrolny w dolnej części tylnej ścianki magazynka.
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ROZDZIAŁ XI

p r z y s t e z e l i w a n i e  p i s t o l e t e  m a s z y n o w e g o

119 Sposób przystrzeliwania pistoletu maszynowego wz. 
1943 z"asadLzo jest taki sam, jak
1941, który podają pkt. 6 3 - 7 1  n.n.ejszej instrukcji. Roz
nica polega na tym, że:

1) p^inkt kontrolny znajduje się na wysokości 36 cm;

2) przy przesuwaniu muszki należy pamiętać, że każde 
je j p rz L m i^ ie  o 0,1 mm przenosi ś r e ^ i  punkt trafienia 
przy strzelaniu na odległość 100 m, o 2,8 cm.
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r o z d z i a ł  i

SPOSOBY STRZELANIA Z PISTOLETU 
m a s z y n o w e g o

Wskazówki ogólne

I 113 . S liz e k n ie i pistoletu maszynowego składa sie i  M-
L p u ia cy ch  czjmności: przygotowania do strzelama (p^y 
pępujący > jatadowanie i nastawienie celów-
E , . ‘^ 7 o L n ia “  :rzel’a’nia i przeiwania ognia (chwUowe
Iprzerwanie ognia i zmiana magazynka).

114. Żołnierz strzela z pistoletu maszynowego na komen­
dę dowódcy lub samorzutnie.

115. Z pistoletu maszynowego można strzelać z 
| l e ż , c . k l w  siedząc i stojąc, z wolne) reki, z oparcia

i w ruchu. .
116 . Do załadowania

komendę: „ Ł a d u j“ . Na te komendę ^  jc h to -
lety maszynowe w takiej postawie, w jakie) zas
menda. . i -

W razie potrzeby, przed komendą „Ładuj może >c
podana postawa strzelecka.  ̂  ̂ ^

W warunkach bojowych pistolet maszyno^ fiT^iolSeniu 
zawisu załadowany i zabezpieczony w przednrm położeniu

zamka.
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117. Do otwarcia i prowadzenia ognia daje się zadanie 
ogniowe lub podaje się komendę, w której należy wskazać: 
cci, celownik, punkt celowania (jeżeli potrzeba) i rodzaj 
ognia.

Aby otworzyć ogień ciągły dowódca podaje komendę, na 
przykład:

„Dozór 3 —  suche drzewo, w prawo na 2 palce w krza­
kach —  ckm; do ckm, 10, dwie krótkie serie ognia“ .

„Na wprost —  do biegnących, 20, w pierś, krótkie serie 
—  ognia“.

„Do atakujących, długie serie —  ognia“.
W razie konieczności strzelania ogniem pojedynczym 

(w celu maskowania lub zaoszczędzenia naboi) dowódca po­
daje komendę, na przykład:

„W lewo na zaoranym polu —  okop, do strzelców, 10, 
pojedynczym, od prawego —  ognia“ .

,J^a prawym skraju rowu —  peryskop; do peryskopu, 20, 
pojedynczo, po 2 naboje —  ognia“ .

Przy strzelaniu salwami na komendę „PaY\ strzelec daje 
jedną krótką serię.

W celu chwilowego przerwania ognia podaje się komendę 
lub sy jn a ł: ,JPrzerwij ogień“ , a dla całkowitego przerwania 
ognia —  „Rozładuj“ .

Po tych komendach strzelcy powinni przede wseystkim 
zabezpieczyć pistolety w tylnym położeniu zamka.

118- Każdy strzelec, kierując się niżej podanymi zasad­
niczymi sposobami strzelania z pistoletu maszynowego, po­
winien w zależności od swoich indywidualnych właści\v ości, 
wyrobić sobie najbardziej dogodną i pewną postawę do stiza­
lania, starając się przy tym osiągnąć jednakowe układanie 
kolby w dołku strzeleckim i jak najwygodniejsze ułożenie 
tułowia, rąk i nóg.
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I Każdą czyrmość przy strzelaniu powinien strzelec wy o- 
lywać szybko, nie przerywając obserwacji celu.

Z pistoletu maszynowego wz. 1943 z braku czasu na 
lozłożcnie kolby (przy zaskoczeniu przez 
L żn a  strzelać ze złożoną kolbą, trzymając pistolet maszy- 
Dowy lewą ręką za gniazdo magazynka, a prawą za chwyt
pistoletu.

Sposoby strzelania leżąc

P o s t a w a  s t r z e l e c k a  l e ż ą c

119. Aby przyjąć postawę leżąc do strzelania z pistoletu
[naszYTiowego wz. 1941 należy. ^

1) Zrzucić pas z ramienia (z szyi) i trzymając pistolet
„.asz nowy praw , ręk , za szyjkę loża « 7  ^
i W górę, wy konać prawą nogą krok w przód i nieco w pra

Skierowując pistolet maszynowy wylotern lufy do ce­
lu szybko klęknąć na lewe kolano, następnie kolejno opie­
rając się o ziemę dłonią lewej ręki i łokciem, po ozyc się n 
lewy bok i łokieć lewej ręki.

Rys. 70. Postawa leżąc z pistole­
tem maszynowym wz. 1941

3) Położyć pistolet maszynowy na dłoni lewej ręki (pod 
celownikiem i opuścić kolbę na ziemię (rys. 70 ).

4) Położyć się, przylegając ciałem do ziemi; nogi lekk# 
rozwarte piętami do wewnątrz.

Instr. Piocłioty _  H IS



5) W razie potrzeby natychmiastowego otwarcia ognia 
należy przesunąć bezpiecznik w prawo, nastawić przełącznik 
na potrzebny rodzaj ognia, po czym prawą ręką odciągnąć 
rączkę zamkową w tył aż do oporu i ująć nią za szyjkę kol­
by, wprowadzając w kabłąk palec wskazujący; pozostałymi 
palcami objąć szyjkę. Pistolet maszynowy należy trzymać 
w lewej ręce opierając kolbę i pudełko magazynka o ziemię.

120 . Aby przyjąć postawę leżąc do strzelania z pistoletu 
maszynowego wz. 1943 należy:

1) Zrzucić pas z ramienia (z szyi) i trzymając pistolet 
maszynowy prawą ręką, za komorę zamkową, pod celołvni- 
kiem —  wylotem lufy w przód i w górę, wykonać prawą 
nogą krok w przód i nieco w prawo.

2) Skierowując pistolet maszynowy wylotem do celu,
szybko klęknąć na lewe kolano, następnie kolejno opierając 
się o ziemię dłonią lewej ręki i łokciem, j)ołożyć się na lewy 
bok i łokieć lewej ręki. ^

3) U jąć pistolet maszynowy lewą ręką za gniazdo maga­
zynka, a prawą rozłożyć kolbę i ustawić trzewik kolby.

Rys. 71, Postawa leżąc z pistoletem masz3mowym wz. 1943

4) Położyć się, przylegając ciałem do ziemi; nogi Idcko i 
rozewrzeć, piętami do wewnątrz. Trzymając pistolet maszy! 
nowy lewą ręką za gniazdo magazynka, opuścić kolbę i pudeł­
ko magazynka na ziemię.

5) W razie potrzeby natychmiastowego otwarcia ognia, 
należy nastawić celownik na potrzebną podziałkę, podać
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rączkę bezpiecznika do przodu, odciągnąć zamek do tyiu 
i ujmując prawą ręką za rękojeść pistoletu, wprowadzić pa 
lec wskazujący do kabłąka (rys. 71 ).

S k ł a d a n i e  s i ę  i s t r z e l a n i e  w p o s t a w i e  
l e ż ą c

121. Do strzelania z pistoletu maszynowego wz. 1941 na­
leży: po wybraniu lub odszukaniu celu wskazanego przez do­
wódcę, nie tracąc go z oczu, podnieść kolbę pistoletu masz\ - 
nowego i szczelnie przyciągnąć ją  do ramienia; jed.nocześnie 
nachylić głowę nieco w przód i nie naprężając szyi, przyło­
żyć policzek do kolby. Lewą ręką podtrzymywać na dłoni pi­
stolet maszynowy od dołu między magazynkiem i kabłąkiein 
(rys. 72) lub pod magazynkiem. Prawą ręką, bez naprężania 
objąć szyjkę kolby i położyć wskazujący pala; pierwszym 
stawem na język spustowy.

______ F

Rys. 72. Położenie lewej ręki przy strzelaniu leżąc z pisU) 
letem maszynowym wz. 1941 

a) — z wolnej ręki, b) — z podpórką (lewa ręka pod ma 
gazynklem)
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122. IJo strzelania z pistoletu maszynowego wz. 1943 
iiak“ży: po wybraniu lub odszukaniu celu W’skazanego przez 
dow'ódcę nie tracąc go z oczu, podnieść pistolet maszynowy 
z ziemi i przyciągnąć szczelnie kolbę do ramienia; jedno­
cześnie nachylić głowę nieco w przód ku komorze zamkowej 
nie naprężając szyi. Trzymając pistolet maszynowy silnie le­
wą ręką za gniazdo magazynka, a prawą za rękojeść pisto­
letu, położyć palec wskazujący pierwszym staw'em na język 
spustowy (rys. 73).

z ''

z

Rys. 73. Strzelanie leżąc z pistoletu maszynowego wz. 1943

123- Przy celowaniu zamknąć lewe oko, a prawym pa­
trzeć przez szczerbinę i muszkę tak, aby muszkę naprowadzić 
(zgrać) na środek szczerbiny, wierzchołkiem —  równo 
z górnymi krawędziami szczerbiny. W takim j>ołożeniu pod­
prowadzić pistolet maszynowy pod punkt celowania, nacis­
kając jednocześnie na język spustowy.

124. Przy strzelaniu ogniem ciągłym, należy silnie trzy­
mać kolbę prawą ręką w ramieniu. Po daniu każdej serii, 
szybko puścić język spustowym, poprawić celowanie i znów 
nacisnąć język spustowy.

125- Przy strzelaniu ogniem pojedynczym język spu-‘ 
stówy należy zwalniać po każdym strzale (pm wz. 1941).

Przy strzelaniu ogniem pojedynczym z pistoletu maszy­
nowego wz. 1943 naciskanie na język spustowy powinno być 
bardzo krótkie. Naciskając na język spustowy, żołnierz po-



yinien wyczuć moment zwolnienia zamka z zaczepu zamko­
wego i wtedy puścić język spustowy.

Przerwanie ognia

126. Przerwanie ognia (strzelania) może być chwilowe 
li całkowite. W celu chwilowego przerwania ognia, jeżeli nie 
przewiduje się zmiany stanowiska ogniowego, po zaprząta­
niu strzelania należy zabezpieczyć pistolet w tylnym 
niu zamka. W tym celu przy pistolecie m asztow ym  wz 
1941, należy odciągnąć rączkę zamkową trochę do ty u, a y 
bezpiecznik znalazł się naprzeciw wycięcia w pokirwie ko­
mory zamkowej, po czym przesunąć bezpiecznik w lewo. JNa- 
stępnie sprawdzić dokładność zabezpieczenia poruszając rącz­

ką zamkową.
Przy pistolecie maszynowym wz. 1943 należy odciągnąć 

rączkę bezpiecznika do tyłu.
127 . Jeżeli przewiduje się zmianę stanowiska ogniow ep, 

należy zabezpieczyć pistolet w przednim potozenm z^mka  ̂
W tym celu przy pistolecie maszynowym wz. 1941 nalray 
nacisnąć lewą ręką na zatrzask magazynka, a P^«^^ W  
odciągnąć magazynek od komory zamkowej mniej więcej 
na grlbość naboju. Naciskając palcem lewej ręki język 
spustowy i jednocześnie trzymając rączkę zamkową prawą 
ręką, podać płynnie zamek do przodu, po czym zabezpieczyć 
pistolet w przednim położeniu zamka i docisnąć magazyne 
pod zatrzask.

Przy pistolecie maszynowym wz. 1943, należy odciągnąć 
rączkę bezpiecznika do tyłu, nacisnąć zatrzask magazynka 
prawą ręką i odłączyć magazynek; podać rączkę bezpi^zn - 
ka do przodu i naciskając palcem lewej ręki język spustowy, 
zwobiić zamek z zaczepu, przytrzymując go prawą je ^ ą  za 
rączkę zamkową; odciągnąć rączkę bezpiecznika do tyłu 
i znów przyłączyć magazynek, dopychając go w gniazdo ma­
gazynka aż do chwili usłyszenia trzasku.
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128. Przy całkowitym przerwaniu ognia należy:

1) Przy pistolecie maszynowym wz. 1941 —  odłączyć 
riagazynek; płynnie podać zamek w przednie położenie, za- 

l-ezpieczyć i dołączyć magazynek.

2) Przy pistolecie maszynowym wz. 1943 —  zabezpie­
czyć pistolet w tylnym położeniu zamka, odłączyć magazy­
nek, płynnie zwolnić zamek z zaczepu zamkowego i zabez­
pieczyć go w przednim położeniu. Następnie przyłączyć ma­
gazynek do pistoletu maszynowego i złożyć kolbę.

Jeżeli nie przewiduje się potrzeby strzelania z pistoletu, 
to magazynek należy rozładować, wyjęte z niego naboje 
M;hować i próżny magazynek przyłączyć do pistoletu ma­
szynowego.

P ostaw a i s trze lan ie  k lęcząc

129. Do strzelania z postawy klęcząc (rys. 74) należy: 
prawą ręką zdjąć pistolet maszynowy, zrzucając pas z ramie- 
i:ia (z szyi), a lewą podchwycić go od dołu (pm. wz. 1943

Rys. 74. Postawa klęcząc



Lza gniazdo magazynka). Jednocześnie cofnąć prawą nogę 
tyłu, szybko klęknąć na prawym kolanie i u s i ^  na obca- 

Lewą rękę z pistoletem oprzeć na udzie 
trawą ręką ująć rączkę zamkową (przy pm w ł 
fłożyć kolbę, ustawić trzewik kolby i przenieść rękę na
akę zamkową).
Jeżeli zachodzi potrzeba natychmiastowego otwarcia og- 

la należy: załadować pistolet maszynowy, nastawie odpo- 
[ednio celownik i ująć prawą ręką za szyjkę kolby (pm

r

i
Ir y s . 75. S trz e la n ie  k lęcząc (ułożenie ło k cia  w yżej i n iże j 

ko lan a)
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W2. 1943 —  za rękojeść) pistoletu, wprowadzając palec wska­
zujący do kabłąka. Goleń lewej nogi ustawić możliwie pio­
nowo, a uda nóg powinny tworzyć kąt nieco mniejszy od 
prostego.

130. Przy składaniu się do strzelania klęcząc należy: ło­
kieć lewej ręki oprzeć o udo nogi powyżej kolana lub w za­
leżności od budowy ciała, łokieć nieco opuścić niżej kolana; 
łokieć prawej ręki podnieść i przyciągnąć kolbę pistoletu do 
ramienia (rys. 75).

Co do reszty czynności kierować się wskazówkami poda­
nymi w pkt. 121— 128 i pkt 118.

Postaw y i strze lan ie  siedząc

131. Do strzelania „siedząc“ można stosować jedną z na­
stępujących postaw:

1) usiąść na ziemi ro­
biąc pół zwrotu w prawo 
w stosunku do celu i silnie 
oprzeć się obcasami o zie­
mię (rys. 7 7 ) ;

2) usiąść na ziemi krzy­
żując nogi, podciągnąć je 
pod siebie w ten sposób, 
aby stopa prawej nogi znaj­
dowała się między udem 
i goleniem lewej nogi, 
a stopę lewej nogi podciąg­
nąć pod goleń prawej nogi

W obu wypadkach lewą rękę z pistoletem oprzeć jak  naj­
wygodniej o udo lewej nogi i trzymając tą ręką pistolet 
pod celowTiikiem lub za magazynek (pm wz. 1943 — 
za gniazdo magazynka), prawą ręką odciągnąć zamek (przy 
pm wz. 19-13 —  uprzednio rozłożyć kolbę i podać rączkę 
bezpiecznika do przodu), załadować pistolet, nastawić c«-

Rys. 76. P ostaw a siedząc
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lownik i ująć szyjkę kolby (przy pm wz. 1943 za rękojeść 
pistoletu), wprowadzając palec w'skazujący do kabłąka.

Przy składaniu się do strzału siedząc —  łokcie obu rąk 
oprzeć o uda lub opuścić je niżej kolan, jeśli pozwala bu­
dowa ciała Strzelca.

Co do dalszych czynności kierować się wskazówkami po­
danymi w punktach 121— 128 i pkt. 118.

P ostaw a i  s trze lan ie  s to ją c

132. Do strzelania stojąc (rys. 78) należy: wykonać 
pół zwrotu w prawo w stosunku do celu i nie przystawiając 
lewej nogi, wystawić ją  w lewo na szerokość ramion, jak 
najwygodniej dla Strzelca, przy tym ciężar ciała rozłożyć 
równomiernie na obie nogi. Jednocześnie prawą ręką zdjąć 
pistolet maszjTiowy zrzucając pas z ramienia (z szyi) i podać 
go wylotem w przód w kierunku celu, podchwytując lewą 
ręką od dołu pod celo^wnikiera (za gniazdo magaz)mka). 
Prawą ręką odciągnąć zamek (przy pm wz. 1943 —  uprzed­
nio rozłożyć kolbę, podać rączkę bezpiecznika w przód), na­
stawić celowmik i ująć szyjkę kolby (pra wz. 1943 —  za 
rękojeść pistoletu), wprowadzając palec w'skazujący do ka­
błąka.

Pozostałe czynności strzelania wykonuje się weilług 
punktów 121— 128 i pkt. 118.

133. Z pistoletu masz)Tiowego wz. 1943 w położeniu 
„przez szyję“ można strzelać stojąc, nie zdejmując pasa 
z szyi.

134. W wąskich ukryciach i przy niespodziewanj-m zet­
knięciu się z nieprzyjacielem na bliską odległość można sto­
sować następujący sposób strzelania stojąc: pistolet maszy­
nowy wziąć jak do strzelania w ruchu (pm wz. 1943 nie roz­
kładając kolby) i nie celując, skierować wylotem lufy na 
nieprzyjaciela, ostrzeliwując go ogniem ciągłym z bliska.
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strzelanie z podpórką i zza ukrycia

135* Wykorzystanie podpórki (oparcia) znacznie ułatwia 
strzelanie, umożliwia inaskow^anie i daje możność strzelcom 
ukrycia się przed obserwacją i ogniem nieprzyjaciela 
(rys. 79).

Podpórka powinna strzelcowi zapewnić wygodną posta­
wę do strzelania.

Rys. 79. Strzelanie z podpórką: a — z pistoletu maszynowego 
wz. 1941; b — z pistoletu maszjmowego wz. 1943

Przy strzelaniu z podpórką należy: oprzeć pistolet ma- 
8zynoAvy przednią częścią osłony lufy (pm wz. 1943 —  przed 
magazynkiem) o podpórkę, przytrzymując go od dołu lewą 
ręką za kolbę (pm wz. 1943 —  za gniazdo magazymka).

Twardą podpórkę przykryć złożonym płaszczem, darnią 
itp.
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w celu zwiększenia celności, pistolet maszynowy inożnŁ 
|kłaść nie bezpośrednio na podpórkę, lecz na dłoni lewej rę-'" 
vi opartej o pod[)órkę.

136. Przy strzelaniu zza ukrycia, przystosować się do 
lutego lak, aby na zewnątrz wystawała tylko część wylotowa

/v l
V

Rys. 80. Strzelanie leżąc zza pnia

Ipistolelu maszynowego. Strzelając z postawy klęcząc lub sto- 
Ijąc, należy ściśle przywrzeć do ukrycia lewym bokiem i ra- 
Imieniem, uważając, aby pistolet maszynowy i przytrzymu- 
Ijąca go kiść lewej ręki nie dotykała przedmiotu podparcia,

IM



% ''V

ly

przez co uniknie się od­
chyleń pocisku w bok od 
kieninku strzału (rys. 
80—« 3 ) .

Strzelanie z pistoletu 
maszynowego wz. 1943 
z ukrycia ograniczające­
go ruch (z czołgów, wo­
zów pancernych, wą­
skich Strzelin itp .), nale­
ży prowadzić przy zło-

v :- J

""'N V'i V 0

' i

-‘- ' ’- i

Ryi. 81. Strzelanie klęcząc zza 
drzewa

• J

f  ' 'U
/ k  i

\ ..

Rys. 82. Strzelanie sto­
jąc zza drzewa
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żonej kolbie wykorzystując jako podpórkę pod przednią 
część osłony lufy skraj lub burtę ukrycia.

.U .

■ r^ j

Rys. 83. Strzelanie siedząc — na drzewie

Postawy 1 strzelanie na nartach

137. Do strzelania na nartach w postawie leżąc, należy 
wziąć pistolet maszynowy do prawej ręki, a kijki do lewej.

Nie odry-wając pięt nart od miejsca zatrzymania się, 
rozewrzeć dzioby nart na boki; opierając się na kijkach 
klęknąć najpierw na lewe, a potem na prawe kolano; szyb­
ko położyć się, kładąc kijki przed sobą, oprzeć łokieć lewej 
ręki na kijkach i złożyć się do strzału (rys. 8 4 ).
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138. Do strzelania na nartach w postawie klęcząc należy 
¡wstawić kijki z lewej strony, o<lstawić dziób prawej narty

Rys. 84. Strzelanie leżąc z przypiętymi nartami

w prawo, a je j tylną część postawić na pięcie lewej narty; 
klęknąć prawym kolanem na prawą nartę i złożyć się do 
strzału (rys. 85 ).

Rys. 85. Strzelanie klęcząc na nartach
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135. Do strzelania naj 
nartach w postawie sto­
jąc —  wykonuje się 
wszystkie czynności jak  
w postawie stojąc —  bez 
nart (rys. 86 ).

W celu zwiększenia 
stateczności postawy sto­
jąc na nartach można 
wykorzystać kijki jako 
podparcie. W tym celu 
należy je  złączyć ze so­
bą, a ich rzemyki (pętle) 
założyć na lewą rękę 
(rys. 8 7 ) , po czym sta­
wiając kijki między nar­
tami wykorzystać je  jako

W

Rys. Strzelanie stojąc na 
nartach

Rys. 87, Strzelanie stojąc z podpórką na nartach 
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podpórkę lub postawić kijki z lewej strony i oprzeć na nieb 
pistolet maszynowy.

Strze lan ie  w m ch u

140 . Do strzelania w ruchu należy mieć pistolet maszy­
nowy w położeniu „przez szyję .

Z pistoletu ma-szynowego w ruchu można strzelać dwoma

s^josobanii. oddaleniu od ce­

lu na odległość większą niż 
100 m strzelec, aby strzeiić, 
powinien zatrzymać się, zło­
żyć się do strzału, szy bko W7 - 
celować i oddać jedną dwie 
krótkie lub jedną długą se­
rię, po czym poruszać się w 
dalsz\Tn ciągu.

2) Przy oddaleniu od celu 
na odległość mniejszą niż 100 
m można strzelać nie wstrzy­
mując ruchu. W tym celu na­
leży: trz\Tnając pistolet ma­
szynowy lewą ręką za osło­
nę lufy (pm wz. 1943 — 
gniazdo magazymka), a pra­
wą za szyjkę kolby (pm 
wTt. 1943 za rękojeść) i przyci­
skając kolbę łokciem do pra- 

wf-ao boku (rys. 8 8 ), strzelać długimi seriami ogniem po- 
PT^ tym pistole. maszyno,vy wylo-

tem lufy do celu.

lll

Rys. BS Strzelanie w ruchu.
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ROZDZIAŁ II

ZASADY STRZELANIA Z PISTOLETU 
MASZYNOWEGO W WALCE

Wskazówki oęólne

141 . Żołnierz uzbrojony w pistolet maszynowy strzela 
w walce z reguły samodzielnie, stosując się do sytuacji bo­
jow ej.

142 . Ogień z pistoletu maszynowego charakteryzują na­
stępujące dane:

Odle­
głość 

w me­
trach

największe 
przewyższ, 

toru pocisku 
ponad linią 
celowania 

w cm

Wymiary środkowego pasa rozrzutu
Na wysok. w cm Na szerok. w cm

ogniem
pojedyn­

czym

krótkimi
seriami

ogniem
pojedyn­

czym

krótkimi
seriami

50 1/2 10/:0 21/15 10/10 19/14

100 7/7 21/20 31/30 21/20 29/27

150 19/18 32/31 42/45 32/30 40/40

200 3C/36 42/42 56/60 41/40 54/52

250 62/62 54/53 71/75 53/50 68/66

300 98'98 67/64 90/90 65/60 84/80

U w a g a :  W liczniku — dane dotyczące pm wz. 1941, 
w mianowniku pm — w'z. 1943.
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Niezbędną ilość nabojów do zniszczenia odkrytego poje­
dynczego celu przy strzelaniu krótkimi seriami mvidacznia 
niżej podana tabela:

Odległość 
strzelania 

w metrach
Główka Popiersie Biegnący Stojący

50 3 2 1 1

100 4 3 2 1

150 6 4 3 2

200 8 5 4 3

250 12 7 5 3

300 16 9 6 4

Uwaga : Pod warunkiem, ie średni punkt trafienia pokry­
wa się ze środkiem celu.

W ybór celu

143. W walce, dla żołnierza uzbrojonego w pistolet ma­
szynowy, celami są: dowódcy i pojetlynczy żołnierze nie- 
})rzyjaciela, umieszczeni odkrycie lub zamaskowani, prze- 
biegnący lub pojawiający się niespodziewanie, atakujące 
lub kontratakujące grupy nieprzyjaciela oraz jego środki 
ogniowe.

Przy wyborze celu kierować się jego znaczeniem bojo­
wym i wrażliwością na ogień, w pierwszym rzędzie niszczyć
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cele ważne i niebezpieczne, a spośród nich —  najbliższe 
i najbardziej odkryte.

Wybór celownika i punktu celowania

144 . Przy wyborze nastawienia celownika należy kiero­
wać się następującymi zasadami: ogień ciągły seriami do 
wszystkich celów na odległościach do 300 m prowadzi się 
przy celowniku 20 ; ogień pojedynczy (lub po dwa strzały) 
do drobnych celów na odległościach 100 m i bliżej prowa­
dzi się przy celowniku 10, w pozostałych wypadkach —  
przy celowniku 20.

145. Punktem celowania z zasady jest środek dolnego 
skraju celu.

Przy strzelaniu do wysokich celów (biegnący lub stoją­
cy) punkt celownn a wybiera się na najszerszej części tego 
celu (pierś, pas). Przy strzelaniu na odległościach większych 
niż 200 m celuje się w głowę celu.

W czasie strzelania należy obserwować miejsce padania 
pocisków i jeżeli zajdzie potrzeba —  dobrać inny punkt 
celowania.

146. Przy strzelaniu ogniem ciągłym wpływ teni}>eratu- 
ry i wiatru równoległego nie ma żadnego znaczenia, gdyż 
wpływ ich na lot pocisku zostaje kilkakrotnie pokryty na­
turalnym rozrzutem i dlatego można go nie uwzględniać.

Przy strzelaniu ogniem pojedynczym, szczególnie do ma­
łych celów, na odległościach 200 m i więcej, wjdyw tem­
peratury i wiatru równoległego należy uwzględniać, dobiera­
jąc odpowiednio wyżej lub niżej punkt celowania, stosownie 
do podanej tabeli:
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P r z y t e m p e r a t u r z e
Przy silnym 

wietrze+ 4S"j-f 3S»|-ł- l S ’ j + 5“ —s»!'-  15» —  25»|--  35»

Odle­
głość 
w m

1
punkt 

celowania 
dobierać 

niżej 0 cm

i punkt celowania 
1 dobierać wyżej
' o cm
1

i

(10 m/sek.) 
w kierunku 
strzału, pkt. 
cel. dobie­
rać niżej. 

Przy wietrze 
przeciwnym 
pkt. cel. do­
bierać wy­
żej w cm.

100 3 2 1 — 1 2 3 4 5 —

150 6 4 2 — 2 4 6 8 10 1

200 12 8 4 — 4 8 12 16 20 3

250
24
21

16
14

8
7

—
8
7

16
14

24
21

32
28

40
35 *) 6

300 36 24 12 — 12L _ 24 36 i 4*
i

60 10

147. Wiatr boczny wywiera znaczny wpływ na lot poci­
sku odchylając go w bok. Dlatego punkt celowania należy 
przenosić w tę stronę, z której wieje wiatr, zgodnie z nastę­
pującą tabelą:

•) Mianownik dotyczy pm wz. 1943.
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Odle­
głość

Przeniesienie punktu ce­
lowania przy średnim 

wietrze (5 m/sek.) wie­
jącym pod kątem 90° U w a g i

U) m

w cm
w sylwet­

kach
(figurach)
człowieka

100 20/20 V,
1. Poprawka w doborze 

punktu celowania 
przy silnym wietrze

150 45/45 1
(10 m/sek.) jest 2 razy 
większa, przy słabym 
(2-3 m/sek) 2 razy 
mniejsza.

2. Przy wietrze wieją­
cym pod kątem ost­
rym poprawka w do­
borze punktu celowa­
nia—2 razy mniejsza.

3. Obliczanie poprawki

200 75/73 IV,

250 110 2

300 150 3
punktu celowania na­
leży przeprowadzać od 
środka celu (rys. 89).

U w a g a :  W rubryce drugiej licznik dotyczy pm wz. 
1941; mianownik pm wz. 1943.
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Dobrany Pieriuszy Punkt
punkt punkt trafienia

celowania celowania

Rys. 89.^Dobór punktu celowania

Strzelanie do celów pojedynczych i grupowych

148. Pojedynczy odkryty cel na odległościach do 300 m 
należy zwalczać krótkimi seriami lub ogniem pojedynczym 
dobierając punkt celowania w zależności o<ł o<lległości, wy­
sokości celu i atmosferycznych warunków strzelania.

149. Grupowy cel, składający się z oddzielnych dobrze 
widocznych figur, z odległości 200 m i bliżej, ostrzeliwuje 
się krótkimi seriami, kolejno przenosząc punkt celowania 
z jednej figury na drugą.

150. Szeroki cel grupowy, źle widoczny lub zamaskowa­
ny. a^trzeliwujc się w zależności od odległości krótkimi lub 
długimi seriami przenosząc kolejno punkt celowania od jed­
nego skraju celu (maski) do drugiego.

151. Przy odpieraniu ataku lub kontrataku oraz przy 
niesjHjdziewanym napadzie na odległościach od 100 m i bli­
żej. ostrzeliwuje się nieprzyjaciela długimi seriami, ogniem 
poszerzanym na szerokość celu.

152. W walce w lesie ostrzeliwuje się nieprzyjaciela zza 
drzew, krótkimi seriami, strzałem podchwytowym (myśliw-
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skim), a walcząc w rowach ciągłych, rowach łączących, 
v̂ ciasnych ukryciach itp., należy ostrzeliwać nieprzyjaciela 

2 bliska, bez składania się z ramienia, celując całym pistole­
tem.

Strzelanie do celów chwilowo ukazujących się 
i ruchomych

153; Dla zwalczania celów ukazujących się na krótki 
okres czasu, niezbędne jest bardzo uważne i szczegółowe 
obserwowanie pola walki, szybkie rozpoznawanie i ocenia­
nie celów, określanie odległości do nich, dobieranie celow­
nika i punktu celowania.

Przyspieszenie strzelania do ukazujących się celów, po­
winno być osiągane przez szybkie składanie się do 

strzału.

154. Do zwalczania ukazujących się celów, można przed­
tem wycelować w to miejsce, gdzie spodziewamy się jego 
ukazania; w momencie ukazania się celu, szybko poprawić 
celowanie i dać krótką serię.

Jeżeli nie można przewidzieć miejsca przebywania i uka­
zania się celu, należy stosować strzał podchwytowy (my­
śliwski), krótkimi seriami.

15d. Strzelanie do celów poruszających się pieszo w pła­
szczyźnie strzału (w kierunku Strzelca i odwrotnie), należy 
prowadzić celownikiem nastawionym na 20, dobierając 
punkt celowania w miarę przybliżania lub oddalania się celu 
(pkt. 145).

156. Do zwalczania celu poruszającego się pod kątem 
do płaszczyzny strzału, należy brać wyprzedzenie punktu ce­
lowania w kierunku posuwania się celu, według niżej poda­
nej tabeli:
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Odle­
głość 
w m

Poprawka doboru punktu 
celowania do biegnącego 
pod kątem 90® pierwszego 

celu (3 m/sek.)

Iw sylwetkach 
człowieka

pm
wz.
1941

pm
wz
1943

pm
wz.

1941

pm.
wz.
1943

50 30 30 V* ‘A

100 75 70 .V . 17»

150 115 115 2V, 27*

200 160 160 *
3

250 210 215 *
4

300 260 270
i

5
1

5

1. Poprawka doboru  
punktu celowania do 
celu posuwającego 
się krokiem — 2 razy 
mniejsza.

2. Poprawka dobor u  
punktu celowania do 
celu posuwającego 
się pod kątem ostrym 
płaszczyzny strzału 
— 2 razy mniejsza.

3. Przy poprawce dobo­
ru punktu celowania 
obliczanie należy 
przeprowadzać od 
środka celu

157. Przy ostrzeliwaniu poruszającego się celu, można 
wybrać punkt na drodze jego ruchu, uprzednio wycelować 
w ten punkt, a gdy tylko cel przybliży się do wybranego 
punktu na wielkość koniecznego wyprzedzenia, otworzyć 
ogień.
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s trz e la n ie  do celów  p ow ietrznych

158. Ogień z pistoletu maszj-nowego do samolotów i spa- 
Idochroniarzy na odległościach do 300 m prowadzi się z na- 
Istawieniem celo\vnika 20.

Ogień otwiera się tylko na rozkaz dowódcy.

159 . Najbardziej dogodnym momentem strzelania do sa- 
Imolotu jest chwila pikowania na Strzelca lub też odlotu sa- 
Imolotu po pikowaniu. W  tych wypadkach należy strzelać bez 
Iwyprzedzenia, celując w dziób pikującego lub w ogon o lla- 
|tującego samolotu.

W innych wypadkach, przy strzelaniu do samolotu, ra- 
lleży brać wyprzedzenie, w zależności od odległości i szyb- 
Ikości lotu samolotu.

Wielkość wyprzedzenia podaje poniższa tabela.

■Szybkość 
1 samolotu 
1 w mjsek

Odległość strzelenia i wyprzedzenia w metrach

50 100 200 300

wz. wz. wz. W2. dla obu wz. wz.
1941 i 1943 1941 1943 wzorów 1941 1943

1 60 6,6 . 5.4 15,0 13,8 32,4 52,2 53,4

1 70 7,7 6,3 17,5 16,1 37,8 60,9 62,3

1 80 8,8 7,2 20.0 18,4 43,2 69,6 71,2

1 90 9,9 1 8,1 22,5 20,7 48,6 78,3 80,1

1 100 11,0 ' 9,0 25,0 23,0 54,0 87,0 89,0

I 110 12,1 9,9 27,5 25,3 59,4 95,7 97,9

1 120 13,2 . 10,8 30,0 27,6 64,8 104,4 106,8.

1 130 14,3 I 11.7 32,5 29,9 70,2 113.1 11.5,7

1 140 15,4 12.6 35,0 32,2 75,6 121,8 124,6

1 150 16.5 ! 13,5 37,5 34,5 81.0 130.5 133,5
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160. W walce, posługując się tabelą wyprzedzeń w me­
trach, należy sporządzić tabelę wyprzedzenia w kadłubach 
samolotów nieprzyjaciela działających w danym rejonie, 
UA\zględniając ich rozmiary i szybkość lotu. Przy strzelaniu 
podawać ■wyprzedzenie w kadłubach widocznej sylwetki sa­
molotu (rys. 9 0 ).

Rys. 90. Sposób •wyrprzedzenia przy strzelaniu do samolotu.

P r z y k ł a d .  Szybkość samolotu 80 m/sek. — długość 
kadłuba — 10 m; ■wyprzedzenie należy brać przy strzelaniu 
na odległość: 50 m — 1 kadłub, na 100 m — 2 kadłuby, na 
200 m — 4 kadłuby, na 300 m — 7 kadłubów.

161. Przy strzelaniu do spadochroniarzy wyprzedzenie 
należy brać w kierunku spadania. Wyprzedzenie podawać 
%v figurach (s|>adochroniarza) według poniższej tabeli:

Odległość strzelania w metrach | 50 100 1 200 
1

300

i

Wyprzedzenie w figurach wi- | 
docznej sylwetki spadochro- | pod 
niarza przy szybkości opa- i nogi 
dania 6 m/sek. |

1

'/, i 1 7 .  
hg. fig.

3
hg.

U w a g a :  Wyprzedzenie liczy się od nóg figury spado­
chroniarza.
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162 . Postawa strzelecka, przy strzelaniu do celów po­
wietrznych, jest dowolna, w zależności od terenu i położe­
nie może być „siedząc“, „klęcząc“, „leżąc“ lub „stojąc“ ; 
powinna ona jednak dawać dobre oparcie i możność obra­
cania się na wszystkie strony.

Jako podparcie pod pistolet maszynowy mogą służyć; ni­
skie przedmioty terenowe, jak  płoty, gałęzie drzew itp.
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Z a ł ą c z n i k  nr 1

T A B E L A

kątótu c e lo iu a n ia , o d c h g le n ia  i  cz a su  lo tu  p o c is k u  
przp s trz e la n iu  z p is to le tu  m aszg n o u jeg o  u;z. 1941

Odległość 
strzelania 
u) metrach

Kąt celo­
wania w tg- 
slęcznjjch

Odchylenie 
w cm

Czas lotu 
pocisku 

UJ sekundach

50 2.8 — 0,11 .

100 4.2 5 0,25

150 5,5 10 0,39

200 7,2 20 0,54

250 9,2 30 0,70

300 11,4 40 0,87

350 13,9 50 1,05

400 17,0 60 1.24

450 20,3 80 1,45

500 24,2 100 1,68
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Z a ł ą c z n i k  nr 2

T A B E L A

kątów celouania, odchglenia i czasu lotu pocisku 
pizp strzelaniu z pistoletu maszynowego wz. 1943

Odległość 
strzelania 

w metrach

Kąt celo­
wania w ty­

sięcznych

Odchylenie 
w cm

Czas lotu 
pocisku 

w sekundach

50 3,6 — 0,09

100 5,0 5 0,23

150 6,6 10 0,38

200 8,6 20 0,54

250 10,8 30 0,71

300 13.1 40 0,89
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