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MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
GLOWNY INSPEKTORAT WYSZKOLENIA BOJOWEGO

Nr 157G

Warszawa, dnia 4 sierpnia j950 r

ZARZADZENIE WPROWADZAJACE

Zatwicrdzam i wprowadzam do uzytku ,.Instrukcje Piechoty
— 7,62 mm. Pistolet maszynowy wz. 1941 i wz. 1943, cz. |
Opis i utrzymywanie ; cz. Il — Sposoby i zasady strzelania".
Réwnoczeinie uchylam :

1. Wydawnictwo W IN W z 1945 r..7,62 mm Pistole!
maszynowy wz. 1941.

2. Instrukcje — Pistolet maszynowy wz. 1943 Piech. 34/47*
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Wiasciwosci bojowe i przeznaczenie
7,62 MM PISTOLETOW MASZYNOWYCH WZ. 1941
i WZ. 1943

CZESC 1. OPIS | UTRZYMYWANIE

DZIAL 1. 7,62 MM PISTOLET MASZYNOWY

WZ. 1941
Sir.
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Rozdziat 1. Sposoby strzelania z pistoletu ma-
Szynowego

Wskazdwki 0 g o lIne .
Sposoby strzelania lezac
Postav;a strzelecka lezac .
Skladanie sie i strzelanie w postawie lezac
Przerwanie 0gnia....
Postawa i strzelanie kleczac
Postawy i strzelanie siedzac
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T TUChOM Y Ch i 117
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ZAE\CZNIKI:

Zakacznik nr 1 — Tabela katow celowania, odchyle-
nia i czasu lotu pocisku przy strie-
laniu z pistoletu  maszynowego
WZ. 194 1 e 143









WEASCIWOSCI BOJOWE | PRZEZNACZENIE 7,62 mm
PISTOLETOW MASZYNOWYCH wz. 1941 i wz. 1943

1. Pistolet maszynowy stuzy do zwalczania nieprzyja-
ciela na bliskich odlegtosciach. Do strzelania uzywa sie na-
bojéw pistoletowych wz. 1930.

2. Z pistoletu maszynowego wz. 1941 (rys. 1) strzela
sie ogniem ciggtym (seriami krétkimi po 3 — 6 strzatow
i dtugimi po 15 — 20 strzatéw) i ogniem pojedynczym przez
zastosowanie przerywacza.

3. Pistolet maszynowy wz. 1943 (rys. 2 i 3) nie po-
siada przerywacza ognia i zasadniczo strzela sie z niego



ogniem ciggtym, lecz dzieki zmniejszonej szybkostrzelnosci
(okoto 600 strzatébw na minute) mozna z niego réwniez
strzela¢ ogniem pojedynczym, $ciggajac krétko jezyk spusto-
wy i ZAvalniajac go natychmiast po nacis$nieciu.

Rys. 2. Pistolet maszynowy wz. 1943
z kolbg ztozong

4. Skuteczna donos$nos¢ strzelania przy celowniku prze-
rzutowym — 200 m, przy zrwyklym — 500 m.

Najlepsze wyniki osigga sie przy strzelaniu seriami krot-
kimi do 200 m, a dtugimi — do 1(X) m. Skuteczne dziatanie
pocisku — do 800 m. Szybko$¢ poczatkown okoto 500 m/sek.

5. Teoretycena azybkoslrzetno$¢ pislololu mas«)‘iiowego
wz. 1941 Awvynosi do 1(XX) strzatdbw na minute, a wz. 1943 —
600. Szybkoslrzebio$¢ praktyczna ogniem pojedynczym —
do 30 strzatbw na minute, seriami krotkimi — do 70 strza-
téw na minute, u dlugimi — do 1(X) strzatbw na minute.

G. Pistolet maszynowy wz. 1943 rozni sie od pistoletu
masz) now'ego wz. 1941 budowg oraz zewnetrznym wygla-
dem, gdyz ma rekoje$¢ i kolbe sktadang. W czasie marszu.
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Ikolbe skilada sie na wierzch komory zamkowej (rys. 2),
Idta dogodniejszego noszenia go w potozeniu bojowym.

Rys. 3. Pistolet maszynowy wz. 1943 z kolbg roztozonag

7. Pistolet maszynowy obu wzoréw jest prosty w bu-
dowie i w uzyciu oraz niezawodny w dziataniu.

8. Dane dotyczace pistoletéw maszynowych jx)dajc po-
Inizsza tabela:

U . Pistolet maszynowy
Wyszczegoélnienie
wz. 1941  wz. 1943

Ciezar pistoletu maszynowego bez
magazynka 3,5 kg 3,0 kg

Ciezar magazynka bebnowego bez
naboi 1,150 kg -

Ciezar magazynka tigbnowego z na-
bojami ok. 1.900 kg -

Ciezar magazynka #ukowego bez
naboi 0,3 kg 0,3 kg



Pistolet maszynowy

Wyszczcgblnieuie
wz. 1941  wz. 1943
Ciezar magazynka tukowego z na-

bojami 0,62 kg 0.62 kg

Ciezar pistoletu maszynowego zata-
dowanego z magazynkiem beb-
nowym 5.4 kg

Ciezar pistoletu maszynowego za-
tadowanego z magazynkiem #tu-

kowym 4.12 kg 3,62 kg
Dtugos¢ czesci gwintowan*] lufy 243 mm 223 mm
Dhugos¢ linii celowniczej 365 mm 352 mm
Kaliber lufy 7,62 mm
Cigzar naboju 102 — 110 g
Ciezar pocisku 552 g
Ciezar fadunku 06 g
Szybko$¢ poczatkowa pocisku ok. 1,00 m/sek
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W2 MM PISTOLET MASZYNOWY WZ. 1911
ROZDZIAL |

BUDOWA PISTOLETU MASZYNOH-EOO
Opis czesci

pocztowi Kie.

Kys. 4. Lufa; 1 — kotnierz, 2 — -
wyciecie

tonlrtd t'vt K% “i *Ni">owa,y, ,a-
ma czeWw Vr',zdv kté,” n~hojow,. Przewdd luiy
I ruchu obrotowcEo podczas i* do nadapia poci.skowi
darni nazywak”™aie aNT na,' truz-
Prrreciwleg y,,, V IL i (§ . RN Rl
prrewodu® [uf @ T? ® ,,™) T Mram

i "»»iarad. tuzL ™ st}YI L . .
| j Siu/y do pomieszczenia naboju.. .



Na zewTiatrz lufa ma:

— wyciecie potokragte do umocowania lufy w jej
ostonie;

— kotnierz, ograniczajacy ruch lufy przy wkiada-
niu jej na miejsce i przyjmujacy uderzenie zamka
podczas strzelania;

— ryse ustawcza (na kotnierzu), ktéra podczas

sktadania wskazuje prawidtowe utozenie lufy w osto-
nie.

10. Ostona (r)'s. 5) stluzy do umocowania w niej
lufy i pofaczenia jej z komorg zamkowa.

Rys. 5. Ostona: 1 — ostabiacz odrzutu, 2 — muszka, 3 —

przednie ucho do pasa, 4 — ostona lufy, 5 — otwo6r do osi

taczacej, 6 — pokrywa komory zamkowej, 7 — celownik
(przerzutowy), 8 — zatrzask pokrywy

Przednia cze$¢ ostony tworzy ostone lufy, tylna
za§ pokrywe komory zamkowej.

1) Ostona Ilufy chroni lufe od uderzen, a Strzelca
przed oparzeniem rak podczas strzelania. Przednia cze$¢
ost(Miy lufy jest Scieta i tworzy ostabiacz odrzutu,
ktéry ostabiajgc odrzut pistoletu, zape\vnia stateczne jego po-
tozenie, co zmniejsza rozrzut pociskéw. Na wierzchu przed-
niej czesci ostony lufy znajduje sie podstawa muszKki,
a z lewej jej strony — przednie ucho do pasa.
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— dwie opory boczne, ktore ograniczajg ruch
kadtuba zatrzasku do przodu;
— dAva otwory do kolka zatrzasku.

4) Zatrzask pokrywy (rys. 7) stuzy do pota-
czenia komory zamkowej z jej pokrywa i sktada sie on z ka-
diuba, sprezyny i kotka.

Kadtub zatrzasku ma zab, ktéry przy zamknie-
tyTn pistolecie maszynowym miesci sie w swym gniezdzi¢
w komorze zamkowej. Ponadto ma gniazdo do po-
mieszczenia sprezyny zatrzasku i dwa boczne otwory
do przejscia kotka zatrzasku.

5) Celownik przerzutowy (ry's. 8) przezna-
czony jest do strzelania na 100 i 200 m i w zwiazku z tym
na jednym jego ramieniu jest cyfra 10 a na drugim 20.

Rys. 8. Celownik przerzutowy: 1 — sprezyna celownika,
2 — o0$ celownika, 3 — celownik, 4 — podstawa celownika

Celownik przerzutowy obraca sie na swej 0si, umocowa-
nej w podstawie celownika i utrzymuje sie w nadanym po-
tozeaiiu za pomocag sprezyny.

Pistolety maszynowe starej produkcji zaopatrzone sg
w celownik zwykty (krzywiznowy), dttadajacy sie
z podstawy celownika, ramienia celownika ze sprezyna, osi
i suwaka z zacidcami i sprezynami (rys. 9).

18



i'n~A~r for
waka w nadanyt

11* Komora zamko-

(rys. 10) stuzy do potls-
cwnia zasadniczych czesci pi-
stoletu maszynowego i nadania
kierunku ruchu zamka.

Komora zamkowa ma:

s) ucha do potaczenia
z ostonag,
gliiazdo do maga-
zynka,
gniazdo do zatrzas-
ku magazynka,
obsade do potaczenia
f przedma czesciag toza
1 z komora spustowg
«) w dok dwa okna

<i

=

(praednie — do przo-
rywacza, tylne — do
zacz”™u zamkowego

dzwigTii spustowej) i
otwoér owalny do wy-
stepu komory spusto-

"idi"ny

~ndtowei

Rys. 9. Celownik zwykty;

n ramie celownika, 2

0$ ramienia, 3 — sprezyna,

suwak, 5 — zacisk su-

waka, 6 — podstawa ce-
lownika

Andzi

ogonowy), ktéry ma



h) wewnatrz wy rzutnik, ktéry stuzy do wyrzucenia |
tuski,

i) wdole zatrzask magazynka ze sprezyna.

«*UmIH

Rys. 10. Komora zamkowa: 1 — ucha, 2 — wyrzutnik, 3 —

obsada, 4 — okno przerywacza, 5 — okno do zaczepu zam-

kowego, 6 — okno do zeba zatrzasku pokrywy, 7 — otwor

do wkretu gtdéwnego, 8 — zatrzask osi taczacej, 9 — o$ ta-

czaca, 10 — gniazdo magazynka, 11 — gniazdo zatrzasku

magazynka, 12 — otwor osi zatrzasku magaz3nka, 13 —'°
otwor owalny

Zatrzask magazynka ze sprezyna stuza do
umocowania magazynka w jego gniezdzi¢ w komorze zamko-
wej. !

Zatrzask magazynka ma:

— Sciecie go6rne do utrzymania magazynka,

— gniazdo do sprezyny, |

— otwoér do osi, !

— dzwignie do przesuniecia palcem zatrzasku przyj

odtgczaniu magazjmka.

12. Zamek (rys. 11) stuzy do |K>dania naboju z do-j
no$nika magazynka do komory nabojowej, zamykania prze-,
wodu lufy przy strzale, dania strzatu i wyciggniecia tuski.
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Sktada sie on z trzonu zamkowego, iglicy wuvciaini
sprezyng i raczki zanikowej z bezpiecznikiem.

imijzr

3 - rowik PN «OlkrSiif
I)Trzon zamkowy ma:
a) czotko do pomieszczenia dna tuski-
) otwér do grotu iglicznego;
i jego sprezyny;
) w dole wyciecie do przejscia zanika przy wsta-
wionym magazynka; w wycieciu ,, dwa wy7arfy,
hore iworz, rowc k podtuzny do pizejscia wyrzui’

d)

ANNzy N Tod™MNrkT N

e) w Srodkowej czesci od dotu - przepust do za-

*fwzy jako

~ $ciecie poprzeczne w celu
kr uderzen zamka o kotek zatrzasku pokrywy
nkomory”zamkowe,, przy cofaniu sie zamka w ~o0tS"

kie7;'~r* s'rony raczka z bezpieczni-



i) w czesci zgrubionej — przewdéd do zerdzi ze
sprezyna poAvrotna.
2) Raczka zamkowa stluzy do odprowadzenia

zamka w potozenie tybie, przy tadow'aniu pistoletu maszyno-
wego i przy zabezpieczaniu go.

Ma ona prowadnice, po ktérej przesuwa s

piecznik. Bezpiecznik ze sprezyng i tloczkiem — sti
zabejpieczenia pistoletu.
3) .lglica potaczona jest z zamkiem za pomoca kotka

i stuzy do zbijania sptonki.

4) Wyciag (ri's. 12) stuzy do wyciggania tusek z ko-
mory nabojowej oraz utrzymania ich w czétku zamka i po-
siada:

a) pazur, ktéry chwyta za kryze ‘tuski,

b) wystepy wodzag-
/ cc do fdaszczyzny
z zamkiem,

c) ptaszczyzneg, na
ktéra dziata sprezyna
wyciagu,

d) wystepy do umoz-
liwienia  wyskakiwania

Rys. 12. Wyciag t jego spra- sprezyny,- y
zyna: 1 — sprezyna wyciggu. €) wycigcie do przejs-
2 — wyciag cia wybijaka przy md

tagczaniu sprezyny.

5) Sprezyna wyciaggu stuzy do utrzymania wy-
ciggu. Na tyln)Tn koncu sprezpiy jest otwor — do wkia-
dania wybijaka przy rozktadaniu.

6) Urzadzenie powrotne (rys. 13) skiada sie
ze sprezyny powrotnej, jej zerdzi i zderzaka.

7) ZerdZz sprezyny powrotnej uniemozliwia
zginanie sie s]>rezyny powrotnej w czasie dziatania pistoletu.
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Na tylnym jej koncu, na stale umocowana jest tylna

. . natoionl jest
przednia opora sprgzyny powrotnej. Przed-
n. koniec zerdz, jest rozklepany, tworzgc gtoéwke

iyny'~:iron OP»”
jgnfc

«awwbfftirwiii— MIII...... ......
Hys. 13. «"~"dzenie ANprezyna powrotha z
zamKki o powrotna stuzy do _przesuwania
randka w potozenie przednie i naktada sie j, jej zerd*
nr, przyjmuje na siebie uderzenie zamka
ramekl°ko°’morTZal ‘ow' . *preoti>
wroSi'™ " opyeiyny p,,.
iriT w er""'"*
prowadzenia o”ia pojedynLgo i Sktidl "ii t
“ngtzanTertre e ApLsS't'prWrwictra*i ST AN irA f
W . spustowa stuzy do pomieszczenia
I niej mechanizmu spustowego.

Komora spustowa ma:
Tamki:,? A l<omor,
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b) otwory do osi spustu i dzwigni spustowej;
c) w tylnej w gornej czesci — wystep do pK)aczenia
z komorag zamkowa;

4 5

Rys. 14. Mechanizm spustowy: 1 — przerywacz, 2 — dzwig-
nia spustowa, 3 — ramie przelgcznika, 4 — jezyk spustowy,
5 — kabtak

d) w dole:
— ogon z otworem do wkretu gtéwnego, za pomo-
cg ktérego komora ~ustowa tgczy sie z tozem;
— kabtak, ktory chroni jezyk spustowy i prze-
tacznik przed przypadkowymi uderzeniami;

— prowadnice przetgcznika do nadania
kierunku ruchu i utrzymania przetgcznika w na-
danym mu potozeniu;

e) na dnie komory:

— dwa okna: jedno do spustu, a drugie do
sworznia przetacznika;

— dwa gniazda: jedno do sprezyny spustu,
drugie za$ do sprezyny dzwigni .spustowe;.

Na czesci przedniej kadtuba komory spu.slowej wytto-
czony jest numer pistoletu maszynowego.

24






a) w czesci przedniej — piete z otwor«mdoosi

dzwigni,

b) w czesci tylnej:

— w gorze — zaczep zamkowy;
— w dole — zab do potgczenia z zaczepem spusto-
wym i gniazdo do sprezyny.

5) Sprezyna dzwigni spustowej stizy do
utrzymania zaczepu zamkowego w potozeniu gérnym.

6) Spust (rys. 18) stuzy do obnizenia tylnej czesci
dZzwigni spustowej za pomocg zaczepu spustowego. Spust ma
gtowke i jezyk spustotyy. W przedniej czesci gtowki
spustu znajduje si¢ wyciecie z gniazdem do zaczepu
spustowego i jego sprezyny; z bokéw — dwa otwory;
maty — do kotka zaczepu spustowego, a duzy — do osi
spustu.

Rys. 18. Spust: 1 —

glébwka, 2 — wyciecie z Rys. 19. Zaczep spustowy |

gniazdem do zaczepu (widok z dotu): 1 — czesc¢

spustowego. 3 — otwor prostokatna, 2 — cze$¢ za-

do kotka, 4 — otwér do okraglona, 3 — wyciecie do

osi, 5 — jezyk spusto- kotka, 4 — gniazdo dol

wy, 6 — 0$ spustu, 7 — sprezyny, 5 — kolek, 6 —
sprezyna spustu sprezyna zaczepu spusto-

wego
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7) Zaczep spustowy (rys. 19) stuzy do W)T>ro-
wadzenia zaczepu zamkowego dzwigni spustowej spod zeba
zaczepowego Mmka i razem z przerywaczem zapewnia pro-
wadzenie ognia pojedynczego.

Zaczep spustowy ma:

a) z lewej strony — cze$é¢ prostokatna, ktora
dziata na zab dzwigni spustowej;

b) z prawej strony — cze$¢ owalna, na Kktorg
dziata przerywacz przy strzelaniu ogniem pojedyn-
czym,;

c) w dole — wyciecie na kotek, ktéry ogranicza
wyijscie zaczepu spustowego z gtéwki spustu;

) wewnatrz gniazdo do sprezyny.

8) Sprezyna zaczepu spustowego utrzy-
muje zaczep w potozeniu przednim.

1

IRys. 20. Przerywacz: 1 — ramie przednie, 2 — ramig tylne
3 — otwér do osi

9) Przerywacz (rys. 20) stuzy do odigczenia za-
iczepu spustowego od dzwigni spustowej przy strzelaniu
jogniem pojedynczym.

Przerywacz ma:

a) ramie przednie, na ktére dziata dolna ptasz-
czyzna zamka przy jego rucbu do przodu,

b) ramie tybie, ktére ma dwa skosy: gérny
| dolny; gérny skos odprowadza zaczep spustowy
w potozenie tylne, a dolny utrzymuje zaczep spustowy
w potozeniu tylnym, do chwili zaprzestania nacisku
na jezyk spustowy.
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c) otwoér do osL

10) Obsada przerywacza (rys. 21) stuzy do
pofaczenia przeiywacza z przetgcznikiem i do nadania Kie-
runku ruchu przerywacza.

Obsada przerywacza ma:

a) ucha, ktoére tworzg gniaz-
JL do do przerywacza;

b) otw’ér do osi;

c) wystep, do nadania Kkie-
runku obsady przerywacza

Rys. 21 Obsada prze- przy przesuwaniu jej w Kko-

rywacza: 1 — ucha z )

otworem do osi, 2 — morze spustowej;

\F/)vryasvt\go Sﬂflankg’niaz:gdo_z d) gniazdo z otworem,

otworem do sworznia do przejscia sworznia prze-
przetacznika tacznika i oparcia dobiego

korica jego sprezyny.
14. Loze (rys. 22) stuzy do potaczenia czesci i do
wygodnego uzycia pistoletu maszj-nowego.

Rys. 22. toze: 1 — loze wiasciwe, 2 — szyjka, 3 kolba.
4 — tylne ucho do pasa

1) Loze wtasciwe ma:

— wyciecie podluzne, w ktorym miesci sie w gorze
komora zamkowa, a w dole komora spustowa;
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— w przodzie $ciecia, ktére wchodzag w osade ko-

mory zamkowej;

— na szyjce gniazdo do wkretu gtéwnego.

2) Kolba ma wyciecie na tylne ucho do pasa
li metalowy trzewik z pokrywa, ktéra zamyka
Ipustg cze$¢ toza (gniazdo na przybory), gdzie ukiada sie
Iprzybory do czyszczenia.

15. Magazynek bebnowy (rys. 23) stuzy do
lumieszczenia 71 naboi. Sktada sie on z pudelka, pokiy'wy
magazynka, prowadnicy nabojow, bebna, sprezyny, donos-
uika z wkretem, zatrzasku bebna z nakretka i sprezyna.

8

n

Rys. 23. Magazynek bebnowy: 1 — prowadnica nabojow,
2 — wytaz nabojowy, 3 — donosénik, 4 — opora nabojowa,
5 — opora zaczepu prowadnicy, 6 — pudetko, 7 — zatrzask
bebna, 8 — zasuwka, 9 — pokr3wa, 10 — beben, 11 — ucho

1) Pudetko ma: o$, opore nabojowsa, wytaz
nabdj owy z oporami do skierowania naboju do komory
nabojowej, poza tym posiada zaczep magazynka
z wycieciem do potaczenia z zatrzaskiem bebna przy
tadowaniu pistoletu maszynowego i ucho do sznurka,

w celu przymocowania magazynka do pasa.
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2) Pokrywa stluzy do zamkniecia pudetka. Ma ona
zasuwke, czopy =zasuwki i otwoér do glowki
zatrzasku bebna.

3) Prowadnica nabojow (rys. 24) shuzy do
pomieszczenia naboi i skierowania ich do wylazu nabojo-
wego pudetka.

Do podstawy prowadnicy nabojéw przymocowana jest
przegroda spiralna, ktéra tworzy dwa korytka — wewnetrzne
i zewnetrzne, gdzie mieszczg sie naboje.

Rys. 24. Prowadnica nabojéw: Rys. 25. Beben: 1 — po-

1 — podstawa, krywka, 2 — otwér, 3 —
2 — przegroda spiralna, ucha, 4 — uchwyt, 5 <
3 — korytko wewnetrzne, zaczep sprezyny

4 — korytko zewnetrzne,
5 — wystep ograniczajacy

4) Beben (rys. 25) stuzy do pomieszczenia i napina-
nia sprezyny. Z wierzchu przykryty jest pokrywka.
Pokrywka bebna ma:

— cztery uchwyty, dla oparcia palcow reki przy
obracaniu bebna;

— otwdr w ksztalcie krzyza — do przejscia osi ma-
gazymka, ktéra ma cztery wyciecia. W wyciecia tel
wchodzg zeby zatrzasku.
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Na $ciance bebna sag ucha do umocowania donosnika.

5) Sprezyna magazynka

zyny s3 gniazda zaczepowe

6) Donos$nik (rys. 27)
sktada sie z ramienia i po-
pychacza nabojowego. Na
ramieniu znajduje sie gniazdo do
potaczenia donos$nika z uchami beb-
na, za pomocg wkretu. Popychacz

(rys. 26) stuzy do
obracania bebna i donoszenia naboi. Na obu konhcach spre-
do potaczenia z za-
czepem osi i z zaczepem $cianki bebna.

Rys. 26. Sprezyna

nabojowy stuzy do popychania na- magazynka

boi.

7) Zatrzask bebna (rys. 27) stuzy do utrzymania
bebna w nadanym mu potozeniu przy tadowaniu i do przy-

N

Rys. 27. Donosnik: 1 — donos-

nik, 2 — wkret donosnika, 3—

zatrzask bebna, 4 — nakretka

zatrzasku, 5 — sprezyna za-
trzasku

mocowania pokrywy
magazynka do pudetka.

Zatrzask bebna ma
gtowke z czterema
zebami. Zatrzask prze-
chodzi przez o$§ magai-
zynka i zamocowuje sie
nakretka; w poto-
zeniu zamknietym utrzy-
muje sie za pomoca
sprezyny.

16. Oprécz magazyn-

ka bebnowego, na
uzbrojeniu znajduje sie
magazynek ‘tuko-
wy (rys. 28).

Magazynek tukow'y sktada sie z pudetka, nasady, ktéra
tworzy wytaz nabojowy, donosnika, sprezyny donosnika i dna

inagazymka.



2) Luska stuzy do umieszczenia tadunku prochowego
oraz potaczenia czesci skiadowych naboju. tuska ma
szyjke do pofaczenia z pociskiem, stozek przej-
§ciowy i tutow do pomieszczenia tadunku prochowe-1
go. W dnie tuski znajduje sie: gniazdo do spton-
ki, kowadetko, na ktorym grot igliczny zbija spdonkel
i dwa otwory zapatowe, przez ktére przedostaje
sie ptomien od zbitej sptonki do tadunku prochowego. Po-1
nadto dno tuski ma kryze, za ktéra pazur wyciggu wy-
cigga tuske (naboj) z komory nabojowej.

3) tadunek prochowy, =z prochu bezdymnego
wypetnia tutéw tuski.

4) Sptonka stuzy do zapalenia tadunku prochowego]
w naboju; w niej sie miesci masa zaptonowa, przykryta
cynfoliag w ksztalcie krazka.

20. Nabdj szkolny stluzy do sprawdzenia dzia-1
tania czesci pistoletu maszynowego oraz do nauki tadowania.
Jest to rozbrojony nabdj bojowy, w ktérym tadunek pro-
chowy zastgpiony jest piaskiem lub trocinami, a spdonka jeat]
zbita.

Dla odréznienia od naboju bojowego, tuska naboju]
szkolnego pomalowana jest na kolor czarny.
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ROZDZIAL 11

DZIALANIE CZESCI | MECHANIZMOW PISTOLETU

maszynowego

IPolozenie czesci i mechanizméw pistoietu maszynowego
przed fadowaniem

21. Czesci i mechanizmy pistoletu maszynowego przed
fadowaniem znajdujg si¢ w nastepujacym potozeniu:
| 1) Zamek pod dziataniem sprezyny powrotnej znajduje
lie w potozeniu przednim, a jego przednia ptaszczyzna opiera
I*e o tylne S$ciecie Ilufy.

N dziataniem swej sprezyny, przycisniety
pst do trzonu zamkowego.
| 3) zab wyrzutnika znajduje sie w tylnej czesci podiuz-
Jego rowka zamka.

4) Bezpiecznik przesuniety jest w lewo i znajduje sie

przednim wycieciu pokrywy komory zamkowe;.

5) Sprezyna powrotna znajduje sie w najmniejszym ra-

jeden jej koniec opiera sie¢ o opore tylng na zerdzi,

lora mie”i sie w swym gniezdzie w komorze zamkowej,

rugi zas koniec — o0 opore przednig umieszczong w prze-
lodzie zamka.

I 6) Przelgcznik ustawiony jest na ogien pojedynczy, ra-
De przetgcznika odciagniete w tyt do oporu, tylna opora
aaznika c”iwa sie e tylna $Saieai« prowadnicy prictac*-
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7) Jezyk spustowy podany do przodu, a gtéwka 6pustu]
|K)dniesiona do gory.

8) Zaczep spustowy jest nieco podany w doét + swa za]
okraglong czescig opiera sie o gorny skos tylnego ramienial
przerywacza.

Przednie raniie przerywacza, pod dziataniem dolnejl
ptaszczymy zamka, jest opuszczone w dot. 2°czep zanikowyl
dzwigni spustowej podniesiony jest do gory i znajduje si«
wewnatrz komory zamkowej z tylu zamka, a zgb dzwigni]
spustowej znajduje sie ponizej zaczepu spustow’<”o.

Uwaga: Jezeli przy takim potozeniu nacisnaé¢ na jezyki
spustowy, to zaczep zamkowy dzwigni spustowej nie zostanie!
opuszczony, gdyz zaczep spustowy, $lizgajac sie po skosie!
tylnego ramienia przerdvacza, wejdzie w wyciecie gtowki|
spustu i nie zaczepi o0 zab dzwigni spustowej.

Dziatanie czesci i mechanizméw pistoletu maszynowego
podczas tadowania

22. W celu zaladow’ania pistoletu maszynowego nalezyi

1) Wiozy¢ natadowany magazynek wylazem nabéjowyni
do gniazda w komorze zamkow'ej w ten ~os6b, abi
zatrzask zaskoczyt w wyciecie zaczepu magazynka.

2) Przesung¢ bezpiecznik w prawo do oporu, azeb>|
zwolni¢ zamek.

3) Ujmujac prawag reka za raczke zamkowa, odciggnatl
zamek do tytu.

4) Pusci¢ raczke zamkowa; przy tym zamek przesuni]
sie nieco do przodu i zaczepi si¢ 0 zaczep zamkowy.

Przy cofaniu zamka do tylu sprezyna powrotna z»slaj[
napieta, rowek zamka $lizga sie po gtowce wyrzutnikal
a przedni koniec zerdzi sprezyny jrowrotnej wychodzi z przf]
wodu zamkowego. Gdy tylko przednia ptaszczyzna zamli
mini« tybig $cianke magazyTika, kolejny nabdj pod dziatat
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Iniem sprezyny magazynka, podnosi sie do goéry i staje na-
Iprzeciw komory nabojowe;.

Zamek przy dalszym cofaniu sig, naciska na dzwignig
Ispustowg i opuszcza w doét zaczep zamkowy, a przednie
]Jramie przerywacza zwalnia si¢ spod nacisku  doMnej
|I>taszczyzjiy zamka. Zaczep spustowy, pod dziataniem swej
sprezyny, przesuwa si¢ do przodu i czescig zaokraglong
opuszcza w dot tylne ramie przerywacza, podnoszac jego
Iramie przednie.

Gdy tylko zab zaczepowy zamka minie zaczep zamkowy
[dzwigni spustowej — dzwignia spustowa, pod dziataniem
swej sprezyny, podnosi sie do gory, jej zaczep zamkowy
zaskakuje przed zab zaczepowy zamka, a zab dzwigni spusto-
Jwej staje {~od gtowka Mczepu spustowego.

Dziatanie czesci i mechanizméw pistoletu maszynowego
przy strzelaniu ogniem pojedynczym

23- Do strzelania ogniem pojedynczym nalezy:

1) Postawi¢ przetagcznik na ogien pojedynczy. W tym

celu nalezy odciggna¢ go w tyt do oporu.

2) Nacisna¢ palcem na jezyk spustowy.

Przy nacisnieciu na jezyk spustowy spust, obracajgc sie
[na swej osi, Sciska swa sprezyne i opuszcza w doét zaczep
spu.stowy. Zaczep spustowy naciska na zgb dzwigni spusto-
lwej, wyprowadzajgc zaczep spustowy spod zeba zaczepowego
zamka. Zamek zostaje zwolniony i pod dziataniem sprezyny
powTotnej posuwa sie do przodu. Przy ruchu zamka w przéd,
prawa strona dolnej jego ptaszczyzny $lizga sie po po-
Jwierzchni, przedniego ramienia przerywacza i opuszcza je
w doét. Przerywacz, obracajgc sie na swojej osi, gérnym
skosem ramienia tylnego odprowadza do tytu zaczep spusto-
wy i rozigcza go z zebem dzwigni spustowej. Zaczep zam-
kowy pod dziataniem sprezyny dzwigni spustowej podnosi
sie do goéry.
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Zamek idac do przodu zabiera kolejny naboj z wytazu!
nabojowego magazynlca i podaje go do komory nabojLej
P~ur wyciggu zaskakuje za kryze tuski, a dno tuski
wchodzi w czotko zamka. Grot igliczny zbija spionkg na-
stepuje strzat. ® [
Pod dziatani®™ gazéw prochowych pocisk wrzyna sie
w " nt przewodu lufy, a zamek, jednoczes$nie z rucheral
~cisku do przodu, zaczyna odchodzi¢ do tytu. Poniewai
wielokrotnie jest wiekszy od ciezaru
"mek teco” ,Sprezyka powrotna podpiera zamek,
skutek tego sz>bkosc ruchu zamka w stosunku do szyb-
ko” ruchu pocisku jest tak mata, ze w czasie przebtu

Sie dont"~ nieznacznie cofnie

N . .
8 Sléz%\\llvv 8 %yﬁu w momeﬂcr:le'\(svt(rjzzaﬁadaJac przedostawaniu

Gdy pocisk opusci pnewdéd lufy, zamek, pod dziataniem
ga™w prochowych na dno tuaki, gwattownie cofa sie do
~du ac,ska,,c sprezyne powrotne. W tym czasie pazur
W)ciagu wijcigga tuske z komory nabojowej.

tuska cofajgc sie wraz z zamkiem do tytu,
na swej drodze wyrzutnik, ktéry uderza o dno tuski i wy.
* pokrywie komory zam-

napotyka

w j,"
leiny"~n"* na donosnik, podaje ko-
kjny nabo i stawia go na drodze posuwania sif zamka

naprzeciw komory nabojowe;j.
«Jokig sw, powierzchni, $liz-

ga
kow. 1 “* * o”~Powy zamka minie zaczep zam-
wernodT — | dzwigni%ust®

dziataniem sity odrzutu leiska sprezyne po-

wrom,"ik i
nie uderzy o zderzak, po czym

wrotng tak dtugo, dopoki
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pod dziataniem sprezyny powrotnej przesunie sie nieco do
przodu i zatrzyma sie, zaczepiajac sie swym zebom zaca**
powym o zaczep zamkowy dzwigni spustowe;.

W celu dania nastepnego strzatu nalezy:

1) Zwolni¢ jezyk spustowy.

Przy tym gtéwka spustu pod dziataniem sprezyny spu-
stu unosi sie do gory; zaczep spustowy S$lizga sie po sko-
sach przerywacza, opuszcza jego ramie tylne, jednoczes$nie
podnoszac przednie, wychodzi ze swego gniazda w spuscie
i zaskakuje za zab dzwigni spustowej.

2) Nacisng¢ na jezyk spustowy.

Dziatanie czesci bedzie takie same jak przy pierwszym
strzale.

Dziatanie czeéci i mechanizméw pistoletu maszynowego
przy strzelaniu ogniem ciggtym

24. Do strzelfmia ogniem ciggtym nalezy:

1) Postawi¢ przetgcznik na ogien ciggly, odciggajac go
do przodu.

Przy tym przerywacz wraz ze swg obsadg przesimie sie
do przodu, tylne ramie przerywacza odchodzi od zaczepu
spustowego, a przednie jego ramie opusci sie w dot.

2) Nacisng¢ palcem na jezyk spustowy.

Przy tym jezyk spustowy, obracajac sie na swej osi, opu-
szcza zaczep spustowy, ktéry naciskajgc na zab dzwigni
spustowej, wyprowadza zaczep zamkowy spod zeba zacze-
powego zamka.

Zamek pod dziataniem sprezyny powrotnej posuwa sie
do przodu, zabiera z magazynka kolejny naboj i p>odaje go
do komory nabojowej.

W zwigzku z tym, ze przerywacz ze swa obsadg zostat
przesuniety w przod i cofnat sie od zaczepu spustowego,
a przednie ramie¢ przerywacza zostato opiiszczone w dét, to
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zamek przy ruchu w przdd nie napotyka na przednie ramie
przerywacza i dlatego tez zaczep zamkowy bedzie opuszczo-
ny tak dtugo, jak diugo naciska sie na jezyk spustowy.

Pazur wyciggu zaskakuje za kryze tuski. Dno tudci
wchodzi w cz6tko zamka. Grot igliczny zbija sptonke — na-
stepuje strzat.

Po strzale zamek pod dziataniem gapéw prochowych
odchodzi do tytu, sprezyna powrotna $ciska sie, ‘tuska
natkngwszy sie na wyrzutnik zostaje wyrzucona przez otwor
wyrzutowy w pokry'wie komory zamkowej.

Zamek cofa sie az do chwili uderzenia o zderzak, })o
czym pod dzialaniem sprezyny powTotnej posuwa sie do
przodu, zabiera z magazynka kolejny nabdj, podaje go do
komory nabojowej, grotem zbija sptonke i nastepuje strzat.

Ogien ciggty trwa tak diugo, dopoki naciska sie na je-
zyk spustowy i dopoki w magazymku sa naboje.

W pienvszym wypadku zamek zatrzyma sie na zaczepie
zamkowym dzwigni spustowej, a w drugim — zamek pozo-
stanie w przednim potozeniu.
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ROZDZIAL 111

ZACIECIA PISTOLETU MASZYNOWEGO

Zasady zapobiegania i usuwania zacig¢ przy strzelaniu

25. Pistolet maszynowy, przy starannym utrzymywaniu
h prawichow>m obchodzeniu sie z nim, jest bronig pewna
li niezawodna.

Jaglnakie przy dluzszym uzyciu, wskutek naturalnego
izuzycia czesci, zabrudzenia mechanizméw i urzadzen Ilub
Inieostroznego obchodzenia sie z pistoletem, moga powstac
inesprawnosci uniemozliwiajagce normalne dziatanie czesci
i {Kiwodujace zaciecia przy strzelaniu.

26. Winzos$¢ zacie¢ przy strzelaniu z pistoletu inaszy
lowe” mozna tatwo usungé¢ przez przetadowywanie od-

zamek w tylne potozenie.

W odroznieniu od innych rddzajow broni maszynowej

pstolecle maszynowym przy nfcdomkni“ym zamku,

w komorze nabojowej znajduje sie nabdj, kategorycznie
pbraaia sie podawania zamka do przodu, gdyz przy tym
*noze nastgpi¢ strzat.

27. "W celu unikniecia zacie¢ przy strzelaniu nalezy:

Przestrzegal przepiséw j>rzechowyAvania, roz-
| »l« 1 skladania, czyszczenia i smarowania oraz przc-
pauu pistoletu maszynowego.



2) Przed tadowaniem doktadnie przegladaé¢ naboje;
gazynki tadowacé tylko dobrymi i czystymi nabojami;

3) W walce, w czasie strzelania, na ¢wiczeniach i w mi
szu strzec pistolet maszynowy przed zabrudzeniem i uder
niem.

4) Przy silnym natezeniu ognia, po oddaniu 150—2C
strzatébw, nalezy robi¢ nieduze przerwy w strzelaniu w celi
ochtodzenia lufy; przeciera¢ i smarowaé¢ komore nabdjo\
iub gérny nabdj w magazynku.

5) Przy diuzszym strzelaniu, po 500— 1000 strzatacll
czeSciowo rozitozyé pistolet maszynowy, usungé¢ z czesci tr
cych osad prochowy i zgeszczony smar, lekko nasmarowa
je i ponownie ztozy¢ pistolet

Jezeli potozenie bojowe nie zezwala na rozktadanie pist(]
letu maszyno\vego, nalezy wyja¢ magazynek, postawi¢ pr
tacznik na ogien ciagly i przez otwdér wyrzutowy obfici!
zmoczy¢ zamek naftg lub olejem wrzecionowym; nastepni
nacisng¢ na jezyk spustowy i kilkakrotnie odciggna¢ zame]|
w tylne potozenie, aby rozrzedzi¢ smar i i osad prochov

28. Charakter)’styczne zaciecia, ich przyczyny i sposo|
ich usuniecia.

Zaciecia Przyczyna zacigc Sposéb usuniecia

1. Nlewgpat Wadliwy nabgj. Przetadowac pist(

. . . ... let maszynowy
Strzat nie naatgpit.  Zabrudzenie czesci <
Zamek pozostat w  ruchomych. strzela¢ w dalszy

- o ciggu. Przeczys¢
przednim potozeniu. Ztamanie lub zuzy-  pistolet maszyriow

cie grotu igliczne- Odestac pistolet m

go. szynowy do wars
tatu rusznikarski
go w celu zamiai
niezdatnych lub zl
manych czesci.
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Zaciecia

12. Czesci ruchome

Inie dochodzag tu
Iprzednie potoze-
Inie.

IStrzat nie nastapit.
1IZamek nie doszedt
Icatkowicje w przed-
Inie potozenie

13. Pominiecie na-
Iboju.

IStrzat nie nastapit.
Ilzamek w przednim
Ipotoieniu. W komo-
Irze nabojowej brak
Inaboju.

p- Opieranie sig
naboju o tylne
Sciecie lufy.

Strzat nie nastapit.
iZamek nie doszedt

Zabrudzenie pisto-
letu maszynowego.
Gesty smar na cze-
Sciach tracych sie.
Ostabiona lub zta-
mana sprezyna po-
wrotna.

Zgiety wyrzutnik
lub pogiete zagiecia
opory nabojowej
wytazu magazynka.

Zaklinowanie pro-
wadnicy  nabojow
lub dono$nika w
pudetku magazyn-
ka. Pudetko maga-
zynka pogiete.

Pokrzywione opory
nabojowe  wylazu
magazynka. Staba-
sprezyna magazyn
ka.

Spos6b usuniecia

Nie podawac zam-
ka do przodu.

Odciggna¢  zamek
za raczke do tytu
i zabezpieczyé, po
czym wyjaé maga-
zynek.

W wypadku zabru-
dzenia pistoletu ma-
szynowego lub przy
nadmiarze gestego
smaru, halezy wy-
ja¢ zamek, przetrzeé
go i jego komore;
czesci te lekko na-
smarowac i strzela¢
w dalszym ciagu.
Niesprawny maga-
zynek zamieni¢ za-
pasowym. Zgiety
wyrzutnik —pistolet
maszynowy odestaé
do warsztatu ruszni-
karskiego.

Przetadowaé pisto-
let maszynowy i
strzela¢ w dalszym
ciggu.

Przy  powtdrzeniu
zaciecia  zamieni¢
magazynek; nie-
sprawny magazynek
odesta¢ do warszta-
tu rusznikarskiego.

Nie podawac zam-
ka do przodu.

Przetadowa¢ pisto-
let maszynowy; w
tym celu odciggnaé
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Zacigcia

do przedniego po*
tozenia. Naboj nie
zostat podany do
komory nabojowej

5. Niewgrzncenie
tuski.

Strzal nie nastapit.
Zamek oie doszedt
do przedniego poto-
zenia i opart sie
0 niewyrzucong tu-
ske.

6. Nieiugciagnic-
(

cie tuski.

Strzat nie nastgpit.
Zamek nie doszedt
do przedniego poto-
zenia. gdyz kolejny
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Przyczyna zacie¢

Czesciowe cofniecie
zamka do tyhu.

Ztamany  wyrzut-
nik

Uszkodzony Inb zta-
many pazur wyciag-
gu lub sprezyna
wyciggu. Zerwanie
sie pazura wyciggu
z kryzy tuski. Silne

Sposéb usuniecia

zamek do tytu i za-
bezpieczy¢ go, wy-
ja¢ magazynek, usu-
na¢ z magazynka
skrecony naboj,
wstawi¢ z powrotem
magazynek i strze-
la¢ w dalszym cia-
gu.

Jezeli zaciecie pow-
tarza sig, zamienic¢
magazynek, a nie-
sprawny odesta¢ do
warsztatu  ruszni-
karskiego.

Przetadowaé pisto-
let maszynowy; w
tym celu odciagna-
zamek do tylu i za¢
bezpieczy¢ go, wy-
ja¢ magazynek, usu-
na¢ nie wyrzucong
tuske z komory zam-

kowej, wstawi¢ z
powrotem magazy-
nek i strzelac w

dalszym ciagu.

W wypadku ztama-
nia wyrzutnika ode-
sta¢ pistolet maszy-
nowy do warsztatu
rusznikarskiego. . .

Odciggna¢  zamek!
do tylu i zabezpie-!
czy¢ go, wyja¢ ma-
gazynek, usuna¢ na-
béj, ktéry swoim
pociskiem opart sie



Zaciecia

nabdj swoim pocis-
kiem opart sie o
tuske znajdujaca sie
w komorze nabojo-
WEJ.

7. Podtndjne
strzatp.

Przy ustawieniu
przetagcznika na o-
gied pojedynczy
nastepujg 2-3 strza-
ty ognia ciagtego.
Zamek zebem za-
czepowym nie do-
chodzi do zaczepu
zamkowego.

8. Zamek catkowi-
cie cofa sie do tytu,
lecz nie zatrzymuje
sie na zaczepie zam-

kowym.

Przyczyna zaciec

zabrudzenie komo-
ry nabojowej.

Zabrudzenie lub
zgeszczenie smaru
(zwiaszcza zima) na

czesciach  tracych
sie.
Zuzycie zaczepu

zamkowego nadzwi-
gni spustowej lub
zeba zaczepowego
zamka. Ztamanie
lub ostabienie spre-
zyny dzwigni spus-
towej.

Sposob usuniecia

0 dno tuski, po czym
wyciorem  nalezy
wybi¢ przez prze-
wod lufy pozostalg
tuske w komorze
nabojowej, wiozyé
magazynek i strze-
la¢ wdalszym ciggu.
Jezeli zaciecie pow-
tarza sige, roztozy¢
pistolet, wyczyscic¢
komore nabojowa,
przegladnaé¢ wyciag
1 jego sprezyne, a
gdy sg one potama-
ne—pistolet maszy-
nowy odesta¢ do
warsztatu  ruszni-
karskiego.

Rozlozy¢  pistolet
maszynowy,  wy-
czysci¢ tragce sie
czesci i usuna zge-
szczony smar; lekko
nasmarowac zamek,
ztozy¢ pistolet i
strzela¢ w dalszym
ciggu.

Pistolet maszynowy
odesta¢ do warszta-
tu rusznikarskiego.
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Zaciecia

Spos6b usuniecia

9. Mimowolny o- Przyczyny te same Rozilozy¢ pistolet
iie6 ciagly przy jak przy poprzed- maszynowy, Wwy-
zwolnieniu  jezyka  nim zacieciu. Skrze- czysci¢ komore
spustowego. pniecie smaru na zamkowa, zamek,
mechanizmie” jspus-  przegladnaé¢ zab za-
towym. czepowy zamka i
zaczep  zamkowy
dzwigni spustowe;j.
Gdy czesci sg nie-
zdatne pistolet ma-
szynowy odesta¢ do
warsztatu  ruszni-
karskiego.
29. W celu usuniecia zacie¢ podczas strzelania z pisto-
letu maszynowego w warunkach bojowych nalezy:
1) Przy zacigciu przetadowa¢ pistolet maszynowy

i strzela¢ w dalszym ciggu.

2) lJezeli nab6j (tuska) pozostat w komorze zamkowej,
usung¢ go, przetadowac pistolet maszynowy i strzela¢ w dal-
szym ciggu.

, 3) Jezeli zaciecie wyniklo z przyczyny niesprawnosci
magazynka, zamieni¢ go i strzela¢ w dalszym ciagu,

4) Jezeli zaciecie powstato przez zabrudzenie pistoletu
maszynowego wskutek diugotrwatego strzelania, nalezy od-
taczy¢ magazynek, przeptuka¢ zamek naftg lub olejem wrze-
cionowym i kilkakrotnie odciggna¢ zamek do tytu, po czym
dotaczyé magazynek i strzela¢ w dalszym ciggu.
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ROZDZIAL IV

ZASADY UTRZYMYWANIA | OBCHODZENIA SIE
Z PISTOLETEM MASZYNOWYM

IUtrzymywanie i przechowywanie pistoletu maszynowego

30. W kazdych okolicznosciach zotnierz obowigzany
lest utrzymywaé swoj pistolet maszynowy we wzorowym
[tanie i czystosci, obchodzi¢ sie z nim ostroznie, codziennie
jrzeglada¢ go, upewniajac sie o catkowitej jego sprawnosci

gotowosci bojowej.

| 31. W koszarach i na obozie pistolety maszynowe prze-
[howywaé¢ w stojakach. Zamek pistoletu maszynowego po-
nnien by¢ w przednim potozeniu i zabezpieczony. Prze-
[acznik w potozeniu do ognia p>ojedynczego. Przybory prze-
lowuje sie wewnatrz kolby pistoletu.

W tym samym stojaku przy kazdym pistolecie maszyno-
(m przechowuje sie magazynki w torbach (rys. 31) przy
tym torby jmwinny by¢ suche i czyste.

32. Pistolety maszynowe przechowywane w magazynach
palezy obficie nasmarowa¢ mieszaning, skladajaca sie
dwéch czesci smaru karabinowego i jednej czesci smaru
Artyleryjskiego.

I 33. Na wartowni, pistolety maszynowe nalezy przecho*

)'waé¢ w stojakach, zamek w przednim potozeniu i zabez-

ieczony; przelgcznik w potozeniu d* ognia pojedyn#z«go,
i;azynek zatozony d* pistoletu.
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Rys. 31. Torba na maga-
zynki: a) — do magazyn-
kéw bebnowych, b) — ma-

48

gazynkow tukowych

34. W marszu nalezyl
dba¢ o to, aby pas byt dopa
sowany i aby pistolet maszy-l
nowy nie uderzat o metalowf
przedmioty oporzadzenia. Zal
mek powinien by¢ w przed-l
nim potozeniu i zabezpieczo
ny.

35. Na kwaterach przejj
Sciowych pistolety maszynki
we ustaw'ia sie lub wiesza A
dogodnych miejscach (z daie-]
ka od drzwi i pieca).

36. W czasie przejazdil
koleja pistolet maszynowy nal
lezy trzymacé przy sobie alt
potozyé go na péice tak, ady]
nie obijat sie i nie spadti

37. W warunkach polo
wych pistolet maszynowy nalej
zy chroni¢ przed zanieczyszl
czeniem blotem, piaskiem
$niegiem.



38« W celu unikniecia wypadkéw rozdecia lub rozerwa-
Inia lufy nie nalezy jej nigdy zatykac.

39. Wsz}'stkie przybory do pistoletu maszynowego prze-
jchowywaé w czystym i nalezytym stanie.

40. Przed wyjsciem na ¢wiczenia lub do stuzby, nalezy
Iprzegladna¢ pistolet maszynowy w stanie ztozonym i obe-
Itrze¢ jego zewnetrzne czesci metalowe ze smaru, a przed
Istrzelaniem przetrze¢ przewod lufy.

I 41. Przed tadowaniem pistoletu maszynowego naboja-
Imi fflkolnymi nalezy doktadnie je przejrze¢ i obetrze¢. Nie
jwolno tadowac pistoletu nabojami uszkodzon}Tni.

I ~2. Nauke znajomosci broni, rozkiadania i sktadania,
[tadowania i roztadowania przeprowadza¢ tylko na céwiczeb-
nych pistoletach maszynowych, uzywajgc naboi szkolnych.

43. Jezeli nieprzyjaciel zastosuje trwale gazy bojowe,
ko okrywajac siebie narzutka lub ptaszczem, nalezy réwniez
przykry¢ pistolet maszymowy.

Zasady rozkladania i skladan a pistoii-tH maszynowego

44. Pistolet maszynowy rozkitada sie do czyszczenia,
parowania i zamiany lub naprawy jego czesci. Zbyt czeste
PezceloHe rozktadanie i sktadanie pistoletu maszynowego
It szkodliwe, gdyz to przyspiesza zuzycie jego czesci skia-
dowych.

Rozkladanie i sktadanie pistoletu maszynowi”™o przepro-
wadza¢ na stole lub tawie, w warunkach polowych na jakiej-
kolwiek czystej podscidice (ptaszcz, ptachta namiotowa itp.).
| Rozkladanie i sktadanie wykonuje sie ostroznie bez spe-
cjalnego wysitku.

Osie i kotki wybija¢ za pomoca wybijaka, a whbijac¢ je

pomocyg trzonka wkretaka po uprzednim przekonaniu sie

zgraniu otworéw.

Mtr. Piechoty — 4
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Przy odkrecaniu wkretow nalezy uja¢ wkretak catg dici
niag, a jego ostrze nalezy wstawi¢ w rowki wkretow pionowc]|
Przy odkrecaniu wkretéw nie odejmowaé Avkretaka tak dh
go, dopdki wkret nie bedzie swobodnie odkrecat sie, po cz)
odkreca¢ go reka. Przy wkrecaniu wkretow postepowac
wTotnie, tj. najpierw nalezy go wkreca¢ reka, a potem o
kreca¢ wkretakiem.

Rozktadanie pistoletu maszynowego moze by¢ catkowilj
i czesciowe.

Stopien rozktadania (catkowity lub czesciowy) okre
dowddca.

45. Kolejnos¢ czesciowego rozktadi
nia pistoletu maszynowego.

1) Odtagczy¢ magazynek. Przytrzymujac pisto
let maszynowy lewa reka przed kabtgkiem, kciukiem tej re
opusci¢ w dét dzwignie zatrzasku magazynka i podaé jg d]
przodu, a prawa rekg wyjaé magazynek z jego gniazda.

Rys. 32. Ujecie pistoletu maszynowego do otwarcia komo
ry zamkowej

2) Otworzy¢ pokrywe komory zamki
wej (rjs. 32). Kciukiem prawej reki poda¢ zatrzask pokr
wy do przodu, a lewa reka nacisna¢ na ostone lufy (rys. 33J
i jakby tamiagc, opusci¢ w dot.
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5 Wyjag¢ zamek ze sprezyna powrotna,
(lzig i zderzakiem. Trzymajagc pistolet ma-
lowy lewa reka przed kabtgkiem, a prawg reka za raczke
Icowg odsung¢ zamek do tytlu i podnies¢ przednig jego

Rys. 33. Otwieranie komory zamkowej

Zdlieety

Rys. 34. Wyjmowanie zamka
pi¢ do gor)', odchylajac nieco w prawo; nastepnie zamek
kja¢ ze sprezyna powrotng z zerdzig i zderzakiem z ko-

try zamkowej (rys. 34).
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4) Odtaczy¢

dzig i

Rys. 35.

sprezyne
zderzakiem od

Naktadanie zderzaka

na Zerdz sprezyny powrotnej

Rys. 36. Wkiadanie sprezyny pow-
rotnej w przewdd zamka

Rys. 37. Wkiadanie zamka z zer-

dzig sprezyny powrotnej
rzakiem do komory
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i zde-
zamkowej

powrotng t

zamka

5) Odtagczycz
rzak od sprezyny
WTOtngj i zerdzi.

46* Sktadan]
pistoletu mas:
nowego po czi
ciowym rozto:
niu

1) Natozyé  zder
na ZerdZ sprezyny
wrotnej, wypukly sil
ng do opory tylf
(NTk 35).

2) Wiozy ¢ sp
zyne powrotna]
przew'éd zamka (i
36).

3) Wytozy¢
mek ze sprezy
powrotng z zi
dziag i zder;
kiera do komory za|
kowej (rys. 37) tak,
tylny koniec zerdzi
zyny powrotnej w?
W swoje gniazdo w
morze zamkowej. Pc
stawiajac zamek
przednim potozer
przesuna¢ zderzak w
do oporu.,



4) Zanikna¢ komore, zamkowa. Opusci¢
[pokrywe az do jej zaczepienia z komora zamkowa.
W tyni celu nalezy kciukiem prawej reki poda¢ zatrzask
[pokrywy w przéd i potgczy¢ komore zamkow™g z jej pokrywa.
5 Przytaczy¢ magazynek. Trzymajgc -pi-
jstolet maszynowry lewa reka przed kabigkicm, prawa reka
wiozy¢ magazymek w jego gniazdo w komorze zamkowej
tak, aby zaczep magazynka wszedt w swoje gniazdo w ko-
morze zamkow'ej, a zatrzask zaskoczyt w wyciecie na zacze-
Ipie,
47. Kolejnos$¢ catkowitego rozktada-
toia pistoletu maszynowego.
Catkowite rozktadanie i sktadanie przeprowadza sie tylko
|pod nadzorem dowoddcy.
1) Przeprowadzi¢ czesciowe rozktadanie
Ipistoletu maszynowego.
2) Odpia¢ pas i wyciggngé go z przedniego
ucha.

Rys. 38. Wybijanie zatrzasku osi #gczacej

3) Odtgczyé¢ ostone z lufg. Potozyé pisto-
let maszynowy na specjalng podstawe lub na brzeg stotu pra-
"’g strong do gory, wybijakiem wybi¢ zatrzask osi taczacej
(rys. 38), nastepnie obréci¢ pistolet maszynowy lew'a strong
do gory i tym samym wybijakiem wybi¢ o$ taczacg. Trzy-
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4) Odtagczy¢ lufe od ostony. Ujac lewa
reka ostoae przed otworem wyrzutowym, a prawag reka
wstaAvi¢ wyhijak w otwor ostabiacza odrzutu az do oporu
o S$ciecie lufy i uderzy¢ wybijakiem o stét lub podstawe
(rys. 40). Gdy tylko cze$¢ cylindryczna lufy wyjdzie z jej
obsady tylnej, palcami j)rawej reki uchwyci¢ za kotnierz
lufy i wyja¢ ja do gory z komory zamkoAvej (rys. 41.)

\

Rys. 42. Odkrecanie wkretu gtéwnego

/

Rys. 43. Od#gczanie komory spustowej

5) Odtaczy¢ od toza komore zamko-
wg | spustowsq.

Po-tozy¢ to7.e na stét lub na specjalng podstawe i trzy-
majac je za szyjke kolby, w'kretakiem odkreci¢ wkret gtow-
ny (rys. 42) i wyjag¢ go; odigczy¢ komore spustowa, odcia-
gajac jej tylng czes¢ w dot i do tytu (rys. 43); nastepnie
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odtaczy¢ komore zamkowa, odciggajac przednig jej cz

w doét i do przodu (rys. 44).
\

Rys. 44. Odtgczanie komory zamkowej

6) Roztozy¢ mechanizm spustowy,
a) Przesunaé¢ przetagcznik na ogien pojedynczy, odci
gajac go w tylne potozenie (rys. 45).

Rys. 45,  Przesuniecie Rys. 46. Wyjmowani”®
przetacznika na ogien spustu
pojedynczy

b) Potozyé komore spustowg jednym koricem na sto]
a drugim na podstawe, tvybijakicm wybi¢ 0§ spustu i
ja¢ z komory' zamkowej spust ze sprezyng (ry?. 46).

c) Trrymajac komore spustowg w tyra samym poic
niu, wybié¢ 08 dZMrigni spustowej i podnoszac dzwignie za zj



czep zamkowy, wyprowadzi¢ jej przedni koniec spod prze-
rywacza (rys. 47), po czym odtgczy¢ sprezyne od dzwigni
spustowe;j.

d) Obchwytujac lewa reka komore spustowg (do goéry

zaokraglonym koricem sworznia przelacznika) i przytrzy-
mujac przetgcznik, nacisng¢ wybijakiem na gtéwke sworznia
przetacznika tak, aby kotek sworznia wyszedt ze swego
otworu; po czym odiaczy¢ przetgcznik ze sworzniem i prze-
rywacz z obsadg od komory spu-
stowej (rys. 48).

/ e) Oditaczy¢ sworzen przetacz-
nika ze sprezyng od obsady prze-
rywacza (rys. 49).

f) Odtaczy¢ sprezyne od sworz-
nia przetacznika.

\ > g) Odigczy¢é przerywacz od
jego obsady, uprzednio wybijajac

Rys. 47. Wyjmowanie (03 przerywacza wybijakiem.
dZzwigni spustowej L
h) Wyjaé zaczep spustowy ze

sprezyna z gtowki spustu; w tym
celu nalezy wybi¢ wybijakiem ko-
tek zaczepu spustowego.

Rys 48. Wyjmowanie Rys. 49. Odtaczanie

przerywacza z obsadag sworznia przetgcznika

i sworzniem z komory od obsady przerywacza
spustowej
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48. Sktadanie pistoletu maszynowego
po catkowitym roztozeniu.

1) Ztozy¢ mechanizm spustowy.

a) Potaczy¢ zaczep spustow'y ze spustem. W tym celu
nalezy wiozy¢ sprezyne do gniazda w zaczepie spustowym,
wiozy¢ zaczep spustowy ze sprezynag w jego gniazdo w gtow-
ce spustu i w chwili zgrania W ciecia zaczepu spustowego
z otworem spustu wstawi¢ kotek zaczepu.

b) Wstawié przerywacz w gniazdo na obsadzie, tylnym
ramieniem do otworu dla sworznia przelgcznika (r)'s. .50)
i umocowa¢ go osig.

Rys. i)0. Wktadanie przerywacza do obsady

c) Natozyé sprezyne na sworzen przetacznika i wiozy(]
go w otwor obsady przerywacza.

d) Trzymajac lewg reka za komore spustows, postawic!
przetacznik na prowadnice, wstawi¢ w komore przerywacz
z obsada i sworzniem przelgcznika, wybijakiem nacisnagé
na gtOMke sworznia, wstawi¢ kotek swmrznia w jego gniazdo!
i przesung¢ przetgcznik na ogienh pojedynczy.

e) Wiozy¢ sprezyne dzwigni spustowej w jej gniazdo,!
wprowadzi¢ piete dzwigni spustowej pod przednie ramig!
przerywacza, wiozyé o$ i wstawi¢ sprezyne dzwigni spusto-
wej w gniazdo na dnie komory spustoivej.



f) Wiozy¢ spust z zaczepem spustowym do komory spu-
stowej. W tym celu nalezy wstawi¢ sprezyne spustu do gniaz-
da w gtéwce spustu, wprowadzi¢ jezyk spustowy w okno
dna komory spustowej i naciskajac na gtéwke spustu, wio-
zy¢ oS spustu.

2) Potaczy¢ toze z komorag sjtustowg

i zamkowa.
a) Wiozy¢ komore zanikowa w gorng cze$¢ wyciecia
toza. - | IS

h) Wprowadzi¢ przednie w'ystepy komory spustowej w
obsade komory zamkow”™ej i wiozy¢ komore spustoAvag w dol-
ng cze$¢ podtuznego W'yciecia toza tak, aby otivor do wkretu
Igtéwnego zgrat sie z otworem w szyjce toza.

c) Wiozy¢ i Wkreci¢ wkret giowny.

3) Wtozy¢ lufe' do jej ostony.

Trzyonajac lewg rekg za ostone lufy muszka w dét, pra-
lwg reka wilozyé¢ lufe do ostony i kierujac jej przednig czes¢
do przedniej obsady lufy kciukiem i $rednim palcem lewej
Ireki (rys. 51) wiozy¢ lufe tak, aby zgraty sie rysy ustawcze
Ina kotnierzu Iufy i na jej tylnej obsadzie.

Rys. 51. Wkiadanie lufy

4) Potagczy¢ ostone z komorag zamko-
W a,.
| W tym celu nalezy wiozyé ostone w ucha komory zarn-
ikuwej i trzymajac je w lewej rece, wiozy¢ os taczaca z pra-



wej strony (rys. 52) i wbi¢ jag drewnianym miotkiem, po
czym z lewej strony wbié¢ zatrzask osi.

Dalsze sktadanie nalezy dokona¢ wedtug opisu skladania
po czesciowym roztozeniu.

Przeslad pistoletu maszynowego

49- Okresowy przeglad pistoletdbw maszynowych w sta-1
nie roztozonym lub zlozonym przej*rowadzajg oficerowie |
i podoficerowie w ustalonych terminach, a stopienn rozktada-;
nia broni fdcresla przegladajacy.

50. Roéwnoczes$nie z przegladem pistoletu przeprow'adza
sie przeglad przyborow.

51. Zotnierz powinien przeglada¢ pistolet maszynowy
codziennie przed wyjsciem na ¢wiczenia i w czasie czyszcze-
nia. Codzienny przeglad przeprowadza sie w stanie ziozo-

nym, a w czasie czyszczenia — w roztozonym i ztozonym.
Zotnierz przed kazdym czyszczeniem pistoletu maszynowego
powinien prz~ladnaé przybory. n

52. O wszelkich uszkodzeniach, zauwazonych przy przej
gladzie pistoletu maszynowego i przyborow, zotnierz ob<r
wigzany jest natychmiast cameldowaé¢ swemu dowddcy.
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Uszkodzenia pistoletu maszynowego, ktdre nie moga by¢
usuniete $rodkami pododdziatu, usuwa sie w warsztatach
Irusznikarskich.

Spos6éb codziennego przegladu pistoletu maszynowego
przez Strzelca

53. Przy codziennym przegladzie pistoletu maszynowe-
Igo nalezy skontrolowac:

1) Czy na czesciach metalowych nie ma rdzy, brudu, gte-
bokich zadrasnie¢ i wgniecen oraz czy jest czysty przewod
lufy, ostabiacz odrzutu i cz6tko zamka.

2) Czy toze nie ma peknie¢ i wgniecen, zwiaszcza na
tozu wiasciwym i szyjce.

3) Czy nalezycie dziata zamek i czy zabezpiecza sie
w jx)tozeniu przednim i tylnym.

4) Czy nalezycie dziata przetacznik, czy nie jest uszko-
dzona muszka i celownik oraz czy sie zgrywajg rysy ustaw-
cze na muszce i jej obsadzie.

5) Czy nalezycie dziata zatrzask magazynka i zatrzask
pokrjwy komory zamkowej.

6) Czy nalezenie utrzymuje sie przednie ucho do pasa
i czy prawidlowo mocuje sie pas nosny.

Przeglad pistoletu maszynowego w stanie ztozonym

54. Przeglad pistoletu maszynowego nalezy przeprowa-
dza¢ w nastepujgcej kolejnosci:

1) Sprawdzi¢ dziatanie mechanizméw
przy nastawionym przetaczniku na ogien
pojedynczy.

a) Czy zatrzask magazynka nalezycie utrzymuje maga-
zynek. W tym celu nalezy natadowaé¢ magazynek nabojami
szkolnymi, wstawi¢ go w jego gniazdo w komorze zara-
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kowej i nie naciskajijc na zatrzask magazynka, lekko po-
ciaggna¢ magazynek w dot.

b) Czy ptynnie zamek odchodzi do tylu i czy zatrzymu-
je sie na zaczepie zamkowym. W tym celu trzymajac pistolet
maszynowy lewa reka za szyjke toza, prawa reka postawic
przetacznik na ogien pojedynczy, odciagngé zamek w tyt do
oporu i pusci¢ ragczke zamkowa. Zamek pod dziataniem spre-
zyny powrotnej pownien przejs¢ do przodu na 18—20 nm
i zatrzymac sie na zaczepie zamkowym.

c) Czy zamek pod dzialaniem sprezyny powrotnej do-
chodzi w przednie potozenie i czy wprowadza nabdj do ko-
mory nabojow”ej. W tym celu trzymajac pistolet maszynowy
lewa reka za szyjke toza, pralcem wskazujgcym tej reki na-
cisngé¢ na jezyk spustowy. Zamek powinien energicznie p6js¢
do przodu i wprowadzi¢ nabdj szkolny do komory nabo-
jowej.

Naciskajac w dalszym ciggu na jezyk spustowy, ponow-
nie otlciagng¢é zamek w tyt do oporu i pusci¢ raczke zam-
kowa. Zamek jak poprzednio, powinien z.atrzyma¢ sie na ze-
bie zaczepowym.

Przy tyan nalezy sj>rawdzi¢, czy nabéj zostaje wyciggniety
z komory nabojowej i wyrzucx)ny przez otwdér wyrzutowy po-
krywy komory zamkowej. Przy odcigganiu zamka do tylu
naboj szkolny powinien by¢ wyrzucony przez otw'ér wyrzu-
towy pokrywy komory zamkowe;.

d) Czy dziata zaczep zamkowy dzwigni spustowe;.
W tym celu nalezy palcem lewej reki nacisng¢ na jezyk spu-
stowy i odciggnag¢ zamek w tyt do oporu. Przy tym powinien
powsta¢ trzask, ktéry wskaze, ze zamek swym zebem zacze-
powyun zaskoczyt na zaczep zamkowy dz\vigni spustowej. Za-
mek powinien zatrzymaé sie na zaczepie zamkowym. Aby za-
mek przesungt sie do przodu, nalezy zwolni¢ jezyk spusto-
wy i ponownie go nacisnagé.
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e) Czy dziata przerywacz. Spraw™dza sie to przez naci-
skanie palcem na jezyk spustowy. Przy kazdym naci$nieciu
powinien by¢ wyrazny trzask.

2) Sprawdzi¢ dziatanie mechanizmoéw
przy nastawionym przetaczniku na ogien
ciggty.

W tym celu nalezy przesung¢ przetgcznik w przéd do opo-
ru i sprawdzi¢ dziatanie mechanizmoéw w taki sam sposob,
jak przy nastawionym przetgczniku na ogien pojedynczy.
W tym wypadku, przy naciskaniu palcem na jezyk spustowy,
zamek nie powinien zatrzymywa¢ sie na zaczepie zamkowym,
lecz musi swobodnie przesungé¢ sie do przodu pod dziata-
niem sprezyny powrotnej.

3) Sprawdzi¢ dziatanie bezpiecznika.

a) Czy nalezycie dziata bezpiecznik, gdy zamek znajdu-
je sie w potozeniu przednim. W celu sprawdzenia nalezy nie-
co odciggna¢ zamek do tytu, kciukiem prawej reki nacisngé
na bezpiecznik, ktéry powinien wejs¢ w swoje wyciecie na
pokrywie komory zamkowej. Przy odcigganiu zamka za racz-
ke zamkowg nie powinna ona odchodzi¢ do tytu.

b) Czy nalezycie dziata bezpiecznik, gdy zamek znaj-
duje sie na zaczepie zamkowym. W tym celu nalezy odcigg-
na¢ zamek do tytu i zabezpieczy¢ go oraz przytrzymujac pra-
wa reka raczke zamkowa, wskazujgcym palcem lewej reki
nacisna¢ na jezyk spustowy. Nalezy pamieta¢, aby zamek
pozostat w stanie zabezpieczonym. Poza tym nalezy zwolnié¢
jezyk spustow'y, a bezpiecznik przesungé w prawo. Zamek
po przejSciu nieco do przodu, powinien zatrzymac sie na za-
czepie zamkowym.

4) Sprawdzi¢ zdatnos¢ celownika
i muszkdl

a) Czy prawidiowo osadzona jest muszka, czy trwale
zymuje sie podstawa muszki na ostonie lufy, czy obsada
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muszki utrzymuje sie trwale w podstawie oraz czy zgrywaj!
resy ustawcze na obsadzie i podstawie rausjaci. T

b) Czy me jest uszkodzony celownik i jego sprezynl
lrzy obracaniu celownika sprezyna powinna energiczni
ustawia¢ i utrzymywaé celownik w nadanym mu potozeniif

6) Sprawdzi¢ dziatanie ,3trzasku pt
krywy komory zamkowej.

Zatrzask pokrywy pod naciskiem palca powinien swoi
bodnie przesuwaé sie w przéd, a po zwolnieniu, pod dziat
niem swej sprezyny, energicznie cofngé¢ sie i potaczyé
krywe z komorg zamkowa.

Przeglad pistoletu maszynowego w stanie roztozonym

55. Przegladajac pistolet maszynowy w stanie roztozo
nym nalray doktadnie przejrze¢ poszczeg6lne jego czeseil
I ~raw'dzic czy me ma na nich rdzy, brudu, wykruszen, zaer
zDic 1 zerwanego gwintu.

1) Przy przegladzie lufy nalez y]
sprawdzic:

a) czy u wylotu lufy nie ma zbi¢, zadr i wgniecen nil
czesci cylindrycznej w wycieciu potokragtym i na kotnierzu; |

b) czy lufa nie jest rozdeta lub pogieta;

c) czy- w przedzie lufy niema rdzy,wzeréw i  osadu]
prochowego. *
2) Przyprzegladzie zamka nalezrl

spra wdzic:

a) czy na powierzchni zamka nie ma zadr i zbi¢;

b) czy grot igliczny nie jest ztamany i czy nie ma wy
kruszen na pazurze wyciagu;

c) czy zerdz sprezyny powrotnej nie jest pogieta i czi
nie ma ona zadr, zbi¢ (sprezyna powrotna powinna swobod
nie przesuwac sie po zerdzi);
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d) czy na zderzaku nie ma zbi¢ i peknig¢ oraz czy otwor
sprezyny powrotnej nie jest zbity.

3) Przy przegladzie ostony naIeiX
rawdzi ¢

a) czy nie ma peknieé, gtebokich wgniecen i zadr;

b) czy pokrywa komory zamkowej nie jest pogieta.

14) Przy przegladzie mechanizmu spu-
~wego nalezy sprawdzic:

|a) czy nie ma zadr na zaczepie zamkowym dZwigni spu-
wej;

Ib) czy nalezycie dziata spust;

|o czy nie ma zbi¢ na przetgczniku.

Przeglad Przyboréw
|56. Przybory nalezy przeglada¢ w nastepujacej kolejnos-

ij) Sprawdzi¢ stan wycioru i przecieracza. W tym celu
fcy wyjac wycior® z gniazda kolby, skreci¢ i sprawdzi¢
oko, czy wycior i przecieracz nie sa pogiete.

2) Sprawdzi¢ stan wkretaka. Ostrze wkretaka nie powin-
nyc wykruszone lub zbite, zatoczenie ostrza powinno od-
jada¢ wycieciu wkretaka. Ostrze wkretaka powinno swo-
~le obracac i uktada¢ sie w rekojesci.

p) Sprawdzi¢, czy wybijak nie jest pogiety.
J) Sprawdzi¢ zdatnos$¢ szczoteczki, ktéra powinna by¢
1 jej wilosie niewytarte. i niepomiete.

Czyszczenie i smarowanie pistoletu maszynowego

M. Pistolet maszynmyy powinien by¢ zawsze utrzymany
ANym  porzadku i czystosci, co osigga sie przez na-
jcgo czy'8zczenie i smarowanie.

Piechoty — 5
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58. Pistolet maszynowy znajdujacy sie na uzbrc
w pododdziatach, nalezy czysci¢ nastepujgco:

1) Jezeli pistolet maszynowy nie byt uzywany
mniej raz na 10 dni.

2) Po nauce broni, stuzbie wartowniczej i ¢wic
bez strzelania — niezwtocznie po zakonczeniu c¢wic
stuzby.

3) Po strzelaniu nabojami bojowymi lub Slepymi
zwhociznie po zakonczeniu strzelania, przy czym na strz
(w polu) nalezy wyczysci¢ i nasmarowacé tylko przewdd
i czotko zamka, a po powTocie ze strzelnicy przepro$
peine czyszczenie. W ciggu 3—4 dni po strzelaniu prz
czysta, biatg szmatka przewod lufy, a jesli na szmat
zostanie osad prochowy lub rdza, to czyszczenie nalez]
wtoérzyc.

4) W warimkach bojowych, na manewrach i d
¢wiczeniach w polu — codziennie, wykorzystujac pr
w zajeciach lub chwile znmiejszenia natezenia walki.

59. Smarowanie pistoletu maszynowego smarem
nowym przeprowadza sie bezposrednio po czyszczeniu. |

60. Czyszczenie i smarowanie pistoletbw maszync
przeprowadzajg strzelcy pod bezposrednim kierownic
dowddcy druzyny, ktéry obowigzany jest:

1) okresli¢ stopien niezbednego rozktadania, czy$
i smarowania;

2) sprawdzi¢ u strzelcow stan przyboréw i uzycie |
pisowych materiatdbw do czyszczenia;

3) sprawdzi¢ prawidtowos¢ i dokladnos$¢ przepros
nego czyszczenia;

4) przejrze¢ bron i po stwierdzeniu jej czystosci
na smarowanie pistoletu maszynow'ego;

5) ~rawdzi¢ prawidlowe nasmarowanie i zezwol
wstawienie pistoletu maszynow'ego do stojaka.
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I0ficerowie kampanii obowigzani sg sprawdza¢ umiejet-
I¢ wypetniania obowigzkéw przez dowdédcéw druzyn co do
lzczenia i smarowania broni, bywa¢ regularnie na czy-
Icniu broni i kontrolowaé¢ prawidtowos$¢ jego wykonania.

|61* Czyszczenie pistoletéw maszynowych w warunkach
irowych lub obozowych pK)winno odbywacé sie w miej-
[h specjalnie do tego celu przeznaczonych, na odpowied-
przystosowanych stotach, a w warimkach bojowych —
Iczystych podsciétkach, deskach, kocach itp., uprzednio
mszczonych z blota i kurzu.

162. Przybory do czyszczenia broni powinny by¢ zawsze
lobrym stanie, a wszystkie materiaty do czyszczenia i sma-
lania czy'ste i przepisowe.

ISmary nalezy przechowywa¢ w zamknietych naczyniach
Ipowiednimi na nich napisami, a pakuty i szmaty w osob-
b pudetkach lub zawinifte w gesta tkaninge w celu ochro-
Jrzed kurzem, brudem i wilgocia.

~rzed przystgpieniem do czyszczenia i smarowania pisto-
maszynowego, niezbedne jest upewni¢ sie o nalezytej
iv\'noéci przyboréw do czyszczenia i smarowania.

53. Materiaty do czyszczenia i smaro-

Ini a:

I1) Do czyszczenia i smarowania pistoletdw maszynowych

Twa sie:

la) ptynu do czyszczenia (mieszanka alkalicz-
na) — do czyszczenia przewodu lufy i czesci, podlega-
jacych dziataniu gazéw prochowych (uzywa sie tylko
po strzelaniu);

smar karabinowy — do smarowania czesci
pistoletu maszynowego po ich wyczyszczeniu;
smar artyleryjski — do smarowania pisto-

letbw maszynowych, przed zdaniem ich do magazynu
na przechowanie;
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d) czystych i miekkich szmatek —
czyszczenia, wycierania i smarowania;

e) pakut — oczyszczonych z pazdzierzy, uzywa
tylko do czyszczenia.

Zabrania sie uzywania innych materiatébw do czysz
nla i smarowania.

Uwaga: 1) Do rozcienczenia i zmycia zgestniatej
smaru zezwala sie w warsztatach rusznikarskich na

wanie nafty. Po uzyciu nafty, czesci pistoletu maszyne
go nalezy doktadnie wytrze¢, po czym nasmarowacC smar

2) W warunkach bojowych przy duzych mrozach (-
C) oraz z braku specjalnego smaru zimowego czesci
pistoletu masz3iowego zezwala sie smarowac¢ mieszar
o zawartosci 20% oleju wrzecionowego i 80% nafty.

Zabrania sie smarowania ta nrieszaning przewodu
fy i uzywania jej jako smaru do przechowywania bro

64. Spos6b czyszczenia i smarowani
pistoletu maszynowego.

Pistolet maszynot*T~ nalezy czys$ci¢ w nastepujacej ko
nosci:

1) Potaczy¢ cztony wycioru dokrecajac je az do opoil
przekreci¢ raczke wycioru; nakreci¢ przecieracz, na ktdl
nalezy natozy¢ pakuty, tak aby wchodzity one do przewo
lufy z nieduzym wysitkiem wypetniajgc gwinty. W tym
nalezy utozy¢ pakuty w ksztatcie cyfry 8 i natozy¢ st
zowaniem na koniec przecieracza; umocowac¢ pakuty,
krecajac je w rézne strony i uktadajgc widkna wzdtuz
go przecieracza. Polem pakuty nalezy nasyci¢ ptynem
czyszczenia.

2) Ustawi¢ pistolet maszynowy kolbg miedzy stc
nog wylotem lufy do géry, wprowadzi¢ wycior w pr
lufy i przesuna¢ go mniej wiecej na jedng trzecig dtugoj
przewodu lufy; pochyli® pistolet maszynowy kolba do pr2
opierajagc go o jakikolwiek przedmiot, uja¢ lewa rekal
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if lufy a prnwa reka za ragczke wycioru i ostroznie, nie
cajac wyciorem do $cianek przewodu lufy, ptynnie prze-
li¢ wycior od 7 do 10 razy przez catg dlugos¢ przewodu

Nastepnie zmieni¢ pakuty, ponownie nasyci¢ je ply-
do czyszczenia i po\vtorzy¢ czyszczenie.

fo czym przewdd Iufy nalezy przetrze¢ do sucha czysta
[tka (uprzednio wytrze¢ doktadnie wycior i przecieracz)
grze¢ szmatke. Jezeli na szmatce pozostang $lady osadu
lowego lub rdzy, nalezy powtérzy¢ czyszczenie paku-

nasyconymi smarem do czyszczenia, a potem suchg
|tka. Powtarza¢ te czynno$¢ tak ditugo, dopdki szmatka
jedzie zupetnie czysta.

I) Po przekonaniu sie o cz}*stosci przewodu lufy nalezy
[ysci¢ komore nabojowa i wylot lufy.

[) Po zakonczeniu czyszczenia lufy i komory nabojowej
py jeszcze raz przetrze€ je sucha szmatka, po czym
dadna¢ przewod lufy, przy czym skierowac¢ lufe na
[fo i obraca¢ ja w rekach.

waga: 1 Pistolet maszynowy, w ktérym rdza i osad
Jaja sie usung¢ waniienionym sposobem, nalezy odes-
io warsztatu rusznikarskiego.

W wypadku gdy przecieracz z wj'ciorem ugrzeznie
rzewodzie lufy pistolet maszynowy nalezy odesta¢ do
|ztatu rusznikarskiego.

O ile z pistoletu maszynowego nie strzelano, prze-
[lufy i inne czesci pistoletu maszynowego nalezy prze-
HE nattuszczong szmatka (pakutami), po ezjon wytrze¢
licha i nasmarowac.
| Ostone, komore zamkows, ostabiacz odrzutu, zamek
jazynek, konieczne jest najpierw wytrze¢ suchg rzmatka
pakutami, a nastepnie szmatkg (pakutami) nasycong pty-
|do czyszczenia, po czym przetrze¢ do sucha i lekko na-
3wad.

szystkie pozostate czesci, a takze zewnatrzng powierz-

ostony i komory zamkowej nalezy czysci¢ natluszczong

69



szmatkag i suchymi szmatkami, po czym przetrze¢ do §|
i lekko nasmarowac.

Nalezy zwraca¢é uwage na miejsce przylegania koc
zamkowej i ostony z tozem, gdyz w tym miejscu najtat]
moze powsta¢ rdza.

6) Smar zabezpiecza czesci metalow'e broni przed
i dlatego nalezy zwraca¢ uwage, aby pistolet maszynowyl
zawsze nasmarowany.

Zewnetrzne czesci pistoletu maszynowego smarowac
ka warstwg smaru (lekko nattuszczong szmatkg), poni®
nadmiar smaru sprzyja osadzaniu sie kurzu i zanieczys
niu broni. Latem cze$ci ruchome pistoletu maszynowego
lezy smarowac nieco grubiej, natomiast w zimie, smarcj
cienka warstwg, szmatka lekko nasycong smarem.
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rozdziat+ V

PRZYSTRZELIWANIE PISTOLETU MASZYNOWEGO

65. Wszystkie pistolety maszynowe powinny byc przy-
[rzelane.

66. Przed przystrzeliwaniem, pistolety maszynowe po-
liimy by¢ przegladniete w stanie zltozonym i roztozonym
(nicz dowddce kompanii (baterii) i technika rusznikarskiego.

Przy stwierdzeniu usterek, pistolet maszynowy nalezy
Idesta¢ do warsztatu rusznikarskiego.

Przed strzelaniem nalezy przetrze¢ przewdd lufy do sucha.

67. Przystrzeliwanie pistoletu maszynowego nalezy e e -
jrowadza¢ w warunkach sprzyjajacych do strzelania (ciepta
i jasna pogoda, bez wiatru), w ostatecznym wypadku na
strzelnicy zakrytej lub zabezpieczonej od wiatru.

68. Przystrzeliwanie nalezy dokona¢ nabojami z jednej
fabryki i jednej serii.

1 Odlegtos¢ strzelania 1(X) m, celownik 20. Strzela sig
Ido biatej tarczy o wymiarach 1 m wysokosci i 0,5 m szero-
jkosci, z umieszczonym na niej czarnym prostokagtem o wymia-
lirach 30 cm wysokosci i 20 cm szerokosci.

J Punktem celowania jest $rodek dolnego skraju czarnego
iprostokata. Punkt ten powinien znajdowaé sie mniej wiecej
ina wysokosci glowy strzelajacego.

| Wzdtuz linii pionowej nad punktem celowania zaznacz
|:sie (kreda lub otéwkiem kolorowym) normalne potozenie
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$redniego punktu trafienia, ktéry powinien by¢ ponad pt
tern celowania na 30 cm. Zaznaczony punkt jest punkt
kontrolnym.

Strzelanie przeprowadza si¢ siedzac ze specjalnego stop
(stotu) lub lezac z podpérki. Jako podpérki uzywaé wa
napetnionego trocinami. Przy strzelaniu z podpérka [
reka przystrzeliwiijgcego, podtrzymujgca pistolet maszyno
powinna leze¢ na podporce.

69. Przystrzeliwanie przeprowadza sie strzatami px
dynczymi (4 naboje) przy dokiadnym i jednolitym celo»
niu. Po ukonczeniu strzelania dowddca pododdziatu ogk |
tarcze i wedlug utozenia sie przestrzelin okresla skupie
pistoletu maszynowego oraz potozenie Sredniego punktu £]
fienia.

Pistolet maszynowy jest wtedy celny — gdy wszyslll
cztery przestrzeliny lub ostatecznie trzy najbardziej skupici
mieszczg sie w kole o $rednicy 20 cm. Jesli skupienie pr
Strzelin nie odpowiada tjTn tvymogom, dowddca kompa:!
i technik rusznikarski powinni przegladng¢ pistolet maszyil
wy, sprawdzi¢ nastawienie celownika i pmwioérzy¢ strzelani

Przy powtérnym niezadawalajgcym wymiku strzelali
pistolet maszynowy nalezy odesta¢ do wnrsztatu rusznilal
skiego w celu wyjasnienia przyczyn rozrzutu.

Przy zadawalajacym skupieniu dowoé6dca kompanii okresl
Sredni pusikt trafienia, ktéry nie powinien odchyla¢ sie dali
niz 5 cm od kontrolnego punktu w kazdym Kkierunku.

Uwaga: W celu okreélenia $redniego punktu trafier.|
przy czterech przestrzelinach nalezy:

1) polaczy¢ prosta dwie dowolne przestrzeliny i ode]
to$¢ miedzy ninii podzieli¢ na potowe;

2) otrzymany punkt polaczy¢ z trzecig przestrzelfng,
odlegtos¢ miedzy nimi podzieli¢ na trzy réwne odcinki;

3) punkt podziatu, najblizszy dwoéch pierwszych prz
Strzelin, polaczy¢ z czwartg przestrzeling, a odlegtos¢ min
dzy nimi podzieli¢ na cztery réwno odcinki;
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4) punkt odlegly o trzy odcinki od czwartej przestrzeli-
ny bedzie $rednim punktem trafienia (rys. 53).

Przy systematycznym roztozeniu przestrzelin $redni
punkt trafienia mozna okresli¢ jednym z nastepuja.cych spo-
sobow:

1) Przestrzenny lezace rzedami potgczy¢ parami, $rod-
ki obu otrzymanych prostych znéw potgczy¢ i otrzymang
linie prostg podzieli¢ na p6t punkt podziatu bedzie $red-
nim punktem trafienia (rys. 54).

2) Przestrzeliny potaczy¢ parami, przeprowadzajac linie
proste na krzj”®; przecigcie si¢ tych dwoch linii  bedzie
Srednim punktem trafienia (rys. 55).

Srp.tr

&r.p.fr.

Rys. 53. Rys. 54. Rys. 55.
Okreslenie $redniego punktu trafienia dla czterech trafien

W celu okre$lenia $redniego punktu
trafienia przy trzech przestrzelinach

nalezy:
a) dwie przestrzeliny potgczy¢ linig
prosta;
b) $rodek tej linii potaczyé z trzecia srer
pi-zestrzeling;
c) te nows Ii_nig podzieli¢ na trzy
réwTie odcinlil. Rys. 56. Okreslenie
Punkt najblizszy od pierwszej linii $redniego  punktu
bedzie s$rednim punktem trafienia trafienia dla trzech
(rys. 56), trafien

73



70. JeSli Sredni punkt trafienia jest odchylony wiecej
niz 5 cm od punktu kontrolnego, rusznikarz przesuwa muszke
w prawo lub w lewo albo podnosi jg lub tez obniza.

Przy przesuwaniu muszki nalezy pamieta¢, ze kazde jej
przesuniecie o 0,1 ram przenosi $redni punkt trafienia przy
strzelaniu na odlegto$¢ 100 ra o 2,6 cm.

71. Po przystrzelaniu pistoletu maszynowego nalezy ska-
sowac stara ryse ustawczg na obsadzie muszki, a zamiast jej
nakresli¢ nowa.

Ostateczny wynik j>rzystrzeliwania w]>isuje sie do metryki
i ksigzeczki strzeleckiej.
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ROZDZIAL VI
LADOWANIE MAGAZYNKOW

72. W celu natadowania magazynka
bebnowego nalezy:

1) Zdjagé¢ pokrywe magazynka. W tym ce-
lu nalezy:

a) trzymajac magazynek w lewej rece, $rednim palcem
nacisng¢ na zatrzask bebna podnoszac go do gory, a kciu-
kiem prawej reki przesunaé zasuwke pokrywy mniej wiecej
0 90°;

b) trzymajac magazynek lewag rekg jak wskazano na
rys. 57, prawa reka odtgczyé pokrywe.

2) Napig¢ sprezyne magazynka (rys. 58).
W tym celu nalezy uja¢ magazynek w lewa reke, palcami

Rys. 57 Odtaczanie Rys. 58. Napinanie spre-
pokrywy magazynka zyny magazynka
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reki uchwyci¢ za zeby bebna i napig¢ sprezyne, przez obra-
canie go w przeciwnym kierunku ruchowi wskazéwek zegara.
Przy tym powinno by¢ stycha¢ osiem trzaskow.

Przy napinaniu sprezyny nalezy:

a) nie przestawa¢ obraca¢ bebna do chwili, az ustyszy
sie trzask;

b) uwazaé, aby pizy pierwszym obrocie bebna podaj-
nik $lizgat sie po wewnetrznym korytku prowadnicy nabo-
jéw, a sama za$ prowadnica pozostawata nieruchoma (przy
nieprzestrzeganiu tej zasady naboje z korytka wewnetrzne-
go nie bedg podawane).

3) Wtozy¢é naboje w magazynek. W tym
celu nalezy ewziag¢ magazynek w lewa reke, lekko nachyli¢ go
i wlozy¢ 71 naboi do korytka wewnetrznego i zewnetrznego
prowadnicy nabojow.

4) Zwolnié¢ beben. W tym celu nalezy ujgé ma-
gazynek w lewa reke, a prawg pokreci¢ beben w odwrotnym
kierunku ruchowi wskazéwek zegara i naciskajgc $Srednim
palcem lewej reki na zatrzask bebna, zwolni¢ beben, przez
co naboje zostang” $ci$niete sprezyna.

Sprawdzi¢, czy nie ma ANrjstajacych naboi, a je$li sg, na-
lezy je wwyré\\nac.

5) Natozy¢ pokrywe magazynka. W tym
celu nalezy nacisnaé¢ na zatrzask bebna w gére az do oporu
i umocowaé go zasuwka.

Uwaga:

1) Magazynki sg dopasowane do pistoletti maszynowe-
go. Dlatego niezbedne jest pordwna¢ numer na pudetku
I pokrywie magazynka z numerem pistoletu.

2) Jezeli zaszta konieczno$¢ zw'olnienia sprezyny, nie-
zbedne jest, aby trzymajac beben prawa reka, stopniowo
zwalnia¢ sprezyne, kazdorazowo po céwier¢é  obrotu.
W przeciwnym wjpadku wystep ograniczajacy prowadnicy
nabojéw uderzy o zaczep i zostanie zgiety lub potamany.
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73. W celu zatadowania magazynka +tu-
kowego nalezy:

1) Uja¢ magazynek w lewa reke wytazem nabojowym do
gor), zaczepem w lewo, a w prawg reke wzia¢ kilka naboi;

2) Trzymajac kolejny nabdj kciukiem i palcem wska-
zujagcym prawej reki za pocisk i zbocze tuski, nalezy kryzg
tuski nacisng¢ na donos$nik. Naciskajgc kciukiem na zbocze
tuski i pocisk, wprowadzi¢ nabdj pod opory nabojowe wy-
tazu magazynka;

3) Trzymajgc w taki sam sposOb nastepny nabdj, wcis-
na¢ jego kryza uprzednio wilozony nabéj do magazynka
i wprowadzi¢ nastepny nabdj pod opory nabojowe wytazu
magazynka.

PrzQk<sJ A'B

,O O -Pudelko
ij

MOk z~ ry
Puc/ei/ko

Rys. 59. Przyrzad do tadowania magazsmka tukowego

4) Postepujac w taki sposob, kolejno wiozyé do maga-
zynka 30— 35 nabot
74. Do tadowania magazynka tukowego mozna postu-

giwa¢ sie specjalnym przyrzadem (rys. 59), ktéry naktada









1) Ostona lufy chroni lufe od uderzen, a Strzelca
przed oparzeniem rgk podczas strzelania.
Ostona 1Jy po bokach i z gory ma otwory, ktére

stuzg do tatwiejszego chiodzenia lufy powietrzem, podczas
strzelania.

w3

L

P i s 7

Rys. 60. Ostona: 1 — obsada lufy tylna, 2 — ostona lufy,
3 — podstawa muszki, 4 — ostona muszki, 5 — muszka,
6 — przednie ucho do pasa, 7 — ostabiacz odrzutu, 8 — ce-
lownik, 9 — otwér wyrzutowy, 10 — zatrzask kolby, 11 —
otwér do osi komory spustowej, 12 — o$ kolby

Do przedniej czesci ostony Ilufy przymocowany jest
ostabiacz odrzutu, ktéory stuzy do zmniejszenia
rozrzutu w czasie strzelania i ostabienia sity odrzutu. Tylna
— go6rna cze$¢ ostabiacza odrzutu tworzy ostone mu-
szki. Miedzy Scianami ostony muszki, do ostony lufy przy-
mocowana jest podstawa muszki z obsadag
mulJzki. W obfade muszki wkrecona jest muszka.
Z przodu ostony lufy umocowana jest przednia obsada
lufy, a z lewej jej strony przednie wucho do
pasa.

U Komora zamkowa z prawej strony od gory
ma otwdér wyrzutowy do wyrzucania tusek, a gor-
ny — celownik przerzutowy. Celownik ma dwie

podziatki 10 i 20, co odpowiada odlegtosci strzelania 100
i 200 m.

W tylnej czesci komora zamkowa ma zatrzask kol-
Dy z ttoczkiem =zatrzasku i oporg zdorza-
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mca z WYstepem i otworem do sworznia oporo-
lwego, z prawej strony wyciecie na raczke zamkowa,
£ l«ej zLS strony tylne ucho do pasa; od dolu na
Iwysokosci tylnej obsady Ilufy majduja sie wystepy
Iz otworami na o$ komory spustowe;j.

| Do tylnej czesci komory zamkowej, za pomocg osi
Imocowana jest kolba skiladana.

77. Zamek (rys. 61) stuzy do podawania naboi z wy-
tazu nabojowego do komory nabojowej, zamykania komory
nabojowej przy strzale, do spowodowania strzatu i wyrzu-
cenia tuski. Skitada sie on z trzonu zamkowego, raczki zam-
kowej, iglicy i wyciggu.

1) Trzon zamkowy ma:

a) w przednlej czesci
6tko do pomieszczenia kryzy iuskl na-

» przy-

boju;

e /7
7

*k—

Rys. 61. Zamek ze sprezyna powrotna;: 1 — trzon zai™owy,

2 - cz6tko. 3 — podajnik. 4 — wycigcie do ®I1"
wyztobienie na sprezyne powrotng z otworem ° A
sprezyny powrotnej, 6 — wyciecie do opory nabOJo’\]
wylazu nabojowego magazynka, 7 lo'~
rzutnika, 8 -- zgb zaczepowy, 9 — raczka

iglica, 11 — wyciag, 12 — tloczek wyciggu, 13 —

ttoczka wyciggu, 14 — sprezyna powrotna z zer

opora sprezyny powrotnej, 16 — wyrzutnik,
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— podajnik utworzony z dolnego skrajul]
przedniego plasku zamka;

— gniazdo do iglicy;

— wyciecie do wycijjguze sprezyng;

b) z lewej strony
— wyztobienie podiuzne do sprezyny poj

wrotnej z zerdzig i wyrzutnikiem;
— otwor do opory sprezymy powrotnej;

c) z dotu w przedniej czesci
— wyciecie do przejScia opdr nabojowycli]

W% tazu nabojowego magazynka i wyztoi
bienie do wyrzutnika;

d) w Srodku wyciecie do umocowania raczki|
zamkowej;

e) w tylnej czesci zgb zaczepowy i skoil
do wgniatania dzwigni spustowej przy cofaniu se]
zamka do tytu.

2) Raczka zanikowa stuzy do odciggania zaml
ka przy tadowaniu i przetadoivy'waniu pistoletu maszyno-l
wego. n

3) Iglica jest umieszczona w gniezdzi¢ na przedninl
koncu zamka, umocowana jest nieruchomo w przednim pol
tozeniu za pomocg wystepu wyciggu. Stuzy ona do zbijaniij
sptonki.

4) Wyciag stuzy do wyciggania tusek z komory na]
bojowej i utrzymania ich w cz6tku zamka.

Wyciag ma:

— z przodu pazur, Kktory’ chwyta za kryze tuski,

— z tylu wystep, ktory utrzymuje wyciagg w pote]

zeniu poziomym i unieruchamia iglice;

— w tyle u gory skoé$ne wyciecie, ktore chroni!

go przed pionowym odchyleniem za pomocg ttoczka!

ze sprezy'na.
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| 78. Sprezyna powrotna (rys. 61) stuzy do
Uawania zanika w przednie potozenie. Osadzona ona jest
[zerdzi sprezyny powrotnej i opiera sie jednym
[hcem o zderzak, drugim za$ o opore sprezyny po-
[rotnej. Przedni koniec zerdzi sprezyny powrotnej, jest
pwnoczesnie wyrzutnikiem.

J Zderzak stuzy do ostabienia uderzen zamka przy je-
o ruchu do tytu i posiada otwér do umieszczenia zerdzi
prezyny powrotne;j.

I 79. Komora spustowa (rys. 62) przednim
[oncem potaczona jest za pomoca osi z komora zamkowa
ostania ja od dotu.

W komorze spustowej sa umieszczone i umocowane: me-
thanizm spustowy, bezpiecznik, gniazdo magazy”™a z za-
[Tzaskiem magazynka, przycisk komory spustowej i rekojes¢
1chwyt) pistoletu.

Gorne $ciany komory spustowej sa zagiete i stuza jako
vodzidla zamka.

Rys. 62. Komora spustowa: 1- przycisk komory

2°- s’vorzen oporowy. 3 - “prMAaspustu i sworznm
oporowego, 4 — zaczep zamkowy dzwigni P ¢.lazdo
\rAn'%%%'%(ynqupéeczn rzask magazynka, 9 — racztéa £ p}%g%

nika, 10 — jazyk spustowy, 11 — rekojes¢ (chwyt)
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80. Mechanizm spustowy (rys. 62 i
sktada sie z nastepujacych czesci:

—espustu,

— dzwigni spustowej z Mczepem zanxkow)'m,

— osi spustu, tgczacej spust z dzwignia spustowa,

— sprezyny spustu i sworznia oporowego,

— sworznia oporowego,

— tulejki oporowej,

— opory dzwigni spustowej,

— kabtgka.

1) Spust sluzy do opuszczania zaczepu zamkow(
dzwigni spustowej. W gornej czeSci ma on gtowk]
z okraggtym otworem sworznia oporowego, w dolnej za$
jezyk spustowy.

2) Dzwignia spustowa stuzy do utrzyma
zamka na zaczepie zamkowym.

Dzwignia spustowa ma:

a) w przednim koricu otwo6r prostokatny do $rodko]
w0 wystepu opory;

b) na tylnym koncu u gory zaczep zamkowy]

c) wdole dwa otwory, w ktéorych umocowana je
0$ spustiL

3) O$ spustu taczy dzwignie spustowag ze spi
a wystajacy jej prawy koniec w ksztalcie gtéwki stuzy
unieruchomienia mechanizmu spustowego, przy zabezpkl
czonyra pistolecie maszynowym.

4) Sprezyna spustu i sworznia opor<
we go dziala dwustronnie — podnosi dZzmgnie spustowi
w gére i utrzymuje sworzehn oporowy w tylnym potozenikf

5) Sworzeh oporowy zespala mechanizm
stowy z bezpiecznikiem. Wodzik sworznia.
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igcy s’f » wycieciu przycisku komory spustowej, chroni
Iprzycisk od U)padniecia, a przy naci$nieciu na niego prze-
Isuwa sworzen ofK>rowy do przodu, przez co wyprowadza
ljiego tylny koniec z otworu opory zderzaka i w ten spos6b
{odtacza kemore spustowg od komory zamkowej.

6) Tulejka oporowa stuzy jako opor sprezyny
Ispuslu i sworznia oporowego. Ma ona na przednim kohcu
{piers$cien, ktéry opiera sie o gtéwke spustu.

7) Opora dzwigni spustowe]j przytwier-
{dzona jest do cl’a komory spustowej i ma trzy wystepy.

a) Wystep przedni shuzy do oporu dzwigni spu-
{stowej i unieruchamia jg od przodu.

b) Wystep $rodkowy wchodzi w otwor dzwig-
{ni spustowej i nie pozwala na odchylenie dzwigni spustowej
Jdo tytu i na boki.

c) Wystep tylny ma okraglty otwér do sworznia
{oporowego i utrzymuje go w potozeniu poziomym.

8) Kabtak przymocowany jest do dolnej czesci ko-
jmory spustowej i chroni jezyk spustowy od przypadkowych
{uderzen.

81. Bezpiecznik (rys. 63) stuzy do zabezpiecze-
{nia od przypadkowych strzatéw i do unieruchomienia zam-
{ka w przednim i tylnym potozeniu.

tys. 63. Bezpiecznik: 1 — raczka bezpiecznika, 2 — tulejka

jporowa, 3 — wyciecie tréjkatne do gtéwki osi spustu, 4 —

i"ciecie tukowe do wodzika bezpiecznika, 5 — wyciecie do
ragczki zamkowej
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1) Bezpiecznik jest umieszczony wzdtuz prawej Sciany]
wewnatrz komory spustowej i posiada:

a) w dole ragczke do dogodniejszego wykorzystaniaj
bezpiecznika;

b) w tylnym zagietym koncu
— otwér do przejscia tulejki oporowej,
— wyciecie trdjkatne do gtéwki osi spustu,

c) w przedniej czesci wyciecie ‘tukowe do wodz-|
ka bezpiecznika,;

d) w goérnej czesci wyciecie do raczki zamkowej |
gdy zamek znajduje sie na zaczepie zamko\vym.

2) Wodzik bezpiecznika (rys. 62) ma kokl
nierz, o ktéry opiera sie koniec sprezyny. Na wodzik na-
sunieta jest sprezyma. Sprezyna wodzika przycil
ska bezpiecznik do prawej Sciany komory spustowej. Wo-I
dzik swymi konhcami #aczy sie z bocznymi Scianami komoryl
spustowej, a przechodzac przez tukowe wyciecie do wodzi-[
ka bezpiecznika, kieruje i ogranicza pionowe przesuwanie[
sie przedniego konhca bezpiecznika.

82. Gniazdo magazynka z zatrzaskie
(rys. 62) stuzy do potaczenia magazynka i umocowania go|
Gniazdo magazynka umieszczone jest w przedniej cze$
komory spustowej. W celu zmniejszenia ciezaru ma ono
bokach dwa okienka. Wewnatrz gniazda magazyn*
umocowany jest na osi zatrzask magazynka. Gort
ny koniec zatrzasku utrzymy-wany jest w przednim potoze
niu przez sprezyne zatrza’cu.

83. Przycisk komory spustowej (rys. 62)1
stuzy do przesuwania sworznia oporowego w przod i do za]
mykania komory spustowej i komory zamkowej z tytu.
on }K>dluzne wyciecie do wodzika sworznia oporowe
go i kwadratowy otwo6r do wystepu opory zderzaka.



84 Rekojes¢ pistoletu (rys. 62)
zymania pistoletu maszynowego przy strzelaniu.
85. Kolba

stuzy do

(rys. 3) stluzy do dogodniejszego strzela-
nia z pistoletu maszynowego.

Sktada sie ona z dwdéch ramion z uchami i trzewika.

I 1) Ramiona natozone sg uchami na g$ kolby (umie-

Iszczonej w komorze zamkowej) oraz przymocowane pod-
Ktadkami i nitami.

I W celu utrzymania kolby w potozeniu ztozonym lub ro*-
lfozonym, ucha ramion majg po dwa wyciecia do
livystepow zatrzasku kolby.

2) Trzewik potgczony jest z ramionami kolby, za
pomoca dwdéch osi przymocowanych do ramion.

86. Magazynek (rys. 64) miesci 35 naboi. Sklada
sie on z pudetka, dna magazynka, jdytki zapo”wej, donos-
nika i sprezyny magazynka. Na grzbiecie pudetka majduje
sie wyciecie do zatrzasku magazynka.

Rw fi4 Maaazynek; 1 — pudetko, 2 dno, 3 p}gtk
Sirowa“f-Tonos$nik, sprezyk ™gasynka, -

wyciecie do zatrzasku magazynka

Przybory do pistoletu maszynowego

87. Do kazdego pistoletu maszynowego przystuguje:
dwie torby z sze$cioma magazynkami (po trzy magazynki
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w kazdej), olejarka i sktadany wycior. Na raczce wyciol
znajdujg sie klucz do muszki i wybijak.

Rys. 65. Przybory do pistoletu maszynowego: 1 — torj
z magazynkami, 2 — skfadany wycior: a) klucz do musz|
b) wybijak, 3) olejarka

Nabdj bojowy

88. Do pistoletu maszynowego wz. 1943 uzywa
7,62 mm nabojow wz. 1930 — takich samych jak do
sloletu maszynowego wz. 1941.

Opis naboju podaje pkl 19 niniejszej instrukcji.
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ROZDZIAL VI

DZIALANIE CZESCI | MECHANIZMOW PISTOLETU
MASZYNOWEGO
Potozenie cze$ci i mechanizméw pistoletu maszynowego

przed tadowaniem

89. Czeéci i mechanizmy pistoletu maszynowego przed
tadowaniem znajdujg sie w nastepujacym potozeniu:

1) Zamek pod dziataniem sprezyny powrotnej znajduje
sie w przodzie; jego przedni ptask opiera sie o tylne Sciecie
lufy.

2) Wyciag pod dziataniem sprezyny przylega do trzonu
zamka.

3) Sprezyna poAvrotna jest w najmniejszym napieciu;
tylny jej koniec opiera si¢ o zderzak a przedni — o opore.

4) Bezpiecznik przesuniety jest w tyt do oporu; przed-
ni jego koniec jest podniesiony, skutkiem czego zamek unie-
ruchomiony jest w potozeniu przednim.

5) Jezyk spustowy jest podany nieco w przdd; dzwignia
spustowa znajduje sie w goérnym potozeniu, a gidwka osi
spustu (0$ taczy spust z dzwignig spustowg) miesci sie w
przedniej waskiej czesci tréjkatnego wyciecia bezpiecznika,
skutkiem czego mechanizm spustowy jest unieruchomiony
w goérnym potozeniu. Sprezyna spustu i sworznia oporowego
jest w najmniejszym napieciu.
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Dziatanie czes$ci i mechanizméw pistoletu maszynowego

przy ftadowaniu

90. Aby zatadowaé pistolet maszynowy nalezy:

— wiozy¢ w gniazdo magazynka natadowany magaz)™
nek tak, aby po wiozeniu go ustyszeé¢ trzask zat
sku;

— przesung¢ bezpiecznik za raczke do przodu;

— ujmujgc prawg reka raczke zamkowa odciggnaé
mek do tytu, po czym pusci¢ raczke.

1) Przy wkiadaniu magazynka w jego gniazdo, zatrzas
magazynka zaskakuje w wyciecie na grzbiecie magazynk
i zespala go z pistoletem maszynowym; goérny nabdj opierl
sie o dolng ptaszczyzne podajnika zamka.

2) Przy przesuwaniu bezpiecznika do przodu, dzigki fi]
kowemu wyecieciu, opuszcza sie przednia czes¢ bezpiecznik
zwalniajac raczke zamkow”™g;, gtdwka osi spustu przechc
w tylng szeroka cze$¢ trojkatnego wyciecia na bezpiecznik
i zwalnia dzwignie spustow"a.

3) Przy odcigganiu zamka do tytu, sprezyna powrot
zostaje napieta, dZzwignia sj)ustowa opuszcza sie w dét, jd
zyk spustowy odchodzi do tylu. Gdy zab zaczepowy mini
dzwignie spustowg, w'éwczas dzwignia spustowa pod dziata
niem sprezyny ”~ustu i sworznia oporowego podnosi sie d]
gory, a jezyk spustowy wraca do przedniego potozenia
gérny nabdj podnosi sie w magazynku i staje przed komoil
nabojowg na drodze posuwania sie zamka.

4) Po zwolnieniu raczki zamkowej, zamek nieco pn”
sunie sie do przodu, zaczepi zebem zaczepowym o0 zac
zanikowy dzwigni spustow'esj i zatrzyma sie w tylnym
tozeniu.

90



lianie cze$ci 1 mechanizméw platoletu maszynowego
przy strzelaniu

91. Aby da¢ strzal, nalezy nacisng¢ palcem na jezyk spu-
stowy.

Po nacisnieciu na jezyk spustowy, spust opierajac sie
Jo sworzeri oporowy, odcigga tulejke oporowa do tytu i Sci-
Iska sprezyne spustu i sworznia oporowego. Jednoczes$nie
lopuszcza zaczep zanikowy dzwigni spustowej i wyprowadza
Igo spod zebu zaczepowego zamka. Zamek zostaje zwolniony
li pod dziataniem sprezyny powrotnej posuwa sie w przod,
Ichwyta podajnikiem nabdj z magazynka i wprowadza go do
lkomory nabojowej. Pazur wyciggu zaskakuje za kryze tu-
Iski. Dno tuski naboju wchodzi w czétko zamka. Iglica ude-
Irza w spdonke — nastepuje strzat.

Pod wplywem dziatania gazéw prochowych pocisk wci-
Iska sie w gwint lufy, a zamek jednoczes$nie zaczyna odcho-
Idzi¢ do tylu. Poniewaz jednak ciezar zamka jest wielokrot-
Inie wiekszy od ciezaru pocisku (précz tego sprezyna po-
Iwrotna przyciska zamek), to szybko$¢ ruchu zamka w sto-
Isunku do szybkosci ruchu pocisku jest tak mata, ze w czasie
Iprzelotu pocisku przez przewod lufy zamek cofnie sie nie-
Iznacznie i zamyka nadal komore nabojowg przeciwdziata-
liac odptywowi gazéw do tytu w momencie strzatu.

Gdy pocisk opusci przewdd lufy, zamek pod dziataniem
Igazobw na dno tuski, cofa sie gwaltownie do tytu i Sciska
Uprezyne powrotng- Pazur wyciagu utrzymuje tuske w czdk-
jku zamka. tuska odchodzac wraz z zamkiem do tylu, na-
lpotyka na swej drodze wyrzutnik, ktory uderza w dno
tuski i wyrzuca jg przez otwér wyrzutowy w komorze zamko-
Jwey.

Sprezyna magazynka dziatajagc na donosnik, p>odaje ko-
lejny nabdj i stawia go na drodze posuwania sie zamka
naprzeciw komory nabojowej.
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Zamek sitg odrzutu cofa sie dalej do tytu, Sciska spre-
zyne powrotng tak diugo, dopdki nie uderzy o zderzak, po
czym pod dziataniem sprezyny powrotnej posuwa sie znéw
do przodu, zabiera z magazynka kolejny nabdj i podaje go
do komory nabojowej, uderza iglica w sptonke — naste-|
puje strzat.

W ten spos6b strzelanie trwa tak diugo, az zostang wwy-
czerpane naboje w magazynku lub zwolni sie jezyk spus-|
towy.

W pierwszym wypadku zamek zostanie w przednim po-l
tozeniu, w drugim za$ zatrzyma sie na zaczepie zamko™wyN|
dzwigni spustowej.

Dziatanie cze$ci i mechanizméw pistoletu maszynowego |
przy zabezpieczeniu

92. Przy zabezpieczeniu przedni koniec bezpiecznika, |

dzi”™ tukowemu wycieciu, podnosi sie w goére i jezeli za-
mek znajduje sie na zaczepie zamkowym, to raczka zamko-I
wa wchodzi w gérne podtuzne wyciecie bezpiecznika; je-l
zeli natomiast zamek znajduje sie w przednim potozeniu,!
to jego raczka opiera sie o przedni koniec bezpiecznika.l
W obu wypadkach mechanizm spustowy jest imieruchomio-I
ny, poniewaz gtdwka osi spustu przechodzi w przednig waslql
cze$¢ trojkatnego wyciecia bezpiecznika i tym samym nie!
poz>\'ala dZzwigni spustowej opusci¢ sie w dot.

Przy f>odaniu bezpiecznika w przod (odbezpieczeniu),!
bezpiecznik z\\nlnia raczke zamkowa i dzZwignie spustowa-1
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ROZDZIAL IX

*

N

ZACIECIA PISTOLETU MASZYNOWEGO

| Zasady
93.

-apobiegania i

usuwania zaciec¢

przy strzelanin

f57:ine zasady zapobiegania zacie¢ przy strzelaniu

Ipodane sa”. pkt. 25—27 niniejszej instrukcji.

94.

ich usuniecia:

Zaciecia

1 Niewyclagnie-
cie tuski: zamek
nie doszedt do
przedniego poto-
zenia, gdyz kolej-
ny nabdj opart sie
o tuske pozostalg
w komorze nabo-
jowej lub zamek
pozostat w przed-
nim potozeniu

przytrzymany tus-
ka ugrzeztg w ko-
morze nabojowej.

Zanleczyszczenie
komory nabojowej,
ztamar ie  pazura
wyciagg | lub spre-
zyny w. iagu.

a.arakterystyczne zaciecia, ich przyczyny i sposéb

Spos6b  usuniecia

Odciagna¢
do tytu i
pieczy¢;
magazynek; usu-
naé¢ utkniety na-
boj; wyciagnac
zamkiem tuske
pozostata w ko-
morze nabojowej;
jezeli tuska nie
daje sie wycigg-
na¢ wypchnaé¢ ja
wyciorem;  przy-
taczy¢ magazynek
i strzela¢ w dal-
szym ciagu.

zamek
zabez-

wyjaé
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Zaciecia

2. Niewyrzucenie

tuski: zamek nie
doszedt do przed-
niego potozenia

opariszy sie przed-
nim ptaskiem o
niewyrzucong tus-
ke

Z anieczyszczenie
zamka i komory
zamkowej; rozgie-
cie opér nabojo-
\"ych wytazu ma-
gazjmka.

Sposdb  usuniecia

Jezeli zaciecie po-
wtarza sie, nalezy
roztozy¢  pistolet
maszynowy, prze-

czyscic i nasma-
rowa¢ komore na-
bojowa, obejrzec
wyciag i sprezyne!
wyciagu. W wy-
padku potamania

ich odda¢ pistolet
maszynowy ol

warsztatu ruszni-
karskiego.
Odciagna¢ zamek

do tytu i zabezpie-
czy¢; wyja¢ maga-
zynek; usung¢ z
komory zamkowej]
utknieta tuske;
przytaczyé maga-1
zynek i strzelac |
w dalszym ciggu.
Jezeli zaciecie
spowodowane
stalo przez
nieczyszczenie
zamka 1 komory |
zamkowej  woOw-
czas nalezy roz-
tozy¢ i wyczysciél
pistolet maszyno-1
wy. Jezeli zaciecie!
nastgpito z powo-|
du uszkodzenia
magazynka, wow-1
czas nalezy oo]
zamienic.

z0-j
za-



Zaciegcia

Opieranie sie
Jiboju o tylne
liecie lufy Ilub
1przedniag scianke
lagazynka: zamek
te doszedt do
rzedniego potoze-
Ba, nabdj nie zos-
[+ podany do ko-
pory nabojowej.

Magazynek nie
odal naboju: za-
nek doszedt do
przedniego potoze-
lia, lecz strzat nie
nastapit.

Przyczyna zaciec

Skrzywienie maga-
zynka w gniezdzie
magazynka wsku-
tek zuzycia sie za-
trzasku magazyn-
ka. Skrzywienie
naboju w maga-
zjmku z powodu
uszkodzenia donos-
nika lub sprezyny
magazynka.

Ztamanie lub osta-

bienie sprezyny
magazynka, po-
giecie $cian pu-

detka magazynka

Spos6b  usunigcia

Jezeli za$ zaciecie
powtarza sie po
wiozeniu  nowego
magazynka, to na-
lezy pistolet ma-
szynowy  odestaé
do warsztatu rusz-
nikarskiego.

Nic podawaé¢ zam-
ka do przodu,
lecz odciggna¢ go
do tylu i zabez-
pieczy¢; wyjac
magazynek, usu-
nag¢ z  komory
zamkowej lub z
magazynka niedo-
stany nabdj, przy-
taczy¢ magazsmek
i strzela¢ w dal-
szym ciggu. Je-
zel  zaciecie po-
wtarza sie, nalezy
zamieni¢ magazy-
nek, a uszkodzo-
ny — odesta¢ do_
warsztatu ruszni-
karskiego.

Przetadowac pi-
stolet maszynowy
i strzela¢c w dal-
szym ciagu. Jezeli
zaciecie powta-
rza sie, nalezy
zamieni¢ magazy-
nek, a uszkodzo-
ny — odesta¢ do
w’arsztatu ruszni-
karskiego.
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Zaciecia

5. Wyskakiwanie
naboju z magrazy-
nka: podczas prze-
tadowania, kolejny,
nabo6j wyskakuje 2
magazynka do ko-
mory zamkowej.

6. Niewypat: strzat
nie nastgpit, zamek
pozostat w przed-
nim potozeniu.
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Przyczyna zacie¢

Zbyt silna spre-
zjma magazynka,
rozgiecie opor na-
bojowych wytazu
magazynka.

Niesprawny naboj
ztamanie lub zuzy-
cie grotu igliczne-
go; zanieczyszcze-
nie zamka i komo-
ry zamkowej; zla-
manie lub ostabie-
nie sprezyny po-
wrotnej.

Spos6b  usunigcia!

Zamieni¢ magazy-I|
nek, a uszkodzo-l
ny odesta¢ doi
warsztatu ruszni-r
karskiego.

Przetadowa¢  pi-|
stolet maszsmowyj
usunaé¢  niewypatl
i strzela¢ w dal-]
szym ciggu.

Przy zanieczysz-1
czeniu zamka i ko-1
mory  zamkowej, |
przeczysci¢  pist

let  maszynowy.l
W razie zuzy¢

alko ztamania:

tu iglicznego Iu]
sprezyny powrot
nej, pistolet ma-

szynowry odesta¢ (
warsztatu rusznlH
karskiego.



ROZDZIAL X

SASADY UTRZYMYWANIA | OBCHODZENIA SIE
Z PISTOLETEM MASZYNOWYM

otrzymywanie i przechowywanie pistoletu maszynowego

95. 0Ogo6lne zasady utrzymywania i przechowywania pi-
koletu maszynowego podane sg w pkt. 30— 43 niniejszej in-
irukcji. Dotyczg one rowniez pistoletu maszynowego avz.
(943 z nizej podanymi zmianami.

1) W koszarach i na obozie pistolety maszynowe prze-
(howywa¢ w stojakach ze ztozong kolbg. Zamek pistoletu
laszynowego powinien byé w przednim potozeniu i zabez-
pieczony.

W tym samym stojaku, przy kazdym pistolecie maszyno-
wym przechowuje sie torby z magazynkami i przyborami.

2) Na wartowni pistolety maszynowe przechowywac
stojakach, zamek w przednim potozeniu i zabezpieczony,
lagazynek wiozony, a kolba ztozona.

Zasady rozkitadania i skladania pistoletu maszynowego

96. Ogdlne zasady rozktadania i sktadania pistoletu ma-
tynowego wz. 1943 podane sa w pkt. 44 niniejszej instruk-

inatr. Piechoty — 7 97



97. Rozktadanie pistoletu maszynowego
przeprowadza sie w nastepujacej kolejnosci:

1) Odtaczy¢ magazynek. Trzymajgc pistolet
maszynowy w lewej rece pod celownikiem, prawg reka
uchwyci¢ magazynek i kciukiem tejze reki nacisngé¢ za-
trzask magazynka, po czym wyciggna¢ magazjmek z gniazda
magaz)Tika (rys. 66).

1'1

Rys. 66. Od#gczanie magazynka

2) Otworzy¢ komore zamkowgag. Trzymajac
pistolet maszjTiowy lewg rekg za ostone lufy, a prawg reka
za rekojes¢ pistoletu maszynowego, kciukiem prawej reki
nacisng¢ na przycisk komory spustowej i odciagna¢ komo-
re spustowg w doét (rys. 67).

3) Odtaczy¢ zamek wraz ze sprezyna
powrotng i zderzakiem. Trzymajac pistolet ma-
azynoH-y lewg reka za ostone lufy i gniazdo magazynka, pra-
wa reka odciggnaé¢ zamek za rgczke zamkowg nieco do tytu
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4) Odtgczy¢ od zamka sprezyne powrotl
ng z zerdziag i zderzakiem (rys. 69). Wy
opore sprezyny z otworu zamka.

98. Sktadanie!
pistoletu maszy-
| nowego przeprosi
dza sie w nastepuj acijj
kolejnosci:

1) Potaczy¢ =zt|
mek ze sprezynn
powrotng, z zerf
dzig sprezyny ij

Rys. 69. Odtaczenie od zamka zderzakiem takabyl

sprezyny powrotnej z zerdzig opora sprezyny powrotl

i zderzakiem nej weszta w otwoér zaml

ka, a zderzak byt z tylal

2) Witozy¢ zamek ze sprezynag powrotny

zerdzig i zderzakiem do komory zamko-I

wej, skierowujac zderzak do swego gniazda w komonel

zamkowe] tak, aby jego tydna ptaszczyzna przylegata dj
opory zderzaka.

3) Zamkna¢ komore zamkowag. W tym o™
nalezy nacisng¢ i pusci¢ przycisk komory spustowej tatl
aby tylny koniec sworznia oporowego zaskoczyt w otwoij
opory zderzaka w komorze zamkowej taczac je w ten
sob z komorg spustowa.

Uwaga: Odigczanie i rozktadanie mechanizmu sf
stowego, rozkitadanie zamka i bezpiecznika przeprowad
sie wyltacznie w warsztacie rusznikarskim, podczas napraj
wy lub zamiany czesci.

99. Rozktadanie i sktadanie magazyi
ka przeprowadza sie w nastepujacej kolejnosci:

1) Odtgczy¢ dno magazynka. Ujaé maga
nek (dnem do gory, grzbietem w lewo w prz6d) prawa re
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Tioblizu dna magazynka kciukiem lewej reki wcisngé wy-

zaporowej wieczka i_nadskai,c kciukiem prawe,
fki na dno magazynka wysungé¢ go z zagie¢ pu e . y
tajac ptytke zaporowa kciukiem prawe] reki, lewg reka
ysung¢é dno magazynka.

2) Wyjac¢ sprezyne z ptytka zaporowsg.
Itopniowo zwalniajac sprezyne kciukiem prawej reki, lewa
Igka w)'ja¢ sprezyne wraz z plytka zaporowa.

3) Wyja¢ donos$nik. Obro6ci¢c magazynek i wy-
zasng¢ donosnik na dion lewej reki. n

Sktadanie magazynka przeprowadza sie w odwrotnej ko-
lejnosci.

Przeglad pistoletu maszynowego

100. Ogolne zasady przegladu pistoletu maszynowego
Ipodane sa w pkt. 49— 52 niniejszej instrukcji.

Spos6b codziennego przegladu pistoletu maszynowego
przez Strzelca

101. Przy codziennym przegladzie pistoletu maszynowe-
lgo nalezy skontrolowac:

1) czy na metalowych czes$ciach nie ma rdzy, brudu,
gtebokich zadrasnie¢ i wgniecen, a na rekojesci pistoletu
peknie¢ i zadrasnie¢; czy przewdd lufy i czotko zamka sg
czyste; , ,

2) czy zamek dziata prawidtowo oraz czy bezpiecznik na-
lezycie zabezpiecza w przednim i tylnym potozeniu;

3) czy zatrzask magazynka dziata sprawnie;

4) czy celo™ynik i muszka nie sg uszkodzone.

Przeglad pistoletu maszynowego w stanie ztozonym

102. Przy przegladzie pistoletu maszynowego w stanie

ztozonym nalezy skontrolowac;
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1) Dziata tlie mechanizmoéw.

a) Czy zatrzask magazynka trwale utrzymuje magazynd
Zatadowaé¢ magazynek nabojami szkolnymi, wilozy¢ d
w gniazdo magazynka i nie naciskajac na zatrzask lekki
pociagna¢ go w dot.

b) Czy zamek ftatwo odchodzi do tytu i utrzymuje se]
na zaczepie zamkowym.

Trzymajac pistolet maszynowy lewga reka za gniazdo nai
gazynka, odciaggna¢ zamek w tyt do oporu i pusci¢ raczke
zamkowa. Zamek pod dziataniem sj)rezyny powrotnej powi-
nien posung¢ sie nieco w przéd i zatrzymaé sie na zaczep«|
zamkowym dzwigni spustowej.

- ¢) Czy zanick pod dziataniem sprezyny powrotnej docho-
dzi w przoéd i czy ivprow'adza naboje do komory nabojowve;j.

Trzymajgc pistolet maszynowy lewg reka za gniazdo nal
gazynka, palcem wskazujagcym prawej reki nacisna¢ jf2k
spustowy’. Zamek powinien szybko posunaé¢ sie w przod
i wprow'adzi¢ nabo6j do komory nabojowe;.

d) Czy nabd6j zostaje wyciggniety z komory nabojowej]
i czy wyrzutnik wyrzuca go przez otwor wyrzutowy.

Prawa reka odciagna¢ raczke zamkowa do tylu. Nabdj]
szkolny powinien by¢ wyrzucony przez otwdér wyrzutowy.

2) Dziatanie bezpiecznika.

a) Czy nalezycie dziala bezpiecznik, gdy zamek znajduje]
sie w przednim potozeniu.

Podac raczke bezpiecznika do tytu i sprawdzié, czy zamek]
jest unieruchomiony. Raczka zamkowa powinna opieraé sig]
0 przedni koniec bezpiecznika.

b) Czy nalezycie dziata bezpiecznik, gdy zamek utrzy]
muje sie na zaczepie zamkowym.

Przesuna¢ raczke bezpiecznika w przéd, odciagnaé¢ m|[
mek do tylu, nastepnie raczke bezpiecznika przestawi¢ zndwj
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Ln tvin i nacisng¢ jezyk spustowy. Jezyk spustowy me powi-
do lyin% zamek powinien pozostawac¢ na

3) Sprawno$é¢ muszki i celownika.

aj Czy muszka jest trwale umocowana w swe) podsta-

OytLTJk":wohodnie obraca si, na swej.osi i czy
L,JLi”siTw nadanym mu potozeniu; czy me ,est zbita

szczerbina celownika. L 1S

Lo</k'rtr”  sku" rt uicir-.-*

~pTryny
powinien energicznie po’¥todC na s“oje miejsce.

. W stanie roztozonym
Przeglad pistoletu maszynowego w

""NrawdS *“ nie ma*na‘'nich rdzy, brudu, wykruszen.
zbi¢ i zadr. .
104. Przy przegladzie lufy spraw 'ic.

1) Czy ~yylot lufy nie ma zbié¢ i czy lufa nie jest rozdeta.

2) Czy w przewodzie lufy nie ma rdzy, wzeréw 1 osadu

prochowego” lufy nie jest uszkodzony. Wilot lufy nie moze

sS~ntenia (zbicia metalu) przeszkadzajgcego wejsmu
Taboju'r momory nabojowej. W celu eP-wdzema”™naU.y

wiasnego ciezaru powinien swobodnie wejsc V

“°'7ot Przy ©przegladzie zamka nalezy spraw-

1) Czy na powierzchni zamka lub jego czes$ciach iiie ma
jakich zbi¢ lub zadr.
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2) Czy pazur wyciggu nie ma wykruszch.

106. Przy przeglagdzie mechanizmu spu*
stowego nalezy sprawdzi¢:

1) Czy nie ma potamanych lub popekanych czesci.

2) Czy nie ma zbi¢ na zaczepu zamkowym dzwign* spu-
stowej.

107. Przy przegladzie kolby nalezy spraw-
dzic:

1) Czy kolba obraca si¢ plynnie przy zwolnionym za-
trzasku oraz czy trwale zostaje umocowana w i>otozeniu roz-
tozonym.

2) Czy swobodnie obraca sie trzewik.

3) Czy ramiona kolby nic sg pogiete.

108. Przy ©przeglagdzie m?gazynka nalezy
sprawdzi¢:

1) Czy dobrze dziata donos$niL W celu sprawdzenia za-
tadowa¢ magazynek nabojami szkolnymi i przytaczyé go do
pistoletu masz)Tiowego. Lewg reka uja¢ z rekojes¢ i nacis-
na¢ palcem wskazujagcym na jezyk spustéw). Pra’ya reka od-
ciggna¢ zamek do tylu i pusci¢ raczke zamkowa. Powtarzac
to 8— 10 razy. Zamek przy posuwaniu sie do przodu powi-
nien kazdorazowo podawa¢ nabdj do komory nabojowej,
a przy cofaniu sie do tytlu wycigga¢ nabdj i wyrzuca¢ go
przez otwoér wyrzutowy.

2) Czy pudetko magazynka nie jest pogiete.

Czyszczenie i smarowanie pistoletu maszj howego

109. Ogollne zasady czyszczenia i smarowania pistoletu
masz)Tiowego wz. 1943 podane sg w pkt. 57—63 niniejszej
instrukcji.

110. Spos6éb <czyszczenia i smarowania
pistoletu maszynowego.
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ry zamkowej, naprzeciw przewodu, kawatek papieru dla od-

bicia Swiatta i obraca¢ przy tym pistolet maszynowy w re|
kach.

5) Zewnetrzng strone lufy i wewnetrzng strone ostony]
nalezy czysci¢ i smarowacé przez otwory ostony lufy.

Uwagi:

Pistolet maszanowy, w ktérym rdza i osad nie daja sigl
usuna¢ wymienionym sposobem, nalezy odesta¢ do warszta-1
tu rusznikarskiego.

W wypadku gdy przecieracz z wyciorem ugrzeznie wl
przewodzie lufy, pistolet maszynowy nalezy réwniez ode-1
sta¢ do warsztatu rusznikarskiego.

O ile z pistoletu maszynowego nie strzelano, przewdd!
lufy i inne czasci pistoletu maszynowego nalezy przeczys-
ci¢ nattuszczong szmatkag (pakutami), po czym wytrze¢ do |
sucha i nasmarowac.

6) Zamek, magazymck, sprezyme powTotng, komore zam-
kowa i kolbe nalezy najpierw wy'trze¢ suchg szmatka lub pa-
kutami, a nastepnie szmatka nasycong ptynem do czyszcze-1
nia, po czym przetrze¢ do sucha i lekko nasmarowac.

2”wnetrzne czesci pistoletu maszynowego smarowacé cien-
ka warstwg smaru (lekko nasycong szmatka), poniewaz nad-
miar smaru sprzyja osadzaniu sie kurzu i zanieczyszczaniu |
broni. Latem czesci ruchome pistoletu maszymowego nalezy]
smarowaé nieco grubiej, natomiast w zimie smarowa¢ cien-
ka warstw’a — szmatkag lekko nasycong smarem.

111. W celu natadowania magazynka nalezy ujaé¢ go
wa reka wylazem nabojowym do géry, a prawg wkiadaé na-
boje do magazynka, wprowadzajagc je pod opory nabojowe]
wylazu magazynka naci$nigciem duzego palca.

Przy' peinynm natadowaniu magazynka (35 naboi) ostatni]
naboj uktada sie w wylazie nabojowym, a pierwszy zatado-
wany nabéj (dolny) powinien by¢ widoczny przez otwor]
kontrolny w dolnej czesci tylnej Scianki magazynka.
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ROZDZIAL XI

przystezeliwanie pistolete maszynowego
119 Sposéb przystrzeliwania pistoletu maszynowego wz.

1943 z"asadlLzo jest taki sam, jak

1941, ktéry podajg pkt. 63-71 n.n.ejszej

instrukcji. Roz
nica polega na tym, ze:
1) p~7inkt kontrolny znajduje sie na wysokosci 36 cm;

2) przy przesuwaniu muszki nalezy pamietaé, ze kazde
jej przLmi~ie o 0,1 mm przenosi $Sre”i punkt trafienia
przy strzelaniu na odlegto$¢ 100 m, o 2,8 cm.
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rozdziat i

SPOSOBY STRZELANIA Z PISTOLETU

maszynowego

Wskazéwki ogélne

I 113. Slizekniei pistoletu maszynowego sklada sie i M-

Lpuiacych czjmnosci:
pepujacy >

E ,.‘““7oLnia“ :rzeldnia i przeiwania ognia (chwUowe

Iprzerwanie ognia i zmiana magazynka).

przygotowania do strzelama (p”y
jatadowanie i nastawienie celéw-

114. Zotnierz strzela z pistoletu maszynowego na komen-
de dowddcy lub samorzutnie.

115. Z pistoletu maszynowego mozna strzela¢ z
| lez,c.klw siedzac i stojagc, z wolne) reki,

z oparcia
i w ruchu.
116. Do zatadowania
komende: ,taduj“. Na te komende » jchto-
lety maszynowe w takiej postawie, w jakie) zas
menda. A
W razie potrzeby, przed komenda ,taduj moze >c
podana postawa strzelecka. AN n

W warunkach bojowych pistolet maszyno” fiT~iolSeniu
zawisu zatadowany i zabezpieczony w przednrm potozeniu

zamka.
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117. Do otwarcia i prowadzenia ognia daje sie zadanie
ogniowe lub podaje sie komende, w ktdrej nalezy wskazac:
cci, celownik, punkt celowania (jezeli potrzeba) i rodzaj
ognia.

Aby otworzy¢ ogien cigglty dowoddca podaje komende, ma
przyktad:

,D0zér 3 — suche drzewo, w prawo na 2 palce w krza-
kach — ckm; do ckm, 10, dwie krotkie serie ognia“.

»Na wprost — do biegnacych, 20, w piers$, krotkie serie
— ognia“.

»Do atakujacych, dtugie serie — ognia“.

W razie koniecznosci strzelania ogniem pojedynczym

(w celu maskowania lub zaoszczedzenia naboi) dowddca po-
daje komende, na przyktad:

»W lewo na zaoranym polu — okop, do strzelcéw, 10,
pojedynczym, od prawego — ognia“.

JMa prawym skraju rowu — peryskop; do peryskopu, 20,
pojedynczo, po 2 naboje — ognia“.

Przy strzelaniu salwami na komende ,,PaY\ strzelec daje
jedng krotka serie.

W celu chwilowego przerwania ognia podaje sie komende

lub syjnat: ,JPrzerwij ogien“, a dla catkowitego przerwania
ognia — ,Roztaduj“.

Po tych komendach strzelcy powinni przede wseystkim
zabezpieczy¢ pistolety w tylnym potozeniu zamka.

118- Kazdy strzelec, kierujgc sie nizej podanymi zasad-
niczymi sposobami strzelania z pistoletu maszynowego, po-
winien w zaleznos$ci od swoich indywidualnych wiasci\v osci,
wyrobi¢ sobie najbardziej dogodng i pewna postawe do stiza-
lania, starajagc sie przy tym osiagna¢ jednakowe uktadanie
kolby w dotku strzeleckim i jak najwygodniejsze utozenie
tutowia, ragk i ndg.
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| Kazdg czyrmos$¢ przy strzelaniu powinien strzelec wy o-
lywa¢ szybko, nie przerywajgc obserwacji celu.

Z pistoletu maszynowego wz. 1943 z braku czasu na
loztozcnie kolby (przy =zaskoczeniu przez
Lzna strzela¢ ze zlozong kolba, trzymajac pistolet maszy-
Donwy lewa reka za gniazdo magazynka, a prawg za chwyt
pistoletu.

Sposoby strzelania lezac
Postawa strzelecka lezac

119. Aby przyja¢ postawe lezac do strzelania z pistoletu
[naszYTiowego wz. 1941 nalezy. n

1) Zrzuci¢ pas z ramienia (z szyi) i trzymajac pistolet
852 nowy praw, rek, za szyjke loza «7 n
i W gore, wy kona¢ prawg noga krok w przéd i nieco w pra

Skierowujgc pistolet maszynowy wylotern lufy do ce-
lu szybko klekna¢ na lewe kolano, nastepnie kolejno opie-
rajac sie o zieme dtonia lewej reki i tokciem, po ozyc sie n
lewy bok i tokie¢ lewej reki.

Rys. 70. Postawa lezac z pistole-
tem maszynowym wz. 1941

3) Potozy¢ pistolet maszynowy na dioni lewej reki (pod
celownikiem i opusci¢ kolbe na ziemie (rys. 70).

4) Potozy¢ sie, przylegajac ciatem do ziemi; nogi lekk#
rozwarte pietami do wewnatrz.

Instr. Pioctioty _ H 1S



5) W razie potrzeby natychmiastowego otwarcia ognia
nalezy przesung¢ bezpiecznik w prawo, nastawié¢ przetgcznik
na potrzebny rodzaj ognia, po czym prawa reka odciggna¢
raczke zamkowa w tyt az do oporu i uja¢ nig za szyjke kol-
by, wprowadzajac w kabtak palec wskazujacy; pozostatymi
palcami objg¢ szyjke. Pistolet maszynowy nalezy trzymaé
w lewej rece opierajgc kolbe i pudetko magazynka o ziemie.

120. Aby przyja¢ postawe lezac do strzelania z pistoletu
maszynowego wz. 1943 nalezy:

1) Zrzuci¢ pas z ramienia (z szyi) i trzymajgc pistolet
maszynowy prawg reka, za komore zamkowa, pod celotvni-
kiem — wylotem lufy w przéd i w gore, wykona¢ prawg
noga krok w przéd i nieco w prawo.

2) Skierowujgc pistolet maszynowy wylotem do cely,
szybko kleknaé¢ na lewe kolano, nastepnie kolejno opierajac
sie 0 ziemie dtonig lewej reki i tokciem, j)otozy¢ sie na leny
bok i tokie¢ lewej reki. n

3) Uja¢ pistolet maszynowy lewg rekg za gniazdo maga-
zynka, a prawa roztozy¢ kolbe i ustawié¢ trzewik kolby.

Rys. 71, Postawa lezac z pistoletem masz3nowym wz. 1943

4) Polozy¢ sie, przylegajac ciatem do ziemi; nogi ldckoi
rozewrze¢, pietami do wewnatrz. Trzymajac pistolet maszy!
nowy lewg reka za gniazdo magazynka, opusci¢ kolbe i pudetl-
ko magazynka na ziemie.

5) W razie potrzeby natychmiastowego otwarcia ognia,
nalezy nastawi¢ celownik na potrzebng podziatke, poda¢
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raczke bezpiecznika do przodu, odciggng¢ zamek do tyiu
i ujmujac prawa reka za rekojes¢ pistoletu, wprowadzi¢ pa
lec wskazujacy do kabigka (rys. 71).

Sktadanie sige i strzelanie w postawie
lezac
121. Do strzelania z pistoletu maszynowego wz. 1941 na-

lezy: po wybraniu lub odszukaniu celu wskazanego przez do-
wodce, nie tracac go z oczu, podnies¢ kolbe pistoletu masz\ -
nowego i szczelnie przyciagna¢ ja do ramienia; jed.noczesnie
nachyli¢ gtowe nieco w przéd i nie naprezajac szyi, przyto-
zy¢ policzek do kolby. Lewa reka podtrzymywac¢ na dioni pi-
stolet maszynowy od dotu miedzy magazynkiem i kabtgkiein
(rys. 72) lub pod magazynkiem. Prawa reka, bez naprezania
obja¢ szyjke kolby i potozy¢ wskazujacy pala; pierwszym
stawem na jezyk spustowy.

Rys. 72. Potozenie lewej reki przy strzelaniu lezac z pisU)
letem maszynowym wz. 1941
a) — z wolnej reki, b) — z podpérka (lewa reka pod ma
gazynklem)



122. lJo strzelania z pistoletu maszynowego wz. 1943
ilak‘zy: po wybraniu lub odszukaniu celu Wskazanego przez
dow'édce nie tracac go z oczu, podnie$é pistolet maszynowy
z ziemi i przyciagna¢ szczelnie kolbe do ramienia; jedno-
cze$nie nachyli¢ gtowe nieco w przéd ku komorze zamkowej
nie naprezajac szyi. Trzymajac pistolet maszynowy silnie le-
wa rekg za gniazdo magazynka, a prawa za rekoje$¢ pisto-
letu, potozy¢ palec wskazujacy pierwszym staw'em na jezyk
spustowy (rys. 73).

Rys. 73. Strzelanie lezac z pistoletu maszynowego wz. 1943

123- Przy celowaniu zamknag¢ lewe oko, a prawym pa-
trze¢ przez szczerbine i muszke tak, aby muszke naprowadzi¢
(zgra¢) na Srodek szczerbiny, wierzchotkiem — réwno
z gornymi krawedziami szczerbiny. W takim j>otozeniu pod-
prowadzi¢ pistolet maszynowy pod punkt celowania, nacis-
kajac jednoczes$nie na jezyk spustowy.

124. Przy strzelaniu ogniem ciagtym, nalezy silnie trzy-
mac¢ kolbe prawa rekg w ramieniu. Po daniu kazdej serii,
szybko pusci¢ jezyk spustowwym, poprawi¢ celowanie i znéw
nacisna¢ jezyk spustowy.

125- Przy strzelaniu ogniem pojedynczym jezyk spu-*
stowy nalezy zwalnia¢ po kazdym strzale (pm wz. 1941).

Przy strzelaniu ogniem pojedynczym z pistoletu maszy-

nowego wz. 1943 naciskanie na jezyk spustowy powinno by¢
bardzo krétkie. Naciskajagc na jezyk spustowy, zoinierz po-



yinien wyczué moment zwolnienia zamka z zaczepu zamko-
wego i wtedy pusci¢ jezyk spustowy.

Przerwanie ognia

126. Przerwanie ognia (strzelania) moze by¢ chwilowe

li catkowite. W celu chwilowego przerwania ognia, jezeli nie
przewiduje sie zmiany stanowiska ogniowego, po zaprzata-
niu strzelania nalezy zabezpieczy¢ pistolet w tylnym

niu zamka. W tym celu przy pistolecie masztowym wz
1941, nalezy odciagna¢ raczke zamkowa troche do ty u, a y
bezpiecznik znalazt sie naprzeciw wyciecia w pokirwie ko-
mory zamkowej, po czym przesung¢ bezpiecznik w lewo. JNa-
stepnie sprawdzi¢ doktadnos$¢ zabezpieczenia poruszajac racz-

kg zamkowa.

Przy pistolecie maszynowym wz. 1943 nalezy odciggna¢
raczke bezpiecznika do tytu.

127. Jezeli przewiduje sie zmiang stanowiska ogniowep,
nalezy zabezpieczy¢ pistolet w przednim potozenm z”mka™
W tym celu przy pistolecie maszynowym wz. 1941 nalray
nacisng¢ lewa reka na zatrzask magazynka, a P~N«™M W
odciggna¢ magazynek od komory zamkowej mniej wiecej
na grlbos¢ naboju. Naciskajgc palcem lewej reki jezyk
spustowy i jednocze$nie trzymajgc raczke zamkowg prawa
reka, poda¢ ptynnie zamek do przodu, po czym zabezpieczyé
pistolet w przednim potozeniu zamka i docisng¢ magazyne
pod zatrzask.

Przy pistolecie maszynowym wz. 1943, nalezy odciagnaé
raczke bezpiecznika do tytu, nacisng¢ zatrzask magazynka
prawa reka i odigczyé magazynek; podaé raczke bezpi~zn -
ka do przodu i naciskajac palcem lewej reki jezyk spustowy,
zwobii¢ zamek z zaczepu, przytrzymujac go prawg je”g za
ragczke zamkowag; odciggna¢ raczke bezpiecznika do tytu
i znéw przytaczy¢ magazynek, dopychajac go w gniazdo ma-
gazynka az do chwili ustyszenia trzasku.
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128. Przy calkowitym przerwaniu ognia nalezy:

1) Przy pistolecie maszynowym wz. 1941 — odiaczy¢
riagazynek; ptynnie podaé zamek w przednie potozenie, za
l-ezpieczy¢ i dolgczy¢ magazynek.

2) Przy pistolecie maszynowym wz. 1943 — zabezpie-
czy¢ pistolet w tylnym potozeniu zamka, odigczy¢ magazy-
nek, ptynnie zwolni¢ zamek z zaczepu zamkowego i zabez-
pieczy¢ go w przednim potozeniu. Nastepnie przytaczy¢ ma-
gazynek do pistoletu maszynowego i ztozyé kolbe.

Jezeli nie przewiduje sie potrzeby strzelania z pistoletu,
to magazynek nalezy roztadowaé, wyjete z niego naboje
M;howaé i prézny magazynek przytaczyé do pistoletu ma-
szynowego.

Postawa i strzelanie kleczac

129. Do strzelania z postawy kleczac (rys. 74) nalezy:
prawg reka zdjaé¢ pistolet maszynowy, zrzucajac pas z ramie-
iia (z szyi), a lewa podchwyci¢ go od dotu (pm. wz. 1943

Rys. 74. Postawa kleczac



Lza gniazdo magazynka). Jednoczesnie cofng¢ prawa noge
tytu, szybko klekng¢ na prawym kolanie i usi”™ na obca-
Lewa reke z pistoletem oprze¢ na udzie
trawa reka uja¢ raczke zamkowg (przy pm wi#
flozy¢ kolbe, ustawi¢ trzewik kolby i przenies¢ reke na
ake zamkowa).
Jezeli zachodzi potrzeba natychmiastowego otwarcia og-
la nalezy: zatadowaé pistolet maszynowy, nastawie odpo-
[ednio celownik i ujaé¢ prawa reka za szyjke kolby (pm

Irys. 75. Strzelanie kleczac (utozenie tokcia wyzej i nizej
kolana)
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W2. 1943 — za rekoje$é) pistoletu, wprowadzajac palec wska-
zujacy do kabtgka. Golen lewej nogi ustawi¢ mozliwie pio-
nowo, a uda nég powinny tworzy¢ kat nieco mniejszy ol
prostego.

130. Przy skiadaniu sie do strzelania kleczac nalezy: to-
kie¢ lewej reki oprze¢ o udo nogi powyzej kolana lub w za
leznosci od budowy ciata, tokie¢ nieco opusci¢ nizej kolana;
tokie¢ prawej reki podnie$¢ i przyciggna¢ kolbe pistoletu
ramienia (rys. 75).

Co do reszty czynnosci kierowaé sie wskazéwkami poda-
nymi w pkt. 121—128 i pkt 118.

Postawy i strzelanie siedzac

131. Do strzelania ,,siedzgc“ mozna stosowac¢ jedng z na-
stepujacych postaw:

1) usig$¢ na ziemi ro-
bigc po6t zwrotu w prawo
w stosunku do celu i silnie
oprze¢ sie obcasami o zie-
mie (rys. 77);

2) usiag$¢ na ziemi krzy-
zujac nogi, podciaggnaé je
pod siebie w ten sposob,
aby stopa prawej nogi znaj-
dowata sie miedzy udem
i goleniem lewej nogi,

Rys. 76. Postawa siedzac a stope lewej nogi podciag-
ng¢ pod golen prawej nogi

W obu wypadkach lewg reke z pistoletem oprze¢ jak naj-
wygodniej o udo lewej nogi i trzymajagc ta reka pistolet
pod celowTiikiem lub za magazynek (pm wz. 1943 —
za gniazdo magazynka), prawa reka odciggna¢ zamek (przy
pm wz. 19-13 — uprzednio roztozy¢ kolbe i podaé¢ raczke
bezpiecznika do przodu), zatadowac pistolet, nastawi¢ c«
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lownik i ujg¢ szyjke kolby (przy pm wz. 1943 za rekojes¢
pistoletu), wprowadzajac palec w'skazujagcy do kabigka.

Przy sktadaniu sie do strzatu siedzac — tokcie obu rak
oprze¢ 0 uda lub opusci¢ je nizej kolan, jesli pozwala bu-
dowa ciata Strzelca.

Co do dalszych czynnosci kierowaé sie wskazéwkami po-
danymi w punktach 121—128 i pkt. 118.

Postawa i strzelanie stojac

132. Do strzelania stojgc (rys. 78) nalezy: wykonaé
p6t zwrotu w prawo w stosunku do celu i nie przystawiajgc
lewej nogi, wystawi¢ ja w lewo na szeroko$¢ ramion, jak
najwygodniej dla Strzelca, przy tym ciezar ciata roztozy¢
rownomiernie na obie nogi. Jednoczes$nie prawg rekag zdjgé
pistolet maszjTiowy zrzucajac pas z ramienia (z szyi) i poda¢
go wylotem w przéd w kierunku celu, podchwytujac lewa
reka od dotu pod celo™wnikiera (za gniazdo magaz)mka).
Prawa reka odciggna¢ zamek (przy pm wz. 1943 — uprzed-
nio roztozy¢ kolbe, poda¢ raczke bezpiecznika w przdd), na-
stawi¢ celowmik i uja¢ szyjke kolby (pra wz. 1943 — za
rekojes¢ pistoletu), wprowadzajgc palec w'skazujacy do ka-
bigka.

Pozostate czynnosci strzelania wykonuje sie weiltug
punktéw 121— 128 i pkt. 118.

133. Z pistoletu masz)Tiowego wz. 1943 w potozeniu
~przez szyje* mozna strzela¢ stojac, nie zdejmujac pasa
z szyi.

134. W waskich ukryciach i przy niespodziewanj-m zet-
knieciu sie z nieprzyjacielem na bliskg odlegto$¢ mozna sto-
sowaé nastepujacy spos6b strzelania stojgc: pistolet maszy-
nowy wzig¢ jak do strzelania w ruchu (pm wz. 1943 nie roz-
ktadajac kolby) i nie celujac, skierowa¢ wylotem lufy na
nieprzyjaciela, ostrzeliwujagc go ogniem ciaglym z bliska.
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strzelanie z podpérka i zza ukrycia

135* Wykorzystanie podpérki (oparcia) znacznie utatwia
strzelanie, umozliwia inaskow”anie i daje moznos$¢ strzelcom
ukrycia sie¢ przed obserwacjg i ogniem nieprzyjaciela
(rys. 79).

Podpoérka powinna strzelcowi zapewni¢ wygodng posta-
we do strzelania.

Rys. 79. Strzelanie z podp6rka: a — z pistoletu maszynowego
wz. 1941; b — z pistoletu maszjmowego wz. 1943

Przy strzelaniu z podpo6rka nalezy: oprze¢ pistolet ma-
8zynoAvy przednig czescig ostony lufy (pm wz. 1943 — przed
magazynkiem) o podpoérke, przytrzymujac go od dotu lewg
reka za kolbe (pm wz. 1943 — za gniazdo magazymka).

Twardg podporke przykry¢ ztozonym plaszczem, darniag
itp.
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w celu zwiekszenia celnosci, pistolet maszynowy inoznt
Jklas¢ nie bezposrednio na podpoérke, lecz na dioni lewej re-"
M opartej o pod[)érke.

136. Przy strzelaniu zza ukrycia, przystosowac sie do
lutego lak, aby na zewnatrz wystawata tylko cze$¢ wylotowa

/vl

Rys. 80. Strzelanie lezac zza pnia

Ipistolelu maszynowego. Strzelajac z postawy kleczac lub sto-
ljgc, nalezy Scisle przywrze¢ do ukrycia lewym bokiem i ra-
Imieniem, uwazajgc, aby pistolet maszynowy i przytrzymu-
ligca go kis¢ lewej reki nie dotykata przedmiotu podparcia,

IM
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Ryi. 81. Strzelanie kleczac zza
drzewa

126

przez co uniknie sie od-
chyleh pocisku w bok od
kieninku  strzatu (rys.
80—« 3).

Strzelanie z pistoletu
maszynowego wz. 1943
z ukrycia ograniczajace-
go ruch (z czotgéw, wo-
z6w pancernych, wa-
skich Strzelin itp.), nale-
zy prowadzi¢ przy zio-

Rys. 82. Strzelanie sto-
jac zza drzewa



zonej kolbie wykorzystujac jako podpérke pod przedniag
cze$¢ ostony lufy skraj lub burte ukrycia.

Rys. 83. Strzelanie siedzagc — na drzewie

Postawy 1 strzelanie na nartach

137. Do strzelania na nartach w postawie lezgc, nalezy
wzigé pistolet maszynowy do prawej reki, a kijki do lewej.

Nie odry-wajagc piet nart od miejsca zatrzymania sie,
rozewrze¢ dzioby nart na boki; opierajagc sie na kijkach
klekng¢ najpierw na lewe, a potem na prawe kolano; szyb-
ko potozy¢ sie, ktadac kijki przed soba, oprze¢ tokie¢ lewej
reki na kijkach i ztozy¢ sie do strzatu (rys. 84).
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138. Do strzelania na nartach w postawie kleczac nalezy
iwstawi¢ kijki z lewej strony, o<Istawi¢ dziéb prawej narty

Rys. 84. Strzelanie lezac z przypietymi nartami

w prawo, a jej tylng cze$¢ postawi¢ na piecie lewej narty;
klekna¢ prawym kolanem na prawa narte i ztozy¢ sie do
strzatu (rys. 85).

Rys. 85. Strzelanie kleczac na nartach
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135. Do strzelania naj
nartach w postawie sto-
jac  — wykonuje sie
wszystkie czynnosci jak
w postawie stojagc — bez
nart (rys. 86).

W celu zwiekszenia
statecznosci postawy sto-
jac na nartach mozna
wykorzysta¢ kijki jako
podparcie. W tym celu
nalezy je ziaczy¢ ze so-
ba, aich rzemyki (petle)
zalozy¢ na lewag reke
(rys. 87), po czym sta-
wiajgc kijki miedzy nar-
tami wykorzystac je jako

Rys. 87, Strzelanie stojac z podpérka na nartach

Instr. Piechoty — 9

Rys.

Strzelanie stojagc na

nartach
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podporke lub postawi¢ Kkijki z lewej strony i oprze¢ na nieb
pistolet maszynowy.

Strzelanie w mchu

140. Do strzelania w ruchu nalezy mie¢ pistolet maszy-
nowy w potozeniu ,przez szyje .

Z pistoletu ma-szynowego w ruchu mozna strzela¢ dwoma
s”\josobanii. oddaleniu od ce-
lu na odlegto$¢ wiekszg niz
100 m strzelec, aby strzeiic,
powinien zatrzymac sie, zio-
zy¢ sie do strzatu, szybko W -
celowa¢ i odda¢ jedng  dwie
krotkie lub jedng diuga se-
rie, po czym poruszat sie w
dalsz\Tn ciggu.

2) Przy oddaleniu od celu
na odlegto$¢ mniejszg niz 100
m mozna strzela¢ nie wstrzy-
mujac ruchu. W tym celu na-

lezy: trz\Tnajagc pistolet ma-
i szynowy lewa reka za osto-
ne lufy (pm wz. 1943 —
gniazdo magazymka), a pra-
wg za szyjke kolby (pm
Rys. BS Strzelanie w ruchu. wit. _1943 za r(-;-koje_éc’) i przyci-
skajac kolbe tokciem do pra-
wf-ao boku (rys. 88), strzela¢ dtugimi seriami ogniem po-
PT~ tym pistole. maszyno,vy wylo-
tem lufy do celu.



ROZDZIAL 11

ZASADY STRZELANIA Z PISTOLETU
MASZYNOWEGO W WALCE

Wskazéwki oeblne

141. Zotnierz uzbrojony w pistolet maszynowy strzela
w walce z reguty samodzielnie, stosujgc sie do sytuacji bo-
jowej.

142. Ogien z pistoletu maszynowego charakteryzuja na-
stepujace dane:
najwieksze Wymiary $rodkowego pasa rozrzutu
Odle-  przewyzsz, Na wysok. w cm Na szerok. w cm
gtos¢  toru pocisku

ini ogniem L. ogniem L.
50 12 10/:0 21/15 10/10 19/14
100 717 21/20 31/30 21/20 29/27
150 19/18 32/31 42/45 32/30 40/40
200 3C/36 42/42 56/60 41/40 54/52
250 62/62 54/53 71/75 53/50 68/66
300 98'98 67/64 90/90 65/60 84/80

Uwaga: W liczniku — dane dotyczace pm wz. 1941,
w mianowniku pm — wz 1943
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Niezbedng ilos¢ nabojéw do zniszczenia odkrytego poje-
dynczego celu przy strzelaniu krotkimi seriami mvidacznia
nizej podana tabela:

Odlegtos¢

strzelania  Gléwka  Popiersie Biegnacy Stojacy
w metrach
50 3 2 1 1
100 4 3 2 1
150 6 4 3 2
200 8 5 4 3
250 12 7 5 3
300 16 9 6 4

Uwaga : Pod warunkiem, ie $redni punkt trafienia pokry-
wa sie ze $rodkiem celu.

Wybor celu

143. W walce, dla zotnierza uzbrojonego w pistolet ma-
szynowy, celami sa: dowddcy i pojetlynczy zoinierze nie-
Przyjaciela, umieszczeni odkrycie lub zamaskowani, prze-
biegnacy lub pojawiajgcy sie niespodziewanie, atakujgce
lub kontratakujgce grupy nieprzyjaciela oraz jego Srodki
ogniowe.

Przy wyborze celu kierowac sie jego znaczeniem bojo-
wym i wrazliwoscig na ogien, w pierwszym rzedzie niszczy¢
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cele wazne i niebezpieczne, a spos$réd nich — najblizsze
i najbardziej odkryte.

Wybér celownika i punktu celowania

144. Przy wyborze nastawienia celownika nalezy kiero-
waé sie nastepujacymi zasadami: ogien ciggty seriami do
wszystkich celéw na odlegtosciach do 300 m prowadzi sie
przy celowniku 20; ogien pojedynczy (lub po dwa strzaty)
do drobnych celéw na odlegtosciach 100 m i blizej prowa-
dzi sie przy celowniku 10, w pozostatych wypadkach —
przy celowniku 20.

145. Punktem celowania z zasady jest $rodek dolnego
skraju celu.

Przy strzelaniu do wysokich celéw (biegnacy lub stojg-
cy) punkt celownn a wybiera sie na najszerszej czesci tego
celu (piers$, pas). Przy strzelaniu na odlegtosciach wiekszych
niz 200 m celuje sie w gltowe celu.

W czasie strzelania nalezy obserwowaé¢ miejsce padania
pociskéw i jezeli zajdzie potrzeba — dobra¢ inny punkt
celowania.

146. Przy strzelaniu ogniem ciggtym wplyw teni}>eratu-
ry i wiatru réwnolegtego nie ma zadnego znaczenia, gdyz
wplyw ich na lot pocisku zostaje kilkakrotnie pokryty na-
turalnym rozrzutem i dlatego mozna go nie uwzgledniac.

Przy strzelaniu ogniem pojedynczym, szczegélnie do ma-
tych celéw, na odlegtosciach 200 m i wiecej, wjdyw tem-
peratury i wiatru réwnolegtego nalezy uwzgledniaé, dobiera-
jac odpowiednio wyzej lub nizej punkt celowania, stosownie
do podanej tabeli:
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Przy temperaturze

Przy silnym
+ 4S"j-f 3501+ 1s'j+ B —o»lh 15 — 25 35» wietrze
1 (10 m/sek.)
punkt i punkt celowania w kierunku
Odle-  celowania 1 dobiera¢ wyzej strzatu, pkt
GHOSE  dobierad , cel. dobie-
“0-|erac 1 0 cm ra¢ nizej.
WM nizej o cm Przy wietrze
przeciwnym
i pkt. cel. do-
biera¢ wy-
zej w cm.
100 3 2 1 — 1 2 3 4 5 —
0 6 4 2 — 2 4 6 8 10 1
200 12 8 4 — 4 8 12 16 20 3
24 16 8 8 16 o4 32 40
250 — *) 6
21 14 7 7 14 21 28 35
300 36 24 12 — 12 24 36 i4* 60 10
L ) 1
147. Wiatr boczny wywiera znaczny wplyw na lot poci-

sku odchylajgc go w bok. Dlatego punkt celowania nalezy
przenosi¢ w te strone, z ktérej wieje wiatr, zgodnie z naste-

pujaca tabela:

*) Mianownik dotyczy pm wz. 1943.
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Odle-
gtosé

U m

100

150

200

250

300

Przeniesienie punktu ce-
lowania przy $rednim

wietrze (5 m/sek.) wie-
jacym pod katem 90°

w sylwet-
kach
w.em (figurach)
cztowieka
20/20 vV,
45/45 1
75173 (\VA
110 2
150 3

Uwaga: W rubryce drugiej
1941; mianownik pm wz. 1943.

Uwagi

1 Poprawka w doborze

punktu celowania
przy silnym wietrze
(10 m/sek.) jest 2 razy
wieksza, przy stabym
(2-3 m/sek) 2 razy
mniejsza.

. Przy wietrze wiejg-

cym pod katem ost-
rym poprawka w do-
borze punktu celowa-
nia—2 razy mniejsza.

. Obliczanie poprawki

punktu celowania na-
lezy przeprowadza¢ od
Srodka celu (rys. 89).

licznik dotyczy pm wz.
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Dobrany Pieriuszy Punkt
punkt punkt trafienia
celowania celowania

Rys. 89.~Dobér punktu celowania

Strzelanie do celéw pojedynczych i grupowych

148. Pojedynczy odkryty cel na odlegtosciach do 300 m
nalezy zwalcza¢ krétkimi seriami lub ogniem pojedynczym
dobierajgc punkt celowania w zaleznosci o<t o<llegtosci, wy-
sokosci celu i atmosferycznych warunkéw strzelania.

149. Grupowy cel, skiadajacy sie z oddzielnych dobrze
widocznych figur, z odlegtosci 200 m i blizej, ostrzeliwuje
sie krétkimi seriami, kolejno przenoszac punkt celowania
z jednej figury na druga.

150. Szeroki cel grupowy, zZle widoczny lub zamaskowa-
ny. a™trzeliwujc sie w zaleznosci od odlegtosci krétkimi lub
dtugimi seriami przenoszac kolejno punkt celowania od jed-
nego skraju celu (maski) do drugiego.

151. Przy odpieraniu ataku lub kontrataku oraz przy
niesjHjdziewanym napadzie na odlegtosciach od 100 m i bli-
zej. ostrzeliwuje sie nieprzyjaciela diugimi seriami, ogniem
poszerzanym na szeroko$¢ celu.

152. W walce w lesie ostrzeliwuje sie nieprzyjaciela zza
drzew, krétkimi seriami, strzatem podchwytowym (mysliw-
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skim), a walczac w rowach ciagtych, rowach iaczacych,
N ciasnych ukryciach itp., nalezy ostrzeliwa¢ nieprzyjaciela
2 bliska, bez sktadania sie z ramienia, celujac catym pistole-
tem.

Strzelanie do celéw chwilowo ukazujacych sie
i ruchomych

153; Dla zwalczania celéw ukazujacych sie na krotki
okres czasu, niezbedne jest bardzo uwazne i szczegbétowe
obserwowanie pola walki, szybkie rozpoznawanie i ocenia-
nie celéw, okre$lanie odlegtosci do nich, dobieranie celow-
nika i punktu celowania.

Przyspieszenie strzelania do ukazujacych sie celéw, po-
winno by¢ osiggane przez szybkie sktadanie sie do
strzatu.

154. Do zwalczania ukazujgcych sie celow, mozna przed-
tem wycelowa¢ w to miejsce, gdzie spodziewamy sie jego
ukazania; w momencie ukazania sie celu, szybko poprawi¢
celowanie i da¢ krotka serie.

Jezeli nie mozna przewidzie¢ miejsca przebywania i uka-
zania sie celu, nalezy stosowaé strzat podchwytowy (my-
Sliwski), krotkimi seriami.

15d. Strzelanie do celéw poruszajgcych sie pieszo w pla-
szczyznie strzatlu (w kierunku Strzelca i odwrotnie), nalezy
prowadzi¢ celownikiem nastawionym na 20, dobierajgc
punkt celowania w miare przyblizania lub oddalania sie celu
(pkt. 145).

156. Do zwalczania celu poruszajgcego sie pod katem
do ptaszczyzny strzatu, nalezy bra¢ wyprzedzenie punktu ce-
lowania w kierunku posuwania sie celu, wedtug nizej poda-
nej tabeli:
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Poprawka doboru punktu
celowania do biegnacego
pod katem 90® pierwszego

Odle- celu (3 m/sek.)
gtosc Iwsylwetkach
W m cztowieka

pm pm pm  pm.
1941 1943 1941 1943

50 30 30 \a a1 Poprawka doboru
punktu celowania do
celu posuwajgcego

100 75 70 V. 17» sie krokiem — 2 razy
mniejsza.

2. Poprawka doboru

150 115 115 2v, 27* punktu celowania do

celu  posuwajacego

sie pod katem ostrym
200 160 160 3 phaszczyzny  strzatu

— 2 razy mniejsza.

250 210 215 4 3. Przy poprawce d0b<_)-
ru punktu celowania

i obliczanie nalezy

300 260 270 5 5 przeprowadzaé od
1 Srodka celu

157. Przy ostrzeliwaniu poruszajagcego sie celu, mozna
wybra¢ punkt na drodze jego ruchu, uprzednio wycelowac
w ten punkt, a gdy tylko cel przyblizy sie¢ do wybranego
punktu na wielko$¢ koniecznego wyprzedzenia, otworzy¢
ogien.
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strzelanie do celéw powietrznych

158. Ogien z pistoletu maszj-nowego do samolotéw i spa-
Idochroniarzy na odlegtosciach do 300 m prowadzi sie z na-
Istawieniem celo\vnika 20.

Ogien otwiera sie tylko na rozkaz dowddcy.

159. Najbardziej dogodnym momentem strzelania do sa-
Imolotu jest chwila pikowania na Strzelca lub tez odlotu sa-
Imolotu po pikowaniu. W tych wypadkach nalezy strzela¢ bez
Iwyprzedzenia, celujgc w dziéb pikujgcego lub w ogon o lla-
Jtujgcego samolotu.

W innych wypadkach, przy strzelaniu do samolotu, ra-
llezy bra¢ wyprzedzenie, w zaleznosci od odlegtosci i szyb-
Ikosci lotu samolotu.

Wielko$¢ wyprzedzenia podaje ponizsza tabela.

Odlegtos¢ strzelenia i wyprzedzenia w metrach

mSzybkosé 100 200 300

molotu

mjsek Wz WZ. WZ. W2 dla obu WZ. WZ.
1941 1943 1941 1943  wzordw 1941 1943

1 60 66 . 54 150 138 32,4 52,2 534
1 70 7,7 63 175 161 37,8 60,9 623
1 80 8,8 72 200 184 43,2 69,6 71,2
1 90 99 1 81 225 207 48,6 783 801
1 100 11,0 I 90 250 230 54,0 87,0 89,0
I 110 12,1 99 275 253 59,4 957 979
1 120 132 . 108 300 27,6 64,8 104,4 106,8.
1 130 143 1117 325 299 70,2 1131 1157

140 154 126 350 3272 75,6 121,8 1246
150 16.5 !13,5 375 345 81.0 1305 1335

HH

139



160. W walce, postugujac sie tabelg wyprzedzen w me-
trach, nalezy sporzadzi¢ tabele wyprzedzenia w kadtubach
samolotéw nieprzyjaciela dziatajgcych w danym rejonie,
UA\zgledniajac ich rozmiary i szybkos$¢ lotu. Przy strzelaniu

podawaé¢ mwyprzedzenie w kadtubach widocznej sylwetki sa-
molotu (rys. 90).

Rys. 90. Spos6b ewyrprzedzenia przy strzelaniu do samolotu.

Przyktad. Szybko$¢ samolotu 80 m/sek. — dtugosé
kadtuba — 10 m; mwyprzedzenie nalezy braé¢ przy strzelaniu
na odlegtosé: 50 m — 1 kadtub, na 100 m — 2 kadtuby, na
200 m — 4 kadtuby, na 300 m — 7 kadtubdw.

161. Przy strzelaniu do spadochroniarzy wyprzedzenie
nalezy bra¢ w kierunku spadania. Wyprzedzenie podawac
% figurach (s]|>adochroniarza) wedtug ponizszej tabeli:

Odlegtos¢ strzelania w metrach | 50 100 1 200 300
1

1

i

Wyprzedzenie w figurach wi- |
docznej sylwetki spadochro- | pod /o017, 3
niarza przy szybkosci opa- i nogi hg. fig. hg.

dania 6 m/sek. |

Uwaga: Wyprzedzenie liczy sie od nég figury spado-
chroniarza.
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162. Postawa strzelecka, przy strzelaniu do celéw po-
wietrznych, jest dowolna, w zaleznosci od terenu i potoze-
nie moze by¢ ,siedzac“, ,kleczac”, ,lezac“ lub ,stojac*;
powinna ona jednak dawac¢ dobre oparcie i mozno$¢ obra-
cania sie na wszystkie strony.

Jako podparcie pod pistolet maszynowy moga stuzy¢; ni-
skie przedmioty terenowe, jak piloty, gatezie drzew itp.
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Zatacznik nr 1
TABELA

katotu celoiuania, odchglenia i czasu lotu pocisku
przp strzelaniu z pistoletu maszgnoujego u;z. 1941

Odlegtosé Kat celo- i Czas lotu

strzelania wania w tg- Odchylenie pocisku

u) metrach slecznjjch w em U sekundach
50 2.8 — 0,11
100 4.2 5 0,25
150 55 10 0,39
200 72 20 0,54
250 9,2 30 0,70
300 11,4 40 0,87
350 13,9 50 1,05
400 17,0 60 1.24
450 20,3 80 1,45
500 24,2 100 1,68
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Zatacznik nr
TABELA

katow celouania, odchglenia i czasu lotu pocisku
pizp strzelaniu z pistoletu maszynowego wz. 1943

Odlegtosé Kat celo- Odchvieni Czas lotu
strzelania wania w ty- chylenie pocisku
w metrach siecznych W em w sekundach

50 3,6 — 0,09
100 5,0 5 0,23
150 6,6 10 0,38
200 8,6 20 0,54
250 108 30 071
300 131 40 0,89
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Instr. Piechoty — 10 145
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