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11,

13,

14,

SPIS zatacznikSy;
Schemat ogolnej struktury systemu dowodzenia Sidomi Zbroj-
nymi w okresie P~
Struktura organizacyjna organu dowodzenia pz /wariant/

Modelowa struktura organizacyjno-funkcjonalna i powigza-
nia Informacyjne systemu dowodzenia pz z podrzednymi oraz
nadrzednymi systemami dowodzenia

Realizacja podstawowych funkcji /zadan/ w pudku

Modelowy schemat organizacyjno-strukturalny systemu dowo-
dzenia pz

. Systematyka zadan wynikajacych z catoksztattu dziatalnosci

systemu dowodzenia pz

Zestawienie podstawowych zadan dowédztwa systemu dowodze-
nia pz

. Zestawienie podstawowych zadan oficerdéw sztabu systemu

dowodzenia pz

Zestawienie podstawowych zadan szefow rodzajow wojsk i
stuzb bezposrednio podlegtych dowédcy putku

Zestawienie 1i;"odstawowych zadan stuzb technicznych systemu
dowodzenia pz

Zestawienie podstawowych zadan stuzb kwatermistrzowskich
systemu dowodzenia pz

Struktura funkcjonowania systemu dowodzenia pz

Schemat wewnetrznych powigzan informacyjnych systemu
dowodzenia pz

Tradycyjny obieg informacji pisemnej w pz
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16.

17.

18.

19.

19a

20.

21.

22.

23.

24 .

25.

26 .

27.

28.

Selekcja informacji

Graficzne przedstawienie Sredniego czasu pracy dowédcow
badanych putkéw wojsk ladowych /wg dziedzin dziatalnosci/

Graficzne przedstawienie ilosci rodzajow dokumentéw wytwa-
rzanych na szczeblu putku /wg grup rodzajowych/

Graficzne przedstawienie ilosci dokumentéw wytwarzanych
na szczeblu putku oraz odpowiadajgcej ira pracochdonnosci

Graficzne przedstawienie ilosci sprawozdan i1 meldunkow
wysytanych w poszczegdlnych miesigcach

Zestawienie roczne obcigzenia poszczegdlnych pionéw /ko-
morek/ pz wytwarzaniem dokumentéw sprawozdawczych

Perspektywiczny zarys mozliwosci wdrazania i wykorzysty-
wania nowoczesnych metod i Srodkow

Przyk4ad metody opracowania struktury organizacyjnej

Umowna klasyfikacja g#ownych procedur wystepujacych w
systemie dov;odzenia pz

Aktualny schemat przetwarzania tekstéow

Charakterystyka i1 podstawowe dane techniczne automatycz-
nej maszyny do pisania typu 1201 produkcji krajowej

Schemat opracowywania dokumentédw sformalizowanych przy
pomocy automatu piszgcego

Or;Manizacje /tecijnologie/ pracy w procesie przetwarzania
tekstu /opracowanie informacji/ /wariant/

i~acierzowy model obiegu informacji w pz

Charakterystyka 1 podstawowe dane tecdmiczne urzgadzenia

L-232

297 Schemai"tacznosci~konferencyjno-dyspozytorskiej dowddcy

i szefa sztabu systemu dowodzenia *pz



30.

31.

32.

33.

34.

33.

33,

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44 .

Schemat #4acznosci aln.nnowej G.yatemu tlowodzenia pz

Selekcja infoiGTiacji tekstowej i1 f"raficznej / dot™/chcza-
aowej or-ianizac,}i systemu dowodzenia pz /na przyktadzie
zastypcy dowddcy ds technicznych/ /wariant/

Selekcja informacji tekstowej i graficznej v systeaiie

dowodzenia pz

Spos6b wykorzystania urzadzenia ti-ansnlsji danych 1 auto-
matu piszacego do usprawniania oi iepu informacji teksto-
wych w systemie ze-wny trznym

Proces organizow™ania zbioréow/ mikrofilmowych 1 zastosowa-
nie urzadzen do zobrazowania infonnacji z uwzglednieniem

wykorzystania w procesie dydaktycznym

Projekt tabeli naleznosci $rodkéw organizacyjno-technicz-

nych dla systemu dowodzenia pz

Idea utworzenia gabinetu Srodkdw organizacyjno-technicz-
nych

Projekt zmian strukturalnych systemu dov.odzenia pz

Zakres automatyzacji obszaréw problemowych z dziedziny
ksztattowania gotowosci bojowej

Zakres automatyzacji obszarow problemowych z dziedziny

zabezpieczenia gotowosci bojowej
Zakres automatyzacji sktadnikéw oceny gotowosci bo.jowej

Y/zajernna wspédzaleznos¢ i1 powigzania oi”szarow dziatal-
nosci w zakresie ksztakttowania zabezpieczenia oceny ;oto-

WOS ci bojowt j w systemie dowodzenia pz
Podziat systemu dowodzenia pz na obszar-y .wiatalnosci

bchemat organizacyjno-funkcjonalny I'F0 aa tle struktury
jednostki modelowej

Organizacja wykorzystania systcinowych au t,Oi:wamw do; -
ciiunkoy.ych w 10/



45%

46.

47.

49.
50.

S51.

52.

53.

54.

55.

56.

58.

w9,

lIdea utworzenia ojjniwva eksperymentalnego

Schemat przetwarzania zdalnego z wykorzystaniem uzytkow-
nikéw W urzadzenia koncowe

Idea organizowania PZI w 1 etapie doskonalenia pracy
systemu dowodzenia pz

Schemat funkcjonalny PZI w 111 etapie doskonalenia pracy
systemu dowodzenia pz

Idea doskonalenia organizacji PZl systemu dowodzenia pz
Schemat organizacyjno-funkcjonalny PZI

Modelowo struktura organizacyjna systemu dowodzenia pz
/wariant przejsciowy/

Modelowa struktura organizacyjna systemu dowodzenia pz
/wariant docelowy/

Struktura funkcjonalna zautoraatyzowanego systemu dowodze-
nia pz

Schemat obiegu informacji w zakresie ksztattowania 1 za-
bezpieczenia gotowosci bojowej systemu dowodzenia pz

Schemat obiegu iInformacji w zakresie oceny gotowosci bo-
jowej systemu dowodzenia pz

Powigzania informacyjne w procesie zbierania 1 przekazy-
wania informacji

Schemat przetwarzania informacji w zakresie ksztaktowania
gotowosci bojowej

Schemat przetwarzania informacji w zakresie zabezpiecze-
nia gotowosci bojowej
Schemat przetwarzania informacji w zakresie oceny goto-
wosci bojov;ej
Wydrukowano w 20 egz.
Egz.nr 1-20 HT

Wyk.pptk Cichomeki
Nr.pf 2219/ww
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Zatgcznik 24

CHARAKTERYSTYKA 1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE
AUTO:, IATYCZNEJ AIASZYNY DO PISANIA TYPU 1201
PRODUKCJ1 KRAJOYFfi1J

Jest to zestaw do szybkiego pisania sktadajacy sie z;

- elektrycznej maszyny do pisania z urzadzeniem wejscia
i wyjsScia,

- czytnika, dziurkarki i urzadzenia sterujgcego, zaistalo-
wanych na specjalnym biurku. Zestaw taki spednia role
automatu piszgcego, ktory automatycznie przepisuje kazdy
tekst z nosnika pamieci, jakim jest dziurkowana tasma
papierowa.

Umozliwa réwniez przy automatycznym pisaniu wprowadzenie

tekstu zmiennego przy uzyciu klawiatury w dowolnie okres$-

lonym miejscu oraz stuzy do dziurkowania tasmy papierowej.

Automatyczne pisanie jest 5-krotnie szybsze od recznego.

Ponadto zestawy mogg wystepowa¢ w odmianach:

- elektryczna maszyna do pisania z urzadzeniem wgjscia,
czytnik 1 urzadzenie sterujgce - do automatycznego pisa-
nia z tasmy dziurkov;onej z mozliw"0Scig wprov;adzenia tek-
stu zmiennego,

- elektryczna maszyna do pisania z urza,dzenieni wejscia,
dziurkarka 1 urzadzenie sterujgce - do dziurkowania
tasmy,

- czytnik, dziurkarka i urzadzenie sterujgce - do kopiowa-

nia tasmy dziurkowanej.



Dane techniczne

ddugos¢ watka - 42 cm

klawisze piszace - 46 szt.

klawisze funkcy;jne - 12 szt.

kréj czcionki - ™ica”

nastawiak wiersza - 3 potozenia

nastawiak sidty uderzenia - 5 stopniowy

szerokos¢ tasmy barwigcej - 13 mm

nastawiak tasmy barwigcej - ‘‘czarny”™ 1 '‘czerwony”
tabulator - niedziesietny oraz "pamie¢ mechaniczna™
zasilanie - 220V, 950llz

pobor mocy - okoto 200W

szybkos¢ pisania - 10 znakéw/sek

8 Sciezkowy kod 1SO /z bitem parzystosci/
szerokos¢ tasmy - 25,4 mm

maksymalna ilos¢ znakéw W wierszu - 162

cena - nie zatwierdzona

maksymalna ilos¢ znakéw na tasmie - 120000
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Zatacznik 28

CHARAKTERYSTYKA 1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE
URZ4DZENIA TYPU L-232

Jest to urzadzenie telefonicznej +4acznosci stuzbowej

typu konferencyjnego.

Pojemnos¢ - 15 lub 30NN
Budowa - pulpit manipulacyjny
- wyposazenie abonenckie /stojak, skrzynka/
- aparaty abonenckie typu MB, CB, CA i aparat gtosni-
kowy typu TAG-JIM
Urzadzenie przystosowane jest do pracy w pomieszczeniach
stacjonarnych i nadwoziach samochodéw specjalnych, pracujg-

cych w warunkach polowych.

Centrala L-232 powinna wspodpracowac z:
- telefonicznymi aparatami gtosnikowymi sygn. MB /CB typ TAG-JIM/
- polowymi aparatami systemu MB
- telefonicznymi aparatami systemu GB
- radiotelefonem typu K-1 /abonent/
- centralami telefonicznymi systemu MB-CB /CA/
Innymi urzadzeniami typu Lotos-232 : . "
- urzadzeniami typu TESA-TF

- ma*Z2 netofonem
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