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SPIS TRSGGI

RG^D2.I^Ł I m P rz e g lą d  arisiity  usuwanie n lesp raw n cśc io  
Wskazówki cgdlne#

lo  P rz e g lą d  lu fy «
2« P rz e g lą d  i  ©prawdzenie d z ia ła n ia  sse-cl^aniz- 

zamka •
^  anE ata  p l a i  37 r a  wz« 3Ŝ  r»  

arm ata  p i e t  3^6Cf 
* arm ata  p i e t  mm wz<> 39 

arm ata  p i e t  KS*-19^
3e P rz e g lą d  i  r e g u la c ja  e p e r r ik a  2 

^  arm ata  p lo t  37 mm wz<̂  39^»; 
ar?T!iata p lo t  S*»6C'o •■

4« P rzeg ląd y  vSprawdzenie i  regulOT^aBia 
oporopcw xetnika s 
» arm ata p l o t  83 ma v/z« 39 3r«|
-  arm ata  p i e t  ŁG^19»
P rz e g lą d  k o łjra k is  *

arm ata  p lo t  37 w  wz# 39 r ^ ;  
a rm ata  p i e t  3 -6 0 ;

— a m a ta  p lo t  83 mm wzo 39 r*

^  arm ata  p lo t  37 mm ws» 39 r » ;
^ arm ata p lo t  3 -6 0 ;
-  arm ata  p lo t  S3 o s  w?i» 39 r * ;
-  arm ata p lo t  KS-19#

7 o P rz e g lą d  i  © prt^dzen ie  autom at^fosn^j 
nastawaiojT z a p a ln ik a*

B*. P rz e g lą d  lo ż a  i  podwozia •
arm ata p l o t  37 mm wz* 39 r * ;

-  a rssa ta  p lo t  S -60 ;
- am xata p l o t  85' mm wz* 39 r» |  

arm ata p l o t  KS-19e
9* P rz e g lą d  i  spra^s^d.zenie c e le w r ik a »

-  axiijiiata p lo t  37 m® ws* --*9 r*  ;  
a,rmata p l o t  3=-6C.;

-  ar^^iata p lo t  S3 «  wz* 39 r*
10* P rz e g lą d  ch łodrilcy  i  usuw anie jn j  n ieap raw ro śo i#  

HoSD3Ii>Ł -II* P rz e g lą d  i  sp raw dzen ie  .napędów#,
1# P rz e g lą d  i  sp raw dzen ie  napędu A3P-3T#
2# P rz e g lą d  i  sp raw dzen ie  G-SP—ICC#
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<7 r„ TAIŁ- cis ¿ ’.̂  £?L̂

HlggGI&5 m ik T i  I  CSUgAMia NIESfHA'JiJfcSUI
wSiL',2CViE:

(mnmwM.»ufi"n.iaamffi'.w»'r'ii»'»
,rv m  <-> T  AVf.*

Okras użi^w alm śoi s s m t ^  sa ls f ty  cd ,3^J p7a« id lcw % v
{ii'£/SSli3fe¥iJ''?v&riS.fc S Et«ał«J ©pi^kf-j ¿'feSiiSD:::!?: J k'iBS‘1.'®!S'aC J i j
u m ie ję tn e j o b s łu g i 1  od irTzeprow&dacnia db (m m  rejBoatów.

Łmasty snajfdnjąo« s i ę  m  ankr-fcj&uia oddalę łdw  i  p o d e- 
ddaieldw  powiaay byd seofiss: sprawne 1 saujdow ed s l f  
sfcsie w gciosrsdo l bejcw ej*  rrse-glądćw  erroety  dokonują
odpewieartl dowuday 4 p e rs o n e l teoh.nios.Byo 
F rise^ ąd y  a r a s ty  n a leży  cho-.Tiąskfewo prsseprewadsaiiS 
pr?,sd 1 po Laidysii otr-ae-lajulUi dr.loss.eait»slł i  » fs ssa o  
C p ric s  tsy.£ ai-mćtę ifx*s;©gj.ąt!fe s i ę  -p© d lugctrT fsłyoh

gw?ałtewm^c!ł g^miansob. tem fiJraU Brj ©kresów©
w a e lu  w ykrycia 1 n la sp ra t t iy J o l^
drcbne 1 r±^
2iB. GSS G Sp'TWC'̂ '̂  cwai pC«¥;̂ ’IIŻ.u@ Stenia o

1 s ta n  t e o to ic ^ n j  a rsa a tj ©dp ©w la  da Ją 
f i in k o jjn l  ©bslu^s, i© doficerow ie  i  o fice ro w ie ^  k id ry s  
arm ata s o s t a ła  fo-wiersiori^e
^e<?^nie d ok la ln ij tedow j a rm a tj i  nalei^^teg©
prsie^ trse-gan la  sa.sad e fc ip io s tac  J1  ^'f^ewnic
J a k n a jle p s są  Gk-ntaemcśd str:/»cl^,nla9 a^.jbk€3t.rs ‘̂ lnośd^ .

EiianewTO. ognie^i l  f prawna d s ia la n ie
i  d łi ig l okre© u^^walnc.^elo
P rso g lą d  a m a ty  n a le^ p  pr^,eprowadsad w następni 5 
k o le jn o ś c i  t .

* p rs^ g lą d  lu f^ rl
p rz e g lą d  1 c»p’X'fe;w'?.5̂ ł0.r*le cJslaiLsnla nsacbsnl?^*mfe
Sfóv:̂ iŁ.a ̂

-  p rz e g lą d  m ockanisnu p r^y sp iessra jąceg o  /  w‘ S-60/^*
-  p rz e g lą d  1 sprawd^^enle d c s jlso r-a  l  k o ry tk a  

■2:adow'nl.C‘7.Cgc- /  w; kS*-19/|
-  p rzo g ln d  i  a p ra rd ^ e n ie  d z ia ła n ia  !!!:co^arl,?^s¿w: 

r -g a z jim  /  w



/  w ITŁ/f
p rse ^ lą d ^  spxaw.ds^Tils 1  wyre-gialowaii!.® 
c?p4;xcp wx-clxdka /  w 3K/^

«' p r^ ie ^ ą d  kCił^Łikil
c*. p r s e ^ lą d  i  X“e |p ila o ja  oieoLaalikm podiilesie-^ 

klC'iun'k'tw6g.(i! i  cidoląśaos^r |
«* p rz e g lą d  i  sp raw dzen ie  autoiriat^Oi^ne j  

naataw nloy  z a p a ln ik a  /  w E S -1 9 /i 
«  p rz e g lą d  ł©aa i  podw ozia5? 
r  p rz e g lą d  i  ¿¿prawdzenie celow nika i

p rz e g lą d  c iiłodn ioy  1 m^^swanie j e j  n ie  spraw-» 
n o śo i /  w S=>ejG/ 1
p rz e g lą d  1 sp raw dzen ie  napędów i:SF-'i?7 
i  GSF«»lGOo

W c z a s ie  p rz e g lą d u  każdego mechanizmu# n a leży  zwraoaó 
uwagę na d o k ręcen ie  śxra^ i  nakręk^^k o ra z  sprawdzać^ esy 
w sz y s tk ie  wykręty sa b e a p ie e sa  jące# p o d k ła d k i i  zaw l6o:ski 
ZM Jdu 3ą Sil ę na sw clok mle jie^cacii-,
I r s e d  gprawdzoiile^# a risa tę  n a leży  prse& taw ió w połekani-^ 
ko jowe^

u /  PrzeM ieu sew netrane.1 p o w ie rzch n i lu fy

f r n y  p rz e g lą d n ie  zew n ę trzn e j pcw ierzo lin i lu:fy nale ity  
sp raw dzić  9 esy  ni©'-r®a na n i e j  pęknięć«  ¿Teżeli 1mXb 
p o s ia d a  pięknJęcie# s t r z e l a ć  z  n i e j  r le ' wolno /  w- a r  
ti-k n a le ż y  Ją  w ym ienić/«
J e ż e l i  i^ B t  podejX'se-’n ie#  ź.e lu f a  na zew nątrz  p o s iad a  
p ę k n ię c ia  n a ło ży  w zdłuż p o d e jrzan eg o  m ie jsc a  p ę k n ię c ia  
ścli^ó  wąBkto pTseclnaklom  w ió r gi^uboioi Emsl o i l e  lufa-
będzie  p ę k n ię ta #  to  ¿ c ię ty  u ió r  r o s d z ie k l  k l f  na dwie 
cs.;ęćci# a na b ły s z c z ą c e j  pow ierncL ni p o z o s ta n ie  ciemny 
£ la d  wluOGSiy gołym okieia lu b  p rso z  lupę>
Tf^^ysikle m iejaoa# z  k tó ry c h  f a rb a  lu b  cksydowanie 
z o s ta ło  s t a r t e ,  a n ie  można ic h  n s t jc lB iie s t  odnowić# w 
G-elu u n ik n ię c ia  rc lzew ierla#  nasmarować sm area armatnim«

rrC»



i  á l a d j  iiale 'á^ ^y^taiąo^  íB©taZ aplłow aó p iln ik ie m
i  ©oas^áoié d ro taosiaru la ty® »  pa-plerem śaiera^a^o 
Na liaimalou wylotowym i'< ^ to lfc la  ^są nlecLopmascsalne«
W cg aa le  pr^ .e^ lądu  Sia-Ml^a w jliüt awe^í? na le á y  spraw dzić-  ̂
ic? '̂ liiT s ni®'- iisa a a p l^ é w  liutb Eüatalu f©wstałjO 'h
B8 akut'ßi'k u p a l a n i a  gaiséw -pr€;0'li.©w;jfcko. Spraw lnié^ 
kanxuleo w y lo tw j J e s t  m l e ^ j a i e  w u ^q^ bxî o d e á e l i  ija 
ln%p n a leży  di^kX'foié árut^y© Spxawdglé ® caoséenla 
t lÄ d k a  plöMle-nia na ImTl^p p«Jjoil6m ‘’a jé  nato-fc^ny 
aá  áo opiíru 1 ^ ‘b e ^ í le a s e n j  'fCidkladką© t e
wjkc>nj\i^aé pad nadsioreiL^ teo lm lk a  a r t j  1 e r j  jakiego©

h /  P r s e l la d  ‘̂ •rze^diL

W jüsyáóié na ¿gmelio prsew éd i  p rseg ląd i^^d
W ka^ar-iáLe .ladimkcw©J i  w a ^ fé o l  nagwir¿tawanej
n ie  powlxm© “b jé  is^-skod^eń-i^ Ii^w ier^o lm ia prs^e:«-
w(údu InTy pewinna' h jé  be^ bM lm  1 rd s jo
Frssewéd l a l y  p rz e g lą d a  s i ę  ©d a t r o n j  w jl© tu  /w l^ ta /  
p r s j  ©twartjiii wakagiane je-^t p rs ^  tjm  íLáSaleá^lé
iik.©.lul^ p rse d  wjl.€tem lu b  w lc ta n  l u f j  kaw ałek tla łe g ©  
p a p ie ru  lu b  sw ieroiadłas» c© u ła tw ia  
W prs^ewodisie lu f y  m©ina w jkrj é  « rd^ę^  ^amied^enlas) 
25ad.s^rjf p ęk n ię c ia ^  w:g^ileöei:d.ap á l a d j  uders©¿j>
.wj:kru&.s.e'nlai>. w jta ra l©  gwl:atéw.’j¡> wypaleni© 1. re a d ę c ie o  
H d a j e e t  wji-ilkleai a ie d o s ta te c z n e j  p i e l ę g n a c j i  
arrr¿átj«- Wykryta tú%b powinr.a b jé  niegwłoo^id.® u su n ię ta «
W tym o e lu  z a rd ze w ia łe  aiie jscje joaleáy zmccayé © baló le 
nal^tą-j a gdy rd z a  r©ZKslfkniej usuuąd Ją  ¿ssiiatkaiisd. 
nasyconymi n a f tą ^
r ^  ui£uni.ęciu rdzy  pr&^ewéd lu f y  p r z e t r z e 6 suc ty ra i 
scäiiatar'il na suoh©%
W wyp-adkaob wyJątkcv/ycbj gdy rd z a  nie- d a je  s i ę  Juá 
ubuí4|é za pcr^ocą n a f ty  j n£>leży Ją  wyw^felé proszkieiE  
z węgla dxze%negc. sarnie a zaneg© z o liw ą  j s to s u ją c  
przy tjiD szczeg ó ln ą  cs trcżn cd ó «
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P ie lę g n a o ja  prjsewadu lu fy #  z  k tó re g o  ¡so sta ła  isBim ięta 
TdzQ powiima by6 szx52sog61nl0 s ta re jm a»
Opllewywanie' pordaiewlałycbi m ie jso  lu b  c sy sso se u le  lo b  
papierem  ssk lis ty in ; - je s t k a te g o ry c sn ie  wzbronione^ 
Zamledzeiiile przewodu iTicCy n a s tę p u je  po p lerw szyoh 
s t r z a la o b  w skutek  o sad zen ia  s i ę  Qiled2El s  p le x ó c ie n i  
w iodących pocisku#
Zam ledzenle J e s t  b a r d z ie j  w idoczne w bruzdach  gwintu^ 
a s z c z e g ó ln ie  w z g ię a la c h f  n a to m ia s t na p o la ch  gw in tu  J e s t  
s ła b sz e ^  gdy& m iedź ś c ie ra n a  J e s t  t u  p rz e z  następ n y  
pocisk#  - ^
W o d d z ia ła c h  n ie  n a le ż y  stosow aó żadnych środków 
usuw ających zam ledzenie^ ponieważ s ła b e  zam ledzenie 
n ie  p rzeszk ad za  w s t r z e la n iu *  
żżeby un iknąć szybk iego  żarn iedzen la  lu fy  n a le ż y :

r- p r z e c ie r a ć  przewód lu f y  p rz e d  s trz e la n ie m #
-  c z y ś c ić  i  smarować przewód lu f y  bezp o śred n io  

po s t r z e la n iu #  dopóki l u f a  n ie  o s ty g n ie #
-  j e ż e l i  n ie  ma c zasu  na dokładne czy szczen ie#  

n a le ż y  przewód lu f y  grubo nasmarować snuarem# 
a p rz y  n a jb l i ż s z e j  sp o so b n o śc i w yczyścić go*

Rozdacie* Vi c z a s ie  p rz e g lą d u  może być s tw ie rd zo n e  
pow iększen ie  s i ę  zew n ę trzn e j ś re d n ic y  l\łfy#  będące 
sku tk iem  ro z d ę c ia #  J e ż e l i  w tym wypadku p rz y k ła d a n ie  
l i i i i l  do z e w n ę trz n e j p o w ie rzch n i lu f y  p o tw ie rd z i 
to  p rzy p u szczen ie#  lu f ( | n a le ż y  wymienić*
J e ż e l i  w idoczne j e s t  n ie w ie lk ie  ro z d ę c ie  przewodu 
lu f y i  n a le ż y  Je zm ierzyć# a p rz y  n a jb l i ż s z e j  sposo­
b n o śc i wymienić lu f ę  /  w drt*m k/*  R ozdęcie można 
o k r e ś l i ć  po z ac iem n ien iu  przew odu lu fy #  k tó re  p o jaw i 
s i ę  w m ie js c u  pow sta łego  ro z d ę c ia *
W.iypalenle lu f y  po jaw ia  s i ę  na s k u te k  w ysokich te m p e ra tu r  
i  c i ś n ie ń  w c z a s ie  s t r z e la n ia #  Początkowo w y stęp u je  
ono na c z ę ś c i  stożkow ej#  łą c z ą c e j  komorę ładuiikową 
z c z ę ś c ią  nagwintowaną# a p ó ź n ie j  i  w c z ę ś c i  nagw intow anej 
/  w p o s ta c i  matowego p ie r ś c i e n ia /*



1

w tjch  miejscach występują ^dpryskl^ a 
fierśoiefń matowy poszerza się  w kier^iijku wylotu«
Zużycie lu fy  wzrasta wraz z ilo ś c ią  danych strj^łów© 
JediiaiŁ he-^'Oiśr6dniei zależności między ilo ś c ią  
da<ąyeh-fetrzalśw s"danego działa i  stopiiiem zużycia lu fy  
nie mB9 ponieważ zużycie przewodów lu f następuje 
równoii^emie ̂  zużycie lu fy  okJi:eśla się  nie tylko na 
podstawie ilo ś c i  danych strzałów^ leoss i  aseregle® 
innych przyożynj a mianowicie s warunki prowadzenia 
ognla^ Jakością-konserwacji^ staneim ssunioji^
Jakością metalu^ materiałem p ierścien i widocznych 
pocisku itd« W celu oeeisy stanu technicznego lu fy  
i  feitwierdzenia je j  kategorii^ należy przeprowadzać 
©ystesaatyczne przeglądy«
Wyniki ka:śdeg© przeglądu według którego określa się  
charakter i  atopie^ń zużycia przewodu Infj^ sapisuje siî  
do książki działowej^

sprawdzenie działania mechanizmówg zamka«>

Armata plot 37  mm wz<

i>

a. i  przejrzeć iohB9î n̂flaMmBnHEsicaVBaKcacsaBBa(nHEssaBspaps
Części powinny hyć w zupelnyiai porządku i  lekko 
nasEiarowane smarem a-rrscatiaaiai lub specjalnym^ s zależno«* 
ś c i od pory reku#
V/ałek korbowedu powinJ,cn być nasmarowany smarem 
grafitowym«
b/ Sprawdzić wystawanie Krotu iR lic y » w. tym celu należy 
wyjąć z nasady k lin  zamkowy, spuścić ig lic ę  i  sprawdzić 
wystawanie grotu sprawdzianem« Grot ig lic y  powinien 
wystawać poza wkrętkę ig liczn ą  iiie im iej niż 2 ,5  m  
i  nie więcej niż 2 ,7  w przeciwny® wypadku grot 
należy wymienić«
Wkrętka igliczn a powinna być wkręcona na równo 
z powierzchnią przedniego występu klina«



8

o /  ę-grawd^lć dgla^łanie gatrg& aku tneobani^m

w c e lu  n a le ż y  ctworss^ć SBataek̂  u&tawl6 l u f ę  p tó  
kąte®  6C-7C®̂  ^ d ją 6 d c liją  pokrywę s  k o ły s k i  1 woisnąd 
sa trssaak  raeclianiasnim o d p ala jąceg o #  2a tr? .ask  pow inien 
en©rg±ozinie pow rócić w p o p rzed n ie  p c łc ś e n i« f  w 
przeciwnym wypadku z a t r z a s k  1 jego gn iazdo  n a leży  0055' -  
ś c ić  i  wymienić sprężynę#

d /  Spraw dzić d z la ła ia ie  w y rz u tn lk a » w tym o e lu  n a le ż y  
r ę c z n ie  otw orzyć za®ek i  sp raw d z ić 9 osy ram iona 
w y rau tn ik a  u trzy m u ją  k l i n  w dolnym p c ło żen lu o  P rzy  
otwartym  zamku z b ić  z k l in a  n a jp ie rw  jedno^ a 
n a a tę p n le  . drugi®  ram ię w y rz u tn lk a i po z b ic iu  
jednego ram ien ia^  d ru g ie  powinno utrzym ać k l i n  w 
dolnym położeniu#.
I r s y  otw artym  zamku n a c isn ą ć  na p rz y c is k  w yłączn ika 
ram ion  w yrzu tn ika#  zamek pow in ien  s i ę  e n e rg ic z n ie  
zamknąć#
P rzyczyną  liieutrzymiywania k l in a  zai^ow egc p rz e z  
w y rz u tn ik  w dolnym p o ło ż e n iu  mogą być s -

— p o g ię c ie  ram ion w y rzu tn lk a  lu b  zu ży c ie  s i ę  sębćw 
ram ion  1  w ycięć na zaczepacb  k liiaa  do raiu icn  
w y rz u tii ik a f  ir tym wypadku w y c ięc ia  na 
zaczepach  k l in a  n a le ż y  w ygładzić  drobnym 
p iln ik ie m #  a raariona w y rsu tn ik a  wymienić^.

-  o s ła b ie n ie  s i ę  lu b  zsłam axiie sp rężyny  dźwlgitii 
do p rz y c is k u  w y łączn ika ram ion w yrzu tn lka^  
o s ła b io n ą  lu b  ¡» łam aną sp ręży n ę  wymienić
na zapasową#

J a ż ie l i  raEtiona w y rzu tn ik a  n ie  d a ją  s i ę  z b ić  rę c z n ie  
z zaczepów klliJid# to  p r 2yrcsyną teg o  ssogą być «

-- zuiy Gle w pustu  na o s i  w y rzu tn ik a f wp««fUfet 
n a le ż y  wymienić f

-*• z g ię c ie  s i ę  p rz y c isk u  lu b  czopa dźw igni# w tyai 
wypadku p rz y c is k  lu b  czop dźw igni n a leży  
wyprostować#



e /  Sprawdglć TPfołaogenle kor^Ytka z 3(iaaada w tym
o e lu  od łączyć  od k o ły s k i  d rsw ic^si. z  krzywką i  s p iś o lć  
doBOŚnik« Oć łą c z ą c a  k o ry tk o  z  n asad ą  zamkową powinna 
ty ć  w nasadzie ' zaiakowej gabezpieozona i  n ie  powinna 
mieć osiowego luzu*

f / a rowkami
do ifo lek  na ko ry tku#  w: tym c a iu  p o c iąg n ąć  za  l i s tw y  do 
gćry# U.£twy ruckom!® niev powinny iniilać pionowego Itzziu 
P rzyczyną  pionowego luisu l i s t e w  może ty ć  2

-  zu zy o ie  się-czopćw ' ro le k ^  w tym wypadkn 
wykonać nowe czopyj w staw ić Je  w l i s tw y  
i  poprzy^paw aćf

-> Xuz -pomi^czy ro lk am i i  ściai^Lami rowkowy 
w tym wypadku r o l k i  wyraileiiić na zapasowe 
l u t  wykonane o w lęk szy o t wyiiiiaraałi w łasnymi 
środkam i*

g /  Sp;i:^wdLgić -snrawnoś-o d z ia ła n ia  zapadek l i s te w
ructosayot 1 s ta ły c lŁ * w; ty® o c lu  n a le ż y  sp raw d z ić j 

■• asy  zap ad k i p© w c iś n ię c iu  powraoayją © nergiczai®  
w p o p rzed n ie  połoźesaiCf w przeclw nysi wypadku o s ła b io n e  
sp rężyny  wymieiiić na: zapasowe l u t  spo rządzone własnyini 
środkam i* . -
t /  Sprawdzić w łaśo iire  u s ta w ie n ie  p rzen u stn lk ćw  s k rz y d e ł  

ko wy cli* 2 e tra  p rsep u stiiik ćw  winny ty ć  rów no leg łe  
i  znajdować s i ę  ś c i ś l e  n ap rzec iw  s ie b ie ^

i /  Spraw dzić .w łaściw e -u s taw ien ie  donoj^niką, w k o ry tk u  
ła p e k  : donośn:^^a w dLwuaiEySYiniin̂  W tym c e lu  n a leży  I u s taw ić  
l u f ę  poziomo /O®/ f z d ją ć  prow odnicę łu s e k  i  sp raw dzić  
p o ło ż e n ie  donośn lka w kory tku*  B onośnlk pow in ien  ty ć  
zwrócony oporową ścisinką do za trza sk ćw  magazynu od 
przodu* Ukośne ś c i ę c i a  górnych kciicćw ła p e k  donośn lka 
powinny ty ć  sk ierow ane do p rzo d u  1 dc wewnątrz*
N akrętka do tło c z y s k a  donośnlka powinna ty ć  dokręcona 
1 zabezp ieczona zawleczką* Zawleczka n ie  powinna 
zacz ep iać  za ko ry tk o  i  powinna m leć p o ło ż e n ie  poziome*



•*» iC
c « lu  iiia tw le rd ^  sp ra tó z a n la ?  doiiośn lk  HŁCżaa napiąć«

ro hanigaadir samka 1 y^dhśnl-
Hsmtint^^irnnefio ładowanlaii W oa^lu n a le ż y  *

4

-  ©dolągnąć rę k o je ś ć  ręoszsłeg© ładow nika do ty łu  
8ż do oporu  i  z a c 2K0p ld  Ją  za ty ln y  zaozep na 
k o ły o o e ; w tym czaiSie zamek pow in ien  s i ę  
otw orzyć i a obydwa ram iona wy rz u tn ik a  powinny 
zatrzym ać k l i n  ssamkowy w dolnym p o ło żen iu ^  
meuhanizini o d p a la ją c y  pow in ien  z o s ta ć  n a p ię ty ^  
n a p ię ty  donośnlk^ p rz y  wyłączonym Tseakanizad.® 
zabezp iecza jącym  samo czy nnośćf pow in ien  być 
utrzymywany p rz e z  lewy z a trz a s k f  ćrodkowy 
z a t r z a s k  pow in ien  być sckowanyf

trzo n k iem  drewnianymi o b ró c ić  po k o le i  obydwa 
p r z e p u s tn ik l  sk rzydełkow e; obydwa p rz e p i is tn ik i  
po każdym o b ro c ie  o 9C® p o w in ij s i ę  ryglow ać

, ry g la m i i  ro zcb o d z ić  na b o k i;
-  rę k o je ść -rę c z n e g o  ładow ania p rz e s ta w ić  w 

p o p rzed n ie  p o ło ż e n ie , p rz e s ta w ić  b e z p ie c z n ik  ,
• na^-«O gied” . i  sp u śc ić  d o n o śn lk , k tć ry  p o w in i-n  

p ć jś ć  e n e rg ic z n ie  do p rz o d u ;
i ~ '
— en ex 'g iczn ie  n a c isn ą ć  na p rz y c is k  w yłącznika 

w y rz u tn lk a » zw olniony od ła p e k  w yrzu tn ika
zamkowy pow in ien  p o d n ie ść  s i ę  e n e rg ic z n ie  

do gćx*y 1 powinno n a s tą p ić  opuszczen ie  
I g l i c y ,  co można sp raw dzić  p rz e z  gćrne  lu b  
d o ln e  okno w k o ły s c e , gdyż p rz y  znajdującym  
s i ę  w górnym p o ło ż e n iu  k l i n i e  g r o t  I g l i c y  pow in ien  
wystawać poza w krętkę ig l ic z n ą *

Powyższego sp raw dzen ia  można dokonać ta k ż e  za pomocą 
ćw iczebnego naboju* W tym c e lu  n a le ż y  s

odciągnąć  do t y ł u  r ę k o je ś ć  ręcznego  ładow ania 
i  z a c z e p ić  Ją  za  ty ln y  z a cz ep ;

— w łożyć do magazynu Jeden  n ab ó j i  drewnianym 
trzo n k iem  p rzeciw nąć go na k o ry tk o  lu b  te ż  
w łożyć w magazyn c a łą  łódkę z n ab o jam i; nabó j 
pow in ien  w ejść  kryską łu s k i  w  ła p k i  donośnika co



©Slo,© w t j l n e j  ś o la a ie  ki.2:;yskljp
nada:d iiL&Si n a d w i|k ^ a j k ą t  p o d n ie s ie n ia ^  
p3*^'aata^?i'5 3eęk€iji '̂ś6 iefa’r.2iê g© ładow ania do pi!m*du9
prs:i'£?Btawdd ^^li^piaosunik m  **0gl®ń^ i  doBośnik^
lon©^ ,̂a3iL pow in ien  ^ n ex g lc^n ie  p o aład  n ab d j d© kom orj

ładimkow^iu p r i j j  k s^za  łu s k i  p ów .inna r.bld
raiTi.lcna *rjr^?^tni^a s  k l to a  ^a®.^ow'Sg;o ̂  EE^ek p ©'winien

się

s^dąlągsjąo xęk<fci,Ĵ iśd ^ai^©wanle d© ty łitp  cteors^-d
ssasftitk i  r©ssu2jąd ła p k i  dc-ncśnlka# n s tó j  pow inien  
Wj/p'ŁiAd na koAąftk© prc>?i©d,ni.o,y' łu^eko

I .i  ■;g,||xawdi:e.iii.e‘ -jigsla łaBXa iBe©liiiaiix,^d’ai
Tu­

lc. Svrawd?ió■̂̂ł. :»r??rrr r̂oM!: 'an ie _jjg4
W o e iu  i iy ls s j  o te^ o id  dź^jflgnlę do ^rdwiiani®

tło k a  1 Bprawdsld o^j iialK^Ju FjskskuJe
^  ce©2:c tłoka<3 ^.iaimąd 1 ©t^ór^r^d 

ręcsni^'^ >3pxawdiil.d nap.ięoi,e rrjgla naboju  
/p o ło śe n l«  d c in e / i  p®wxdt dśwd^d-. w; p o ło śe iil^  
wj1śoiow@<>
w w^jpadkii s ł e j  p racy  ms'akanim.>.. r o s d ^ e l a j ą c y

rosateaósj p2:’̂.@i44̂ '6 p prśseglądnądj, ^ a sg y śe iJ
%adjiiy aseialu^ sprawdsaid sprężynę / j e ś e l i  J est  
ó^łaM ona wymle-nid JąA
nssetępni® nasriSiirować 1 ¡aseolsanlCT ro3d^d^«^
Isjąoy»
J e ś i i l i  ii£ie;aprawnói56 ta  nadal ¿¿If 
wyiaienid popyałiaafs tłoa^ka na sapa^c^a®

atsifi Mqł^^yt'd¥ .tlokg^ »xE©aJąci sr.oseg6lną  
uwagę. na "tOjf o^y n i^  .pęknięd  i  w
uriiecóWBBlu« Uekfiyt j^oniadajs^ay p ęk n ięc ia  :̂ Aalê y 
v/yU'.i,6pld na 3;spar30'wye lu ii Jest
'n%:Ini;riy wybić kółuk i  dokxęc.id do ©pom 
wkxęt /spetf Jalx4?03 wkx'ętskie'sa,/ i?̂ 3©aij,Jie|.(cy ucLfjy to
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ponowiŁl« zabes5piQC2Qrd wkręt z t ^ $  Łe 
ś o lę o le  na k©ł«k n a le ż y  z ro b ić  w t o i ł ^  m iejscu#

Srrawded.d d g ia la p ie  piecłiaiŁigasiitt uatala:laoe?go#V/ tym 
c e lu  2
•» n a c isn ą ć  na zeimętrasn« końce r y g l i  t ło k a  i  sprawdsilć 

c®y e n e rg ic z n ie  p o w raca ją  pod d s ia la n ie m  awyck 
sp rę ż y n ;

— obraca ją c  korbą^ przesuw ać wolno t r s o n  zamkowy do 
t y l u  i  sp raw dzić  czy w c z a s ie  p rzesuw ania  s i ę  dolnego 
zębu t ło k a  po w k ładce, ©ba ry g le  t ło k a  w eszły  
g łęboko  w. g n iazd a  na t u l e i  trz o n u  zanfikoweg©;
w przeciwnym  wypadku roze^brać mieclianlzm u s ta l a ją c y ,  
oczyścić Wgłębienie i  w r a z i e  potrzeby wymienić 
w kładkę na zapasovzą# Sprawdzić s t a n  zęba t ło k a  

/p r z y  zajętymi t ł o k u / ;  J e ż e l i  będą  na z a d z io ry , 
n a le ż y  je  w yg ładzić  p iln ik iens«

Spraw dzić s t a n  p o w ie rzch n i tracj^cŁi*
— na śc ian k ao ń  trz o n u  zamkowego /  sam:ek m usi być

p rzy  tym w y ję ty / ;  .
-- na p o w ie rzch n i oporow ej trz o n u  zamkowego do 

d iw lg n i nieckaniziBa p rz y s p ie s z a ją c e g o ;
— p o w ierzch n ię  p o łą c z e n ia  t ło k a  z t u l e j ą  trz o n u  

zaTiikav ego /zd e jm u jąc  t ł o k  z t u l e i / ;  z a d z io ry  
z n a jd u ją c e  s i ę  na t e j  p o w ie rzch n i w ygładzić  
p i ln ik ie ia  lu b  pap ierem  ściex*nym#

P ow ierzobn ię  oporową dźw igni mechanizBm p rz y s p ie s z a ­
jąceg o  n a le ż y  r e g u la r n ie  ainarować aiaiirem grafltow yis« 
Tłok zamkowy pow in ien  swobodni® obracać s i ę  na 
t u l e i  tr z o n u  zamkowego» P rzy czy n ą  c ię ż k ic h  ©brotćw 
będą  n a ro s ty  /w y p u k ło ś c i/  na wewnętrznych p ła s s c z y -  
anach w ycięć krzywkowych t ł o k a ;  w c e lu  u s u n ię c ia  
narostĆw  n a le ż y  w yg ładzić  p i ln ik ie m  lu b  pap ierem  
ściernym  w ewnętrzne ś c ia n k i  w ycięć#
Sprawdz^ić czy -ro lk i na p la c u  tr z o n u  s a  dobrze  sa b e z p ie c i 
p i e r ś c i e ń  z a b e z p ie c z a ją c y  n ie  p rz y le g a ją c y  s z c z e ln ie  
do w ytoos:enia p a lc a ,  n a le ż y  wymierAć ns zapasewy#

ionan
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Sprawdsl^ p r s j  t;/m rów2ale;a 6tan  srcilekf 
pc^iadsjąoą p«§tolfoi't^ n^sleż^ wynidenlć na: âpaa^Dwą#

6# Sprawd l̂cS dgslalanl^ aatr^asku praeoiwfcdbl.lg.^ąoe^o#,
H aaiśn iety  ^^trs4sSk powinien •'^n^x^giosmls pow riold  
w piaM©tn^ prcłoiienl^ pod te ia łan iesn  awej aprfśj*njr 
/aprawdaa aię- pragr ^ aisikn lft^  samto/o 
Stan astr7.aaku prseaiw^odbijająaago aprand^a s i ę  na 
sd jętja i gsaraku#

7» Sprsy^glś prgymooowai^e llą tw ;y ^ebat^.1 do traenu  
gainkcwe^o /aasii^k powinien by6 w j j ę t j /  i  
Giisenie śm b  EioouJącj^cjk drut@®e

za

p:?"sy tym d o k ła d n ia  dooianąd t ł o k  do 
trz o n u  za-^g^owego© (Jrot Xgl±o%n^ pow in ien  w y a tsw ś  

tłc k f t ^amkow^go 00 n a jm ile j  sm ls>4 m i i  n ie  w lę a t j  
n l^  lj)7 W prs^eolwnyiia wypadka I g l io ę  nale iiy
wym;lenl6e- Bprawd̂ -anle to mcśns pr^eprowsd,^6 
na gjl'iilion'ej asr^anie pr^.eg inm^gassyn i  otw ór do 

to s e k j ty lk o  w jjąó  pal^©
łąas^ąey t ł o k  a trzonem  zaiE^owym©

^»adirad w n& .st^nufenei k c le im
1# Prg;,y zam kaiftym  zamku a p raw d z ii d z ia ła n l®  

d£wi^5nl me^ciianiOTu p rz y s p ie s z a  iąo<^go# W tym 
o-ślu p rz e k rę o id  d iw ig iiię  do ©poto i  apraw dE ió, 
cigr pod dziala-iii^M  sw o je j sp rfśy n y  pow róci 
tn o rg ic s n i« ’■ w p o ło ż en i«  poc^tkow ««, J e ż e l i  
niei powraca f^^wcziis n a le ż y  wjyąó ją_ 
w.spornikSł i  ob^Jrf*eó p la s t f ^  tole:j< | i  gn iazdo  
w o w sporniku» w y stęp u ją  zad^.oxy^
w ygładzió  je  p i ln ik ie m  lu b  dxobao^.iarnistyHs 
pap ierem  io±ęrxKymm
P ia s t a  ¿św igjal powiima byó po6siiaro'wai;a 
smar«® grafitowym #
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2# SprawdzdLć s t a n  3!olkl powimu»
s i ę  swobodnie»
je&e^UL r o lk a  ob raca  s i ę  olęźkOf nasmiarowad ją  
g;rubo smareis 1 obracad  ta k  dliigOf a ś  b ę d z ie  o b ra c a ła  
s i ę  le k k o / j e ż e l i  ro lk a  j e s t  p ę k n ię ta #  naleś^r j ą  
w jm lenld na zapasową»

3» Sprawdzld s ta n  c y l in d ra  prowadzącego * z a d z io ry
w ygładzid  p i ln ik ie m  lu b  papierem  ściernym » Sprawdzldj 
czy  j e s t  dob rze  zabezp ieozpay  p a le c  łą c z ą c y  C y lin d e r  
px*owadząoy ze w spcm lk le ii»

,e d z ia ła n ia  aieabanlzaa^w magazynu 
m ja c e i  k o le jn o ść ;

1» l^ r a w d z lć .d z la ła n ie  meokanlzmu dosy ła jąceg o »
W tyra c e lu ?
-  w yłączyd z a t r z a s k  mechanizmu samoczynnego 

p rzery w an ia  ogn ia  1 nap ląd  rę c z n ie  k a re tk ę#  a 
n a s tę p n ie  z w a ln ia ją c  j ą  pow oli spraw dzld# czy 
p o ru sza  s i ę  p ły n n ie  i  bez sac ięd »  W przeciwnym 
wypadku wyjąd dźw ignię k a r e tk i  z  magazynu
1 spraw dzld  oś 1 o tw ór xia o s i  dźwigni» Zadziory 
n a le ż y  w yg ładzić  1 posmarowad oś ponownie smarem 

, g r a f i t  owym/
-  spraw dzld  czy  zaczepy k a r e tk i  po n a c iś n ię c iu  

e n e rg ic z n ie  p o w raca ją  do p o ło ż e n ia  w yjściow ego/
-  nap ląd  zamek i  spraw dzld# czy  w p o ło ż e n iu  

iswolnionymi p rz e d n i  zaogŁep k a r e t k i  n ie  zaczep ia  
za  t ł o k  i  t r z o n  zamkowy» W przeciwnym wypadku 
n a le ż y  pod zd e rza k  k a r e tk i  podłożyd podkładkę 
lu b  te ż  w wypadku zu ży c ia  zderzaka# wyniienld go 
na zapasowy»

2» Sprawdzld s t a n  i  d z ia ła n ie  dźw ign i kułaczkow ej»
W tym c e lu  p r 2jy n a p ię te j  k a r e tc e  p rzesunąd  
dźw ign ię  kułaozkow ą rę k ą  dio oporu  i  spraw dzld# czy 
pod dzia łan le iQ  sw o je j sp ręży n y  powrraca ona 
e n e rg ic z n i«  w p o ło ż e n ie  w yjściow e»
W przeciwnymi wypadku zd jąd  dźw ign ię  kułaozkow ą 
z  o s i  i  S'o-raw''l:>;:ld oś 1 ©twór d la  o si»



^'^.IelHłS.©;® 3.iab dx‘“©'biit>— 
feiarri^jnBo Oś dśwlgid.

ksi2ac^€^w'i*''j |'<s>w3jana bj<5 iia'Sim'axiDwaA'ła sanâ *̂ "̂  
grantow^-iii^,

.>» ¿5p3̂ a #ik^i.a pi*a©^ oIi 53B0gi@̂ 'śwo W 1;/2a 06'lu
im alsm ^ó laa ka śd ^  % i  sfrawdi;:io^ o .^  p^wraoa

W pi^2CfS8liJ.d pliD-0̂ a|tkOW®o
Sp̂ awas 1.1(5 6l.i§ w poZcś@̂zil.ii

4* ¿p.^^awdslu d^ila lan i'#  mttaioiiard.^3m
■lida -o il "SJ’®

•=. f r s » k r io l6  wyiąo^alk od si3’oie /wŁ^sayi nsBolaalasi 
fejamooaymiiigo fj-:s9aE-s»«nla egn la /^

■*• S^wS^ijię ®’̂ 3gŁS3Sg© £iapiLii8iLi2.& ssapii^d kszrstk^
i  es,'faąi5 Ją s*  sotinsssk  s«!Bco«yłina-gc pacsBeiywoni®

ładowni ł(5dk^ e /6 ^ 1 ^ E 0 h m ^ /
tmkę- ^Ł ^ o j  jaakóJ s i ę  ^

pX'^'3x^^waBla p^wliidsm
kii^®tkę, odstęp  pondęday si^Tom aaergask«^ a ker«tką  
powittlon byd aal« irsaiejsay a i s  0#5 i  ais- 
« s .^ a r  iilż 1,5 BK5, S pxss3iw2yrs wypadku uale%
od]o.-|'cliS nakrętkę nilssa&dstiiłu i  ®bŁ-ae»jąe g©, 
w s k a d  ws-źftj p©dŁi -̂ o d stę p , 

opnawdzdd dsii#.lam e prg©d2d.e-gc» p rssfustiilk s» , W tyai 
c e lu  aaclsnąd na. popyches.?, 1 sprawdzM o ^s  
d.s5xalaxd.-iffl swe je. j  s p r f iy iy  pe,we&aa eaCi gloK nle  
« wyjściowe p e le śsa l.« ,
Ira cę  przadniag© p.?.*afipU'śtixLka itsledy saczegiSlrds 
dckxadud.e sprawdzać w &dad.ti i  p r ^  srsiari&oił 
tasiperatiiry a defi& tnlsj sa ujajass^,

6, oprawiKdd staii prowodid.© Mł̂ iaŝ aap“ ślady «d.®.Xkifĉ
1 sadalory a&leży wyg;Łaasld:,

ArtrraŁa & l^t 85 m  wa. 19 rd

Zd!E«k do prseglądu  lia ledy rcasb rać, prsetrKSś wfisystŁie 
c« .ę€cl, «.pnawdŁliS lisb staŁij iBiSrarcij&d o le n k ą  w arstw ą



as»'

g a a ru  dsialow s'gc 1 ®oncimie 'Fra&d 8łeseal«B i
Bdjnfca si.i‘aw5ai6 wjffeUm'lsnl.» g?*ctm I s l i o y l  »  _
©alu ig l l i i«  n a le ijr  k i l n s  saakcwes«
aa d© c p o n i i  p -rsy tras^u-iąc  j ą  '« tjmi v©?.cie;«xla,
SKdersyd wyetawŁiiile g ro ta  sprawdaiaHats.- MortrjaCuie
wystawa-d.«' g ro ta  2'-2.si3S mm»

Sprawdzse'ala 'wystawania g rc-ts ig U o y  mcśna deko-
aywad na k l i a l« ' złożonym 1 wyjętym z naaady 
samkowffjf
W tym c-^iu n a le ż y  .aaolG nąć rta r y g l« l  
epustow y, zw oln ić łgSA«« i  m L«xK j6  wystawanie
g rc t« ^  _

3łoiiyć sasi*ł- i  sp raw dzić  d z la ła n i s  w szy stk lo h  .Tift'dra n lz jć a l
% następującej koiejncć©x•
1 . Spraw dzić ozy k l i n  saEikowy n ie  z a s le a .  rry.y 

zwnlmi.ętjnn za’sdcu gćr«  ś c lę o is  k lx n a  aai&.©wcgc 
iii® powinno być n iż e j  ©i gćraeg© ś c ię c ia  naaady  ̂
zar&owej c więc®j n iż  1 -1 ,5  Esm /a p rsw d a ić  l i n i ą / .  
P rzy czy n ą  zw lsan i*  k l i n a  m»żs być srażycis 
w yżłobieni®  k l in «  zamkowego, w ktćrysa m ie śc i
s i ę  ro lk a  korb^- ®
Sprawdzić? czy n ie  P's z a c ię ć  p rz y  ruchu  k x la a  w 
g£xę 1 w d ć ł  podozag otw i& rartla i  zamyktitiia 
zctJc®  ̂ w tym c e lu  n a le ż y  pow oli opuszczać k l i n  
?.asiivwy, a aa-s tęp n ie  trzysta  jąo  za rę k o je ść  
zamkową, pow oli go p o d n o s ić , W wypadku zaornsEO-a 
ó l ę ,  k l i n  zamkowy wyjąć 1 poddać oględzinom .
O b ejrzeć  {^rtiazd© w n a sa d z i*  zamkowej i  usunąć 

SiiIświ.ęOi.Sa
Spraw dzić czy zamek zaaiy:ks s i ę  e n e rg ic z n ie ;  
w tym c e lu  rts ieźy  ©tworzyć zamek A l i n  zasafcowy 
pow in ien  być utrzym any ram ionam i w y rzu tn ik a / 
i  z b ić  raeiiosia w yran tn ik a  z  zaczepów k l in a  r ę c z n ie  
p rz e z  raptow ne ©brće®nle dźw ign i o s i  w y rzu tn lk a .
K lin  zartólrowy pow ijoisn sn e rg lo z n le  podniećó  
Blą  w g6x ę

4-0

3*



w p r o wypadku trss^’ba ©doiąśacsi
kliMB giamkowegOf r©Ee'l)r^é g© i  spraw d^ld s ta n  
j ‘8gc a s f á o i .

4» Spa^awdsílá p rao ę  maohaiilEmm ©dpalającs^g©^ w tym  
o:a'lUf olM ^cając r fk c ja 'é d  w l@w©9 dokonaé 
B ym  tu  l g l i 0jo

Spu^t i g l i c y  fc w in le n  byd wyraźny 1 .:.@2ierglo;^aay> 
a  o d c ią g n ię ta  spękoj^śd powinna p© OTolni@nlu 
powr'dcld w p o p rzed n ia  p o io ^e i^eo  W p rzeo i? /n j^  
WTrpadku k l i n  i i a la z j  w yjądj ^ z s t e a d  go 1 
sprawdgiid csjęśa l isaaclianlgiTO odpala  3ąca?gOo 

rękej^fźd spustow ą 1 spraw dgid B%mu 
sp ręży n y  swrorz^3sia<»

5« Spr^awd^ic pxmoę asaohanlasiu powtdm*^go n a p in a n ia  
i g l i c y /  w tym n a le ż y  rfko3@:áci% m>ao!ianlzmu 
powt6rn<8g© n a p i ja n ia  n ap ląd  i g l i c í f ^ 's  z iastępn l«  
odpalid*. P rz y  sprawnym poisftdraego
naplnaaiia^ i g l i c a  pow^inm: map lą d  się®

6* Cb^jrrtOd m eakanlM  pdlsam oc.^nn^g© á fjia ła n ia  
i  sp raw dzić  3®g© isla ła rd .« .,.
W spornik p b w ln ifn  kyd p rzy k ręcan y  sk rzyw ien ia*  
Srubs' powinna Ibyć z^ikręoona d© ©ponio 
Sprężyna krzyw ki^ p© r f c ^ ^ fn  o d c iąg n ięa im  krz;ywki 
w; praw© pcwimia 3ą ^m ^rg lczrłis  pow racać w 
po p rzed n i«  położenie,^
W ©«lu sprs'w dzenla ioe^haniziru pćłsasioozynEtCg© 
d z la la js la  n a le ż y  s

^  ©tworzyć mB^k i  włożyć łu s k ę /
*» ocfnąć  lu f ę  o 350«»4C<0 w i /sp ec ja ln y m  
, p rzy rząd em //
«- w staw ić d r^w iiia i^  k lo c ’̂ k pomiędzy nasadę 

i  ty  In«  jar^iisio k o ły s k i  z le w e j s tro ia y /
-» w ykręcić przyrząd 1 w ytlć  k locek  drewniany 

ffiiłetkiem/
** lu f «  powiJOTł» cofiiąć s i ę /  p rzy  tym zamek pow in ien  

otw orzyć s5.ę e n e rg ic z n i«  w yrzucić  łu sk ę  
i  p o z o s ta ć  w p o ło ż e n iu  ctwax*tyE¿o
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o

a/' Przegląd i  sprawdaaolS' »«cŁfcnimifiw samka praeprowadaa 
a lę  t a k  Ŝ iDO w 85 fi3t05j> 25*5 p2T2î
składaniu isrscStanisaiu napinając© -  spû stcwegô  
sprawazló wjstawanie grotu Iglicznego przy pomocj 
sprawdzianu# Wystawania ĝ r̂otu iglioznegc winno 
âwis r̂ać się w- gra nic a ołi 2 p 36̂ 2.974 niii#

Złożyć saai«rk i  sprawdzić działania? lâ oŁaniziiĆw zaî ak 
W tym celu kilkakrotnie otwierać i  zamykać zaa^k#
Po każdym zamknięciu zamka należy przeprowadzić 
aeplęoie i  zwolnienie iglicy przy pomscj autoi^- 
tycznego i  ręcznego mechanizmu gpustow'i?g©# 

h /  Spraw dzanie 1 r^-gu lao ja  d o s y ła o ^ o

Wyregulować ilość płynu w dosyłao^u# Pra®d spr?&wdz^nl  ̂
dosyZaoza pc Jego złożeniu należy wyrćwnywBcz 
©‘bjętoćol ustawić na’ ’’0«# W prawidłowo ałośony^ 
dosyłacau i  wypełnionej płynda przestrzeni międay 
tłokami^ ©dstęp pomiędzy n a k rę tk ą  1  ćcięcie® JarMa 
winien wynosić 6-9 m# Jeżeli odstęp Jest mniejs^
Jak 6 mra to znaczy9 że  w przestrzeni między tłokami 
i^ntjduje się sa dużo pŁynu i  należy Jego Ilość 
zmniejszyć# J^^żeli odstęp Jest większy jak 9 im  to 
©siiiaczaj) że w przestrzenni między tlokamli) płynu 
j€«t 3 u esał© i  należy go dodać#

p̂r>̂ wdẑ  s if  przy pomocy klucza do spriiwdzeni® 
płytki lioJow®J . posiadającego grubość 8 aiiii#
P rzy  r a 'o ^ la c J i  d© sy łaaza9 n a le ż y  otw orzyć pokrywę 
u  d o łu  środkowego Jarzma i  sm lerzyć sprawdzianem  
fodiiA j oi;3tęp #  J e ż e l i  o d s tęp u  iłie  ma lu b  j e s t  on 
a in iis jsz j Jsik 6 '01*3 to  r e g u la c ję  przepr*owadzia s i ę  
n a s tę p iiją a o  o

nadać luXi® k ą t  podaiesi8i%ia; 5̂ 'f 
odcî i|gitó|ć kołowrot-^ sabieracz dosyłacza na 

, 3uO«4CC mmif
«- odsunąć tłocaysk© przyspieszacza w prawo na 

lC- 1 2  Mn|



m jle ś o l i  1
sprawdzianu 1  przytri^jrają^ gc? w t m  P'^lc»^ealu^ 
k€«5:<e>wni>tifi£i sitepnlowci ^^alii±u6  d ^ s jla o z a ?
wćżwaaaa tlcaąjrsko Icjsjłao.^ z
i  B±ę na' sprawds.laiil©a
;^ató3raa25 dosjła^osa t 6wMj&Ł ml& dojdirie d© 
sk ra jn e g o  p r^ed iilego . połc/i^eniail
w ĵi  ̂igOjLid w Jar ŝniide kî r̂ ŝ k. x S‘t.©pn.l,@wo
zwalnlad ssaM̂ î rac.̂  df^s/łaoM d© ra©Iixtsni'a 
l ló j^
w 'tjiij o z a s l^  -t-loo^sko  z  ‘̂ kokl^iii} 1 1̂>13 raoz^eai
pOifc dkila “Łdciil̂ ig iidÂ md̂ nla d0-pr^od-is,
1  w/^pakiią nadiisieraą pł/nm prjse^ .gialasdo
dli& korka
^ a k r^ s ld  kow k^ wj-Jąd sprawdr^iam l - s i
€>twćr w Jisx^uil& pr^^kr^ąp s 1

de ze I I  od stfp  mlfdz^r nakrętką ® assoł-eggi Jax"^a j e s t  
wjLfkasry niJ: 9 to  re^^ssla-ojf prz^pirowadza s i ę
nast'ęp'ują.70 c

* nadad Iu £ ie  kąt p o d n ies ien ia  5* /̂
-  odoiągŁiąd ko2om*(Dt@io zaliiari>as d o s jła a :sa  na 5C-6Gmm;f
-  w3^'kręold korek e frzed n iego  Jar'Eiî p° wla^ad 

s t e o l  M tak  d.?-ugOŝ  pejaw l B±ą_ pl^^n
w grL3.edd^a korka p a X4astfp'nia wkieęaid korek  

•==’ UEiiie^cld sprawdzian 1 stopAilowo zw aljiisd  
saM erscsz d©sj2:a7za kolowrot^^ aś do c*^f'aroia 
^xą  n ak rętk i t ło n z jsk a  prsjspl8iSF«aaza ii sprawdzian*

•“ wykręaid ..kort^k z prz-^drleg© Ja-r^m 1 koat^ifnuowad 
Ewoliilanle aableraciza dos^ła-^za a tjmi sara;^ nadmiar

- p:i* n̂n b ęd zie  wjpołi^:oj|'
» dokladi-ila «rkz-ęsdć kwi-ek, ©diij-isjri s^r2'8wdz3.£:a 
. i  asarioią^ prayfea-ywf |
-  «dląnayó I.li:jk.ęo

SA wj-pariku joiifricraiaia«^'go n a r ię s le  d tesjlassa  ?ł cr.asie  
s tr z e la n ia  Jak it6^rJ:»Ł pray przy'g©tc-j?ard.a erniati da 
s tr z e la n ia ,  r e g a la o j i  ilo .% i pł^-nu w t-r se s tr s sn i  
n.iędsy tłckam l d o ę i j r p r E a p r c ’.»sd<’,a sj[f przy  
pCBJOcy wyriwnyvs3jza « b j f t o ś e i  p iyim s
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j e ż e l i  c d s tę p  j e s t  rm ie js a y  ja k  & mr. to  n a le ż j  ?
-  ©dclągWić aab i^ rE o a  dos^ łaoM ^
_ p rzesu n ąd  tłoczysk©  p rzy sp ies^ iso za  do prscau?*
-  aa lcży d  sp raw d z ian ;
-  stopniow o zwalnia.6 za la la raoz  d o sy łao aa  az ao 

o łtp a rc la  s i ę  n a k r ę tk i  t ło o s y s k a  o sp raw d z ian ;
-  ©dłączyd l in k ę  od zabieracsza i  naw inąć j ą  na 

bęben k o ło w ro tu ;
-  n a ło ży ć  k o rb ę  k o ło w ro tu  na kwadratowy odcinek  

śru b y  wyrćwnywaoza o b ję to ś c i  i  ob racać  ś ru o ę  
odwrotnie: ruobow i wskazćwek zeg ara  ta k  d ł ^ o ,  
aż  z a b ie ra c z  n ie  d o jd z ie  do skr-ajnago przeanieg©
pol.oń©ni.a*

j e ż e l i  o d stęp  j e s t  w iększy ja k  9 mm to  n a le ż y  :
-  u m ieśc ić  sp raw d z ian ;
_ ob racać  ś ru b ę  wyrćwnywaoza o b ję to ś c i  k o rb ą

k o ło w ro tu  zgodnie z rucbem wskazdwej^ zeg ara  ta k  
d łu g o , a ż  n a k rę tk a  fełoczyska n ie  oprze  s i ę  
o sp raw d z ian , a z a b ie ra c z  z o s ta n ia  zru szo n y

z. m ie js c a ,
Pę satEią re g ti la o j«  można p rzep row adzić  n a s tę p u ją c o .

o b racać  ś ru b ę  wyrćwnywaoza o b ję to ś c i  w k re ru n k u  
ruchu  wskazĆwek z e ^ r a  ta k  d łu g o ,a ż  z a b ie ra c z  
d o sy łao za  n ie  z o s ta n ie  zruszony z m ie js c a ,  a 
n a s tę p n ie  w ykręcić  ś ru b ę  wyrćwnywacza 
o b ję to ś c i  na  4~4,5  o b ro tu , 

c /  Spraw dzenie c iśn ie m ia  a z o tu  w d o sy ła c z u .
Cele® sp raw dzen ia  c i ś n ie n ia  n a leży  »

^  nadać l u f i e  arm aty  n ie  duży k ą t  p o d n ie s ie n ia ,
_ w jkj-ęcić k o rek  zaworu d o sy ła o z a , w kręc ić  

zam ias t n iego  zaw ćr tró jn ik o w y  z  maactaetrem;
-  wkx»ęcić i g ł ę  aaworu i  o k r e ś l i ć  c i ś n ie n ie  a z o tu . 

Narraalne c i ś n ie n ie  powinno wynosić 18+ 2 a tm o sfe ry .
V/ z a le ż n o ś c i  od t« a p e ra tu ry  o tcozenL a, c i ś n ie n ie  
a z o tu  w d o sy łacz u  może s i ę  zm ien iać  w edług p o d an ej
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p*2-4

?5 151

k'30 1.^34 1-38

PTSiijr' K2iłl8 j3 21/̂ 2 d^olM ^^6  OS ̂ 0^6lni8nl@e
D€?pe*łiile:2il«' ajaCłtiUL slę^  występuj«
m^ło «“jaei^giogai® dosyłisî sGti®* Jaa^ojoo 
J « £ « li 3 « t  więks^^ €>d to
iSiileiiy 3« dcprowsd^ld dĉ  riomalnitg#^ praa^ o^ęścicw© 
w/kx*fa«f^a teijmlkyweg©^ .§■• aastęp n ia
p©n©wS .̂»- go wjkręold^ -. .

0Xtó]Ql8jiil.® W’ 2iil‘S St;aX''D̂ a—
Jąo®sj te  nalecij Jb- ^ # ięk sg /d  do n®xiK^lne)ge^
Dopelniejal® a^otu w dosylao^isi prsLeprowadsia sl®  w 3am  ̂ ^
•̂ iin sposiDb Jak w epo3ropowrotnlte<,

d /  0kraśle'Bi8 H o  J o l w;

C8l®H, okr®ślS32J.a l l o ś i i l  w ci®sj4adau nM^ '̂‘£^o
^  ^ml&TZ-yó olśm leiil&  w dosj?;a-0‘OT.«!i 
-  odoiągijąd koloiraotaiŁ^ na H 5

- ^  pon©wid.8' mslex‘̂ ŷó cdśiiie-Ble o 
Na podstaw ie  dwdoh s
l lo śó  pianiuj pesZajŁgmJąiOi s i ę  7ijk.ras.eBo 
Bolewanle p ł jn u  d© d e s j la a s ^  pr.^aprow atea s i ę  px'E/ 
poi[iiiO'<jy p r a j r ^ ą d u  w tea. sans sjjosdl^ Ja-k. w ©p03^p©w=irotzilkii.» 
®»dmlar p łj2m  w d o s j l a a ^  pa®#*® pow stad w wjrniku 
niepraw idłow ego gtioże^la «

3^ rxi la oponLiiŁąo

« .  rs i. - x ‘Tfesr«Ł :j»23«z=?*

Pode5583 prs5egl£|du STiCJî e “b je  3tw ierdz® ae w jo iek an ie  
p łjau  praes dławicę ojliiidjea': opo î^aikaj Jak rdwnleś 
pr^e» dław-ttBik d© i g l i c j  r ® g u l u j ą o e w  tjis wypadki 
dłaiimicę i  dłavitiik naleaj dalsi^ĄÓ  ̂ a Je^.ell p łjn  nie 
prases tanie wjaiekać^ a a le ś j Euś^'oie uszosselki i  
n s - tłe e sk i v/^Tirleni6 na îapaaoviv0o
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S praw teiź  i l o ś ć  p ły n u  w oporniku«.
W ty® o®lu n a le a y  dać l u f i «  najw ięksssj k ą t  imafoylenla 
1 po ©db®iapi©azeaiu o d k rę c ić  góry kor®k w «y liad ria«  
o p o rn ik a 5» p ły n  pow in ien  tdŁazać 5 ię  w otwora:« cyiindra<p 
i ^ ś e l i  p ły n  ni«5 pokaże s ię ^  ijialeźy g© p rs e ^  
w ię c e j d o la ć  do c y lin d ra ^
Normalna i l o ś ć  p ły n ą  w o y lib rz e  -  0^5 1®
Spraw dzić p o ło ż e n ie  i g l i c y  re g u ją c e j^  W ty® c e lu  n a leży  
w k ręc ić  i g l i c ę  aż do oporu  i  n a s tę p n ie  w ykręcić  
j ą  lia 1^5 -  2 ob ro ty*
S traw isslć w sk a in lk  odrzu tu*  W ty® c e lu  suwak w skaźnika 
priaesimąć k i lk a k r o tn ie  do pr©wodnicy* J e ż e l i  auwak 
posuwa s i ę  »byt le k k o j n a le ż y  wymienić jeg© sprężynę na 
!^,apasowąo

Araaata nrzeoiwlotnicgą S«60*
ms^arnrnaafamssmammmiiKaĘUsmmmm^momtmmmammKaiiBmKMi^HmMBatKammmcst^saam

O pornik p rz e g lą d a ć  w n a s tę p u ją c e j  k o le jn o ś c i*
1* Spraw daić p o łą c z e n ie  t ło c z y s k a  ze w spornikiem  

meciianlzmu p rz y sp ie sz a ją c e g o ^  n a k rę tk a  m ocująca 
tłoczysk©  powinna być dokręo'ona do oporu i  z a b e ^ ia «  
czoxia zaw leczką*

2* Sprawdzić^ czy śru b y  umocujące pokrywy łękowe oporn ika 
do k o ły s k i  s ą  dokręcone do oporu i  zabezp ieczona  
podkładkam i*

3* Spraw dzić I lo ś ć  p ły n u  w oporniku* W tym c e lu  nadać 
I t ó i «  k ą t  p o d n ie s ie n ia  około z d ją ć  p rz e d n ią
ta r c z ę  o p o rn ika  i  w ykręcić » c y l in d ra  o p o rn ik a  
ja \ien  k o rek  -  p ł 5’’n  pow in ien  być w idoczny w odwodzie 
c y l in d ra ^  j e ż e l i  p ły n u  n ie  w idać , n a le ż y  w ykręcić  
d ru g i k o rek  c e lu  um ożliw ien ia  w y jśc ia  p o w ie trz a  

c y l in d ra  i  dodać p ły n u  /p rz e z  le je k /«
re,

Armata p lo t  85 im  wz* 39 r *

®/ Spraw dzenie p o łą c z e n ia  uow rctn lka  z l u f a  1 kołyskai, 
1« Spraw dzić Uii2cnowa;aie t ło c z y s k a  p ow rctn ika  w uchu 

s &dy zamków e j
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n a k rę tk a  b jé  nstofa-OM  má
dor- cpcjfu 1- £8be^.pleoa©iŁ&^

2# Prs^konaé s if j)  pJL^xásrltó aaki/ęaci,3^' ja 'a t Ba ^ jl lm d e r  
s « r a ę tr s B j  d© ©pcru 1 ea'be^iieo'SCBj' p lo tk ą  m a h o ^  
pie'osia340 ■%-o -

3 ,  Spraw dsid lo s  p c s ię d a j  praotfalro ś s ię o le s i  l ie k rę tk i  
sd e rs sk » , «. Esdlswesu; tylneg©  J s r s s a  kołyskJ.o lu z  
p o w lea lea  wynos Id  a-^ ll eeko

J e ż s l l  lu z u  ta k ie g o  jcie m ,  n a le ż y  lu f ę  ©dłąozyd od 
tło c z y s k a  pcw ro tn lk a  i  co fnąć  j ą  ác tyłu®  CSkręold 
n a k rę tk ę  zderzak«  i  ped lożyd  pod n ią  podkładkę 
wyisjsigsnej g ruboácl»  n a k la d s ją o  j ą  na t u l e j ę  zderzaka»  
SSewaftJsaa á re d n io a  p o d k ła d k i n ie  powinna "być w iększa 
od á red n lo y  pd,es?ścleKl sprężynow ych»

4» Sprawdzić tuBOoowasl« dźw ign i oeolienizBm r a d i a ­
to r a  s sy b k e śa i powrotii»

.łac-ągais o‘oo.gflsika i.9
yrm gXąd^±9  połąoiŁ^nia aprawdmi^ g 

1# CbsG'BC^6 2TjgXB aal^^spleoEaJii^sg®

bagaetiiwjis B&aadj p ^ lB i e n
h jó  sabeEpieog^OBj dMtei®

sprs^gl:® w st̂ st̂ iBSLUi d©
3r̂ ?12i aa sp rz g lii ‘bag^6t«^;iM i  m  lircd,i:ls: powiiiiB^ hyć

bm sprE fgl©  bagnet
brody^ pew ien ien  byd ’̂ kręteEia

3* Coeoiifeś-ć 3mki'ftidL 1. b̂ ’ regiel rwania
d iu g o ijc i odr-z-iaŁu i  wkr’§ tu  sabe^ ''x6  osa. j 2 | o ś X i s 2 e 4 c  
w b rc d a it ' nasady® Slicj^.k iilc  pow in ien  prss^eisBad 
s i ę  wadłuźi osi®

4® 13^©a©vmnle pokxyi/v’a is kolysk%;^ pokrywa powlinia b^d
Ufiioccwaita śnabam l g; n&ki^rętkansi 1 Hawlscskaml® P c m lfd ^  
pokrywą 1 koliyską sile pcrwlm?.© by^

I# C bejr^ed p rz e d n i i  ty lriy  k o n iec  cylindra®  P rzy  p rz e g lą d s le j 
praednieg©  końoa nalepy  o k rę c iź  k a p t i^  i  spraw dzić^  
esy  p ły n  n i«  p rs e d e s ta  ja  s ie  prsegi korek®
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J e ż e l i  t a k j  to  należ^jf k o rek  dokręcld#
2^ S praw dzić9 ozy n a k rę tk a  na pokryw ie c y l in d ra  

za^bezplecz.ona j e s t  wkrętesTi,
3^ Sprawdzić^ ozy p ły n  n ie  p r^ e o ie k a  s i ę  p rz e z  

dławnioę»
J e ż e l i  -z o s ta n ie  s tw ie rd zo n e  p rz e c ie k a n ie  p ły n u  
pomiędzy tło c z y sk ie m  a dławikiemi dlaw nicy^ n a le ż y  
w yjąć o p o rn ik  z  k o ły s k i  i  kluczens d o k rę c ić  d ław ik  

dław nicy*
J e ż e l i  p rz e c ie k a n ie  b ęd z ie  stv fle rd zo n e  pomiędzy 
oyU ndrem  a kadłubem dław nicy^ n a le ż y  kluczem  dokrę-- 
c ić  d ław nic^» - -
J e ż e l i  p ły n  b ęd z ie  w dalszym  c ią g u  p r z e d w k a łi  
n a le ż y  - wyniienić n ie z d a tn e  częć-ci u s z c z e ln ie n ia  i  
p ie r ś c i e ń  uszcze'ln j.a  ją c y  do kad łuba  dławnlcy*

d /  P rz e g lą d  p o w ro tn lk a»

l^Przekcnav«i8sy s i ę  o o b ecn o śc i n a k r ę tk i  na t łc o z y s k u  
pcw rotroikaf otw orzyd k a p tu r  c y l in d ra  zew nętrznego , 
w ykręcić  w k rę t do k a p tu ra  c y l in d ra  zew nętrznego 
i  w ykręcić  kaptinro Spraw dzić, czy t ł o k  pcw ro tn ika  
n ie  przepnszG za p ły n u ; j e ż e l i  p rz e p u sz c z a , to  n a leży  
d o k rę c ić  n a k rę tk ę  na t ło k u  lu b  wymienić n a t ło c z k i ,  
w tym c e lu  p©v./rotnlk n a le ż y  ro zeb rać#

2# Spraw dzić, czy p ły n  n ie  p rz e d o s ta je  s i ę  przede 
d law n lcę  t ło c z y s k a  i  zjawćr r e g u la to r a  powrotu#
J e ż e l i  z o s ta n ie  s tw ie rd zo n e  p rzed o staw an ie  s i ę  
p ły n u , n a le ż y  d o k rę c ić  d ław nlcę  t ło c z y s k a  i  d ław n ik  
zaworu r e g u la to r a  powrotu#

J e ż e l i  p rz e o ie k a n ie  p ły n u  n ie  u s t a j e ,  n a le ż y  wymienić 
n ie z d a tn e  c z ę ś c i  i  u s z c z e ln ie n ia #

3# Spraw dzić m'O0cw anie k rę g u  ze s k a lą  i  d£wig?ii na
zaworze r e g u la to r a  powrotu# Zero s k a l i  k ręg u  powinno 
być naprzec iw  r y s k i  dźw igni#

!^dać l u f i e  k ą t  p o lo le s ie n ia  2 -5 0 , zd ją ć  p i e r ś c i e ń  
aprężynowy, o d k rę c ić  k a p tu r  i  wyk.ręcić k o rek  z wrz.e?cicna;



płyn p-€)W.ll2dS31 P'©kai2i»á Éálf £‘tworS5̂ V WX’2í̂ *S.Í€jmo
¿re'£.6ll pł^^ nl^' p'Ckaá'íí s i ę 9 na^e-i,j á^l^iáo

f /  JicO.€^^iiie- p ły m  <ímmmlkMd

1^ Nadeó lu fie  kąt pędnlesleiiia £k®3:@ 3-50  1  wykręcić

kcKts'k s . wstawlá. w- £t#ćx" w^secl^iia-
le jek  i  wlewaá liiag®, płyn, d<fetądp liikaśe.

W/ ptwQẑ »-̂ p lejka Ele aala#^ w-̂ t:aW'lao w; ©tw'éx* 
w.rzaal0iwś dająa p^wletr^m BioánoáG
Ujiíola. pr2S€rg £t?«‘6Xo . .. . ..

2© stofolá koxek wrsseGlcna i  kllkskrotnlS' podnieść 
lu fę  do gérjr i  w dél^ a naatępnle ¡aadaw ŝar . 
lu fie  kąd - polniesieid.» około 3-50  ? i ra©mn.la dolaé 
płyinaj lu f f  dlatego kllkakrlt-nia? podnośié - -
1 -Opus*̂ »csadf ponleifi-’aii w 'iftrydirą̂ eiiiiu. wrseoionai poYłStają 

’’powls'tx'sne nie: poswElaJąe« płynowi
XiX:̂ eaIiCidsld do Gjllnáx’a opOOTJkSa

ff:/ Sp^rawdsenle ulénle i^ â w i ’owri^toikma

!♦  Otworsyé kaptu:e‘ swnętosiieiigo powx'Otnikáo
2 , Wykrę^old- korek saworu po?5le t5eginego 1  wkręaid 

w,̂ saWi€x* powietx‘F«î 7 saiñíÉr "feéjnikcfwy^ do F̂ aMoru 
trójnikowego wkr*$aid na 80 ate» .

D'v íiadaá lu fie  kąt p©-d.n.las.ler,la ©koło I —00 1  ^kxfoając 
ig łę  ZB̂ fsmrup o tworzyć sa¡w:ár powietxass^o Hastępnie 
odo^ytad clánlenle na mnomeirgs^o 
ITexmiaXtia cloFilerile w pow.rotnlkui powlrino wynosić 
4B-.5C atoi«

fi/ ■ 2prawd .̂enia llo á e l plgnm w. Bowwt.-JoJk-.-’nr̂^
1# Praekonaw^sy s i f  9 áe n^erętk® tłoosyaka P ^^§^c- 

2aika jeat n ś̂kręootiBp wykręcić wkręt r»a ieasa.- 
Jącyj cdkrfislé kaptur, (Líyiináx>¿a p©w3;?o-
tn:1k^9- a w '̂ îkxqúlA tedł^b pr^yrEąiu do
^Jpy^kania tl^asjekiiio

2» l̂íyLxaiíiá korek 2i ssworu p^wletr^nago i. ^ikręoid 
w- FCTian jego s âwér tréjnlk.Ci.y¿^ w samír wki-^Gld 
itía aIC’lji'c tx" ajlE BG at'Eii»
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3o Otwor^j^d zMisÓT p w le tr ia n y  5̂»« pomocą i.g?cj 1 ©kr«śll<S 
wg Bsanoui^tru a lś n l« i i le  w powT©tnikui Msikiiąd ^awór 
pow ie trzny  i  w ypuścić » a o t i<5 zawcixii tró jn ik o w e  go ♦

44 Nfiułaid l i r f l«  ni®2a2ao:z.iQy k ą t  poo in lesien ią  i  w kręcając  
:'^rulbę w k ad łu b  p rz y rz ą d u  za poasiocą '4irz®okotklf 
prz«ismiąc tłoczysk©  o 350 mm 1 pow.t6rnie odczy tać  
c i ś n ie n ie  na. Bianometrże^o

5o Na podstaw ie  ©trzymanych dwdoh c i ś n ie ń ;  o k r e ś l i ć  -jm 
w y k resie  i lo d d  p ły n u  w powMtJiiku« Normalna i lo ś d  
p ły n u  w pow ro tn iku  -» 1 0 ;8  l i t r a ;  dopois^czalna 
©d ^ ;8  d© 11^8 l i t r  a
JP© sp raw dzen iu  jL lodci p ły n u  w; pow ro tn ikus 
« g rz e c h o tk ą  w ykręoid śru b ę  p rz y rz ą d u  do wypychania 

t ło o z y s k a ; p rz y  czym tło c z y sk o  p ow retn lka  z lu f ą  
powlzm© p ły n n ie  przesuw ad s i ę  za p i ą t ą  Ś ruby ;

-  w ykręoid k ad łu b  p rz 3rrządu  z® ś ru b ą  z  wewnętrznego 
c y l in d ra  pow ro tn ika  i  wkręoiwssiy k a p tu r  w c y l in d e r ;  
zab ezp ieczy d  g© wkrętens;

=» w ykręoid  manonietr z zaworu trdjm kow<ego; i  wykrę*- 
oiw szy z. zaworu pow ietrznego  zawór tró jn ik o w y ; 
w k ręc ić  koreko

lir r z y r  zadu >

Dolewanie p ły n u  w pow r© tnik przeprow adza s i ę  za jednym 
lu b  dworna k i lk u  nap® łrd.eniam i p rz y rz ą d u ; w za leś in o śc i 
©a b ra k u ją c e j  i l o ś c i  płynu« .
iy!SźiMj=5y'»ln̂  pojem ność p rz y rz ą d u  w ynosi 0 ;8 2  l i t r « *
Dla u ła tw ie n ia  mtontarzu zezw ala s i ę  opiisscze.aia 
luf^y p o n iż e j  poziomu«
D©lanęa>rie p ły n u  w p o w ro tn ik  przeprow adzać p rzy  
k ą c ie  p o l e n i e  lir fy  ni® m niejszym  n i ś  3®a 
IźsSiy d o le ć  p ły n u  w p o w ro tn ik  n a le ż y  ?
1« W ykręcić z zaworu pow ie trzn eg o  k o rek  1 wioręoić zawór 

tró jn ik o w y  z  »noimetrem«
2« P o łączyć  zaw ór tró jn ik o w y  z p rz e d n ią  pokrywą p rzyrządu»  

W tyiaa o«’iu ?
-  w ykręoid z  zaworu k o re k ; o d k ręo id  k a p tu re k  z  końcówki 

r u r k i  1 w kręc ić  końcówkę do zaworu tx ó  jnlkowegO;



i’»./

« Tsylorfc-itS s  peks^'w^' korekp ©dksęcid
a dragieg© keńtłs im k l  k«'ftur®k i  v;k.Tęo±6 
7/ aru:rkl^

3 9 Wykręolć s  t-jrln<5j p j  kc-'Ŝ k̂ '1 mwm±mi w kręoid 
ke£ctSwk.ę 3nii!kl.o

4 , giaffikisąi c tw 6r wypiistewy d© szc-tus dfetefolws?^^ kad iub  
aapci^ do opom<>

5# P^ifeawid b u tlę  sa apręii^i^ia asot®M  ̂ f » c d u
pow rctnikai i. o d k rę a lw s ^  t e t l l  kaptiar otórei^igf 
podłąo;źijó dMŁgą. k©fxodwkę ru rk i, ilo zaworu lmtll«>

6a W jkręoid k o rek  S' prs^rrs,ądu 1  długliii tórftakieTO  
Trzeam tąS t ł o k  a ś  do o fo ru  o t j l n ą  pokr^r'Wfo 

?0 pr?!.eclnią frsji^ riądu
ś̂ rodkcwj otw.i6r pmedi^iiaj pokr/ŵ r i  wtofald koiî ko

8* Sprawdzić c a ły  pmlą^r^Brjla p''©wrotnika ^
p i  zyr^i^ieui d prig^r^t^d.^ ^ butŁ^o ^sw cru
ctYWTSijró ^sjwćr pO Y iletrząr pow ro ta lka  i  r ^ ia r ^ jd  
Pi)̂ Il©BS9tX®1® Oi-Ś2ll.0IiLjLS'̂  W powrots-ikUc»

9» O tw orzjd z»w6x b u t l i ,  a« a|-rę,śiBAij’’ra asctasia

¿1 txako.'is prz'S 'tiaossaiiia pSy'aa a  i*i'ajTai^.Su ds 
p o w re ta lto  ebsaiwcwa6 na manom®tł-ss® a - iśn le a ls  w 
p o w ro te lk a , kt^sr« a a jp larw  w y ra s ta , m s t f f n i®  iŁ ^tala 

po czym a a s tę p u j«  a lsz a a e g o y  spadek  o i^n ,l2.Tila 
z  n a s tę p a ją o ^  po nłai pouowa^^'s usteleiŁ leia s i ę  
e U n le n ia ,  Spadek is lśa le .a la  a a ls ż y  ®’.'aźa6 r.a ac s^ Ł t 
ea lk cw iteg c  p r z e t łc e z e c ia  p ły ja i m f r z y z z ^ a  d© 
p e w rc tn lk a ,

PiZ'.'-tidczaE.j.s p łyaat tmeii ©k©l© 30 sekuisd*
1 0 , Z&Aiaąó m v 6 r  b u t l i  i  ze jto ą «  ssw6r ptivl8ti-zĄy 

po’.vrotB.iks,
11 . l& s tsw li t ł e k  w peło#,8r.l9 w^fiśelowSy*. Wwtyai oa-lu

n a l . •̂y wypuoOld ®z©t ® i;yXniJ c r .e s d  px'Hyrsi^ri’j. 
i  następn i®  wykręciwszy iiie cc  a a v i r ,  ig .lą  zswc-ct 
trójnikow cg®  © stro źrd e  ctw orzyd ser-5r p o w itt r a s y  
pow rctn ika  1 p© u s ły s s a n iu  s tr ik a  t>oka s  da© 
t y l n e j  pckrywy» zawór poisietrzaay riABakn^d J, 
w kręcid  zaw dr.
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J e ź ie li  âclam iei p ły n u  w piiwsrcitnik więc^^j:
n ié  jednffg© aapełnieiiil®  o^^ymmêol
n a l^ é y  odpow iednią l l o ś o i ą  powtórzyć#,

139 2d3ąć p rzy rząd ,,.

i /  SifcpółnlaiŁie pow rotn lka

!*■ Madaó lu£l®  nlerznacsny k ą t  p o d n ie s ie n ia ,,
2®- Wykx-ęoid korek zawc,m pow ietrznego i  wkr^foic'w; 

z&w£r p o w ie trzn y  zawór trójnikowym  w zawór* 
tró jn ik o w y  w kxfoi6 rniarjiim^ t̂r na 80 stss®i i  p o łączy ć  go z: 
Hiutlą z  czystymi azctsusm w tym c e lu  n a le ż y ?
“  w ykręoió z zaworu tró jn ik o w eg o  k o rek  i  wzamian 

w k ręc ić  wkx-ętkę dławnlkową?
-  o b e jrz e ć  n irk ^  i  wolny j e j  ko n iec  p o łączy ć  z 

butlą®  -
3® Stw orzyć zawór pow ietrzjay pow ro tn lka  i  zawór 

b u t l i  i  doprow adzić c iśn ie iŁ ia  w p o w rc tn ik u  do 
nciTiialnego®
Zawór b u t l i  ïm le^jr o tw ie ra ć  o s t ro ż n ie  y aby a z o t n ie  
u d e rz y ł zb y t g>valtcwnie 1 n ie  la^szkodził manometru®

4® Po o s ią g n ię c iu  norm alnego o M n ie n la  w pow rotniku^ 
zamknąć zawór b u t l i  i  zawór powls:trzj:iy o y lin lra m  
o d łączy ć  od zawoini tró jn ik o w eg o  rioiLęp w ykręcić  
z zaw ora manometr a z pcw ro tn lk a  -  zav/6r tró jn ik o w y  i  

Wkr^foić do zaworu pow ietrznego  kor@ k| ru rk ę  od łączyć  
od b u t l i  i  w łożyć do ski-zynl®
Do Zlpu da je  s i ę  dwa manoniietry 5 w  3C* i  200 atm®

Armata p rz e o iw l o t n i a sąkS«4BaBaBaC5a o w 3afesapBMaHBJC3sxHKEaA*si*B:«csaBaaa^»rtBsi«saŁs«r3K3HiBaB

i . /  cr:rcjwJ.^i3'.nie c i ś n ie n ia  a z o tuf ! Ł<Łł-«ica r a inM ?ar *i - - - - -  . —

Celem spr*awdz:eiiia ćw icsen la  należy®
«= m d a ć  l u f  i® p ó łc ie n ie  posiomie;/

w ykręcić  k e re k  zaworu cyllndx;a sew n ftrzn eg c  
opcropow ro tn lka i  w m ie jsce  j^gc w kręc ić  
m^M&T tx"ójnlkowy z  manon-ietrensi sprawdza ją o  
l'jprzedn.lOÿ czy pod kcrkieiii zav/oru z n a jd u je  
a i ę  p odkładkM^ gumowa ̂
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=■■■ d© ,saw<&r3i tró ju lk cw ^ g e
i  sprawdijl  ̂ jaa m ^ tu g

wlm® ssawiśtjead alf w ĝ î łtnleaGk JO-t Z at®< 
s ą  jed n ak  rd .e k tfe t  ©dołg^leiild 

w alśn i^uliiip  sp w  ©d.cwan!  ̂ ^¡siaiją tS:in|?e3i^^tiaqr 
iita'i5ii2..3ąo^3 o^tei^afi^rja

m la s^ ' Gl.in±e;iila w
i#p er«^p}-0?wTnJk*®!p aMt®M do TC ^tia*

18'^p tawioa^^ a ą  w
Baatfppja^^® ta.l)‘3:ll?

OlS

^ S:K05t I 7i
■.̂ :̂ax.;̂ ..Jksr.VB.

‘O Z

m ęi 66^ i” r>

f*=̂10

> s :62i

fe.15 ¿0 ’»-25 I - a c  I -3 ^

59p3 |53
>£5c=j£ŁS«ao>|

5S. 5592
{ C6. S .  e a . S  4SI. ̂  « i » i

m -

3'^ joliiasi;® od prâ BdatOTionego 
W' to  ©¿mao^ap ś©' a » t  ly^kod^
pr^ag
Gl̂ tileid.® â ôt;iip ■kt£;ĉ a3 ga§iî 'ala si^
pre-̂ adjEid at.ri^^laM^p ŵ jfiiosi 75-65 
śśfeo^fs^s?©

ol^nJ,eaia isawdera 5if graMoaoli 
t o  rial^%-§
-  do opó:rm Igkf zaworu trdî Blkĉ ^̂ .a-gOy

w^rfc?l6 âiźi/vfe i  wkrfoió
k ^ r^ k  ^awoCTc

d©ś.€̂ ll Glśiłleni© J^at więkss'® ©i
pr^^^^^Mslsnego iioriJiąp t©

W t/a«-Oś?lm nalalij s
-- 'ń±̂ - .̂¡̂ kŁ̂ loaJąa *iia.wo3;m t:e5Jolkoiiŷ sop

w^^ćfcid djciiigi k©rek ssw©ru
i lî TUŚ̂ ld fessot takp kj ci^nleiLl© l)^ło

do (.pojm igłf K2v̂ ©xu ^r£ j:alk©weg©y
-  w^kaf jrl.fi tT£3^-"k©w^^ i  w krg^lfi
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J e a e l l  a l ś n i s a i e  «.sotu j e s t  ¡Eml^jsss« ©d i/riaewidrianagie 
nermą t© g© na le ź .j sswi^kszyó*

w ©n©jL*©̂ fej©wrc1;nlkû  

peleaa d c p e łn ie /iia  aisotu n a l e ^  *
«. pir^ek©na6 s i ^  ca^ i g ł a  aaworu trójnikow e^©  wykręcona 

j e s t  d© oporu j
«- dołąoayó w aam lan k o rka  aaworu trójnikowej^© 

n ied is ian ą  ru rk ę  d© b u t l i  k asotem©
C iśailen i«  w b u t l i  a^ct^m  winno b jd  nie; umiaja^at 
ja k  80 atmosfer©

-  w kręćid  d© oporu  ig .łę  zaworu tró jn ik o w e g c , o d k ręca j^c  
upi^zadnl© zaw/dr b u t l i  i  uwaźad n« zw iększen ia  s i ę  
c iś n ie n ia  według maometru^

« po © s ią g n ifc iu  norm alnego o ió n iez iia  w u y l la d rz a j  
p rz e k rę c ić  zawór b u t l i  i  w ykręcić  ig ł ę  zaworu 
tró jn ik o w e g o ;
o d łączy ć  m ied z ian ą  rudoę i  po w ykręcen iu  zaworu 
tró jn ik o w eg o  w kręcić  k o rek  do zaworu©

c /  Sprawdzenie: i l o ś c i  pŁynu w. onoropow rotniku^ 
Spraw dzenie I l o ś c i  p ły n u  w oporopow rotn iku  prz®prow?^4»’ 
dza s i ę  w edług w ykresu p rzy  possiocy p rz y rz ą d u  do sz tu czn e  
go odrsisutu©
Spraw dzenie i l o ś c i  p ły n u  przeprow adza s i ę  w n a s tę p u ją c y  
p p o s ó b •

nadać l u f i e  p o ło ż e n ie  poziom e;
na k o ły sk ę  za ło ży ć  p rz y rz ą d  do sz tu czn eg o  o d rz u tu ;  
©kr®śHć o lś n ie n ie ’ w edług manoM^tru;

-  p rz y  pomiocy p rz y rz ą d u  oclciągjiąć I t i fę  do t y ł u
na 110 rasHij a  n a s tę p n ie  ponownie o k re ś la ć  c i ś n ie n ie  
według mano!!®etru;

-  w ykręcić  ś ru b ę  p rz y rz ą d u  t  z d ją ć  p rz y rz ą d ;
-  na p o d staw ie  ©trzymanych w a r to ś c i  c i ś n ie n ia  

© k re ś lić  p rzy  pomocy w ykresu i l o ś ć  p ły n u  w oporo -
powrotnikaoh©
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£.S2feLźr
Dcile^anls p ł^ m  1>'Ŝ  a%&t'a fri^eprowiidr^a.
0 l(| iitf t̂^p-ająaia,' ?
?» dt*2^c^^rź ml-Ł-dsi.arat̂  d.:̂
«- p^:ąp;rsąd 1 wlii.6 do 'b^loająaą

±1qC6 płysm określoB ą ism w ykresie 1 ssirtoiąd 
prą/rF:ąiuL/
ii£53t£iwl5 prsijrfiąd  ̂ gi^l&.sdaali podI:is.>id'd.oj pod f̂ ĉs-l^

. p ok rftk f ly»
«» nadŁsa l^ ifle  poł:c^ îo.l-3

pr2^3dnl o ^
«• ©dl>«’S5p-iecifcif'6 1 w^kjięcid kC3£€k .^wora a k.ad.knkia

tłoka. ̂
»= d c łą o ^ d  do ^IciSd  k-GTka. r-irke pr^jrsądu  

1 pół%asenia;|
okraca^ąs p ok xftk f w ktes^MdkU ^̂ Gk;:ł w&kasićw;̂ tik

f

a tjm g?ai?gî . p^sapohnąd
płyn  pri^e^ riaxkę s  pi!isyx^:ądm d® csjl.iiidxa- 
cp cr op owr G tiiik^. |

-- oaląo::^© pjrsyrsądi* okręci 5 i  ieagiyd kcrek
iławoiŁTu ©r»2. ę^ałośyć kaptiar^

^  sprc.wdfsl5 G ii^n ien ls a.2x«tu w oyl i  Ja;'ś^ ll
GiiO m dękBr^łc to  n sl^ £ j ¿¿o dop r«sdB i^
4o s:i©.r!Ealna.gCo

e /  V/yldvv¿tld.ĝ  i  l lo ś o l  D l^m  z

W3'l®v.̂ 8nl̂  Bŝ dbal-̂ Tiie-j l io ś - j i  płyn^s pr^cprc\tadF.a 
6lvf prz^ poKOG  ̂ tx6jnikow.i5gCa .
Cel^iS) i/^pTurso^E-enla r? .jn ‘x SjiłeKyi; 
f  cdłąoaiyó pr^.sdrdą pckx"y«i?ęi‘
*• ©dtaiiąd-eozjid 1 ’jpjkrfol6 kor^k EsrworM k&dłuta 

t> o k s |
- m,ŁŁ,6 l u f l ^  n i?  k ą t  naohflf^rtB ^ w kręan jąa

Ig^ę za^cru wypsiśul6 naarajPrną
U  .gM płynif^

..^wykirfGid do cporu ig ły  trdjnlk-cwego/
-  wykx-ęci6 saw£r tr6j.Ti1,kowy ? wkręDid ko^k® s:i'be7.p ie -

c7/y(5 gc i  MTi:l®'śc;i6 lyń mlig*scu pckiy^ę cy lin d ra f



po p 74-c '̂*1,Śat1q£ki.̂
1  ja£.e3:l to  konle.^^aa s^ct^o

r^ l;iib siadTalern^ j i l o ś c i
płyrms) pcw tfesjśm  tor^ąl^eń
opoT-cp€srcitr'i,i: 'yh,®

P r I ®

Airgata  T-lct 37 T!m 39,.T ł̂

Pcdc^MS pr^e^I^^Ai naleĄjr esy wodsM2ia
k.cl/rlęLl. n io rna ją  w-p;3al«?isl'3iń 1  saćlico 
\x:j Z±m^ z1 6  d r e t r ^  prs€ttr-;ss6

s^ a a tso l 1  dr>:)T"ŝ  n&i-SiiisłMwâ ®
'̂ Tr«?.T/0.i«.i6 j p c lą csen i^  ‘̂*^€p6 it  ̂ n l^  j^ st
ęslfclblcne ? ś:rvJoj 1  wkx-ętj ¿c^lrmy >>76 dckr^cone 

cperu»
r£wnież Bpewnl^ s i ę  c e la n ie  loi-yrk  

trA^V£o\^-^.h9 w tpB o e lu  n?.le% j 2s rc^,*^brs£ i  
ś e l ś  E ”bxmd.ił i  agfS-trialogo sr.arti®

prs»ic»st?i J«'’ s i ę  “touip n a is i^  .riic.k wyinis^nlc 
l i s z c ^ e lk l  YfiiJii^kcwSo ?prswdsl£ s ta n  aniarowanla 
1 pi ŝ Vv'ud£iSi' do smeri?.© Zx>jaysksi m . ô aopaGh. pc’’A’i.rii:î : 
s i ę  l<*̂ 'iLk:o- olir&aa5c
3pi?a\fdisi£s.' Biń 5ięl>och Idkw  ńis  ̂ tm sadir
’ ■ 1  ■ ■ '•»‘■ł'':* f*7 £:-i*'.

<•‘1* <« * >iiî ---̂,0

3p*i';VłWdsl6 przynocliiM*® do ks^iyoLl pr©w.adx .̂a  ̂ do suwaka 
M j!.>łvi.T’-liji, ct-is-ffitii?" wki-ęty ttecająs« gji-cw&ujiluf

ii jpûtw p cvvlXi2jiji'' 'bjf'-6 »’iij-''ęu'0n'wS u.o cpc^m©

A 2:- i»j  ̂ t S 5 m  w% 39  

Cpx£i*M5 wsrsLsJ wjL.1..3nic^^-ch asyim cśei^ w
. łT!

— 'VVQi.-2iXC iJ Vv Ł'>p'&-!-

X ailV 2ii»ii>l'f̂ X̂o'bOkLii. ̂
pi-ki^k.oiiii6 dśijfeî îi-L« i.? ua^wldia odrsBtai
Ale je E t  iBgifta 1 Qz '̂ n i '3 p CG lada pękxdę£o Ĉ .op 
i-u lls t i '’ Btm:ld'Ła odr^^utu po¥,inieti Ijyi debrze 
iiC"ncoc'««a.aj 1  r-i^ obliascwargr«



Na caopi'« k u l i s a t a w l J l a  ©drsrcutm iil®̂  powinn© 
'bjó aau2xyaiji pow iiiien  h jó
22»kr§i;©ii ’̂ riäi ötaw M l« ©»iri -̂utu 1 aabe^plö’Ci/.om̂  
w.iorf 1 9̂ 2 uźis t

ir^B‘olwl©tilLase»a S^&O

P‘x'ia.@glą<d k e l^ jsk i axTirntj S«=*6G pr^eprow adaa a ię  t a k  
samu Jak armatj 37 ĉ prfiaa teg,© naleśjs 
1 ® Spirawdi^^ ll®.4d p ły n u  w lliy'draullaraiitym adc^raaku®

V/ tyis csslu n :̂dad l u t l 9  k^t n aab y len ls
i  wykr^Ofic gfeąi" a iias-tępicile w.lcsisyd w ctwór
drat dlu^öi^qi 1^0 m® J e ż e l i  p© wyji^oiu drut "będaie 
S'mjh^P dölao płj2i%|i dolny otwßr
aa; peamaą apea l^jka®
Nä- caaa w^ocąaaxj±& dolnego îa:w.o?rd i  wkr^aania końca 
l^Jkie nale-ay wkij-f s ld  gd rj aawdr^ a na-st^f rd.ê ' wykręć id  
a powroteiii w c^-iu wyaliodsieid.» poiirietraa
pr^y dolewmnlu płynna® ?2l̂ y:a dol^cirad t.^k długOp mŁ 
l)fdi3l« wycle^kał. a girnego po oaym wkrfoid
gdry aawdrf wyj^d laj'äfk i  w.k>?told dolny â '̂dr®

ł

2® Sprawdfiid p ra c ę  S iydr^ullcim sgo .^texsiaka® W tyM 
a e lu  adjąd go a ty lo ą  śe lan k ą  k o ły sk i
i  imolBmió Łi' sU łą ’około 25C'-3Q0 kg im tłoosiysko  
^^A^xzäkatf prizas^inąd go dö'opöm ^ następnla  
sp-rawdrid, a;;«# tłoc^ ysk o  pod d^^lała^ileii 
^weJ'Sj spr-ęśyny wraca <s'iixglö.Kule! w poło^^nie  
poasątkow^«® Btydra^ollc^c^y Fi.lari":iak n a le iy  
dciskad pr^ij pc/^ocy d^skrl lulb kllTtg^ posługując  
s i ę  irLicI jak ¿Lżw.lgnlą®

3® Spj-awdsäid m-ściia:a:lj.m\ ręc^ne-go m p in a -
n ia  aauikai/ pr-^e^łącsnlka ss
połoś-0iXLia ’̂ 1'̂  w polośi^ncLe? "’1^ pc-wlimo odby'wad 
s i ę  h9śś więksisń'%o wy^lłkn® ‘W prisafoiwnyi® 
wyp'adku nalek:/ ro.^Ärad wykryd
pr5^'C^ynę a a c ię c la  1 U£»iai4d jrî ®

4® nap:Lęt*^j magai îynu i  ?5a'tó3kixlęt.yia baraku
sprawdaid d^r-lalanl'S saTTłOuayrAnego spustu®
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W tyui celu naclsnąź im  saurocziynni;̂  saozie-p spust owy f 
ktáry powjLaieu energio śmie- powrocie w położeni® 
pooj^ątkowe«

Uvvsg£2  Przegląd k-Cłysloi amcaty KS-»19 przeprowadza 
się tak samo jak 83  oim alfímt plot«

6« P rz e g lą d  r e g u la c ja  mseolŁanlzmra podniaslen lG w eąo  ̂
kierunkow ego i  odolażaoz^y

Irtaiata  n l o t  37 gum 39 r«

h /  P rz e g lą d  i  r e g u la c ja  mieahanigiau podB iesienloy/ego«

Pleahanim podnieśieniowy powinien pracować ráwnomiernie 
tez większego wysiłku« Siły przykładane do pokręteł 
/ przy, 32uohu ustaloiayiís/  powinny być następujące :

r- prssy pierwsze j szybkości obracania -  do 8 kg/
-  przy drugiej siẑ ybkości obracania -  d© I Ł  kg« 

Podczas przeglądu i sprawdzania mecbanizmi podniesienie-“ 
weg© mogą być stwierdzone następującCf zasadnicze 
niesprawności i

«  trudne obracanie się miecłiaiiizniu podniesie-  
niowego /

-  mechanizm n ie  d z ia ła  p rz y  p ie rw s z e j s s y '^ o á c i  
obracanj.© /

-  mechanizm nie działa przy drugiej szylkcsci 
obracania/

-  irsartwy ruch mechanizinu«
Trudne obracanie się mechanizDra podni'̂ sieniowego 
może być wynikiem* niesprawności samego me chanlsKiia lub 
złego zrównoważenia wahadłowej c zęsc i armatyf gł;ć'wnie 
z wix3y wadliwej pracy obclążaoza«
Przyczyną trudnego obracania się mechanizmu 
podnieśienlov/ego ;B©że być *

zabrudzenie się mochanl„TOU podnlesierdLowego 
i riedostateosne smarowanie/  w wypadku 
siCchanijCT należy arozebr-aćf yrzeí:?:3;¿a1 części, 'uacftąi 
wytrzeć je u;: .luoh© i :aasmarować/
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xiJ.3'«\viaáolW‘3 s ię  atośkowych Ł6l
sętetyoh álimka. s« ili«0iZ5ni0ą^ c^olwego koła 
sębat'Sgo 'Z Zykle::¿ koi^akl i  nadmlsrji®
ddci^rilęcie dolnego laoévjBk̂  do vi/ał'a

uazskoáz -̂iLle ki?.lkow¿̂ í5k 1  igio^łkow^oh łoś^^sk  ̂ w 
wgr l̂ku OTíSg© w m;enheni7i!sj..e OTifka.^2:o eię  
tairaisf^ û ?̂ >kodki■o:â ' łoź. r̂‘ako /
!2r>vifk£i2̂ one, taróle w odoląś^jo^u akmtek ¡zâ ár 
1  wgięó w jego  ojTli^drjiali. lais pogl§c^la 
5tf tym odciągaÜz nalepy ros^traé
i  û ûnąo uagskodzaiilaf zadry w. oylliklxaok wygładzić 
teo toy®  1  pg;p’ie re©  a sk lia ty in i w g ięa ia
oylliilriw  i  pogl:|t^ tlOQẑ ú̂kM ostrożnie 
wyprosi tow ¿id

-  ni.e^^prawnośd sp rę ż y n  odolązaos«^ « á #  byá 
złamana I étlbo os łabie na.«.

"^/ He?gulac ia  od c laśao ^a ,^

Rdznlca s i ły  iiaol.BkaA pokrftlo-r^eołianizria podn.10- 
sieniowego przy podnoszeniu 1  opuszozanlu ln:ty 
nie powinna przek:rscf<sd k kg»
Bdźnioę wlęk̂ szą̂  mifŁim m̂ woąó giizQ'z większe 
,ŚGl.€tóęoie lub osłabienie epręźyn# W tym a®lu  należy* 
«• wykręaid trzy iiü'krtgty oteu,łące pokrywę ochronną 

d© ^fitoętki i  zćt.ją£ pokcywęl 
*» klucze®! nasŝ dowjün odkręcić nieco 23®krętkę nakręooiaą 

na tłOGzysko do opoxn o tłok i  tytóe kluoze^a 
nie-c© dokręcić lub oclkx'fcié tł©k na tloazyakUf 
po czym nakrętkę zakręc'16 z powroteia#

MeciianlgiB -'̂ ©dnle. sísenlo w.r nie pracuje na pierwszejsMB>8PBsau:atapBsaasa^ ̂ aoBapik «̂sB»<az«auaBsaHtt«.'«mK3ri2Basy •^■'t"y‘"Trnn'“r"rTr*'~T**Tri—p**' - -n jrp-nniMBJjMO

ssybkośai ©braaania*
BokjI ot obracania p^krętlai lu la  posos ta je nieruchoma# 
Przyczyną nied:!:lalantsi necłi-̂ nl̂ îKu podnieś leniów ego 
liioá̂  być •
1# Pogięcie cięgła  łączącego pedał z dlswigaląi 

pogięte ulęgłO' należy wyrlcrid*
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ly.1) uŁmmzilM d eo lsk a  3ąoy^?h
cl'Sr23L«f̂  t ą  ncś^isii

w jkryó W' M S tęp u Jąsy  ligioiaiiąu
mflsins P,̂ >y‘bkc.i^ol 1 p^a^oic p^rlał pud
disia-lA iil.« spiręźyny’ po^^lnij^^ja ener^l-uani.''^ 
mi*6ol6 w puprsiiKdiil« po3:ośm li9;  w pr!?*^'ciwnxói 
wjpaclku a.px"^i:yn^ n^il^. y wyraienić^

3© SllKgiiiŁia pi«X’śai«'.iiX \»f£>kut'^k dostaniaii
s i ę  M: n i«  siais:jcui w ty® wjrtjadisM 
rcia^ljTaii 1 w ytrzeć  pi«iX'śol¥^-Miai du
suchsi,

Mashoalzm pcdJ:ileslsal&•^^ iuis p;i.'gfaJg_aa d ru g g ^ l

^ n T ***" ' r“ — ' IIIIMU I——  IIIW BBMPa— Bi^

Jwieuk<isixi35ji isiuż« 0'liMÓw;i6 s  n a a tę p u ją -
cy-̂ ĥ pr&'yozy:a ?
3® M«oĥ 2i.L55;isa Zipany nie- jest wyregnlCTenjl

w tysii -wypadku niiifiiiy g© wyr^gulcwad p r s a a  
dukx-’̂ '-jani® Luiii36-3v̂ ki s  uoh-̂ ^m na 

2  ̂ Sliaga-nl«^ si.ą  pl«r.€.Di«ni a.l3*Xijy\)łi wskutr-k dê st̂ Jî nlss.
Hai n ls  sm aruf yv ty® '•A-ypiidiLU i!$«*?olianl3Ti.

r c s s i r a i  i  wytr2ia?d p i« ‘x ,ścienif. ns stiohe<»

f̂ isTtiTs: ruoli ’w iiag>a3î ni.gąiaiQ' yorlniegliniowym #
IW^twy ran k  w ®«oha.niS5!Kle podr^iesi6niovvysa sfiieana 
wykr^’' <5 w rL«a s t  -ff u ją^sy e p os 6b “
Cbra'i5.£,1a'  ̂ p o k r ^ t ł ^  meohanissm poć̂ nl«??i*"*niC''.iV’«ge 
"rt? je d n ą  5 bronięj wyo^lowsd kj.*syż oeiUt/fni^iiSjy 
pr'-*̂ « ??'l-̂ 3iiclkii w Jiśiklkuii^ îiik. pinikt i  k^-^dą iub  
©i6'iv.kiem zrob ić  TiMk ns- pokx-§tła dc
TO^cbaiiii^nRi# Cb2r<ii5«» ją^  pokT^ti^^iii w Saaitsą sititc-n^f 
«jrufsyd wyv^firlOTa.ni^j a n a s tfp ii i«  obracają©  W' 
p:ii2;e.;t>Mią ^-Uo:aę# sg rad  k rs y ź  cnslowrilcra prsŁ «si«m ika
7. ty®
,Zi:iDbli: d ru g i f?;nak na pokr''ę tl«  snaku aa pudle#I
Odli^glc-id poTRięd2iy ©bydwuBs« smak^cii na p o k r ę t le  
ukx‘̂ '<ii<a wl'i^l.k.o-d m..;yrfeił®go ruobu  w obrotu?eh p o k rę tła #  
M '̂-xtwy n io jj M^o-bi^niisiieu podiii^^si^iiiiiioweg© dopuBsożalny 
do 1/32: o b ro tu  p c lcrę tł» #



^ d:iñj li;is pcîinl^à?5^’ ¿ít-L'̂ k'O’ ĵr cli k 6l
z ę b ć ^ tab na chsnlf3iT4;j.í

-  po'33Ŝ ?:i:iią̂ :̂ il'5- felf ^limicîki?^
c- n:"nh. !?arębl^jrdi,u àli:n,r:ké,
-  l'iis w: 1.-^1 ^̂ xąh-3t'&^jt e^olCï.--?,pô

î2 li2ki.3;oi
.:olkav;ag^ r-iłui g3:6ïvn ,̂ç',i:

Mech&niOT kl^ruBkcw^^ powi'"vlí.'rí¿ riwa©^
b®JT, wlętosegCi .'äv’psx^'^^.ia 51.1 ;̂  ̂ *̂o¡í .-,¿y k- i» d'è
ÿT'BJ- ruołm I&StalQîiÿia  ̂ ùÿù IiáiSlgpl¿.j4 0 L s

vl¿xw®‘s e j  .:i£:,v1^^Ąu4 -  àiL 6 k^s. à ra g i.^ j
ôk.<C'fel P sg« 

ledo^öfe prsegli¿dii i  
kl«ruriki^w-3^go FM̂ gą % o 
n ie  ̂  p r a v;b.̂  ê xi

üí!M.i^xy¿ íi¡í^Q:hsn:lfsnm ^
x'iiob sacbia?il,a¿ín

Pr-̂ y'öî nÄL Mtrud.nlC’n*̂  vkncl;a ¡Bexbnrlæa 
kiexiH2kcwegc^ á2w¿^ ö̂ '5 «

-- sabieulsem ía i  iii^5di>stdtsc;s.:iií

L £ I ^ęl)i.tyQhp'
^  yęŁ.il.ę^:l^ k u lk i  'íi ■5xv;;:;nia.eb;î
•--' sacsaplejixia ;:,iç os:b5u1 g5nn«gQ l€'é.a 

In b  íá 'ivl^niecj S'|íbat¿’'«

rucb. :xijxikX:  ̂ ?::̂5.nat í̂ kxe5ll¿

Cbn̂iCÄjî  tó¿‘‘'al¿ĉ;.id..:.,.jn ki.3iurkc\ya¿c
Vv* fetrCíi:’:i:§ ŴA¿̂lvWad ¿LX̂;v̂'d f:;'á?l4.«nd.Cí¿jr
pravsiCgc p Slieriilto a. j¿k„ikAkvv.l':?k i híí
ipís poloéenl.íi zazBMaz^é ni. i  pull«
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N astęp n ie  p rzesu n ąć  itśelownlozgr ^  wycelowanego
p u n k tu  o olnrotów p o k rę t ła  w; t ę  saioą s tro n ę «
Otoaoa ją a  n as tęp n ie , pokrętleim  w przeciwnymi 
k ie ru n k u  sigrac ponowni® k rz y ż  oelow niczy p r z e -  
z ie r n ik a  z tym samym punktemi« Zaznaoi^ó d rugą 
k re sk ę  na p o k r ę t le  m p rzeo lw  k r e s k i  na pudle«
O dleg łość  pomiędzy obydwieiBa k reskam i na 
p o k r ę t le  o k re ś la  w ie lk o ść  martwego rmohu 
mechanizmu kierunkow ego w o b ro ta c h  p o k rę tła «  
D opuszczalny martwy ru ch  mechanizmu n ie  może 
p rz e k ra c z a ć  1 /1 6  o b ro tu  p o k rę tła «

Brzyczynam i zw iększonego martwego ru ch u  mechanizmu 
kierunkow ego mogą być :
-  obluzow anie s i ę  wkrętów m ocujących duż® p o k rę tło  

do p ia s ty  o ra z  im życle  wpustćw p o k rę t ła  i  czołowych 
k ó ł  z ę b a ty c h  mieahanizmuf

— zużyci®  s i ę  zębów czołowych k ó ł  z ęb a ty ch  i  wi®ńea 
zębatego«

Ż n aa ta  p rzeciw  lo tn io  za S->60«

» /  P rze ffł^d - i  r e g u la c ja  mechanlzam p o d n ieś  leniów® go 
i  odolażaozy«

S i ł a ,  z  ja k ą  n a le ż y  p o k ręcać  r ę k o je ś c ią  jednego 
z p o k r ę te ł ,  p rz y  będącym ju ż  w ruchu  m echanizm ie, 
ni® powinna p rz e k ra c z a ć  10  kg«
W c z a s ie  p rz e g lą d u  i  sp raw dzan ia  meahanizmu 
p o d n ie s ie  ulowe go mogą n a jc z ę ś c ie j  w y stąp ić  następu jąc®  
n ie s p ra w n o ś c i•

c ia sn y  ru c h  mechaiiizEiu podniesien iow eg© /
— duży martwy ru ch  mechanizmu podniesien iow ego«

C iasny ru c h  mechanizgcu p o d n ie ś  leniów  e^o«
C iasny ru c h  mechanizmu podniesieniow eg©  może być 
wynikiem n ie sp ra w n o śc i samego mechanizmu ja k  i  
n ie d o s ta te c z n e g o  równoważenia c z ę ś c i  wahadłcwyoh, spowodo­
wanego z ł ą  p ra c ą  odciążaczy«  Przyczynam i c ia sn e g o  
ru ch u  mechanizmu mogą być ?

— zabrudzeni©  m echonizim  podnie sien iow ego  i  b ra k  
sm aru j
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•e iiiepraw idłow « k i l
SflidtyGh W/ skr<ŝ33ioei girne j laie ebiajalsJHu pędnię s3.enio«- 
w©'g©f áÜHiaks jl áX lW G snlo jf główneg© k o la  
zęb a tag o  z  w jd rń tla a  z ę b a t y  1 zb y t is lln e  
á o lá n ifG ia  Icźy sk a  ©porow«fg© na wal® ślim aka #

-  TiszkodzeBie ło ż y sk  kulkowyokf o© powod?ajd 
, zw ięk szan ie  t a r c i a  w. miQishanisLiie^
r  zw ięk szen ie  t a r c i a  w. © do iąźaazach ;
-  n iesp raw iio ác i sp rę ż y n  © dclążaczy*

1>/ Bffgnl«|cJa c d e la ż 8 (̂ 2a;.

Z łe równeważejaie wahadłowych c z ę ś c i  arm aty  o k re ś la  
s i ę  ró ż n ic ą  pomiędzy silam cl z Jak im i na le ż y  
pekręcilió p o k rę t ło  p r^y  podnoszen iu  lu b  © puszczaniu 
lu fy «  H óźniaa t a  d la  Jednego k ą ta  p o d n ie s ie n ia  w 
g ra n ic a c h  od 3C-15 ^ n ie  powinna p rzak rao zaó  
3 kg«
Złe równoważenie wahadłowy o li c z ę ś c i  można usunąć 
p rz e z  re g u la c  j ę  o d c ią ż a c z y «
R eg u lac ję  o d c iąża  o wykonuje s i ę  p rz e z  d o k rę c a n ie  
lu b  o d k rę c a n ie  n a k rę te k j kt^^^e r e g u lu ją  ś c i ś n ię c ie  
sprężyn«
Oprócz te g o  r e g u la c ję  przeprow adza a l ę  y r z e z  o b ró t 
t u l e i  miiaośrodowe J |  k tó r a  powoduje zm ni® Jszenie 
lu b  zw iększen ie  ramilextla d z ia ła n ia  sprężyn«
W c e lu  u zyskan ia  le p sz e  go zrównoważenia p rzy  
w iększych  k ą ta c h  p o d n ie s ie n ia  /o d  60® 1  w y ż e j/ 
można reguilowaó ©doiąź.acze rów nież px*zez ś c is k a n ie  
sp rę ż y n  na t ło c s y s k a c h  p rz y  pomocy tu l e i«

Martwy ru c h  mechanlssau podi& lesieniowego o k re ś la  
s i ę  t a k  samo Jak  i  37 m  arm aty z  tym^ że pc sługujem y 
s i ę  kwadret«®^ k tó re g o  n a le ż y  u s taw ie  na p ła sk u  
kontrolny® « Wartwy ru c h  laechanlzánu podrJ.osieniov/0go 
n ie  może p rz e k ra c z a ć  l / 3 k  o b ro tu  p o k rę tła «
Przyczyny powiększe;iŁia martwiCgo ru ch u  s ą  ta k ie  same 
Jak  37 OT. arm*



4C

riIàLj Sü J.£ką m ie # ;/  n
x’U^^Uj n i -  pCTlB.na pr^.^jkr.^í’íssc 5 kg© ss 

1  IQ kg Fl drugą^
4i GSifí î'á: p.rsiisgląati i  Bi>Ta7¡^s^v±a rrschc:nl‘̂ !nu klsi^ri’jûkowngc

vi^êlqi-l6  iiaii^t|ipują^a niaapr«^'^^^o:i "
•«• riiw snj rtich  *n.oc!3.r.Bl̂ »nn kl^T'mù.tî^'ü^ci^ f 
•« »ifjuAj Tu^li >ß cLani^im  klsrurikow^ge«

r u ch kl"-ruijkw€/^.y^

l?T“sy 'î55jr*j »3Xć35?j,'̂ gc rucLu n3ohailLm u  tsàJ.'- ¿éák.
3? :i-̂
j u â j  "£a.
Mî.:r';«ir tusŁ T,"'cb.f.îif.?:m V1=?;Tir’icCii»’3£.fc ¿ k r i- 'l i i  >-"i.ą ta.*.
■i?:âr-:Æ jc-îk 37 arr.^ plot«,
TX'pu?'r»?F7«2nT ru.cîi iiit¿ .3á&i¿lwu kicr'ttuksJVi egt^
Iris pc'V,-:lnl-.m pr?'-^l:T‘9C'?=.»<5 1 /3 2  c b rc tu  rcikx?^tla.»
I  i  îi.^0kï̂ 2iof n&5ctwe¿!c* ru o lu  inechariissiriu ki^rui^w -
■¿M'Ê'gi; t'âiNiljld ŁŁłj&ó: J®ik 37 fc;JCâiùrp 1  ♦

î;, €* vl t < =i .«L̂ 5/ 5î 3 y>’g ;t'3r'Jf5? - * - •-■’ si-'t'ù'V.-. '.»r̂ ÂriSL-a.raeîaL'*

'•-li.üÿ >3 j&ką ï i i i i .â j  tükJ3^.ia¿ ;.:-?¿cf J - ą
t:;';37ij/ a iusłiia !̂̂ íŁfe.s.î •ï.':':J.'“■.¡ ni® pcwlimłi
'. r''--;í1 i.r. ->36 ,] S ¿̂ p« îriHspra'*uo4>üi ßt..3L?£d.,ssr,u r  o a n le s i s -
ïii o> ®p.c “îTî  f',;'L.j.-3 iiyiU?? Jt̂ k.' ïs.Cüiiitjr' ^”'60«

^r.ls'^.arlss n ‘?''^b.anlÆ^u pvíia".iefíic:ai¿^vve£,c»
!̂ '7(g£3 ^ rvl^isrr-iirno^nl Hs^chauia^^iUi
7j.L̂ '/jÎù wyii'0i‘l'j*'nfu¿i V'àbs;*̂  OW-* J C . i^śr.l ÿ S3:

kt.¿t'6«? V©'-'
' 7 -A.-ni riv̂ k-v-i, .>la pr.'i^^v-.- îA airmar4.v.a‘?ro
:.!«> r̂ >‘í:>iíl'̂ »’{if<;i' pi>aa,l;3‘ Ä'itv • j •'• -•• i  t»-.Irl ,j '̂k 37 r*rr
. 'C'»'̂  •V'A î- 'J-
:»■• V C



araołi sieolŁgsilisga^ p ed a le

T m h  ©eohaiidLscssiu podn lc^i^n low ^gc mo&m 
u s t a l i ć  u » s tfp u 3ąG,THi sposobam i - 
I 0 TTsaoĜ ować lu f ę  w pc łC 55S'M.i3: «rc!j.ow®» O braoająo 

p o k r ^ t l^ f  cbs«r7/ewad ̂  na jaką Dząśo pris^ada  
swcbcduy o b ró t p o k r ę t l u •

2» WłoźijTÓ miledalaii^r w jb ija k  poBJlędjs^i' sRęby łu k u  
Kębatisg© 1 k c l .0 ssębet® cZiołowe w alu gl6wn&g.o 
1 o b ra ę a ją a  p o k rę tls ir ii i®kkia s a c isn ą ó  w jb ija k  
poraięds^y zęby# O b raca jąc  p o k rę t ło  w odwrotisą 
s t r c i ię f  d© o b w ili  u w o ln ie n ia  w ybijaka 
m iedaisnegO f nassmassyó p rzesu n ięc i® ’ pokr^ętła . 
w s to su n k u  do p c ło ś^ n i^  popx"i5®?'>jaiegc# Wielko^ó 
p rz e s u n ię c ia  b ę d z ie  mrtwym: ruchem# D opuszczalny 
martwy ru c h  n ie  może p rse k ra c z a ó  1 /8  o b ro tu  
p o k rę tła #

b /  P rzeie lad  i  r e g u la o la  m echanlzm i k ierunkow ego#

S i ł a  p rzy ło żo n a  do r ę k o je ś c i  p o k r ę t ła  p rz y  ruchu  
usta lonym  n ie  powinns p rz e k ra c z a ć  5 kg#
M espraw nośo i msohanismu klerurkow ego s ą  ta k ie  same 
ja k  arm aty S«»60#
U trudnione d z ia ła n ie  ggeobanizaiu kierunkow ego#

trtru d n io n «  d z ia ła n ie  meohanisami kieruids:ow®go 
mcse byó wynikiem n iesp raw n o d o i mschanizmuf 
n tew yregulow ania z a z ę b ie n ia  śliM kowog© w a r w ta o h .
W c e lu  um ożliw ien ia  reg u lo w an ia  z a z ę b ie n ia  ślim aka 
z« (jfliiBaoznioą w p la sz c z y śn ie i poziCTrie j f  pomiędzy 
pudłem  macharizm u kierunkow ego a łożem górriym 
i s t n i e j e  lu z  ©d 1 ,3  do 3 ,7 3  ws« Oprócz te g o  pudło  
BechaniZEitt kierunkow ego p o s iad a  ©wslue otw ory o ra z  
śruby  r®giilujvąee, p rzy  pomocy k t 6r;^"oh możemy przesuwać 
pvd ło  w p ła szczy źx iie  pioiiowej#

lkrtw3T r̂ jLCb •asyspłuciriizmaŁ ki/̂ r̂ >;ni;Lvw6vç:ô

W c e lu  u s ta le n ia  oartw^g© xmchu njoabonlzmu k ie ru n k o ­
wego n a leży  postępe>.iaó ta k  ja k  z 37 mm arm^ z  tym, 
że u p rzed n io  n a le ż y  u s ta w ić  ce low nik  optyczny na



cn x lk  c::'ôi«>wrslkâ> » 'a k a  üjLg m£i •
I'iÎ£ü:îi"tw.y ru a îi okan-iiOTu kl<3riî ':r4.GW'̂ g«i iXl  ̂ g©-.virtis;n 
p rsek x ’iâ.a’zaG 1 /4  «̂ krc- tu

À.Kisata ï>rseolwlCit.rAlc:aa K3^19» 

a /  . 3iiir&v/dsQ:yl^ 1. ré g u la  ogJ&
«M M B É flH «M M »R W K 9  « « iV S f n f f r

S lla  p r a o j  p c jk rf t la  rit6ij{ka:ali7:.iîi p’iidnlG&lfeTiloweigij % 
rd.ewyłąas©ii^Tia: fc l ln ik le e  TjistaloBjrj
ruokuf n ie  pov/lixm« pr^eiŁrav‘5ir.ać 8 k^ v/saystkloh
ką.taoii p odn iesiex iia#  Prsî^  ̂ ki^tacii p o d z iie s ien ia  
s>d -3 ^  do -»10^ d o p œ ao aa lû ^  wyslle:k w ^ncsi do IG kg#

ijenioweROUtrudnlos«^ d a la  ł a n ia  m^oLanl;^ 
mośzła w ykrjó ta k  samic ja k  w armaoi©’ 85 rnsm# 
rylartw  m a k  raieGhanlziim p odn ieś  lezilowe go ,
W c e lu  o k r e ś le n ia  martwego r^aohu ualeź;^ sp raw dzić  t

-  martwy ru c h  p o k rę t ła  mechandzmu podn iesien iov /sgo  
w s to su n k u  do p ia s k u  k o n tro ln eg o  l u f y ;

-  TTBartwy ra c h  w ału napędu łiy d rau lican eg o  w s to su n k u  
do p ła s k u  k o n tro ln e g o  l u f y ;

-  martwy ru c h  w ału  napędu h y d rau liczn eg o  w 
s to su n k u  do s k a l i  o d h io rn ik a  kątćw  p o d n ie s ie n ia #

Martv/y ru c h  p o k r ę t ła  w s to su n k u  do p la sk u  k o n tro ln eg o  
lu f y  o k re ś la  s i ę  n a s tę p u ją c o •

-» o h ra a a ją c  p o k rę tłem  mechaiŁi2s:iu p o d n ie s ie  n i  owego 
W' g ra n ic a c h  w sz y s tk ic h  kątćw  p o d n ie s ie n ia f  
o k r e ś l i ć  o r ie n ta c y jn ie  na jw iększy  martwy 
ru c h ;

-  o b ra c a ją c  p o k rę tłem  mechanlzam podn iesien iow ego
w jediiyiii k ie n ro k u  hadać lirC ie dowolny k ą t  podni©“* 
s.l.exdLa i  zg rać  ry sk ę  p o k rę t ła  z ostrzejsi 
wskazćwki ismocowan© j  idieruohomso na ło ż u  górnym 

, /wskasićwkf umocowuje s i ę  na czas s p ra w d z e n ia /;
«. u s ta w ić  na płaskm  kon tro lnym  lu fy  kw adraht 

i  wyprowadzić p ęch erzy k  na ś ro d e k ;
-  k o n ty n u u jąc  o b ra c a n ie  p o k r ę t ła  w tym samym 

k ie ru n k u  Yczraszyć p ęch erzy k  k w ad ra tu ;



pi©kręt^© w k l e t a ł  
uś pęoh^T^Ł sa jiiiie  środkow i pcłośani®:* 

Przii^’suntfO 'ie s i f  w^ględe^a sie''lal« 9  M.ni0 3i©n^’cb.
IM p>6kx'ętl^ 1 pudl€5| da ixao w lelk.ość i;^artwsfg© ru o to  
w oteotac^h 'p o k rę tła*  lJ©p'i^s ,̂c2salii^ imr-tav̂- ruoh l/3o 
©l>rotu p#©krętła o© «odpowiada 40 i-i®3 dlii^śal ł'ok'u.' ' 
?5Bwnftrcmff-g,c> iiowadu pi.*krętla»
Martwy- irKoh w ału iiap'fdu b;/'dr®uIJ,o;£ai^g^ w st:osu}:iku do 
p la sk u  k o n tro liie g c  l u f j  o k re ś la  si.ę laaa ¿.ępująac «
«• Uinoaowad nleruchOM© ti^skasfekę w t^n %  j e j

o s t r z e  ćLocIiodsdLło do k łow ej w^łm usipfdoweg©
ijydraulic552i©'g© s  ©datępejs 0^5 1

<*- r tan ie id  mt a ^ lla d r^ a sn e -j p^cwi^^e^ickml m if j  ©ieBką 
ry s k ę  f
o b ra c a ją c  p o k r ę t l e  podnJ^ 6lo:ai.owego^
acgrad ry sk ę  m f y  o o strzem  wskasdwkl jąc:
z je d n e j s tro iły  i

«  o k r a ś l ió  pr.3y g^im aj m ię s k o  sonę go n&:
, p la s k a  koiłtrolByaia ^Q^-jś^nle i u f j f
— © brócid p o k rę t ło  o J9da'u ©brot w tj.ii saiaya 

k lenuaku  i  zg rad  ry sk ę  BPJtfy z ©strz.®^ w-skasdwkip 
© braaająo p o k K ę t ł^  w: odwrotnymi ki^ermkUf

- - c k r e ś l l d  p o ło s e n ie  lu f y  prEy gmmâ  kwadri^lu* 
Rdśuloa Między pienrwsayirłi i  d ru g to  da ii©m
w ieikośd  isar-tweg© ruałm# W lelkoJd uiartweg© rachm 
pow lm a wynos id  n ie  w ięce j ja k  podr.lałkJ.
k ą to ia la rz a  /O -C lj 5-0--02/*
Martwy ruoli w ału ńapędd w stosołaku
d© s k a l i .  ©ćibiorn:lka kątdw pod .a teslen i.s  o k r e l la  s i ę  
następuj^tpo  •

-  obracająG  pokr^ętło mecka.nis.ii3R2 podniesia.nicwe.gc^ 
podprowad.rsld w skaśn lk  m eabaniozny odblorr^ika 
kątdw p o d n ie s ia n ia  do dow olnej d o k ład n e j 
7/aruodoi s k a l i  i  sgrsłd je^: ©do^iytad Y ^artodi;

-  a s n ie ś d  ry sk ę  ua p rscc lw  v\ska?i&kl na isu fle  
tn^ala żup ę_duv hydiutulić7*.ne'go ^



mu es»

»ftło  0 1 / 2 *’ 1  o h r6t w tj'ii3 samym ki'o 'r
,a iąa  z  .-odwriitne j  6t r o 'iiy s g r a i
ry sk ą  ■‘'M'"- x^pQdyL hy :l'riiulloCT.eg© f
:tOi55 na odbiorrd liu#
‘ plerwSE^ym 1  drugim d.csyt5? îja  ̂ będsils?

¿sartwegi? m-jkm w, pt^dsKlałkach kątom^iersa«
W i^lk^śd inałtw^igo rmcku powljsna % d nl® w iększa js k
0-0  ;>•
b /  Srr^wdaerJ.a .1 r^^u lao ja - kit?ruiłkc<wOî Ŝ,t

S lla  p r ’?.y?.c:lnn.^ io  ręke.je-śa l przy  ruĉ Oî iu
ustaio;QyBii Hi«5i prî 'SEkrśia.*:źła%? 5 kg#
’ItriAdnionS' n^eohani25ir!’j., kierunko-wei?,© i!i,07'na
,vykryć ta k  js k  w srnracie 83 rim#

Martwy ru ch  ta jecb an lg ^  k l6 _jL-łuiako.w.ega^
W okr^J^l'inl2 martwe-^© ruaku  nalepy  sj '̂iravird2;l6 j

-  5uax"twy ruch  p©kr;?t3:a 'ja^oha-nl-Zinu kleTiiTikcwsgo 
vv ;>t^3imk.u »1 © ©’bra to w ej crięi>ol a n » t y i

-  iiia'ctwy riioh. w ału t ia rę lu  hyd ra itlloznego  w stosuT^ku
. i© ©krotowiifj azę-ści a rm a ty /
« iiiartvuy .ruch w ału napędu i5ydrauli?znego w stosuplcr dc 

.7k.dii odbior-jiiika aryŁiiutu#
r a ^ u .JDkretljr mec^ianlzmu kierunkow ego w a tosunku  

o b rc tc ife j c 2Łęśai ani’3aty ©kxe-Jla s i ę  ta k  samo ja k  
vv am sacie 83 mm«
D opuszczali^ ' aiartwy r-uoh *» n ie  vviększy ja k  3.A^ ©“b re tu  
pjokręt5'a cc odpowiada. 6C d lo g o ^ d  poj^cętła#
UÂ ri.ŵf  ru a h  w alu  na;)edu ]hy'draullQ:aiicg.o w s to su n k u  do 
C7.ęfi.pl oteotow ych okr‘e ś l a  s i ę  n a s tę p u ją c o  *

-- umocowiid nieruchom e w ska£nlk p rsy  poiricoy wp^usti 
w te n  sp«Ł*s6hj by jego o s t ry  kon iec  dooliod^ilł 
do iiiu.?y w ału napędu ły^dru^^^Ilariaego ez-ymutu na 
ocJstęp C<5.3--1 mtiu

-  n an ie śd  na © yliadryo^iną pov.d/?r3clinlę mufy 
<^l3nką ry n k ęf

-  obracjająo  p o k rę t ło  m^cfeani?»mi kierunkow ego 
zgr'tó5 ry ck ę  ze w»kasnlkleiia| podprewadi^a jąo  z 
je d n e j s t roT , j f

ićt



^  fŁ-J«

-  p r 2^ lKąt©inii«iixs2i d^l^ł©w<5?go imooow®nego w k csau
wyoelewać g® w dovvoln.1.s ©braiair pim kt 

1  ©dyf^syt^ć w©irt©.4d e k ą to u le rs sa ;
©brocld p o k rę t ło  o 1 / 2,*»1 ©tedt^w sati^yu klerTOkrii 
a  na stępi. X« © bracająo 'JS ' w k is ru jik u  ©dwrotn^jiu 

, podprowadgsló r^rskę w ska ia lka  si dirugie j  e,troi^%
-  ©bracsłj.^^c ska3.ę k ą tc is le rz a  disl^^2:ow.«-gc zgrad  gj

sarąyi:? puiakt®® 1 dokonać od=3,*B;;;r'tu \vartc-.sai»
Hćżnloa. m lądz^  d\^oma € d aa^ 'ta e i da n̂ iSi wi^dicość 
martwego rt^ichu»
V/lelk©ść Biartweg© s^uołiti. njle powinns pi^s^ekraog^nć C*-02,# 
!totwir,,.rmQli vvalu napędu ks^draullcsne.g:c w s to su n k u  dó 
^ k a ld  © dbior^Jca sisymntu c k re d la  s±ą następu jąc-ą  •
-  ©bTOcając p o k rę t ło  meolianlsssmi kleironkowego^ 

zg rać  w skaćnlk  niscnaBicsił^' o d b io rn ik a  azymutu 
s  dowolną dokladiią  w a r to ś o lą  s k a l i  1 odc.^ytad 
w artoćć f

-  2ła.iil@ĆG ry'Skę na p rzecl?f w akaźrdka aa ®łufl© w ału 
. aapędu b y d rau llo zn eg o i,
•• ©broDlć po k rę tł©  © X/k«»l © brotu w t 3f;m samym 

k ie ru a k a  1 podprowsjd^ając z  odw ro tnej s t ro n n i  
zg rać  ry sk ę  iGuify w ału liiapędu hy*tr^u.\lazn.'iig© 
z ostrzem  w skaźnika f

-  dck©jaać ©do ży tu  na odb io rn iku«
Hć.źalQa p©tni.ędsy o d c z y ta l i  da imm w le lkoćć  martwego 
ruohu#
W lelkećo isartweg© ruohu n ls  powlima p r^ e k ra o sa ć  C*-02#

? •  1 sprawdzę ii5..e atit ornaty o gme J TłaatąwrŁ'^»?

Sprawdzenie^ aastay^źloy .zapaiiLlkfc^ dokonuje s ię  
następu jąc©  ?
a /  spraw dzić uiriocowaaltis nast^i^imiloy ćrubaiiit^ 
b /  spraw dzić ozy w sz y s tk ie  iteisiianisis^y nastow nloy  

MjFOUją wyjźoicwe p o ło ż en ie*  W tysł c e lu  nale.>y 
spir^wdzić w yw ożenie w sz y stk ich  t r z e r b  m?aT 
f/bezwładnośclovy oh a a s t  aw n ic j obrotem ręko  Je .doi 
wyłąorznikćw*
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e /  S|?rav/d3id p o ło ż e n ie  p rsy o lsk u  r.na jduijące-go s ię
u gorj •• między dolnym ścięc iem  kapturki' i  kadłubem 
prz;^oisku w^inien być odatęp ot#

(Jeże li o d s tę p  j e s t  -y/iększy ja k  10 ot /p rz y  włącacnym 
psechaniizinl® korbowy®/, tc  liiileźy :
-  M łym  sssarpn ięo i^ ii podniej^ęl k a p tu re k  p rz y c isk u  

meohanizrau korbcw egp;
~ obraoad rę k ą  w a ł s i l n ik a  ©dwrotai^s ruchow i wskaśiSiltk 

zegaro  p a trz ą c  s i ę  od czę-^ai w lo to w ej, ta k  d łu g o , 
k a p tu re k  p rz y c isk u  ©pudoi s i ę ;  

ob racać  w ał s i l n i k a  w kieri^inku i-moku wskazówek zegara  
do oporuf

«-> n ap iąć  iroufę bezwładnoćioiową n eak an iz^u  korbowego 
r ę k o je ś c ią  napinającą#
W wypadku, j e ż e l i  p rzy  m alyu  a z a r i^ ę c iu  k ap tu rk a  
p rz y c is k u  k a p tu re k  ©drajOT o p u śc i s i ę  w d ć ł ,  n a le ż y  
wówczas 33d.eao o b ró c ić  w ał s iliL ik a  odw ro tn ie  ruchow i 
wskazówek zeg a ra  aż  la p tu r e k  po p o d n ie s ie n iu  n ie  opę- 
ś c i  s i ę  w d ć ł ,  a n a s tę p n ie  o b ró c ić  wał s i l n i k a  y/ 
k ie ru n k u  ru ch u  Y/ski^zów^k zeg ara  do oporu i  n a p ią ć  
mu£ę besw ladnośclow ą sseabaniziiiu korbowego r ę k o je ś c ią  

n a p in a ją c ą #
W wypadku, j e ż e l i  kapturek n ie  isajtaie swego m iejsaa , 
to  n a leży  dokonać sseoln ienia r ę k o je ć o i, a następM a  
r ę c z n ie  obraaać w ał s i ln ik a  nastawnioy w kierunku  
odwrotayia na 2*̂ 3 ebroty  /  odwrotnie ruchowi wskazówek 
s e g fr a , p strzą c  s i ę  na s i ln i k  od stron y  c z ę ś c i  
w lo tow ej lu fy  /  tak  d łu go , aż kapturek p rzycisk u  
opuści s ię #
N astępnie ob rócić  wał s i ln ik a  w kierunku odwrotziyiii 
do oporu i  napiąć bezw ładnością Beabaaiamu 
korbowego r ę k o je ś c ią  napinającą#
d /  spraw dzić, czy  główka nastawnioy zajmuje w yjściow e 

p o łożen ie#  W wyjśoiowyni p o ło żen iu  główka nastaw nicy  
winna być w su n ięta  wewnątrz kadłuba do oporu*
J e ż e l i  główka nastaw nioy w ysunięta j e s t  z kadłuba, 
to  z&ależy wykonać n a s tę p u ją c e  czyzmośoi*
•* ob rócić  w y łą czn ik i muf napędu koryta ładowniczego  

i  d y feren oja łu #



M

mfo&iąć B8 wyłąo.^;sdLk i  ehxaoa6
s i ln ik  Tąowale w klensnkn m chu wskazówek 

. zegara/
-  w soi»i»0nGl® obrotu w łączyć m ifę napędu koryta  

ładowniczego 1 u trzy^ w ać w yłącznik#
-  gdy głćwlia nastaw nicy zapaln ika powrćcl

w a jjśo la m e  p€>łoi.@nl@f n a leży  w łączyć mx£ą 
^ ch a n lsisii kortowego«
0 i l e  na początku przeglądu zo sta n ie  wykryte t 
że odstęp  w p rzycisk u  J est normalciy 1 głćwka 
nastaw nicy znajduje s i ę  w p o ło żen iu  wyjćoiowyia 
to  n a leży  przeprowadzać ty lk o  sprawdzeni® 
w łączen ia  w szystk ich  trzec h  smf hezwładnoćcio«» 
wyoh#

e /  sprawdzać p o ło że n ie  dźw igni trćjrasalenne j napędu 
koryta ładowniczego« W. tym c e lu  n a leży  5 
«» w yłączyć rf«k©J@ćoią za trza sk  koryta ładowni-»
. czego#
<*- w łączyć mufę napędu koryta ładowniczego przy  

potiocy k orty f nakładając Ją na kwadratowy 
odoinek przedniego wałka#

•  opuścić  koryt© w dSla  tak# t y  Jego z a szed ł 
za za trza sk  koryta ładowMczego^ m ś  zamek
w tym c z a s ie  w in ien  ty ć  otw artyf J e ż e l i  
s ą t  koryta n ie  za sz e d ł m  za trza sk  
koryta ładowniezego^ lu t  koryto n ie  obraca 
s i ę  ręczn ie^  to  n a leży  o t r ć c ić  wał s i ln ik a  
na 2:—3 o tr o ty  w kierunku odwrotnym« 

f /  sprawdzić dokładność praey nastsw ity«  W tym c e lu  
n ależy  •
•  odciągnąć ręk o jeść  w yłąpm ika nmfy c ie r n e j  koryta  
i i  umocować Ją podkładając k locek  drewniany#
•• u staw ić  p ły tk ę  regu lu jącą  w łącznik  nastaw nicy  

w dolne p o łożen ie#
w łączyć s i l n ik  nastąw nicy i  przekonać s ię^  ozy 
wał s i ln ik a  ©traoa s i ę  w kierunku ruchu 
wslazĆwek zegara /p a trzą c  od stron y  w lotow ej 
lu fy /#  J e ż e l i  wał ©traca s i ę  niepraw idłow o.
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to  n a le ż y  u s t a l i ć  m ie jsc a  p rz e s ta w ie n ia  f a z  
/  na arm acie lu ti w a g re g a c ie  z a s i l a n i e /  a n a s tę p n ie  
p rz e z  p rz e łą c z e n ie  końców; k a b l i  zm ien ić  k ie ru n e k  
o b ra c a n ia  s i ę  s U n ik a  f

-  o b ra c a ją c  r ę k o je ś ć  p o k rę t ła  o d b io rn ik a  z a p a ln ik a 9 
n a s ta w ić  na o d b io rn ik u  dowolrtą w a r to ś ć ;

«• w łożyć ćw iczebny n ab ó j z zapalnikieio! kontro lnym  
na koiryto ładow nicze /naataw cza część  z a p a ln ik a  
winna być d o c iś n ię ta  z s i ł ą  20-45 kg/cm /  i  n a c isn ą ć  

, na w łączn ik  n a s ta w n ic y ;
porównać w ynik i nastw  na s k a l i  o d b io rn ik a  i  na 
z a p a ln ik u  kontronym  -  ró ż n ic a  n ie  powinna wynosić 
^  0^5 p o d z ia łk i  /  dopuszcza lna  ró ż n ic a  w pewnych 
pTszńctach s k a l i  w ynosi jr 1  p o d z ia lk a /»  
j e ż e l i  ró ż n ic a  t a  b ę d z ie  w iększa od ^  0^5 p o d z ia łk i  
to  n a le ż y :
-  n ie  z m ie n ia ją c  nastaw  o d k rę c ić  n ie co  d ą ie  x iak rę tk i 

ś ru b  dolnego p rzegubu  napędu o d b io rn ik a ;
-  u trzy m u jąc  w ałek przegubowy rę k ą  p rzed  obracaniem  

s i ę  ob racać  p o k rę t ło  o d b io rn ik a  i  naprow adzić 
w skaźnik  m echaniczny na w arto ść  jaka  z o s ta ła

. n astaw io n a  na z a p a ln ik u ;
-  d o k rę c ić  n a k r ę tk i f  umocując tym s a u ^  napęd przegu- 
. boifey i  pow tórzyć n a s ta w ie n ie  z a p a ln ik a ;
-  sp raw dzan ie  pow tarzać  t a k  długOf aż  ró ż n ic a  

pomiędzy nastaw ą z a p a ln ik a  k o n tro ln e g o  i  s k a lą  
o d b io rn ik a  b ę d z ie  n ie  w iększa ja k  ^  1  po d z la łk a«  
Sprawdzenlii dokonywać d la  p i ę c iu  punktów u łożonych  
w różnych  m ie jsc a c h  s k a l i  w łączn ie  z w a r to ś c ią
8  i  181^
J e ż e l i  p rz y  w a r to śc ia c h  8 i  181 p o d z ia łe k  u zy sk u je  
s i ę  n iep raw id łow e nastawy# to  n a le ż y  o b ra c a ją c  
p o k rę t ło  o d b io rn ik a  z a p a ln ik a  {^odprowadzić 
w skaźnik  m echaniczny s k a l i  na ś r e d n ie  w a r to ś c i  
t  s k a l i  i  n a s tę p n ie  pow tórzyć spraw dzenie«
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SpMwdseiłie w spd ldzlaZ siiia  o a a ta w n io ; z ap a ln ik a»  
k o ry ta  ładow nlazego i  dosy łaoza«
1» Otworzyć zamek i  n lo ży ć  na k o ry e ie  n a lić j dwiozeijny« 
2 * Odciągnąć zab iw raoz doay lao za  w ty ln e  s k ra jn e  

p o ło żen ie»  z a b ie ra o z  d o sy łao za  w in ie n  utrzymywać 
a l f  na ru rz e  za trzask iem «

3« n ac isn ą ć  na rę k o je ć ć  z a trz a s k u  k o ry ta  rę c z n ie  
p rz y  pomocy r% kojećci«  W tym wypadku# k o ry to  
p r z e z -c ią g ło  winno o b racać  r u r ę  dosy łacza«

4* W n m en o ie#  gdy k o ry to  swą ty ln ą  ś c ia n ą  p o d e jd z ie  
do z a b ie ra c z a  dosy łacza#  n a le ż y  zm ierzyć o d s tęp  
między ś c ia n ą  k o ry ta  a  zabieraozem « Odstęp te n  
w in ien  zaw ierać  s i ę  w g ra h ic a c h  2 -10  mm,

4« K ontynaująo © puszo:^nle k o ry ta  n a le ż y  uważać# 
by sabie^raoz dosy łaoza  ® o s ta ł aiwolnlony od 
ssat:rzasku ty lk o  wtody^ gdy ząb  k o ry ta  zaskooisy za 
zapadkę kory^ta« ćToźsijL z a b io ra c h  d o sy łao za  uw oln i 
s i ę  od z a trz a s k u  nozB śn leS  a i i  u a le ^ y , to  c ią g ło  
ualftgy  wydłuźyd^ W osaal®  zrywu zaM arao za  
d o sy łao za  f u ab d j w in lsn  byd © norglozsila 
d o s ła a y  do komory ładunkow ej a zamek zas^oilęty#

5# Sprawdlzld d z ia ła n ie  d o sy łao za  1  k o ry ta  ładow niczego 
p rz y  k ą ta o b  p o d n ie s ie n ia  0®, 45® i  84®| w ty® 
wypadku z a b ie ra o z  dosy łao za  n a le ż y  każdorazowo 
odolągnąd kołowsrotem:, zamek ©twie^ad^ ręo  z n le , 
a  o b rd t ko3?yt8 przeprow sdzad p rz y  pomocy 
nastaw nicy«
J e ż e l i  k o ry to  z nabojem dwlozebnym n ie  u s ta w i s i ę  
na l i n i i  d o sy ła n la ?  t© n a le ż y  zw olnid 
sp ręży n ę  k o ry ta«
J e ż e l i  k o ry to  n ie  powraca do wyjdoiowego p o ło ż ę -  
l i la f  to  n a le ż y  doclanąd  sprężynę« Dosy3B n le  
n ab o ju  wlnn© trw ad 0 ^4 -0 ^6 sek« J e ż e l i  d o sy ła n ie  
n ab o ju  j e s t  za  e n e rg ic z n e  /sp raw dza s i ę  sekundomie­
rzem lu h  na p o d staw ie  25nlekfiztałceń k ry zy  ł u s k l / f  
to  n a le ż y  wydłuźyd c ią g ło  r e g u la to r a  szy b k o śc i 
d o s y ła n la ;  by zw iększyd szybkośd d o sy ła n la  -  
c ią g ło  sk rd o ld «
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^slaxi7  d łu g o ś o l c ią g ła  dokoziuje s i ę  następ> ująao: 
r  wyjąć-zawlerosdŁę 1  pel&Of łą c z ą c y  c ią g ło  z  d źw ig n ią /
-  o d łączy ć  c ią g ło  i- o b ra c a ją c  ją» w kręcać lu b  
. w ykręcać z  dolnego u c h a /
-  fonowxiie p o łą czy ć  c ią g ło  z  d ź w ig n ią / p rz y  zgryw aniu 

o tw o rć w -c ią g ła  i  dźw igni n a le ż y  pracow ać ntechanizraem 
podniealeniowywif lu b  dźw ignią*

O o a ta teczn ą  r e g u la c ję  saybkoćo i d o ay łacea  przeprow adza 
s i ę  p rz y  p ie rw szy ch  w y strza łach *
6* 3praw dzić s p u s t  autom atyczny* W ty n  c e lu  n a le ż y :

•> u s ta w ić  p l s r ź c l e ó  z zapadką w ału k o ry ta  na  
, " a u t" / .  - ........
o  o b rć c lć  rę c z n ie .-o  pew ien k ą t  k o ry to  1  n a g le

zw oln ić  g o / p rzekonać s ię »  czy  s p u s t  autom atyczny 
p raco w ał praw idłow o / s ły s z y  s i ę  oharek terystycaoor 
- trz a s k /*

8*

to s a ta  p rzec iw lo tn ic z a  37 mb wz* 39 r*
• /  P rzeg ląd  ł o ż a :

Podczas przeg ląd u  sprawdzić» czy  aa podstawach de ło ży sk  
xiie na pęknięć» k tćre  są  n iedopuszczalne* Sprawdzić 
n lty  epttkując je  młotkiem» przy tym wydawany p rzez  n ie  
dźwięk pow inien  być c z y s ty /  obluzowane n lty  n a leży  
wymienić*
Odkręcone n a k rętk i pod&ręcać i  zabezp ieczyć zawleozkami* 
Sprawdzić umocowanie pokryw do ło ż y sk / źruby powinny być 
zakręcone dO' oporu i  zabezp ieczone podkładOmi' sprężynowymi» 
Przy sprawdzeniu nożnego mechanizmu spustowego mogą 
być wykryte n a stęp u ją ce  n iesp raw n ości:

-  kadłub donoźnika n ie  j e s t  utrzymywany po zw p lęclu  
< p rzez  lewy za trza sk  magazynu/
-> po n a o lź n lę o lu  na pedał» lewy za trza sk  n ie  

. . uw alnia n a p ię te g o  d o n o ćn lk a /- -
ksidłab doną źn ik s  n ie  .leat ntrargrwamr o rzez  lew y za trza sk

Przyczyną teg o  może b y ć : 
o rozlegu low an ie  s i ę  c i ę g i e ł /
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p o g ię a ie  c ię g i« ! # ------
ujyferęaeoie’ s i ę  w k rę tu  z  meolianlzmu b lo k u jąceg o  
i  {zsaczepieni® s i ę  go © pokrywę# 
p ę k n ię c ia  d8lS27ycb sp rę ż y n  Eneolianigsiasu b lokującego#! 
p ę k n ię c ie  sp rężyny  dświgiai sp u s to w e j, ssnajdu jąceJ 
s i ę  w lewyB® c so p ie  k o ły sk i«

na ued ał«  le w r ssa trsa sk  n i e  u w aln ia

P rz y d ^ y ^ -  te g o  Hsoże byd 2
r  rosregulow anie s i ę  gdrnego c ią g ła #

skłamanie--lub ^użycie s i ę  sap adk i, wcbodiaącej 
w rowek na tr ^ p le a im  środkowym skrzynki 

. ro jsd a ie lc se J#  —
 ̂ .......-p o g ięc ie -d św ig a i spustowej« -

w  P ^ ^ « i£ la a j._ _ ^ g a la o ia  ne&bsu^zm&s pedwegla>

Podcisas p rz e g lą d u  s p ra w d ^ d  ©beonośd i ia k rę te k , 
w łaściw e le li  d o k ręcen ie  ©ra^ obeonośd ^awleossek- - 
i  podk ładek  sprężynowych® S p raw d ^ d , c^y w sz y s tk ie , 
smarownice s ą  sprawne i  n a p e łn io n e  smareis® Sprawdź id  - 
marszowe umocowainie k o ły s k i  do podw ozia o ra z  d z ia ła n ie  
podpdr i .  r y g l i  do ̂  d y sz la#  —
Sprawdzid d z ia ła n ie  r ę k o je ś c i  do ws3łkdw ryglu jących  
na p rzed n iej i - t y l n e j  o s i#  r ę k o je ś c i  powinny 
ła tw o  przestaw iad s i ę  z Jednego p o ło żen ia  w drugie  
s i ł ą  jedne j r ę k i i  ryglowad s i ę  w obydwu położeniach®  
Sprawdzid p rzestaw ien ie  s i ę  o s i  z  kołam i z p o łożen ia  
bojowego w marszowe i  odwrotnie®
Sprawdzid d z ia ła n ie  ©dnośnikdw przy obciążonym  
podwoziu® >
S iła^  przyłożona do każdego z pokrętakdw, n ie  
powinna przekraożad Z3 kg®
Sprawdzid d z ia ła n ie  mechanizmów res© 3?owych®

Arfffata n rz e o lw lo tn io z a  S««»6Q®

g / Prgejdiaa ło ż a ?
ihrzegląii ł« ż 8  przepr®w&ćLsa s i ę  tak  sam® jak 37 ma
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Ópróos te g o  sp raw dzić  p ra c ę  s t o l i k a  do n ab o i -  s t o l i k  
pow in ien  b e s  z a c ię ć  p o d n o sić  s i ę  i  opuszczać na 
ru rz e  wewnętrzne j  •

b /  P rz e g lą d  meobanlziaćw uodw ozla#

Oprćcz ty o k  spraw dzeń Jakie przeprowadza s i ę  w 37 mm 
armacie n a le p y :

~ sp raw dzić  spraw ność 1  d z i a ła n ia  haim^laa 
. ręczn eg o  i  pneum atycznego;

sp raw d z ić  spraw ność sk rę tn e g o  reso ro w an ia  1  r e g u ło -  
. w anla wakaczy#
-  sp raw dzić  p ra c ę  podnośnikćw -  p o k rę tk i  podnośn ika 

powinny być ob racane  z s i ł ą  25-30 kg*
P rz e s ta w ić  a rm atę  z p o ło ż e n ia  marszowego w położę-»

/•-o

n ie  bojowe i  © dw rltn ie  p rzy  pomocy pomp h y d ra u l i -  
cznyob -  ogĆlna s i ł a  do p o ru sz a n ia  pompy n ie  
powinna p rz e k ra c z a ć  40 kg^ a i l o ś ć  podwćjnych 
p o ru szeń  r ę k o je ś c i  pompy^ p o trzeb n y ch  do p o d n ie s ie n ia  
arm aty  y^rzeAij^tawienia z  p o ło ż e n ia  bojowego 
w p o ło ż e n ie  m arszow e/ n ie  powinna p rz e k ra c z a ć  
175 kg*

Armata urzeolw lobnloga 85 mm wz 39 r*

P rzy  p irze g ląd z ie  ło ż a  gćm ego  sp raw d z ić f czy n ie  ma 
p ęk n ię ć  pod gniazułaml do czopćw i  czy n ie  s ą  o s ła b io n e  
n l t j f  sp raw dzić  umocowanie czopaf obecność w sz y stk ich  
n a k rę te k 9 ś ru b  i  zaw leczek* O b ejrzeć  p ro w ad n ice ; 
prow adnica na le w e j ś c ia n ie  ło ż a  gćrneg© powinna być 
u s taw io n a  wg rysek#  a prow adnica na prawe j  pokryw ie ło ż a  
gćm ego  n ie  powinna p o s ia d a ć  pogięć*  '
Spraw dzić umocowanie o g ra n ic z n ik a  i  l ic z n ik a  obrotćw  
ło ż a  gćrnego o raz  i c h  d z ia ła n ie «  Sprawdzić spraw ność 
w skaźnika k ręg u  ze  sk a lą*  Zwrdclć uwagę na spraw ność s io d e łk a  
podnćżka*
P rzy  p rz e g łą d z ie  ło ż a  dolnego spraw dzić#  ozy n ie  ma na 
nim pękn ięć*  Spraw dzić spraw ność k ręg u  ze s k a lą ;  k rą g  n ie  
pow in ien  m ieć p o g ię ć ;  p rzy  odkręconym z a c isk u  sk rz y d e łk o ­
wym# k r j ^  pow in ien  o b racać  s i ę  swobodnie«
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Spraw dzić n a p e łn ie n ie  smarem sm arow nioj de smarowania 
łoćyska  w p o d staw ie  ło ż a  dolnego»
Sprawdzić nmooowanie ło ż a  dolnego na podwoziu 
1  s t a n  ttchwytćw’ z ry g lam i na ło ż u  dolnym d© umocowania 
dźw igni o ra z  ehwytok do dźw ign i na podpdroe do lu fy #  
Spraw dzić s t a n  reso row an ia»  W podwoziu zw rćolć 
a z c z e g ć ln ą  uwagę na panewki^ m w wypadku lo k  zu ży c ia  
-w y m ien ić*
Spraw dzić umocuwanie ram ion  ©doliylnyokf o s i  i  k ć ł»
Obe j r z e ć  pozlom loe» Spraw dzić d z ia ła n ie  hamulaćw k ć ł#
W tym c e lu  n a le ż y  u n ie ść  ty ln ą  ©ś^ wprawić w ru ch  
r ę c z n ie  oba k o ła  i  n a s tę p n ie  p o c iąg n ąć  za lin k ę *  
k o ła  powinny zahamować s i ę  Jed n o cześn ie^  w 
przeoiwnym w.ypadku hamulec k ć ł  n a le ż y  wyregulować*
P rz y  n a c ią g n ię te j  l i n c e  prćbować o b rćc ić  kmła 
w ysiłk iem  1 - 2  lu d z i*
K oła n ie  powinny s i ę  obracać*
O bejrzeć  mechanizm zwrotu k ć ł  p rz e d n ic h  i  urządzenie  
zaczep o w e^  D yszel urządzenia zaczepowego n ie  pow inien  
mieć w zdłużnych p rz e su n ię ć *  Mechanlz® zwrotu k ć ł  p rzy  
dźw ign iach  zaryglow anych wałkami regulującym i^  
n ie  pow len ien  m ieć sk rę tćw  bocznych*
P rz e s ta w ić  arm atę  w po łożeja la  bojowe i  s fra w d z ić  
d z ia ła n ie  mechanizmu p rz e s t iw la n ia  z  p o ło ż e n ia  
marszowego w/ bojow/e i  odw rotnie*  P rz e s ta w ić  a rm atę  
lir p o ło ż e n ie  marszowe i  o i l e  zach o d z i k o n ieczn o ść  
-  wyregulować ś c i ś n ię c ie  sp ręży n  mechanizmu 
p rz e s ta w ia n ia  d z ia ła *

Irm a ta  p rz e c iw lo tn ic z a  KS-19^
P rz e g lą d  ło ż a  1  podwozia przeprow adza s i ę  t a k  sam©
Jak  w arm acie 85 mm*

9» P rz e g lą d  i  sp raw daem e o e icw a lk a .

ssB ws 39 r«
e /  Przegląd  SMnoagyimgac oelow nlka^

Pra®d p rzy stą p ien ie »  d© sprawdzania celcw nika  
ztależy przejsrzed w szy stk ie  Jego o z f ś o l  ©raz upewnid
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a±ą a Bi^Tawn^ d ss la ła a lu  wessyatkloh i^okanlzmów»
D sla ła n ie ' meohanlsoiów odlew nika wypróbować przess 
o b ra o a n le  . odpowiednim pokrętłem ^
S z la ła n i«  meohanizmu u s t a l a n ia  k u rsu  sp raw dzić  
pokręaen ieta  meciianiziau k ie rtankow e^  arm aty  p rzy  
włąazonyni i  wyłączonym u s ta la a z u  kursu« Upewnić s ię ^  
ozy k rą g  ze s k a lą  p rz y  wprowadzeniu k u rsu  n ie  
o b raca  s ię « -  -------
S praw dzić- p rzesuw an ie  s i ę  mohomego w skaźnika 
o d le g ło ć c if  w tym c e lu  n ao in ąć  p a leé is  na suwak 
w skaźn ika^ . a n a s t^ n ie ^  pow oli ode jmować p a le o ;  
suwak pow in ien  pow rdoić na- sw oje m ie jsce^  —  
Sprawdzić i n s t a l a c j ę  e le k try c z n ą «  Po w łączen iu  p rąd u  
w sz y stk ie  ¿a rćw k i pow inny-ćw leoić s i ę  jasnym 
ć w ia tłem ; k rz y ż e  ce lo w n icze  p rz e z ie m lk ć w  
powinny być ja sn o  oáw ietlone«
Frzewody. e le k try o z n e -n ie  mogą m leć źadiiyoh uszkodzeń 
miechanioznycb i  p r z e t a r t e j  i z o l a c j i «
Po p rz e g lą d z ie  i  u s u n ię c iu  n ie sp raw n o ćo i meohanizmćw 
celow nika p r z y s tą p ić  do jego  spraw dzania«

b /  Sprawdzey^ie gf̂ ntocz.vnnego ce lo w n ik a#

Bo sp raw dzen ia  celow nika d z ia ło  n a le ż y  u s ta w ić  na  
rćwnym twardym mie js c u  i  p rz e s ta w ić  je  w p o ło ż e n ie  
bo jowe^ Wyprćbować d z ia ła n ie  meclianiziBu kieruokow ego 
i  podn iesien iow ego«  D okładnie w y trzeć  p ła a k  do 
p o z io m n icy -sp raw d za jące j«  P rz y  sp raw dzan iu  celow nika 
z a b ra M a  s i ę  je ż d ż e n ia  w p o b liż u  d z ia ła  /  w c e lu  
u n ik n ię c ia  w s trz ą sć w / ja k  t e ż  o b ecn o śc i zbędnych
osćb«^ _ .........  .
Kole jn o ść  spraw dlzania celow nika s 
1« Spraw dzenie poziom nloy sp raw d za jące j^
2« Spraw dzenie poziom nic podwozia«
3« Sprawdzenie martwych ruchćw«
4« Spraw dzenie zerowych nastaw «
5« Spraw dzenie zerow ej l i n i i  celow ania«
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c /

! •  ¥ s ta « ld  p ra lo ia iiloę  na p la sk u  na l u f i e  
d o k ła d n ie  w edług k re s e k  1  me okani^me^t 
podnlesieniow jrm  wyprowadzić p ęo k ersy k  poziom nioy 
na ćrodek«

2* O brćoić  powioranicę d o k ła d n ie  o 180® i  j e ż e l i  
p ęch erzy k  p rz e s u n ie  s i ę  ©d ś ro d k a j n a le ś y  
go ponownie wyprowadzić na ś ro d e k , w yM erająo  
je d n ą  połowę u o h y le n ia  meohaniziaiiKS p o d n ie s ie n io -  
wymf a  d rugą  połowę udorętem poziom nioy .
C zynności t e  pow tarzać  d o tą d , mŁ pęcherzy*  
p rz y  o b ro c ie  pozionm icy © 180® b ę d z ie  p o zo staw ał 
na środku# !E©k wyregulowaną poziOMaicę można 
uważać za  sprawdzoną# 
gli3?awdz9nie nogiom ic rodw ozla^

1 # U staw ić podwozie na podnośn ikach  i  spoziomować 
je  w edług p o z io im ic  podwozia#

2 # U staw ić lu f ę  wzd:łuż ramy głćw nej#
3# IBstawić lu f ę  poziomo w edług poziom nicy sprawdza*- 

j ą o ^ j .
4# P rzy trzy m u jąc  pozioinnicę sp raw d z a jącą , o b rć o ić  

lu f ę  o 180® i  j e ż e l i  p rz y  tym pęch erzy k  poziom nicy 
p rzesu w ie  s i ę  od ś ro d k a , n a le ż y  Jediaą połowę 
u c h y le n ia  wybrać roechanizmesi podnieśien iow ym , a 
d ru g ą  połowę przednim  i  tylnym  podnośnikiem  
podwozia#

5# O brćcić  lu f ę  ponownie © IBO^ f  j e ż e l i  l l ^ a  n ie  
b ę d z ie  spoziomowana, to  pow tarzać  czy n n o śc i 
wymienione w punkcie  4 ta k  d łu g o , a ż  p rz y  o b ra c a n iu  
lu f y  o 180® p ęch erzy k  b ę d z ie  p o zo s taw a ł na środku# 

6# O brćoić lu f ę  o 90®, ta k  aby b y ła  u staw iona  w zdłuż 
ram ion  ©dchylnyoh# J e ż e l i  p rzy  tym pęch erzy k  
poziOHmicy sp ra w d z a ją c e j p rz e su n ie  s i ę ,  to  
wyprowadzić fo  na ś ro d e k  za pomocą podnoŚnikćw 
ram ion odcbylnyoh#
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7« Za pomoaą npeoliiajalaasa kierBnkowego o b rć c lć  lu f ę
o 360® f p rz y  tym pęch erzy k  p©zionmloy s p r a w d ź ją c e j  
pow in ien  przess c a ły  czas pozostaw ać w środkowym 
p o ło żen iu «
y e ź e l l  p rz y  o b ra c a n iu  lu f y  o 360® pęch erzy k  
pozlOHsnlcy sp ra w d z a ją c e j b ęd z ie  s i ę  p rzesu w ałf 
n a le ż y  pow tćrzyć w szy stk ie  czy n n o śc i wymienione 
w p u n k tach  1 - 7 #
ife leźy  -uzyskać ta k ie  p o ło ż e n ie  a rm aty t aby p rzy  
o b ra c a n iu  lu f y  o 360® p ęch erzy k  s t a l e  p o zo staw ał 
po środkUf wćwczas arm ata  b ę d z ie  ca łk o w ic ie  
spoziw ow ana«
Bo spoziom owaniu arm aty p ę c h e rz y k i poziom nic podwozia 
z n a jd u ją c e  s i ę  na końcach rassy g łćw nej i  ram ion 
odchylnychf powinny znajdow ać s i ę  w; środkowym 
p o ło ż en iu #  J e ż e l i  te g o  n ie  b ę d z ie f  to  n a le ż y  wyre­
gulować#

e /  Śprawdzenie martwych ruohćwA

Sprawdzenie ruchu meohaniflyn̂  ftggybkoćoi#

W c e lu  spraw dzenia martwego ru ch u  n^ohanizum sz y b k o śc i 
n a l e ż y : ^
1# N astaw ić na celow niku  zerowe nastaw y i  w arto ść  

k ą ta  k u rsu  15^00 lu b  45-00#
^# P ły n n ie  o b racać  p o k rę t ło  S2iybkości w jednymi 

k le ru n k u i t a k  aby naprow adzić pionow ą l i n i ę  
k rzy ża  celow niczego  jednegp z  p rz® ziem lkćw  na 
dowolny puiskt /  w t e r e n i e /  c e lo w a n ia j 
zapam ię tać  w arto ść  o d czy tan ą  ze  s k a l i  s z y b k o śc i 
/^ u n k t celow ania  dobrać  t i U f  aż^by ss^b k o ść  
b y ła  n astaw io n a  w g ra n ic a c h  100-200  m/sek#- 

3# O bracając  p o k rę t ło  w t ę  samą s tro n ę  p rze su n ąć  
k rz y ż  ce low nika  z wybranego punktu#

4# Obraca ją c  p o k irę tło  w p rzec iw n ą  s t r o n ę  ponownie 
naprow adzić l i n i ę  k rz y ż a  celow niczego  na t e n  
sam p u n k t i  o d czy tać  w arto ść  s z y I lo ś c i  na s k a l i#  
HĆżńica nastaw  sz y b k o śc i w yraża w ie lk o ść  martwego 
ru ch u  mechanizmu szybkośc i#
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Maartwy rttoh  u le  pow in ien  p risek racsać  10  rm/sek /wg s k a l i /«  
Snrawdgenie rmistmoM  ruc im  KneokanlssBiu o d le g lo śp i^

W c e lu  sp raw dsen ia  maartwego ru ch u  meohanigBiu o d ie g lo ź o l 
n a le ż y  J, —  .
1« Niadać l u f i e  arm aty  k ą t  p o d n ie s ie n ia  h l i s k i  z e ru  

i  n a s ta w ić  n s  celow niku  k ą t  k u rsu  15-00 lu h  45-OOf 
sz y l^ o ć ć  c e lu  2#0 m /sek« 1  k ą t  nurkowan;ld 0^«

2« Ohraoając ..pokrętło  o d le g ło |c t  w Jediynui kierunku
óelow nlczffgo Jedaegcuaprowadzld pczlontą ll]3£ę~SŚf 1 

g p rgeg iem ik ćw  na dowoli^ puidct celow ania  
1 gapamlętać odlegZoććrii odcssytaną na s k a l i  
hęhn® o d le g lo ć c l  /^uiikt celow ania wybrać 
ta k i, żehy wsartoćć o d le g ło ś c i  była  w granicach  
2000«^3000 m/« -

3« Obracając p ok rętło  o d le g ło ś c i  d a le j  w tym samym 
k ieru ito if M rus^ć nastawę o d le g ło śc i*

4« Obracając p o k rętło  o d le g ło śc i-  w p rzec iw n ą  
stro n ę  ponownie naprowadsić poasl^są l i n i ę  
krzyżu-celow nicgego na t®n sam punkt celow ania  
1 ©dczyteć o d le g ło ść  na sk a li«
Martwy ruch ni® sioże przekraczać 200 m«

Smcawdzeni® m rtw ego m ch u  iiechanizESu u s ta la n ia  karsu^ 
W c e lu  sprawdzenia martwego ruchu mechanizmu u s ta la n ia  
kursu n ależy?
1« Nastawić na celowniku zerowe nastawy 1 nadać 

l u f i e  armaty k ąt p o d n ie s ien ia  zb liżo n y  do z e r a .
2« Obracając p o k rętło  mechanlrau kierunkowego w Jedną 

stro n ę  j naprowadzić krzyż Jednego z. przeziern lkćw  
na dowolny puidLt celow ania i  odczytać w artość  

kąta kursu«
3« Obracając p ok rętło  m^ahanlzmiu kleruj^oweg©  

w tym samjym kierunku zruszyć nastawę«
4« Obracając p o k rętło  mieohanizEau kierunkowego w 

przeciw ną stron ę  naprowadzić krzyż p r z e z ie m ik a  
na te n  sasr punkt 1 odczytać w artość kąta kursu« 
Rćżnioa obu tych  nastaw, kąta kursu stanow i martwy 
ruch mechanizmu u s ta la n ia  kursu«



ISartw^ raah n ie  prssekraosaô połcw;^ podała2kl 
sk a li«  Sprawdzenie martwego xuohXL meołianlzma 
u s ta la n ia  kursu przeprowadzić w azterech  położen iach  
obrotow^roh o z ę ś o l arniatyi różn iących  s i ę  od 
• 8 ie  b ie  o 90 ̂ •

f /  Spraw dzenie gerowyoh nastaw  oeTiawnH^^|.

Spraw dzenie zerow ej nastaw y s k a l i  katów p o d n ie s ie n ia *

W c e lu  sp raw dzen ia  zerow ej nastaw y s k a l i  kątów podn iesie .«  
n ia f  h a le ż y  u s ta w ić  lu f ę  poziomo w edług pozlom nlcy sprawdza-- 
j ą o e j ;  p rz y  tym w skaźnik  s k a l i  kątów p o d n ie s ie n ia  # przymo­
cowany do le w e j pó łpanw l k o ły s k i  pow in ien  wskazywać 
z e ro  na s k a li#
W przeciwnym wypadku n a le ż y , p e ł n i ć  w kręty  m ocujące 
s k a lę  1  p rzesu n ąć  j ą  t a k t  że  w skaźnik  wskaiywèi: ze ro  
na s k a l i ;  g łów ki wkrętów obw iązać drutem#

S u ra w d ^ n le  rdw noleigłaóc i  j k l  c e lo w n icze j 1  d z ia ło w e j 
W c e lu  sp raw dzen ia  ró w n o le g ło śc i l i n i j k i  c e lo w n ic z e j 
i  d z ia ło w e j n a le ż y :
1 # Spoziomować a rm a tę ; p rz y  pomocy poziom nlcy spraw­

d za ją cej nadać l u f i e  k ą t  p o d n ie s ie n ia  zerOf a na 
celow niku  n a s ta w ić  zerowe nastawy#

2# Wprowadlzić do celow nika maksymalną nastaw ę sz y b k o śc i 
u s ta w ie  k w ad rst : na p raw ej p ło z ie  k a r e t k i  p rz 7  
pomooy p ła sk u  k o n tro ln e g o  i  odczy tad  z  k w a d r^ u  k ą t  
p o d n ie s ie n ia *

3* ITastawld o d leg ło d d  z e ro  1 na łoźyd  na l i n i j k ę  oelow niozą 
p ła s k  k o n tro ln y »  na k td ry ia  u s taw id  kw adrSt i  odozytad  
z  n ie g o  k ą t  p o d n ie s ie n ia *
R d in io a  w skazań kwadrd%u na p ło z ie  k a r e t k i  1  na 
l i n i j c e  c e lo w n ic z e j ndLe powinna p rzep rao za d  0-02* 

4 * J s ż e l l  rd ń n lc a  p rz e k ra c z a  0- 0 2» n a le ż y  zw olnid  p rz e c iw -  
^ n a k rę tk ę  i  p rz e z  o b r^ t  w k rę tu  re g u lu jąceg o »  opudcid 

lu b  podniedd  s d ł  celow nika, tak»  aby n lerdw no leg łodd  
l i n i j e k  n ie  p r z e k ra c z a ła  0- 0 2*
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5# M ĉłiairalamea! klerniikov?jii im frow ateld fdcnową 
l i n i ę  krayśa jednej® m prz-esglernikdw na dowolnj 
punkt lub  krajź na tarosj^ p© o z'^  nastawić siaksjiiaalną 
o d le g le ś d l pionowa lin ia  kr^jśa prs^sl^rnik© ni@ 
poYfinna przjr prz-esmiąd się  g punktu otlowania. 
o więcej Jak ^  0^5 podsiałki sk a li prse^iexnlka;®

6« J e ż e l i  nierdw aaoleglośd l i n l j t k  w p la s s c s jż n ie  p o s io — 
utej b fd z ie  p r^ ek rao isa la  Gf5 p o d p a ł k i  s k a l i  
p rz e i^ e rn ik a if  naleś.y wjregislowad u s ta w ie n ie  w ałka 
oelownicsieg© w k a re tc e  o d le g ło ś c ią  
W rysu c e lu  n a le ż y ?  w jk ręc id  w k rę tj  ^ a b e ^ p ie e sa jąc@ 
g n a k rę te k f  sw o ln ld  Jedisą m n a k rę te k  i  d o k rę c a ją c  
d rugą  nakx*ętkę^ ta k  wjregul©wad nastaw ienie walk© 
■celowniczegoj, a h j  p rz e s im ię o ie  p o g lo ^ e j l i n i i  k rzy ża  
p rz e tó e ra lk a  sile p rz e k ra c z a ło  0s>5 p o d z ia łk l  
s k a l i  p rg e g ie m ik a »
Po w yregulow aniu n a k rę tk i^  z a b e z p ie c ^ d  Ją  
w k rę ta ifi zabegpieogsaJąojiDil«

Surawdzeaie serowej nastawy sk a li katćw/ nurkowania

wznos z e r la
1  wznos geniaj^
W c@lu ap raw lze n ia  s k a l i  kątdw- nurkow ania
n a le ż y  t
! •  Nast^wid cerowe nastaw y na celow niku  t Sposiomowad 

a r m t ę  w edług p o g l^ m ic  podwozia^ a lu f ę  a ra ^ ty  
ustgw ld  w: p o ło ż e n ie  poziome w edług pOfsiO!inJ.c;r 
sprawdza Jące -J »

2e Na- l i n i j c e  c e lo w n ic z e j u s taw ić  p ła s k  k o n t r c ln j f  
na ktdryi^ p o staw id  kw adran tf wyprowadzić szybkośd 
240 m /sek  1  ©dczytad z  kw s^ora.iu k ą t  p o d n ie s ie n ia «

3 # Wyłąozyd meclianizm u s ta la n ia  kursu# o b rd c id  korpus 
podstaw y głdw kl o 180^ 1  o d czy tać  z kw adrantu  w artośd  
k ą ta  p o d n ie s ie n ia «
R dżnica odczytów  z  kw adran tu  n ie  powlima p rse k ra o sa d  
0*»04« -

4« J e ż e l i  okaże s i ę  p rz y  tym# że  w skaśn lk  /  z  p raw ej 
i  lew e j s tro n y  / n i e  wrskazują z e ra  s k a l i#  n a le ż y  
sw oln ld  w kręty  m ocujące w sk aźn ik i iistaw ló  w sk aźn ik i na 
z e ra  s k a l  1  zamcoowad Je«
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Sprgwdzeol» z erp g g j na

W c e lu  '^prawdsenla s^rc-\v^;î na.ntawj s k a l i  szy b k o śc i 
n a le ż y  î
1 « r.p©^li#mowc:^ a r a a tę  i  u s taw ić  lu f ę  w położeni®  

pozlorae vreiratg posslosmlcy sprawdza 
2 « N astaw ić %orme nastaw y m  ce low niku  1  naprow adzić 

n ié  pionow ą Jednego z p rz e z le m ik ć w  na dowolny 
punkt»

3© Wyłączyć meohanisan: u s ta la n ia  k u rsu  l  © brćolć korpus 
podstaw y g łćw k i o 360® |  p rzy  O’éjiM mX.é . pionowa 
k rzy ża  p rz e a le rn lk a  n ie  powinna prsei>ur.ąć s i ę  
z. p u n k tu  celow ania  © w ię c e j n iż  dwie swoje 
g ru b o ś c i» -

4» J e ż a l i  p rz e s u n ię c ie  J e s t  wifksz® n iż  g ru b o śc i
n l c l f  z a le ż y  o b ra c a ją c  p o k rę tle®  n sa ta w ia n la  
szy b k o śc ią  z n a le ź ć  ta k ie  p o łó żen ia^  przy  ktćryBi: 
p r z e s u n ię c ie  n i c i  pionov/Cj p r z e s ie r n ik a  z punkti! 
ce lo w an ia  a l e  b ę d z ie  p rz e k ra c z a ło  d o p u szcza ln e j 
w a rto śc i»

5» J e ż e l i  w tym p o ło ż e n iu  wakazćwka n ie  b ęd z ie  
wskazywała z e ra  s k a l i  szy b k o śc i /z  p raw ej 
lu b  le w e j s t r o n y /  t r z e b a  zw oln ić  śru b y  m ocujące 
s k a lę  i  p rze su n ąć  Ją» ta k  aby zer© i^ualsz ło  s i ę  
pod wskazówką# a n a s tę p n ie  zamocować sk a lę»  

Spraw dzenie zerow ej nastaw y bębna o d le g ło śc ią  
W c e lu  sp raw dzen ia  zerow ej nastaw y bębna o d le g ło ś c i  
n a le ż y  s . .
1 » Spozionrować arm atę  i  u s ta w ić  lu fę ?  w p o ło ż e n ie  

poziome w edług poziom nicy sp raw d za jące j»
2 » O b raca jąc  p o k rę tłem  o d le g ło ś c i?  u s ta w ić  b rz e g  

k a r e t k i  na ryso«? n a i i e s lo n e j  na p ło z a c h  podstaw y 
k a r e tk i?  wskatićwka w skaźnika powinna wćwcsas 
z n a le ź ć  s i ę  na środkow ej l i n i i  bębna /:ia  l i n i i  
o d p o w iad a jące j zerow ej o d le g ło ś c i /»

3» W wypadku ro z reg u lo w an ia  n a le ż y  2
-  w c e lu  z g ra n ia  y/skazćwki w skaźnika ze środkową 

l i n i ą  bębna w yłączyć p o ś re d n ie  k o ło  z ę b a te  i  obraca* 
Jąo t u l e j ę  rowkowaną? s p r o ^ z i ć  w skaźnik  na
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środkową l i n i ę f  fO w łąos^ś pośrediaie: k o ło

•  w © eltt^wgi^nia w skaźnika © ser«® P k a l i  © d leg lo śo if  
-swolnlś nak3r ę tk i  mootiją©« p o d k ła d k i sp ręź jm jąo ep f
» n a s tę p n ie  p rze su n ąć  hęl^®n do » g ra n ia
» e ra  s k a l i  wska.sdv/ką wskaźnika.-f a n a s tę p n ie  
saniocowad - bęben* 

g /  Spgawdsenie
W o e ln  sp raw dzen ia  2sexoweJ l i n i i  oelow ania n a le ż y »
1 * B staw id erramtę w połoz®nim bojowy® i  spozlomowad

Ją  w e d l^  p o z io ra ia  podwozia» •
2« S astaw ld  n«’. p rz e llo s n ik m  ^serowe nastawy*
3* Do brzegów  tłn is ika . -p łom ien ia  d o k ła d n ie  wedlmg

ry s e k  nak le ić -sm arem  Imb w oski w  dwie nl>tki
krzyży*- Otworzyć zamek# w łożyć w k o ao rę  ladiankową
In s k f  b e ^ -a p ło n n ik a  i  ©braoają©
kleninkowym 1  podnieśienlow ym # wyaalow®ć
prz®’z--©twćr do z ap ło n n ik a  w łiiso e  1  p rz e ^
skrisyźow anle n l© l na tłnmlkM. p ło is le n la  w
p u n k t#-oddalony n ie  m n ie j n tó  1000 m  ©d d z ia ła *
¥  b rak u  łu s k i  w yjąć peoM anl»! odpalaJą© y i  celow ać 
p rz e z  o tw ćr do grot®  Ig lio y *  l^ ^ b y  w yjąść me0lianisia|

• o d p a la jący #  n a le śy -w y ją ść  k l i n  zai^owy*
Ąę 0 i l e  b r ^  J e s t  odpow iednio o d le g łeg o  punktm

©elowdiniaf mofea % p rzodu  d z ia ła #  w @dl6/g ł© śal
m ożliw ie  Jak  n a jw ię k sz e j > ^ e  b l i ż e j  jo iż  50 m/#
u s ta w ić  - - ta ro z ę  s  wymialowanyml im n i e j  t r z e e a

środkowy -  d© w ycelow ania wmń o s i
przewodu lu f y  i  dwoma bocznyrsl -  do w ycelow ania
w n ie  p rz e s ie m ik ć ^ »

5* P odssas (gjelowania' w obra^ny piiuakt# k u rs  nstaw dć 
r ć r a y  0* K rzyże ce lo w n icze  p rz e z le rn lk ć w  
powinny pOkzy^ać s i ę  z samyiił ^‘'unkteEB celow ania# 
m p rz y  o^rlowanlu © si przew odu lu f y  w środkowy k rz y ż  
ta rc z y #  k rz y ż e  oelown-icae p rze^ iem ikćw - powinny 
pokrywać s i ę  » ©dpowledniiui bocznymi krayzam l 
na ta rc z y *
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6« J e ż e l i  krzywe aelow nicae p rzea iern lk fiw  n i«  
poliryw ają aŁę a pitnktem celow ania > n a leży  
u trzym ując  skrr.yżow anis n i c i  na tłu m ik u  p ło m ien ia  
w punkcie  oelcw anta^ o ^k ręo ió  kluczem na l - l f 5  o b ro tu  
n a k rę tk ę  śru b y  s to żk o w e j, a n a s tę p n ie  za pomocą . 
wkrętów re g u lu ją c y c h  zgrad  ś ro d k i  k rzy ży  ce low ni­
czych p rz e s le rn ik d w  z punkteia celow ania lu b  
z odpow iednim i krzyżam i, na ta ro s^ #
Dokładnośd spraw dzenia — 1 -1 ,5  g ru b o śc i l i n i i  
k rz y ż a  celow niczego p rz e z ie rn ik a »

^ rm ata  u rz e c iw lo tn lo g a  S—60#

Spraw dzenie przeprow adza s i ę  ta k  samo ja k  w 37 rmn 
a rm a c ie ,.z a  w y ją tk lem -zerow ej l i n i i  oelov/ania« 
Snrawdzenie zerow e! l i n i i  oelowanie^,
!♦ U staw iś airmatę w p o ło ż e n iu  bojowym i  spoziomowaś 

j ą  w edług poziom nio podwozia#
2 # N astaw ić na p r z e l ic z n ik u  zerowe nastawy#
3# Naprowadzić u rz ą d z e n ie  celow nicze zgra*ae z 

o s ią  przew odu lu f y ,  c e lu ją c  p rz e z  sz c z e rb in k ę  
i  muszkę na dowolny puiakt oddalony od arm aty n ie  
m nie j n jż  ICOO m i  n as taw ić  k ą t  k u rsu  0®#
J e ż e l i  n ie  ma onptwi^ îdT^-Aego punk tu  celow ania 
n a le ż y  u s taw ić  w o d le g ło ś c i  n ie
ranie j  n i ż -50 m, pioncwą ta rc z ę  z® w spćłrzędnym i 
k rzy ży  p rz e z ie rn ik ć w  i  u rząd zen ia  celow niczego i 
wyceloY/ać arm atę  w k rz y ż  na ta r c z y  i  n as taw ić  
k ą t  k u rsu  0®o
K rzyże obu p rz e z ie rn ik ć w  powinny pokrywać s i ę  
z pujJctem c e lo w a n ia ,-a  p rzy  celow an iu  w ta r c z ę  z 
odpow iednim i k rzyżam i ta rc z y #

4# j e ż e l i  k rzy że  celow nicze s ą  p r z e s u n ię te ,  wówczas 
u trzy m u ją  u rz ą d z e n ie  celow nicze na wybranym puhkcie  
ce lo w an ia , zw oln ić  o je d en  i© p ć ł to r a  o b ro tu  
ś ru b ę  zaciskow ą 1  n a k rę tk ę  zaciskow ą stożkowego 
czopa jarzm© ce lo w n ik a , zw oln ić  p rzec lw n a k rę tk ę  
i  o b ró c ić  ś ru b y  r e g u lu ją c e  t a k ,  ażeby z f ra ć  ś ro d k i 
k rzy ży  cw low niczych z punktem celow ania lu b  
krzyżam i m  ta rc z y #  Po z g ra n iu  k rzy ży  p rz e z le rn lk ć w
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3t  puziktem celow ania /k r z y ża m i  na t a r c s y /  d o k rę c ić  
n a k r ę tk i  ^ iśrubę aaoiskową®

Argtaj^a n rzec lw lo tn ic ssa  83 im 39 r#

a /  P r g e ^ a d  celow nika#

P rsy  p r& g ląd sie  celow nika ai^rawdaldf . n ie  ma 
uszkodzeń mrecbanicznych o ra z  sp raw dzić  TOOoowanie 
c z ę ś c i f  p łynność  d z ia ła n ia  mecbanizsićw i  soartwe 
ruoliy w sz y s tk ich  mecłianizinćw» .
S praw dzić-f czy  nsoźna n as taw ia ć  s k ra jn e  w a r to ś c i  
n a -S k a la ch  w sz y stk ich  mechanizmćw celow nika# W szystkie 
zgubione lu b  połamane c z ę ś c i  wymienić na zapasowe 
lu b  wykonać j e  w w arsztacie®
P rzy  p rz e g lą d z ie  celow nika sp raw dzić  J 
1 . Czy e s p o rn ik  celow nika- optycznego n ie  p o s iad a  

luzćw-w p ła sz c z y ź n ie  pisaaowej® W spornik 
pow in ien  pow racać w. p o ło ż e n ie  pionowe pod 
d z ia łan iem  sprężyny# P rzyczyny lu z u -
-  sp rężyna  n ie  J e s t  n a p ię ta  3.ub sp ręży n ę
. w ym ienić/
— osiowe przesuw anie s i ę  wałka ślimakoY/ego 

mechanizmu kątćw  ce lo w n ik a / d o c isn ąć  pokrywy
-ło ży sk #

2# Czy w sporn ik  celow nika optycznego n ie  p o s ia d a  IfizĆY/ 
w p ła sz c z y ź n ie  poziome j /  lu z u  n ie  powinno być#
W wypadku o b lu ź n ie n ia  w spornika# wyregulować 
z a z ę b ie n ie  wycinka ś lim a c z n ic y  ze ślim akiem # 
p rzesu w ając  n a k rę tk ę  wieńca#

3# Czy n ie  ma luzćw w p ła sz c z y ź n ie  p ionow ej mechanizmu 
kątćw^ ce lo w an ia / mechanizm pow inien  co fać  s i ę  
w p o ło ż e n ie  w yjściow e pod dzlałan i.em  epręźyny#

4# Czy a le  p o s ia d a  lu z u  wskazówka ce lo w n ik a / 
lu z u  n ie  powinno być# Przyczyny © bluźn ien la  -  
o s ła b ie n ie  s p r z ę g ie ł  e la s ty c z n y c h  w ału celow nika# 
S p rzęg ła  dokręc ić#  

b /  Spraw dzenie ce lo w n ik a :

W c e lu  spraw dzenia  celow nika dział©  u s ta w ić  n a le ż y  
na rćw ae j tw a rd e j p ła sz c z y ź n ie #
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Sprawdzid p ra c ę  meahanlsfSBiu p o d n leslen low egc  t  k ie ru n k o w e j, 
F rao a  ty c h  ¡sechanlzinidw powiim® hyd p ły m a  1 łatw a#
P ła s k  k o n tro ln y  ^  nssadgske samkowej pow in ien  hyd 
d o k ła d n ie  p r z e ta r ty #
K ole jnośd  sp raw dzen ia  celow nikas
1« Spraw dzenie kw adran tu  lu b  powlomnicy sp raw d za jące j#
2# Spraw dzenie pozlO M lo  na podwoziu#
3# Spraw dzenie z g ra n ia  kątów  p o d n ie s ie n ia  lu f y  ze 

wskazanland. wskazdwkl d z ia ło w e j /  sp raw dzen ie  
irów noległohoku/#

4# C k reó len ie  martwych ruchdw j pow odujących ro z b ie ż n o -  
d c i  we w skazan iach  wskazówki celow nika 2
-  o k re ś le n ie  ro z b ie ż n o ś c i  we w skazaniach  wskazówki 
> cS'lown±ka p rzy  p racy  mechanizmu kątów  p o ło ż e n ia ;
-  o k re ś le n ie  ro z b ie ż n o ś c i  we w skazan iach  wskazówki 

celow nika p rz y  p ra c y  meohanizmtm kątów  ce lo w an ia f
-  sp raw d zen ie  martwego ru ch u  w mechpnlssml« wyprzedzę*^, 

k ierunku#

3# Spraw dzenie zerowych nastaw  celow nika#
6# Spraw dzenie zerow ej l i n i i  celow ania#O
7# Spraw dzenie i  relgulow anie p rz e k ła d n i  do o b io m ik a  

kątów; p o d n ie s ie n ia  i  azymutu#

Suraw dzenie kwadraAtu i  sposób p o s łu g iw a n ia  s i e  nim#
Przy., p o s łu g iw an iu  s i ę  kwadrantem  p rz y  k ą ta c h  od 0-00 
do n a le ż y  u s ta w ić  go na p ła s k  k o n tro ln y  nasady
zamkowej tak#  aby s t r z a ł k a  na p o d staw ie  kw adran tu  z 
p o d z ia łk am i od 0-00 do T-50 b y ła  zwrócona w s tro n ę  
w ylotow ej c z ę ś c i  lu fy #
P rzy  p r z e j ś c iu  do kątów od 7rr^0 do 15-00 kw adrsn t 
u s ta w ić  na p ła s k  k o n tro ln y  nasady  zandcowej ta k f  oby 
s t r z a ł k a  d r u g ie j  podstaw y k w a d r^ u  b y ła  zwrócona 
w s t r o n ę  w y lo tu  lu fy #

W c e lu  sp raw dzen ia  kw adran tu  n a le ż y  t
1# B staw ló kw adran t z  zerow ą nastaYPą s k a l i  od. 0 -  do 7-50 

na p ła s k -k o n tro ln y  lu f y  /d o k ła d n ie  wg ry s  ustaw ozyoh /
1 p ra c u ją c  mechanizmem podnieśien iow ym t wyprowadzló
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'pąohfiTfsyk, kwaćtrimtu im Srodak«
2« O l^ a ió  kwadacamt o 180^« pęakairsi^ ode jd^ ia

©d środka f a a le śy  pow tórnie wjrprowad^id aa
drodakf p rzesu w ając  s m a k  p e ^ le m a io j wsdżuś 
dokładne j  s k a l i  kwadraatm; edossytmó aastaw f 
aa kw&draacie i  p o d z ie liw szy  ją  a s dwie 
rdwae połow yt u stsw id  wskaźnik p o z io m ic y  naprzeciw  
p o d z is łk if  odpow iadającej-połow ie nastaw y, ik istęp n ie  
pracu jąc mechanim e® podnieś leni©wy® wyprowadzid 
p ę c h e r z ^  p ow ietrza  kwadrsaatu na ośrodek.

3 . P ow tfira ie  © tedcid  kw adraat o 180^ i  j e ż e l i  
p ęckerzyk  ponownie o d c h y li s i ę  od Środka f 
re g a la -c jf  kw sdrsn tu -pow td rsyd  w t a k i  sms sposdb« 
Czyimośol, t e  pow tarzać ta k -d łu g o # s ś  pęch erzy k , 
przy- o b ro c ie  kw adran tu  o ISO® b f d s le  p©z©stav/ał 
na środku# -------
N astępn ie  o d czy tać  nastaw ę na p rzec iw  wskazM ka 
pozlCRnnlcyt - - -
Nastawa t a  b ę d z ie  w ie lk o ś c ią  b łę d u  kwadrantm 
p rz y  jego  zerowym po ło żen iu #

BWaga * Spraw dzenie p ozicm iicy  spraw dzającej oraz
sp raw dzen ie  p o z io m ic  podw oziaf przeprowadza 
s i ę  t a k  sam© Jak w; arm acie  37 m #

a
nl^M , w s k a g ^ i^  ,dzl8Łew».-ji^
Sprawdzenie® tym u s t a l a  s i ę  praw idłow e w yregulow anie 
rćwnoległobokUf w iążącego wskazćwkę d z ia ło w ą  z wahadłową 
c z ę ś c ią  arm aty# -
lićwnoległoboL m ie ś c i s i ę  w p ła s z c z y ź n ie  p io n o w ej,, o
przecłi.cr.zącaj p rz e z  o ś rćwn©l<fegłob©ku#
W ierzchołkam i rćw noległoboku są s
1# Punkt p r z e c ię c ia  s i ę  o s i  ś ru b y  1  o s i  c ię g ła ^
2# Punkt p r z e c ię c ia  s i ę  o s i  c ię g ła  z  o s ią  ś ru b y , 

łą c z ą c e j  c ię g ło  ze  wskazćwką działow ą#
3# P unk t p r z e c i ę c ia - s i ę  o s i  w ału łącząceg o  ¡5 pionową 

p ła sz c z y z n ą  p rzech o d zącą  p rz e z  oś o ?
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4# Btmikt i^ rz e o łę c ia  s i ę  o s i  oaopĆw z  t ą  saisią 
^lasZQ Zjzną0

Pr^ar pravrllł:owo wyreigulowanynr rtSwnoległoboku i^gp
1 k ró tk ie  ram iona powinny ty ć  równe 1 ró w n o leg łe .

W a e l t t  spraw dzenia rćw n o leg ło to k u  n a le ż y :
1 . IJstaw ić I n f ę  w p o ło ż e n ie  posiom e wg kw adran tu  

podprow adza ją c  j ą  z  d o łu /#  J e ż e l i  p rzy  tym 
wskazówka działow a n ie  b ęd zie  s t a ł a  na p rzec iw

ifp o d z ia łk i ••zero*^ na, łn k u  kątów p o d n ie s ie n la ^  
n a le ż y  j ą  zgraSp  p rzesu w ając  p ł y t k i /  w tym c e lu  
n a le ż y  n ie c o  o d k rę c ić  dwa w k rę ty > zg rać  ry s ę  
p ł y t k i  z !*Zerem" na łu k u  kątów p o d n ie s ie n ia  
i  p ły tk ę  umocować.

2 . O bracając  p o k rę tłem  mechanizma pod n ie  sien iow ego w t ę  
samą s tro n ę ^  u s ta w ić  l u i ę  wg kw adran tu  na 2 -5 0 . 
Wskazówka dz ia łow a powinna wskazać na łidcu kątów 
p o d n ie su ie n ia  2 -5 0 . W lelkoóó b łę d u  zanotow ać. 
Spraw dzenie wykonać p rz y  k ą ta c h  p o d n ie s ie n ia
5-^00/ 7 -5 0 / 1 0 -0 0 / 1 2 -5 0 / 1 3 -5 0 , prowadząc 
lu f ę  z d o łu , a n a s tę p n ie  w odwrotnym k ie ru n k u  
/o p u sz c z a ją c  l u f ę / .  R óżnice pomiędzy w skazaniam i 
wskazówki d z ia ło w e j i  kw adran tu  n ie  powinny 
p rz e k ra c z a ć  0—02 w kaźdynt p o ło ż e n iu  l u f y .

J^rzyczyny ro z b ie ż n o ś c i?
-  c ię g ło  rćw noleg łoboku  niewyregulowane /
r  c ię g ło  rćw noleg łoboku  z g i ę t e /
-  w sporn ik  k o ły s k i  z g ię ty /
r- łu k  kątów p o d n ie s ie n ia  i  jego  w sp o rn ik i z g i ę t e /
-  z tiżycie  t u l e l  mimośrodowej c i ę g ł a /
-  zuż^wle t u l e i  c i ę g ł a .

Ok^^eślenie ro z b ie ż n o ś c i  we wskazaniach__wskazówkl
oaiowniirY P^racy mechanizmem katów p o ło ż e n ia .

1 .  U staw ić wskazówkę d z ia ło w ą na ’̂zero^* na łu k u  kątów 
p o d n ie s ie n ia .

2 .  U s ta l ić  na s k a l i  z g ru b n e j i  d o k ład n e j k ą t  p o ło ż e n ia  
celów  0 -0 0 .



67

3* O^braasjąc pokrętłam i meobanlraióv/ kątfiw oelow nlka 
2 graó  wskazówkę calo«¥m±3sa ze wskazówką działow ą»

4» N astaw iając  na s k a l i  kątów p o ło ż e n ia  ¡% je d n e j
s t r o n y / p o d z i a ł k i  • SQf90flZ0§1339  kaMorazow-o
wskazówkę d z ia ło w ą ze wska,^ówką celow nika» Na 
łw k u ^ o S n ie s ie n ią  tyni .nastawont powinny odpowiadać 
p o d z ia łk i  • 6C0f9C0^1^005I 3 5 C»

5» Pow tórzyć spraw dzenie w odwrotns-^n k ie rm k u »  Różnica 
w skazań s k a l i  kątów p o ło ż e n ia  1 łn k u  kątów 
p o d n ie s ie n ia  n ie  powinna p rz e k ra c z a ć  ¿  Ô -OZ p rz y  
k a ż d e j nastawi®# 
p rzyczyny  ró ż n ic  t
«» lu s - p o k r ę t ł a  na wałkm 'ślim aka# Lmz j e s t  É iedo­

puszczalny#  Isunąó  p rz e z  wymianę wpustu# 
lu z  --osiovify áliiriaka# Usunąć p rz e z  d o k ręcen ie  
w krętek#

-  skłamanie lu'b o s ła b ie n ie ;  sprężyny# Sprężynę 
zam ien ić  1 n a p ią ć  © d w a - ltrz y  zęby#

-  lu z  osiowy ślim aka#  suwa s i ę  p rz e z  dokręo®*2i le  
w krętek#

«' złam anie luTb o s ła b ie ia le  sprężyn# Sprężynę 
wymienić i  n a p ią ć  © dwa •« t r z y  zęby#

-  o s ła b ie n ie  osadz®n5.a k linów  w sp rzęg łac h #
K lin y  dociągnąć  lu b  wymienić#

O k re ś le n ie  ro z b ie ż n o ś c i  w.s w skazania eh wskazówki^^^J[[j¡g||ÜLjj_j¿¡[Q]¡L__Jx,jLJ|#^UIjMMMMUaMllj|BIMMIIMiliaMBIl.lljÍ I ll■■■l̂ |||||■l̂ l̂ ■liMilMIl illiil II I !■! ■lilii 11 I ■ HHTI IIW ■ II i 11 i HU ■! MlHl i—i ifT IIIMI li il ■"TllliWÍ'l I

celow nika p rz y  p ra c y  mechanizmu katów; celownika,.

1# Ustawić wskazówkę działow ą na s k a l i  łuku kątów 
p o d n ies ien ia  na zero#

2# Ustawić kąt celownika na zero#
3# Obracając poltrętłem  kątćw położen ia# zgrać 

wskazćwkę celownika z® wskazĆY/ką działową#
4# Nastawiając na s k a l i  kątćw celownika «5#+20f”»“30 

i  +40 /podprowadzając wskaźnik z  jednej stron y /#  
zgxvw©ć każdorazowo wskazćwkf działow ą ze wskazÓY/ką 
celownika#
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Na. s k a l i  łtiku  kątów p o d n ie s ie n ia  powinno *by<S 
odpowiedni© - 5 0 f tóOOf +300f •ł‘400»

5<r Pow tórzyó spraw dzejaie w odwrotnym kierunkU f 
n a s ta w ia ją c  -^40f+30f+20^-5#
Róśjiloa w© w skasanlaoh n ie  powinna p rz e k ra c z a ć  
jr 0-02 p o d z la lk i  kątom ierza*
Przyozśyny ró ż n ic  S
?- lu z  p o k r ę tk i  na w ałku ś lim a k a ; wyraienió
-  zu ży c ie  końca t ło c z k a  w pc"%d5 '^nlu z rowkiem 

b^b n a ; wymienić t ł o c z e k ;
-  obluzow anie wkrętów m ocujących p o k rę tk ę  do b ęb n a ; 
. d o k rę c ić  -w kręty  ;
-  osiowy lu z  ś lim a k a ; d o k rę c ić  w k rę tk i ;
-  z łam anie lu b  o s ła b ie n ie  sp rę ż y n y ;
-  o s ła b ie n ie  o sad zen ia  k linów  w s p rz ę g ła c h ;

martwego ru ch u  miechaniztau w yprzedzeń

1* instawló ce low nik  optyczny na w sporn iku  celow nika 
m echani02aaego*

2* O bracając  p o k rę tk ą  mechanizjau w yprzedzeń k ie ru n k u j 
wycelować s i a tk ę  celow nika optycznego w obrany 
p u n k tf t^oprowadzaJąc Ją  z ‘je d n e j  s tro n y  1 zano to ­
wać p o d z la łk ę  na bę'bnie w yprzedzeń k ierunku*

3* Zruszyć w ycelow anie celow nika optycznego
p rz e z  p o k rę c e n ie  p o k rę tk i  mechanizmu w yprzedzeń 
k ie ru ik u  w t ę  samą s tro n ę *

4* Podlprowadsając z d r u g ie j  s t r o n y jd powtó
wycelować ce lo w n ik  ©ptyo2sny ma obsrany pun k t 
i  o d czy tać  nastaw y na bębnie*
Ró:i.^ 0 8  w o d czy tach  o k r e ś l i  w ie lk o ść  martwego 
ruchu* D opuszczalna ró ż n ic a  n ie  może p rzek rao zaó  
0—0 2 * -
p rzy  czyny ró ż n ic y  J
-  lu z  p o k r ę tk i  na ś lim a k u ;
-  z u ż y c ie  końca t ło c z k a  w p o łą c z e n iu  z sroidclem 
, bębnuj
r  lu z  osiow y ś lim ak a  t
-  zu ży c ie  w z a z ę b ie n iu  ś lim ak a  z wycinkiem

ślim acsB lcy*
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! •  Sposiemewać d a rn ie  w e d 2 ^  B'^T&ndz&m^oh. p o s lo m lo  
pcdw€sdUi«

2« 2i9Ghaml2i3iem p«d2il< is l« £ ilew ^  BStaw iś lu f ę  w
p a ła ź e iłi«  p©®t©®® w€rdiug kwadramtml p rs ij

wskazi^wka; dzia łow a Ble? b ę d z ie  s i ę  aaajdow ała  
na p rzociw  z®row®J p o d z ia łk l  s k a l i  M o i kątdw 
p o d n ie ś le n la i  t o  W N O lntm i^  dwa w kręty  
p rzesim sią i p ły tk ę  wskazźwki d© ssgramia s i f  j e j  
ry sy - s  pod2Kla3to |  ^0* na łukm kątfiw podniaslS 'n,la# .

3̂ Oteaoa jąe-pokrętką tsechanimn w;̂ prsed2$oń kleriinkUf 
gzgjirad Gs«rwone ry s y  na pmdlaGli 40 1 S ; p rzy  
.G2syj®-.wskaś'nik bębna wyprz;edató k le rm k źw  
powinien znajdow ać s i ę  na p rzec iw  ^0^ a k a l i#  , 
w praeoiwnyii wyp^adku zwolniwsz^^ w kręty i  p rz y -  
tx*'zynmjiąG-pokrętkę obrfcld bębOT do zgpi:*aBia: 
jego  s k a l i  wskaźniki«®^ po czym w kręty  dokrępid*

4« Is ta w id  na p la s k u  w sporn ika do oalownJka e p t jo z — , 
aeg© kw adran tu  % zerowy nastaw y / I n b  s  TOZględnle— 
nleei b łę d u /  i-®braofini.eii§ p o k r ę t ł a  mieobanlm^ 
kątfiw p o ło ż e n ia  wyprowadzić -p f^b er^y k  kw adrStu 
im  środek# W s k a ź n i k i i  d o k ład n e j 
s k a l i  powinny s ta n ą ć  na przeciw ' serowycb 
p o d z la łe k #  w-przeolwr^y® ra-zl® n a lep y  zw oln ić  
tiT2^  w krę ty  1 © brćclć k o łn ie r s  s k a lą  t a k t  
aby podziałk»! s t a n ę ła  na p rzec iw  w skaśn ika 
p o k r ę t ła  i  n a s tę p n ie  kołsaslerź umiooować»
P rzesu n ąć  w skaźnik s k a l i  z g ru b n e j i  umocować 
go#

5# P o k rę tk ą  m;eckanl!SSBa kątćw  oelownLika sg r^ ć
wskazćwkf celownik® % zere®  s k a l i  z® wskazćwką 
działow ą# je ź .e l i  p rz y  tym na s k a l i  bębna kątćw  
celow nika i l ie  b ę d z ie  s t a ł o  **0” f u s taw ić  
je  W -sposćb « n a lo g lo zn y  do u s ta w ia n ia  bębna 
w yprzedzeń k ierunku#  J e ż e l i  z e ro  s k a l i  
o d le g ło ś c i  n ie  ẑ j|p?ywa s i ę  ze wskaźnikiem^ n a le ż y  
zw oln ić  dwa w kręty  1 pi-zeaunąć w skaźnik  
do z g ra n ia  s i ę  z żerem i po czym w skaźnik  umocować#



6,Spraw daid  «dM ozm lk kątdw  p® dnli;3ieitla» w ty® o«lU 
Bsdać l u f i «  t» n  k ą t  p c d n io s la n ia ,  p rzy  k td ry o  

b y ł  wyregułlowariy odblornak. /w edług  k s ią ż k i  d z ia ło w e j/  
i  j e ż e l i  w skazan ia  s t r z a ł e k  ^eoŁtanicznyoii*’ 
odb lo im ika B ie  b^dą odpow iadały te ira  kątow i» n a leży  
klucze®  u s ta w ić  s t r z a ł k i  na ©dpcwiodnie p o d a ia łk i .

Sprawdzen ie  z erow ej l i n i i  eelow ania«
1 , Sposiomowad 83anatę w edług poBlonmia podwozia» Nastawić 

z e ro  na meoiiaaisntaob w yprzedzeń kierumku» kątćw  
celow nika i  kątćw  p o ło żen ia»

2« Ma -hansulcu wylotowym n a k le ić  /srnareB / aa k rzy ż
dwie n ic i» ...........  .............

3 »  Wy j ą ć  me a h a  n i z a i - o d p a l a j ą c y  i  z a m k n ą ć  z a m e k »

4» C elu jąc  p rz e z  ©twćr do g ro ta  i g l i c y  1 p rz e z
skrzyżowani® nici-na łismtslcu wylotowyTE* wycelować 
l u f ę  miechanizfflsmi nastawienia w obrany punkt» 
oddalony od arm aty  nie mniej niż 1000 ra»
W wypadku b rak u  o d d a ^ g o  punktu» lu f ę  wycelować 
w ta r c z ę  u s taw io n ą  w o d le g ło ś c i  n ie  m in ie jsze j 
n iż  40-B od, a rm a ty .

5» Obracaniem  p o k r ę t ła  mechandzniu. kątĆw p o ło ż e n ia  celu»  
zg ra ć  ser© s k a l i  wskazówki ce low aika  ze  wskazówką 
działow ą»
K rzyż oolow nlozy celow nika optycznego pow inien  
być p rzy  tyim zgrany  z  punkteai obranym» J e ż e l i  k rz y ż  
celow nlozy  celow nika optycznego n ie  pokrywa s i ę  
z punktem obranym lu b  z krsyżem  na ta rc z y »  n a le ż y  
zw oln ić  n a k rę tk ę  obiek tyw u i  o b ró c ić  oprawę k linćw  
o t y l e ,  aby poziom a l i n i a  k rz y ż a  »«lowniozeg© 
pokuyła s i ę  z  Jednym z wymienionych. ptinktĆw»
W c e lu  z g ra n ia  p ionow ej l i n i i  k rz y ż a  oelcwniozego» 
n a le ż y  zw oln ić  w k rę ty  mocując® k ad łu b  celownika, 
op tycznego  i  w krętain i reg u lu ją c y m i p rzesu n ąć  
k ad łu b  d© z g ra n ia  p ionow ej l.ini.l. k rzy ża  
celow niosegc»  n a s t® n i«  k ad łu b  celow nika 
op tycznego  ponownie umocować»
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mi k a tá w p o d n les ie n la-niiiiii I in i i*TTirnimi~nn**"*"' ■ —rntr-ir— r

Ustfíwié l u f f  w adlng kwa:draBtm W' p©łQśeiiie pc«^lorsaf 
poáprcY/adsa ją a  j ą  od dołm®
Usta wid kluo^eis: cTurotową sk a lę  m odM oriiiku  
kątdw p o d n ie s ie n ia  /  d is  pifselio^;aik.a /  na. bbto^

3# Na.dająo lu f ie ;  A/ed-lis^ kwadran-tm 1 podpirowadg^-a 
■ją, od ■ do lía / kątj. p© dr±9sien ia
lC«^Q0i i - 1 3 “-50f - sapla^iíifaé‘fv^ekaÉaiila o d b io rn ik a
pr'SíT tjoh’kąt&M̂ » Wr^kas a n ia
ppwlmiij b jd . odpowiedni©' s
2=.%^.5- 0017-50 f 10-00-f 12-50 i  13-50^ ■
lO 'S b lef.noác i‘fak tycsB ^dli wska f^ ii'odM orn ika ; w:
atosmikm do . 'wakasaii^fak wyé© j  nl© po?rim\r
p rsek rao 'sae  ¿  0-05®

4® J<Bhel± laa.jw iękssa 'rosbieéfcioád w-̂  viískasianiaoli 
OdMiintik.a- prsew jssm a d^pwssiOsalBrą warrtoéé 
/ ¿  0 - 0 5 /  w€wc-^as..liafę nal.eśy  jonował© u s tsw ié  
na F^eró /  podprowadza ją c  Ją  ^ «i§M / i  
wekasdwkę uata'w ié klu^s-eia na p o d s-ia łk f odpo?/lada-
Jąoą p^ołowi© n a jw ię k sz e j r o z b ie ż n o !c l  o d b lo rrd k a  
s© znakiem  odw roti^i®

Bonlewaś rosM@'ánoáé w poł.©jł.eiiia
1 - .«•i^seokaniczaej’"̂ w skazát.l tó M ^ rm k a
/px '^ j w w ifkszeali^ kątów podn ieśle rd ,8  aroatj-''/ od

do na jw.lfksz©3 wa.rtoś@i|- 0 połowa rw sb ieán o ác i 
.^ o s ta ła  waka-^iOwki o d b io rn ik a
pjí’z j  podrisiałoe z e r o w e j t o  pełnić Eg^Kranie 
połod^enia lid t^  wi^kasáwM
o d b io rn ik a  na-3 tąp i p r .s j k ą s le  p o d n ie s ie n ia  7-50^ 
to  -je s t ,g;dj=- i  wsk.ssÓ¥/ki będą
z-grane s  p o d s ia łk ą  tó b io rn ik a  7--50®

Bsam^acucaa

Obrasoając p o k r f t ł «  m:©siianij^OT. kiermi!^.ow;©g0 3> 
wycelować ctlov;?ątk. ŵ ’bra.i2y p iinkt  ̂ prow.^«
dząo ;ią od a tro n y  l e ’w©J ku prawej®
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Odnotować wakassazila wska^ćwkjL ^leolcanl&sn^ 
o d b io rn ik a  az^jnmitu 1  w skazania w skaźnika na k ręg u  za 
sk a lą »  ObrĆcló część  obitfotową arm aty  w tym saioym 
k len an k u  © 2-00 1 porćwnad w skazania w skaźnika na 
k r^g»  a® s k a lą  1  M ech an iczn e j»  w skazć#kl na odb io rn iku»  
R ćźnloa w skazań na k ręg u  ze s k a lą  1 O dbiorn iku  
n ie  powinna prz»w yźszad nh 0-02» Potem meobanlzmam 
kierunkowym o b rd o ld  - arm atę w. odwrotnym k ie ru n k u  
do z g ra n ia  -krzyź;a celow niczego celow nika ©ptyczneg© 
z  obranym punktem i  o d czy tać  w skazan ia  na odbioi^licug 
R ćńnlca w skazań na o d b io rn ik u  do w ie lk o ś c i  martwego 
ruchu# k tć r y  n ie  pow in ien  p rz e k ra c z a ć  ^  0-03» Sprawdze­
n ie  ta k ie g o  n a le ż y  dokonać na rćźnyob  o d c li^ a c h  
k rę g u  ze sk a lą#  przymocowanym do ło ż a  dolnego»
W c e lu  «mnie js z e n ia  martwego ru ch u  p rz e k ła d n i  o d b io rn ik a  
azym utu n a leży  s i l n i e j  n a p ią ć  sp ręży n ę  k ć ł  «ębatych  
czołowych# zazębi.|^:f|ycb z wieńcem zębatym  n© ło ż u  dolnyi3»

Uwaga! Tak samo spraw dza s i ę  ce lo w n ik  w arm acie KS-19»

10» P rz e g lą d  cb łodn io jr 1 usuwaM e l e i  
3al9 sp raw n o śc i»

C hłodn ica  powinna pracow ać Intensyw nie«. Po d w ćch -trzeo h  
ru ch ach  r ę k o je ś c i ą  pompy woda powinna wylewać s i ę  z 
ty ln e g o  zam ka»-............
W -pracy c h ło d n ic y  mogą występować n a s tę p u ją c e  
n ie sp ra w n o śc i t . ..
1» M esp raw n o śc l pompy M z ć r  316” t

-  w ciągan ie  p o w ie trz a  p rz e ż  p o łą c z e n ia  pokrywy 
skrzyński zaworowej i  ru ry  s s ą c e j  1 w y lo tow ej;
ii tym wypadku n a le ż y  d o k rę c ić  n a k r ę tk i  ś ru b  lu b  
zm ien ić  p o d k ła d k ę ;

-  s ła b e  pompowanie wody p rz e z  pompę; w tym wypadku 
n a le ż y  z d ją ć  pokrywę sk rz y n k i zaworowej 1 d o sz lifo w ać  
zaw ory; n o rm aln ie  p ra c u ją c a  liompa powinna pompować
13 l i t r ó w  wody na 10 podw ćji^oh  ruohśw ;. rę k o je ś c ią »

2» N iespraw ność p rzed n ieg o  z a m ^  %kwlćw słabym  regu low an iu  
przew odu lu fy »  W tym wypadku n a le ż y  zm ien ić  u szcze lk ę»
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3» W yolekanie wody z  toan6w® W tym wypadku na lepy  
d o sz lifo w ad  te so s ik l w g u iasd aa li korpusów aaworów* 

4# N±e m©ź«© dopussoissaó d© n ie sp ra w n o śc i w ę ś j,
p o le g a jąo y o k  ua. lo h  »ad@rwa:iilu 1 innych  u s ^ o d ^ -  
rilao h , gdyiŁ mo^- to  spowodować w ytryskiw am le 
g o rą c e j  wody»

E o r o m Ł  I I

P ra e g lM  1 s°

« /  P rz e g lą d  te c h n ic z n y  napędu ASP-»57f
-  •  • ■ -   ̂ . . .

P rz e g lą d u  techniazneg©  napędu ASP-57 n a lep y  d©koi\ywać 
Jed n o cześn ie  z® zm ianą-S iiaru  arm aty w pom ieszczen iu  
z®bezpleczonym p rzed  wltoc>0ią ^  1 kur^eia»
W c z a s ie  p rz e g lą d u  te c h n ic z n e g o  n a le ż y  t

1#Spraw dźIćf czy  wewjEsątrz napędu n ie  wm w/ilg©śi^ 
k u rzu  i  rdzy»
Kurz 1 w ilgoć  \a3unąć c z y s tą  -szmatą® W wypadku 
k o n ie  cznjm wymię .nić sa rd z .ew ia le  p odkła d k i p oisiędzy 
korpusam i i  pokrywami napfdć;#» ...
C zęśc i »»rdzew iał©  n a l e ^  d o k ła d n ie  o c z y śc ić  r* rd zy  
i  posiuarować j e  ■ c ie n k ą  w arstw ą smaru» P rzy  
o tw ie ra n iu  i  zsHiykEialu- pokryw^ zwx*acać w agę#
żeby do w n ętrza  p r z y r ^ d f c -  n ie  d o s ta ła  s i ę  w ilgoć 
i-1 ^ d » -P rz ® d  » d jf c ie i i  pokry j' z przyrządów  n a leży  
o c z y śc ić  TEiejscs lo h  p o łą c z e ń  z  korpusam i« 

i>»Zmierzyć oporność i z o l a c j i  na z a c isk a c h  OSR l  
podw/Śjaeg© WCTacnlaaza względem k o rp u su  /k a b e l  
dzia łow y pow in ien  być p r ^  tyi^ od łączony /»  Porriarćw 
m l0 'iy  dokonywać na 50OJ lu b
pi^zyrządei^ P!&-1 na s k a l i  1000»
Oporność i z o l a c j i  powinna być i i le  im ie js z a  n iż  
je d e n

3»2iasra»rowiić o d b io rn ik i  1 p rzy rząd y  PAN# n a ło ży ć  smaru 
do ło ż y sk  w m acn laczy  clektr&JiasgiyBowyDh i  s ilrd k ć w  
napędowych»
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Sin:arow«ixie przyrządów  o ra z  nakładanl^^ srasrsi 
ło ż y sk  wzmacnia ozy elaktrotii® szynowych i  s iln ik ó w  
napadowych powinno s i ę  ©dbywaó 33i® r z a d z ie j  n iż  
r a z  na p ó ł to r a  rckm«
B rzed  sraaroweniein n a le ż y  © czyśció p rzy ^ rząd y  
napędówf ło ży sk a  wzmacniaczy elektrom aszynow ych 
1 s iln ik ó w  napędowych s  b m d u  1 s ta re g o  sm ara 
OTim oozyioiÓ  j e  c z y s tą  sz iaa tą  n a w in ię tą  na p a ty c z e k  
1 nasyconą, w benzynie^  W c z a s ie  czy sz c z e n ia  
sp raw dzió  s t a n  oieciianizmiów przyrządów  i  łożysk»
Po © czyszczeniu  w sz y s tk ie  prz^ek łsdn ie  zęb a te  
i  w y ta r te  pow ierzo im ie  /  n ie  poniklow ane lu b  
n ie  ocynkowane/ posmarować c ie n k ą  w arstw ą smaru 
lF«^T0f a ło ż y sk a  wzmacniaczy elektrom aszynow ych i  
s iln ik ó w  napędowych n a p e łn ió  smaresi B la 
równomiernego rozprowadjserdla sm aru n a le ż y  w 
c z a s ie  smarowania o b racać  ło ż y sk a  i  k o ło  
z ę b a te •
P rzy  smarowaniu c z ę ś c i  przyrządów  i  n a p e łn ia n iu

ło ż y sk  nie wolno nakładać sm aru bezpośredni©  
rękam i» Do smarowania n a le ż y  używ ać-drew nianych 
ło p a te k  o w in ię ty ch  czystym i szm atam i » W c z a s ie  
smarowania odbiorników; i  przyrządów  PANf należy 
o c z y śc ić  s ty k i  se lr^ynów  i  ko lek to rów  
tach o g en era to ró w  czy stą#  m iękką szm atką
nawiniętą laa p a ty c z e k  i  zmoczoną w s p i r y tu s ie ^  
N astępni® > p© sprawdzenlUf że  na se lśy n a o h  
tii.ah o g ea e ra to rs  n ie  ma o le ju #  o p a le n ia  styków 
i  rnechanlcznyah uszkodzeń  n a le ż y  w y trzeć  p rzy rząd y  
i F-’’lryć j e  pokrywami»
P rzed  na łożen iem  sm aru n a le ż y  p r z e j r z e ć  k o le k to r  
1 s z c z o tk i  wzm acniacza elektrom aszynow ego 
o ra z  s i l n i k a  napędowego» K o le k to r  pow in ien  mieć 
w ypolerow aną p o w ie rzch n ię  */bes © paleń/# s z ż z o tk i  
powinny byĆ d o d a r te  i  swobodnie przesuw ać s i ę  
W’ sw oich g n iazd ach  o ra z  powinny n a le ż y c ie  d o c isk an e  
do k o le k to ra »
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Siady  © paltó  i  brB án iasmaą6 % k© l^k to ra

szsmatką ra;©c-^©2ią w a p lje y tu s ie , h w wypadka-ak 
kani^'osíayofe «=» dr©to©^darnistym¡ papiexega áciem^mi®
Fe ^aamilfcyiiŁ © paltó  i  toudm papieresss áal^C T jü  
k o l '^ k te r  naX^^»y dokladisile' © o^jáaié  % tyto®
Wsak©d^B® luh  wytaxt® s » s o t k l  samlen±é na nowe 
.^najdująo® s i ę  w ZlP-ie® WpiilenJ,® p ^ d le i^a ją  g sc iso tk l 
k rd tss®  14 wm e ra ^  s ^ o s o tk l  ©palenie'ui
ki^s-w^dsl® ?o p rs e ^ l^ d  sd.e ssosot.li,iú tsiíi^.eácjL^ w
ty a h  samyoli gnlEsdacla n ie  ^a l^n lE  jąo  io^li po lożem la 
w s ^ ę d ‘i‘m klexTOk.n ©'bretii wr*mocn.lao?ia «^üLektrcjiiiaidsyB'D- 
weg©® . - ...... --- --
W napędaola a^yumtia i  k ą ta  p cd x \ie s ien ią  i's^al'S'áy 
d©k(DXia;é M S ifF u Jący cli spratadiseá 
pos^o^Bgáln^^'cli BTsiądssiJA®
Ftów éim r v«iiaaB laM  ®J - — m«i  I >11 r>ii 1 ir n nn rrTirmr""ii - r -r

*» ap raw fe lé  s t a n  stykfiw. noi-owycli^ © dstfp i'^iM.ędirfy 
sr.ar.fkam-i stykéw n©ś©wyck pewSjł5.ea l>yé e 1 de 
2 Ml nmlsjB55j ©d g^^iLabeácl nw¿¿ |  a-»E ,fkl styków 
HO^ewytó powinny aprféy¿iiw-aé 1 p o ra ss^ é  s i ę  
ty lk o  wra^ g; p ły tk ą  stjk^')wą 1 prstrw odss 
^asila-iąayiai; J e ż e l i  s « ^ ę k l  s i ^ s ^ i ą  s i ę  p r^y  
n le r a tó o ^ ^ j  p ły ta®  s ty k o w e j, n a le śy  j@

, d o k rfo ié  mŁv:ęt̂ 'm TOcwJąoym d© p ł j t k l l
siapi^c^i® w; ©b\€odtí,e ifJ.jr:íiikáw/ sHiiJiLdw 

.aáipfdowych p r s y  kierow asilia pr^egi px?j;elio:253ilk# 
peiaiaráw? dekony'waé ví g íiia^aoT a p©m.larowyak

wismźi.anlsar^^- '̂ p ray  w jjf ty e ; .  ¥#splec;in :ikaoh 
/  w DSR, lew y dla^ a^^yriimtm i  pramy dla< kąta: 
p o d n ie s le a lc i/^  rossbltótioáé ponsliisy  e^^lsynaiTii 
2'2<aíla\fOEym*l prEelloanlka^^ a s®l-*?,yné4ial 
0dMorü-2iyaii w y a o ^ ^  w- ., luíb d3en;£giM
kle'jOTika POWÍJM1& m. "^yjáclu  
odpow l^iaé u ia p ifa lu  p ^ d u  s ta l^ s®  ¿  4C d© 
p r2 ^  re b la rá n © á tia tó  pr'^«kE*aa^a jąayób  4; 0 - 7 5 - l“3C 
pewlima wiazríaaniacísaab s a p a l iá  3 lę  tonpa 
neonowa®
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O d'blei:m lkl» .............
-  ^fcurawdaid osy d©br®«’ k®ixfeaktiają p-leir^ściani® 

sylaeruSw. ©dMoiroisso^ak /^gii^utoe^g© 1 dokładxi®g©/f 
iKle^-Kąc. p rsjr^sądw i TIV-1 ©poriaości p p ra lę d ^  sao lsk am i 
1 -2  /KL-H2j SS-»40.5/ i  2 -3  /H l-R 2f S S -4 0 5 /; © poraośoi 
t«  ' /okol©  400»^/ lale powliuagr m le a la d  s i ę  p r s ^  
naahu loTy arsaat^r; ©p03moś6 m ie n ia  s i ę ,
2ialeź;y ©asyścsid p le r ś o ie ia ie  sels^nfiw^ s m a tk ą  
naiir±nlętą na p a ty  osek  1 giSEiiocsoną w s p i r y tu s i e  ©rass 
©02sy^ai^ s.TOKotki;
sprawdgsid agy dotesse s ą  ssamoaowan.© s k a le  
i  w rasii® potrzieby d o k ręa ld

sp raw dzić  k ą ty ,  p rz y  ktdry<ik d z ia ła ją .!  s ty k i  
ham laow e i  s t y k i  o g ra n ia z a ją o e  wyłąosnlkdw 
końcowych® . . ,
D z ia ła n ie  styków hacmlcowyob © k reá ls  s i ę  p rzy rząd  era 
OT-1, m ierząc  na s k a l i  XL0 opcr*noáo pom iędzy -. 
zac isk am i ^ 1 10 o g ra n ic z n ik a  kątów  p rz y  s h l iź e u lu  
s i ę  l i t f y  dó górnw j i  d o ln e j  opory mechanlozn©j# 
P rz e d  działan tem i styków; haomlcowych opom ośó 
ta  w ynosi 20 do 30«S», a  w c h w ili  I z l a l a n i a  -0# 
D z ia ła n ie  styków; o g ra n ic z a ją c y  eh o k re ś la  s ię ,  
p rzyrządem  OT-1 m ierząc  m  sk a ili  X10 opornośd 
m iędzy zac isk am i 1 1 9  o g ra n ic z n ik a  kątów#
P:j?z3!d d z ia ła n ie m  styków  ©gi*mniczaJącyoh opom oád 
t a  powinna wyjiosló ©koło 2000 , a w c h w ili
d z ia ła n ia  ©koło lOOOii^« ‘ ...........
FiT!«y ru ch u  lu f y  arm aty v/ górę, s ty k i  haraiŁlcowe 
powln%; d z ia ła ń  p rzy  k ą c ie  13-83  ¿  0 -0 6 , a  s t y k i - 
o g ran ic za  ją a e  p rzy  k ą c ie  14-17 + 0 -06  / j e ż e l i  k ą t  
o g ra n ic z a n ia  m echanioznegó w ynosi 14-50/#  J e ż e l i  
k ą t  © granlcfzania m echanicznego j e s t  w iększy n iż  
14^-50, to  1 s ty k i  powinn¿r d z la ła ó  p rz y  odpowiedni© 
wdfks'jsych k ą laek #
P rzy  :rr¿ohu In fy  arm aty w d ó ł s ty k i  hamuilcowe powinJiy
d z l a ła ń  o 0-33  ¿  0 -06  w .ozeánlsj n iż  s ty k i  o g ra n ic z a ją c e #
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prsjr d^J.al;a3^ hanMiloov/^
lu b  © g x * Q B l c ^ a u l ® '  odpow iadają ty a  t e
n a le ś^ -  Je  wyre^gulowad p ra y  pemooy wteftów- 
regulującyob®
P© s a s to i i f  O lu pokrywy egi‘anic^.Dlk^B k ą t  św 
sp raw d a iś  k ą t f  • p ra y  k tśry u i’ d a la  l a  e ty k  eg rard .- 
oaa-Jący # k ą t te n  n ie  może b jś  uia^cjc^y r,Miąica
na s ta w i ojifig® na sk a li , pokrywy e^gra^łideaalkji kątsS»« 
Spraw dzenie p rssp ro w ad a id  pr^^es; r>®S‘dai? ©perno'?«! 
na s a c is k u  Uĵ  1 sk rs j-n k i Wi3»,aiŁtao?ła

•l»lct3SoaMWgsyncw«g6, K ąty p ra y  k td ry a h  d a le  ł a j ą  
s ty k i  e g ra n lo s a ją e e  l-haEusloew® ra®#aM-sprawdEl!! 
rdw iileź b ea  ad®Jmowania pekrywy ©gr*inloKXiJJL3 
ks^tdwj. -dokenująs p o a ia r i®  itia odpow iednloii S3*oiskooh 
poi-Stawy warffsojilaoaaf połiiOiSOiiy eli s  ©g^fssiialjiiiilkleiii 

- Jc ^ tfe ,
Prs.7gaad - ,
-  sp raw dsid  prsyrsEąiie-m p ły m o d d  isargg ta n ia  

a a p i f s i a  w g n is sd so h  peiriarcw yob S"SEJSC1B- PIH» 
w bl@ka wzitEaaniaciayj. p ray  płynayra ®br®els Ł iaaza  
BAN w Jada© Imb d i"u ^ 9  s te s ia e -  p o le ź  fal'-? /pEisy 
n«s:pęag5ie w łąo^o^ps lia; 
siliŁ ika- nsp<|d©w6£©/y . W’’ sk ra
n a p i fo ie  p rą d u  s ta łe j©  w gniat̂ 5.cLsiQk peiiiaroY^yoli 

, ^WSdSĈ IB’ powinno w ynoslś 30 B T#
«» ^Mle.rBjS xm ^ sk s ll  X10 przy^r^ąidu © p em eśe l m .

-ssaaiskao li-^  w irn ik a  ts0hi^g^n§rat;ora SZp-liil|
p m j  a-ia2:yoh © brotach wlmikii^ © peraość t a  pcv^ir,vśa 
wjues-ia .£00 -*̂ -400 ♦ _
J e ś e i i  ^ioiany * ©p©3m©£ol s ą  wi^iksusej^ i r ^ I e ^  ©czyfcliS 
k o le k to r  ts^bogeneratoT O  SZp 1̂ ;> 1  w ts l^ l  ^am 
sp-osdbf Jak  kolektor* taitiliogeH^rator© ©Słp»£21 s i l n i k a  
napfclcwege .■ „ - . ,

P rostow ni k  s

p r ^  ^jr»mXlmjalu a m a ty  m ie r z y ć  przyrządem
wyprostowane n a p lę o le  poszo zeg ć ln y ch  s e k c j i  
/  a a y m tu  i  k ą ta  p o d n ie s ie n ia /  p ro s to w n J is  sftit.encwego;
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je ż js l i  m p ię c ie  p rąd u  zmiennego na -sr^plskaoli 3 -4  
1 7 -8  w yn o s i 220 ¥| t© ^aoiskaob. 2 -5  1 6 -3  
pxost©w-nlka, fielenoweg© n a p lf c l«  wyprostowane powinno 
wynosid 160—175 ¥ |  j e ż e l i  na sk u te k  s t a r o ś c i  
p ro sto w n ik a  selenow ego n a p ię c ie  wyprostowane 
■będssie nuniejs^e n iż  150 isiależy gewraed ©pór 
H31 na g ó rn e j p]l:5r ta e  zac isk o w ej DSR lu b  
przewody 11 i  4 gómeg© w yłącznika«
N apięcie  n a le ż y  inilerzjó p rz y  włączonym zasjJLanlu 
l .p r z y  r ę k o je ś c i  / p e d a l e /  p rze łą czo n ej na prow adzenie 
ręcfzne^ - -

zerowe • - -
sprawdzió położenie wskazówek wskaźników zerowych 
przy włączonym zasilaniu armaty i przelicznika/ 
jeżeli wskazówki nie zna jdują się w położeniu 
zerowymi-należy je przearw-iS przy pomocy wkrętów 
regulujących/ . -
sprawdzlÓ  czcułośó wskaźników zerowych p rz y  ręcznyi® 
n a s ta w ie n iu  l u l y  weidług danych p r z e l io z n ik a /  
j e ż e l i  ró ż n ic a  w nastaw ach  na a r « o i e  i  p r z e l ic z n ik u  
w ynosi ^  0 -0 8 -0 il0 ^ f  to  wskazówki d o k łą ^ e  wskaźników 
izerow/yCh powlimy v/yohyli6 s i ę  do sk ra jn y c h  znaczków 
na s k a l i I  a  p rz y  ró ż n ic y  rów nej -1-1^60  -  2—40 powincy 
w yohylió  s i ę  do s k ra jn y c h  znaczków s k a l i '  
wskazówki »Iprubnej wskaźników, zerowych*

d z ia ło w a i  mafm kaMowa *
sp>rawiizió| czy w g n iazd ach  e u f  na s ty k a c h  ni® ma 
k u rz u i ©paleń i  ozy ni® ma w y g ię ty ch  lu b  ulaumnych 
styków*

1 k u rz  n a le ż y  usńnąó p rzy  pomocy p a ty czk a  
owl:tóęt«g© lEElękkąi c z y s tą  szm atką umoczoną ‘.s 
sp ^ iry tu s ie*  Przemyó n a le ż y  n ie  ty lk o  s t y k i i  al® 
i  i z o l a c j ę  poicflędzy nim i#

r O k re ś lió  w le lk o śó  niiai^weg© ru ch u  w n ap ęd z ie  azym utui 
k ą ta  pocL aieslen ia  od w ału s i l n i k a  napędowego 
do s k a l  o d b lo m ik a ^ d o k ła ^ e g ^  -

x /  W napędach now szej p ro d u k c ji  0 -45  -  0—50#
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W 06'lu aaleay matęddw
®rmat»l0h 1 prseJJć m  ma^tawleiilt ręom®f
niŝ stępHle sroMd ©łóisiiiw kr@skf ma wal®
1 kadłuM ® s ilm ik a  aapędoweg#^
Fo ozym  ̂ ©teâ aają® siliiika Bapfdewego r^oanle 
lub llaką w kleruiiku  ̂ rmołŁê n waka.̂ w®k
zegaTBę m g ^ó  k re s k f  ua w ala 1 tedlm bl®  alTorŁlka; 
mpfdawagOf a naBtfpmi® tóra@a6 g© w kler̂ tmku 
’przBolw .m ^  d© ru cb u  'w&kB-.T̂ Sŵ k s ^ g a rs  1 p©n©wBia 
®ĝ ad kr^sklf ra-̂ am. ©to^tując wartował

akall dakladnaj ©dbl̂ riLlka« M4M©# w ^dozjtmoh 
s tamowi ~ wlalk©śd ina^wag© ktd^r/ nl@ » ź e
pr!Eakra-0M6. Ck]i:a.€lamla mota należj
dokomad w -3 6̂ pimktaah ak̂ .11 d©kla-l»J® ^̂ §*@11 
w. Ja'idA©lwi@k praksl^: prEakrso^Mła
■0 0̂.19 na:lai^ ^kx- foM prmxos.J2̂ f mi.ifkss©nla 6ię 
m r̂twag# ruolm 1 »raąd ją®
Frjŝ  wykrywaniu prî ;ya:ayiQy naleiy ©krtrślid . 
w-lslkośd . ssartw?ag© naal̂ u w 'mmę^± v̂d.u sfToatego
walka ©dblormika m iss®‘olia2il̂ siu
klsniakowag© lub podiaiieslamiow^go 
©braoa jąo w ty^ c®'lu kcjzd.®’Q
jî at widooŁsiyr' p© tó’jf3;lu górnej f©kx"ywj 
Prsij klarowaniu PM ©prawd̂ M ©‘bslą^anl®
W: ©bwod^a ©llidka Mapędowtgî  §xz^m wląĉ aid.©' 

w #b!i'ód wirnika , na ĉr̂ iskow e j a Unika
aiip®roBiila;rga; /isi^ jdująoego a lf w
Nadając saałą s-̂ b̂kośó aprawd l̂ó f.rąd, wirnika 
prâ r ©toaoamiu armaty szybkością l«-5 /̂aek«
Fray ustalonym ruoku lufy prąd ?i'irrika nie 
powlnlan pr̂ iskraoĵ fió Sprawdzenia' przafr©- 
ymdzai pr?gy obrsoa'̂ !̂̂  'Bniatj w law-© i  w prawo 
O 360  ̂ ora  ̂ w górę 1 w dół od IC d© 80 
J^eśli prąd wirnika' pr âkraoiisa nala-śy wjjaśnió 
prjaya^nę tego /hiawlaściwia “̂ \3tawlony ¿silnik. 
napfdowy lub Bleaprawnośoi w Keo&a:ulz;iide: 
kiaraak©wyi2 alb© podnieal̂ 'iiiO'wyB/ 1 'mw^ąS 
Jt*

Ib io rB l
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W prizsegiąclu teo telasm ^g©  naleź^j ©próoss
poda33?yołL spraw ds^ń pr^ieprowed^dd rów nież 

wasę:3rs-|:;ki«' sprawdz;e'2i3ii«: 'b ież^sa*
.spruwd^esłia stan u  p©aaQ^eg.ól2ŁYoh

W oĝ asi®̂ ' M eżąoag© sp'.ra‘wd?*enia nal? '̂Ż5' dcikonad 
r^wuętrssa^g© prss^eglądu 1 Biektóaqrali p ró b  sespałów  ©rags 
pr2;frządów  napędu#
W nziasle aa im ętrzn ag c  pr^a^^Lądu należgr s
<•- K praw dsić s t a n  i s a l a o j l  k a b l i f  K-uf łąasąo y o h f skrssynek
, px*ayr5sądów.> ss^klan^roh © kianek I t p ;
-  sp raw dsid  d o k rę c a n ie  jś'rub m cm jącyoli pr-g^’x‘i^ ą ^  i  

sjespoiy do arTimty;
-  gprawdisifi d o k ręcan ie  ó rubf trłocująoyck pokrywy 

przyrzsąddw ;
-  3prav/d!sl6 s i ł ę  p o trs e b n ą  d© ręosaaeg© o b ró cen ia  

arritaty w asym ucie od 0 dc 360® 1 w k ą c ie  p o d n ie s ie n ia
, ©d 0 dc 87®;
»» sp raw d z ić  i^godność s k a l  o d b io rn ik a  k ą ta  podnl.esle:aia  

Si po łoaen iem  lu fy #  W tym c e lu  po dokładnym sposio«* 
mowaniu arm aty, liadaó l u f i e  według kw adran tu  k ą t  
p o d n ie ś le z łia  0-00 lu b  6-C‘O i  ©dopytać w arto śó  na 
s k a l i  odbloirM ka k ą ta  p o d n ie s ie n ia #  W artość k ą ta  
p o d n ie s ie n ia  odozytanegę ze s k a l i  o d b io rn ik a  n ie  powinna 
s i ę  ró ż n ic  w ię c e j ja k  0-01  cd k ą ta  p o d n ie s ie n ia  lu f y  
nadanego j e j  w edług kwadrantii#
J e ż e l i  ró ż n io a  j e s t  v»iększa ja k  0«-01, n a le ż y  
p rz y  pomocy k lu c z a  n a s ta w ić  na  o d b io rn ik u  k ą t  
p o d n ie s ie n ia  rćwiay k ą to w i p o d n ie s ie n ia  lu fy #
W poszczegó lny  ab z e sp o ła o b  1 p rz y rz ą d a c k  napędu 
p rzep ro w ad z ić  iu4Stępujące sprawds«*nia i  p róby  i
-  spx*awdzlć d o k rę c a n ie  wkrętów^ mocujiących b lo k i  
, wzmacniaczy do ko rp u su  podwójnego w zm acniaczaf
-  sp raw d z ić  praw idłow a w staw ian ia  laiap wzmaan3.aczy 

w p o d s taw k if  ko&cćwki stykow a lamp powinny być 
w c iś n ię ta  w. p o d staw k i do cporu^
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spray.’df;i6 staja, k^ntsiktow anla ^ kc.»lekfe©re;si
taobcgcsne^ratcra
CpG3?iacśa HS5WOJebała w lrjiika. taobegeneratC ira  mlexzoiiQ 
f r ^ r a ą d e ®  T0?«>I ¿skali I3Xj p^Dwizma.
illiGliiyGłL ©Isr^ta^k v/.u^ntka w jnosio  n ic  lAfie -̂íei n i ś  
300 i  n ls  m n ia j ariá J e s e i l  'wa.baiiJ,a c p o rn o á c l
p r s a k ra o ^ a ją  w¿^jilenlone w a rto śc ią  naleźj^
GOi¿i¿fáclá k© lek!;or w sposób  w p^pü^'^ednlía
■raśsusiale, Sr»03otkl ta o n o g e n e ra ta ra  SÍ/-22I 
powinny swobodnie pr-aesuvi.'ai5 "t-j w uchwytach^
Po O025.y3sazi;anlu.kolektc^na náálei^^ ptm^yynie 
spraw dzić o p é r ^vi:rnlka«. éB :z^ll c p e r
uííw cíenia w irn ik a  11«aliogei^*"ratera bę-.' 1 
pr-sakraassał podana w j^ e j warfec^ŚG-l 
n iespraw ny - ta a b o g e n e ra to r  31-^121 wjmi.enic na 
nowy gsnajdująoy s i ę  w 8 IP -la ^  ' '
Spray/d55.0n ie  oporu w/lm.lk.a taahogenex*a.tora. p r s c -  
p r a w a l^ o  po 200 g o d ^ i\^ o b  p raay  i  
konle-aanośal«. '
,Bz^as s;iírawá2eM.e j^ raoz  Bapi?dn

nasta\tfl8'xiiu l u i y  ronooiŁ imgsrirr̂ saćl̂ i

P rg ^  n a s ta w ia n iu  lu f y  p ra e z  pr^yrssąd Pkif 'aala;ą^  ̂
p rs  ep ro'?/ad2ia d 2xas t  ępn jąc^e p:Ta d s ?
1® C kreislld  iiin im a lu ą  s t a ł ą  ss jb k o ad  nsickii lu fy  

i  sprawdisid p ły m o śd  o b ra c a n ia  s i ę  y s j  pr-sy 
loiał/ak s^ybkościaah«
W tyisis a e lu  kluczeai PAH n astaw ld  piinlroalij'^,

t o -

SFj^c-bkoddf p rz y  k td r e j  lu f a  o b raca  e±ę 
bez  aatrzyssa:^ i  w8:lług s k a l  odblom lkdw  
2an.lerj5jd s«kunlom!lexVi,efi2i Sis^bkcśS  k b racah la  s i f  
lu fy ^  k td r a  d la  m^gędu Bss^^imJ:u-j)orrlBTm 
wynosId n ie  w ięae J a M  0f3®/a®k., a H a  Bap.|dii 
k ą ta  p o n i e s i e n i a  a le  w ię c e j n iź  O ^i^ /sek»  
P r z j 0i2s4’iią EtierowasmieriLeg© o b ro tu  Itifj- prajr 
nałjroh  szybkośo lao ti laoie b>'<5 zł® koataktowsni** 
s a a z o te k  lu b  przerw a w uzw ojen iu  y /ira lk s  
ta o h o g a n a ra te ra  SŁ-22.1, pcłączoiieg©  a wałe-o 
s iln iik a  napędQv/.^go^
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W tama fôprawdîslé ki&atattowsnie.
ascz ic tek  k o la k to ra  taohog^n«rat© :ra Sî#*221»

2 . ZiBierz^yć nnaksjmalMą szybkosSé iS^l^rctu l?îsfÿ p rz ^  
HŁStawierd.u k lu c z a  PAli v/. e k ra jn e  p©łoźeid.e» W tym 
o e lu  u s ta w ić  k lu c z  PAN w sk ra  ju-a p o ło ż e n ie ,  a następ^ 
n i e ,  k l e d j  szybko.46 o b racan ia  s i ę  lu f y  b ęd z ie  
m aksym alna, zm iexzyé Ją  aekundond^erzeas» W arto śc i 
kąto^yfC szy b k o śc i obrotów, w k ie rrm k u  ©dfiszytywaó 
ze s k a l i  o d b io rn ik a  azym utu, a w k ą c ie  p o d n ie s ie ­
n ia  -» pod Y/skażnlkieisi znajdującym  s i ę  jaa czop ie  
k o ły s k i  /o d  30® do 75® p rz y  po d n o szen iu  lu f y ,  a od 
60® do 15® p rz y  o p u szczan iu  lu fy  A  
Łfeksymaliia s zy tłkoŚó pow limai- wynos l é  w azymucie 
n ie  m nie j n iż  27® / s e k ,  a w k ą c ie  p o d n ie s ie n ia  
aw 16 / s  ek#

3^ Spraw dzid d z ia ła z iie  prow adzenia ^kątow ego” p rz e z  
p rz y rz ą d y  PAN o b ra c a ją c  p o k r ę t ła  ręcznego  
n a s ta w ia n ia  lu f y  p rz y  wyłączonym kluczA  PAN»
Po d z i e s i ę c iu  o b ro ta c h  p o k r ę t ł a ,  p rz y  k lu c z u  
PAN Z3aajdującymi s i ę  w zerowym p o ło ż e n iu  i  r ę k o je ś c i  
s p rz ę ż e n ia  z n a jd u ją c e j  s i ę  w p o ło ż e n iu  "WYLAC2:0Î® 
lu f a  powiimâi o b ró c ić  s i ę  t w. azymupi®. n ie  m niej 
n i ż  8^00, a  w k ą c ie  p o d n ie s ie n ia  -  5-CC»
P ira jczy n ą  b rak u  *%ątow«go* prow adzania może być z łe  
k o n tak to w an ia  s z c z o te k  lub , przerw a w. uzw ojen iu  
żKlmlka tso h o g en era to r©  SŁ«121 zna;jdująoeg© s i ę  
w p rz y rz ą d z ie  PAN«

4« rr*2sy k ie ro w a n iu  p rz e z  p rz y rz ą d  FAN sp raw d z ić , 
czy  d o b rze  s p e łn ia  swą r o l ę  og;iraniaznik kątdw 
podir\ . . le n ia  p rz y  z b l iż a n iu  s i ę  do g ó rn e j 
i  d o ln e j  opory  łu k u  zęb a teg o  z  isin im aliią  i  issaksy- 

ira ln ą  szy b k o śc ią«  P rz y  sp raw dzen iu  u staw ió  
k lu c z  PAN w p o b liż u  p o ło ż e n ia  środkow ego, t a k  
aby lu f a  z b l i ż a ł a  s i ę  n a jp ie rw  do g ó rn e j opory  
K szyrbfcośolą n ie  w ięk szą  hI ż  3® /s « k  i  zatriayniała 
s i ę  na jad.«i» * n a s tę p n ie  pcw tórayd to  samo na 
oporze d o ln e j«
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Psrgjf ¡sbliźaiaiu  s i ę  % iJSlalnalBą 1  TOksymalaą
ssjtiiiLeściąjK tii lufij- ni®' f-owl^m uaderzi»6 © meoha- 
a lo sn e  ©pcasy«
Fr25-j »bliK ® nlu s i ę  d© w sirt^ śo l nastaw icne j  
a a  ©g3c*®niasalk'a k ą ta  p o f e ie s le n ia  / jjtbj k ie ro ­
w an ia  p r^ e g  prs;s^r2iąd PAN % ssy*bk©śoiaBl/
luf®  m A e wahBÓ a i ę  w atosiinku  d© MStawloneg© 
kąt®  w g3ren.lG.a0 h  1 ® /© kredlir s i ę  we«ilug 
s k a l i  ® d,M om lks/#

S _
aSc^gS«»-«»»i'aS»«»S^=*=’S Ł = > * » a »3S < » .^ c = ,3S«—» S « « » S < * » » » = » S & w S «»2

£,pv|' ai»8p]?smseśo3r
" i  ^

« k ład k a  t©i#f- 
kawa w ' ah«sd^l®  s i l n i k a  
hapfd®w^ga w^iW0nla€iisa 
#l#itr«aas'is^©w«^g®/p-rsssr ■ 
^ g ^ c r h u A u h  w a liio d s ie  

silniSŁ® napęd©«». 
i?arg# sBgpe^wanlu
asgsiat^ s  PMZG«*»6/»

Prssipalojs® wkładka 
tsp iksw a na 6A w 
e h i ^ ^ w  n a s i l a n ia  
WF/an^anlaa^a lu h  
w ahwodgsl« w abudsenla 
wskaśalkfiis?' śseirowjGh»

Pr.§5.y #łąos8e'Biu 
napędu « ^ m o n la o ^  
siektx© B^s 2jyn®wy 
icle sbraoa s l f i  a 
je g a  s i l n i k  napędowy. 

• buasr^fjmtmm tmwtirmw-’9CT’'»rrtauJm

M tó łiw s ' 1 r a i y # ^ ^

a /^ ły  ś ty k  w k ładk i 
topikowsej s  

," wą h e ^ le o ^ n ik a .  
h /ts taw lo iŁ a

właŚGlw® wkla«» 
Sk® ik#w® Ba 
SA sani3la.at n®
15

o /^ a c ifa l®  oeo lia- 
2 iism  k ierunkó«’ 
w^g® lu h  p#diii® 
sleniowe.g® / 
©hlods-enie Ł6Ł' 
g f  b a t  y oh doas t  
n ie  s i ę  ©boyoh 
prisefe^otdw  
I tp / e

K a r o le  w ®bwefci®>i

»SiZElf ffli©'

Prsspal.O B j 'b ssp ls  
ożBlic 19A w ®1łWO“  
dztle s i l n i k a  napę- 
ćŁpw«g© lu b  przeerwa-j 
n ie  jedJi,83 £ m s»

p ^ g  g > a »  H B » ^ t e O » i  i

*. ,*» I «b>

« k ład k ę
nową

..b /lałośyo
© dpowltiinlą
« k la & f
topikową#

ipraw M Śdf 
sprawdEifi 
E3@0liaM.a 
kierunkowy 
lu b  podaie-- 
0lin io w y  
®bra0a3ąo g© 
ręką^  w y śle - 
n ić
l©ną, wkłisdkf 

' t ó f  &©wą#
9 M M U a < a a r < t e - « a B » c = s ł S £ j C » ; c i »  • O m C r »  t » w «

1 wjffiieniiS 
wk2adk.ę 
topikową«

^ ' « t o  » * »  c a a  >  « « a t ^ a »  c ; i

N k tjo M ia a t wyłą^ 
esy 6 napęd i  usur 
nąó p rae rw f 
«  ©bwodsle«
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'r^jT w łąozeB iu  n a p '^ u  m  
iPAl lu b  na BUAZO s i l n i k  
Inapędowif n ie  Dbraaa s i ę ,  
miiiio s&e wjsmaaniaoa el®k-* 
( t i^ a s s y n o w ą  j e s t  wabu- 
jdzony, oo o k re /^ lić
p© aka.rakte::Kystyoznyia 
Miiflękm obracająO«g© s i ę  
¡wzmaariiaoaa e lek tro m as^y

.............................................................................. -1

Armata t a  w łąoaone na k le r o -  
p ra e z  PAN lu b  PMZO 

©br^oa s i ę  w j®ds8y!ii 
kiejraaku^

ma> • •

«̂ »5m ̂3Ca»2S ^

3
«■>»ÏS«w»3S“**S31*«>3E»i*VitM

Przepal©23y beiispie*“ 
a s n ik  w ©'’w c d z i^  
s i l n i k a  m¡a.pedow®g©

nia. lu b  przerw y 
w.' tyîE obwodzie*

Arrr>a;ta j e s t  n o rtsa ln ie  
k ierow ana p rz e z  PAN, a le  
n ie  j e s t  kierowana- p rz e z

P rzy  iia s ta w ie n iu  in a łe j 
ezylái-oáai na PAN armata* 
o b raca  s i ę  rd.eráwnomie3V 
n ie#

Ni« praau .le  jedna 
z  lamp w|riśaiow/eg 
lu b  pośr^sdniegc 
stopn i.a  wzmacniać 
na sk u te k  usakods« 
n ia  lampy lu b  
b raku  k o n ta k tu  
w p o d s ta w i3 lampy*

a/W yłączone zasila*« 
n ie  salsyn€w; na­
dawczych i  PIIAZO 

b/IiIS2sk©dz:OBa lampa 
s to p n ia  SMEują- 
cego /6NT/we 
wzma c n ia czu* ___

Zły s ty k  sz c z o te k  ‘ 
z  k o lek to rem  ta o h o -  
g e n e ra to ra  3 Ł -^ 1 ' 
na. s i l n ik i i  nap ędo­
wym#

>x a —»S » —»?!£■»» g s « » s s — s ; » » i s s »«»ł s «̂wi(

4

tüzyskaé norm alne 
obo ląśe:n is mecha, 
n io zn e  s i l n i k a  . 
i  wymię n ié  wkła­
dkę top ikow ą, 
lu b  usMuąd 
przerwrę w. obwo­
dzie#

Wyróienié lampę 
lu b  w cisnąd j ą  
d o ’-oporu 
w

• *Vi» #•* 0H f — . I T M M n » « i

a/8 iłączyd  z a s i ­
l a n ie  sel^^yuuéw 
nadawozydii.. , 

b/w ym lenid lampę

c r t » a e < T « f l i « K « T v ^ « 9 ł  Q

à ?rzy w łą c z e n iu  na k ie r o -  
ihf^nie p rz e z  PUAZO arm ata 
w.¿.ha s i ę  lu b . t ę ź  pow oli
za tr-^lymu j  e s :U? #

a /Z ly  s ty k  sz c z o te k  
z kolektor^.»! t a -

O czyáaié k o le ­
k to r  taohogene-ra|: 
t o r a  lub,,:1 '5zeli 
oczyszoz.euie 
t a  chogenera to r a  
n ie  d a ło  wynikSwj 
wymię n ló  n ie sp r í 
wny taokogenera« 
t o r  na nowy 
z im jdu jąoy . slfy;.

la/G osyśol6 k o le ­
k t o r  ta ch o g en era ' 
r a  lu b  usunąć 
z a c in a n ie  s i ę  
s z c z o te k  a lb o  
t e z  wyoiienlo

SL--22X lu b  zaox 
n ie  S ie  szczo tek *  

ła lc iw e  połO'
zerdl« g a łe k  «S ta-b i-j|n iesp ram iy  tacfeo- 

' l i z a t o r a  szybkoáoi»flgen.e.rator na 
1 « S ta .b l l iz a c ja  jnowy z n a jd u ją c y

przyspies!ir.ei-ila”w.e i s i ę  w E2P-ie# 
Wisiiaci‘ilaoz.u# f b /  tF s ta l ié  g a łk i

wzmaoniaoza w 
«odpow iednik.

'•' i
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s s « « Â s » » s s j | H p ^ s i » » s 5i==»sac^

P r ^  Wiądiaertiu bä kler©«»I  ^  ĉ "̂ ôwod'
vm al»  trsî^ 'z BAN l î , î ia   ̂ sta*
w.séília s ię »

^ la^TTOj-^rcla "̂ sTrsi-ow*̂- 
wamaonia«- 

o ̂ a; © l^ ktrow as  
WSg©.

|b/NleprawM2©w©' pî -- 
l© iie;ai@  gfè‘Â J .  
T b lll^ a Û Ja  s ^ jb k oáai  
w0 m m acîjrlaaO T»

» G S B C S Ä e R E K - B r y a u r # ! r c jto»aa» aa»ijp iriŁ. ĝ ôan ĝp»asg<iai -w ■■ mi i rg»acs»>a>i»ra»«n»». <

P r^y  k ierow aB lu  prsess 
B M I O  © fe ś t l i i f y  j e s t  
M,erśwa^ 1 % waM2îia.rnil®

réwBomierñ^Tñi © teaoa|  
ń lm  e i@  Baiaw«»

r M I O f  lu f a  © braoa  
a l f  lâê w .r© tar® lj

i  wÿf-r^^
dssa^iïiaM.#-

! ^ j O -  C . g - .  C & « 4 a  i

P r s j  rćwja@BtierB,fi2i ©tea-aa»-» 
nim s i ę  s^ lá jn éw  nadaw-*- 

r l l â ^ ‘p l u f a  ©teaüïa- 
s i ę  % n l- w ie lk im i  iiler-ów ^  
'^©i'iileírsa^á^iaM. 1  wjatfpm **
J ą  M iew .ie'-lkl^  B lep îx 'a i^ id lifl 
wi. waka.nia. w.skag»śwkl ws'kif^:H'âi

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ -

k le ra w a B lm  ^t z ^% 
lu f a  ©Ibraoa s i ę  

m Tmmh±^Èmù-êol!& stan o w ią - 
©ą wlel©lor©tn0áé >*00»

■Kt<rt-»gaap<gfr■asx^gar-ac^tb»agaocia>gaajm i»<g B>asaiCłŁys<,»gg

3 C = r » C £ s t ) i < ; ^ ; » f f i b f r £ 3 : ' < 4 2 a ^ < s i t e < i u s a E s > : » w c c i : * i b i i » e * 3 » a B M O b h C ^ C i a u ^ « « B n

M erów n^ asle-m e  
a l f

nadawogich PÏÏ1I0®

s tÿ k  Sf3ög©täk 
p ie r á a l^ a l  sslsjm é'ij 
naâawG^jch BMZO®

(i~sau3 S S ^ a »  ̂ < = »

4
> ̂ •■aa?1ca.SS<B&í?Ía«2S»». a S - » ^ «

H/^aianą6
p r-^ w ę ®

‘b / t J s ta i ié  
g ^ lk f  m ^&áonia 
0 Ä  w ©dpCTle«. 
d Ä ® , po|t*PÉ -̂» 
:sís-

Wśvinąp Mßiamsy-- 
main® w jpra3© «’ 
w ai'iie  wsp-ö2c^25f-

à^ ô îsjak  p rs ö g
F m iô -»

œ - c : s i : » T ^ ^ ^ : = U B ' : ï S 2 < ; 3 ( a » c z e T f i ! E j ^

O ó s y á o ié  f i a ^  
àol®:ûââ w 
¿ a  a k  m  â a w o uh 
BmSD i  F@le- 
p â è jé  s 't jk

S t '
 ̂ p ie 'r à û ia n la Â

BS^-^40  ̂ do-
SÎatoeg©  w ©d'blor-- ^

P râ sj ^ e m a h o in ^ ch  s a ls j -  
n&üh nmàmmjozi^dh I t ó a  ’̂1« 
n ie w ie lk ie  a;l# 
wniH watenl©!!»

■*»>a«gí»cr='-^^w.¿i;ng5e>«roia>ñ^atefrgiEr- 'Zuttar rsobth^ c s >&u ‘æ :cw cskv ûi

m/Sè^^àz^&uB  lampa 
wMoimmñ.
Ûlil^Cî’gSmt» !

W' oloi^odąl 
aaplęgtim - a t^ O Tją-

a tjrk  
rj ©a ̂  sa  se

, j ł

“’V iâ

SS -̂>405 w 
o d M è r r i lt a  - lm b . i

k  C t > 9 l X i . ^ â > e = Î V l !

Zw ifksE© ^ mm^wg
ru ô k  -w: pr-Ł tklalm łaidiE jartw j ra-Ä

t&K< m » o r > a Q = » < £ 0 f i : : 3 t d c : t c a p ^ ’ : Q a c » » W 3 ; »

b /  W .|'mienl'í
iB^pB  neonowi

TWf *

^m7íM s l lM k a  
Mpfd-ow^g# ûm 
» la - j n a  dokladn'^^g© 
©dbl©x‘3 iiks»

d©
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Iłitfii S ię  m .
g ^ ra ^ J  lulb clolue'3 ©■■poriT.e 
ne o ł.a nio:sme j  ̂

iTi .-oeirrAr r nimrinr- rm mw rr i m nm i iMii t t > ~ ctiib r^oiBgai" 'w iicipi

Bt'5̂ 7 p r a o j
fT 's^ka'T^aiii.g synohronJ.«

n ie  praouj«? wBkt̂ - 
l i r d k  se'row.sr#

9ak*CŁ»Oc-»tt;<e»Ĉ Ck%i39»Alft«B»aiMBib ak»«

IB

ń©2Kil:ą^nii ^i^łącizSBiu 
M ^Pfto i  ®prawi2;5roh ©’bTO- 

a a p fd  p ra c u j«  pr*sy 
kie-r'sw sniu BAf a
p rs i/  k ie ro w a n iu  pnser* 

p o w s ta ją  d rg a n ia  
‘Silnlkisi«

d a je  s;^gna2: p r z j  
¿̂:l« 33L3;ci^iilętych p r z . / ś l“ 
^ksiOli CSR pod2ąoso*

n-» j?T»n-ie j  2:
1:̂ 4 t f /

 ̂ oe»r^v ̂ *-Ł>Cir*Crycrr»ox«^»*»A*.»<‘Te>*»«r«

• «Tfc. e s t  klerowa.na 
noxi‘ialiŁi« PMZu^
m Td.^ kl^TOWBiia

PAN#

S6

^ ( u > ^ 4k»gi-»;slap.'g^aT»» 1111 '»n  n 'i i i 'i »'■ , e w S S • * » « M'Se-«'»;

^ /  Nl^ iz » ia ła ją  
s t j k i  kmiiulcow.e 
1 © granic 55a:jąa^  ̂

h/lil.^ifŁaśoiM±B m  
'iiMxm g ra n io #   ̂

p ra t j j  ©.granioa«

d se n l^  ©poru 
R«*26#

a/l'r^.er'MB w. ote©'«* 
i ś i e  jednego s  ‘ 
UOTOj^ń w#ka£nl' 
ka' g;er©w«go« 

■b/Mesprawn^ wska.^  ̂
n ik  ^erowj#

^/0G7t^śo±6 B t j  
k i  i. apra¥̂ =“ 
Łm±6 obwodj^

i  og;ranio25a*=j 
nla#

l>/ITśtawl5 w ła -  
iiolw?i« gdrny 
©gi^nlo 25nik# 

o/tJsunąd pr;ise«= 
rwę lu a  

. wjmienid 
©por B-26^ ,
U B i i ^ i i T - ^ » r T ‘ i i r  T H —  r T » n i ^

a/iJsunąd prz« 
rwę#

b/W^rnienid wski 
ś n ik  zerowy 
na â ŵy 
z SIP—u#

Niepraw idłowy kle- 
n m e k  ©"bretdw ŵsmia* 
eniacsEa ela:ktrosm«= 
szynowego ^  sku tek i 
ipodłąszenlćgp napędu 
do ź ró d ła  z a s i l a n ia

Zcimie'nid z« 
so^bą  ̂ lY/i« f  a: 
ź ró a ^ ła  
z a s i l a n ia  ta k . 
a ś s b y ' k le ruae] 
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J le ś e l i  poziorai ©lejUf w ktfir;ysik©lwlek m p ę d z i^  'będsie' 
p o B lse j l i n i i  dopnszc25«lnejy to  n a le ż j  g® iŁzupełnia^ 
3)©l^wa.nie ©Is ju  d© napędu przeprow adza s i ę  prz;©z 
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być, nieruohoraie» Wahania d o p u szcza ln e  s ą  w g ra n ic a c h  
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p © d z ia łk i-S k a li®  . . , . ,
Sprawdź-enie^ waha& wzmaojziacza — na le  ży przeprowad25ać 
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E kolc^kters®  taoh©«^’ 
g e n e ra to ra  ̂

wBiąa 1 w r a s ie  
konie GsaosGl 
Ł ^lgiąc kontakty  
soir^kająoe 
ohw.6d B j ^ m Z n  
usrzącisetrla koia- 
t®ktOí?fagOí>

h A ^ o sjáaán  k o n ta -  
iktj poprsé'cski 
ruchóm e j  i  k o n -  
itaktowa P ©wiersz- 
^hxd-3 '« retéw  
'p le r śc ia iil  oras

4 ,

ąo  p r z y k r y j

r e g u l a t o r  n ap ęd u  
hy d r  feul lo  mn^go  ̂
í^tw orzfé ©twár ■
W’ k a d k tó le  r^gris?-

± priSiS-
trs^ éo  k o lek to r  
taaliegaiL^^rateits# j, 
h/JIswnąp l̂e-Sp.r£#-ij 
wnoáá ^ pfeidata«” 
woe ws:mia;Cinlaasa 
lu b  sa ls 'n ié ' 
li^mpę 'Fc lIP'-u»

Pr3 'etr;3el 
k l® r t.BGhogenera|
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Ti

^ « Is jn s  nadawa5?'.eg.® 
afrswno-^^ó p©̂ ’rhax!^:a s l f  
P©?ś?,ostał«? r.rm sitj b a t e r i i  
pxa'OTj^ P^A2iO Bormalri,??,

l«.f»9wyCx>'J3.90£w *CMrOtŁ̂ BW>»it»<trCTCW>ttpmłgg»*■> —> *

rf.e'ro.o:homjnn! s« ? ls jn le  
if5W<ns55ip3r riMZCf is.xma‘t a  

'̂ v'ab.3 się- w ^ ^ an io ach  
0-70
na starow ani'?  ©d d sia łcw a- 

s^-lLBjr\B ,iiadawoz9g© 
Jiliaapira.vm©ś.ć powtarza' s i ę ,  
poz& stałer arm aty  b a t e r i i  
prc r̂irE.;ią od PIJiŁZO. iLorTna*̂

....... ........... ............................................

r.:-!;j id.eriLOboayTni s e l s j n l e  
ria.d.̂ .̂n:syitB B M 30, arm ata 

IwaM w; granlo;aóh 0-»3G 
p rg ^e jśc lu  nia - 

s te row eal.^  ©d d^-ałow.ego 
34'^lsjxiis; na.da"®c??:«g© p ra c u je  
ii€ 3 rjIm ie ,  P o s c s ta łe  
¿yr^iraty h a t^ ^ r ll  pr^^pują 

n5iiorn'iai3aie ©d PtńZJO»
s  .r Oł»»aB»ca»miCT»i raafmtr-fcg itm m> — n— nm ■in>—

P.i-rŷ y i-ile ruchomymi s e ls y n ie  
P M Ź ), Ti3ilfd.7«y 

slLS-^raiłlaraii s k a l  oP.‘blox*.ol.- 
3 .i>elsyna -̂ js-cLawfazego 

firri:: s i ę  rczbleżiio.^ó
jak. O-̂ C.̂ ^Na. p'Oso- 

6 arriii^tack 13310X7.1
:.'£.z b ie ż n o ś c i  w® wskaza-“ 

s k u l  rLlc" u b  ̂ '

4

Zabradzoijy je st  
f i l t r  napędu 
hydraul-lcs K a śf \■iâ60

E djąo ' 1 f  rzi^* 
rzjśoló f i l t r  
Łap^flu h y d ra -

is.nego^

t o « >  0 » : «  C M »  «

»cttBłih^^CfcTf ifiHiifcn<B,j-*ii ■BP ^ irm i<

Pr;?ijr ?-6wnQ7rletrny'iii obrco.!® 
iiad’̂ wczyok Plliltt̂ O 

; obraca, się  Krywaail
prr»^»'jśclu Tm storo- 

"i'jurrlM od detalowego seisy- 
nadawcrsego$ rrlespra’̂ '-*

» pO'««i;ax7iâ  się ®
I' o '̂ co s 1 3 Ł*‘ ‘ba ter i i , ,
I i' u7 U ją  uor.tttó l.r:le ocL 

IuJl 30 ̂-  C . r v ^ ^ X r - J ^ - * s » J X » t . ' e 0 ‘^ a B » O . « < f c r r . * s t W » # 5 ; . / * 4 * r r . * e : X a w < * n » r s >  t a M ł . V 8 » H * E s < S 8 6 « M « * e <

rGwuLOTfilerriyiii] pbraoa“- 
« u lu  nad«w«- '
I'czyvia rlldlOi ^Mata obra— 

ox ai'i| *5iYryvTOiiiLi« Pr.zy
na steTfOwu-uls 

fd- d7yla^o?-^go seisym  
nadaw-y*:r.ego pracu j ®  normal

3wlększ.©ny j e s t  
©pśr wyjściowy po« 
m iędzy szazotkaiH l 
1 p ie r ś c ie n ia m i 
kontaktOY^yml selsy^ 
na *t 
odczytu*^,

3!v/ięk5z€ny jest  
opór wyjściowy po­
między kontaktami 
1 p ie r ś c i e n ia  o l  
kontaktowymi trans- 

crm ato ra  syiŁokro- 
nic mego TS—405»

la  kontaktu po­
między szczotką a 
pler-śclenlem kontak­
towym- transformato 
ra- syacBroni.nznego 
T'S-405«

^ ją e  kaptur ¡s 
o d b io r n ik a  i  
p rze txzB 6 p iei-* 
ś c le n le  koMtak- 
towe o ra z  
s z c z o tk i  
na ’*zgj.::kbnego

M jąś kaptur 
odbiornika 
pr^etrz-eś 

|pierś'CieBle 
nt 3 kc ■ ‘ 

bras szczotki 
it r  ans forma t ora 

lyuobrcnlcrna-go ;|
l i s - 40 5#

3*1 jąo  k ap trir  
z odblo-nriika*
1 lisunąc nic-- 
spraw.nośd w 
urządzencAi 
tkowyns '13-401», 
albo w;>nnleirl6 i 
PSŴ*4C5 z l I P - u |

NI.® niiS kontaktów; '
ys kułakowyis p r z e łą ­
czniku tóbiorrdka •

Zd.jąl kaptur z 
odblo?n.lka .1 
^isii?:ią6 nl..esprak 
wncśó w 
wym p rze  riąo 

'w kontaktach
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3
TŁgsostale IjatQrix-
p ra a n j^  nornsaliii® od Pm^!

.SS*«*Si««».£3 e

11  Px'2j  p rg ^ łąo  Steniu r^pfcoje*- 
‘Ś 0 i Ma a iem ale  w p o lo s e -  
u le  «w.łąc30Mew laapfd 
n ie  J e s t  ster©w»Mj, 8  
w al napędu h jd ^ ii^ io g n eg ©  
1  w sk a^& k l iffiao;kil^atóie 

. o d b io rn ik a  o b ra c a ją  s i ę  .
B dowolną ssybk-ośo:£ą» 

Nl'^spxawBośd t a  I s t n i e j e  
m  ws^;fStklob. arm ata ab 

b a te r i l i i

MarBS25iOBj J e a t
kotóakt w; ^ląoaaG] 
kont akt C¥/jGk 
k a b la  siłow ego  od 
'gldwnego generate* 
ra  sasilan ia do 
eSR^

yeja»c3K><Bi»ma rr, #jw»rr:,->ft>g»«a»<i

j e s t
usaoi^

P r^ "  p rm e łą a sa n lu  r ę k o je ś ­
c i  m& a r e a l e  w p o ło ż e n ie  

a rm ata  waha '
a l f  w- g^-anloach 1-7 0  -  a - 0<fl*kabla s^iubkroid.
Mlii spraw no-sd Istnieje 02-2̂ -go C3B-PM20
wt we^sj-stkloh am -ataeb. |  w obwod-^-le
b a t e r i i ^  feistodsienla*

a/ifen2!ss:©n^" 
kontakt w 
komtaktowjok imf;/

0St
îicąosac îi-

ll/Narusrson^" J 
Łontakt w 
co33taktow^’’ałi 
Łabla s.^aiołironi- 
c zn0gp  GSR—PHI2,0 ̂  s: 
pw^ah feizmoh s e le j '

im  3:iadawo^i.ago
d okla anego od c S5j-

F ii;

_ ' < » S  » c »

,»mjkają@^ah
tra n sfo r» «  

to m  ejnohroB l- 
cg.nag© 'BS—40^f 
lub  wjmlenid - 
kontaktowy 
pr s^ląg^iTlk 2:
tCBB «Baai:mfcC3g.'»ta8a/<.ĵ OMpcaay>.oir̂ łaî  tfc»—u ttâ

kab'S-1 ©d gliwn© 
ag3:'^gatu gsaalla 
lila  do GSR» 
Sprawdzićf Gsy 
peiK̂ Łî  zwarte 
są  kontakty i$- ' 
mląp^^oh kontak 
tewjafe im£^
' o 'î r0 ś*yłow,ego 
kabla 1 usunąd 
n ie  3  prawno ś 6 
pra^-enijwająo 
k e m ta k t 4 <=* 

r^^,^w§Ł gerowy^caa<â eByjeaflgCi*łCSg»CTWTil|̂  ■&■

PrsedswoniG 
kabel CS^M ZD  
sprawili 15^ o z j  
pewal ŝę zwarta 
lą  kontakty  ̂
iiąGs.aok k(§ntak 
towjGli

niywajaa^
I f  i  18 ©X"as 
r©scli^^lia s t j k l  
na psloaG k 
wtyG5vkl» 
b/P r  ?i e:l&w onió 
Ili b e l łep^aoy 
CSR-PUk20; 
Sprawds id  f osy 
pew nie s ą  O T ar^i 
k o n ta k ty  w 
r.£ąozaol:i kon tak ­
towych i

n ie  spraw>
noŚG
k o n ta k ty  4# 5 1 
d la  a:^ymutu 
± 10 ,11  1 12 rlla| 

I kąta. p d o n le s ie  
1 ro s c h y la ją c
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o/ir'je |;a ;le :jaie  a lę  
I h^:Bp iB a-'^lkil: TS? 
CSE w ^̂ bwodf̂ ls 

1 w/tóiśd 55e 2]dLB P1!I4

;-_'«<3SjV crw

UsSłf^CŁ^^t i fai» t -1 rr:

13 B m r id.eraohoTni^ 
iiadćiW0^^^i PMZOf aro-a:ta 
ŵ Ta.̂  s i ę  w; graM-oacjh «*0^'

1^

=30#
M^^’̂ 'rav'moś6 ta  I s t n ie j e  
ńa. wss^ijstkliiłŁ a^ernataok

d/Ml3-jaa k o n ta k tu
iii i  p 'l^’rśol^nlvatr.i 
kj^ct^ktowjiHl feSoh 
tt?,% Badaw-^

'*®lokłe€łii‘Ŝ 0<̂ i j
@d:.oąytu PM20#

Ł»<c=r cts» G;iai>csB3> <6BstE,-»<aii»t25e«:i:̂ iccstiwve*u<D#B:

j e s t
Cipfe w j jś-alow j

0§5O;EOtkf.'2Sl 
i  yl<^sr:Saieiilaid. 
kfyntaKtm.^^mL s^ls^'« 
na :atóaw'D2;8g© 
^■^Łgrubneig©« ¿desan­
t u

s t j k i  na p ^ j -  
a a oh

t& aSH

dpowlade Jąo j
g©

¡f’. . ,.g:f:.ilaśdx i  w y- 
isla^sald dk f 
t@plkew.% lu b

Hlk#
d/S^r r  d

Lub ©osj.4.ri6
r̂ aK-0-' ‘  ̂ _

nadawcifi^eg©
'̂d okł.a dn-ig© -*

‘FF^ąf ł̂ii i>,̂ »<̂ ina..»Pig:;

F-n?etr?Eii îS 
io ie i i le  k©iLt«kj^ 
tmłB i  śsscin-«̂  
t k l
a0dawci'^8g© 

•̂Egmibn^g©’’ 
CNia^ytu#

— -o<«r> €aif»#i"aawłCft> cp>«

Mlędźiy wskii maniami s k a l  
1 se lsy iia  

mdawui??.eg#. ¡gnajduj«
s i ę  rc'^łile#ałi©4ś prfsy
-n±^rix^nihmx^m.
¿¿a d.  ̂ig?(yiElea|i3c*g-wm© ś6 
t a  :l:St;f-,vl̂  ja  Ba w,a*ąvstklolsj

Zwifk.ss©By je  e t  |P r s ^ tx g e  d
©p6r wyjściowy -Iśo ie n le  k o a ta k -f

[pomiędzy k o n takta.m iltow © ^
,1 p ia? rśo ien iam l BBelayBS
(kOBtaktowjsil selsy-Joiseg©  
w  nadawoE^f?:©

i-»fr*C-»«irłCC»f=;>«»ltCJ«tio<W*eE»<»«3=Mt=»UISH*3iSX!*C=>0C .: :mwimtF±^T:rQ'm #te©Q.ie 
^dawuigkg© BU&ZOf 

a l f  s; ^

tu-. je^st
ih.iy<M wska«

s k ii l  ©ilbleieBlte 
^d.©'k^.ed:aeg©^

©deBytm 1 salsym ^ madaw-»

t a  I s t iŁ ie je
ib!źa; Mrraataołi
Ib-at.aiiil»

^^g ru teeg e«  ©do:

Hiev'^a k o n ta k tu
a^Diriotką

koBtaktowyiii
liadBW;ai5ag© 
dneg#«» #dc^yi;ii»

i#** ©doaytiu

iN:»55=>eŁsix»C5acąttiea»Qra<S!:itiatr::»<2s»tia«i#i

% setriEeś p i e n ­
ia i© n i«  k©^ak5^ 
t© ^ t 1 Si
tk l. s^ ls jH a  
nadawczego

©d02SjtU#

1«*. »a;'«tŁ̂ yB<5rc»;.t-X oj:y*»» •».♦«* 4 (a K<M»# & ««r,' a<mrO# «ta;* —iriiiiiiwr -̂^gtełt
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,SS»*S!ÎJ»»»Sa««*3S'«>r-SS»=» SS»k33 «os«<fca«»as»»ss:<*»30‘
. . .  2  _  . . ..

» s* » »  ̂ e s » S5*“*^ ^ » 'îS Î“ »' Ufc'"" “ï'*«  TfJi

Me »'Sôiïïi^g^ohrônigî-fîcili 
tsm# ^ ‘mtmst^QsikBgiù 
^gjrmnia % P1A20»
Nl«-sierawH0éé ta  ifftislej.»  
BS w s^ s tk lo h  «rmiataoh 
■baterii».

17 m ac^lânifolu ma 
p rsj^a ia l. ^łą©?5®VsilBlk

B le  ®ftra@é 
s l f  J ® ^î^/Glxaé ‘buaseBle, 

a l lu iM . 
p raam ją  Bsrnsa lis ie  »

at>S*<* S S imomo» » ®  •» iS S ^ ’î S  «■> S  «=•- S=»B g;

3 ,'

a /^aruS2;enla t o u t  
k t e  w,

ÈMhlm
Q%-M̂g,m CSB=>FMi 5 
w fa sa ü k  s^ls^^ai.

Be.gé» ©dasjtrn»

to a t s k tu
p r à l f 'â ^
to n i. 1  f  l t té 0 ie = -  

lislam l tomt^k.t#wy» 
M. 'madsn*
o^ag®

‘Olî»es»<5̂ l«îXeJ<5:::y•:̂ ŝ iK»łGĤ cahlesaK5ŁłĈ :::»ftEE»fleea«a»ei sc;&«Qt«!z>ws.ea&>a»3'«:7>csp'

a ^ r^ e p s â 'l l l  a l f  . 
*bag;plea.^,aik'w 
ü S R  B l% racm ją0 ® - 
.g# a l l a l t o
tryG:SBeg0^

X.

to sfcsk t 
włąojsiiitoL

4

O/SIM® :^gfetmxï?^ 

B lsklak-

«  <S» C£=a Oiià» O »«  ̂

i;#/3P ra  e âgwonié 
to ® ^ l ląę^fsąog 
C SB?=»P Bâ,K »

Eté ̂  G -2̂  
'raâiet'i 

0ą  tom takti* w; 
E;łąGr3a0łi to ia ta l 
t^w jo łi 1 Mâ ô aąl 

śrawneśó

to B ta k t j  
3 lu ^ '
7>8f9 kątB  
p©toi'^-sl@iria ■ 
1 ' 
a t j k i  ]ia i^al-' 
ciipoli wtyo^ikl»- 
h/B T. r  r̂ .e é
p t ^ é û i e n i e  
k#mtakt#w# 
i'a 'so m o tK l

BadaiW«-
C> z a g ©  ̂* Vi gl; ■ “»

©dGEjtm»

i:/&tw©r.r#é pr.*^ 
© iaiiy laą 

CBBl̂  © ia^^kaé' 
b0'.spie> 

o?^alk lx  wjTïia« 
mlé w mil'a ■ - 
" tó la ik f  t^pl®-;

i s  G'ss'iiik® ' 

OSE 1
iii0syB0lé toata«  
t o j  iri:ą.0Baito 

1 ssBS-g® ■ 
ir id.©prsiomi.%0yii 
sllïîiJoa. eE'tktr^* 
asj3yi3»
s / '  l'aminé ^ ‘ 
B àp flu  iiyœ««'-

a tiilâ 'ly ' €»l^j 
1 1H-.1Ó

■ iTi.p> r  ise drilcj

» «T3* f**p J*k̂  . r ^ 9iSl*dliiSl>:»-̂ .;y<>^>>4Utc«t»t».4&a«.s3;.. ««s Owri â» »wr<«r«»(n̂ . ,«ck. .»r/«.
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_ P rsj n a c iś n ię c iu  naip r ^ c isk . **włącz** s i ln i k  
«is^ktroczny n ie  obraca 
" a lę#  Niesprawność ta  istifc| 
5itie,j«e w« wsgiyotkloh trseo' 
s il i i lk a c h  el^rktryczia^oh 
arroiaty# Nei p o zo sta ły ck  
araiatach b a t e r i i  s i l n i k i  
e lek tryczn a  pracują  
norma

19 Prs5j p rzerzu c ie  armaty 
napfuowy s i ln i k  elektry«- 
cmay aa trzy m u je  e ię #  
?©2io s ta łe  arma^ty b a t e r i i  
pracują norm alnie przy 
p rz e rz u ta c h #

Naruszenie konta­
k tu  w złączach  
kontaktowych mTsfy 
kabla slłowerg^o 
CSR-amata#

!Saoieraid.e m 
in:echanlariile na p ro« 
w adseriia arm aty  
p rz y  du£yoh 
szy l^ o śc iao h #

i^rz^dzwonlć 
kabel siło w y  • 
od C8H do 
ty# Sprawdzić 
czy pewnie 
55̂ ivarte są  konta 

^kty V/: z łą c z a c  
kont akt owy oh 
mufy kabla  
Siło?/ego i  liisu* 

■nąć niesprawnoś; 
przem ywając 
kontakty#

Grn̂ m̂ <iMCr » JCfcrCMt

I]fesunąć z a ta r c ie  
w nrecłian:Lz-'

mie nap rowa«- 
d zen la  arinaty#

c /  SggchnlcgUY n rz e ^ la d  syste tau  (gSP—lUO#
« ’ j

Poza- sy s  tema ty  o sn ą  o b se rw ac ją  s ta n u  dSP-iCO 1  spraw- 
d se iiiu  g o tow ości do e k s p lo a t a c j i  b o jo w ej, n a le ż y  
dwa r a s y  do ro k u  w iosną i  j e s i e n i ą ,  po c s y s sc se n lu  
i  saiTjianie sraaruf •  w r a s i e  k o n ie c z n o śc i c z ę ś c i e j ,  
p rzeprow adzać okresowy dokładny p rz e g lą d  GSP-lOO 
o ra z  3prav /dsen ie  napędu i  armaty#
N ależy sprawdza-ć 5
1 # lr;adność obrotów , p o k r ę te ł  ręcznego  naprow adzania, 
2# Martwy ru c h  pomiędzy wałem napędu h y d rau liczn eg o  

i  os5.ą synohroniczne?go tran sfo rm ia to ra  do 
wskazówki m echaniczne j  ^'dokładnego^ odczytu# 
lu b  o zęśc iam i wahadłowynii w sględi 
Obrótowynd. - arm aty#

3# Oporność iz o la c j i#

> A.
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4» F ra o f  s js te is u  b^drau liom eg® ^
5« j3!3̂ 1e2:aM.ŝ  ©gMni-cs2:ilka, » k re -a fe  iia.pę;d.ćw b^ 'Ira^  

ÖlOSJ’Q^Oh»
6'» Maksjii^aliiiłą ss^y'bk.o^d aap 2:-'©w©d/iaî & •
7# Csas iHaks^malTiej ssyl)k.0doi xiÄprwad^i-,.-iSv«
8# C^as ©dpracowanla rossl3ieśii®.4ol®
9» Dokładność djnanilOEisą*

10# Dokładność atatysnm ^»
l l #  Skalę  kątćw  p o d n ie s ie n ia  wedłiig k.i?ai2eaiitL\e 

t rm iio ś  utl .o teo ttfe  pokret^^ł 
asprcw£ds:£^r^la ®-gas g artw e  n ao to  -ry^aŁanlss^r 
ds®nl3i o go s t a Z.T ©nićwlonC' p©i^r^e dnlo>

O icrnośd l!^ols.i:iji sprairliE;a a la  d l i - i t u
Opo^iiCiśó -̂ om±mm ^ ¡p ioslć  nis? D n ie j 

iak  5 l ^ ±  to  około tom^odf^inn®'j r>rsa^ iiapędii ©po^n^-Jć 
pcwlńna bjo li le  iniLl.adS2a nii; 1 Oporscśe In^lac^jl
spra7ł*isa a lę  rom ięd^j ^ao lskam l BGk
1 k a lłi iD ^ #
l 2 S i £ i § 2 ^ . J ł l ś l Ł J i : § j i g ^
3prawd^»id.s- to  dokonuje s i ę  do ro k n  o r a s  
w w^p;^dkn g ła j  p rao^
^"pxawfeanle to  wys-aga- sn^SBegdlnej C5strc^^):i€dni| ^-Ijl 
XrB7 2iie prsestr2iegaid.u tego# nośna łatw o spo? ö̂doiAra£ 
ns i?ikods-.iil^ napr»du h.fdx*0uXd 3 zv ,^go «
Spra‘??'dŷ lć <f5sułość ^ećLłng ^wrctew# W tjrii :30iu

?- od.^5Bytać ajnoŁnoxilt^a4 s ia lo n ą  od ,
*■ sdjąo g&Jią prsjkrgr^ę napędu iiydrK ĵsl.i qsinagc- 

wjkręoająo ó s le o  śriib#
«- od.;ćepsjd ’bcctsną seegulatoraj? v^p'k '̂-eofi;|ąo
, (iztB T j ś r n l j j i

a l ln ik  el^ktr^/cst^jf
** taiiiilć dfrA?ignl.ę reg^ atoxÄ  w feodkow^Tt

c a tr o śa i«  obraca jap duśe- koi© sęb at«  r e g u la to r a ;
-  włąozv^^d m p ę d  h y d rau lla s irtj :l j e d a l l  mufa arnstj"  

b fd s ie  prz8:suwać s i ę ,  to  obraca jap koło  
zębate re-guXatora, ZßExilejs^ -ć  s^^bkcdc porus^-^ariio s i ę
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iTify do ss^ra y/ poZossenlu# Gfd̂ r \vał napędu b^d2r a u l i c 5&- 
neg© ni ŝ: cTaracs s lę>  , obrot^fn wa2;ka slln liŁ S  s t ^ r u j ą -  
oego, 2sa25iŁaciK;/6 p o ło ż e n ie  łrx‘l:a ^ębat®’gOf w k td r jia  
wa-ł s i l n i k a  hydraullozne^g© z o s ta n ie  uruciicirrii033^f 
Obra aa d wa>ok s i l r d k a  s ts ru ją o ^  gc w k ie ru n k u  przeclVim^is 
ta k  €IugO | aź TCł 8 lln ik .a  b^draullozinego n ie  zaam le: 
s± ę  obraaad  s i ę  w k ie ru n k u  przeciwnym 1 zaz.naosyc 
t®n k ą t  w k o le  zębaty®  r e ‘g u l s to r a »
Kąt pTsy ktdryT® w ał s i l n i k a  bydrauT.lcznego zm ienia 
k ie ru n e k  ©bx’acan la  s i ę  v;inl0ii byd u le  w iększy ja k  
30»“40^# o© üdpov/iada 1^5-2  zębom k o ła  zębatego» 
d e t a l i  k ą t  b ę d z ie  w iększy 'cci wskaza'nQgo> to  n a le ż y  
pr?xemyd f i l t r  i  spraw dzid  w y siłe k  na p o k rę tła c h  
meohanizTira lsJ-eraiiko\vego 1  p o ln ie  sieniow ego# Ucżxm porcSw“* 
nad z  ±£fXi^l an^iiatanil#

cisułodd na zw roty okaże s i ę  za maia^ to  
n a le ż y  spr-awdzid c id n ie r iie  w zaT^-orach z a s ila ją c y c h #  
Spraw izöiil«  a iśn ie -n la  w saw oraoh zavSila jąoyoh 
przspr-owadza s i ę  W; n a s tę p u ją c y  sposdb*
<« Y/yłąozyd napęd hydrav illczijy  r ę k o je ś c ią  p r z e łą c z a n ia ;
•* wykręć id  jed en  z  korkdw 1 w^kręcid na- jego  m ie jsce  

r iirk ę  z  raanorm^treTn na 1 6 -5C atm ;
— w łączy6 napędowy s i l n i k  e le k try c z n y ^  j e ż e l i  w 

B le js c u  p o łą c z e n ia  r u r k i  b ęd z ie  wyrfLeksł p ły u f  
to  n a le ż y  d o k ręc id  r u r k ę ;

p ły n  n ie  w ycieka^ to  manometr pow in ien  v^skazywad 
clśn iii?nle n ie  mni^ejsze- ja k  5 atm#
J e ż e l i  o lś n ie n ie  anaiejsze n iż  5 atxa# to  napęd 
liy<iraullctz.ny iriesp raw ny ; n a le ż y  go zd jąd  z arm aty i  
oM ad do '.‘aimoiitu#
Sprav/dzenie px^aoy zawórśyy w ysokiego c iśn ie n i®  
p rz e p ro w a d ź  s i ę  w sposób n a s tę p u ją c y  s 
^ wy łą c z y  d mpędOYiy s i l n i k  e le k try c z n y ;

w m ie'jsoe k ox to  w kręoid koń.cdwkę z m n o n e trem  na 
100*-180 a t® ;

-  w łączyd napędowy s i l n i k  e le k try c z n y  i  upewnid s i ę ,  
czy p rz e z  p o łą c z e n ie  kohcówki n ie  p rz e c ie k a  o l e j ;
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« włą32Sj6 ręk© i«Ś0'ią p©łącs;;©'nl® m p ę l
1 p r s s k rę c ld  w al s i l n i k a  m  dwa -  ^ ę b j k o ła

zstrzynrad ©’braca Jąoą s i ę  .srrEatę/
«■ p rz y  podcłiodsenltt ©brotow^ciłi c z ę ś c i  ar??3a t j  do 

© granicsałlka# d© siiniHim: zm nie jszyć  ssyokoád 
©bracaiala s i ę  w ału  wyJáo;lcw®g,c napędu l?ydra- 
ullczaeg©;^ arm ata dojdzl«^ d© ©graiŁlir^Mkai
napęd íiydra\illC'Zí2y w in ie n . dać iisetallosny ' dá 'íílfkf 

, a  na «nom etrz :^  o is n ls i i ie  wipnc s i ę  ^ .© drieáé;
-  ©brotem w ału s iln ik sv  na a'.3± ery  &ęay k o ła

-zębatego  p o d n ie ść  do laaksirraiiEi a lá .iiie iiia '.
C iśn ie n ie  winno być n ie  im le js z ^  ja k  70 atś«.
J s ś e l i  o lś n ie n ie  n ie 'b ę d z ie  s i ę  zrw lfkszało i t©
C brćo lć  w ał s i l n ik a  na dw a-t.rzy zęby k o ła  sfTa&tego 
w .drugą s tro n ę  do środkowego p o ło ż e n ia  serow ej 
sz jH k o á o lf  podprow adzić arm atę  do 
o g ran ie  znika#
l e ż e l i  1 w tym wypadku olśula>ile- n ie  bfclzi® p o d n o siło  
s i ę t  to  n a p t l  ls$,pLrauliazisy j e s t  B lespraw iij 1 i ia le ż j  
oddać go do rerüontu#

iri '5 Í4 C i©
kraiâ tę należy pedłąazyć do przyrządu Edatęp'Ĝ --®Ê  
PUIZG.
Brny poriiocy dzialO'Wy'áli selsjaife Ji£̂ dsw.c:zy'̂ ii 
podprowadzić wanalłową ozęśrS a.rmaty do gérnej 
gz’anlcy aż do zatrzymania się# 
ütk.oi'mé odo żytu kąta Xia. sk a li ©dbloriíiil¿;af prze- 
ł^^ozyć armatę z napędu bydrsuliczneg© na P okrątla 
xfO-zneg© - napTO"i7adzenla 1 ręosnle p©lprcwadaić 
wahadłowe osęśoi armaty 1© meokariozneg© opo:m 
oraz dokonać ©dożytu kąta. według skal 
©dblornik̂ r̂#
Hćżnioa pomiędzy drugim a pie-rwszym odczytemjjitia 
?:jawlsrać się. \t, gra-íioaoli * C-̂ -00 ^  C--0Ü 4
C—1 5 / 0***C5 0—15#
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P ek rę tłam il r^cjme^©. naprijradgŁania nistawic ozą&6 
w alfiadłow ą n a  k ą t  1 0 - 0 0  j a  a s  p r ^ y r g ią d a ie  ^ a s tęp a zy m ) 
PU&550 n astaw ld  k ą t  15-00» ^ lą a z^ó  arrcatę  na p raoę  
nap <̂da;;iiii» Ruoli s rn ła t j  'powln1.ea równomierni® 
zsimieJszaó s i ę  i  p© © sląg^aięain gpranicy^ z a trs jrsa ó  
s i ę  iiderzTając o ©pór.meahanioznjT»

będzleniy p ł jn n ie  ob racać  s s ls jfsy  aadawos® 
w kiearuitoi a m n le js se n la  s i ę  k ą ta  to  p© © siąg ;a lęaiu  
s g ra n ia  lo k  p o ło ż e n ia  z wahadłową o z ę śo lą  a rna  t y j  
częóó-ifiTiitodłow« armat;^ powlima podążać za s« ls^ n a ii 
nadawoz^ns od m ochanioanego oporm»
W te n  saioi sposób n a le ż y  sp raw dzić  p rao ę  d o ln e j 
granl-oy ©sranicsŁenla p rz y  n as taw ie  j e j  w a r to ś c i  
na. napędzi® -  3» - . ,
& t r ‘/,ytrianl® s i ę  lu f y  przy- j® j  ruohu  od napędu h y d ra - 
ullc.zneg© powinno n a s tą p ić  ni® dochodząc do 
mieorkanioznego. ©ppru na 0-00 ^  0 -0 6 ; 0-00 
“• 0—33;* 0—06 — 0—33ji
Następni® u s taw ić  rę k o je ś ć  o g ra n ic z n ik a  v/ położeni®

P okrętłam i ręcznego naprowadzania ttstaw ić wahadłową, 
c z ę ść  na kąt &-C0 f a s e ls y n  nadawczy na przyrządzie^ 
zast.ępozym PIIA2:c u staw ić  na k ąt 3-00  1 w łączyć armatę 
aa pracę napędem hydraulicznym» 
ft/pęd bfdzi® ©dpr-acowywsł k ąt rozb ieżn o śc i»
I o © slą g a lęc iu  kąta 35  ̂ c zęść  wahadłowa powiima zatrzymać 
się-» - .

szy b k o śc i urzy przergutaoh^
Szybkość przy przerzutaeh  u kącl® p o d n iesien ia  powinna 
być ni® ;>.nri.ejsza jak 15-16  sekund. Buck lu fy  od 1-00 
do lO-OC pow inien trwać od 7 |5  do 8 sek»
W tym c e lu  na p rzyrząd zie  zastęp oz5ni3i PMZ.0 > nastaw ia  
0l ę  kąt 0- 00 f a na armacie 14- 00» O granicznik w położęxxlu 
- 3  ̂ a n a stęp n ie  armatę włącza s i ę  na pracę napędem 
hy dr auł. io  zny mi»
Cbserwac H  n a leży  prowadzić za wskazówkami meohani- 
oznyiTfii na odbiornikach»



103 -

P© © s lą g n lę c i^  1 0 -0 0 j n a l e ś j  wląp^^rd si^km dem iersj 
p-© ©aiągnlfiilm s@kimi0’a i8fr,ii, wjłąasŁjdi,
W ten sm  B^oBÓh pra&prowadsa sle  poraii^r a-^jbkofei 
prii53f' rsŁaku lia f^  d© Ban®' vir̂  j.śalcvy:e im
prjs/rządssle ^stęppsjisi selsyna nadawczego w tjin wypadku 
powinssg?’ wjBosld 14^00^ a: na 10-»0C-»

lu^ss^rsutu arcaty m kaci^ podiiieaienla5:<flC5ftr--̂ .jŁj--:ao- ’U <arr:i«a«»

ną._10kc_fi.fe
W t̂ »m aslu n a le zji
*' naatSwie m  PUilŁZO wartoś6 kątsi poiknlesiania 13-00  

lub
wy2:ą,ó3y(5 rękol^śc \płąas6nia napędu l^-draBllosnago 
kąt ow/ p ©d. iile s le ni a ;

»> u s taw ić  P<^ii©oj pc}j:Q."ftla ręczn eg o  nap'X-«je«-
dsanl«? według ws-kaz-£wki rr^e-ohanlosne j kąt 3-'00 
lub 13^00#  ̂ ■ .....

•*> wliącr̂ yG Y/lączania napędu dra ulic :Enego
1  r-dwnoo-sednie- uruohoiiJirie aa!kuJiclord!i6'r,̂ |

•» zatrrjjmaS sekimdoiDier^ gdy anifiata isoa tan ia  sgii^ana 
o s ią g n ie  p o ło ż e n ie  3-»00 lub 13-’00 z d o k ła d n e śa ią
-i-

Cray

Cza.s p'rże3h^^atu arssaty o 1G»-0C nie powinien by6 
y/iększy Jak  9«1C sek#
Sprawlsffi^^e pr'zeprowadz-ad należy dla. wjt.sdk6w 
pcrus^:nia s l f  lu fy  z góry w d6ł 1  z. dołu i-r g^.rę»

dnośai G3F-

Celem sprawdzaid.6 dokl:adn©ści systeBU i;.u?r.y pracy 
autonsatyczneJx n a leży *
-  na PH&ZO mależy a a s ta w ld  poo^.ątkow.e w a .rto fc i ¿.-^yuu*- 
/ t u j  k ą ta  peidnlefilen:La 1  fsapaln lka^
-  ręk o  3 ^ c i  pr'Zi-S łącjiiiiitir-. iMpędśw bydraulloEnyc.il 

3ia ia^rmacie powinny' być w. po łośem lu  wyląc zonę
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^ c b ra o a ją a  p o k rę t ło  naprowe:,dr.aiila. a m ta tj
w a sy m ic le , lu b  k ą c ie  p o d n ie s ie n ia  w 2iale;^n©.^oi 
od te g o ,  k td rjr  « kanałćw  sprawdsanj^, dokonad z g ra n ia  

z  PHAZOf s k a ra ł»  p rzeprow adsad , d ledząo  
z» wskasdwką wskaźnika, sterowego; u s ta w ie n ie  s i ę  
wskazdwkl p t  drodku s k a l i  dv;lad(5zy © tymi że 
.lale na ro z b ie ż n o d a l p rz ^  zg^ani^^ch wskazówkach 
^zgrubnego’* odcjsytu;

«- włąoiar/ó napędowjr s i l n i k  elffiktrycziii/'^ n a c isk a ją c  
o i") powie d n i p rz j^ c lsk  ^w^aosi®” ;

-  Ijrza łączy ó  ręk©J®śd p rz e łą c z n ik a  nap fdu  w 
p o ło ż e n ie  e^lącz-onc

R iśialoę we w skaźnikach  s k a l  PTH.Z0 1  odbiorników  WNaża 
s i ę  jako s ta ty c z n y  b łą d  ca łeg o  sy s te m i p rzy  p racy  
autoipjatyazn® j  d la  zerowych, w a rto ó c l azynutówi k ą ta  
p o d n ie s ie n ia  1  z ap a ln ik a#
O lireó lić  b łą d  system u p rzy  w a r to śc ia c h  kątów 
i  ¡zapalnika wykazanych n iż e  j  w ta b e la c h #

(gabelka sp raw dzan ia  w# a ć a — -w i ■■■̂ iiiB w a —  ■«— rtfcM— i— »s a Hwi  » i,»»!

rstawy na ' I  Odczyt aa
IlkZO I  o d b io rn ik u

^e=».‘S;<ajggS'>afclt— rTr«»S??^p8B— 1

3« 50 
9-50

129-50 
39-®

4 5 -®

Błąd 1 jego 
znak.

N ie u s ta ją c e  
wahanie, sy^-temu

spraw dzen ia  w k a c ie  p o d n ie s ie n ia

festaw y  na
« » » ; ? ;  B w a S 4 B » S * * B S a E iiS a M 3 3 S * ‘» » 9 * < »  -

Odczyt na 
o d b io rn ik u

Błąd i  jego 
znak

5-00  
10-00 
13-00

ilT inmlTTiii ifmf‘M5 x7 r o 7T—n j n — g -|p > ;

N ie u s ta ją c e  
w ahania sy ste isu
pg»«mai»as.—a>imws:'w issasop
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OEabals sprawdzę a la  sa-palalka

-r f*;'—1*^1—r°=í— "T*T1 1»!E~~t~ **T—I Tlfif—  :t¿TO-SS<»»S£CTiJ|ta«.S?^i«a»i^B«MggSag>S2Mi»£:i««p

íüastawy na PtlálO
* «■# 66W« ¿5  ̂íSto ¡su 5

Odo,®3' t  na 
odblom1Jk.li Biiąd 1 j^'go snak

Síe*>SS«*>S$5**S8:™™8l í * » 8B™"»8B«''»S^"»S8« * l.ai«p j Í aa—»««»s * ' C : ̂  ̂  . ->»»̂ 4̂?^ m> 8S  tMifÍpg «W ^  V

W oe^lu © kre-áleaia blfdéw^ n a l e á j  na F M ^  n astaw i^á  
©dpowie'dnie w a r to ś c i  mz^imtuę k-^ta p o d iiâes ie îiia  
i  s a p s ln lk a  o ra s  ©das^'tad w axtoác.i t j a k  nastaw  ne. 
odpcw lednlok odbiornlkaG k*
RdâîtLo® Y/ska^anlaoli skal wskamją błfrlj 
ca łeg o  s y s t e m  GrSP«-lCO* n a le á ^  dokonaé
jeílnco53eénl6 p rîs j rdvmocES-snS'j p r a a j  1 sgr-anii^,. 
w ssy s tk io h  e m s t  b a t a x i l  i  po w sssystklak k an a łach  
as;̂ iraá̂ i kąt podnls-slenia i  zapalnik®
RésnlQô w nastawach skal F U l^  1  od'bioriil.k.& 
b łfd ^  &ąymut’jL 1 k ą ta  p p d n lss ilen ia  rd.e powinpif 
p rse k ra c z â é  w a.rtoáoi C-“025, b łą d  î^npalnik/a -- ± 1 
podsslałkę#
W wjTpadku g d j b łą d  jednego s  kam łdw  prr¿íekxacs¿3
dopnszagsalną g r a n lo f ,  m le à y  o k r e á l lé  Jaki. snak

b ł ą i  p r ^ j  w ssy s tk lo li
nastaw ach  posiada;-ziiak  dodatia l lu b  ujanio^'- więks^*^
©d dopu.S2»osaliiSgo, to  w tys$ w/padkm moÉæia go 
pod m ie llé  na: llo á d ' posilaxá-w 1  spr©wái^á âo 'w le lk p śc i 
dopiisîi^oaâln® j f  wjkorsjstująo mechaiilssîis xQ^^hl&àno^ 
â a l .0 H egîilacjç  n a le ż y  dokonaé pxzy w2 ąp-2̂ ox3yoh 
i  sgxan^aîi w ssy s tk la îi a rm atach  ba terril.,®
W tabelsi-ch sprawdsseń MiajduJ® s i ę  ru b r jk e  '^ n ieu sta ­
ją c e  wahania' sjsterau^® Tę ru b ry k ę  nal^:śy w y p e łn ii 
Jû-ln,oossànle §5 odca;yteiSł' lu b  drn^gleg©
jL.L> Ihlśi- łu®
Załdaasy nastewlJiáisQr w artc śd  asymiitu ¿9-^50, na 
o d b io rn ik u  ©trssymallárr^"^ v/artodd 2.9-51, p ray  C2¡ym
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abs«rmiLj»rr5yf Riieali^ianlosn« waka^^wka o d b io rn ik a  n±e 
smajduj©' s i ę  TilerTOhoiniOi a okre-sowo p o n isaa  s i ę  w t ę  
1 >ixT!gą str-onę odnośnie środkowego p o ło żen ia#  Rtiob te n  j e s t  
n le i i s ta jaoyíííi wabani-e®, w ie lk o ść  k tóre 'go  powinna b;j’ś  n ie  
w lfk s a J ^ ^  C-Cl odnośnie. średn.l8g© p o ło żen ia*

b /  P ray  praQ.Y rec2Łne j>

3px*awd5:enle n a le ż y  prz;eprowadsad prjay włąajscnyob ws^^^rstkiob 
a’je:r]ataoh b a t e r i i  1 vfe w sry s tk io b  kanalaak*  
y/ ©elu sprawdE^enla systemu prasy ręosnej .rialaky *

u staw ić  p rz?^ łąc zn ik i w o d b lo m lk a o b  azyrisutu i  k ą ta  
p o d n l3 s ie n ią  w p o ło ż e n ie  *’r fo s n e  zgranie»*;

-- Tistawić r ę k o je ś c i  p rz e łą c z e n ia  napędów w p o łcź itn le
'̂A^yłąp zonę»’;

nastaw:l6 na PUAZO początkow e w a r to ś c i  azymutu 1 k ą ta  
p o d n ie s ie n la .f  wyka.zane w nlże^j przedstaw ioi^y ch 
ta b e lk a c h ;

-  pr*zy pcFcocy p o k r ę te ł  ręcznego  naprowcJ/;. i  ..la dokonać 
z g ra n ia  wska2i;ćv/ek meokanlc-zrych z ei^-b tryom yial
1 dokonać o d c z y tu ;

-  rías Lawić na PUAZO c z te ry  w rartoso i kątćw j 'wykaz.eryob 
w ta b e la c h  zaś  na a n ia ta o h  dokonać z g ra n ia  wsknzćw^k 
m0ałianicz.nyoh z elektryczny*7il 1 dokonać odc^^yty; 
rćżnrlca '»e v/skcisa.^.iach s k a l  PUAZO 1 o d b io rr.lka  j e s t  
błę^ler:!! eysteiau#
B łąd powlnl.en być m n ie jssy  od połowy pcd.7.1 .3 l.ł^  
s k a l i*

• U Tabelka odezwy tćw aCTmutu»

t jtjtW isljtoac jiaiit.aw
w Pimao

' 0 
9^30 

i9^r>c 
2SV-!>U

■4. BC

Odczyt laa 
,©dbiorn.1kri

B ł ą d



g»■̂ -̂■â 8a^^ca.^^Wl'iiii — ■ » i i T "  iT H '

¡¡SfielkosD Cdc.ssyt na- B 1 ą. 1
• '^m zL ‘ o d h io riilk n

a « »  i s « » is » —i*w  ss*»* si®»p £s »  £ i  <»*■ s « K bl.;5£ '.^ £ .!  SŁ̂ee gS«»" SS»s Xi

3^.00
10-00
13-00. . ■ ■

sast£<-ss»“a'»
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