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V/ S T Ę P
Odkażanie umundurowania jest cẑ ś̂cią- składową przed­

sięwzięć zabezpieczenia chemicznego operacji armijnej, nazy­
wanych umownie likwidacją skażeń* Jest ono konsekv;encją 
wprowadzenia na współczesne pole walki broni masowego raże­
nia /BM/ a szczególnie tych jej typów, które oprócz bezpo­
średniego rażenia w miejscu /rejonie/ jej użycia powodują 
skutki wtórnego zagrożenia porażeniami w postaci skażeń* Do- 
tyczy to szczególnie współczesnej broni chemicznej* Rażące 
działanie broni chemicznej warunkują: bardzo wysokie właści­
wości toksyczne środków trujących; możliwości osiągania 
w krótkim czasie dużych gęstości skażeń i koncentracji bojo­
wych zarówno w miejscu jej użycia jak i w obszarze rozprze­
strzeniania się aerozoli i par; bardzo duża' trwałość we 
wszystkich postaciach bojowego zastosowania a w konsekwencji 
długotrwałe skażenia/ które mogą trwać w warunkach letnich 
parę lub kilkanaście dób a zimą parę tygodni a nawet miesię­
cy/ . Stan tęm wymaga zastosowania szybkich i efektywnych 
przedsięwzięć związanych z likwidacją skażeń i ich następstw, 
gdyż w przeciwnym przypadku wykluczy lub okresowo uniemożli­
wi wykorzystanie skażonych wojsk do dalszych działań bojowych. 
Następstwa jakie może wywołać zastosowanie broni chemicznej, 
jako jednej z najbardziej niszczycielskich broni z arsenału 
BI\iR, wymagają szybkiej realizacji specjalistycznych przed­
sięwzięć, mających na celu odtworzenie zdolności bojowej po­
rażonych wojsk z zaangażowaniem do ich realizacji odpowied­
nich sił i środków v/ojsk chemicznych oraz rodzajów v/ojsk 
i służb. W takim zrozumieniu likwidacja skutków uderzeń bro­
nią chemiczną jest przedsięwzięciem ogólnowojskowym i stano­
wi część składową lilcwidacji skutków uderzeń bronią masowego 
rażenia /BMR/* Odkażanie umundurowania, realizowane w ramach 
tych czynności, jest jednak przedsięwzięciem wybitnie



specjalistycznym, wykonywanym przez pododdziały wojsk che­
micznych ale w realizacji którego powinny partycypować nie­
które służby kwatermistrzowskie* W tyra kontekście staje się 
zrozumiałym, że efektywne odkażanie umundurowania jest moż­
liwe wówczas, gdy przedsięv;zięcia i związane z tym czynności 
technologiczno-organizacyjne spełnią następujące warunki:

- będą realnie zaplanowane w ścisłym powiązaniu z miejscami 
gromadzenia skażonych asortymentów mundurowych lub rejona­
mi prowadzenia zabiegów sanitarnych i specjalnych;

- będą prowadzone w krótkim czasie po skażeniach z maksymal­
nym zaangażowaniem sił i środków oraz zastosowaniem takich 
procesów technologicznych, które gwarantują względnie 
krótki okres jego trwania;

« zapewnią odzyskanie maksymalnej ilości skażonych asorty­
mentów mundurowych i wyposażenie bez względu na charakter 
i gęstość ich skażenia bojowymi środkami trującymi /BST/;

-• zapewnią bezpieczeństvJo wojsk działających w pobliżu 
miejsc prowadzenia procesów odkażania oraz dróg dowozu 
skażonych asortymentów•

Problem skażenia asortymentów mundurowych i oporzą- 
x/dzenia bojowymi środkami trującymi cechuje szczególna 

specyfika w odróżnieniu od analogicznych skażeń uzbrojenia, 
techniki bojowej i środków,materiałowych. Środki trujące 
na powierzchni skażonych asortymentów mundurowych i oporzą­
dzenia podlegają równoczesnym procesom wnikania /wsiąkania/ 
w głąb tkaniny oraz odparowania do atmosfery. Szybkość •
x/ v/ dalszej części pracy, autór będzie używał określenia 

’’odkażanie umundurowania” w zrozumieniu odkażania 
umundurowania, oporządzenia, obuwia i indywidualnych 
środków ochrony przed skażeniami.



wnikania w tkaniny porowate, a takimi są tkaniny asorty­
mentów mundurowych i oporządzenia, jest wprost proporcjo­
nalne do napięcia powierzcimiowego i odwrotnie proporcjo­
nalne do lepkości danego środka trującego. \Y rozpatrywanym 
zjawisku napięcie powierzchniov;e i lepkość są funkcją tem­
peratury a wobec tego wraz z jej wzrostem, zwiększa się 
szybkość procesów wnikania. "Świadczy to o złożoności pro­
blemu odkażania umundurowania i jego specyfice w całokształ­
cie problemów likwidacji skażeń chemicznych. Likwidacja sku­
tków uderzeń jądrowych w tyra wymagania, zasady, organizacja 
i kierowanie ogólnie są ustalone w opracowaniach naukowych 
i literaturze fachowej. W odróżnieniu od nich, problematyka 
odkażania umundurowanie w operacji armijnej cechuje się pew­
nego rodzaju "luką".

«7 powyższej sytuacji w toku badań nasunęło się szereg 
pytań problemowych, które łącznie można wyrazić zdaniem 
- jak należy działać /organizować, wykonywać lub postępo­
wać/ aby odkażanie umundurowania w warunkach masowych ska­
żeń przyniosło optymalne wyniki. Oczywistym jest, że jakie­
kolwiek działanie niezorganizowane, żywiołowe lub przypadko­
we nie może tu mieć miejsca. Koncepcja prowadzenia odkaża­
nia lunimdurowania w operacjach armijnych w tym organiza­
cja odkażania, wykorzystanie i użycie specjalistycznych 
pododdziałów i inne problemy natury organizacyjno-techni­
cznej winny być oparte na naukowych podstawach, o obiek­
tywną analizę zjawisk hipotetycznego pola walki.

Specyfika związana z odkażaniem umundurowania, 
niedocenianie roli i złożoności tego problemu oraz obiek­
tywne warunki organizacyjno-techniczne jako star faktyczny 
w działalności wojsk, jeszcze bardziej zawężają sferę dzia­
łania w tyra zakresie. Obserwuje się, że w opracowywanych



ćv/iczeniach, rozprawach nauJco7/ych i literaturze fachowej 
traktujących o problematyce likwidacji skażeii, uwaga au­
torów skoncentrowana jest głównie na problemach likv/idacji 
skażeń promieniotwórczych i marginesowo skażeń chemicznych 
/ale v; odniesieniu do ludzi i sprzętu bojowego/•
Istnieje bardzo bogata literatura i określono doświadcze­
nia praktyczno-szkoleniowe w zalcresie likwidacji skutków 
uderzeń jądrowych na wojska armii, bardziej uboga w zakre­
sie ogólnej likwidacji skutków uderzeń chemicznych w tym 
odkażania sprzętu bojowego i zabiegów sanitarnych ludzi* 
Brak natomiast analogicznych doświadczeń 1 chociażby prób 
teoretycznego opracowania problemów w literaturze z zakre­
su odkażania umundurowania i problemów pośrednio z tym 
związanych*

Odkażanie umundurowania i oporządzenia w operacjach 
armijnych jest.problemem dotychczas nie rozwiązanym w sen­
sie teoretycznym, praktycznym, organizacyjnym i technicz­
nym* Należy sądzió, że jest to wynik niedoceniania proble- 
mu, jego skali i złożoności* Prawdopodobnie jest to pozos­
tałość poprzednich koncepcji w założeniu których broń ją­
drowa miała rozstrzygać wszystkie, od strategicznych do 
taktycznych, problemy współczesnego pola walki*

Rozwój środków trujących oraz środków ich przeno­
szenia, obowiązujące i doskonalone zasady i metody ich 
użycia przez naszych potencjalnych przeciwników, możliwa 
skala ich oddziaływania na polu walki wymagają innego 
spojrzenia, innych ocen, kryteriów i koncepcji na sposoby 
likwidacji ich skutków* Stronę organizacyjno-koncepcyjną 
ogólnych założeń lilcwidacji skutków uderzeń chemicznych 
porażonych oddziałów w związku taktycznym w odniesieniu 
do ludzi i techniki bojowej przedstawił w rozprawie
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doktorskiej kpt* dr Michał Krau2;e*
Przedstawione przez ww, założenia w określonym 

stopniu wychodzą na przeciw aktualnym potrzebom, wynika­
jącym z analizy zagrożenia skażeniami na szczeblach tak­
tycznych# Wymagają jednalc naukowego opracowania problemy 
specjalistyczne a do takich należy odkażanie umundurowa­
nia i oporządzenia. Nawet pobieżna analiza możliwości tak­
ty czno-technicznych związków taktycznych i operacyjnych 
potencjalnych przećiv/ników w zakresie użycia broni chemi­
cznej z uwzglc^dnieniem obowiązujących w NATO koncepcji 
jej użycia wskazuje, że środki trujące mogą byc użyte ma­
sowo a swoim zasięgiem objąć duże obszary rozmieszczenia 
i działania wojsk# Zastosowanie tych środków może mieć 
miejsce w bardzo krótkim przedziale czasu, co dodatkowo 
spotęguje efekt ich rażącego działania. Na podstawie 
charakterystyki fizyozno-chemicznych właściwości oraz obo­
wiązujących koncepcji użycia współczesnych środków trują­
cych należy przyjąć, że są to środki masowego rażenia 
o wybitnie objętościowym /powierzchniowym/ działaniu.
V/ zasięgu ich oddziaływania zarówno v; rejonie bezpośred­
niego użycia jak i w strefach rozprzestrzeniania się aero­
zoli i par znajdą się obiekty o różnym składzie organiza- 
.cyjnym i wyposażeniu, które ulegną porażeniu i skażeniu. 
Każdorazowe użycie broni chemicznej na polu walki a już 
szczególnie jej masowe użycie wytworzy bardzo specyficzną 
sytuację^następstwem której będzie nieodzowna konieczność 
prowadzenia odkażania całego stanu osobowego i jego wszyst­
kich asortymentów mundurov;ych i wyposażenia.

Specyfika skażeń chemicznych i nieodzownych dla 
ich likv;idacji przedsięwzięć związanych z odkażaniem,



wymaga pilnego opracov/ania koncepcji, zasad i organizacji 
odkażania umundurowania jako przedsięwzięcia objętoGciov;o, 
pracochłonnie i techniczno-organizacyjnie najbardziej zło­
żonego«

Celem niniejszej pracy jest przedstav/ienie uzavsad- 
nionej koncepcji odkażania umundurowania w operacjach ar­
mijnych w oparciu o analizę struktury organizacyjnej spe- 
c jalistycznych pododdziałów odkażania umundurowania wojsk 
chemicznych ora.z potrzeb armii w tym zakresie«

Dla osiągnięcia założonego celu, autor uważa za ko­
nieczne udzielenie odpowiedzi na następujące pytania:

1. Jaka jest skala prawdopodobnych skażeń wojsk armii 
w operacji zaczepnej*

2* W jakim stopniu obowiązujące zasady i sposoby działa­
nia pododdziałów odkażania umundurowania są v; stanie 
zabezpieczyć potrzeby współczesnej operacji w zakresie 
odkażania umundurowania i oporządzenia*

3* Jakie wymagania, kryteria i warunki winny cechować 
koncepcję i organizacyjne rozwiązania w zakresie odka­
żania umundurowania i oporządzenia w świetle wymogów 
współczesnej sztuki operacyjnej*

4. Jakie istnieją inne obiektywnie realne warunki i moż­
liwości wykorzystania środków, urządzeń i sprzętu dla
potrzeb odkażania umundurowania v/ operacjach armij­
nych*

5* Jakim organizacyjno-technicznym kryteriom winna odpo­
wiadać optj^lizacja efektywności działania pododdzia­
łów odkażania umundurowania*

10



v7yraienione pytania są równocześnie osią rozprawy 
i w poszczególnych rozdziałach podbudovjane zostały treś­
ciami o charalcterze informacyjno-analitycznym i uogólnia­
jącym rozwijającym tematykę pracy. Przedmiotem szczegóło­
wych 'badarl były:
- w rozdziale pierwszym - zagrożenie skażeniami oraz ska­

la prawdopodobnego skażenia imiundurowania i oporządzenia 
wojsk armii na tle możliwości techniczno-bojowych 1 KA 
/NZ/ w  zakresie stosowania broni chemicznej. Możliwości 
te zostały rozpatrzone w aspekcie czasowo - przestrzen­
nym w odniesieniu do ugrupowania operacyjnego armii
i etapów operacji zaczepnej* Ocena tych możliwości sta­
nowiła podstawę dla dalszych analiz d’otyczących warun­
ków i skali prawdopodobnego skażenia umimdurowania w ko­
lejnych dniach operacji oraz skali potrzeb w zakresie 
odkażania i warunków działania pododdziałów odkażania 
umundurowania.
Ogólnie w toku operacji zaczepnej /trwającej ckJ dni/ 
skażeniom chemicznym może ulec 1 40-150 tys. ludzi oraz 
ich umundurowanie i oporządzenie a średniodobowe ilości 
skażonego umundurowania i oporządzenia mogą wynosić 
20-22 tys. kompletów umimdurowania i oporządzenia;

- w rozdziale drugim - analiza obowiązujących zasad odka­
żania umundurowania oraz taktyczno-technicznych możli­
wości pododdziałów odkażania umundurowajaia z punktu 
widzenia potrzeb współczesnej operacji.
Podstawowym problemem badawczym były zasady organiza­
cji i prowadzenia odkażania oraz wykorzystanie podod­
działów odkażania umundurowania w operacjach armijnych
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i ich zgodnoeć z potrzebajni i wyiiiaganiami współczesnej 
operacji. i r

Efektem badań i analiz jest ustalenie, że obowiązujące
C

zasady organizacji i prov^/adzenia odkażania, struktury 
organizacyjne i zasady taktycznego działania pododdzia­
łów odkażania ■umundurowania nie są w stanie zabezpie­
czyć realizacji stojących przed nimi zadań ze względu 
na przestarzałe formy organizacyjne, wyposażenie i spo­
soby działań* Sugeruje to konieczność zmiany zasad i spo­
sobów działania pododdziałów odkażania umundurowania 
oraz zmian strukturalno-technioznych zapewniających im 
możliwości działania zdecentralizowanego w ugrupowaniu 
walczących /działających/ wojsk lub na ich zapleczu oraz 
możliwości kompleksowych czynności zarówno odkażania jak 
i impregnacji w warunkach polowych;

W rozdziale trzecim - proponowane zasady taktycznego 
działania pododdziałów odkażania umtmdurowania w świe­
tle wymagań współczesnej sztuki operacyjnej. Problema­
tyka ta została poprzedzona analizą roli i znaczenia 
impregnatów v\i przedmiocie indywidualnej ochrony przed 
skażeniami oraż zagadnień organizacyjno-technicznych 
i taktyczno-operacyjnych związanych z ich wprriwadzeniem 
do wyposażenia wojsk wraz z analizą zadań i możliwości 
pododdziałów odkażania umundurowania w organizacji 
i prowadzeniu impregnacji i reimpregnacji umund\irowania 
w warunkach polowych*
Efektem przeprowadzonych badań jest opracowanie zasad 
prowadzenia odkażania umundurowania w operacjach armij­
nych korespondujących z W3niiaganiami współczesnej opera­
cji, koncepcje czasowo-przestrzennego wykorzystania
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armijnych pododdziałów odkażania \rmxndurowania oraz 
zasad ich taktycznego działania. Oparte one zostały, 
ze wzglądu na konieczność przyjęcia szeregu założeń 
wstępnych i uściśleń, na Jilpotetyczny^a^ tle taktyczne-  ̂
operacyJ[nym ale zgodnym z normami, wymaganiami oraz za­
sadami sztuki operacyjnej, dlatego mogą hyc reprezenta­
tywne dla różnych sytuacji taktyczno-operacyjnych, jakie 
prognostycznie mogą mieó miejsce na współczesnym polu 
walki w różnych etapach operacji armijnej.
.Efektem tych badań jest opracowanie sposobów działania 
pododdziałów odkażania umundurowania w różnych elemen­
tach ugrupowania operacyjnego, propozycje usprawnienia 
całego cyklu prac przygotowawczych do odkażania oraz 
sformułowanie roli i kompeteiioyjnej odpowiedzialności

a ” ' '''służb kwatermistrzowskich w.procesie organizacji i pro­
wadzenia odkażania i reimpregnacji umundurowania wojsk 
armii;
w rozdziale czwartym - analiza warunków i możliwości 
wykorzystania technicznych urządzeń staojonarnych 
i adaptacji urządzeń połowych dla potrzeb odkażania 
umundurowania w operacjach armijnych. Problematyka ta 
została przebadana w aspekcie taktyczno-operacyjnych 
i organizacyjnych możliwości adaptacji stacjonarnych 

i Polowych urządzeń pralniczych dla potrzeb odkażania 
umundurowania wraz z analizą technicznych charakterys­
tyk zasadniczych urządzeń stosowanych w pralnictwie 
i stosowanych technologi oraz właściwości konstrukcyj­
nych pralni polowych i ich przydatność rr procesie odka­
żania umundurowania. Ujawniono pełną przydatność anali­
zowanych urządzeń techińicznych i stosowanych technologi

A

7
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dla potrzeb odkażania umundurowania oraz przydatność dla 
tych potrzeb pralni połowęj SP-117.
Efektem przeprowadzonych badań jest ustalenie zakresu 
prac adaptacyjnych, szacunkowe ustalenie ilości stacjo­
narnych urządzeń pralniczych możliwych do wykorzystania

i

dla potrzeb odkażania umundurowania w pasie działania 
armii i nateeślenie kierunków prac organizacyjno-szko- 
leniowych związanych z wykorzystaniem tych urządzeń;

w rozdziale piątym - wybór optymalnych rozwiązań organi­
zacyjno-technicznych zwiększających efektywność działa­
nia pododdziałów odkażania umundurowania. Problemy te 
autor poddał badaniom w oparciu o ustalenia poprzednich 
rozdziałów rozprawy* Zostały one poprzedzone analizą 
porównawczą możliwości techniczno-taktycznych pododdzia­
łów odkażania umundurowania, istniejących i proponowanych 
struktur organizacyjnych i technicznego wyposażenia. Po­
zwoliło to ustalić, że podstawową technologią odkażania 
winna być technologia prania w wodnych roztworach środ­
ków piorących, która posiada znamiona technologii uni­
wersalnej. Uzupełniającą, z aktualnie stosowanych, dla 
pewnej grupy asortymentów mundurowych - technologia od­
każania sposobem paro-powietrzno-amoniakalnyra. Podstawo­
wym wyposażeniem technicznym, połowę pralnie mechanicz­
ne typu SP-117 Z'przystawkami do impregnacji umundurowa­
nia i instalacje AGW.
Efektem przeprowadzonych badań jest opracowanie nowych 
/proponowanych/ struktur organizacyjnych pododdziałów 
odkażania umundurowania, najbardziej bliskich optymalnym 
rozwiązaniom. Pozwalają one przy 18 ^ wzroście stanu 
osobowego batalionu odkażania umundurowania zwiększyć
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2-3 krotnie jego możliwości taktyczno-bojov/e i elimina­
cję ujemnych cech i v;/łaściwości aktualnie obowiązują­
cych struktur organizacyjnych;

- w rozdziale szóstym - wnioski końcowe i kierunki dalszych 
badań.

Cały proces badawczy i jego wyniki końcowe stanowią pod­
stawę do wypracowania teoretycznych założeń i praktycz­
nych sposobów taktycznego działania pododdziałów odkażania 
umundurowania w złożonym techniczno-organizacyjnym proce­
sie odkażania i reimpregnacji. Problematyka badawcza zawarta 
w rozdziałach III - V rozprawy zajmuje szczególne miejsce 
w temacie, ponieważ dotyczy kwestii, którymi zarówno od 
strony teoretycznej jak i praktycznej literatura fachowa 
i praktyka wojsk się nie zajmowały.

Aby osiągnąć końcowy cel badań - sformułowanie za­
sad odkażania umundurowania w operacjach armijnych, zasad 
taktycznego działania pododdziałów odkażania umundurovia- 
nia i sposobów działania tych pododdziałów w różnych ele­
mentach ugrupowania operacyjnego, zapewniających im reali­
zację zadań, odkażania umundurowania zgodnie z potrzebami 
współczesnej operacji, autor zastosował w pracy odpowied-- 
nie metody badawcze. Podstawowe z nich to: analiza logi­
czny, analiza krytyczna i krytyka piśmiennictwa, metoda j ^

1 i -porównawcza, badanie dokumentacji, interpretacja logicz­
na i metoda intuicyjna.^ Wszystkie z wymienionych metod 
okazały się w toku badań bardzo pomocne. Analiza logicz­
na i interpretacja logiczna badanych zjawisk polegała na 
umysłowym eksperymentowaniu za pomocą zasad, wielkości 
i sposobów działania a więc kategorii możliwych do względ­
nie dokładnego ustalenia i jednoznacznych interpretacji.
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Pozwoliło to na rozwiązanie szeregu badanych problemów 
w sensie teoretycznym i praktycznym* Cennymi okazały się 
w toku badań i pozostałe metody badawcze a szczególnie 
analiza krytyczna, krytyka piśmiennictwa i metoda p.oróv;- 
nawcza z zakresu badanej problematyki*

Autorowi nie udało się przebadać niektórych pro­
blemów z zastosowaniem wymienionych metod# Problemy taic- 
tyczno-operacyjne, techniczne, organizacyjne i normatywne 
z zakresu impregnatów nie były dotychczas przedmiotem za­
równo rozważań jak i praktycznego działania wojsk# Stąd 

' dla rozwiązania niektórych zagadnień problemowych z tego 
zakresu autor zastosował metodę intuicyjną, korzystając 
ze swojej wiedzy o broni chemicznej, indywidualnych środ­
kach ochrony przed skażeniami, wymagań i potrzeb taktycz­
no-operacyjnych v/spółczesnego pola walki# Rezultaty naj­
wartościowszej z metod - eksperymentu zostały zastosowane 
w oparciu o wyniki badań technicznych prowadzonych przez 
WIOHiR i zawarte w sprawozdaniach z badań wymienionych 
w bibliograf! /25/# Nie została zastosowana metoda ekspe­
rymentów ćwiczebnych ze względu na nieprowadzenie ćwiczeń, 
w których interesująca autora problematyka byłaby rozpa­
trywana lub ćwiczona. Zjawisko to jest wynikiem braku wa­
runków do prowadzenia tak niebezpiecznych ćwiczeń nawet 
w bardzo ograniczonym zakresie#

Opracowanie rozprawy wymagało od autora długich 
i żmudnych studiów literatury z przedmiotu badań i twór­
czego podejścia do zawartej w niej treści#

V/ literaturze przydatnej w toku badań, można wyod­
rębnić następujące grupy:

- dotyczącą teorii broni chemicznej oraz środków do jej
przenoszenia /1-5, 11, 14, 45/;
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- naświetlającą poglądy, zasady i możliwości potencjal­
nych przeciwników w zakresie stosowania broni chemi- 
cznej /9, 10, 1 2 , 13, 15/;

- obejmującą problematykę likwidacji skutków uderzeń Bfv'iR 
a szczególnie tych jej rodzajów, które warunkują sytua­
cję skażeń na polu walki /6,16-18, 19-23» 34-39»40,44/;

- obejmującą problematykę techniczną w tym podstawy teore­
tyczne procesów odkażania i sposoby wykorzystania sprzę­
tu technicznego w procesie odkażania umxmdurowania /25» 
35-38, 46-48/;

- dotyczącą problemów normatywnych w tym zakresu zadań, 
kompetencji, odpowiedzielności i uprawnień /7,8,15» 
26-30, 43, 49/,'

Ilość pozycji tematycznie związanych z wyszczegól­
nionymi grupami literatury jest krańcowo różna. Szczegól­
nie ubogie jest eksponowanie problematyki taktyczno-ope­
racyjnej związanej z odkażaniem umtmdurowania. Kompletny 
brak jest w literaturze problematyki związanej z wykorzys­
taniem filtracyjnej odzieży ochronnej - impregnatów we 
wszystkich interesujących nas aspektach. Brak jest w li­
teraturze problematyki związanej z likwidacją skutków 
uderzeń chemicznych. Istnieje natomiast dość bogata li­
teratura, chociaż luźno związana z tematem badań, z za­
kresu teorii broni chemicznej i możliviOŚci potencj&lnych 
przeciwników w zakresie jej stosowania oraz obejmująca 
problemy sprzętu specjalnego do odkażania \miundurowania„ 
Bardzo uboga jest literatura w zakresie problemów norma­
tywnych dotyczących odkażania umundurowania. Treści zav/ar- 
tych w materiałach literatiiry nie można było wykorzystać
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w posifaci gotowej. Wymagały one odpowiedniej interpreta­
cji i naukowego opracov/ania by mogły stanowić podstawę do 
rozwiązania podstawowych problemów badawczych. Ze względu 
na trudności natury obiektywnej, o- których mowa we wstępie, 
autor zdaje sobie sprawę, że w pracy nie podaje ostatecz­
nych rozwiązań wielu skomplikowanych zagadnień związanych 
z odkażaniem umundurowania, chociaż część z nich rozwiązu­
je ostatecznie. Jednak jako pierwsza praca z zakresu odka­
żania umundurowania w operacjach armijnych, poszerza ona 
teorię sztuki wojennej i rozwija taktykę działania wojsk 
chemicznych, stanowiąc przyczynek do dalszych badań.
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Rozdział I. ANALIZA ZAGROŻIiNIA SKAŻENIAivlI V/0J3K 
ARMII W OPiiRACJI ZACZEPNEJ

 ̂ 2^ stosowanie broni chemicznej
w^dział^iach bojov/ych i operacji.

Zdaniem teoretyków wojskowych armii państw NATO, 
bojowe środki chemiczne mogą być stosowane w wojnach glo­
balnych i lokalnych zarówno w operacjach zaczepnych jak 
i obronnych prowadzonych z użyciem lub bez użycia broni 
jądrowej. Zgodnie z obowiązującymi w NATO zasadami, broń 
chemiczna powinna być użyta w sposób uniemożliwiający 
nieprzyjacielowi podjęcie przeciwdziałania i zorganizowa­
nie skutecznej obrony przeciwchemicznej.
W regulaminach sił lądowych państw NATO powszechnie sto­
sowany jest termin - “działania z użyciem bojowych środ­
ków chemicznych, biologicznych i radiologicznych” tzw.
GBR-Operation. Obejmuje on planowanie i prowadzenie walki 
w warunkach stosowania bojowych środków chemicznych, bio­
logicznych i jądrowych /w tym również środków zapalają­
cych i zadymiania/.
Plan użycia środków OBR /ABC/ jest częścią składową ogól­
nego planu działań taktycznych dywizji i działań opera­
cyjnych w wyższych związkach. Zgodnie z poglądami państw 
NATO, bojowe środki chemiczne mogą byó stosowane zarówno 
w działaniach zaczepnych jak i obronnych. 0 użyciu odpo­
wiedniego rodzaju środków trujących powinny decydować 
takie czynniki jak: sytuacja taktyczno-operacyjna, warun­
ki meteorologiczne w przyziemnych warstwach atmosfery 
/temperatura powietrza i gleby, kierunek i prędkość wia­
tru, stopień wilgotności powietrza/oraz warunki terenowe
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/ukształtov7anie i pokrycie terenu/.
W założeniach doktrynalnych NAiO rozróżnia aię dwa

x/sposoby użycia broni chemicznej; ofensywny i defensy^vny* 
Ofensywny sposób^uźycia środków truj<5c p h  przewiduje ich 
wykorzystanie v/ tych sytuacjach, kiedy istnieje możliwość 
zniszczenia i obezv;ładnienia siły żyv;ej nieprzyjaciela 
w wyniku vtykonanego z zaskoczenia ataku chemicznego na 
nieprzygotowane wojska rozmieszczone w rejonach koncen­
tracji, wyczekiwania, podstawach wyjściowych do natarcia 
oraz na stanowiskach ogniowych* Do wykonania tych zadań

XXX /zaleca się stosowanie nietrwałych środków trujących
f  xx/z równoczesnym skażeniem trwałymi środkami trującymi 

rejonów /obszarów,kierunków/ na których nie przewiduje 
się własnych aktywnych działań bojowych*

■ Broń chemiczna, jeden z rodzajów broni masowego rażenia* 
Czynnikiem rażenia broni chemicznej jest biochemiczne 
oddziaływanie /właściwości toksyczne/ substancji chemi­
cznych, nazywanych środkami trującymi na żywy organizm 
człowieka lub zwierzęcia. B.Ch* charakteryzuje; zdolność 
do rozprzestrzeniania się na duże odległości, zdolność 
przenikania do wnętrza obiektów obronnych i sprzętu 
bojowego,zdolność zadawania masowych strat sile żywej. 
Działanie BGH w dużej mierze uzależnione jest od warun- 
ków meteorologicznych* M.E.tom I str*181 ,wyd*MON - 
V/arszawa 1967 r*

xx/ Trwałe środki trujące /TST/ są to te, które dzięki po­
wolnemu parowaniu mogą przez określony czas /dni a na­
wet tygodnie/ utrzymywać się na powierzchni lub w tere­
nie,nie tracąc swoich właściwości toksycznych. Umownie 
zaliczamy do nich środki trujące typu V,C,HD oraz ich 
mieszaniny.Temperatura wrzenia tych środków przekracza 
UO^C.

xxx/ Nietrwałe środki trujące /NST/ zachowują swoje własności 
napastliwe/rażące/ v/ terenie w czasie od kilku minut 
do kilkunastu godzin.Tworzą one ze swoich par obłok lub 
chmurę gazową,rozpraszające się w atmosferze. Czynnikiem 
rażącym są pary środka trującego działające drogą inha­
lacji* Umownie zaliczamy do nich środki trujące takie jak: 
fosgen,cyjanov;odów,sarin,chloropikryna.Temperatura wrze­nia tych środków nie przekracza 140°C.
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Defensywny sposób użycia^środków^tru^ących^ ma głównie na 
celu załamanie lub powstrzymanie natarcia względnie prze- 
ciwuderzenia nieprzyjaciela, zablokowanie go w rejonach 
wyjściowych względnie na drogach marszu i prócz zadanych 
mu strat, ograniczyć jego możliwości manev/rowe* Przy tego 
typu działaniu środki trujące zaleca się użyv/ać do nisz­
czenia i obezwładniania odwodów nieprzyjaciela, rażenia 
jego wojsk w rejonach koncentracji i na stanowiskach og­
niowych. Wymienione zadania mogą byc realizowane przede 
wszystkim przez wykorzystanie trwałych środków trujących 
co nie wyklucza możliwości użycia dla realizacji doraźnych 
zadań - nietrwałych środków trujących.

Ze względu na temat i charakter rozprawy, w której 
dominującymi są wszystkie przesłanki i zjawiska powodują­
ce długotrwałe skażenia zewnętrzne ludzi, sprzętu i obiek­
tów trwałymi środkami trującymi,, szczególnie przydatnym do 
dalszych rozważań i analiz będzie rozpatrzenie defensywne-^ 
go sposobu użycia środków trujących. Tak jak w NATO dominu­
jącymi są poglądy teoretyków wojskowych oraz ustalenia za­
warte w dokumentach normatywnych armii USA, dalsze rozwa­
żania i analizy oparte będą o dane, aktualnie obowiązują­
cego w tym zakresie w armii USA regulaminu PM-5-10.
Zgodnie z zasadami tego regulaminu i lansowanymi pogląda­
mi na użycie broni chemicznej na współczesnym polu walki, 
środki trujące mogą byó stosowane oddzielnie lub łącznie 
z jądrowymi i innymi środkami rażenia dla realizacji nas- 
“tępujących zadań:
a/ w działaniach zaczepnych

- osłabienie woli walki wojsk przeciwnika i wsparcia 
działań własnych wojsk pierwszego rzutu; .
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- izolacji pola bitwy w toku prowadzenia operacji
i wzbronienie podejścia świeżych sił nieprzyjaciela;

- zabezpieczenie skrzydeł i styków własnych, nacierają­
cych wojsk i ugrupowania operacyjnego;

- zwalczanie drugich rzutów i odwodów wojsk nieprzyjacie­
la oraz jego wojsk rakietowych,artylerii i moździerzy;

-'dezorganizacja kierowania i pracy \irządzeń i obiektów 
tyłowych oraz skażenia dróg dowozu i ewakuacji;

- skażenia rejonów kolejnych pozycji obronnych, rejonów 
umocnionych, rejonów ześrodkowania i koncentracji wojsk 
nieprzyjaciela na kierunku rozwijanego natarcia;

- rażenia celów, których nie można lub niecelowo obezwład­
niać /zniszczyć/ uderzeniami^jądrowymi.

W działaniach zaczepnych przewiduje się, że trwałe środ­
ki trujące typu V”, G i HD będą wykorzyst3Twane przede 
wszystkim do wykonywania zadań związanych z obezwład­
nieniem odwodow rozmieszczonych w głębi oiłrony nieprzy­
jaciela, skażenia dróg prowadzących do rejonów walki 
i odcinków terenu nieprzewidzianych do opanowania 
i obsadzenia przez nacierające wojska oraz skażenia tych 
elementów iigrupowania operacyjnego, urządzeń i obiektów
tyłowych, które mogą skutecznie oddziaływać na przebieg 
walki.

b/ w działaniach obronnych:

dezorganizacji czynności przygotowawczych nieprzyja­
ciela do działań zaczepnych;
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- niszczenia i skażenia siły żywej i sprzętu bojowego 
pierwszych rzutów operacyjnych przeciwnika podczas 
walki o utrzymanie taktycznej strefy obrony oraz dru­
gich rzutów i odwodów podczas walki o utrzymanie ko­
lejnych rubieży obrony w głębi operacyjnej;

- ograniczenia manewru nacierających wojsk przeciwnika 
i kanalizo’wanie jego kierunków działania;>

- wzbranianie podejścia świeżych sił nieprzyjaciela do 
rejonów/obszarów/walki przez obezwładnienie jego dru­
gich rzutów i odwodów;

- dezorganizacji kierowania i pracy urządzeń i obiektów 
tyłowych oraz skażenia dróg dowozu i ewakuacji*

Godzi się podkreślić, że teoretycy wojskowi państw NATO 
uważają, że przy współczesnych technicznych środkach prze­
noszenia^ użycie środków trujących jest możliwe w każdych

»warunkach meteorologicznych, porach roku i form.^ch działań 
bojowych.

W działaniach obronnych, środki trujące winny byc 
stosowane dla niszczenia i obezwładniania nieprzyjaciela 
w miarę podchodzenia jego sił głównych możliwie na najdal­
szych odległościach od przedniego skraju obrony* Zadania
0 których mowa wyżej, mogą być realizowane przez wszystkie 
środki przenoszenia a szczególnie te, które dysponują dużym 
zasięgiem działania jak: lotnictwo strategiczne, taktyczne
1 pokładowe, rakiety taktyczno-operacyjne i taktyczne, 
artyleria rakietowa i luf ovia.
Typowymi celami /obiektami/ przewidywanymi do porażenia 
bronią chemiczną w zależności od technicznych środków 
przenoszenia są:
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Tabela nr 1

Techniczne środ­
ki przenoszenia 
ST

Lotnictwo

Rakiety taktycz 
no-operacyjne 
i taktyczne

V/yrzutnie rakie­
towe / 1 10 mm/

Artyleria lufo­
wa i moździe­
rze

Charakter celu /obiektu/

SD; pułki i dywizje w rejonach ześ- 
rodkowania i wyjściowych; dy^wizjony 
art* na SO; dywizjony i baterie rakiet 
na stanowiskach startowych i pozycjach 
wyczekiwania; koliunny batalionów 
w marszu; obiekty i ixrządzenia tyłowe 
w rejonach rozwinięcia i w czasie 
marszu; węzły drogowe i komunikacyjne; 
przeprawy mostowe
SD; bataliony /d3rwizjony/ w rejonach 
wyjściowych; dywizjony /baterie/ star- 
tovie rakiet na pozycjach wyjściowych; 
obiekty i pododdziały tyłowe w rejo­
nach ześrodkowania i rozwinięcia; re­
jony ześrodkowania i koncentracji od­
działów i związków taktycznych rodza­
jów wojsk /odwody specjalne/;

M  «M* mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm m » w* mm mm mm mm «an mm mm mm mm mmmm mm mm mm mm mm mm *m  m m m m m

T̂ g3?upowanie bojowe batalionów piecho­
ty /koz/; dywizjony artylerii na SO; 
przeprawy desantowe i promowe, węzły 
komun i kacy j ne;
» mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ̂  mm mm mm mm mm «mm mm tmm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm m

Kompanie /baterie/ w rejonach ześrod­
kowania i na rubieży rozwinięcia w ko- 
iTjimny plutonowe; dywizjony i baterie 
artylerii lufowej i rakietowej na SO; 
kompanie piechoty i czołgów w ugrupowa­
niu bojowym; drugie rzuty i odwody na 
rubieży kontrataków; przeprawy desanto­
we i mostowe, węzły dróg i obiekty ko­
munikacyjne; obiekty tyłowe w rejonach 
rozwinięcia; kolimny maszerujących 
wojsk.
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Teoretycy wojskowi NATO dużą uv;agę przyv/iązują do 
ssserokiego wykorzystania v; działaniach bojov7ych zapór che­
micznych w postaci fugasów chemicznych napełniaijych. trv;a- 
łymi środkami trującymi. Zailcłada się, że mogą to byó zapo­
ry samodzielne zamykające określone kierunki lub izolujące 
określone rejony /obszary/ lub rubieże, względnie jako 
część składowa systemu zapór inżynieryjnych. W ostatnim 
przypadlcu mogą wystąpić jako połączone zapory Inżynieryjno- 
chemiozne łącznie z zaporami minowymi /przeciwpancernymi 
i przeciw piechocie^

Najbardziej zmasowane użycie środków trujących 
w działaniach obronnych przewiduje się w pierwszym dniu ope­
racji zaczepnej w okresie kontrprzygotowania oraz w okresie 
przeciwuderzenia drugiego rzutu lub odwodu KA* Możliwe wa­
rianty użycia środków trujących na różne elementy ugrupo­
wania operacyjnego oraz w okresie kontrprzygotowania ilus­
trują załączniki hr 5 i 4*

Analiza wariantów użycia środków trujących pozwala 
stwierdzić, że w działaniach obronnych zgodnie z poglądami 
państw NATO, będą najczęściej stosowane trwałe środki tru­
jące, powodujące długotrwałe skażenia a wśród nich ST typu 
V, soman i iperyt•

W analizie oceny efektywności użycia różnego rodzaju 
środków trujących, szczególnie w odniesieniu do zasięgu 
rozprzestrzeniania się aerozoli, trwałości środka trującego 
oraz jego bojowych koncentracji /gęstości skażeń/ nie sposób 
pominąć wpływu warunków meteorologicznych w przyziemnej war­
stwie atmosfery. Uwzględniając, jednak temat i zalcres roz­
prawy elementów tych nie rozpatruje się w aspekcie problemów 
badawczych, gdyż istotą treści rozprawy jest odkażanie umun- 
durowania\i oporządzenia wojsk armii w operacji, skala po­
trzeb w tym względzie oraz optymalne warunki organizacji



i prowadijenia odka?/ania 'umundurowania a nie ocena efektyw­
ności uderzeń chomicznych w różnych warunkach. Odkażanie 
umundurowania wojsk związane jest z likwidacją stanu fak­
tycznego, niezależnie od warunków skażeń« Bezsprzecznie, 
czynniki meteorologiczne b(̂ dą miały poważny wpływ na skalę 
skażeń* V/pływ ten uwzględniony został w ocenie prawdopodob­
nych możliwości przeciwnika oraz skali skażeń umundurowania.

Analiza obowiązujących poglądów państw NATO na zasady 
stosowania broni chemicznej, w zarysach naszkicowanych 
w.omawianym podrozdziale rozprawy oraz analiza literatury 
specjalistycznej z tego zakresu, która nie znalazła odzwier­
ciedlenia w treści podrozdziału upoważniają autora do przed­
stawienia następujących wniosków, stanowiących równocześnie 
kierunki dalszych badań w kolejnych rozdziałach rozprawy*
1 * Poglądy, zasady i wynikające z nich koncepcje stosowania 

przez nieprzyjaciela broni chemicznej na współczesnym 
polu walki, jednoznacznie zakładają jej użycie w sposób 
zmasowany /obiekty, cele, miejsce i czas uderzenia/ 
i kompleksowy /w ścisłym współdziałaniu i połączeni^i 
z innymi środkami rażenia o charakterze konwencjonalnyra 
i niekonwencjonalnym/.Wskazuje to, że w toku dalszych 
badań należy:

- poddad analizie zgodność zakładanych koncepcji zmaso­
wanego użycia broni chemicznej z rzeczywistymi taktycz- 
no-technicznymi i organizacyjnymi możliwościami prze- 
ciwnika w tym zakresie;

- ocenie faktyczną skalę zagrożenia uderzeniami chemicz­
nymi wojsk arihii w operacj'i w kolejnych jej etapach
z uwzględnieniem możliwości prawdopodobnego przeciwni­
ka w zastosowaniu przez niego środków trujących
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typu V, G i HD;
- dokonać analizy i oceny jakościowej i ilościowej praw­
dopodobnych potrzeb w zakresie odkażania umundurowania, 
oporządzenia i środków ochrony w kolejnych etapach ope­
racji •

2* Podstawowymi środkami trującymi, które prawdopodobnie 
przeciwnik będzie stosował we wszystkich działaniach bo­
jowych na współczesnym polu walki a efektem których bę­
dzie oprócz bezpośrednich strat siły żywej, zewnętrzne 
skażenia, to środki o działaniu trwałym i wysokiej tok­
syczności oraz ich mieszaniny i one będą warunkowały 
niezbędny zakres i skalę przedsięwzięć odkażania umundu­
rowania i oporządzenia w operacji.
Badania, analizy i kalkulacje związane z możliwością 
nieprzyjaciela w sensie ilościowo-jakościowym użycia 
broni chemicznej można wobec tego ograniczyć do wyżej 
wymienionych środków.

3, Aktualnie występujące i.perspektywiczne zmiany w zakresie 
dalszego doskonalenia efektywności broni chemicznej znaj­
dującej się w arsenale armii NATO, to doskonalenie 
i wprowadzenie do wyposażenia tych armii amunicji bi­
narnej, mikrokapsułkowanie środków trujących, wykorzys­
tanie związków chemicznych o działaniu tzw. "rozszczel- 
niającym” indyy;idualne środki ochrony przed skażeniami, 
wykorzystanie środków obniżających sorbcję odzieży fil­
tracyjnej i pochłaniaczy masek przeciwgazowych lub samo- | 
_2§P?on_jtj;ch ostatnich, to konstrukcyjne ulepszenie po- i
siadanych i opracowanie nowych wzorów technicznych środ­
ków przenoszenia broni' chemicznej. V/skazuje to na konie­
czność analizy przydatności obowiązujących* zasad i metod
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likwidacji skażeń w tym odkażania uniundurov/ania oraz 
badań nad wypracowaniem takich zasad i metod, które 
w dostatecznym stopniu b(̂ dą gwarantowały pełną realiza­
cję zadań wynikających ze skali zagrożenia i prawdopo­
dobnych iiloó ci skażonych asortymentów mimdurowych 
w poszczególnych etapach operacji.

I !

2. możliwości użycia przez prawdopo-
toku armijnej

2£2£§23i-.5222£S22ii«i«222łi22-.2-2^i jrawdopodobnych 
skażeń^mmdur2wania.

Armia może przejść do operacji zaczepnej bezpośrednio 
z marszu, z operacji obronnej lub rejonu wyjściowego po­
łożonego w głębi. Przejście do operacji może być kolejno 
podchodzącymi związkami taktycznymi lub całością zgrupo­
wania uderzeniowego* Może się rozwijać w warunkach bezpo- 
toredniej styczności bojowej z przeciwnikiem części związ-- 
ków taktycznych lub jednoczesnego wprowadzenia zgrupowa­
nia uderzeniowego armii z zaplanowanej rubieży*

2e względu na temat i charakter rozprawy, dla oceny 
zagrożenia skażeniami wojsk armii rozpatrzony zostanie 
najbardziej reprezentatywny wariant armijnej operacji za­
czepnej, gdy armia przechodzi do operacji z rejonu wyjś­
ciowego całością posiadanych sił i przełamuje przygotowaną 
obronę nieprzyjaciela. Operację tego typu poprzedza: okres 
organizacji i przygotowania, rozwinięcie ugrupowania ope­
racyjnego i jego ześrodkowanie w rejonie wyjściowym odda­
lonym od rubieży styczności bojowej walczących wojsk >
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w odległości sześćdziesiąt - sto km; rozviinięcie dywizji 
pierwszego rzutu w ugrupowanie bojowe i marsz tych dyv̂ i- 
zji na rubież wejścia do bitv;y bez zatrzymania się czoło- 
v\;ych oddziałów*

Autor uważa, że przejście do operacji zaczepnej z re­
jonu wyjściowego położonego w głębi własnego ugrupowania, 
jest najbardziej typowym wariantem prowadzenia operacji 
przez armię, jest również najbardziej korzystnym tłem dla 
przebadania i einalizy zagrożenia skażeniami w operacji oraz 
ustalenia skali prawdopodobnego skażenia asortymentów umun­
durowania, które podlegają odkażania, jako istotnego czyn­
nika warunkującego treść dalszych rozważań.

vV rozpatrywanym wariancie operacji armijnej można 
wyróżnić szereg charakterystycznych etapów działania. Są 
to:
- czynności przygotowawcze w rejonie wyjściowym związane 

z okresem planowania operacji i przegrupowania wojsk;

- wykonanie marszu przez dywizję pierwszego rzutu opera- 
cyjnego na rubieże wejścia do bitwy;

- przeł8unanie taktycznej strefy obrony nieprzyjaciela;
i

- walka z odwodami korpuśnyrai i rozwijanie działań w głębi 
obrony;

- odparcie przeciwuderzenia odwodów operacyjnych;
- wprowadzenie do bitwy dywizji drugiego rzutu /odwodu/ 

operacyjnego;
- przejście do pościgu.

PWystępowanie tak charakterystycznych etapów działań  ̂
w toku operacji, umożliwia dokonanie względnie wszechstron­
nej oceny możliwości nieprzyjaciela w zalcresie stosowania
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broni chemicznej w aspekcie czasoy/o-przestrzennyra^ Zagro­
żenie skażeniami oraz skala prawdopodobnego skażenia urriun— 
durowania wojsk armii zależne będą od szeregu czynników 
zmiennych, z których do najważniejszych można zaliczyć;
— narodowość, skład i ukompletowanie broniących się wojsk 

przeciwnika w pasie działania armii na całą głębokość 
operacji;

- taktyczno-operacyjne lub strategiczne znaczenie bronio­
nego przez wojska nieprzyjaciela kierunku /obszaru/ i je­
go rola w systemie działań, obronno-opóźniających;

sposób przejścia v/ojsk armii do operacji zaczepnej i for­
my realizacji jej kolejnych etapów;

rola armii i kierunku JeJ dzia.lania w strukturze operaoji 
frontowe3, na którym rozwija się operację zaczepną, ugru­
powanie operacyjne armii itp.

Treść i charakter czynników zmiennych, które warun­
kują zarówno stopień zagrożenia Jak i skalę skażeń w ko­
lejnych etapach operacji armijnej, wymagają hy do dalszych 
badań i analiz przyjąć określone uściślenia, zawężające
dowolność interpretacji oraz pewne założenia wstępne. Przyje 
to następujące:1 * '//ojska przeciwnika.

» pasxe działania armii broni się 1KA /NZ/ w składzie 
zgodnym ze strukturą organizacyjną wg kompendium II Za­
rządu na rok 1978 o stopniu ukompletowanla:

a/ W Okresie przygotowania armii do operacji zaczepnej
1 wyjścia dywizji pierwszego rzutu operacyjnego na
rubież wprowadzenia do bitwy w 100 środków przeno­
szenia BMl.
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b/ okresie przełamania przez armię taktycznej strefy
x/obrony w GO/o środków przenoszenia ^

c/ W okresie walki z odwodami korpuśnymi w głębi obrony 
40/a środków przenoszenia BI4R.

- Nieprzyjaciel prowadzi działania obronne na głóvmyTn 
kierunku operacji PGA*

- Struktura obrony, ugrupowanie bojowe i nomy wsparcia 
lotniczego wojsk przeciwnika - zgodnie z obowiązujący­
mi zasadami i nomami w NATO zawartymi w kompendium
- wyd. II Zarządu Sztabu Generalnego na rok 1978*

2. Wojska własne.
- Armia w składzie sześciu dywizji w tym dwie DPanc oraz 
armijna brygada rakiet operacyjno-taktycznych; brygada 
artylerii armat; armijny pułk przeciwpancerny, trzy sa­
modzielne dywizjony artylerii haubic; pułk rakiet prze­
ciwlotniczych; dwa pułki artylerii przeciwlotniczej ma- 
łego kalibru; armijna połowa baza rakietowa; brygada 
saperów i armijne jednostki przeprawowe; brygada chemi­
czna; pułk łą^czności i pododdziały przeciwdziałania ra­
dioelektronicznego; pododdziały i urządzenia ruchomej;_^

Abazy armii; pododdziały i urządzenia amijne:j. bazy re­
montowej i inne.
Armia przechodzi do operacji zaczepnej ugrupowana w dwa 
rzuty. W pierwszym rzucie operacyjnym dwie DZ i PPanc. 
Ukotnpletowanie ZT i oddziałów armii w rejonie wyjściowym

x/^ celu zapewnienia powodzenia podczas przełamania przygo­
towanej obrony nieprzyjaciela zakłada się, że niezbędne 
jest zniszczenie 40-60^ artyleryjskich i rakietowych 
środków rażenia broniących się wojsk. W założeniu wstępnym, 
autor przyjął niższą granicę - 40';̂, co pozwala w toku dal­
szych analiz przyjąć większe możliwości nieprzyjaciela 
w zaloresie użycia środków trujących.
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95 /" sprzęcie specjalnym 100 w pierwszym dniu 
operacji - 85 i następnych dniach operacji - 70/̂ .

- Armia przechodzi do operacji zaczepnej całością sił na .
> płn.-nadmorskim kierunku operacyjnym po krótkotrwałym
, okresie p rzygotowania i zajęciu rejonu wyjściowego 
w odległości 60-100 lon od rubieży styczności bojowej 
wojsk. W granicach linii rozgraniczenia armii, w bezpo­
średniej styczności z nieprzyjacielem prowadzą działania 
bojowe dywizje sąsiedniej armii.

- Ogólny stan osobowy wojsk armii ok. 80 tys* ludzi.
2 ^  Średnia gęstość na 1 km powierzchni pasa operacji ar­

mijnej - 10 osób.
2Średnia gęstość na 1 km powierzchni w pasach działania 

dywizji - 20 osób.
Średnia gęstość na 1 km w rejonach ześrodkowania 
dywizji - 20 osób.
Średnia gęstość na 1 km w rejonach ześrodkowania zwią­
zków taktycznych i oddziałów rodzajów wojsk i służb 
5-10 osób.

- Armijna operacja prowadzona jest na głównym kierunku
operacji frontowej. '

- Przyjęte w pracy normy taktyczno-operacyjne, 
a/ Rozmach operacji armijnej:

Wskaźniki rozmachu
................. ..................1____________________

Szerokość pasa natarcia

Głębokość w km

_____-J Całej
[bliższego[^dalszego [ op^^racjij

1
80

120 T 200 550
- i 5 L  ̂ I J
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I 1 ~r----* 2 t » 1
* Średnie tempo operacji 
\ /w km na dobę/

1111
1
i 40-60'''̂___ ł_________

111I.1___
} Głębokość ugrupowania 
\ operacyjnego armii w km

r ---1I11
100

_____ J

b/ Normy taktyczne związków taktycznych:

- pas natarcia dywizji 15-20 km;
- głębokość ugrupowania bojowego dywizji - 30 km;
- dywizja pierwszego rzutu operacyjnego - ugru­

powana w dwa rzuty  ̂ dwa pułki w pierwszym 
rzucie;

- odcinek przełamania dywizji - 4 km;
- rubieże rozwinięcia od przedniego skraju:

- w kolumny batalionowe 8-12 km;
- w kolumny kompanijne 4-6 km.

x/ Przyjęte średnie tempo operacji, jednakowe w warunkach
stosowajiia i niestosowania B M  może wynosić:
- 20-30 km na dobę podczas przełamania taktycznej 

strefy obrony;
- 40-60 km na dobę podczas natarcia po przełamaniu 

taktycznej strefy obrony;
- 60-80 km na dobę podczas pościgu,/Niektóre dane 
dotyczące organizacji wojsk, pojęć oraz norm opera- 
ćyjno-taktycznych przyjmowane w procesie nauczania 
słuchaczy ASG v/P w roku szkol. 1976/77, wyd. ASG 
1976 r./
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c/ Normy taktyczne pododdziałów x:/

I______________________ __ i ¡Dł.ugoóc
Podod­
dział

! front ? głębo­
kość 2 
w km i

f

2

2

5

ogólna 
powierz­
chnia 
ugrupow, 
w km

6 .

z e ó r o dk ko 1 urn ny
w lon' y; marszu 

w km

nf na stanowiskach startoy^ych
ijO^km^________ _____

10

10

15

40

d/ Za jednostkę kalkulacyjno-obliczeniową przyjmuje
się bp /równorzędny/ działaję,cy na powierzchni Vvfg 
norm pkt ”C"♦

e/ Pla kalkulacji przyjęto następujące uproszczenia:

— vv rejonach zesrodkowania stan osobowy skażonych 
pododdziałów, oddziałów i związków taktycznych 
znajduje się poza ukryciami i wykorzystuje wyłą­
cznie indywidualne środki ochrony przed skażenia­
mi; '
w toku działali bojowych 44 stanu osobowego DZ 
i 42 0̂ bPanc znajduje się w wozach bojowych wypo­
sażonych v; urządzenia filtrowentylacyjne lub fil- 
tro-pochłaniacze- Szacunkowo przyjęto, że w wyni­
ku różnych okoliczności i ’’zdarzeń” z ww. ilości 
ludzi ukrytych w wozach bojowych, 50 fo może ulec 
skażeniu zewnętrznemu /kontakt z powierzchnią ska- 
zonego sprzętu, uzupełnianego wyposażenia.

X /  Metodyka oceny sytuacji chemicznej - '.vyd.S',VCliem W N
iy/5 r, załącznik nr 2*



wychodzenia w toku działań itf/ 
f/ Lotnictv;o wykonuje uderzenia chemiczne przez polewa­

nie /z wykorzystaniem LPV/yl. TMU-28/B/ pojedynczymi 
samolotami# Przyjmuje się powierzchnię skażenia 
180 ha tj. wycinek terenu o wymiarach 0,6 x 3 km# 

Przyjęte przez autora założenia wstępne pozwalają 
na wyeksponowanie pełnych możliwości przeciwnika w za­
kresie użycia środków trujących w okresie całej armijnej 
operacji zaczepnej oraz jej poszczególnych etapów, a po­
nadto wyzwalają przesłanki dla przeprowadzenia dogłębnej 
analizy zagrożenia skażeniami i prawdopodobnej skali 
skażeń - umundurowania w oparciu o dane wynikające z moż­
liwości przeciwnika w stosowaniu broni chemicznej w aspe­
kcie czasowo-przestrzennym#

Obowiązująca w państwach NATO doktryna “elastycz­
nego reagowania” oraz lansowana przez kierownictv/o Bun-< . 
deswehry "strategia wysuniętej obrony” zakłada prowadze­
nie wojen z masowym lub ograniczonym użyciem bądź też 
bez użycia BMR# Podstawowym założeniem tej doktryny jest 
stopniowa eskalacja wprowadzanych do walki środków raże­
nia, eskalacja obiektów uderzeń oraz narastanie skali 
jej użycia. Według poglądów teoretyków wojskowych NATO, 
przyszła wojna może również rozpocząć się globalnym 
natarciem jądrowym z masowym zastosowaniem środków ją- 
drowo-chemicznych.
Uderzenia bronią chemiczną przewiduje się od pierv/szej 
chvt/ili wybuchu konfliktu wojennego, niezależnie od tego 
czy zostanie użyta czy też nie, broń jądrowa.

W toku działań bojowych z użyciem 3ivIR, środki 
trujące przewiduje się stosować masowo przede wszyst­
kim w drugim i kolejnych zmasowanych uderzeniach oraz
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w przer«̂ /ach mic^dzy nimi* Analiza zasad stosoy/ania broni 
chemicznej przez armię NATO pozv/ala v/nioskować, że ude­
rzenia chemiczne niezależnie od użytych środkóy; przeno­
szenia, zawsze będą wykonywane na konkretne elementy ugru­
powania bojowego i operacyjnego wojsk a tylko v/ szczegól­
nych przypadkach mogą być wykonane na powierzchnię obiek­
tu /obszaru/•

Z analizy materiałów z ćwiczeń i. dostępnych danych 
normatywnych z zakresu użycia środków trujących w działa­
niach obronnych armii NATO wynika, że 1KA /NZ/ w obronie 
może oddziaływać na wojska armii w toku operacji zaczep­
nej następującymi środkami przenoszenia broni chemicznejt
1 Korpus Armijny RFN;
- dwóch r trzech dywizji pierwszego rzutu;
- jednej - dwóch dywizji drugiego rzutu;
- całością sił rakietowo-artyleryjekich korpusu;
- częścią sił lotnictwa wsparcia /ok*elmb/;
- 50 io sił rakietowych PGA;

Wydaje się celowym, żeby w toku dalszych rozważań, 
a w szczególności podczas szczegółowej analizy i oceny 
możliwości prawdopodobnego przeciwnika w zakresie użycia 
broni chemicznej na poszczególne elementy ugrupowania ope- 
racyjnego i oceny skali prawdopodobnych skażeń umundurov;a- 
nia w wojskach armii, przebadać dwa zasadnicze problemy;
- zagrożenie skażeniami wojsk armii w poszczególnych eta­

pach operacji zaczepnej, w aspekcie czasowych i prze-
/

strzennych możliwości przeciwnika;

- efektywności uder?eń chemicznych ze szczególnym uwzględ­
nieniem ilości skażonych ludzi, sprzętu bojowego i obiek­
tów w aspekcie ilościowych potrzeb odkażania umundurowania,
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oporządzenia i indyczidualnych środków ochrony przed 
skażeniami.
Zgodnie z tematem i treścią rozprav;y oraz ustaleniami 
wynikającymi z analizy i przebadania problemóv/ pier̂ v- 
Gzego podrozdziału w dalszych rozważaniach będą nas 
interesowały v/yłącznie środki trujące z grupy fosforo­
organicznych /V, soman oraz parzące z grupy ilD - iperyt/. 
Ze sformułowania pierwszego problemu podlegającego ana­
lizie wynika, że przy jego rozpatrywaniu należy dokonać 
pewnych uściśleń w odniesieniu do obowiązujących ustaleń 
norraatyvmo-organizacyjnych, gdyż w przeciwnym wypadku 
wnioski i ustalenia z dokonanych analiz mogą być mylące. 
Dotyczy to w szczególności analizy" porównawczej rzeczy­
wistych powierzchni zajmowanych przez oddziały i związki 
taktyczne wchodzące w skład armii w stosunku do wielkości 
powierzchni norm taktycznych. Pozwoli to zweryfikować lub 
obalić wcześniej postawioną hipotezę, że prawdopodobny 
przeciwnik posiada techniczno-organizacyjne możliwości 
masowego stosowania broni chemicznej we wszystkich ro­
dzajach i formach walki.

Rozważania te powinny daó odpowiedz, czy oddziały 
i związki taktyczne wchodzące w skład armii po przyjęciu 
ugrupowania bojowego działają w obszarach i na powierz­
chniach zgodnie z przewidywanymi normami taktycznymi?
Bez głębszego wnikania w istotę zagadnienia, na pytanie 
można odpowiedzieć negatyrmie. Uzasadnieniem negatywnej 
odpowiedzi jest fakt, że rejony faktycznie zajmowaLne 
przez oddziały i związki taktyczne, jajco elementy ugru­
powania bojowego, obejmują tylko nieznaczną część obsza­
rów pasa /rejonu/ działania. Pozostałe obszary są popros­
tu ”v;yłączone*' z działań i stanowią obszary /powierzchnie/
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tzw, ”luk” czy '’stref bezpieczenstwa” V7ynika3ących. z za~ 
sad rozśrodkowania, które toku działali bojowych pozv/ala- 
ją na określony manewr♦

Analiza cwiczerl taktycznych a w szczególności powie­
rzchni pasów działania pułków i dywizji oraz ich ugrupov/arl 
bojowych pozwoliła ustalić, że obszary ’’wyłączone” z dzia­
łań na szczeblu pułku obejmują około 50-60 % a na szczeblu 
dywizji około 60';̂ całego obszaru działań w swoim pasie.

Obserwuje się, że im wyższy szczebel organizacyjny 
wojsk, tym procentowy udział powierzchni faktycznie zajmo­
wanych przez elementy ugrupowania operacyjnego, w stosunku 
do norm taktycznych, jest mniejszy. W pasie działania ar- - 
mii wynosi on około 35-40 /o.

Wnioski z powyższych rozważań są jednoznacsne. Obsza­
ry zajmowane przez elementy ugrupowania bojowego i opera­
cyjnego w toku armijnej operacji zaczepnej zajmują w rze­
czywistości 30-50 % obszarów w wyznaczonych pasach w sto­
sunku do obowiązujących norm taktycznych. Wniosek ten w po­
łączeniu z zasadą, że uderzenia środkami trującymi zawsze 
będą wykonywane na konkretne elementy ugrupowania bojowe­
go wojsk, ma kapitalne znaczenie dla dalszych rozważań oraz 
metody badań nad efektywnością skutków uderzeń bronią che­
miczną i skali skażeń umundurowania w toku .kolejnych eta­
pów operacji zaczepnej armii.

Analiza zagrożenia skażeniami wojsk armii w poszcze­
gólnych etapach operacji, wymaga pogłębionej oceny możli­
wości taktyczno-technicznych środków przenoszenia broni 
chemicznej znajdujących się z związkach taktycznych i ope­
racyjnych przeciwnika, działanie których przewidy.vane jest 
w pasie działania armii na całą głę.okośó operacji. .Stl 
Pion X skala tego zagrożenia zależne są od: 1/ stanu



organizacyjnego, 2/ wyposażenia, 3/ przygoiov;ania v^ojsk 
przecivmik:a do użycia środków trujących* Dwa z pierwszych 
uwarunkowań są przesłankami obiektyv/nyrai, trzecie nato­
miast subiektywne i zmienne, ale jego v/pływ na stopień 
zagrożenia skażeniairai wojsk armii raczej minimalny a przy­
najmniej znacznie mniejszy jak dwóch pozostałych*

Autor uważa, że dla analizy problemu v/ pełni repre­
zentatywnym będzie przyjęcie wniosków z óv/iczeń prowadzo­
nych przez NATO w latach 1972-1977 na północnonadmorsklm 
kierunku operacyjnym przy założeniu zgodności kierimku 
działania 1KA /NZ/ z kierimJciem działań zaczepnych armii* 
Możliwości 1KA IW^I w zakresie rażenia ST różnych elemen­
tów ugrupowania operacyjnego armii ilustruje tablica nr 2.

k.

Środki przenosze­
nia broni chemi­
cznej

_______ 1 _ ____
Y^yrzutnie 
i ’’Lanc**; 
haubica 203,2
mm;
artyleria 105 
i 155 mm; 
artyleria ra­
kietowa 110 mm; 
lotnictY^o tak­
tyczne;
wyrzutnie ”HJ” 
i ’’Lanc”; 
v/y rzutnie 
SERGEANT;

4

k
Głębokość 
oddziały- 
v/ania od 
rubieży 
styczności 
bojowej 

^wo^Jsk_____

2

Tablica nr 2 i '■ L

Elementy ugrupowania bojowe­
go i operacyjnego będące;w 
zasięgu rażenia

f-

pułki pier\73zego rzutu; 
V/RiArt.na stanowiskach og- 
niov;ych i startoYiych;
SD pułkÓY/ i dywizji; 
odwody specjalne dywizji; 
drugi rzut /odv/ód/ dyy^izji;

10 - 30
km

cała głębokość ugrupOYiania 
bojOY/ego dywizji pierv;szego 
rzutu;
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1

artyleria 155 
i 175 mm; 
lotnictwo 
taktyczne;

wyrzutnie ”S” 
i
wyrzutnie 
’* Lanc^’;
lotnictwo tak* 
tyczne; 
lotnictwo po­
kładowe ;

powyżej 
30 km

v/yrzutnie RT i RO na sta­
nowiskach startowych i w 
rejonach rozmieszczenia;
SD armii;
odwody specjalne armii;

ZT i oddziały w rejonie 
wyjściowym; 
dywizja drugiego rzutu ope<-4 
racyjnego /odwodu/ armii 
w rejonie wyjściowym lub 
marszu do rubieży wprowa­
dzenia;
odwody specjalne w rejonacJh! 
rozmieszczenia;
ABROT i APTBR w rejonach 
ześrodkov/ania i stanowis­
kach startov/ych;
RBA i TSD armii; 
węzły komunikacyjne i lot­
niska w pasie działania 
armii.

Ogólne możliwości techniczne 1KA/NZ/ w zakresie użycia 
srodkov/ trtijących zostaną przeanalizowane w poszczególnych 
grupach ich przenoszenia /użycia/, z uv/zględnieniem opty­
malnych warunlców ich zastosowania.

armii środkami rakietowymi
l__ąrtyleryj3kimi.

Zgodnie z normami obowiązującymi w armiach NATO oraz 
maksymalnymi możliwościami skażeń przez różne środki prze­
noszenia, powierzchnie skażeń przy użyciu środków trujących 
typu Vx i soman mogą wynosić^^;

x/”Metodyka oceny sytuacji chemicznej”, syg. 248/75, t a b * nr 1 . ^
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- przez dyv/izjon artylerii /l05-203,2 rm/ ~ 250 iia;
x/- przez baterię wyrzutni 110 mm 360

x/- pojedyncza rakieta **L** i "P” - 80 ha*
Dobowy limit amunicji chemicznej na jedną jednostkę sprzętu 
pozviiala na wykonanie przeciwnikowi dwóch 30 sekundowych na­
wał ogniowych HST lub 15 minutowej nawały ogniowej TST,
Uvazględniając w kalkulacjach organizację wojsk IKA/NZ/ 
i charakterystykę techniczno-taktyczną posiadanych środków 
artyleryjsko-rakietowych, maksymalne jednorazowe możliwości 
skażenia v/ojsk armii przedstawiono w tablicy nr 3«
b/ Możliwości skażenia wojsk armii siłami lotnictwa 

wsparcia»
Działania obronne IKA/NZ/ w ciągu doby walki może 

wspieraó lotnictwo z 2 PTSP v/ysiłkiem 180-210 samolotolotów. 
Dla potrzeb użycia broni chemicznej z ilości tej może byc 
wydzielone do 10 % samolotolotów tj* 18-21 szt*

Organizacja lotnictwa RFN wydzielonego w skład 2 PTSP 
wskazuje, że będzie to jedna eskadra /18 samolotóvir w trzech 
kluczach/ typu P-104G^ lub P-104M ^Phantom"» Jeden samolot 
ww» typów, Yiyposażony w lotnicze przyrządy r^ylewcze typu 
TMU-28/B może wykonać uderzenie ST typu V: lub soman i ska- 

' zió obszar na powierzchni 180 ha /0,6 x 3 km/* Stąd ogólne 
możliwości bojov;e eskadry lotnictwa wsparcia, będą wyno­
siły za dobę działań 3240 ha /180 x 18 =* 3240ha/.

x/ **Ohimiczeskoe oruzje i chimiczeskje wojska armii osnov#- 
nych, imperialistyczeskich gosudarstw” - Moskwa 1969 r.
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c/' Możliwości skażenia wojsk armii przy pomocy fiû asó?; 
chemicznych w systemie zapór inżynierynno-chemicznych.

Rozbudowa zapór 'inżynieryjno-chemicznych z wykorzy­
staniem fugasów chemicznych jest jednym z podstawowych 
sposobów użycia przez wojska lądowe środków trujących 
w obronie.

Możliwości wykorzystania i użycia fugasów chemicz­
nych dla skażenia wojsk i terenu w działaniach obronnych
wojak NATO są następujące: dywizja na okres działań może

x/otrzymaó 7-10 tys# fugasów chemicznych typu ABC-M23. 
Zakładając możliwości wykorzystania w pasie obrony djrwizji, 
zarówno w pasie przesłaniania jak i na całą głębokość 
ugrupowania bojowego 30-50 ;̂̂ tej ilości, wyniesie to 2100- 
5000 szt* co przy gęstości nasycenia 10 fugasów na ha 
pozv/ala na postawienie zapór chemicznych na ogólnej powie- 
rzchni 210-500 ha. Uwzględniając zasady użycia broni che­
micznej w działaniach obronnych możemy przyjąć, że możli­
wości dywizji drugiego rzutu KA w działaniach obronnych, 
w zalcresie wykorzystania fugasów chemicznych, mogą wynosić 
do 50̂  ̂możliwości dywizji pierwszego rzutu. Stąd ogólne 
możliwości skażenia wojsk armii przy pomocy fugasów che­
micznych mogą wynosió:

- trzy UZ pierwszego rzutu 3 x /210-500/ = 630-1500 ha;
- dywizja drugiego rzutu 1 x /105-250/ a 105-250 ha.

Razem = 735-1750 ha.

x/ Fugas • chemiczny typu ABC-M-23 napełniony TST Vx lub 
iperytem. Ogólny ciężar fugasa 10,5 kg, w którym ciężar 
środka chemicznego wynosi 5,23 kg - '’Bojowe środki che­
miczne i zasady ich użycia przez siły zbrojne państw 
NATO” - wyd.MON-v/arszawa 1968 r. 

xx/Chiraiczeskoe orużje i chimiczeskie wojska głównych 
stran KATO - Moskv,'a 1969 r.
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ułfibokoBĆ zapór chemicznych może OGcylowaó w grani­
cach 0,25 - 0,40 km, stąd rzeczywiste inożliv/ości 1KA/NZ/ 
w zaiacesie rozbudowy zapór chemicznych wynoszą 30-40 km 
bieżących frontu*

Ogólne możliwości 1KA./NZ/ w zakresie użycia środków 
trujących, za dobę działań na wojska armii w toku operacji 
zaczepnej, są sumą możliwości cząstkowych różnych środków 
przenoszenia# Wynikają one z wcześniej przeprowadzonych 
kalku3,acji# Stąd możliwości te y^ynosząi

2- środkami rakietowymi i artylerii
lotnictwem wsparcia 
fugasami chemicznymi

98.4 km'
32.4 km'

Razem
- 30-40 km bieżących ^
1^0^8-170,8 km^

Są to powierzchnie bezpośredniego porażenia środkami tru­
jącymi# RzeczyT/^iste powierzchnie porażenia, interesujące 
nas z racji rozpatryy^anej problematyki, są wielokrotnie 
większe, gdyż zjawisko zewnętrznych skażeń aerozolami tych 
środków, o gęstościach wymagających odkażania, występuje 
na całej głębokości zasięgu rozprzestrzeniania się aerozo­
li, W średnich warunkach meteorologicznych zasięg rozprze­
strzeniania się aerozoli środków trujących typu Vx i soraan 
wynosi 10 .kra - załącznik nr 6 /Metodyki oceny sytuacji 
chemicznej. Syg.chem.248/75/. /
Prawdopodobną powierzchnię rozprzestrzeniania się aerozoli 
środków trujących można obliczyć przy pomocy współzależ-
nosci;

~ /04 0,8/L -f aL kra gdzie:
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2S - ogólna powierzchnia w kra
/o, 4 - 0,8/ - współczynniki zależne od stałości

kierunku wiatru /0 ,4 przypadku wiatru 
o kierunku stałym i 0,8 w przypadła; wiatru 
zmieniającego swój kierunek w granicach 
/płaszczyźnie/ 30^/.

L - tabelaryczna głębokość rozprzestrzeniania się
aerozoli ST przy danej prędkości wiatru /załącznik 
nr 6 Metodyki skażeń chemicznych/*

a - długość odcinka skażonego od strony nawietrznej*
Jeżeli uwzględnić, że tabelaryczne możliwości skażenia

x/terenu przez różne środki przenoszenia wynoszą 250 1000
ha a rejon skażony środkami trującymi to prostokąt,

xx/w którym stosunek boków w przypadku uderzeń chemicznych 
środkami rakietowymi i artylerii jest jak 1 :2 a w przypadku 
lotniczymi przyrządami wylewczymi jak 1:5, to średnie wiel­
kości skażeń, powstałe w wyniku rozprzestrzeniania się ae­
rozoli ST w stosunku do powierzchni bezpośredniego pora­
żenia, są 10-15 razy większe* Słuszność tej tezy potwier­
dza następujący przykład oceny wielkości powierzchni ska­
żeń po uderzeniu chemicznym przez klucz samolotów F-104 
z lotniczych przyrządów wylewczych typu TMU-28/B w warun­
kach stałego wiatru w średnich warimkach meteorologicznych* 
Warunki wykonanego uderzenia chemicznego przyjęto nastę­
pujące:

X /- powierzchnia skażenia - 720 ha to jest wycinek terenu 
o wymiarach 1,2 x 6 km;

x/ ’’Metodyka oceny sytuacji chemiczne j” , syg* 248/75, 
str.35 i 43-

xx/ ’’Metodyka oceny sytuacji chemiczne j” , syg*248/75, 
załącznik nr 9 str*35-



- poszczególne samoloty atakują oddzielne cele /np#
kolumnę wojsk/. Jeden samolot F-104 ST typu Vx z zastc 
sowaniem lotniczych przyrządów wylewczych może skazić 
obszar 180 ha^^/tj« wycinek terenu o wymiarach^^ 0,6 x 
X 3 kra/.
Ogólna powierzchnia rozprzestrzeniania się aerozoli 
wynosi więc 106 km^.

S a 0,4 L‘ aL

L a 10 km 
a =! 6 kra

S a 0,4 • 100 + 6 • 10 a 40 + 60 » 100 knî .
A całkowita powierzchnia skażenia 106 km^

/100 + 6 * 106 km^/
stosunek powierzchni rozprzestrzeniania się aerozolu do 
powierzchni bezpośredniego skażenia jest w tym przypad­
ku jak 1:15.
Podobne współzależności występują we wszystkich innych 
przebadanych sytuacjach i wariantach. Upoważnia to auto­
ra do przyjęcia w dalszych rozważaniach, powierzchni 
rozprzestrzeniania się aerozoli lo krotnie większych od 
powierzchni bezpośredniego skażenia.

Łatwo zauważyć, że dobowe możliwości 1KA/NZ/ w obronie, 
w zakresie skażeń chemicznych wojsk armii w toku operacji 
zaczepnej /w wyniku uderzeń bezpośrednich oraz rozprze- 
strzeniania się aerozoli środków trujących/ na obszarach,

x/"Metogka oceny sytuacji chemicznej" ,syg.248/75.
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na których wymagane bc>dzie prowadzenie odkażania urnundnro-
2Wania i oporządzenia, mogą wynosić 1600 - 1700 kin co stći- 

nowi około 23i^całego obszaru działań armii i rozmieszczo­
nych na nich wojsk.

Analiza jednorazowego zagrożenia skażeniami wojsk 
armii w operacji zaczepnej, na przykładzie 1iCi/NZ/, daje 
podstawę^ do stwierdzenia, że lansowane poglądy o możli- 
wodciach masowego użycia broni chemicznej mają pełne po­
krycie w taktyczno-technicznych i organizacyjnych możli- 
wodciach wojsk NATO* Jednorazowe możliwości innych związ­
ków operacyjnych POA w zakresie użycia broni chemicznej 
ilustruje tablica nr 4*

Tablica nr 4

Nazwa
związku

r 2 »I Powierzchnia skażenia w km * \----------------j-----------------j---------- <
rakiety i artyleria i lotnictwo]

salwa
sarin

1KA/NZ/ /w skła­
dzie czterech dy­
wizji/
1KA/WBr./
/w składzie

1KA/B/
/w składzie 
dw ó c h ̂dj[w i z j i /
1KA/H/
/w składzie 
dwóch dywizji/
2 PTSP

9,6

6,4

9,6

i

salwa 
Vx i 
soman

Vx i so­
man
15 min* 
NO

iperyt 
15 min. 
NO

1 2 ,8  * 12,8

4
9,6

6,4

9,6

87,5

46
•f

ł-
50

40

8,5

0,9

1,7

6,2

1

Vx i so- !I I
Wy1 .typu !
man z LP
TMU-28/B 
i J-10^^_

32,4

I

f
22

18x/

18x/

90,4 I_______ j.
x/ LPWyl,’ typu i'a-10. ^̂ rednia. powierzchnia skażenia przez jeden 

samolot 'wyposażony w dwa ww. przyrządy vvynosi 200 ha«
4?



Nie trudno zauważyć, że przeprowadzona analiza, choć 
daje ogólny pogląd na możliwości stosowania przez 1 KA NZ 
broni chemicznej i ilustruje zagrożenie skażeniami wojsk 
armii, to nie uwzględnia jednak specyfiki stosowania tej 
broni, wyrażającej się w masowości jej użycia.

Przedstawione jednorazowe możliwości korpusu nie uwz­
ględniają w tym przypadku dynamiki działań oraz tych zmian 
w stopniu zagrożenia skażeniami wojsk armii, które uwap̂ nlco- 
wane są taktyczne-teclinicznymi możliwościami środków przeno­
szenia.

Zagrożenie wojsk armii od rejonu wyjściowego położo­
nego w głębi będzie wzrastać w miarę zbliżania się dywizji 
pierwszego rzutu operacyjnego do rubieży wprowadzenia do 
bitwy. Sytuację tą ilustruje tabela nr 2 i załącznik nr 3.

V/ojska armii w rejonie wyjściowym w okresie przygo­
towania operacji mogą byc rażone bronią chemiczną środkami 
przenoszenia o zasięgu powyżej 30 Icm tj. lotnictwem i rakie­
tami taktyczioymi i taktyczno-operacyjnymi. W odległości 20km 
od rubieży styczności bojowej dodatkowo środkami artylerii 
kalibrów 175 mm a na rubieży rozwijania w kolumny batalionowe
tj# 10-12 km, wszystkimi środkami przenoszenia broni chemi­
cznej korpusu#

V/ynika z powyższego, że największe prawdopodobień- 
stwo wykonania przez przeciwnika na wojska armii zmasowanego 
uderzenia drodkami trującymi, istnieje w okresie rozwijania 
się dirwizji pieCT/szego rzutu operacyjnego z ugrupowania mar­
szowego w przedbojowe. Celem działania przeciwnika będzie 
"zerwanie" lub utrudnienie równoczesnego przejścia do natar- 
cia całego zgrupowania uderzeniowego.

Nieco inna sytuacja i zagrożenie będzie występowało 
w okresie walki o przedni slcraj i pokonywania taktycznej

h8



strefy obrony przećj.vmika*
W tym etapie działań szczególnie zaf^rożone b*̂ dą 

drugie rzuty pierwszorzutowych dywizji, dywizje drugiego 
rzutu operacyjnego i odwody specjalne oraz grupy artyle­
ryjskie i pododdziały rakietowe, ?rzeciv;nik oprócz lotni-, 
czych, rakietowych i artyleryjskich środków przenoszenia 
broni chemicznej,w tym etapie działań, może stosować za­
pory chemiczne na całej głębokości ugrupowania obronnego, 
wykorzystując fugasy chemiczne.

Zagrożenie wojsk armii uderzeniami broni chemicznej 
w poszczególnych etapach operacji oraz skalę prawdopodob­
nego skażenia umundurowania, oporządzenia i środków ochro­
ny przed skażeniami ilustruje tablica nr 5*

Wielkości liczbowe zawarte w tabeli opisują maksy­
malne dobowe zagrożenie wojsk armii uderzeniami i skażenia­
mi w sposób alternatywny, 'Wynika to stąd, że do naliczeń 
możliwości przeciwnika w poszczególnych etapach operacji 
armijnej przyjmowane są wszystkie środki, które ze wzglę­
du na zasięg mogą oddziaływać na ugrupowanie operacyjne,
V/ procesie badawczym uwzględniono, że użycie broni chemicz 
nej przez przeciwnika z maksymalnym natężeniem w jednym 
etapie działań armii, wyklucza jej zastosowanie z takim 
samym natężeniem w etapie następnym szczególnie jeżeli 
chodzi o lotnictwo.

Należy jednak mieć na uwadze, że w sytuacjach szcze­
gólnych /a do takich należy uzyskanie zmiany stosunku sił 
w wyniku zadanych strat przeciwnikowi/ obowiązujące normy 
wsparcia lotniczego oraz przyjęty procentowy limit lotnic­
twa dla użycia broni chemicznej, mogą ulec zmianie /in 
plus/ i może ono byó wykorzystane z równą lub narastającą 
intensywnością również w innych etapach działań. Z nieco
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mniejszą ostrością alternatywa ta dotyczy również środków 
rakietov/ych i artylei^yjakich. V/ procesie badawczym chodzi­
ło o uzyskanie odpowiedzi na wcześniej postawione pyta.nie - 
w jakim etapie działań armii przeciwnik ma najbardziej 
sprzyjające warunki do zmasowanego użycia ST typu Vx i so- 
man /tj# środków powodujących skażenie ^^mundurov;ania/ 
a w konsekwencji powyższego ustalenie na jakim etapie ope­
racji wojska armii są najbardziej zagrożone- skażeniami 
1 jaka będzie skala tych skażeń w odniesieniu do ilości 

, asortymentów mundurowych? Odpowiedź na te pytania dają 
w zasadzie wyniki kalkulacji przedstawione w tablicy nr 5*

V/ielkości porównav;cze jakimi są możliwości przeciw­
nika w zalcresie jednorazowego użycia środków trujących typu 
V i soman oraz powierzchnie skażeń i powierzchnie zajmowane 
przez ugrupowanie bojowe pododdziału kalkulacyjnego /przy 
założonym stopniu jego ukómpletowania w danym etapie 
działań/, pozwalają drogą prostych operacji matematycznych 
na ilościową ocenę stopnia zagrożenia skażeniami wojsk armii 
w danym etapie oraz ocenę ilości skażonych asortymentów 
mundurowych, które będą podlegały odkażaniu na punktach 
odkażania umundurowania*

taktycznie jednak probiera okazuje się bardziej złożony, 
Potraktowanie go w sposob uproszczony mogłoby doprowadzić 
do mylnych wniosków i ocen a już szczególnie przy bezkry­
tycznym potraktowaniu wielkości powierzchni rozprzestrzenia­
nia się aerozoli ST według kryteriów ustalonych v;cześniej. 
Powierzchnia rozprzestrzeniania się aerozoli Vx i somanu
jest średnio 10 razy większa od powierzchni bezpośredniego 
uderzenia tymi ST/.

ocenach skali prawdopodobnych skażeń umundurowania
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należy uwzględnić, że ok. 44^ ludzi w DZ i w DPanc pod­
czas działali bojowych znajduje się w sprzęcie bojowym z u- 
rządzeniami filtroY/entylacyjnymi oraz, że średnie straty 
bezpowrotne w rejonach bezpośrednich uderzeń chemicznych 
wynoszą około 20 io porażonych,

Z analizy tabeli wynika, że wojska armii są najbar­
dziej zagrożone skażeniami w okresie przygotowawczym oraz 
pierwszym i drugim dniu operacji tj# podczas wychodzenia 
na rubieże wejścia do bitwy i przełamania takitycznej stre­
fy obrony przeciwnika i odpierania przeciwuderzenia odwo­
dów korpuśnych*

W okresie przygotowawczym, gdy wojska armii znajdują 
się lub zajmują rejony wyjściowe, ogólne możliwości skaże- 
nia bezpośredniego wynoszą około 51 km a całkowita powie- 
rzchnia skażeń około 550 km . Jeżeli w kallailacjach i oce­
nach tych skażeń uvizględnió, że bezpośrednie uderzenia 
chemiczne są wykonywane na konkretne obiekty /cele/ a w 
strefach rozprzestrzeniania się aerozoli ulegnie skażeniu 
1005̂  znajdujących się tam wojsk, to ogólnie skażeniu może 
ulec do 50 bp tj* ilość pododdziałów ekwiwalentna około 
jednej DZ, w której 100/̂  stanu osobowego nie zdąży nałożyć 
indywidualnych środków ochrony przed czasem wypadania aero­
zoli ST.

W pierwszym dniu operacji bezpośrednim skażeniom
2może ulec powierzchnia rzędu 135 lun a całkowita powierz-

.X 2chnia skażeń rzędu 1500 km oraz w drugim dniu opera.cji
' opowierzchnia bezpośrednich skażeń rzędu 116 km a całko- 

wita powierzchnia skażeń ok® 1300 km , na których może 
ulec skażeniu w pierwszej dobie operacji do 82 ekwiwalen­
tnych bp i w drugiej operacji do 66 ekwiwalentnych bp,
',*/ pozostałych dniach operacji w każdej dobie, skażeniu
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2mogą ulec wojska na powierzchni rzędu 78 km i całkowitej 
powierzchni skażeń rzędu 600 900 km , na których może
być skażonych do 50 bp«

Oceniane ilości skażonych ekwiwalentnych pododdzia­
łów typu bp są v/yznacznikiem ilości skażonych asortymentów' 
mundurowych i środków ochrony przed skażeniami, podlegają­
cych odkażaniu#

Takie są maksymalne jednorazowe możliwości 1KA/NZ/ 
w zakresie użycia ST typu V i soman i stan zagrożenia 
skażeniami oraz ilości skażonych asortymentóv/ mundurowych 
w okresie całej operacji zaczepnej i poszczególnych jej 
etapach#

V/ tablicy nr 5 oprócz maksymalnych pov/ierzchni skażeń 
w poszczególnych etapach operacji, przedstawiona została 
ilość skażonych ekwiwalentnych pododdziałów kalkulacyjnych 
"typu bp, które mogą się znaleźć na obszarze skażeń oraz 
orientacyjna ilość podstawowych nomenklatur mundurowych
podlegających odkażaniu na punktach odkażania umundurov/a-* 
nia /POU/#

Analiza możliwości nieprzyjaciela w zakresie stosowa­
nia środków trujących typu V i jej końcowe wyniki określa­
jące ogólne rozmiary ska.żeń umundurowania byłyby w pełni" 
uzasadnione, gdyby nieprzyjaciel w danym etapie operacji 
zaczepnej ąrmii wykonywał na określone elementy ugrupowa­
nia operacyjnego wyłącznie uderzenia chemiczne# Oczywiste,
¿e nie można wykluczyć takiej ewentualności jako przypadku 
szczególnego, to jednak zgodnie z zasadą kompleksowości 
użycia wszystkich środków rażenia, wariant taki nie będzie 
raczej typowym na współczesnym polu walki. Raczej jest mało 
prawdopodobne wykonanie równoczesnego uderzenia jądrowego 
i chemicznego na te sama elementy ugrupowania operacyjnego.



natomiast jost v;ielco prawdopodobnym wykonanie z pewn^/m 
opóźnieriiem uderzeń chemicznych na te re.jony lub obiekty^ 
które były pierwotnie porażone bronią jądrową dla utrud­
nienia lub uniemożliwienia prowadzenia prac ratowniczych* 
Należy oczekiwać, źe w przeważającej mierze uderzenia 
chemiczne będą połączone z uderzeniami klasycznych środków 
rażenia - lotnictv;a i artylerii, jako część okładowa op;ól*- 
nego planu ognia.

Ostatnia możliv/ość poważnie przewartościowuje rozmia­
ry strat bezpov;rotnych. Autorowi nie udało się znaleźć me­
tody przy pomocy której można by było określić stopień 
porażenia siły żywej klasycznymi środkami rażenia w rejonie 
uderzenia chemicznego* Uzyskiwane wyniki w czynionych w tym 
zakresie próbach były bardzo rozbieżne, ich jednoznaczna 
interpretacja niemożliwa, a wszelkie uogólnienia miały cha­
rakter raczej spekulatywny*

Autor w pełni docenia znaczenie badanego problemu 
dla przyszłych metod oceny strat po uderzeniach chemiczn^ymi 
i klasycznymi środkami rażenia w świetle wprowadzanych do 
wyposażenia wojsk nowych rodzajów amunicji chemicznej i mi- 
krokapsułkowania oraz nowych zjawisk im towarzyszących* 
/otwarcie dróg dostępu środków trujących do organizmu - 
zranienie, uszkodzenie lub ’’rozczelnienie” indywidualnych 
środków ochrony przed skażeniami, pov/stanie porażeń kombi­
nowanych tzw. "miksów* itp./. Autor na tym etapie badań 
v;idzi możliwość zastosowania uproszczonej metody oceny ta­
kich strat, przyjmując, że wszelkie wypadki mechanicznego 
uszkodzenia ciała w połączeniu ze skażeniami v;ysokotoksy- 
cznyrni ST, są stratami bezpowrotnymi jakie rowstana w rejo­
nie uderzenia czy rozprzestrzeniania sic aerozoli ST.
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Analiza zagrożenia skażeniami oraz skali prawdopodob- 
»nego skażenia różnych asortymentów mundurov/ych w toku ope­
racji zaczepnej armii upoważnia autora do sfoimuiłowania na­
stępujących wniosków:
1 , W toku operacji zaczepnej wojska armii są najbardziej 

zagrożone skażenia.mi w okresie przygotov;awczym w rejo­
nie wyjściowym oraz w pierwszym i dr\;î ira dniu operacji 
podczas wychodzenia na rubieże wejścia do bitwy, prze­
łamania taktycznej strefy obrony i odpierania przeciw- 
uderzenia odwodów korpuśnych.
Lansowana przez NATO zasada zmasowanego użycia broni 
chemicznej na współczesnym polu walki znajduje pełne 
pokrycie w jego taktyczne—technicznych i organizacyj­
nych możliwościach*

2* W warunkach zmasowanego użycia przez nieprzyjaciela ST 
prawdopodobna ilość skażonych wo;jsk armii, osiąga punkt 
kulminacyjny w pierwszym dniu, po czym stopniowo maleje
w kolejnych dobach operacji. Największe dobowe skażenia 
mogą ,wystąpić;

1
- w okresie przygotowawczym w rejonie wyjściowym na ob­
szarze rzędu 570 km^ /tj. 7,1^ rejonu wyjściowego zaj­
mowanego przez wojska armii a skażeniu ulec 12.500 
ludzi /30 bp/ oraz ich um\indurowanie i oporządzenie/;
w piearwszym dniu operacji obszar rzędu 1500 km^ 
tj. 18,8/. obszaru w pasie działania armii i około 
30/. obszaru faktycznie zajmowanego przez elementy 
ugrupowania operacyjnego a skażeniu ulec około 21-27 
ty3. ludzi /82 bp/ ich umundurowanie i oporządzenie;
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- w drugim dniu operacji obszar rzędu 1283 km^ tj, 165̂  
obszaru w pasie działajiia armii a skażeniu ulec około 
16-21 tys, ludzi /66 bp/ ich liinundurowajiie i oporządze­
nie;

- w każdym kolejnym dniu operacji na obszarze rzędu 600-
2-900 km tj* 9?« obszaru w pasie działania armii a skaże- 

niu ulec do 12 tys# ludzi /50 bo/ ich umundurowanie i opo­
rządzenie#

5* Ogólnie w toku operacji zaczepnej armii trwającej 7-8 dni 
•skażeniom chemicznym może ulec 1 40-150 tys# ludzie ich 
umundurowanie i oporządzenie# A średnie dobowe ilości ska­
żonego umundurowania i oporządzenia mogą wynosić 20.000- 
-22*000 kompletów. , ,
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Rozdział II, AliALIZA OBO,VI4ZUJĄCyClI ZASAD ODKAŻANIA
UMUHDUROV/ANIA ORAZ TAKIYCZNO-rECHHICZNYCi! 
MOŻLIWOŚCI PODODDZIAŁ0vY ODKAŻANIA IKiUNDU- 
RO//ATIIA Z PUNKTU 'WIDZENIA POTRZEB WSPOL- 
CZJ3SNEJ OP13RACJI

1« Ąnaliza_obowię|zu^fjcyoh_metod odkażania umundurowania
potrzeb współczeaneyo

pola_walki^

Jeżeli podstawowym motywem każdego działania jest
ł

cel, to sprawnemu działaniu musi towarzyszyć świadomy 
zamiar i planowany sposób jego realizacji. Cel działania 
stanowi "drogowskaz" ukazujący drogę realizacji podstawo­
wych zadań. Możemy wobec tego zapytać jakie cele stawia 
się kompleksowi przedsięwzięć związanych z odkażaniem 
uraund.urowania wojsk armii w operacji i jakie są metody 
działania pododdziałów odkażania umundurowania? Odpowiedź 
jest jednoznaczna. Zasadniczym celem tych przedsięwzięć 
jest realizacja zadań związanych z likwidacją skutków ska­
żeń wogóle a więc przywrócenie porażonym wojskom zdolności 
bojowej co w tym konkretnym przypadku wyraża się głównie 
w realizacji zadań z zakresu odkażania umundurowania, opo­
rządzenia i Indywidualnych środków ochrony przed skażenia­
mi oraz w odzyskaniu dla potrzeb walczących wojsk maksymal- 
nej ilości skażonych asortymentów mundurowych 1 środków 
ochrony przed skażeniami.

W toku analizy obowiązujących zasad odkażania umun­
durowania autor uważa za niezbędne otrzymać odpowiedzi na 
Hastę pu3c|,c6 pytania problomowoj

- jakie aspekty organizacyjno-techniczne leżą u podstaw
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Btosov/anych technologii odkaź,ania i ich zgodnoać z po- 
trzebaïïii v;sp6łcze3nego pola v/alki;

- jaka jc3t zgodność zasad oraz przedsięv/zie‘C taktyczno- 
operacyjnych V/ zakresie odkażania umundarowania w śv/ie- 
tle potrzeb i wymagań v/społczesnej operacji z moźlivvoś- 
ciami taktyczno-technicznymi pododdziałów odkażania umun­
durowania.

Z analizy i oceny podstawowych sposobów odkażania 
Tiinundurowania i oporządzenia oraz wykorzystywanych w tych 
procesach technologii, zobrazowanych w załączniku nr 5 v/y- 
nika, że spełniają one podstawowe wymagania - mianowicie 
dostateczny stopień neutralizacji środków trujących. Są to 
jednak metody i technologie odkażania nieco odstałe od 
współczesnych potrzeb i wymagań. Nie uwzględniają istot­
nych zmian jakie nastąpiły i następują w stosowanych dla 
potrzeb wojsk materiałach wyjściowych do produkcji tkanin 
mundurowych i przedmiotów wyposażenia. Obowiązuja^ce metody 
odkażania i ich techniczne zabezpieczenie w postaci sprzętu 
specjalnego i instalacje do odkażania nie uwzględniają orga- 
nizacy jno-technicznych i taktyczno-operacyjnych zmian . w v/y- 
posażeniu wojsk i formach jego działania /tempa i dynamiki/ 
a V/ szczególności skali zagrożenia skażeniami i wynikają­
cych stąd potrzeb w zakresie odkażania.

Jedną z aktualnie obowiązujących metod odkażania 
umundurowania jest odkażanie przez gotowanie.

Możliwy zakres wykorzystania tej metody i stosowa­
nych w niej technologii jest raczej ogra,niczony. V/ynika to 
z faktu, że tkaniny mundurowe posiadają w swoim składzie 
określony procent włókien sztucznych, które pod wpływem 
temperatury wrzącej wody zmieniają swoje własności i właś­
ciwości całej tkaniny. V/ produkcji szeregu przedmiotów
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wyposażenia, wykorzystywane są zamienniki syntetyczne, v7y- 
magające już innych technologii i reżimów odkażania.

Prawdopodobna skala skażeń wojsk armii w operacji, 
tempo i zasiąg operacji oraz inne wymagania współczesnego 
pola walki stawiają na porządku dnia konieczność dostoso­
wania metod i technologii odkażania umundurowania do tych 
wymagań*

Bezpośredni wpływ na możliwości bojowe pododdziałów 
realizujących zadania odkażania mundurowania zgodnie z ana­
lizowanymi metodami i technologią mają instalacje specjalny. 
Aktualnie zasadniczym sprzętem specjalnym są instalacje do 
odkażania typu BU, DBA i AGW-3, Ich podstawowe parametry 
taktyczno-technicżne ilustruje tabela nr 6*

Analiza tabeli nr 6 wykazuje, że ze znajdujących się 
na wyposażeniu pododdziałów odkażania umundurowania insta­
lacji specjalnych najbardziej przydatną i wydajną o wszech­
stronnym zastosowaniu jest instalacja typu AGW-3, Pozostałe 
dwie instalacje tj* BU i DBA, których zaletą jest wysoka 
skuteczność przeprowadzanych zabiegów oraz prostota obsługi 
i konstrukcji, są instalacjami przestarzałymi mało wydaj­
nymi i nie spełniającymi współczesnych wymagań.

Tabela nr 6

Wyszczególnienie para- Typ instalacji
metrów taktyczno-tech- \ 
nicznych \ BU

1
1
1
1

BBA
1
1 AGW-3

1 i 2 1 3 1 4
obsługa 4

I
1
1 2 11 1 6

typ podwozia 
czas rozwinięcia

Gaz-63 
75 min.

Gaz-31 
30 min,

I 'Zis-151I
\ 1,5 godz.
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czas zv;iniqcia
czas ładoYjania jedne­
go kotła /komory/
czas rozładowania jed­
nego kotła /komory/
Jednorazowa norma 
załadowania:
- •umundurowanie letnie 

/kompl*/
- bielizna /kompl#/
- płótno brezentowe 

/m^/
- płaszcz sukienny 

/szt#/
- ,odzież ochronna 

typu OP-1 /szt*/
- cząńó twarzowa maski 

pgaz.filtr./szt*/
- torby na maski pgaz. 

/szt •/
- trzewiki /par/
- buty skórzane /par/
- buty filcowe /par/
- kożuszki /szt*/

20-25 min* 30 min*

16 min*
10 min*

70/50

250

4
1,0 godz*

15 min*
10 min.

584/320

520

250

Stosowane w nich technologie odkażania przez gotowa­
nie i działanie mieszaniny paroamoniakalnej, pozwalają od­
każać tylko wybrane asortymenty mundurowe i wyposażenia* 
Cykle technologiczne odkażania oparte na v/̂w* sposobach cha­
rakteryzują sî t stosunkowo długim czasem ich tr̂ vania/vj za­
leżności od rodzaju skażenia i odkażanych przedmiotów jeden 
cykl tr\*ia 1-5 godzin/*
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Technologia odkażania omay/ianymi sposobami poyioduje 
znaczne obniżenie v;łasnodci mechanicznych i trwałości uży~ 
tkoy/ania odkażanych asortymentów, które w zależności od 
materiałowy może wynosić 6-70/J ich stanu pierwotnego. Spo­
soby odkażania przez gotowanie i mieszaninę paroamoniakal- 
ną wymagają dodatkowych zabiegów związanych z niezbędnym 
praniem higienicznym i suszeniem odkażanych asortymentów. 
Jest to zabieg, znacznie wydłużający cykl odkażania a rów­
nocześnie niezmiernie kłopotliwy i pracochłonny, czas trwa- 
nia którego uzależniony jest od warunków meteorologicznych 
i pory roku. Jeżeli uwzględnić, że Polsce — statystycznie 
120 dni w roku - to dni z opadami oraz, że następne 120 dni 
- to okres zimowy, z całą jaskrawością uwidacznia się kło- 
potliv/osó problemu suszenia odkażanych asortymentów i ko­
nieczność wprowadzenia określonych zmian.

V/szystkie trzy analizowane sposoby odkażania umundu­
rowania są nieprzydatne zarówno technologicznie jak i pod 
względem wyposażenia technicznego do nowych zadsui związa­
nych z impregnacją i reimpregnaoją umundurowania i bieliz­
ny w v/arunkach palowych.

Jest to nowy problem wynikający ze współczesnych 
potrzeb i wymagań pola walki.

Indywidualna ochrona przed skażeniami żołnierza na 
współczesnym polu v/alki w warunkach masowych skażeń opie­
ra się na wzajemnie uzupełniających się środkach. Są nimi 
izolacyjna odzież ochronna wielokrotnego lub jednorazov;ego 
użycia i odzież ochronna typu filtracyjnego - impregnaty.
Ta ostatnia, niezależnie od formy /odzież imi;regnov/ana 

ji3«luego typu, czy impregnówane umimdurowanie połowę/ 
wymaga dla zachowania własności ochronnych okresowej reim- 
pregnacji i podobnej reimpregnaoji wymaga po każdym praniu
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higiGnicznym i procesie odkażania* Potrzeb tych nic zabez­
pieczają analizowane sposoby odkażania i stosowane v; nich 
tecJrmologie*

V/szystko to powoduje, że pododdziały odkażania 
umundurowania są małomanewrowe i małowydajne a procesy od­
każania mogą realizować systemem półstaćjonarnym, rozwija­
jąc stacjonarne punkty odkażania umundurowania /POU/*
W takich warimkach techniczno-organizacyjnych, każda zniia- 
na rejonu rozwinięcia POU wymaga dużej ilości czasu, co 
w sposób zdecydowany wpływa na zmniejszenie wydajności 
pododdziałów v/ toku odkażania* Równocześnie wymienione 
czynniki powodują, że armijny batalion odkażania umundu­
rowania przy obecnym swoim v;yposażeniu nie jest w stanie 
zabezpieczyć przewidywanych potrzeb w zakresie odkażania 
umundurowania, jakie mogą wyniknąć w toku operacji armij­
nej.

Przewidywane potrzeby w tym względzie przedstawione 
są w rozdziale I - tablica nr 5* V/ynika z nich, że średnio, 
w ciągu jednego dnia trwania operacji /działań/ należy 
przewidzieć potrzebę odkażania ok. 20-22 tys* sztuk umun­
durowania, indywidualnych środków ochrony przed skażenia­
mi oraz części twarzowej masek przeciwgazowych filtracyj­
nych wraz z torbami na maski, ładownic i innych przedmio-

«tów wyposażenia podlegających odkażaniu. Natomiast możli­
wości taktyczno-techniczne bou przy aktualnym technicznym 
wyposażeniu w ciągu 10 godzin pracy dla jednego z wymie­
nionych w tabeli asortymentów umundurowania i wyposażenia 
wynoszą:
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T
Rodzaj Jedn*

miary

Tabela nr 7
--------- ------^ ------------------ ^
llożliwości I Przewidy.-^ane
bou za 10 h {dobowe potrze-

5 asortymentu

• _

i 1 1 f 1 f f 1 1 1 1 1
! i4 - ł

pracy dla 
jednego 
z wymienio­
nych asor­
tymentów

f
t11111- L __ ________

1 umundurowanie baweł- 
I nlane letnie

f 1
{ kompl«1
i 1 5 6 0 0

111 20000-22000

{ bielizna
f r1 fi 1 f 1i - A

11500
i11

„4__ 20000-22000
\ odzież ochronna izo- 
5 lacyjna

I 1
1 szt> I 1 8 8 0

i111 20000-22000
j pończochy ochronne 1* par ; 3360 11 2000-22000
1 częńc tv;arzowa maski 
; pgaz*filtracyjnej

f 1 f f1 szt* Ji 1 8400
I1
t
t 20000-22 DOO

j torby na maski pgaz* 
{ lub ładownice 1 ** 1 1 f 59200

1111 20000-2 2000
ł płótno brezentowe 1 /brezent samochodowy/

1 1
1 2 ! 1 m 1
1 1

4400

i1
t
t111

1 buty skórzane 1 1f par i. 4320 111 10000-13000
} trzewiki 1 1 7200 i11
1 imimdurowanie zimowe 
1 połowę

1 1

! kompl• 1 2400
1
1
1

1 podpinki do umunduro- 
1 Wania zimowego lub 
1 v/atowane

1 1 
1 1

! S Z t #  I* 
1 t 
i 1

5900
1
1
1
1
1

1 buty filcowe 1 par 1 2400 i
1

} kożuszki 1 szt» { 512 1
1

Analiza danych tabeli nr 7 wykazuje wyraźną dyspropor- 
pomit^dzy rzeczy/^istymi moźliwościami taktyczno**technicz— 

nyml bou a praowidywanymi potrzebami, wynikającymi z oceny
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za(^rożenia skażeniami wojsk armii w poszczególnych etapach 
operacji zaczepnej. Okazuje się. że możliv/ości zabezpie­
czenia przewidyv;anych potrzeb w tym zakresie v; armii wyno­
szą 16-I8>i odzieży ochronnej i części twarzowej masek pgaz. 
oraz około 207̂  umundurowania letniego bez możliv;ości odka­
żania innych asortymentów mundurowych i wyposażenia.

Powyższy wniosek obliguje do szulcania takich rozwią­
zań organizacyjnych i taktyczno-technicznych, które zmniej­
szyłyby istniejące dysproporcje do minimum.

V/nioski analizy taktyczno-technicznej pozwalają zapro­
ponować dwa możliwe kierunki działania dla zmiany nakreślo­
nego stanu rzeczy.
Pierwszy - to odejście od małowydajnych sposobów i techno­
logii odkażania, opartych na procesach gotowania i działaniu 
mieszaniny paroamoniakalne j i stosowanych dla tego celu in­
stalacji i przejście na sposoby odkażania oparte o prostą, 
ogólniedostępną a wydajną technologię prania w wodnych roz­
tworach środków piorących i pranie ekstrakcyjne.

Odkażanie metodą prania w wodnych roztworach środków 
piorących jest sposobem uniwersalnym. Przy zachowaniu właś­
ciwego reżimu procesu technologicznego pozwala prowadzić 
równocześnie odkażanie i dezynfekcję umundurowania i oporzą­
dzenia w połączeniu z praniem higienicznym.

Istota odkażania polega na rozłożeniu i hydrolizie 
środków trujących oraz ich zmywaniu z powierzchni skażonej 
przez wielokrotne płukanie. V/iodącym procesem odkażania 
jest proces fizyczny — zmywanie /vjypłukiwanie/ oraz chemi­
czny - hydroliza środków trujących. Warunkiem skuteczności 
odkażania jest v^ielokrotna zmiana roztworu piorącego. Spo­
sobem tym można odkażać przedmioty z tkanin bawełnianych, 
wełnianych, brezentowych oraz pogumowanych i g-umy.
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0<;r<5.nic3enia dotyczą przed.triotóvj skórza.nych i futer zaró'.’;- 
no naturalnych jalc i sztucznych. Technicznymi środkijj.ii od­
każania mogą być niektóre typy mechanicznych i)ralni polo- 
wych użytkowanych w wojsku po ich określonej adaptacji, 
Niezbędne kierunki i zalcres adaptacji, autor przedstawi 
w następnym rozdziale rozprawy.

lechnologia odkażania przez pranie w roztv;orach v/od— 
nych może być wykorzystana z uwzględnieniem jej specyfiki 
do impregnacji umundurowania w oparciu o wodne roztwory 
impregnatu "DT".

Nieco inny charakter, przeznaczenie i możliwości może 
mleć odkażanie metodą prania ekstrakcyjnego w rozpuszczal­
nikach organicznych. Jest to uniwersalny sposób równoczes­
nego odkażania 1 dezynfekcji wszystkich rodzajów tkanin 
i materiałów umundurowania 1 oporządzenia. Szczególną właś- 

, ciwosoią tej metody jest to, że odkażane przedmioty nie 
tracą pieCT^otnych właściwości zarówno mechanicznych jak 
i użytkowych. Sposób ten wymaga jednak specjalnych zesta­
wów drogich pralni ekstrakcyjnych pracujących w obiegu zam­
kniętym, których w Polsce się nie produkuje lub wykorzysta­
nia chemicznych pralni stacjonarnych typu przemysłowego.

Dotychczasowe zasady organizacji 1 prowadzenia odka­
żania umundurowania w toku działań wojsk operacyjnych pro­
blemów tego typu i wynikających stąd możliwości nie uwz­
ględniają. Praktyczna realizacja takiej formy działań wy­
maga pewnych zmian organizacyjnych w składzie pododdziałów 
odkażania umundurowania lub sposobu przygotowania i szkole­
nia składóv7 osobowych tych pododdziałów. 2e względu na re­
alne możliwości w zakresie zabezpieczenia ewentualnych po- 
rrzeb odkażania umundurowania w operacji armijnej drogą



wykorzystania tego typu urządzeń, uwzględniając prawdo.po- 
dobne kierunki operacyjne działań arraii, problem ten v/ szer­
szym z3-kresie zostanie omówiony w następnym rozdzi^ile roz­
prawy •
Należy oczekiwać, źe procesy technologiczne stosov/ane v; me­
todzie prania ekstrakcyjnego będą nieprzydatne dla potrzeb 
impregnacji umundurowania, dlatego należy przewidzieć posia­
danie /wprowadzenie/ w tyra celu do wyposażenia pododdziałów 
odkażania specjalnych, dodatkowych urządzeń technicznych lub 
przystawek do sprzętu zasadniczego*
brugi kierunek - to zmiany taktyczno-organizacyjne* Dotych­
czasowa struktura organizacyjna pododdziałów odkażania umun­
durowania oraz poważnie zróżnicowane wyposażenie techniczne, 
stanowią rodzaj hamulca w działalności taktycznej. Struktura 
organizacyjna a szczególnie wyposażenie techniczne nie poz­
walają na działanie zdecentralizowane pododdziałów, poważnie 
ograniczają możliwości bojowe, decydują o formach taktyczne­
go działania, stwarzając przesłanlci do półstaćjonarnych 
metod działania w toku prowadzenia odkażania imundurowania.

Potrzeby współczesnego pola walki i skala przewidyv/a- 
nych potrzeb w zalo?esie odkażania umundurowania wymagają 
posiadania pododdziałów o jednorodnej strukturze organiza­
cyjnej i jednolitym wyposażenia, przygotowanych do działań 
zdecentralizowanych włącznie do plutonu , które będq, zdolne 
do równoczesnego prowadzenia odkażania wszystkich asorty­
mentów mundurowych w całej ich złożoności a róvmoczGsnie 
będą w stanie provjadzió prace z zakresu impregnacji i reim- 
pregnacji" ' umundurowania w ilościach liczących się na
x/ reimpregnacja - czynności związane z częściowo impregna­

cją, której celem jest przjwyrócenie lub utrzymanie właś­
ciwości ochronnych impregnov;anych asortymentów munduro-



szczeblu ZT.
'//ymagania w stosunlcu do możliwości bojowych takich 

pododdziałów, to^duża wydajność odkażania bez względu na 
porę rolcu, możliwości odkażania wszystkich asortymentów 
mundurowych i wyposażenia, prowadzenie impregnacji umundu­
rowania, samodzielnych działań od szczebla plutonu,^uża 
raanewrowość. Propozycje organizacji, wyposażenia i zasad 
działania takich pododdziałów w świetle vmioskóv; ze skali 
zagrożenia i wymagali v>/spółczesnego pola walki przedstawio­
ne zostaną w następnych rozdziałach rozprawy* Rzecz natu­
ralna, że przedstawione kierunki niezbędnych zmian w tech­
nologii proce sóv; odkażania umundurowania w zakresie działa­
nia pododdziałów specjalistycznych, wyposażeniu i organiza­
cji, pociągną za sobą konieczność nieco innego umiejscowie­
nia i form działania pododdziałów odkażania umundurowania* 

innym świetle należy widzieć, a wobec tego i usankcjono­
wać, sposoby taktycznego działania oraz foimy i zakres szko­
lenia specjalistycznego stanów osobowych* Na nieco innej 
płaszczyźnie należy oczekiwać usankcjonowania zakresu i for? 
my współpracy i współodpowiedzialności za odkażanie umundu­
rowania a szczególnie jego niektórych elementóv; pomiędzy 
SWChem armii i służbą mundurową Kwatermistrzostwa* Vi/ystąpią 
tu ponadto inne aspekty problemóxv odkażania umimdurowania 
i wzajemnej współzależności S'<¥Chem i Kwatermistrzostwa ar­
mii w świetle zarówno możliwości jak i potrzeb wykorzysta­
nia w tym celu stacjonarnych urządzeń pralniczych.

Nowymi aspektami problemu to przygotowanie Icwalifiko- 
wanych zespołów do eksploatacji pralniczych urządzeń sta- 
pcjonarnych, odpowiedzialność za ich przygotowanie i wyko- 
irzystanie, to organizacja dowozu skażonych asortymentów 
i zagospodarowanie asortymentów odkażonych.
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Zupełnie nowym problemem zarówno w zalcresie działal­
ności taktycznej pododdziałów odkażania umundurov;ania jak 
i płaszcz5̂ zn v;spółdziałania to impregnacja i reImpregnacja 
umundurowania w warunkach, polowych* Wymagają opracowania 
zasady taiktycznego działania w tej mierze a w '..zczególności 
jednoznaczna odpowiedz na pytania; kto, kiedy, gdzie"i czym 
impregnacją bidzie prowadził? wchodzą tu w gr^ szczeble 
organizacyjne, na których przedsięwzięcia takie można i na­
leży prowadzić, środki techniczne i technologia oraz zakres 
kompetencji i odpowiedzialności.

2# Analiza_t^t^czno-tectoicznych^zasad^org^izac
i prowadzenia odkażania umundurowania oraz 
pododdziałów odkażania umundurowania perachach^armij­
nych i ich zgodność z potrzebami i_W3rmaganiami_^współ- 
czesn^ch ¿ział^.

W operacji armijnej przedsięwzięcia z zalcresu odkaża­
nia umundurowania realizuje batalion odkażania umundurowania 
ze składu brygady chemicznej /kompania ze składu pułku che­
micznego/* Obowiązujące w tym względzie zasady zakładają, 
że odkażanie umundurowania organizuje i prowadzi się:

- przy składach mundurowych RBA lub jej oddziałów;
- w wydzielonych /określonych/ rejonach w pobliżu armijnych 
dróg samochodowych;

- w pobliżu rejonów rozwijania PZS i prowadzenia zabiegów 
specjalnych przez pododdziały brygady chemicznej;

- w rejonach punlctów medycznych oraz baz szpitalnych*
Podstawowe tezy tych zasad zakładają, że odkażanie 

umundurowania w operacji armijnej prowadzone będzie
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W systemie półstać3onaxnym na który składa się rozmiesa*- 
czenie i rozwinięcie punlcVóv/ odkażania umundurowania /POU/

I Zgodnie z tym założeniem skażone asortymenty mundu­
rowe, wyposażenia i indywidualnych środków przed skażenia­
mi powinny byc dowożone w rejon POU z pomlctów ich zbiórki 
do miejsc prowadzenia odkażania transportem batalionu 
lub wydzielonym transportem oddziałów względnie związków 
taktycznych.

Problem zbiórki skażonych asortymentów traktuje się 
jako czynnoóc doraźną i obciąża tym obowiązkiem szefów 
zabezpieczenia chemicznego oddziałów i związków taktycz­
nych oraz szefów pododdziałów.

Odpowiednio do tych zasad ogólnych w zakresie odka­
żania umundurowania obowiązują zasady taktycznego wykorzys­
tania batalionu jako pododdziału przeznaczonego do prac 
specjalnych. Zasady te w aktualnym składzie organizacyjnym 
i wyposażeniu bou, zakładają jego działanie całością sił 
w jednym z odwodów wojsk chemicznych, a w niektórych przy­
padkach w sposób zdecentralizowany poszczególnymi kompa­
niami.

Sposób techniczno-organizacyjnego działania sprowa­
dza się do rozwinięcia i pracy staćjonarnych punktów odka­
żania umundurowania /POU/.

T

f Generalną zasadą jest, że bou w każdej sytuacji tak-
I tyczno-operacyjnej powinien działać scentralizowanie ą je­
dynie w szczególnych przypadkach zdecentralizowanie - kom­
paniami. Wynika to z faktu, że znajdujący się na jego
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wyposażeniu sprzęt spec^jalny /instalacje/ jest ciężki, ma- 
łornanewrowy a sam proces technolo^jiczny odkażania oraz wa- 
runlvi jego prowadzenia pracochłonne i v7 poważnej mierze 
uzależnione ,od warunJców meteorologicznych* Ponadto poszcze­
gólne kompanie odkażania umundurowania różnią się swoją or­
ganizacją i wyposażeniem technicznym co znacznie ogranicza 
możliwości ich samodzielnego działania a wręcz pozbav^ia ta­
kiej możliwości brak środków łączności. V/szystko to przema­
wia zarówno za celowością, jak i potrzebą scentralizowanego 
działania bou* Stąd i samo działanie pododdziałóv; odkażania 
umundurowania cechuje mała manewrów ość, łatv/0BÓ wylo?ycia 
jako celu a ponadto konieczność zachowania określonych wa­
runków organizacyjno-ochronnych, zapewniających bezpieczeń­
stwo pracy i warunki ochrony i obrony w rejonie ich prowa­
dzenia.

Jeżeli uwzględnić małą manewrowośó /ruchliwość/ i dość 
długi czas rozwijania i przygotowania instalacji specjal­
nych do pracy, to okazuje się, że częsta zmiana rejonów roz­
winięcia POU znacznie obniża i tak małą wydajność pododdzia- 
łóv/ odkażania umundurowania. Z kolei, jeżeli uwzględnić 
prawdopodobne ilości skażonych asortymentów mundiu?owych 
i wyposażenia wynikających z analizy zawartej w rozdziale 
pierwszym, to należy oczekiwać, że bou i jego pododdziały 
będą w jednym rejonie działać przez kilka dni. TaJc długi 
czas pracy w jednym rejonie może spowodować znaczne oddale­
nie /oderwanie się/ pododdziałów odkażania umundurowania od 
wojsk pierwszego i drugiego rzutu operacyjnego armii, które 
przy uwzględnieniu zakładanego tempa operacji może sięgać 
ponad 200 lon. Stan ten budzi- poważne wątpliw’ości czy kolej­
ne wykorzystanie pododdziałów bou będzie możliv/e do końca 
operacji zaczepnej armii*
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Ponadto snacznie v/ydłuży się rcamię dov/ozu skażonego uiTUin- 
duro¥/ania, co będzie v/yrnagało zaangażowania dodatkowego 
transportu# Problem nabiera innego wymiaru v; toku reali' 
zacji przez bou zadań odkażania ' 
ze v/zględu na charakter działali*

r

ń; J z a c j i  przez bou zadań odkażania w operacji obronnej armii.
: I i. ^  U f

Zarówno w koncepcji jak i sposobach realizacji odka­
żania umundurowania i oporządzenia w operacji zaczepnej 
armii, brak jest jednoznacznie sformułowanego podziału kom­
petencji i zadań dotyczących zbiórki skażonego umundurowa­
nia a szczególnie oporządzenia w oddziałach i ZT, ich se­
gregacji i dov;ozu do POU# Przedsięwzięcia to, jalc wynika 
z analizy ich charalcteru, wcale nie leżą w gestii wyłącznie 
wojsk chemicznych* Potyczą one również w poważnej mierze 
problematyki działania służb kwatermistrzowskich a szcze­
gólnie służby mundurowej* Brak jest względnie precyzyjnie 
sformułowanych zadań tych organów w zakresie współuczest­
nictwa w organizacji i zabezpieczeniu procesu odkażania uiiiun 
durowania# Dotyczy to szczególnie takich przedsięwzięć jak:
- zbiórka, segregacja i dowóz skażonego umundurowania i opo- 
rządzenia już od szczebla pododdziałów;

/V
■umundTarowania skażonego środkami trującymi typu V 

^ soman na punktach zabiegów spec ja3.nyoh;

 ̂ procedury niszczenia przedmiotów mundurowych, które ze
względu na stopień ogólnego skażenia nie podlegają odka- 
żaniu;
odbioru i zagospodarowania odkażanego umundurowania 
i oporządzenia.

Nowym i jakościowo różnym problemem jest zabezpieczenie 
wojak w^__odz^z i bie^znę impregnowaną a więc problem impre­
gnacji i reimpregnacji umimdurowania w warunkach polowyciu 
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Zbieżność interesów służby mundurowej i wojsk chemicznych 
w tym problemie v/ynika z faktu, że reirapregnacja będzie 
prowadzona po procesie odkażania lub procesie prania hi­
gienicznego a to ostatnie technicznie, czasowo i organi­
zacyjnie V/ pełnym zala?esie zabezpiecza służba mundurowa* 

Jeżeli uwzględnić skalę prawdopodobnych potrzeb 
w procesie odkażania lomundurowania a już szczególnie jego 
impregnacji, która będzie przedsięv;zięciem techniczno-orga­
nizacyjnym prowadzonym niezależnie od sytuacji skażeń, to 
wyłania się szereg wątpliwości, sugestii i pytań* Sprov/a- 
dzają się one do oceny alctualnych rozwiązati organizacy jnych 
i techniczno-taktycznych oraz obowią,zujących zasad działa­
nia w zakresie odkażania umundurowania w wojskach operacyj­
nych* V/szystkie one zmierzają do wyjaśnienia czy aktualnie 
obowią,zujące czynniki, warunkujące całokształt zasad organi­
zacji i procesu odkażania umundurowania w toku działań wojsk 
operacyjnych nie należy poddać gruntownej rewizji?
'i; Odpowiedź w tym przypadku jest pozytywna - że tak 

i to w możliwie szybkim czasie, zarówno pod względem orga­
nizacyjnym, technologicznym jak i zasad działania z róvino- 
czesnyra rozszerzeniem zakresu zadań, wynikających z nowych 
potrzeb, możliwości tecimicznych, dublujaj.cych się czynności 
'i przedsięwzięć przez różne rodzaje wojsk i służb oraz 
w świetle nowych zadań stojących przed pododdziałami odjca- 
żania umundurowania wynikających z potrzeb impregnacji i re- 
impregnacji v/ warunkach polowych*
Jeżeli proces odkażania metodą prania w wodnych rozt̂ vvorach 
środków piorących jest procesem uniwersalnym, goyz zabezpie­
cza zax’ówno odkażanie wszystkich znanych środków truja^cych 
jak i pranie higieniczne, to w zasadzie autor nie wid-zi wię­
kszych trudności w szerszym upowszechnieniu tego typu
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działalności, zarówno \'i olcresie gdy jest stosowana lub nio 
stoaov.'ana broń chemiczna, w takim aspekcie należy przebadać 
celov/ość i mośliv;ość połączenia tych zadali i funkcji oraz 
v/arunki ich realizacji przez strukturalnie jednolite podod­
działy odkażania uraundurov/ania, mając na wzglijdzie, żc woj­
ska chemiczne vł tej liczbie pododdziały odkażania umunduro­
wania zawsze spełniają funkcje usługowe w stosunku do wojsk 
walczących,

Punlctem wyjęcia rozważań może być fakt, że technicz­
nymi środkami dla realizacji technologii odkażania metodą 
prania bqdą znajdujące się w służbie mundurowej mechaniczne 
pralnie polov»e po ich niezbędnej adaptacji.
Jeżeli odkażanie metodą prania jest procesem iiniwersalnyra 
1 zabezpiecza równocześnie odkażanie i pranie higieniczne, 
to niezależnie od zamierzeń i nazewnictwa w toku jego rea­
lizacji wykonuje się dodatkowe przedsięwzięcia usługowe. 
Okresowe potrzeby prowadzenia relmpregnacji bielizny i umun­
durowania dla utrzymania ich właściwości ochronnych w sposób 
automatyczny likwidują bariery psychologiczne w odniesieniu 
d̂o wykonyvanych zadań i czynności przez pododdziały odkaża- 
'nia umundurowania. A wobec tego istnieje realna szansa po- 
godzenza i połączenia wykonawstwa tych czynności. Może to 
,być dokonane na następujących zasadach. Wojska chemiczne 
:przejmują w swoją gestię cały kompleks czynności związanych 
z odkażaniem i impregnacją umundurowania polowego 1 bielizny 
^dla potrzeb wojsk armii. Służba mundurowa zabezpiecza pranie 
higieniczne i impregnację umundurowania przechowywanego
w składach i przejmowanego od wojsk w ramach normalnJj gos- 
podarki zapasami*

Potrzeby prowadzenia impregnacji i relmpregnacji m u n ­
durowania dla potrzeb wojsk armii wykluczają możliwość
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wylcorzystania w tym celu obecnie obov;iązu3q,cych zasad tak­
tycznego działania'! form organisacyjnych pododdział6v/ od­
każania umunduroy;ania. Niezbędne są takie fomy, które 
przybliżą i zespolą działanie tych pododdziałów z działa­
niem wojsk bezpośrednio w ich ugrupowaniu bojowym, V/ymaga- 
nie powyższe kryje w swojej treści potrzebę pełnej decen­
tralizacji działań, wyposażenia v/ sprzęt techniczny umożli­
wiający wykonanie kompleksu zadań zarówno z zakresu odkaża­
nia ĵak i impregnacji umundurowania i prostych technologii 
procesów o ivzględnie dużej wydajności.

Kierunki rozwiązania tych problemów zostaną rozwinię­
te v; kolejnych rozdziałach rozprawy,

Z analizy x)^^ońlematyki rozpatrywanej w rozdziale wy­
nikają olcreślone wnioski ogólne, z których podstawowe można 
aformułowaó następująco:
1, Podstawowymi formami skażenia umundurowania wojsk w ope­

racji armijnej prawdopodobnie będą skażenia trwałymi, 
ciekłymi środkami i aerozolami środków trujących typu V, 
soraan, iperyt i ich recepturami z całą złożoną dynamiką 
fizyko-chemicznych zjawisk na zewnętrznych powierzch­
niach i w głębi materiałów oraz tkanin.

2. Stosoviane technologie w procesach odkażań oparte na rea­
kcjach hydrolizy środków trujących w wysokich tempera­
turach i obecności zobojętniających katalizatorów a ’wyko­
rzystywane w stosowanych sposobach odkażania umundurowa­
nia przez gotowanie lub działanie mieszanin paroamonia- 
kalnej i paropowietrzno-.amoniakalne j są w praktyce dzia­
łania dostatecznie skuteczne. Pozwalają odkażać wszyst­
kie znane środki trujące. Nie mogą byó jednak wykorzys­
tywane do odkażania wszystkich asortymentov; mundiu?owych



i wyposa.’.enia ze wzglt^du na pozbawianie tych aaortymen- 
tów ich własności mechanicznych /w ¿pranicach do 
a często cech i formy użytkovvych« Metody te v/ymaga;ją 
dodatkowych przedsięwzięć związanych z praniem higie­
nicznym. odkażanych asortymentóv; mundurowych i z susze­
niem odkażonego urnirndurowania.

3* Stosowane w tych sposobach techniczne środki odkażania 
- instalacje charakteryzują się przestarzałą konstruk- 
cją i właściwośćiar.ai taktyczno-technicznyini. Są małowy- 
dajne, ciężkie, trudne w obsłudze, małomanewrowe, wyma­
gają dużo czasu na ich rozwinięcie i przygotowanie do 
pracy. Ich wydajność uzależniona jest od warunków mete­
orologicznych i pory roku. Stosowane w nich technologie 
tylko w części zabezpieczają prawdopodobne potrzeby w za­
kresie odkażania umundurowania*

2e stosowanych instalacji do odkażania umundurowa­
nia i wykorzystywanych w tych procesach technologii spe­
łnia wymagania wyłącznie instalacja —

4. Znajdujące się w wyposażeniu pododdziałów odkażania 
umundurowania instalacje i stonowane technologie nie mo- 
gą być wykorzystane dla potrzeb impregnacji umundurowa­
nia w warunlcach polowych.

5. Przewidywane potrzeby w zakresie odkażania umundurowa­
nia w operacji armijnej oraz wymagania współczesnego 
pola walki wymagają posiadania innego, wysokowydajnego, 
uniwersalnego sprzętu technicznego i uniwersalnej tech­
nologii procesów odkażania. Może to być wdrożenie metody 
odkażania umundurowania sposobem prania w wodnych roz­
tworach środków piorących w oparciu o adaptowane mecha­
niczne pralnie połowę. Technologia odkażania i sprzęt
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techniczny pozwalają przystosować je do potrzeb impreg­
nacji mundurowania w warunkach polowych.

6* Nowym problemem związanym z odkażaniem umundurowania
jest potrzeba organizacji i prowadzenia impregnacji
i reirapregnacji umundurowania w warunkach polowych*

« «

Problem w dotychczasowej działalności wojsk chemicznych 
pomijamy*

7* Obowiązujące zasady organizacji i prowadzenia odkażania 
mundurowania oraz strulctury organizacyjne i zasady tak­
tycznego wykorzystania pododdziałów odkażania umundurowa­
nia nie są w stanie zabezpieczyć realizacji s‘tojącyoh 
przed nimi zadaii ze względu na ich przestarzałe struktu- 

wyposażenie techniczne i formy działania* Aktualnie 
mogą zabezpieczyć przewidywane potrzeby w zakresie odka­
żania w granicach około indywidualnych środków 
ochrony przed skażeniami i około 205̂  innych asortymentów 
mundurowania i wyposażenia. Zasady i formy prowadzenia 
odkażania pozwalają na prowadzenie procesów w warunkach 
półstaćjonarnyoh i wykluczają możliwość prowadzenia im­
pregnacji mundurowania.

8. Brak jest' jednoznacznych ustaleń i podziału kompetencji 
dotyczących odpowiedzialności za niektóre przedsięwzię­
cia organizacyjne w procesie odkażania oraz procesach 
impregnacji mundurowania w warunkach polowych*

9* Konieczne są zmiany zasad działania pododdziałów odkaża­
nia mimdurowania oraz zmiany strukturalno-teciiniczne 
zapewniające im możliwości działania zdecentralizowanego 
włącznie do pliitonu w ugrupowaniu walczących wojsk lub 
na ich zapleczu. Zapewniające możliwość kompleksowych
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czynnoGci zarówno odkażania wszystkich asortymentów 
m\indurowych jak i' impregnacji mundurowania w warun-

f

kach Polowych.

10* Jednym z możliwych kierunków wykorzystania pododdzia­
łów odkażania umundurowania w okresie gdy nie jest sto-

■ /

sowana BM, to prowadzenie przez nie prania higienicz­
nego i Impregnacji umundurowania.
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Rozdział III. PROPONOWANE ZASADY TAKTYCZNEGO DZIAŁANIA 
PODODDZIAŁÓW ODKAŻANIA miUNDUROWANIA
W swietIjE wymagań współczesnej sztuki
OPERACYJNEJ ’

1. Problemj^ organizacyjno-techniczne, technologiczne 
i taktyczno-operacyjne związane z wyposażeniem^wojsk
w filtracyjna 2 ^ ^ - 2 2 ^ ^ 2 2 2 ^ /  
impregnac ja__w^warij^ach^polowych^

W rozważaniach rozdziału II rozprawy został określony 
cel działania w zakresie odkażania umundurowania i działa­
nia specjalistycznych pododdziałów realizujących przedsię­
wzięcia z tego zakresu*
Dla osiągnięcia nakreślonego celu niezbędne jest kierowanie 
się określonymi zasadami postępowania a w praktyp_zne4-4zia- 
łalnoścl spreo^owanyjy^^^j^sobaml^ działania. V/ymaga to po­
siadania lub sformułowania teoretycznych założeń, które 
równocześnie będą stanov/iły podstawę zasad działalności 
praktycznej a w przypadku tematu rozprawy taktykę działania 
pododdziałów wojsk chemicznych*

W kontekście dotychczasowych rozważań i ujawnionych 
współzależności autor widzi potrzebę przebadania problemu 
filtracyjnej odzieży ochronnej - impregnatóv/ w zakresie ich 
roli, organizacji zabezpieczenia oraz taktyczno-operacyj­
nych i technicznych zagadnień związanych z tym problemem 
oraz ich ev;entualnego pov\/iązania z problematyką rozpatry­
waną yf treści rozprawy.

Współczesne pojęcie indy’vvidualnej octoony przed ska­
żeniami obejmuje dvja podstawowe przedsięwzięcia: 1/ v/yko~ 
rzystanie indywidualnych środkó?/ ociirony przed skażeniami
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oraz 2/ yyykorzystanie właściwości ochronnych sprzętu bojo- 
Ŷ ego, wyposażonego v/ urządzenia filtracyjne lub filtropo­
chłaniacze,

Z racji rozpatrywanej problematyki, autoi^a interesują, 
wyłącznie zagadnienia związane z wykorzystaniem indy'widu~ 
alnych środków ochrony, Środkami tymi są ogólnowojskov7a 
i specjalistyczna odzież ochronna typu izolacyjnego /znaj­
dująca się w wyposażeniu wszystkich rodzajów sił zbrojnych 
V/P, w postaci ogólnowojskOY/ego płaszcza typu 0,P-1 z tkaniny 
obustronnie pogimowanej oraz odzież specjalistyczna typu 
L-1 i L-2 z tkaniny jak wyżej a różniąca się od OP-1 zalcre- 
sem i sposobem hermetyzacji/. Innym typem indywidualnych 
środków ochrony przed skażeniami jest filtracyjna odzież 
ochronna - impregnaty typu ogólnowojakowego,
0 ile pierwsze z Y>/ymienionych znajdują, się aktualnie w wy­
posażeniu wojsk o tyle odzież filtracyjna - impregnaty, są 
w trakcie prób i opracowań chociaż technologia impregnacji
1 techniczne środki dla jej prowadzenia są dostatecznie 
opracowane i w części zgromadzone.

Doświadczenia laboratoryjne i poligonowe oraz prakty­
ka działania wojsk wykazują, że zakres i sposób hermetyza- 
cji ogólnowojskowej odzieży ochronnej typu OP' szczególnie 
w działaniach dynamicznych jest nie w pełni dostateczny 
w stosunku do rozpatrjn/vanych środków trujących ze wszyst­
kimi konselcwenc jarai skażeń trwałymi środkami trującymi 
w formie ciekłej aerozoli i par, W aktualnie stosowanej 
formie odzież ta spełnia wyłącznie fLuikcję ochrony zewnę­
trznej. Wysoka toksyczność współczesnych środków trujących 
oraz-formy ich bojowego zastosowania wymagają posiadania 
przez YYojska odzieży ochronnej o wyższych parametrach mocy 
ochronnej a szczególnie stopniu hermetyzacji lub co jest
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"bardziej racjonalne i oscyluje v; granicach optymalnego 
rozvJiązania, uzupełnienia a w części nawet zastąpienia po­
siadanej odzieży izolacyjnej, odzieżą filtracyjną - impre­
gnatami. Jedynie połączenie tych dwóch elementów g-warantu- 
je pełną efektywność indyv/idualnej ochrony przed skażenia­
mi na współczesnym polu walki. Jest to równocześnie aktua­
lny i perspektywiczny kierunek doskonalenia systemu indy­
widualnej ochrony v/ojsk przed skażeniami wszystkich armii, 
zarówno Układu V/arszawskiego jak i NATO.

Nawet pobieżna analiza stanu feiktycznego na tym od­
cinku w V/P wskazuje, że problem jest w stadium opracowań 
rozpoznawczych i koncepcyjnych.

V/prowadzenie do wyposażenia wojsk odzieży filtraoyj- 
x/nej - impregnatów niesie za sobą potrzebę rozwiązania 

szeregu zagadnień organizacyjno-technicznyoh i taktyczno- 
operacyjnych nie mających żadnych wzorców w dotychczasowej 
działalności zarówno wojsk chemicznych jak i innych rodza­
jów wojsk i służb.
Zagadnienia te dotyczą: zasad, organizacji i sposobów prowa­
dzenia impregnacji i reimpregnacji umundurowania w warun­
kach staćjonarnych i polowych; technologii tych procesów; 
kompetencji i odpowiedzialności za ich wykonanie; organiza­
cji v/yposaźenia vjojsk yj techniczne środki impregnacji; norm 
należności i innych.
Autor abstrahuje od ostatecznych decyzji kompetentnych czyn­
ników, jakie wzory imnmdurov/ania będą poddawane impregnacji. 
v/ jego przeświadczeniu, oparciu o studia literatury i orga­
nizacyjnych rozwiązań w innych armiach, powinny to być

x/ W dalszej części rozprawy autor będzie posługiwał się 
dla określenia odzieży filtracyjnej określeniem - 
impregnaty.
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mundury połowę znajdujące sip w wyposażeniu wojsk oraz ca> 
łodć bielizny osobistej żołnierza#
Przed autorem stanęła potrzeba odpowiedzi na następujące 
pytanie problemowe: kto, kiedy i czym powinien prowadzić 
impregnację umundurowania? Jakie w tym zakresie powinny 
Obowiązywać zasady postępowania i formy działań? kto i w 
jakim zakresie powinien ponosić odpowiedzialność za impre­
gnację umundurowania wojsk oraz jej reimpregnację w toku 
o^racji? Próba odpowiedzi na powyższe pytania będzie sta­
no iła treść dalszej części rozważań a równocześnie będzie 
jej problemami badawczymi»
Odpowiedź na pytanie kto, kiedy i czym powinien prowadzić
impregnację umundurowania wymaga rozważenia dwóch nieco
różnych problemów natiiry organizacyjno-technicznej i warun- 
ków działań*
Pierwszy - to odpowiedź na powyższe pytania w etapie mobi­
lizacyjnego rozwijania wojsk armii w okresie narastania 
konfliktu zbrojnego oraz w początkowym okresie działań wo­
jennych, gdy następuje mobilizowanie 1 przygotowywanie re­
zerw osobowych przeznaczonych na uzupełnienie walczących 
armii. Jest to wariant, w którym impregnacja będzie prowa­
dzona w warunkach stacjonarnych.

Brugl - to odpowiedź na powyższe pytanie gdy wojska armii 
kontynuują i rozwijają operację armijną, a więc wariant 
impregnacji umundurowania w warunkach polowych.

 ̂ Przebadanie i analiza całokształtu problematyki zwią­
zanej z impregnacją umundurowania pozwoliły autorowi wi- 
ózieó jej rozwiązanie w dwóch płaszczyznach, przy uwz.l.d- 
nieniu obiektyvmej rzecz.ywlstości. że w procesie tym niuszą 
uczestniczyć dwaj kontrahenci - wojska chemiczne i kwater­
mistrzostwo Siłami ąłużby mundurowej jako zai^ówno zaintere-
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aowani jak i odpo;vieazialn.l za różne fazy tego procesu 
^0 cheruicznc ̂ gdyż sa odpowiedzialne za utrzymanie 
w pełnej sprawności technicznej indywidualnych środków 
ochrony przed skażeniami a więc za parametry i moc ochro 
ną impregnatów oraz ich pełną sprawność użytkową,

/

Służba mundurowa krwatormis trzos twa jako odpowiedzialna za c, 
v/yposażenie wojsk w imundurowanie w ogóle, gospodaix'kę urauri'- 
d\irowaniem w toku działań, prowadzenie procesów prania hi- ' 
gienicznego bielizny osobistej i części umundurowania, za- 
gospod.arowanie mundurowania odzyskanego na polu walki.
V/ynika z powyższego, że niezmiernie trudno będzie, któî erau- 
kolwiek z wymienionych kontrahentów uchylić się od określo­
nego stopnia odpowiedzialności za problematykę impregnacji 
umundurowania w różnych fazach działań zbrojnych# Jeżeli 
uwzględnić stan faktyczny, a brak jest przesłanek, że uleg­
nie on zmianie, to problem stopnia zaangażowania w tym pro­
cesie poszczególnych kontrahentów można widzieć następująco: 
całość gospodarki mundurowej znajduje się w kompetencji słu­
żby mundurowej. Zgodnie z wnioskami analizy logicznej, służ­
ba ta jest wobec tego odpowiedzialną za wyposażenie każdego 
żołnierza w umundurowanie, i bieliznę osobistą, które w momen­
cie wydania powinny być zaimpregnowane. Odpowiedzialna jest 
również za stan umimdurowania przechov7ywauiego na składach 
i w toku późniejszej nim gospodarki w relacji skład mundu­
rowy - związek taktyczny czy oddział. Dotyczy to w równej 
mierze -bielizny osobistej żołnierza zarówno tej, którą po 
raz pierv;szy wydaje się ze składu wraz z kompletami umun­
durowania, jak i tej, która podlega okresowym zabiegom pra­
nia higienicznego prowadzonego siłami i środkami służby 
mundurowej. Odpowiedzialność ta obejmuje również i tę część 
umundurowania, która z różnych przyczyn poddawana jest
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praniu higienicznemu po jego odzyskaniu na polu walki*
.V procesie okresowego prania higienicznego bielizny 

osobistej wojsk oraz poddawanego praniu umundurowania 
następuje proces, który pozbawia je wiaściwości ochronnych, 
jeżeli nawet wcześniej poddane były zabiegom impregnacji, 
V/ymaga to by viraz z praniem higienicznym dokonywać dodatko­
wego przedsięwzięcia technologicznego z zakresu prowadzenia 
impregnacji lub reimpregnacji a więc przedsięwzięć, których 
prowadzenie powinno leżeć w kompetencjach służby dokonującej 
danego zabiegu.

'Wojska chemiczne prowadzą odkażanie wszystkich asorty- 
IBontów mundurowych i wyposażenia, z których umundurowanie 
polov/e i bielizna osobista żołnierzy powinny w zasadzie być 
impregnowane• V/ toku procesu odkażania^ impregnowane sorty 
mundurowe tracą swoje właściwości ochronne na zasadzie opi­
sanej wyżej* Cały proces odkażania asortymentów mundurowych 
prowadzony jest przez wojska chemiczne w warunkach polowych. 
Przekazanie odkażonych asortymentów mundurowych po ich odka­
żeniu do wojsk /składów mundurowych/ wymaga by te, które
podlegają impregnacji, były poddane takiemu procesowi rów­
nolegle z procesem odkażania*

Wojska chemiczne są ponadto odpowiedzialne za spraw­
ność techniczną indywidualnych środków ochrony w ogóle 
a więc i impregnatów. Odpowiedzialność ta wymaga okresowego 
powtarzania reimpregnacji umundurowania, dla zachowania ich 
właściwości ochronnych i to również powinno wchodzić w zakres 
kompetencji i odpowiedzialności tych wojsk /w części może to 
dotyczyć również reimpregnacji bielizny osobistej, szczegól­
nie w .przypadku jeżeli okresowa reimpregnacja umundurowa - 
m a  prowadzona będzie w warunkach, gdy przez dłuższy okres
czasu bielizna nie była poddawana praniu higienicznemu/.



Dokonana w toku badania problemu imaliza, pozwala 
autorowi przedstawić nasti^pujące formy rozwiązania problemu.

V/ dokirnontiach formalnycii konieczne jest jednoznaczne 
określenie, że zą całokształt problematyki związanej z or-' 
ganizacyjno«-taktycznyrni aspektami procesów impregnacji umun­
durowania odpowiedzialni są: wojska chemiczne za impregnacjp 
umundurowania warunkach polowych poddawanego odkażania oraz 
jego okresov/ą reimpregnację w oddziałach i związkach takty­
cznych podczas działań bojowych i operacji; służba mundurowa 
za impregnację umundurowania wydawanego do v/ojsk po raz pierw­
szy lub w ramach jego wymiany, za umundurowanie składowane 
oraz za impregnację bielizny osobistej żołnierzy poddawanej 
praniu higienicznemu bez względu na formę działań.

Taki podział kompetencji jest jednocześnie odpowiedzią 
na pierwszą część pytania problemowego ”kto”? Pozwala równo­
cześnie przebadać te możliwości, które będą odpowiedzią na 
kolejną część pytania ”kiedy i czym”.

W dalszej części rozważań, należy uwzględnić dwa okresy 
działań wojsk armii różniące się nieco od siebie.

Okres zagrożenia państwa i przejścia do stanu wojny, 
w którym nastąpi spiętrzenie zadań i czynności związanych 
z wyposażeniem wojsk w impregnaty* Mogą tu wystąpić okreś­
lone trudności wynikające z faktu, że nasz system mobiliza- 

zalcłada w swych przedsięwzięciach wcześniejsze wypo­
sażenie i dopasowanie umundurowania części żołnierzom będą­
cym na przydziałach mobilizacyjnych i przechowywanie go 
w indywidualnych workach mundurowych.

V/ okresie narastania wyższych stanów gotowości bojowej, 
żołnierze - rezerwiści rzutu alarmowego otrzymują już wcześ­
niej dopasowsine i przydzielone im ale nieimpregnov;ane umun­
durowanie .

85



'./ okresie pokoju, ae względu na ekonomiczną, nieopła­
calność innycii rozvviązan składowane ^umundurowanie jesi prze­
chowywane w stanie nieimpregnowanym, gdyż maksymalny czasoinres 
zachowania zdolności ochronnej współczesnych impregnatów nie 
przewyższa dwóch miesięcy a na obecnym etapie technologicznych 
możliwości oko 12 dni. tej sytuacji dla pełnej, indywidual- 
ne^ ochrony przed skażeniami, żołnierzy wszystkich rodzajów 
wojsk,ncileży w możliwie krótkim czasie całość umundurowania 
poddać impregnacji* Skala potrzeb jest niebywale duża, a okres 
czasu na jego realizację niezmiernie krótki* 
j Trudność potęguje falct, że zadania te w zasadzie leżą 
w kompetencji służby mundurowej tych szczebli organizacyj- 
nych, których możliwości techniczne są bardzo zróżnicowane.

.Autor widzi tu dwa możliwe kierunki działania, które 
mogą być przyjęte jako formy praktycznych rozwiązań, ’
Pj-ejwjjzy - to sukcesyvine wyposażenie wojsk w impregnowaną 
bieliznę osobistą już w olcresie osiągania stanu podwyższonej 
gotov^ości bojowej. Jest to możliwe poprzez natychmiastową 
impregnację jednego kompletu bielizny we wszystkich stacjo­
narnych zalcładach pralniczych danego rejonu /obszaru/ nieza­
leżnie od ich podporządkowania../Możliwości wykorzystania 
stacjonarnych urządzeń pralniczych oraz ich możliwości w za­
kresie odkażania i impregnacji, przedstawione są w rozdzia­
le IV rozprawy/. Następnie poddanie procesowi impregnacji 
w stacjonarnych zakładach pralniczych i przy pomocy przenoś­
nych zestawów impregnacyjnych całego funduszu wymienionego 
umundurowania polowego oddziału. /Pundusz ten zgodnie z ana­
lizą potrzeb winien wynosić w oddziale typu pułk około 500 
kompletów umundurowania, chociaż aktualnie, ze względów eko­
nomicznych wynosi tylko 5f<> stanu etatowego/. '
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Impregnowane iimxmdurov;anie z fimduszu v;ymiennego jako umun-- 
durowanie zastępcze, sukcesywnie wymieniać pododdziałami 
typu batalionu, wymienione nie impregnowane umundurov/anie 
pododdziałów poddawać v; kolejnej fazie impregnacji srodkaroi 
jak v;yżej. przypadku niemożliwości korzystania ze stacjo­
narnych urządzeń pralniczych o dużej przepustowości, analo­
giczny proces można organizować przy wykorzystaniu pralni
0 małej przepustowości; pralni lokalnych i środków podręcz- 
nych w ramach jednostki /oddziału/ oraz przez zaangażowanie 
do tego procesu pododdziałów odkażania umundurowania.

Drugi - to zgromadzenie /posiadanie/ w składach dodatkowego 
kompletu umundurowania, które po impregnacji w urządzeniach 
stacjonarnych, zostanie wykorzystane jako fundusz wymienny
1 wydane do wojsk drogą zamiany. Cały proces podlegałby ko­
lejnym powtórzeniom aż do pełnej impregnacji całości umun­
durowania,

W drobnych pododdziałach zadania impregnacji mogą byó 
realizowane przez wykorzystanie polowych zestawów do impreg­
nacji, Podobnie i w tyma przypadku w pierwszej kolejności 
wojska powinny otrzymać bieliznę impregnowaną.
Drugi z kierunków możliwego działania jest jednak niezmiernie 
kosztowny i praktycznie może byó realizowany w relacji od- 
dział-pododdział związków taktycznych pierwszego rzutu opera­
cyjnego.

Po pełnym cyklu wymiany, umundurowanie z funduszu wy- 
miennego, podlegałoby składowaniu w ilościach i miejscach 
określonych potrzebami lub przepisami. Równocześnie sukce­
sywnie poddawane byłoby impregnacji na zasadach wyżej omó­
wionych mundurowanie składov/ane w RBA, składach intenden- 
ckich, składnicach okręgowych i rodzajów wojsk.
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V/ toku operacji, problem impregnacji a faictycznie 
reimpregnacji realizov;ac można przy pomocy instalacji do 
odkażania wojsk chemicznych i urządzeń pomocniczych oraz 
w sprzyjających warunlcach z wykorzystaniem stacjonarnych 
urządzeń pralniczych i polowych zestawóv7 do impregnacji.

Zakres zadań i kompetencji w przedmiocie impregnacji
i reimpregnac ji w toku operacji a więc w warunkach polov/ych

%

należy widzieć jednoznacznie. Są to zadania i obowiązki 
wojsk chemicznych, gdyż dotyczą spraw związanych z utrzyma­
niem w pełnej sprawności technicznej i mocy ochronnej indy­
widualnych środków ochrony przed skażeniami.

Dalsze rozważania powinny wyjaśnić jakie pododdziały 
wojsk chemicznych mogą lub powinny być obciążone zadaniem 
impregnacji umimdurowania?
Częściowa odpowiedź na to pytanie jest zawarta we wstępnych 
rozważaniach problemu impregnacji, ^^hnologia odkażania 
umundurov^ania w procesie odkażania powoduje pozbawienie go 
mocy ochronnej jako impregnatów. Czynności te wykonują pod­
oddziały odkażania umundurowania a.więc wydaje się celowym, 
ze względu na zbliżoną technologię, obarczyć te pododdziały 
zadaniem przywrócenia odkażonemu umundurowaniu właściwości 
ochronnych jako impregnatom. Stąd* logiczny wniosek, że za­
daniem impregnacji, jako końcowego cyklu technologicznego 
procesu odkażania, należy obarczyć pododdziały odkażania 
umundurowania dostosowując ich taktykę działania i sprzęt 
techniczny do potrzeb tego typu procesów«

Bardziej kontrowersyjny jest problem organizacji i pro- 
v;adzenia reimpregnac ji umundurowania w warunlcach polowych 
szczególnie w okresie gdy nie stosowana jest broń chemiczna 
a wojska muszą zachov;ać zdolność do działarl w warunkach peł­
nego zagrożenia skażeniami.
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V/ założeniu autor przyjął tezê , że wszystkie czynności 
sv;iązane z impregnacją i reimpregnacją umundurowania wojsk 
armii w warunkach, polowycłi powinny zabezpieczyć wojska che­
miczne# Założenia te wymagają analizy oraz sprecyzowania 
zasad organizacyjno-talctycznych i warunków przeprowadzenia 
tego typu przedsięwzięć.

Zarówno vjymagania warunków talctyczno-technicznych 
w stosunku do impregnatów jalco środków indywidualnej ochrony 
przed skażeniami wojsk jalc i parametry środków impregnują­
cych zakładają trwałość mocy ochronnej impregnatów w grani-̂  
cach dwóch miesięcy. Jeżeli założyć przyśpieszone zużycie 
warstwy impregnującej w wyniku działań bojowych, to z dużym 
prawdopodobieństwem można przyjąć, że średnio moc ochronna 
impregnatów będzie wynosiła około półtora miesiąca /45 dni/. 
A więc cały system organizacji reimpregnacji umundurowania 
wojsk armii winien cyklicznie zamykać się w tym okresie. 
Jeżeli przyjąć, że stan osobowy wojsk armii w operacji może 
wynosić do 100 tys. ludzi to dzienne potrzep p^cesu reim 
pregnacji mogą wynosić około 2200 kompletów umundurowania 
i bielizny#

n

Falctycznie jednak na proces reimpregnac ji można 
v;idywać maksymalnie około 25~30?i tego czasu a pozostały czas \ 
na przegrupov/anie oddziałów i pododdziałów prowadzących 
reimpregnację, rozv7ijanie punktów reimpregnacji, przeglądy 
i naprawę instalacji i nieprzewidziane trudności vjynikające 
na polu walki itp. Okazuje się wówczas, że średnie dzienne ̂  , 
potrzeby v/ zakresie reimpregnac ji mogą wynosić około 6,5*̂ 7 j 
tys. kompletów umundurowania i tyleż kompletów bielizny 
osobistej# Można nawet zaryzykować twierdzenie, że w tym 
najbardziej prawdopodobnym wariancie prowadzenia reimpreg­
nac ji, dobowe potrzeby mogą osiągnąć ilości umimdurowania
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i bielizny osobistej równą stanom osobowym jednej dywizji,
Z powyższego v;ynika. oczywisty wniosek^ że cały proces 

reimpregnacji należy prowadzić w organizacyjnych jednostkach 
typu dŷ /aizja, brygada, samodzielny pułk itp,

Z taktyczno-operacyjnego punktu v/idzenia, przedsięwzic^^ 
cia takie są możliwe v7 warunkach gdy dany związek taktyczny 
znajduje się poza strefą bezpośrednich działali bojowych 
a więc znajduje się w drugim rzucie, odwodzie itp.

'Organizacyjnie i technicznie jest to możliwe w warun­
kach sukcesywnej ^̂ yraiany umundurowania i bielizny całymi 
organizacyjnymi pododdziałami lub oddziałami a z kolei wy­
miana taka jest możliwa gdy wojska chemiczne /pododdziały 
odkażania umundurowania/ będą posiadały lub będzie dostar­
czony w rejon prowadzenia reimpregnacji, dostatecznie duży 
fundusz wymienny umundurowania i bielizny, Z kalkulacji wy­
nika, że wielkość funduszu wymiennego w momencie rozpoczęcia 
reimpregnacji powinna oscylować w granicach około 1500 kom­
pletów umundurowania, Z tej liczby fundusz wymienny ZT nie 
mniejszy jak 1000 kompletów i w'składzie lub przy podod­
działach odkażania umimdurowania wojsk chemicznych do 500 
kompletów.

Realizacja procesu reimpregnacji odbywałaby się wg 
planu Szefostwa Wojsk Chemicznych armii zatwierdzonego przez 
dowódcę armii. Taki wariant rozwiązania narzuca nieodparcie 
inną sugestię - zmianę podporządkowania pododdziałów odka­
żania umundurowania bezpośrednio Szefostwu V/ojsk Chemicznych 
armii i wyłączenie ich ze składu organizacyjnego brygady 
chemicznej. Słuszność talciego wnioskowania potwierdza cha­
rakter działania pododdziałów odkażania umundurowania 
i praktyka ich wykorzystania w skali frontu

«

Jaka wobec tego przewidywana jest rola polowych zes­
tawów do impregnacji umundurowania?



Autor uważa, że zestav/y takie pov/inny stanowić wyposażenie 
pododdziału typu kompania /równorzędne/ i być wykorzystywa­
ne do reimpregnacji mundurowania i bielizny wchodzącej 
v; skład funduszu wymiennego użytku bieżącego oraz w przy­
padkach nieodzownych pojedynczych kompletów umundurowania. 
Można je wykorzystać scentralizowanie do reirapregnacji umun­
durowania stanowiącego fundusz wymienny pododdziałów typu 
batalion a w szczególnych przypadkach nawet oddziałóv/ typu 
pułk*

 ̂ V/ swoich rozważaniach autor zakłada, że cały fundusz 
wymienny mimdurowania wszystkich szczebli organizacyjnych 
jest impregnowany, zachowuje raoo ochronną i może być w do­
wolnym czasie wykorzystany w ramach wymiany, zamiany lub 
innych potrzeb*

Z rozważań tych wynika generalny wniosek, że problem 
impregnacji i odkażania umundurowania stanowi na współczes­
nym polu walki jednolity kompleks przedsięwzięć i w dal­
szych rozważaniach oraz procesach badawczych, autor będzie 
je traictował jako całość, używając określenia - odkażanie 
umundurowania*

W rozważaniach o charakterze taktyczno-operacyjnym 
i organizacyjnym autor widzi potrzebę uznania nadrzędnej 
roli odkażania, ze względu na bardziej złożony jego charak­
ter* V/ tyra kontekście autor uważa, że odkażanie umundurowa­
nia należy rozpatrywać nie jako problem sam w sobie, jako 
wyizolowane zjawisko na polu walki, ale jako część składo­
wą ogólniejszych przedsięwzięć, a mianowicie likv/idacji 
skutków uderzeń bronią chemiczną z całą złożoną problematy­
ką v/ystępującą w tym zjawisku

Likwidacja skutkóv/ uderzeń bronią chemiczną, jest 
kompleksem przedsięwiiięć niezwykle ważnych a równocześnie
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problemem niezmiernie złożonym. >V wielu obiegov;ych opiniaon 
są próby jego uproszczenia i przedstawienia jako czynnoóci 
wyłącznie wojsk chemicznych, które sprowadzają siij do czyn­
ności związanych z odkażaniem skażonych wojsk. Faktycznie 
jest to przedsiejwzięcie organizacyjno-techniczne nie raniej 
złożone od likwidacji skutków uderzeń jądrowych w rejonie 
porażenia’''̂.

Odkażanie umundurowania i oporządzenia jako część 
składowa likwidacji skutków uderzeń bronią chemiczną, cha- 
rakteryzuje się jednak specyficznymi cechami, któro wyróż­
niają je od innych przedsięwzięć organizacyjno-technicznyoh 
realizowanych w ramach przedsięwzięć likwidacji skutków ude­
rzenia bronią chemiczną#

0 ile problematyka likwidacji skutków uderzeń bronią 
chemiczną, dotyczy wyłącznie bezpośredniego rejonu porażę- 
nia chemicznego bez uwzględniania wtórnych skutków tych 
uderzeń /obszaru rozprzestrzeniania się aerozoli i mżawki 
oraz par wtórnego obłoku ST/ o tyle problematyka odkażania 
umundurowania dotyozy całego obszaru rozprzestrzeniania się 
wszystkich komponentów rażącego działania broni chemicznej,

x/ Zakres organizacyjno-technicznych problemów związaanych 
z likwidacją skutków po uderzeniach chemicznych na 
szczeblach taktycznych w sensie przywrócenia zdolności 
bojowej porażonych oddziałów w toku działań bojowych 
przedstawił w rozprawie doktorskiej mjr dr M»Krauze, 
nr bibl#0408#

xx/ Pod pojęciem rejonu porażenia bronią chemiczną /RPBGh/ 
autor rozumie obszar terenu,zajmowany przez wojska 
/ugrupowanie bojowe lub operacyjne/ na które nieprzyja­
ciel wykonał bezpośrednie uderzenie środkami trującymi 
i na którym wystąpiło bezpośrednie skażenie terenu, 
sprzętu bojowego i ludzi ciekłymi środkami trującymi 
w jednej z postaci bojowego ich zastosowania /kropli, 
aerozoli,mżawki/#Wielkośó i charakter tego rejonu uza­
leżnione są od właściwości zastosowanych środków trują- 
cych,sposobów ich użycia,warunków meteorologicznych 
i szeregu innych czynników.
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naturalnie w odniesieniu do środków trujących v/arunkująeych 
trwałą sytuację skażeń. Obszar objęty działaniem broni che­
micznej w tym przypadku jest niewspółmiernie większy /śred­
nio 10 krotnie w stosunku do obszaru bezpośredniego uderze­
nia chemicznego - patrz rozdział I rozprawy/«

Następną z tych cech to przedmiot zainteresowania 
i objęte zabiegami likwidacji skażeń części składowe wojsko 
Likwidacja skutków uderzeń chemicznych w ogóle za przedmiot 
działania przyjmuje siłę żywą i sprzęt bojowy jako bezpo­
średnie czynniki prowadzonych działań bojowych a celem tych 
przedsięwzięć jest udzielenie pomocy porażonym i doprowadze­
nie do stanu używalności broni i sprzętu bojowego* Natomiast 
odkażanie umundurowania stanowi złożony etap likwidacji ska­
żeń szerokiego wachlarza asortymentów umundurowania, oporzą­
dzenia, indywidualnych środków ochrony przed skażeniami, 
obuwia, części twarzowej masek przeciwgazowych, płócien bre­
zentowych pojazdów mechanicznych, pokrowców sprzętu bojowego 
i innych asortymentów mundurowo-wyposażeniowych, które ulega­
ją skażeniu w wyniku bezpośredniego wypadania na nie kropli 
ciekłych środków trujących, aerozoli tych środków lub przez 
absorbcje ich par na całym obszarze występowania skażeń* 
Dotyczy to więc ilościowo i objętościowo dużej części ugrupo­
wania operacyjnego wojsk oraz ich wyposażenia, które przez 
fakt skażenia stanowią nowe źródło porażenia stanu osobowego 
a niezależnie od faiktu, że wyposażenie to nie służy do pro­
wadzenia bezpośredniej walki jest niezbędnym elementem jej 
zabezpieczenia i ciągłości.

Trudno sobie wyobrazić walczące wojska bez umundurowa­
nia, ładownic, masek przeciwgazowych a w warunkach działają 
z użyciem BMR indywidualnych środków ochrony przed skażeniami
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i różnego rodzaju brezentowych przykryć i ochraniaczy 
sprzętu techniczno-bojowego, które je chronią zaróvmo 
przed zewnętrznymi skażeniami jak i określonym impulsem 
cieplnym a więc zabezpieczają w określonym stopniu ich 
ochronę przeciwpożarową i ochronę przed niektórymi czynni­
kami rażenia v;ybuchu jądrowego.

Problem odkażania umundurowania nabiera szczególnej 
rangi w świetle ilościowych potrzeb w toku operacji armij­
nej /tabela nr 5/.

Przedstawiona w poprzednim rozdziale skala prawdopo­
dobnych skażeń umundurowania wojsk armii w toku operacji 
zaczepnej oraz aktualne możliwości taktyczno-teclmiczne spe­
cjalistycznych pododdziałów w zakresie jego odkażania, stwa­
rzają konieczność poszukiwania nowych rozwiązań zmierzają­
cych do zapewnienia swobody działania związkom taktycznym 
i oddziałom oraz zabezpieczenia im szybkiego odtwarzania 
zdolności bojowej /między innymi poprzez szybką wymianę ska­
żonego umundurowania i oporządzenia, jego odkażanie i reim- 
pregnację oraz zapewnienia warunków nagromadzenia niezbęd­
nych zapasów dla potrzeb kolejnej jego wymiany/.

Autor drogą analizy porównawczej i analizy krytycznej 
oraz sądażu problematyki w wojskach doszedł do wniosku, że 
rozwiązań mających na celu zwiększenie operatywności dynami­
ki działania oraz możliwości taktyczno-technicznych w zakre­
sie odkażania umundurowania należy szukać poprzez:

- zmianę zasad prowadzenia odkażania w wojskach operacyj­
nych w ogóle a operacji zaczepnej armii w szczególności;

- wprowadzenie bardziej efektywnych sposobów odkażania;

- zmiany ilościowe i jakościowe sprzętu technicznego prze­
znaczonego do odkażania iimundurowania;
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- zmiany struktur oi'ganizacyjnych armijnych pododdziałów 
odkażania umundurowania i rozszerzenia zakresu ich sfery 
działamia i odpo^/iedzialnodci;

- zmianĉ  roli, miejsca oraz sposobów działania pododdziałów 
odkażania umundurowania zgodnie z potrzebami współczesne­
go pola walki i przewidywanej skali skażeń wojsk w toku 
operacji armijnej;

- poszukiwanie innych rozwiązaai umożliwiających częściowe 
odciążenie pododdziałów odkażania imiundurowania w zakresie 
wykonywanych przez nie zadań;

- sprecyzowanie zadaii i kompetencji służb kwatermistrz ow­
akich w zakresie współudziału i zabezpieczenia procesów 
odkażania oraz^J^miy^h^^zań^ ch przez pododdziały
odkażania umundurowaaaia;

- sprecyzowanie i usprawnienie zasad zbiórki, gromadzenia, 
dowozu i segregacji skażonego umundurowania oraz zagospoda* 
rowania odkażonych asortymentów♦

Autor po przebadaniu możliwych wariantów praktycznej 
realizacji tych postulatów proponuje następujące ich rozwią­
zanie.

2. Zasady prowadzenia^odkażania^^^dwow^ia^i^oporz^dze^

Dotychczasowe zasady prowadzenia odkażania umunduro­
wania w wojskach operacyjnych są sumą doświadczeń wojny che- 
raicznej z okresu I wojny światowej, okresu międzywojennego 
do 1939 r., wniosków z doświadczeń ćwiczeń poligonowych oraz 
v/niosków z rozważań teoretycznych z okresu do lat pięćdzie­
siątych, wynikających z ówczesnego zagrożenia skażeniami. 
Siłą rzeczy są one v;ynikiem bilansu potrzeb i możliwości

o
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V

z uwzględnieniem raczej klasycznych środków trujących* Nie 
V/ pełni wobec tego uwzględniają stopień zagrożenia skaże­
niami wojsk armii we współczesnej operacji, charakter współ­
czesnych środków trujących, ilościowe potrzeby w zakresie 
odkażania umundurowania i oporządzenia w toku operacji, 
zmiany jakościowe tkanin i materiałów umundurowania i opo- 
rżenia oraz indywidualnych środków ochrony przed skażeniami, 
wskaźniki współczesnej operacji. Każdy z tych elementów sta­
nowi zupełnie nową jakość. Priorytetowe znaczenie należy 
jednak przyznać jakościowo nowym środkom trującym, gdyż one 
w zasadzie warunkują wszystkie nowe wymagania i potrzeby.

Odkażanie umundurowania jako część przedsięwzięć lik­
widacji skutków uderzeń chemicznych powinno być prowadzone 
tam, gdzie występują największe jego potrzeby, a więc tam, 
gdzie występuje największa skala skażeń lub są gromadzone 
asortymenty mundurowe i wyposażenia wymagające odkażania. Są

 ̂wto rojony prowadzenia zabiegów specjalnych, rubieże z^^jęcia 
indywidualnych środków ochrony przed skażeniami po przekro­
czeniu stref lub rubieży skażeń, punkty medyczne związków

/C-'

taktycznych i bazy szpitali polowych, zespoły mechaniczne 
pralni polowych oraz te rejony i miejsca, gdzie potencjalnie 
istnieje największe prawdopodobieństwo gromadzenia skażonego 
umundurowania i oporządzenia. Wszystkie procesy odkażania 
umundurowania powinny być równocześnie procesami reimpregna- 
cji. Analiza stopnia zagrożenia skażeniami w poszczególnych 
etapach operacji armijnej /tabela nr 5/ wykazuje, że naj­
większe potrzeby w tym względzie będą występowały w związ­
kach taktycznych pierwszego rzutu operacyjnego w pieiTwszym 
i drugim dniu operacji, drugiego rzutu podczas wprowadzenia 
do bitwy, w zgrupowaniach artylerii i wojsk rakietowych oraz
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elementach tyłowych, V/szystko to wskazuje, że odkażanie 
umundiATOwania powinno być organizowane i prowadzone elas-* 
tycznie, w rejonach działania lub skłądzie tych Zl, które 
uległy porażeniu bronią chemiczną. Analiza problemu skłania 
do wyrażenia opinii, że tej sytuacji najbardziej racjonal­
ne formy działania pododdziałów realizujących te zadania to 
działania zdecentralizowane,

Scentralizowane realizowanie przedsięwzięć z zakresu 
odkażania umundurowania należy widzieć jako formę działań 
szczególnych#

Potrzeby reimpregnacji umundurowania powinny byó za­
bezpieczane przez okresową działalność grup, zespołów lub 
pododdziałów odkażania umundurowania bezpośrednio w rejonach 
zabezpieczanych oddziałów lub ZT, Wymaga to nieco innych spo­
sobów prowadzenia procesów odkażania. Organizacja tych proce­
sów powinna zabezpieczyć kompleksowość działania. Znaczy to, 
że pododdział odkażania umundurowania, abstrahując od szcze­
bla organizacyjnego,‘powinien być zdolny do odkażania wszyst­
kich asortymentów raimdurowych i wyposażenia oraz procesów 
impregnacji i reimpregnacji.

Gdzie wobec tego prowadzić odkażanie, impregnację 
i reimpregnację umimdurowania? Z wcześniejszych rozważań 
wynika, że odkażanie należy prowadzić tam, gdzie będzie ska­
żone umundurowanie i wyposażenie z medcsymalnym ograniczeniem 
ramienia jego dowozu do miejsc czy rejonów odkażania, A więc 
problem sprowadza się do zbliżenia procesów odkażania do re­
jonów porażenia bronią chemiczną czyli, że całokształt proce­
sów odkażania i impregnacji umundurowania należy prowadzić 
w ugrupowaniu bojowym związków taktycznych, gdyż tylko w ten 
sposób można zabezpieczyć bieżące potrzeby walczących v;ojsk.
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v/ynika3ące z konieczności szybkiej wymiany umundurowania 
w przypadku masowych skażeń środkami trującymi typu V, soman 
i iperyt» A możliv/oś6 taiciej wymiany zabezpiecza oddziałom 
i związkom taktycznym posiadanie na różnych szczeblach orga­
nizacyjnych funduszu wymiennego umundurowania i jego szyb­
kie odtworzenie i uzupełnienie drogą odkażania skażonych 
asortymentowo

Wskazuje to, że odkażanie umundurowania można i nale­
ży organizować i prowadzić w określonym rejonie dla potrzeb 
całej dywizji« Może to być rejon rozmieszczenia drugiego rzu­
tu i odwodów dywizji, rejon w pobliżu drogi dowozu i drogi 
rokadowej pomiędzy pierwszym a drugim rzutem dywizji lub re­
jon rozmieszczenia jej tyłów,

W skali a3?mii odkażanie umundurowania wraz z jego im— 
pregnacją może byc prowadzone w dwóch •• czterech rejonach, 
z których dwa dla potrzeb związków taktycznych i oddziałów 
pierwszego rzutu operacyjnego w rejonach lub na kierunkach 
wyprowadzenia skażonych wojsk lub prowadzonych przez nie za­
biegów specjalnych najczęściej w strefie tyłów związków tale- 
tycznych pierwszego rzutu operacyjnego oraz dla potrzeb dru­
giego rzutu i odwodów w obszarze pomiędzy pierwszym a drugim
rzutem lub w rejonie rozmieszczenia drugich rzutów operacyj­
nych.

Problemem podstawowym jest czasokres prowadzenia od­
każania i możliwość zabezpieczenia ciągłości pracy pododdzia­
łów odkażania umundurowania. Z charakteru i specyfiki odka­
żania oraz czasokresu poszczególnych cykli technologicznych^'''' 
wynika, że czasokres odkażania umundurowania będzie znacznie 
dłuższy od procesu zabiegów sanitarnych ludzi i specjalnych 
s p ^ u  bojowego. Zgromadzone ilości asortymentów mundurowych 
x/ Załącznik nr g
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do odkażania mogą wymagać określonej koncentracji środków 
technicznych dla ich przejjrowadzenia# Przemawia to ponownie 
za formą scentralizowanego działania tych pododdziałów, co 
jest szczególnie ważne w warimkach współczesnego tempa ope­
racji armijnej i groźby oderwania siq od macierzystych jed- 
nostek. Jednak głębsza analiza problemu v/skazuje, że opty­
malną formą działania pododdziałów odkażania umundurowania 
jest raczej działanie pododdziałami typu kompania o v/zględ- 
nie dużych możliwościach taktyczno-technicznych, gwarantu­
jących możliwość samodzielnych działań* A więc podstawowym 
ogniwem organizacyjnym w zakresie odkażania i impregnacji 
powinna być kompania odkażania umundurowania«,

V/ymaga to równocześnie pełnego podporządkowania pod­
oddziałów odkażania mundurowania bezpośrednio Szefostwu 
Wojsk Chemicznych armii, gdyż tempo operacji armijnej bez­
sprzecznie spowoduje takie przemieszczenie brygady chemicz­
nej, że nie będzie ona w stanie dowodzić i kierować pozosta­
jącymi w tyle pododdziałami.

3. Proponowana koncepcja wykorzystania armijnych podod- 
działów^odkażania umundurowania.

Wnioski z analizy treści rozdziału I, oceny prawdopo­
dobnej skali skażeń w armijnej opera,cji zaczepnej oraz za­
kres zadań okresowej reimpregnacji umimdurowania wojsk armii 
zmieniają w sposób oczywisty rolę i znaczenie pododdziałów 
odkażania umundurowania w całokształcie przedsięwzięć likv/i- 
dacji skutków uderzeń chemicznych i ich miejsce v; ugrupowa­
niu operacyjnym porównaniu z wcześniej przyjmowanymi.

W składzie wojsk chemicznych armii v;ystępuje w bryga­
dzie chemicznej batalion odkażania umundurowania /w pułku
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chemicznym - kompania odkażania umundurowania/• Od jego tak- 
tyczno-*technicznych możliwości, manewrowości, sprawności 
działania oraz miejsca w ugrupowaniu operacyjnym, uzależnio­
na będzie względna swoboda działania związkóvj taktycznych 
i oddziałów, możliwość szybkiego odtworzenia ich zdolności 
bojowej po uderzeniach chemicznych lub biologicznych w rejo­
nach porażenia oraz po przekroczeniu stref lub obszarów ska­
żeń chemicznych# Problem nabiera szczególnej ostrości, jeże­
li rozpatrywany jest kompleksowo z uwzględnieniem skali za­
dań związanych z zachowaniem w wojskach wymaganych parame­
trów właściwości ochronnych impregnatów oraz potrzeb odkaża­
nia umundurowania na tle przewidywanego tempa, obszaru dzia­
łań i charakteru współczesnej operacji armijnej*

Każde skuteczne działanie we współczesnej operacji 
jest wynikiem spełnienia trzech podstawowych warunków:
- zaangażowania w nim odpowiednich sił i środków;
- zorganizowania tych sił i środków w racjonalne ramy organi­
zacyjne zgodnie z zasadami ich użycia i taktyczne-techni­
cznymi możliwościami;
decyzji ich wykorzystania tj* wypracowanie zamiaru i celu 
działania uwzględniających malcsymalną ilośó /stałych 
i zmiennych/ składników współczesnego pola walki warunkują­
cych działanie a przede wszystkim aktualną i przewidywaną 
sytuację tafctyczno-operacyjną*

Każdy cel działania można osiągnąć działając metodą inten- 
aywną lub ekstensywną*
Istotą pierwszej jest zaangażowanie do realizacji celu mini­
malnej ilości sił i środków oraz zastosowanie najbardziej 

/^^racjonalnych zasad ich działania z równoczesnym atworzeniera 
warunków wysokiego poziomu ich sprawności technicznej lub
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• Po3.,g^3.̂ pov/inrio ns, wysolcXiGj 3p3-ci,'̂'/iiOoCi ox*̂^̂d 
ni52acyjnej i maksymalnym wykorzystaniu możliwości łączenia 
oraz kompleksowego wykorzystania różnych typów sprzętu tech­
nicznego, który w warunkach współczesnej operacji zapewni 
autonomię działań oraz maksymalne efekty taktyczno-techni­
czne i technologiczne*
Metoda druga jest odwrotnością pierwszej* Istota jej polega 
na osiągnięciu celu drogą sukcesywnego zwie^kszania angażo­
wanych sił i środków uczestniczących v/ realizacji nakreślo­
nego celu lub powzio^tej decyzji a więc raalcsymalnym zaanga­
żowaniu czynnika materialnego w postaci środków materiałowo- 
technicznych uczestniczących w przedsięwzięciu bez pełnego 
uwzględnienia ich możliwości taktyczno-technicznych.

Współczesne pole walki z całą jego złożonością i uwa­
runkowaniami dopuszcza tylko pierwszą metodę działania* 
Chociaż należy widzieć szczególne przypadki, gdzie może zna­
leźć zastosowanie i metoda ekstensywna* / np* potrzeba szyb­
kiego odtworzenia zdolności bojowej określonego związku tak­
tycznego w składzie armii czy elementu ugrupowania operacyj­
nego/ o Będą to jednak wyłącznie przypadki wynikające z kon­
kretnych potrzeb dyktowanych sytuacją taktyczno—operacyjną© 
W działaniu pododdziałów odkażania umundurowania powyższa 
metoda może raieó miejsce w przypadku konieczności bardzo 
szybkiego odtworzenia właściwości ochronnych impregnatów 
w określonym związku taktycznym, oddziale lub elemencie 
ugrupowania operacyjnego lub odkażania >miundurowania v/ v/a- 
runkach gdy brak jest możliwości jego wymiany. Jakie wobec 
tego w odniesieniu do problematyki odkażania umundurowania 
jako formy działań specjalistycznych pododdziałów wojsk 
chemicznych, mają zastosowanie warunki zapewniające slcute- 
cznośó działania na współczesnym polu walki?

O
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W’ tyra aspekcie prowadzone będą dalsze rozv/ażania i badania 
dotyczą,ce:
- koncepcji v;ykorzystania i sposobów działania batalionu 

odkażania umundurowania w różnych etapach operacji;
- usprawnienia wev/nętrznej organizacji pracy f)unktóvi; odka­

żania umundurowania, w tyra segregacji uraundurov/ania i opo­
rządzenia kierowanego do odkażania, zagospodarowania odka­
żonych asortymentów mundurowych, zbiórki skażonego \imundu- 
rowania i oporządzenia oraz jego transport i gromadzenie
w rejonach punktów odkażania;

- roli służby mundurowej w organizacji i procesie odkażania 
umundurowania*

Przyjmując za punkt wyjścia do rozważań, podstawowy 
cel i zadania pododdziałów odkażania \imundurowania oraz ich 
rolę w przedsięwzięciach likwidacji skażeń, możemy określić 
ich miejsce w składzie ugrupowania operacyjnego jako odwodu 
wojsk chemicznych armii*

Dotychczasowe rozważania pozwoliły określić, że na 
współczesnym polu walki,' przy założonej we wcześniejszych 
rozważaniach skali skażeń chemicznych wojsk armii oraz za­
dań związanych z reimpregnacją umundurowania wyłania się 
nieodzowna konieczność prowadzenia tych przedsięwzięć bez­
pośrednio w ugrupowaniu bojowym skażonych wojsk. W większości 
przypadków odkażanie umiJindurowania będzie związane z komplek­
sem przedsięwzięć likwidacji skutków uderzeń chemicznych 
w rejonie porażenia bronią chemiczną. Fakt ten umożliwia 
określenie mie;isca batalionu odkażania umundurowania /kompa­
nii/ w ugrupowaniu operacyjnym armii i sposobów jego takty- 
cznego działania*

Potrzeby wojsk w zakresie reimpregnacji i odkażania
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umundurowania wyrnagajâ  maksymalnego skrócenia czasu ich 
prowadzenia. Można to osiągnąć przez zbliżenie pododdzia- 
lów realizujących te zadania do związków taktycznych i od­
działów, zarówno pierwszego jak i drugiego rzutów operacyj­
nych, odwodów specjalnych oraz innych najbardziej narażonych 
na masowe skażenia elementów ugrupowania operacyjnego arraii 
głównie przez skrócenie promienia dowozu poddaYJanych reim- 
pregnacji i odkażaniu asortymentów mundurowych« Warunki dzia­
łania batalionu povmżnie narażają go na zwiększone niebezpie­
czeństwo oddziaływania przeciv/nika* Wniosek ten jest rezulta­
tem obiektywnej oceny taktyczne-technicznych możliwości bata­
lionu, który nie dysponuje niezbędnymi środkami obrony prze­
ciwlotniczej i przeciwpancernej, a siła ognia pozostałych 
środków ogniowych jest nie v; pełni dostateczna do zabezpiecze­
nia obrony rejonu rozmieszczenia* Techniczne warunki działania 
batalionu wymagają zachowania niezbędnych warunków bezpieczeń­
stwa pracy, a przewidywany czas działania w jednym rejonie bę­
dzie wielokrotnie dłuższy od innych czynności wynikających 
Z likwidacji skażeń w rejonie porażenia bronią chemiczną pro­
wadzonych przez pododdziały zabiegów specjalnych© 
Taktyczno-techniczne uwarimkowania skutecznego działania po­
twierdzają potrzebę i konieczność rozmieszczania batalionu 
odkażania umundurowania jako samodzielnego odwodu wojsk che­
micznych armii działającego w całości lub kompaniami w obsza­
rze pomiędzy pierwszym i drugim rzutem operacyjnym, na prze­
widywanym kierunku najy^iększych skażeń /zakażeń/, kierimkach 
najbardziej zagrożonych i w miarę możliv/ości w rejonach po­
łożonych centralnie v/ stosunku do planowanych lub przewid5rwa- 
nych rejonów działania© Takie rozmieszczenie batalionu jest 
najbardziej optymalne zarówno z punktu widzenia potrzeb 'Wła­
snego działania jak i prowadzenia prac specjalnych na korzyść

103



większości elementÓY/ ugrupowania operacyjnego lub działania 
w rejonach najbardziej koniecznych oraz z punktu v/idzenia 
taktyczno-operacyjnego i ewentualnych potrzeb doraźnych.

Kompleksowa analiza proponowanego rozmieszczenia bata­
lionu w ugrupowaniu operacyjnym armii pozwala wnioskować,że 
takie rozmieszczenie zapewnia:

- dużą swobodę manewru w rejonie działania /rozmieszczenia/ 
elementów ugrupowania operacyjnego dla prowadzenia reim- 
pregnacji i odkażania;

- możliwość użycia batalionu w rejonach silnego obezwładnie­
nia bronią chemiczną związków taktycznych i oddziałów 
pierwszego i drugiego rzutów operacyjnych armii oraz pro­
wadzenie prac specjalnych bezpośrednio w ugrupowaniu bojo­
wym wojsk;

- szybki manewr w określone rejony i łatwość bezkolizyjnego 
dowozu skażonego umundurowania i oporządzenia do punktów 
odkażania;

- .ochronę rejonu rozwinięcia punktów odkażania i reimpregna- 
cji oraz rejonów ześrodkowania pododdziałów odkażania 
umundurowania.

?52P2S2™^2-5ąsądy_i_sposoby_tąktycznęgo_działa^ podod-
zaczepnejm̂ii.

Konieczność przybliżenia pododdziałów odkażania umun­
durowania do związków taktycznych i innych elementów ugru­
powania operacyjnego armii, celem umożliwienia im warunków 
szybkiego odtworzenia zdolności bojowej po uderzeniach bro­
nią chemiczną i zapewnienia wojskom względnej swobody
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działań w warunkach masowych skażeń wymaga nov^ych rozwiązań 
taktycznego działania, które w sposób zdecydowany zwiększą 
operatywność i dynajnikę działania batalionu odpowiednio do 
zakresu przewidywanych dla niego zadań*

Proponowane przez autora zasady taktycznego działania 
batalionu, uwarunkowane są wymaganiajni współczesnego pola 
walki, zakresem zadań specjalistycznych przewidywanych do 
wykonania przez batalion a szczególnie stopniem zagrożenia 
masowymi skażeniami elementów ugrupowania operacyjnego armii 
w różnych etapach operacji zaczepnej#

Analiza uwarunlcowań taktycznego działania batalionu, 
nakazuje wykorzystanie pododdziałów odkażania \amundurowania 
w sposób zdecentralizowany i jako zasada pododdziałami typu 
kompania /w szczególnych przypadkach w okresie zagrożenia 
użyciem i prowadzenia prac reimpregnacyjnych nawet pluto«
nami/ z zachowaniem scentralizowanego dysponowania i dowodze­
nia# Celowym jest wykorzystanie tych pododdziałów dla bezpo­
średniego zabezpieczenia związków taktycznych i oddziałów, na 
które przeciwnik wykonał uderzenia chemiczne lub które pro­
wadziły działania w strefach skażeń chemicznych /biologicz­
nych/, względnie które wymagają lub potrzebują odtworzenia 
właściwości ochronnych odzieży impregnowanej#
-W ostatnim przypadku, pododdziały odkażania umundurowania 
winny działać na zasadach okresowego .podporządkowania dla 
wykonania ściśle określonych zadań# Ze względu na charakter 
działania, pracochłonności wykonywanych prac specjalnych oraz 
czasokresu ich trwania nie wskazanym jest przydzielać je posz* 
czególnym związkom taktycznym lub ruchomej bazie armii na 
cały okres operacji armijnej lub jej*paru kolejnych etapów* 

Możliwości zabezpieczenia potrzeb w zakresie reim- 
pregnacji i odkażania umundurowania związków taktycznych
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i oddział6v/ pierwszego i drugiego rzutów operacyjnych jest 
możliwe w sposób najbardziej optymalny gdy pododdziały od­
każania imiundurowania są rozmieszczone /zeórodicowy^vane/:
- na wysokości ugrupowania drugich rzutów pierwszorzuto- 
wych związków taktycznych i oddziałów pierwszego rzutu 
operacyjnego lub w obszarze rozmieszczenia ich tyłtjwj

- w rejonach rozmieszczenia lub na kierunkach podejścia 
związków talctycznych i oddziałów drugiego rzutu operacyj­
nego i zasadniczego zgrupowania odwodow specjalnych, armii*

W toku praktycznych działań w omawianym wariancie^ ce- 
lovva jest decentralizacja pododdziałów do’ szczebla plutonu, 
gdyż pozwala to na zwiększenie frontu prac i maksymalną 
przepustowość punktów odkażania umundurowania i reimpregna­
cji o W przypadku konieczności równoczesnego zabezpieczenia 
v/szystkich elementów ugrupowania operacyjnego, batalion od­
każania umundurowania celowym jest wykorzystać w dwóch nie­
zależnych zespołach kompanijnych, rozmieszczonych w rejonie 
odwodów specjalnych pomiędzy pierwszym a drugim rzutem ope­
racyjnym aimii.
Jeden z zespołów /odwodów/ do działania na korzyść zv;iązków 
talctycznych i oddziałóv/ pierwszego rzutu winien być rozmie­
szczony przed odwodami specjalnymi armii lub na v;ysokości 
elementów tyłowych związków taktycznych pierwszego rzutu. 
Drugi zespół /odwód/ za odwodami specjalnymi armii lub na 
wysokości rozmieszczenia oddziałów pierwszego rzutu drugo- 
rzutowych związków talitycznych, w gotowości do działania 
na korzyść drugiego rzutu operacyjnego, elementów tyłów 
armii lub wykonania zadań doraźnych*

Taki sposób wykorzystania pododdziałów odkażania umun- 
dirrowania umożliwia wszechstronne ich v/ykorzystanie v/e
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wszystkich wariantach bezpośredniego działania w ugrupov/a~ 
niu bojowym związkóv/ taktycznych i oddziałów armii, do mi­
nimum skraca ramię dowozu skażonego umundurowania oraz umun- 
durowajiia poddawanego reirnpregnacji, zapewnia scentralizowa­
ne dowodzenie, stwarza dogodne warunki manewru do wszyst­
kich elementów ugrupowania operacyjnego«

V/ oparciu o przedstawione wyżej zasady taktycznego 
działania, autor proponuje wykorzystanie pododdziałów odka­
żania umundurowania w różnych etapach operacji zaczepnej 
w sposób następujący.
W czasie przegrupowania i zajmowania przez związki taktyczne 
i oddziały armii rejonu wyjściowego oraz w okresie przygoto­
wania /organizacji/ operacji wg wariantów;
- całością sił batalionu, na kierunkach przegrupowania 

związków taktycznych wchodzących w skład zgrupowania ude­
rzeniowego armii przez rozwinięcia dwóch zespołów kompa- 
nijnych punktów odkażania umundurowania w pobliżu armij­
nych dróg samochodowych i rubieży zdjęcia indywidualnych 
środków ochrony przed skażeniami dla prowadzenia odkaża­
nia umundurowania po wyjściu wojsk ze stref skażeń;

- oddzielnie kompaniami z których jedna na kierunku przegru­
powania związków taktycznych drugiego rzutu i innych ele­
mentów ugrupowania operacyjnego przy jednej z armijnych 
dróg samochodowych przed rejonem wyjściowym przez rozwi­
nięcie zespołu punktów odkażania w miarę możliwości na 
rubieży prowadzenia zabiegów sanitarnych i specjalnych 
wojsk i drugiej kompanii odkażania umundurowania do za­
bezpieczenia potrzeb odkażania w związkach taktycznych 
pierwszego rzutu w rejonie wyjściowym;
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-całością sił batalionu w rejonie wyjściowym armii przez 
rozv;inięcie rejonu odkażania umundurowania w położeniu 
względnie centralnym i wykonaniu zadań na korzyść związ-

i S ków taktycznych i oddziałów przeznaczonych do wykonania
głównego zadania w operacji armijnej;

iiiy t
V kompaniami - częścią w rejonie wyjściowym a częścią przyy V

zasadniczych drogach marszu związków taktycznych na rubie■' V ■
 ̂V wprov/adzenia w pobliżu rejonów prowadzenia zabiegów

i sanitarnych i specjalnych;

- działanie kompaniami odkażania umimdurowania /plutonami/ 
i przy armijnych oddziałach likwidacji skutków uderzeń che­

micznych w pobliżu rejonów prowadzenia odkażania sprzętu 
i zabiegów sanitarnych ludzi, po wyprowadzeniu wojsk z re­
jonów porażenia środkami trującymi.

V/ toku operacji zaczepnej.

W przypadku masowych skażeń w rejonie wyjściowym, ba"- 
*

talion odkażania umundurowania pozostaje tam do czasu wyko­
nania zadania, a następnie przegrupowuje się jako odwód che­
miczny całością sił lub kompaniami do kolejnych rejonów poś­
rednich w gotowości do prowadzenia odkażania i dezynfekcji 
umundurowania na korzyść określonych elementów ugrupowania 
operacyjnego.

Wybór wariantu użycia batalionu lub jego części, każdo­
razowo uzależniony będzie od sytuacji taktyczno-operacyjnej, 
sytuacji skażeń i w decydującej mierze od decyzji dowódcy 
armii odnośnie przeprowadzenia operacji zaczepnej. Czynni­
kiem decydującym w tej kwestii winno byó maksymalne zabez­
pieczenie elementów ugrupowania operacyjnego, realizującego 
na danym etapie zasadnicze cele operacji. Y/ zależności od

1 08



tych uv/arunkov^ań autor widzi następujące v/arianty v;ykorzy- 
stania bou;
a/ zdecentralizowanie kompaniami na głównym kierunku ude­

rzenia w celu maksymalnego zabezpieczenia zv/iązków tak­
tycznych i oddziałów zgrupowania uderzeniowego w począt­
kowym etapie operacji zaczepnej. Pododdziały odkażania 
Txm\mdurowania rozmieszczają /zeórodkowują/ i przemiesz­
czają się na wysokości tyłów lub za tyłami i urządzenia­
mi remontowymi tych związków to jest w odległości 20-30 
km od rubieży styczności bojowej wojsk z możliwością 
działania w obszarze ugrupowania bojowego oddziałów dru­
giego rzutu związków taktycznych zgrupowania uderzenio­
wego* Taki wariant rozmieszczenia pododdziałów odkażania 
mundurowania maksymalnie zbliża je do obszaru działania 
i elementów ugrupov/ania operacyjnego, które potencjalnie 
najbardziej zagrożone są uderzeniami chemicznymi;

b/ zdecentralizowanie kompaniami na głównym kierunku uderze-
ś

nia i planowanych kierunkach przegrupowania związków 
taktyczriych i oddziałów drugiego rzutu operacyjnego* Pod­
oddziały odkażania umundurowania rozmieszczają i przegru- 
powują się za pierwszorzutowymi związkami taktycznymi na 
dwóch oddzielnych kierunkach, z których każdy uwarunkowa­
ny jest kierunkiem przemieszczania związków taktycznych 
i oddziałów drugiego rzutu operacyjnego. Obszar działa­
nia pododdziałów odkażania umundurowania może byó odle­
gły od rubieży styczności bojowej wojsk na 40-50 km.
Talci wariant działania batalionu pozwala na swobodny 
manewr do dowolnego rejonu, w którym będzie prowadzone 
odkażanie lub inne przedsięwzięcia związane z likwidacją 
skutków uderzeń chemicznych i to zarówno w ugrupowaniu
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zv/iązków taktycznych drugiego rzutu opcracy,jnego lub 
odv;odu ogólnego jak i związków taktycznych pierwszego 
rzutu;

c/ scentralizowanie, całością sił batalionu na korzyść jed­
nego ze zgrupowań odwodów specjalnych lub tyłów armii. 
Batalion jalco odwód chemiczny rozmieszcza i przegrupo- 
wuje się równolegle z częścią związków taktycznych dru­
giego rzutu operacyjnego w odległości 60-80 km od rubie­
ży styczności bojowej wojsk w gotowości do działania 
w 2-3 rejonach /kierunkach/* Orientacyjna odległość pla­
nowanych rejonów rozwijania punktów odkażania umunduro­
wania od rejonu ześrodkowania 20-40 km tj* 2-2,5 godziny 
marszu*
Takx wariant działania batalionu pozwala na szybkie i nisk— 
symalne ześrodkowanie sił oraz środków do odkażania i im­
pregnacji umundurowania w obszarze działań /rozmieszczenia/ 
odwodów specjalnych armii, związków taktycznych drugiego 
rzutu operacyjnego lub części elementów tyłowych armii 
w przypadku zmasowanego użycia na nie broni chemicznej 
lub prowadzenia w rejonach ich ugrupowania przedsięwzięć 
związanych z likwidacją skutków uderzeń chemicznych;

d/ zdecentralizowanie, oddzielnymi kompaniami a w szczegól­
nych przypadkach nawet plutonami przy siłach ratowni­
czych armii w przypadku jednoczesnych, masowych skażeń 
różnych elementów ugrupowania operacyjnego armii* 

Pododdziały odkażania umundurowania okresowo podpo­
rządkowane zostają dowódcom sił /zgrupov/ań, oddziałów/ ra­
towniczych i jako zasada będą działały wspólnie z pododdzia­
łami zabiegów specjalnych w rejonach lub w pobliżu rejonów 
prov;adzenia tych zabiegów*
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oprócz wymienionych, zasadniczych wariantów v;ykorzys~ 
tania hatalionu odkażania umundurowania, pov/inien on być 
w stałej gotowości do manewru celem działania w innych 
sytuacjach i wykonywania zadań wynikających z konkretnej 
sytuacji taktyczno-operacyjnej*

Niezależnie od wariantu wykorzystania bou, najdogod­
niejszymi do prowadzenia odkażania i reimpregnacji umunduro­
wania będą;
- rejony prowadzenia zabiegów specjalnych przez pododdziały 
brygady chemicznej w składzie ugrupowania bojowego związ­
ków taktycznych skażonych środkami trującymi lub na dro­
gach ich marszu;

- rejony w pobliżu rubieży zdjęcia indywidualnych środków 
ochrony przed skażeniami po wyjściu wojsk ze stref skażeń 
chemicznych i biologicznych;

- rejony w pobliżu armijnych dróg samochodowych, punktów 
zbiórki skażonego imiundurowania lub gromadzenia skażonych 
asortymentów mundurowych;

- rejony w pobliżu baz szpitalnych lub innych doraźnych 
zespołów medyczno-leczniczych jako etapowych lub końco­
wych przedsięwzięć leczniczo-ewakuacyjnych ludzi porażo­
nych środkami trującymi*
Stwarza to możliwość szybkiego dowozu skażonych asortymen­
tów mundurowych do punktów odkażania /POU/ oraz znacznie 
ułatwia i upraszcza wymianę, odbiór i dowóz odkażonego 
umundurov/ania i oporządzenia do ZT i oddziałów armii o 
Pododdziały batalionu odkażania umundurowania mogą roz­
wijać następujące rodzaje punktó\’if odkażania umundurowania;
- pluton - punkt odkażania umundurowania /POU/ o wymia- 
rach 150 X 200 m;
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- kompania odkażania umundurowania - zespół punktów odka­
żania oddalonych od siebie nie mniej jak 500 m. Kompa­
nia dla rozwini(^cia zespołu punktów odkażania umunduro­
wania zajmuje rejon o wymiarach 1000 x 1000 m;

- batalion działając całością sił - rejon odkażania umun­
durowania, składający się z szeregu zespołów i punktów 
odkażania umundurowania# W każdym przypadku oddalenie 
od siebie poszczególnych POU powinno zabezpieczyć przed 
możliwością przenikania par środków trujących z jednego 
punktu na drugi#
Rejon rozwinięcia punktu odkażania umundurowania /POU/

powinien odpowiadać następującym warunkom:
/

- posiadać dostateczną powierzchnię umożliwiającą rozśrodko- 
wanie poszczególnych elementów punktu i instalacji;

- umożliwić wytyczenie nie krzyżujących się dróg transportu 
skażonego umundurowania i oporządzenia z odkażonym i czys­
tym;

- posiadać dogodne drogi dojazdu i wyjazdu;

- w miarę możliwości znajdować się w pobliżu źródeł wody;
- zapewnić bezpieczeństwo wojsk i ludności cywilnej przed 

porażeniem parami STo Oddalenie POU od rejonu rozmieszcze­
nia wojsk i rejonów zamieszkałych powinno wynosić co naj­
mniej 500 m;

- zapewnić możliwość odpływu skażonych roztworów i wody bez 
zagrożenia skażeniami naturalnych źródeł /zbiorników/ 
wody lub rejonów zamieszkałych;

- zabezpieczyć warunki maskowania oraz obrony i ochrony 
punktu podczas prowadzenia odkażania#

Niezależnie od sposobu i miejsca działania pododdziałów
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odkażania umimdurov/ania zav;sze powinny być zachowane wszyst­
kie techniczne elementy POU, które obejmuję: miejsca rozmie­
szczenia instalacji specjalnych i urządzeń pomocniczych; 
miejsca sortowania i składowania skażonego umundurov;ania 
i oporządzenia; miejsca nakładania i zdejmowania odzieży 
ochronnej; ukrycia dla stanu’osobowego i środków materiało­
wych; wytyczone i oznakowane drogi komunikacji wewnętrznej 
oraz transportu skażonego umundurowania; miejsce składowa­
nia i sortowania umundurowania odkażonego; elementy ochrony 
i obrony*
Rejon POU dzieli się na dwie części - czystą i brudną* 
Rozmieszczenie części czystej uzależnione jest od aktual­
nych warunków meteorologicznych /kierunku wiatru/, ukształ­
towania terenu* położenia źródeł wody itp©

Cześć brudna - obejmuje rejon wykonywania prac z przedmiota­
mi skażonymi włącznie z ich składowaniem i sortowaniem*

Część czysta - stanowi miejsce wykonywania prac z przedmio­
tami odkażonymi«
Na linii rozgraniczenia części brudnej i czystej rozmiesz­
cza się instalacje do odkażania z zachowaniem zasad rozwi­
jania tych instalacji*
Schemat punktu odkażania umundurowania zgodnie z proponowa­
ną koncepcją ilustruje załącznik nr 12*

W przypadku rozwijania POU i prowadzenia odkażania 
umundurowania w warunkach nocnych, niezbędne jest przepro­
wadzenie rozpoznania rejonu rozwijania punktu i dokonania 
zasadniczych ustaleń w czasie dnia a szczególnie określenie 
granic rejonu POU, rozmieszczenie jego poszczególnych ele­
mentów i dróg transportu wewnętrznego, dróg dojazdu i wy­
jazdu, warunków oświetlenia z zachowaniem niezbędnych
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prz0dsi(^waiQ<5 maskowania#
W przypadku rozwijeuiia POU w warunkach szozogdlnych 

rozmieszcza się je:

-  w le s ie : na polanach, w miarę możliwości przewiewnych; 

na skraju lasu, drogach leśnych i  duktach;

-  w górach! wzdłuż dróg; w dolinach i  na tarasach wzniesień 

w miarę możliwości w pobliżu rzek, strumieni lub zamknię­

tych zbiornikach wody;

-  w zimie: w pobliżu dróg; w opuszczonych miejscowościach; 

nie zamieszkałych samotnych zabudowaniach lub w lesie#

W każdym przypadku w okresie zimowym należy przygoto­

wać w pobliżu rozwiniętego POU ogrzewane pomieszczenia, 

a w przypadku ich braku ogrzewane namioty lub ziemianki 

dla stanu osobowego punktu oraz zabezpieczenia przed zamar­

zaniem wody w instalaojaoh specjalnych i  zbiornikach podrę­
cznych •

«

Si2S2-£22i2«2E2i52Zjli}2S2-2i2ii:i

Batalion odkażania \anundurowania lub jego poszczególne 

kompanie, mogą wykonywać zadanie na zasadzie okresowego pod­

porządkowania dowódcy ZT na czas wykonania prac specjalnych, 

działać samodzielnie jako odwód chemiczny lub jego część 

w obszarze ugrupowania bojowego związku taktycznego r e a l i ­

zując zadania ogólnoarmljne pod bezpośrednim kierownictwemI
szefostwa wojsk chemicznych armii lub sztabu brygady che­

micznej lub okresowo włączonych w skład zgrupowauda .»ojsk 

chemicznych# V/ pierwszym przypadku pododdziały odkażania
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umundurowania bqdą prowadziły prace zgodnie z decyzją do­
wódcy związku taktycznego bezpośrednio vf ugrupowaniu bojo­
wym ZT, najczęściej w ugrupowaniu bojowym pułków drugiego 
rzutu lub w obszarze pomiędzy pierwszym i drugim rzutem 
dywizji. Pododdziały odkażania umundurowania będą. .najczęś­
ciej działały w sposób zdecentralizowany rozwijając pluto­
nowe punkty odkażania umundurowania a tylko w niektórych 
przypadkach, kompanijne zespoły punktów odkażania.

W drugim przypadku, odkażanie umundurowania prowadzo­
ne będzie w pobliżu rozwiniętych PZS lub w pobliżu granicy 
rejonu porażenia bronią chemiczną jako część składovia ogól­
nych przedsięwzięć lilcwidacji skutków uderzenia chemicznego.
•Ze względu na prawdopodobny charakter działania i skalę po­
trzeb, będą to kompanijne zespoły punktów odkażania umundu- 
rowajiia rozwijane i pracujące w ścisłym współdziałaniu 
i pod doraźnym jcierownictwem dowódcy zgrupowania wojsk che­
micznych okresowo któremu pododdziały te będą podporządko­
wane •

Zadanie do wykonania w zakresie odkażania umundurowa-
<4

nia na korzyść związku taktycznego, bou może otrzymać: dro­
gą radiową, ustnie na SD brygady chemicznej lub od dowódcy 
zgrupowania wojsk chemicznych /odwodu chemicznego/, przez 
łącznika v/zględnie drogą pośrednią prz0z__^zef9̂ ąbęzpiecze- ̂  ^

/ i-/nia chemicznego skażon^go^wią^u talrtyc^ego. Zadanie to >nb 
|może'Ty7~^ne_lu^b dyrektywne. Formy organizacyjno-techni- 
cznego działania po otrzymaniu zadania przez dowódcę i sztab 
bou nie będą odbiegały od obov7iązujących zasad.

Dowódca i sztab batalionu /dowódca kompanii/ po prze­
grupowaniu bou lub jego części w nakazany rejon prowadzenxa 
odkażania umimdurowajiia organizuje pracę pododdziałów po 
uprzednim /lub równo],egle/ uzgodnieniu v;spółdziałania



sztabem ZT /oddziałem/ w ugrupowaniu i na korzyść którego 
będzie wykonywał zadanie, V/ praktyce uzgodnienie v/spół- 
działania winno odbywać się przez szefa zabezpieczenia che­
micznego lub upoważnionego oficera wydziału operacyjnego, 
Pov7inno ono dotyczyć:
- ustalenia iloćci skażonego iJimimdurowania, rodzaju skażeń, 
rejonów prowadzenia odkażania i nakazanego lub orienta­
cyjnego czasu wykonania zadania;

- sposobu i czsasu dowozu skażonych asortymentów mundurowych 
i przekazania ich po odkażaniu;

- udziału służby mimdwowe j ZT /oddziału/ w procesie odka­
żania i pracy bou;

- obrony i ochrony POU;

- przedsięwzięć bojowego zabezpieczenia działań bou w toku 
prac specjalnych;

*

- organizacji łączności i systemu przekazywania sygnałów 
powiadamiania i ostrzegania;

%

- warunków bezpieczeństwa wojsk wynikających z pracy POU,

4-#2, órodków ochrony
przed skażeniami.

Sposób wykorzystania batalionu odkażania umundiurowa- 
nia uzależniony będzie od: skali występujących skażeń che­
micznych, ilości dróg marszu skażonych związków talctycz- 
nych lub oddziałóv/ armii i rozmieszczenia pododdziałów 
odkażania umundurowania ugrupov/aniu operacyjnym armii.

W przypadku róvmocześnego przegrupowania całości sił 
armii do rejónu wyjściowego /ześrodkowania/ bou maszeruje
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o
całością sił za j^ierwszym rzutem operacyjnym lub kompania-” 
mi V7 składzie oddzielnych odv;odó\v chemicznych, wóv;czas na
I
. PZSU .na rubieży zdjęcia indywidualnych środków ochrony oraz 
yjymiany umundurowania, wcześniej zebrane i zgromadzone są 
przedmioty i asortymenty .mundurowe ze ZT i oddziałów pierz; 
szego rzutu operacyjnego® W rejonie ich zbiórki pododdziały 
odkażania umundurowania rozwijają POU,

W przypadku pokonywania stref skażeń przez ZT i od­
działy drugiego rzutu i odwodów specjalnych armii, zbiórka 
skażonych asortymentów mundirrowych i wyposażenia będzie 
prowadzona w miarę ich podejścia a więc już po rozwinięciu 
POU. Wym’aga to ciągłości transportu skażonych asortymentów 
mimdurowych z różnych punktów zbiórki do rejonu POU. Dlate­
go w zależności syt\mcji skażeń i sytuacji taktyczno-ope­
racyjnej bou może działać;
- całością sił, rozwijając rejon odkażania umundurowania 
w dogodnym terenie, zapewniającym możliwość bezkolizyjne­
go wykorzystania dróg rokadowych dla dowozu skażonego 
umundurowania ze wszystkich punktów zbiórki;

- zdecentralizowanie, poszczególnymi kompaniami, rozwijając 
zespoły kompanijnych POU w rejonach*urnożliwiąjąpych bez­
kolizyjny dowóz skażonego um-undurowania^punktów zbiórki 
rozmieszczonych na 2-5 drogach marszu /przegrupowania 
jednego związku taktycznego/;

- zdecentralizowanie, kompaniami a nawet plutonami odkaża­
nia umundurowania, przy składzie zgrupowań lub odwodów 
chemicznych, które będą prowadziły odkażanie /dezynfekcje/ 
bezpośrednio na placach zabiegów sanitarnych lub w ich 
pobliżu*
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umundurowania.

Sposób działania pododdziałóv/ odkażania un\mduro'wa- 
nia będzie warunkowany ilością skażonego umundurowania na 
poszczególnych praktach zbiórki oraz możliwością bezkoli- 
zyjnego dowozu skażonych asortymentów w rejon roz’winięcia 
POUo W zależności od sytuacji bou może działać:

1, Całością sił, rozwijając rejon POU w dogodnym terenie, 
który powinien zapewnić;

- centralne położenie w stosunku do rozmieszczenia pun­
któw zbiórki skażonego umundurowania;

- możliwość wykorzystania bezkolizyjnych dróg dla dowozu 
skażonych asortymentów mmdurowych;

~ bezpieczeństwo przed skażeniami sąsiednich wojsk 
/dróg, rejonow/ w wyniku wpływu warunków atmosferycz­
nych i ewentualnego działania par środków trujących.

2, Zdecentralizowanie kompaniami, z których każda rozwija 
w jednym rejonie zespół POU, obejmujący swoim zasięgiem 
punkty zbiórki skażonego imundurowania 1-2 dywizji lub 
kilku samodzielnych oddziałów armii,

5. ¿.decentralizowanie do plutonu lub zespołu instalacji, 
które rozwijają POU lub wykonują zadanie bezpośrednio 
w rejonach punktów zbiórki skażonego umundurowania. 
Ostatni ze sposobów działania skraca czas wykonyv/ania 
zadań, gdyż eliminuje potrzebę dowozu skażonych asorty­
mentów mundurowych. Wymaga jednak doskonałego poziomu 
wyszkolenia pododdziałóv; oraz dokładnej organizacji do­
wodzenia i zaopatryv/ania dla scentralizowanego kierowania 
pododdziałami wykonującymi samodzielne zadania.

O
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4,4. W regonie tyłów ai‘raii i RBA,

Koniecznońó prowadzenia odkażania umundurwania v/ re­
jonie RBA oraz innych elementów i urządzeń tyłowych armii, 
może wyniknąć w dwóch zasadniczych przypadkach:
1/ po wykonaniu przez nieprzyjaciela zmasowanych uderzeń 

chemicznych na ich ugirupowanie;
2/ z powodu nagromadzenia w tyłach armii skażonych as.orty-

i i

mentów mundurowych, w wyniku wymiany tych przedmiotów 
w pododdziałach /oddziałach i 2T/ a wcześniejsze ich od­
każanie było niemożliwe lub niecelowe*

Y/ pierwszym przypadku, bou lub jego część rozwija 
punkty odkażania umundurowania w rejonach prowadzenia lik­
widacji skutków uderzeń chemicznych lub na granicy rejonów 
prowadzenia zabiegów sanitarnych względnie rejonu ewakua­
cji. Sposób działania analogiczny jak po wyprowadzeniu 
wojsk ze stref porażeń HAR*

W drugim przypadku, bou może działać w dwóch warian­
tach. Pierwszy to rozwijając POU w rejonach nagromadzenia 
skażonych asortymentów a sposób działania batalionu winien 
wyeliminować potrzebę transportu z miejsca ich nagromadze­
nia do rejonu prowadzonego odkażania.
W zależności od ilości miejsc zgromadzenia skażonych asor­
tymentów m\ind\irowych batalion może działać kompaniami, roz­
wijając 1-2 zespoły POU lub zdecentralizowanie plutonami 
rozwijając w miejscach zbiórki skażonego umundurowania, 
plutonowe POU.
Drugi to wcześniejsze*rozwinięcie punktów odkażania umun­
durowania na kierunkach planowanego przegrupowania elemen­
tów tyłowych przewożących skażone asortymenty.
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Na drodze swojego przegrupowania, pododdziały tyłowe skła­
dają skażone umundurov^anie v/ rejonach rozwiniętych POU. 
Talci sposób działania eliminuje dodatkowy transport skażo­
nych asortymentów mundurowych i nie zmusza pododdziałów 
odkażania umundurowania do głębokiego manewru do tyłu. 
\Hymaga jednak szczegółowych uzgodnień w sztabie armii 
i precyzyjnego postawienia zadań przez szefostwo wojak 
chemicznych armii.

4.5. 'i(_§kłądzie_sił_ratowniczjroh_growadz§cy likwidację
rozwinięcia

?5§_i:_B2_^Z££2I'5^522il}_!;23Bl?_5ę_gtref_porażeń EllR.

Działanie całością sił batalionu odkażania umundu­
rowania w rejonie porażenia chemicznego może mieć miejsce 
w przypadlcu jednoczesnego porażenia paru związków taictycz- 
nyoh lub kilku samodzielnych oddziałów armii w danym ob­
szarze, Wariant taki jest prawdopodobny ze względu na 
obowiązującą zasadę zmasowanego użycia broni masowego ra­
żenia na wybrane cele lub obiekty,

W przypadku częściowego porażenia bronią chemiczną 
paru^J^ klllcu związków taktycznych ozy oddziałów armii, 
zasadniczym sposobem działania batalionu odkażania umun­
durowania będzie jego zdecentralizowane wykorzystanie.

Poszczególne kompanie batalionu mogą działać na 
korzyść określonego związku taktycznego lub innych ele­
mentów ugrupowania operacyjnego.

Sposoby organizacyjno-technicznego działania będą 
uzależnione od akcji likwidacji slcutków uderzenia chemicz­
nego prowadzonej przez siły ratownicze, gdyż ze swojej 
istoty odkażanie umundurowania stanowi ich część składową.
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UproazcKony schemat działania sił ratowniczych wydzielojiych 
do prowadzenia likwidacji skutków po uderzeniach chemicz­
nych z punktu widzenia współudziału pododdziałów odkażania
umundurowania może być następujący;

■ 1
- grupy ratunkowó-ewakuacyjne /GRE/ i grupy pomocy specjal­
nej /GPS/ wyprowadzają z rejonów porażeń uderzeniami che­
micznymi ocalało siły i środki do rejonu ewakuacji, zabie­
gów specjalnych i zabiegów sanitarnych;

- pododdziały wojsk chemicznych rozwijają w rejonie ewakua­
cji lub na jego granicy PZS oraz POU;

- ocalałe siły i środki po wymianie ummdurowania i środków 
indywidualnej ochrony przed skażeniami, udzieleniu pomocy 
medycznej i j,)r ze prowadzony oh zabiegach specjalnych i sani­
tarnych, przechodzą do rejonu ześrodkowania#
Wynika z powyższego,- że proces odkażania umundurowania 
w toku działania sił ratowniczych w rejonie porażenia chemi­
cznego jest czynnością autonomiczną i w zasadzie nie warun­
kowany tokiem innych przedsięwzięć* Dlatego przy wyborze 
zespołu lub POU należy uwzględnić:
- dogodne warunki dowozu skażonych asortymentów mundurowych 

i wyposażenia z poszczególnych punktów wymiany uraundirro-
x/Wania ;

- bezkolizyjne wykorzystanie dróg dowozu skażonych asorty- 
mentów, przy maksymalnie krótkim ramieniu dowozu skażone- 
go uraundurov/ania;

- wpływ warunków tere-owych, atmosferycznych i sytuacji
skażeń.

x/ Punkty wymiany umundurowania w tym przypadku są tożsame 
Z p\xnktami zabiegów sanitarnych.
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optymalnym sposobem działania pododdziałóv/ odkażania 
umundurowania w składzie sił ratowniczych prov/adzących lik- 
v/idac3ę slo.itków uderzeń chemicznych jest ich daleko posunię­
ta decentralizacja włącznie do działania oddzielnymi pluto­
nami* Taki sposób działania zwiększa ich możliwości, gdyż 
działając równolegle z pododdziałami zabiegów sanitarnych, 
prowadzą odkażanie umundurowania indywidualnych środków 
ochrony przed skażeniami, bezpośrednio po ich segregacji, 
bez konieczności dowozu*

X

X  X

cA'

Proponowane zasady wykorzystania pododdziałów odka­
żania umundurowania oraz przedsięwzięcia zabezpieczające 
ich działania wymagają nieco nowych ustaleń w zakresie dowo­
dzenia#
Punktem wyjścia tych ustaleń winna być zasada scentralizowa­
nego dowodzenia.przy zachowaniu znacznej decentralizacji 
działania poszczególnych pododdziałów bou# Autor widzi w tej 
dziedzinie następujące potrzebyj

- łączność dowodzenia winna byc realizowana głównie środka-
^ y łączności radiov»fej v/ relacji: BChem — bouj SV/GhemA —

kou - plou; ZT - bou /lub kou/;
- środki łączności powinny zapewnić utrzymanie łączności na

u

j odległość 3 0 ^  50 km pomiędzy sztabem bou i jego podod-
‘ ‘  ' ' ..

c/-
-ł

' V /-
działami a równocześnie pov/inny zapewnić możliv/ośc wejścia 
w system łączności, określonych ZT lub oddziałów armiij

pododdziały odkażania umundurov/ania powinny byó objęte 
systemem powiadamiania i ostrzegania*
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Dowodzenie batalionu winno być realizowane z SD armii 
a v; nzczególnyoh przypadkach BChera© Dowodzenie pododdziała- 
mi bou odbyv;a ze otac;)onarnego SD batalionu a niekiedy 
przez oficera kierunkowego lub zaEłtępcę dowódcy batalionu.

Bou zadania powinien otrzymywać w formie dyrektywnej, 
bez zbędnych szczegółów wynikających z charakteru przyosiłych 
działań. Zadania powinny być przekazy^.vane zgodnie z organiza­
cyjnym lub operacyjnym,podporządkowaniem lub w okreólonyoh 
sytuacjach z pominięciem pośrednich ogniw dowodzenia.

Stanowisko dov/odzenia bou powinno być rozmieszczone tak, 
by zapewniło możliwość wymiany informacji bezpośrednio z Sze­
fostwem V/ojsk Chemicznych armii lub SD BChern i jednocześnie 
zapewniało dowodzenie poszczególnymi pododdziałami zarówno 
VI rejonach rozmieszczenia, rejonach i)^owadzenia odkażania 
jak, i podczas przegrupowania. Dlatego celowym jest rozrniesz- 
czać SD bou w rejonie rozmieszczenia większości pododdziałów 
lub przy kou przewidywanej do działania na kierunku lub w ob­
szarze najbardziej zagrożonym skażeniami w pobliżu zespołu POU 
lub bezpośrednio w rejonie odkażania umundurowania.

Przesunięcie stanowiska dowodzenia povî inno się odbywać 
równocześnie z przegrupowaniem pododdziałowy których
jest ono rozmieszczone.

Dla zapeV'/nienia łączności dowodzenia w batalionie odka­
żania umundurowania powinna być zorganizowana łączność w re­
lacji:
- S/R Szefa V/ojsk Chemicznych armii;
- S/R dowódcy brygady chemicznej;
- S/R dowódcy bou;
- S/R poszczególnych dowódców kou;
- K/R dowódca bou ¡V ow ! - nztob ZT ną korzyść którego prowa­

dzone jest odkażanie;



• S/R powiadamia o skażeniach armii^
Czynnikami bezpośrednio wpływającymi na sprawność 

i skuteczność działania, na manewrowość oraz dynamiczność 
pododdziałów odkażania umundurowania, oprócz zasad i sposo­
bów taktycznego działania są: 1/ wewnętrzna organizacja pra­
cy POU; 2/ sprawność zbiórki, dowozu i segregacji skażonych 
asortymentów mundurowych i wyposażenia oraz ich zagospodaro­
wanie po odkażaniu; 3/ rola służb kwatermistrzowskich w toku 
organizacji i w procesie odkażania umundurowania*

Proponowana przez autora koncepcja i zasady wykorzys­
tania pododdziałów odkażania umundurowania w operacji armij­
nej oraz sposoby ich taktycznego działania, wymagają pewnych 
usprawnień wymienionych czynników*

powinno
w szczególności dotyczyć:

- niektórych czynności związanych z optymalizacją rozmie­
szczenia Instalacji specjalnych i urządzeń pomocni­
czych POU;

segregacji skażonego oporządzenia i asortymentów mun­
durowych;
transportu wewnętrznego w relacji magazyn skażonych 
przedmiotów - instalacje;

sprawności wewnętrznej łączności dowodzenia i kierowa­
nia POU,

Optymalizację rozmieszczenia instalacji specjał- 
nych i urządzeń pomocniczych na POU można osiągnąć po­
przez stosowanie stałego schematu organizacji piinktu, 
w którym niezależnie od warunków terenowych, rozmieszcze­
nie podstawowych elementów punktu oraz wszystkie odległości
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do instalacji będą minimalne, gwarantujące równocześnie po- 
tokowośó pracy*
Schemat wariantu rozwiązania, autor przedstawił w załączniku 
nr ■

Segregacja skażonego oporządzenia i asortymentów mun­
durowych stanowi element niezmiernie czaso i pracochłonny. 
Dotychczas prowadzone jest w magazynie skażonego umundurowa­
nia i oporządzenia POU« Usprawnienie pracy elementu jest 
możliwe poprzez wprowadzenie zasady, że segregacja skażonych 
asortymentów dokonywana będzie bezpośrednio w rejonie zbiórki 
skażonego umundurowania i oporządzenia. Segregacja powinna 
obejmować podział skażonych asortymentów wg ich przeznaczenia 
/npp umundurowanie połowę, bielizna itp*/, rodzaju surowca 
/wełna, bawełna itp./ i rodzaju skażenia /ST - Vx; soman; 
iperyt itp./.

Rozwiązanie problemu jest proste w przypadku zbiórki 
skażonego umundurowania i oporządzenia dokonywane na punktach 
zabiegów specjalnych, gdyż wymaga tylko dodatkowych uzgodnień 
w ramach współdziałania. Zadaniem dokonywania takiej segrega­
cji można obciążyó pododdziały wojsk chemicznych ZT i od 
działów, a odpowiedzialnością za ich organizację szefów służ- 
by mundurowej szczebli taktycznych.
W przypadku zbiórki skażonego umundurowania i oporządzenia 
bezpośrednio w oddziałach /pododdziałach/ na rubieży zdję­
cia indywidualnych środków ochrony przed skażeniami lub na 
punktach wymiany skażonego umund\irowania, organizatorem 
zbiórki pod względem fachowym winien być przedstawiciel słu­
żby mmdurowej a nadzór sprawować żołnierze z pododdziałów 
chemicznych lub szefowie pododdziałów /równorzędnych/ odpo­
wiednio przeszkoleni w tym zakresie.
Analogiczny sposób postępowania winien być stosowany

9
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Y/ przypadku zbiórki skażonych asortymentóv/ mundurowych przy 
bazach szpitalnych, składach mundurowych i innych przypad­
kach szczególnych.

Usprawnienie transportu wewni^trznego przedmiotów ska­
żonych z magazynu do instalacji włącznie z załadowaniem 
i transportem odkażonych przedmiotów, v;ymaga uzupełniają­
cego wyposażenia. Autor widzi rozwiązanie w dwóch aspektach. 
Pierwszy - to wytyczenie wewnc^trznych dróg komunikacji łą­
czących bezpośrednio magazyn skażonego umundurowania z pla­
cami rozwinięcia instalacji po linii możliwie najkrótszej. 
Drugi - to aspekt organizacyjno-techniczny,
Niezbędne jest wyposażenie każdego plutonu odkażania umun­
durowania w hermetyczne pojemniki /w ilości 4-6 szt./, każdy 
o pojemności napełnionego worka pogumowanego oraz nie mniej 
jak czterech prostych, ramowych i składanych urządzeń tran­
sportowych, pozwalających przewozie 1-2 wyżej wspomniane 
pojemniki lub ich zawartość po odkażaniu* Proponowane us­
prawnienia poważnie ułatwią i przyśpieszą transport skażone­
go umundurowania do instalacji, poważnie zmniejszą prawdopo­
dobieństwo skażenia obsługi i dróg transportu wewnętrznego, 
odciążą część obsługi od ciągłego przebywania w środkach 
ochrony przed skażeniami co jest równorzędne z wydłużeniem
czasu pracy w tych środkach znacznie poza regulaminowe 
normy«

W ocenie autora proponowane usprawnienia wewnętrznej 
pracy POU, pozwolą na zmniejszenie pracochłonności obsługi
punktu w całym cyklu czynności przygotowawczych o około 
20 - 30?̂ *

Racjonalne wykorzystanie sugerowanych usprawnień wymaga 
większej sprawności wewnętrznej łączności dowodzenia i kie­
rowania przez dowódcę lub komendanta punktu, poszczególnymi
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jego elementami«,
V/ przekonaniu autora, v/ynikającym z analizy potrzeb 

w zakresie kierov/ania poszczególnymi eloraentami POU, us-* 
prawnienie to mogą zabezpieczyć dodatkowe środki radiowe 
o zasięgu ^^2 lon oraz wevmętrzna łączność przewodowa«i

5,1 • Zbiórka skażonego^ummdurowani^

Organizacja zbiórki skażonego mundurowania i oporzą­
dzenia jest jednym z tych przedsięwzięć, które wywierają 
bezpośredni wpływ na możliv/ości bojowe pododdziałów odkaża­
nia umundurowania. Gromadzenie skażonych asortymentów mun- 
durov/ych w określonych miejscach^ które umownre nazyv/ają 
się punktami zbiórki skażonego um\mdurowania /PZSU/ jest roz­
wiązaniem słusznym, wymaga jednak szeregu usprawnień i jed­
noznacznych ustaleń* W Intencji autora, problem ten powinien 
znaleźć takie rozwiązania organizacyjno-techniozne, by anga­
żował minimalną ilość sił i środków, przy równoczesnym mak­
symalnym odciążeniu pododdziałów bou.

Takich kierunlców rozwiązania wymagają v̂ arunlci współ­
czesnego pola walki, ograniczone możliwości transportowe 
pododdziałów wojsk chemicznych jak i pododdziałów tyłowego 
zabezpieczenia oraz brak w struktui*ze organizacyjnej, eta 
towych sił i środków przeznaczonych do realizacji pov^yższych
zadań.

V/ dotychczasowej działalności praktycznej oraz w do­
kumentach normatywnych istnieje lulca odnośnie zadań, obo- 
wi.ązków, form organizacyjnych i kompetencji w zakresie 
zbiórki skażonego umundurowania« Z istoty i charalcteru dzia­
łaś, bezpośrednio zainteresowan?/mi powyżssi?m problemem po­
winni być szefov;ie zaopatrzenia mimduro’wego i szefo>̂ io



zabezpieczenia chemicznego szczebli taktycznych oraz od­
dział zaopatrzenia mundurowego i szefostv/o wojsk chemicz­
nych armii* Od współdziałania tych dwóch zainteresowanych 
kontrahentów w zakresie organizacji zbiórki skażonego irniun- 
darowania, zależy w poważnej mierze sprawność realizacji 
tych zadań w toku działań bojowych i operacji v; v/arunkach 
masowych skażeń wojsk armii*

W koncepcji autora punkty zbiórki skażonego umundu­
rowania należy traktować jako element doraźny, organizo­
wany, \xrządzany i funkcjonujący każdorazowo po uderzeniach 
BMR* Miejsca ich rozmieszczenia będą warunkowały - sytua-

I
cja skażeń i położenie taktyczne i taktyczno-operacyjne 
wojsk po uderzeniach chemicznych^» Analiza charakteru i spo­
sobów działania wojsk po uderzeniach chemicznych oraz kon­
cepcja i proponowane sposoby działania pododdziałów odkaża­
nia lomundiiTowania, pozwalają sugerować, że miejscami rozwi­
jania PZSU w ugrupowaniu bojowym i operacyjnym powinny być: 
rejony rozwinięcia sił i órodków ratowniczych prowadzących 
likwidację skutków uderzeń chemicznych, rejony ^prowadzenia 
zabiegów specjalnych, rubieże zdjęcia indywidualnych środ­
ków ochrony przed skażeniami, rejony rozmieszczenia polowych 
pralni i składów m\mdurowyoh, rejony szpitali polowych itp., 
każdorazowo w pobliżu dróg dowozu i ewakuacji i ADS* Wraz 
ze zbiórką skażonego umundurowania powinna być prowadzona 
jego segregacja wg asortymentów, rodzaju przedmiotów i su­
rowca oraz rodzaju skażeń# Pracochłonność tych czynności 
w rejonie PZSU jest bez porównania mniejsza niż jej v/ykona- 
nie w rejonie składowania skażonych asortymentóv/ munduro­
wych* Proponowane rozwiązanie w zakresie segregacji ska­
żonego imiundurowania autor przedstawił uprzednio w niniej­
szym rozdziale* Jest ono możliwe do realizacji we wszystkich
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wariantach sytuacji taktyczno-operacyjnej i nie wymaga
 ̂idodatkowych nakładów sił i środków^

V/ proponowanej koncepcji prov/adzenia odkażania umun­
durowania i oporządzenia w armijnej operacji zaczepnej, 
autor widzi następujące, optymalne rozv^iązanie problemu 
zbiórki skażonego umundurowania:

- na szczeblu oddziału organizować jeden punkt zbiórki 
skażonego \xmundurowania i umiejscowić go przy plutonie

r—

chemicznym# Do jego dyspozycji wydzielić 1-2 pojazdy  ̂ / 
mechaniczne z_tyłów oddziału oraz 2-5 ludzi w tym 1-2 
w charalcterse instn;iktorów z plutonu chemicznego# Kiero­
wanie pracą PZSU powierzyć podoficerowi ze znajomością 
gospodarki mundurowej /szefowi pododdziału/j

- w związkach taktycznych organizować w zależności od skali 
porażenia chemicznego wojsk oraz ich ugrupowania jeden - 
dwa pimkty zbiórki skażonego umundiirowania i miejscowió 
je: w rejonie rozmieszczenia kompanii chemicznej oraz 
przy dywizyjnym punkcie medycznym /lub innym elemencie 
tyłów ZT/ z możliwością jego przemieszczenia dowolny 
rejon ugrupowania bojowego w zależności od konkretnej 
sytuacji taktycznej# Środki transportu w ilości 2-3 na 
każdy PZSU oraz niezbędna ilość ludzi /3-5/ wydzielić 
z tyłów ZT w tym kierownictwo specjalistyczne 1 część 
fachowej obsługi /l-2/ wydzielić z kompanii chemicznej;

- w armii posiadać cztery - sześć armijnych punktów zbiórki 
skażonego umundurov/ania rozmieszczone: przy dwóch odwo­
dach chemicznych prowadzących zabiegi specjalne i sani­
tarne, dwa przy elementach tyłowych armii z których je­
den przy odv/odzie medycznym drugi natomiast przy zasadni­
czej ADS lub w rejonie RBA /lub jej oddziału/ oraz dv/a
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y/ rejonie rosmiesiiczenia ody/odów specJalnyvoJhL Y/zdłiiź osi ADo, 
Środki treinsportu v/ ilości 2-*3 na każdy PZSU i obsłU£;;ę /Jak 
w dyv/izyjnych PZSU/ wydzielić z tyłów armii* Kierovmictwo 
specjalistyczne i część fachowej obsługi /2~3 na PZSU/ 
z pododdziałów v/oJsk chemicznych batalionów obsługi SI) i KSD 
armii *

Proponowana ilość i rozmieszczenie punktów zbiórki 
skażonego umundurowania zabezpieczy przeviidywane potrzeby 
na polu walki oraz umożlivji ich przesunięcie w toku działań 
w rejony masowych skażeń wojsk* Pozwoli zwiększyć tempo dzia* 
łania pododdziałów odkażania umimdurov/ania angażując do oma­
wianych czynności minimalną ilość sił i środków. Organizacja/
PZSU wymaga w tym ujęciu małego nakładu pracy*

V/aruixkiem sprawnej realizacji proponowanych rozwiązań 
obejmującym wydzielanie sił i środków, ich rozmieszczenie 
i planowane przesunięcie w toku działań, winno byó \xwidocz« 
nione w wykonawczych dokumentach bojowych w tym w zarządze­
niu zabezpieczenia chemicznego /zarządzeniu OPBMaR gdy Jest 
wydane/ i w rozkazach kwatermistrzowskich wszystkich szcze­
bli*

Odkażone -umundurowanie i oporządzenie z POU powinno 
być przekazywane bezpośrednio do ZT i oddziałów armii* Jed­
nak pewną trudnością w 'takim rozwiązaniu będzie konieczność 
prowadzenia napraw i^^renov^cJi określonej części <*̂'1 każonego 
umundurowania i oporządzenia, które ulegnie uszkodzeniu 
w procesie odkażania, w okresie transportu lub było Już 
uszkodzone przed skażeniem. Realny^n rozwieszaniem tych trud­
ności może byó rozwinięcie warsztatów naprawczych służby 
mundurowej oraz warsztatów chemicznych do naprav^y indyiiyidu- 
alnych środkóvi? ochrony przed skażeniami vv rejonie magazynów
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odkażonego umundurowania przy zespole POU,
Tak kompleksowe działanie wyeliminuje konieczność 

dowozu uszkodzonych asortymentów do rejonu rozwinięcia 
warsztatów remontowo-naprawczych i skróci czas odtworzenia 
zapasów v; ZT i oddziałach armii oraz wydatnie zmniejszy 
zużycie środków transportov;ych#

6« Rola służb kwatermistrzówskich w o^ssu^izac ji^odkaż^ia 
umundurowania*

Z analizy charakteru kompleksu przedsięwzięć składa­
jących się na pojęcie ”odkażanie umundurowania*' wynika nie­
zbicie, że jest to proces w którym współuczestniczą, nie 
tylko wojska chemiczne* Szereg czynności i prac w tym za­
kresie wykonują różne służby kwatermistrzowskie na wszyst­
kich szczeblach organizacyjnych*

A jeżeli tak, to zgodnie z poprzednimi rozważaniami 
i ustaleniami uwidacznia się daleko idąca współzależność 
możliwości bojowych pododdziałów odkażania umundurowania 
od realnego współuczestnictwa w tym procesie służb kwater- 
mistrzowskich*

Teza powyższa wymaga przebadania i jednoznacznej . 
odpowiedzi na pytanie stanowiące równocześnie problem ba­
dawczy a mianowicie: jaka jest rola, zakres współudziału 
i zadania służb kwatermistrzowskich w kompleksie przedsię­
wzięć związanych z procesami odkażania umundurowania?

W dotychczasowej działalności praktycznej i obowiązu­
jących zasadach prowadzenia odkażania, brak jest ustaleń 
a nawet sugestii o zakresie współudziału, współuczestnic­
twa i odpowiedzialności ze strony służb lcv/at er mistrz ow­
skich w tyra procesie.
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Podobnie braJk: jest zainteresowania problemem ze strony 
Icwatermistrzostwa. Powyższa luka i niedowład organizacyjno- 
normatywny szczególnie jasłcrawo uwidacznia siê  wraz ze 
wzrostem ilościowych i jakościowych zadań jakie stają przed 
pododdziałami odkażania umundurowania w warunkach prawdopo­
dobieństwa masowego użycia broni chemicznej na współczesnym 
polu walki i tych nowych zadań, które przed nami stają«

Podstawowym zadaniem pododdziałów wojsk chemicznych 
jest względnie szybka likwidacja skażeń w ogóle /poprzez 
prowadzenie zabiegów specjalnych i sanitarnych/ oraz odka­
żanie umundurowaniao Czynności te ściśle związane są z wy­
mianą umundurowania i oporządzenia, przedsięwzięciami sani- 
tarno-profilaktycznymi, zbiórką, segregacją i zabezpieczę- 
niem transportu skażonego umundurowania do PZSU oraz tych 
punktów do POU i dystrybucją odkażonego tmnmdurowania« 
Analiza charakteru i zakresu części tych przedsięwzięć 
wskazuje, że ich realizacja w poważnym zakresie leży w ges­
tii służb kwatermistrzowskich« Równocześnie stanowią one 
niezmiernie istotne ogniwo w całym łańcuchu czynności przy- 
gotowawczo-organizacyjnych, warunkujących sprawność procesu 
odkażania umundtirowania#

Wynika z powyższego, że współdziałanie tych organów 
z pododdziałami odkażania umundurowania ma kapitalne zna­
czenie i bezpośrednio wpływa na sprawność realizacji proce­
su odkażania.

Rola służb kwatermistrzowskich uwidacznia się ze 
szczególną ostrością przy realizacji zadań związanych z:

- zbiórką skażonego umundurowania i oporządzenia na polu 
walki;

- segregacją skażonych asortymentóv/ mundurowych;
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- transportem skażonych asortymentów mundurowych do PZSU 
/do PC U/;

- zagospodarowaniem odkażonego i reimpregnowanego umunduro­
wania i oporządzenia;

- dystrybucją odkażonego umundurov/ania i oporządzenia;
- reimpregnacją umundurowania i bielizny poddawanych 

praniu higienicznemu oraz składowanych asortymentów 
mimdur owych#

Rolę służb kwatermistrzowskich w procesie odkażania 
umundurowania oraz sugestie organizacyjnego rozwiązania 
ww. zadań autor przedstawił w propozycjach »’wewnętrznej 
organizacji pracy POU”# Sugestie te jednak nie zamykają 
problemu# Autor traktuje je jako próbę uporządkowania i za­
pełnienia treścią istniejącej luki.

Kolejnym etapem na drodze normatywnego tiregulowania 
zagadnień stanowiących omawiany problem, może byó zarzą­
dzenie Szefa Sztabu Generalnego WP lub wspólnie zarzą­
dzenie wiceministrów ON w kompetencji których znajduje się 
kierowanie Szefostwem Wojsk Chemicznych oraz Szefostwem 
Służby Mundurowej i niektórych innych służb kwatermistrzow­
skich.

Autor proponuje następujący podział zadań i kompe­
tencji:
1• Służba mundurowa odpowiedzialna jest za:

- zbiórkę skażonego \miTmdurowania i oporządzenia w pod- 
I oddziałach i jego transport do oddziałowych punktów
' zbiórki skażonego uraimdurowania;
- segregację skażonego umundurowania przed jego ekspe­

dycją do oddziałowych PZSU;
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- zagospodarowanie odkażonych asortymentóv; mundurowych 
na POU /włącznie z ich segregacją, naprav/ą i odbiorem/;

• reirapregnac ję umundurowania i bielizny poddawanych 
praniu higienicznemu;

- gromadzenie, utrzymanie, transport i dystrybucję fun­
duszem wymiennym mundurowania przy pododdziałach v/ojsk 
chemicznych v;g określonych zasad;

- dystrybucję środkóv; do impregnacji i reimpregnacji 
umundurowania*

2* Wojska chemiczne odpowiedzialne są za:

I - transport skażonego umundurowania z PZSU na punkty 
odkażania;

« transport wewnętrzny skażonych i odkażonych asorty­
mentów mundurowych;

•• technologię px"ocesów odkażania umundurowania;

« warunki bezpieczeństwa pracy na POU i zabezpieczenie 
rejonu po zwinięciu punktów .odkażania;

- reimpregnację asortymentów mundurowych poddawanych 
odkażaniu;

- wyposażenie wojsk w połowę zestawy do impregnacji 
i ich właściwe wykorzystanie;

“• wyposażenie w przystawki do poi owych pralni mechani­
cznych przeznaczone do impregnacji*
Autor uważa, że podstawą do normat3Twno-organizacyj­

nego uregulowania omawianych problemóv;, mogą byc przed­
stawione w rozprawie propozycje i sugestie*

Normatyvmo-organizacyjne uregulowanie problemów 
współodpowiedzialności i zakresu współdziałania dwóch
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szcziególnie zainteresowanych kontrahentów w procesie odka­
żania mundurowania, pozwoli na zwiększenie operatywności 
działania i przebieg samych procesów, wniesie jednoznacz­
ność w zakresie kompetencji i wyeksponuje zakres odpowie­
dzialności służb kv;atermistr z owakich na niektóre organiza- 
cy jno-techniczne przedsięwzięcia w złożonym procesie odka­
żania umimdurowania*

X X

Z analizy problematyki rozpatrywanej w rozdziale 
wynikają wnioski ogólne, podstawowe, z których można 
sformułować następująco:
1o Wymagania współczesnego pola walki i kierunki rozwoju 

indywidualnych środków ochrony przed skażeniami, stawia­
ją przed wojskami chemicznymi w ogóle, a pododdziałami 
odkażania umundurowania w szczególności znacznie szersze 
problemy i zadania od dotychczas realizowanych* Obejmu­
ją one problematykę impregnacji i reimpregnacji podsta­
wowych asortymentów mundurowych zarówno w sensie jedno­
razowych czynności związanych z ich impregnacją jako koń­
cowego procesu odkażania, jak i periodyczną ich reimpreg­
nac ję w warunkach polowych*

2* Zakres problematyki związanej z impregnacją i reimpreg­
nac ją umundurowania obejmuje szereg zadań wykraczają­
cych poza kompetencje wojsk chemicznych a funkcjonalnie 
wchodzących w zakres zadaii służby mundurowej kv/atermi- 
strzostwa różnych szczebli organizacyjnych. V/ ten sposób 
powstał kompleks przedsięvt^zięó realizov/anych obopólnie
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siłami dwóch kontrahentów - wojsk chemicznych i służby 
mundurowej. Taki stan rzeczy wymaga olcreólonych ustaleń 
normatywnych jednoznacznie regiilujących zakres zadaii, 
kompetencji i uprawnień w omawianym przedmiocie, Autor 
widzi obiektyvme trudności w natychmiastowym unormowaniu 
omawianych problemów, wynikających z nieco różnych ocen 
i roli zainteresowań kontrahentów. Równocześnie jednalc 
sygnalizuje potrzebę szybkiego unormowania tych spraw, 
gdyż warunkują one stopień indywidualnej ochrony przed 
skażeniami wszystkich rodzajów sił zbrojnych V/P a w wa­
runkach aktualnego zagrożenia skażeniami, nabierają ran­
gi problemów pierwszoplanowanych. Autor sugeruje, że 
podstawą rozwiązania problemu mogą być przedstawione 
V/ rozprawie propozycje organizacyjnego i kompetencyjnego 
podziału zadań pomiędzy zainteresowane szefostv/a.

Z przeprowadzonych analiz i rozviażań jednoznacznie wyni­
ka, że reimpregnacja umimdurowania w toku operacji armij­
nej, zarówno jako końcowy etap procesów odkażania, jak 
również jako proces zachowania zdolności ochronnej fil­
tracyjnej odzieży ochronnej, jest jednym z etapów dzia­
łania pododdziałów odkażania umxindurowania wojsk chemi­
cznych i musi znaleźć odbicie w formach działań takty­
cznych tych pododdziałów* Konsekwencją tego stanu rzeczy, 
będzie permanentna praca tych pododdziałów w składzie 
lub w strefie ugrupowania bojowego poszczególnych zwią­
zków taktycznych i samodzielnych oddziałów, niezależnie 
od ich miejsca w ugrupowaniu operacyjnym armii> Skala 
i objętość tych prac oscylują w granicach 6-7’ tyso kom­
pletów ‘umundurowania v/ ciągu doby. Wymaga to równocześ­
nie wprowadzenia do wyposażenia tych pododdziałów takiego
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sprzętu technicznego, który zapewni ciągłość technolo­
giczną procesów odkażania i reimpregnacji# V/ymaga równo­
cześnie wypracov/ania form taktycznego działania, które 
zbliżą pododdziały odkażania mnmdurowania do walczą­
cych /działających/ wojsk, do rniniinum skrócą ramię do­
wozu umundurowania do POU i skrócą czasokres ich dzia­
łania w rejonie rozwinięciao

4, Poważne trudności natury operacyjnej i organizacyjnej 
nastręcza wyposażenie wszystkich rodzajów sił zbrojnych 
w impregnaty w okresie osiągania przez wojska kolejnych 
stanów gotowości i mobilizacyjnego ich rozwijania*

Analiza problemu wskazuje na konieczność zaangażowa­
nia do jego rozwiązania potencjalnych możliwości stacjo­
narnych Tirządzeń pralniczych różnej podległości a na 
szczeblach samodzielnych pododdziałów, polowych zesta­
wów do impregnacji# Dla rozwiązania problemu niezbędne 
są i inne przedsięwzięcia organizacyjne oraz ustalenia 
normatywne* Dotyczą one wysokości funduszu wymiennego 
umundurowania w ZT i oddziałach z 5^ aktualnie posiada­
nego do 10-12̂ 0 w ZT oraz wydzielenia i posiadania rucho­
mego funduszu wymiennego na środkach transportu przy pod­
oddziałach odkażania umirndirrowania w wysokości zabezpie­
czającej wymienne umundurowanie bp /równorzędnego/#

5* Uwidacznia się z całą jaskrawością potrzeba zwiększenia 
możliwości taktyczno-bojowych oraz operatywności i dyna­
miki działania pododdziałów odkażania umundurowania jako 
konsekv/encja ich nowej roli, zadań i potrzeb w operacji 
armijnej. Możliwości takich zmian leżą w sferze zmian 
zasad taktyczno-operacyjnych i form działania talctycz- 
nego; zmian technologicznych procesów odkażania;
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zmian jakościowych i ilościowych sprzętu technicznego 
i struktur organizacyjnych; poszukiwaniu i adaptacji 
innych rozwiązań w oparciu o wykorzystanie stać jon.-a*- 
nych urządzeń pralniczych; bardziej ścisłą, tmormowoną 
przez normatywne ustalenia w zakresie zadań i kompeten*- 
cji, współpracę ze służbami kwaterraistrzowskimi,^ uspraw­
nienia Yiewnętrznej pracy POU^

6« Przebadanie i analiza czynników mogących zdynamizować 
działania pododdziałów odkażania lunundurowania, pozwoli­
ło ustalić^ że pododdziały te winny działać pod bezpo­
średnim kierownictwem SWChem armii jako samodzielny od­
wód chemiczny, a obszarem ich działania winny być rejony 
gromadzenia skażonych asortymentów w ugnipowanlu dr\3go- 
rzutowych oddziałóv; ZT pierwszego rzutu, rejony rozmie­
szczenia odwodów specjalnych ale zawsze w pobliżu armij­
nych dróg samochodowych /ADS/ i dróg rokadowych oraz 
w obszarze działania ZT drugiego rzutu operacyjnego. 
Optymalnym rozwiązaniem jest działanie oddzielnymi 
kompaniami. Struktura organizacyjna pododdziałów odkaża­
nia umundurowania i ich wyposażenie techniczne powinno 
im zapewnić pełną samodzielność w realizacji zadań, nie­
zależnie od charalcteru skażonych asortymentów munduro­
wych a same działania winny mieć charakter zdecentrali- 
zoYiany, przy zabezpieczeniu scentralizowanego kierowania.

V/szelkie usprawnienia wewnętrznej pracy punktów odkaża­
nia umundurowania zwj.ązane są z 'Dzerszyra zaangażowaniem 
do tych procesów sjł i środków służby mundurov/ej oraz 
innych służb Icwatermistrzowskich co zapewni usprawnienie 
pracocłoimych procesów zbiórki skażonego umundurowania 
i jego segregacji na j)̂ knktach zbiórki, transportu
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i dowozu skażonego umundurowania z PZSU na POU oraz zagos- 
podaroweuiia odkażonych asortymentów mundurowych* Na obecnym 
etapie jest to jeszcze sfera poważnej luki w zakresie współ­
pracy, gdyż brak jest usankcjonowania jej zakresu w doku­
mentach normatywnych*
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ROZDZIAŁ IV AIIALIZA V/ARUNKOV/ I M0ŻLI.70SCI .'/IÎ ORZYSTAUIA
STACJON/lRinCII URZpZZn TECHHICZIIIGH I ADAP­
TACJI URZjJDZEn POLO.'/YClI DIxA POTRZEB ODK/iŻA- 
NIA UMUHDURO'.VAHIA V/ .OPERACJACH ARMIJNYCH

1. Ą5P2ki2_taktycziio-operacyjne_l_organlzacy3ne adaptacji
potrzeb odkaża-

nia_umundurowania^
%

W sytuacji, gdy przewidywane ilości skażonych asor­
tymentów mundurowych w operacji armijnej, przekraczają wie­
lokrotnie możliwości techniczne pododdziałów odkażania -umun­
durowania, staje się niezbędnym i celowym sztikanie takich 
rozwiązań, które w określonym stopniu bilans tej sytuacji 
mogą złagodzić# Obok szeregu czynników o charalcterze tak­
tyczno-operacyjnym przedstawionych w rozważaniach rozdzia­
łów I I  i I I I  istnieją jeszcze czynniki techniczno-organi- 
zacyjne, które można i należy traktować jako poważną rezer­
wę .w usprawnieniach organizacyjnych i zwiększeniu możliwości 
techniczno-bojowych specjalistycznych pododdziałów odkaża­
nia umundurowania# Są to stacjonarne urządzenia pralnicze 
oraz stosowane w nich technologie, jako potencjalne 
rezerwy i możliwości do wykorzystania w procesie odkaża­
nia umundurowania, naturalnie w różnym zakresie w poszcze­
gólnych etapach operacji armijnej i na kierunkach operacyj­
nych# Możliwości wykorzystania tego typu urządzeń i zakła­
dów z punktu widzenia taktyczno-operacyjnego i organizacyj­
nego na obszarze kraju dla potrzeb wojsk operacyjnych regu­
luje Zarza^dzenie Ministra G-ospodarki Komunalnej nr 04/60, 
które w trybie wykonawczym ustala tryb, zakres i terminy 
przystosowania części zakładów pralniczych resortu na okres 
wojny dla potrzeb odkażania -umundurowania oraz wyposażenie
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ich w dodatko^^e pomieszczenia - komory przeznaczone do od­
każania gorącym powietrzem lub parą wodną. Szacunlcowo oce­
nia się, że aktualnie około 10-15 % zakładów pralniczych 
Zjednoczenia Usług Pralniczych krajti, jest w określonym 
stopniu przystosowana do zadań nakreślonych wyżej wymie­
nionym zarządzeniem.

Program rozwoju usług pralniczych v/ latach 1976-1980 
przewiduje koncentrację wysiłku na budowę pralni typu prze­
mysłowego dużych 1 średnich wielkości. Program ten zakłada 
realizację dwóch podstawowych typów zakładów pralniczych:
- typ "A” o wydajności pranej odzieży 5200 kg/zmianę;
- typ "B” o wydajności pranej odzieży 2600 kg/zmianę.
Ponadto przewiduje się zorganizowanie 8-10 małych zakładówfpralniczych w każdej gminie o wydajności pranej odzieży 
około 50 kg/zmianę.

Zakłada się posiadanie w każdjrm z województw 1-2 
pralni typu "A” i 2-3 pralni typu "B" oraz kilkadziesiąt 
pralni gminnych o znacznie mniejszej wydajności. Są to 
ilości zakładów pralniczych oscylujące w dolnych granicach 
norm i ilości podobnego typu zakładów w krajach zachodnich 
na każdym kierunku operacyjnym ETDW. Wobec powyższego mogą 
stanowić punkt wyjścia do dalszych rozważań o charakterze 
taktyczno-operacyjnym.

Ugrupowanie operacyjne armii obejmuje obszar 8-10 
tys. km^. V/ strukturze administracyjnej jest to powierzchnia 
2r3 województw lub równorzędnych jednostek administracyj- 
nych. na prawdopodobnych kierunkach operacyjnych przewidywa 
nych działań armii. Wynika z powyższego, że w pasie działa­
nia armii mogą się znaleźć 5~4 zakłady pralnicze "bypu A , 
6-8 zaJcładów pralniczych typu "B" oraz kilkadziesiąt ^
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isakładów pralniczych typu gminnego* Można z dużym prawdo- 
podobieństwem założyć /po uwzględnieniu możliv/ych znisz­
czeń i strat ludności w miastach i osiedlach/, że około

rozpatryv/anych zakładów pralniczych w opanowanym te­
renie, po krótkim ich remoncie i adaptacji, będzie zdolne 
do podjęcia pracy na rzecz potrzeb wojska* Mogą to wobec 
tego być 1-2 pralnie przemysłowe typu ”A”, 2-4 pralnie 
przemysłowe typu ”B” i do 20 obiektów pralniczych typu 
gminnego*

Ziikładając średnio dobową wydajność tych zakładów 
w zakresie odkażania umxmdurowania i indywidualnej odzieży 
ochronnej dlaj pralni typu - 15600 kompletów umunduro­
wania lub 3120 kompletów odzieży ochronnej typu OP-1^^| 
pralni typu - 7800 kompletów umundurowania lub 1560 
kompletów odzieży ochronnej typu OP-1j pralni gminnej - 
1360 kompletów um\mdurowania lub 100 kompletów odzieży 
ochronnej typu OP-1,
To ich sumaryczna dobowa wydajność może wynosić 60-90 tys. 
kompletów umundurowania letniego lub 14-20,5 tys. komple­
tów odzieży ochronnej typu OP-1 /L-2/.
Uwzględniając taktyczno-techniczne możliwości pododdziałóv/ 
odkażania umundurowania oraz potencjalne możliwości sta­
cjonarnych urządzeń pralniczych, znajdujących się w obsza­
rze działania armii, sumaryczne ich możliwości są w stanie

x/ w oparciu o dane statystyczne średniego stopnia znisz­
czeń w terenie zurbanizowanym w toku działań bojowych 
z użyciem środków konwencjonalnych* 

xx/ Za podstawę obliczeń przyjęto etatowe wyposażenie pralni 
przemysłowych i 24 godzinny cykl pracy. Odpowiednio 
pr^ni gminnych wydajność pralni typu MP-50 b i 10 go­
dzinny czas pracy*



\zabezpieczyć prav/d o podobne potrzeby ai*mii w zakresie odka­
żania umundurowania*

Problem v/ymaga jednak przebadania w aspekcie analizy 
v/arunków i możliwości wykorzystania stacjonarnych urządzeń 
pralniczych do procesu odkażania umundurowania przez wojska 
armii oraz adaptacji podobnych urządzeń typu polowego*

Badania technicznych aspektów wykorzystania stacjo­
narnych urządzeń pralniczych dla potrzeb odkażania umundu­
rowania i określonych technologii odkażania prowadził V/ojs- 
kowy Instytut Chemii i Radiometrii . Przedmiotem badanra 
były tkaniny bavjełniane skażone:
a/ ST soman - przy średniej gęstości skażenia 3,8-6,0 g/ra , 
b/ ST iperyt r P̂ ẑy średniej gęstości skażenia 6,36 g/m ,
a więc przy gęstościach skażeń odpowiadających warunkom 
bojowego zastosowania tych środków.

Odkażanie prowadzono metodą prania w wodnych roztwo­
rach 0,3̂ /̂  proszku SP-M* Po przeprowadzonym odkażaniu na ba­
danych tkaninach nie stwierdzono obecności środków trują­
cych.

z powyższego wynika, że wodne roztwory proszku SF-M, 
przy zachowaniu odpowiednich reżimów technologicznych, za­
bezpieczają całkowite odkażajcie mundurowania zarówno w od­
niesieniu do fosforoorganicznych jak i klasycznych ST. Po­
twierdza to techniczną możliwość wykorzystania urządzeń 
pralniczych zarówno stacjonarnych jak i typu polowego do 
procesów odkażania i impregnacji umundurowania, gdyż proce­
sy technologiczne stosowane podczas odkażania metodą prania
3ą jednakowe.
x/ Badania pod kryptonimem »’Agamemnon 01”
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z przeprowadzonych badsui technologicznych wynika, że 
najbardziej optymalny sposób odkażania uiaimdurowania osią­
ga B±ą przy zastosowaniu następującego reżimu:

Tablica nr 8

, !  ̂ Czas ¡Tempera-
^'oi j trwania ¡tura w
'3'gl ¡w.min. } 0 
M tít 1 1

11ł11I1

Moduł
wodny
1/kg

11
f1111

Zużycie
wody
1/kg

1111111

Zużycie 
proszku 
SF-M 
w kg1 11 j Załadov/a- {

______________ i . 2
11 11I1

1
111

1111
2 i Płukanie j 5 1 20-30 111 7,5 111 7,5 111
3 * Rozgrzewa-*1 nie 1 1 1 10

i1
j 20-98

11111 6

11111 5,5
11111 0,9

4 1 Pranie 11 I 15 1 98-100 111 6
t11 - 11

1

5 11 płukanie} 5 1 70-80 1
1
1 7 ,5

I11 5 I11
6 1 II płukani^ 5 1 50-60 1

111 7 ,5
1i1 5 11

7 i III płtUca-j S nie \ 5
11 40-50 1

1111 7 ,5
111 5

111
8 IWyładowa- \ 

1 nie ! 5
111 111 1

I1 mm

111
Cykl technolog!-50, 11 «H 11 11czny 11 11 11 11

■2,6 M
Cały cykl technologiczny odkażania metodą prania 

w roztworach wodnych jest 20-300?^ krótszy od dotychczas 
stosowanych technolog! odkażania. Jeżeli uwzględnić proces 
suszenia /odwirowania i podsuszenia/ to cykl odkażania 
jednego wsadu /od załadowania do wysuszenia/ jest 5-4 razy 
krótszy od stosowanych technologi przy wykorzystaniu insta­
lacji do odkażania \mnmdurowania typu BU i M A ,
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Przebadana metoda prania w roztworach wodnych nie 
jest uniwersalna, gdyż nie obejmuje takich asortjrmentów jak: 
wyroby skórzane, futrzarskie i filcowe. Ich odkażanie 
w pralniach stacjonarnych może być realizov;ane poprzez za­
instalowanie komór do odkażania gorącym powietrzem lub parą 
wodną a yi przypadku polowych, mechanicznych pralni wodnych, 
odkażanie tych asortymentów przy pomocy instalacji typu AGW, 

Analiza taktyczno-techniczna warunków, w jakich moż­
liwe jest prowadzenie odkażania asortymentów mundurowych, 
nie poddawanych procesom odkażania w roztworach wodnych, 
pozwoliła ustalić następujące wymagania w stosunku do przy­
gotowywanych /adaptowanych/ komór:

o- utrzymanie temperatury w granicach 105-110 G;
- utrzymanie nadciśnienia wewnątrz komory o wartości 

około 10 mm słupa wody;
- przy odkażaniu gorącym powietrz<3m 10-12 krotna i jego 
wymiana w czasie jednej godziny#

Równocześnie w toku analizy przebadano problem możliwości 
dostosowania stacjonarnych zakładów pralniczych dla potrzeb 
odkażeuiia umundurowania i indywidualnych środkow ochrony 
przed skażeniami, co jest równoznaczne z organizacją na ich 
bazie Punktu Odkażania Umundurowania#

Badaniom podlegały zagadnienia techniczno-organiza­
cyjne i techniczno-taktyczne dotyczące staćjonarnych prał- 
ni mechanicznych różnych, typów. Pozwoliły one na dokonanie 
następujących ustaleń:
1. Większość technicznego wyposażenia staćjonarnych pralni 

mechanicznych jest przydatna dla potrzeb odkażania umun­
durowania przy zastosowaniu technologii odkażania metodą 
prsinia w roztworach v^odnych.



» Zorganizowanie POU w pomieszczeniach staćjonarnyoh urzą­
dzeń pralniczych v;ymaga określonej ich adaptacji dla 
pełnienia nowych funkcji a mianowicie:

- przedsionek wejściowy - jako śluzy wentylacyjnej dla 
ruchu we jściov/ego;

« magazyn brudnej odzieży - jako magazynu skażonego umun­
durowania z mechaniczną wentylacją zabezpieczającą nie 
mniej niż 10 krotną wymianę powietrza w ciągu godziny. 
Powierzchnia magazynów skażonego i odkażonego umundu«» 
rowania powinna posiadać pojemność nie mniejszą, jako 
dobowa przepustowość POU. Z dokonanych kalkulacji wy­
nika, że za orientacyjną normę składowania można przy­
jąć 50 kg lomundurowania na 1 powierzchni składowa­
nia;

- pomieszczenia pralnicze - jako zasadnicza część POU 
/podzielone na część “czystą i brudną“/ stanowić winny 
zasadniczy element POU, w których prowadzony będzie 
cały proces technologiczny odkażania i czynności po 
odkażaniu*
w pomieszczeniu pralniczym niezbędne jest zabezpiecze­
nie powierzchni ogólnej dla obsługi urządzeń w stosun­
ku do powierzchni zajmowanej przez urządzenia techni­
czne nie mniejszej jak 5:1 i nie większej jak 7:1 oraz 
mechanicznej wentylacji zapewniającej wymianę powietrza 
po stronie "brudnej” 10-krotną i stronie "czystej" 
4~krotną w ciągu godzinyj

suszarnia - zgodnie ze swoim przeznaczeniem;
- magazyn odzieży czystej - jako magazyn odkażonego 
umundurowania;
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SCHEMAT PUNierU OBIŁA Ż ANI A UMUNDUROWANIA 
PO ADAPTACJI STAĆJONARNEGO URZĵ ^DZENIA PRALNICZEGO

L-
Rys. nr 1 1̂ 7



- przedsionek v/yjdciowy - zgodnie ze swoim przeznaczę-* 
niem;

- urządzenia socjalne - jako węzeł odkażania personelu* 
Ideowy schemat adaptacji stacjonarnego urządzenia pral­
niczego dla potrzeb POU - przedstawia rys* nr 1 .

3* Układ funkcjonalny podstawowych pomieszczeń POU winien 
zapewnić jednokierunkowy /bez krzyżowania się i nawrotów/ 
transport umundurowania od magazynu skażonych asortymen­
tów, do magazynu odkażonego umundurowania*

4# Ruch obsługi /personelu/ wewnątrz POU a szczególnie
z części "brudnej” do "czystej” i odwrotnie winien odby­
wać się wyłącznie przez węzeł odkażania personelu.

5* Poza wymienionymi pomieszczeniami adaptowanymi dla po­
trzeb POU, nieodzowne są urządzenia zaplecza: kotłownia 
ze stacją uzdatniania /przygotowania/ wody, która winna 
stanowić źródło pary wodnej niezbędnej dla technologicz­
nego procesu odkażania o wydajności nie mniejszej jak 
5 kg pary/kg odkażanego umundurowania, pomieszczenia 
socjalne dla obsługi, pomieszczenia gospodarcze, pomoc­
nicze i administracyjne.

6* W poszczególnych pomieszczeniach, poza etatowym wyposa­
żeniem i urządzeniami technicznymi, dla sprawnego dzia­
łania POU, celowym jest posiadanie wyposażenia dodatko­
wego /pomocniczego/ a mianowicie;

a/ w przedsionku - wgłębienia w podłodze lub skrzynia 
z suchym odkażalnikiem /podchloryn wapniowy lub wapno 
chlorowane/ dla odkażania obuwia i kół środków tran­
sportu wev/nętrznego podczas przemieszczenia z części 
"brudnej" do "czystej" i odwrotnie;



b/ W magazynie skażonego i odkażonego umundurowania 
oddzielne regały - kojce lub odpowiednie pojemniki 
metalowe ó pojemności 2-3 ni , stoły sortownicze, ro­
czne wózki transportowe lub inne urządzenia pomocni­
cze do transportu wewne^trznego* Ponadto w magazynie 
skażonego umundurowania - waga o udźwigu do 100 kg;

c/ w pomieszczeniu pralniczym pod pralnicami i V7irówkami 
zagłębienia retencyjne o pojemności - pod pralnicami 

. nie mniej jak 60^ objętości bębna wewnętrznego, pod 
wirówkami odpowiednio 15/̂ * Zagłębienia te winny zapo­
biegać rozlewaniu się wody z tych urządzeń i ewentu­
alnemu skażeniu pomieszczenia;

d/ wszystkie zasadnicze pomieszczenia POU winny być za­
bezpieczone w środki łączności przewodowej lub bez- 
przewodowej*

2 o Analiza technicznych^c^akterystyk^zas^niczy
dzeń stosowanych, w J^o-lJ^ictwie^i^ich^przydatność^w^gre­
ce sie odkażania^^umundurow

Pokonany przegląd szeregu iirządzeń stosowanych w pral- 
nictwie upewnił autora, że wyposażenie w zasadzie każdej pra­
lni mechanicznej /stacjonarnej i połowęj/ jest bardzo zbli­
żone i stanowi szereg maszyn, agregatów i technicznych urzą­
dzeń pomocniczych o różnym przeznaczeniu,wykorzystywanych 
vi/ różnych etapach technologicznego procesu prania*Podstawowe 
z tych urządzeń to:pralnice, wirówki,znakov;arka,roztrząsarka, 
suszarka i prasownica oraz urządzenia pomocnicze. zależ­
ności od charakteru i typu pralni, skład jej wyposażenia mo­
gą stanowić wszystkie lub tylko część z va7. lorządzen. Ich
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Pr7,elcró3 pralnicy bębnowej

1. Przewały* 2»Bęben wewnętrzny. 3.Nieruchomy 
bęben zewnętrzny. 4*Podstawa pralnicy.

W stosowanych typach pralnio, trzy pierwsze z wy­
mienionych czynników pozwalają osiągnąć optymalną tempe-

x/ 'raturę w czasie 10-20 minut ' w pozostałych przypadkach 
po 30-35 minutach^'^.
Wirówka
Przeznaczona jest do usunięcia nadmiernej wilgotności 
z pranej odzieży. V/ pralniach przemysłowych stosowane są 
wirówki o dwóch rodzajach sprężystego zawieszenia bębna 
wirującego:

x/ Ustaleń dokonano w oparciu o bilans cieplny instalacji 
i czynników cieplnych.
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typu ”a” - v/iróviki z je dno punkt owym podparciem bębna, sto­
sowane do urządzeń pralniczych o małym ładunlcu 
znamionowym;

typu **b” - wiróviki z trzypunktowym zawieszeniem bębna, sto­
sowane do urządzeń pralniczych o dużym ładunku 
znamionowym#

Analiza charakterystyk tych wiróv/ek pozwala stwier- 
dzić, że obydwa typy można wykorzystać w procesie odkażania 
umundurowania, zachowując ich pierwotne przeznaczenie.

Charakterystyka najczęściej spotykanych wirówek 
krajowych.

Oznaczenia * Ładunek J Liczba 
i "typ * znamionoY^y {obrotów

\ w kg 1 bębna na 
* Imin#________ ______f---------- -r--- -

wr-6 typ "a" I 6 !ł ew  ew  «W  L* **»<••*’••*•***•*” ‘«■9 M  « M  M W  « W  ^  • •  •»» «*» ̂  ^  I

«i-“' 5t2P_:ą':„!____ 10___ '¡.— 1152.
I !

Tabela nr 10

Moc {Ciężar
silnika {całego
w KW j urządzenia

I

0,6

1.0

100

tz-- -— ------------- -
WP-30 typ "b" 20 950 1,7 600

I M M »  ••«*»,«« I*.i I   M M « »_________________ I--------- --------------*---------

Znaków arka
urządzenie mechaniczno-licące, przeznaczone do oznakowa- 
nia odzieży przed rozpoczęciem prania. Urządzenie o 
w procesie odkażania umundurowania może byc wykorzys ane
do określenia oddziału czy ZO) do którego należy skażone

r•9 r̂ indwidualne środki ochro- umundurowanie, wyposażenie y
uy przed skażeniami#

Roztrzasark wvkorzvstywane dla rozdzielaniaUrządzenie mechaniczne wykorzystywane
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przeznaczenie i przydatność w procesie technologii odkaża­
nia unmndurov;ania mogą być następujące:

Pralnice -
Zasadnicze urządzenie każdej pralni. Spełnia podstawową 
rolę w procesie technologicznym prania. Jej wydajność rna 
decydujący wpływ na moc przerobovł;ą całej pralni. V/ procesie 
odkażania umundurowania metodą prania, w pralnicy będzie 
przebiegał cały proces technologiczny - zmywanie i hydroli­
za środków trujących* Aktualnie na wyposażeniu stacjonar­
nych, pralni mechanicznych znajduje się kilka typów pralnic, 
których charakterystyki techniczne ilustruje poniższe zes­
tawienie.

Tablica nr 9

• Oznacze­
nia prze 
mysłowe

Typ
I} Wymiary 
i bębna
I *H l'COPi lo•x:i ^ ^ S<ł> I §

Pł aJ S ifMo 01^ gR

\Ładunek 
I znamio­
nowy 
/wkład/ 
odzieży 
w kg

Rodzaj
pod­
grze­
wania

Moc
silni­
ka

Ciężar 
Torządze- 
nia w kg

iMP-50 b 5 poziomy! 800 ¡1200
I I

I- I
800 I 370 

800 I 370

42

PC-15C
PCW-15C

czołowy

czołowy

»4* -------- » . « i

para 
pod ci­
śnieniem 
0,5 atm.

680

-ł-'

POE-8 I czołowy 
1 -- ---- 1

-i— ..

630 f 390
i

8

węglcwy 
“ ~
elektr.l 0,4

-1
257

Poza ww. typami pralnic, Zjednoczenie Wiodące Usług Pral­
niczych przewiduje w programie rozwoju, prowadzenie w la-

I
tach 1978-80, nowych bardziej wydajnych m'ządzeń o ładunku
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znamionowym /wsadzie/ do 60, 100 i 180 kg odzieży.
Pralnica w rozpatrywanych przypadkach stanowi system 
dwóch bębnów i urządzeń pomocniczych, z których bęben zew­
nętrzny, nieruchomy służy jako pojemnik do kąpieli piorą­
cej a w której zanurzony jest bęben wewnętrzny zapełniony 
/załadowany/ odzieżą i poruszający się ruchem obrotowym 
wokół osi poziomej. Płaszczyzna bębna wewnętrznego ,jest 
perforowana co powoduje, że kąpiel przenika do wnętrza 
bębna i zawartego w nim ładunku. Bęben wewnętrzny wyposa­
żony jest w 5 przewały. W czasie ruchu obrotowego powsta­
jąca siła odśrodkowa, dociska ładunek do ścianki bębna 
i przywałów, powodując intensywne wciskanie się kąpieli 
piorącej' pomiędzy włókna tkaniny* Bęben wewnętrzny wykonu­
je cyklicznie 4-10 obrotów w lewo i prawo od osi pionowej.
Pojemność pralnicy jest uwarunkowana objętością bębna

x/wewnętrznego i modułu wodnego.
W procesie odkażania, temperatura kąpieli piorącej
" ow pralnicy winna wynosiś 98-100 0.

Podgrzewanie kąpieli w zależności od typu pralnicy i cha­
rakteru pralni może się odbywaś przy pomocy następujących 
czynników: '
- niskoprężnej pary wodnej o ciśnieniu 0,5 atmo;
- wysokoprężnej pary wodnej o ciśnieniu 2-6 atm*,
- instalacji gazowych /gazu miejskiego lub ziemnego/;
- energii elektrycznej;
- paliw stałych /węgiel, drzewo itp./o

x/ Moduł wodny jest to stosunek objętości kąpieli Piorą­
cej znajdującej się w pralnicy do ciężaru suchej odzie­
ży wyrażonej w kg.
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i roztrząsania odzieży po je,1 wydobyciu z wirówki.
W składzie wyposażenia pralni mechanicznej spotyka 

się dwa konstrukcyjne rozwiązania: roztrząsarki dostoso­
wane bądź do pracy przerywanej, bądź ciągłej. Roztrząsarki 
przystosowane do pracy przerywanej, wykorzystywane są 
w pralniach o stosunkowo małej wydajności. Roztrząsarki 
większej pojemności i wydajności pracują w reżimie pracy 
ciągłej, do której są konstrukcyjnie dostosowane.

Z analizy technicznych charakterystyk i konstrukcyj­
nych rozwiązań różnych typów roztrząsarek można wniosko­
wać, że w procesie odkażania umundurowania w przemysłov/ych 
pralniach mechanicznych istotną rolę mogą odegrać roztrzą— 
sarki przystosowane do pracy ciągłej. Ich rola może pole­
gać z jednej strony na przyśpieszeniu rozdzielania oddziel­
nych sztuk umundurowania, z drugiej natomiast na wstępnym 
podsuszeniu tkanin mundurowych co w konsekwencji poważnie 
przyśpieszy cały cykl technologiczny procesu odkażania.

Suszarka bębnowa.

Mechaniczne urządzenie energetyczno-cieplne przeznaczone 
do:
a/ podsuszania odzieży poddawanej procesowi prania od 

stanu wilgotności początkowej po wyjęciu z wirówki 
a zawierającej 40-45?^ wilgotności, do stanu wilgotności 
końcowej - zawierającej około 20-25‘/i wilgotności, tj. 
do stanu wymaganego w procesie prasowania;

b/ wysuszenia od stanu wilgotności początkowej 40-455̂  do 
Wilgotności końcowej 6-8/» tj. wilgotności jaką posiada 
umundurowanie w stanie nadającym się do użytkowania.
Czas operacji suszenia dla suszarek o jednorazowej
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ładowności 15'-20 kg zazwyczaj wynosi;

- dla podsuszenia ws.tępnego 10-12 min*;
- dla suszenia całkowitego około 20 min.

Suszarka b<^bnowa w pełni może byó vi/ykorzystana w pro­
cesie odkażania umundurowania w analogicznym charakterze 
jak w procesie prania.

Prasownica /prasa uniwersalna/^

Zainstalowane w pralniach mechanicznych maszyny do prasowa­
nia odzieży, łączą w sobie dwie funkcje - prasowania i koń­
cowego etapu suszenia* Zasada ich działania jest prosta ale 
równocześnie skuteczna* Płaszczyzny prasujące urządzenia, 
pod wpływem siły docisku i temperatiiry powodują wyprostowa­
nie włókien tkaniny z równoczesnym odparowaniem z nich nad­
miaru wilgotności przez co zostaje utrwalony kształt przed­
miotu i nadana mu pożądana głeidź i elastyczność.

V/ wyposażeniu przemysłowych pralni mechanicznych wys­
tępują trzy zasadnicze typy maszyn do prasowania /prasow­
nic/ różniące się konstrukcyjnymi rozwiązaniami, a mia­
nowicie:
- prasownice miechowe /tzw* magle gorące - muldy/;
- prasownice cylindryczne wielowałkowe - kalandry;
- prasy do odzieży uniwersalne i specjalistyczne. Są one 

dostosowane do prasowania z równoczesnym suszeniem odzie­
ży bawełnianej, nierównobocznej tzw® fasonowej* Działanie 
ich polega na dociskaniu od góry gorącą, metalową, pole- 
rov/aną płytą rozłożonej odzieży na wymoszczonej dolnej 
płycie stołu* Płyta górna i stół prasy mogą mieć kształty 
dostosoV(/ane do prasov;ania odzieży określonej formy /np* 
k\irtki mundurov/ej, spodni, płaszcza itp./*
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w procesie odkażania umundurowania dla jego prasowa­
nia i końcowego suszenia najbardziej przydatne mogą byc 
prasy uniwersalne a dla potrzeb prasowania bielizny podda­
wanej odkażaniu - prasownice cylindryczne tzw. kalandry* 
Sugeruje to kierunek organizacyjnego rozwiązania procesu 
odkażaoiia asortymentów mimdurowych w przemysłowych pral­
niach mechanicznych. Wydaje się, że jednym z kierunków ta­
kich rozwiązań jest przemyślany podział zadań i odkażanych 
asortymentów w zależności od technicznego wyposażenia danej 
pralni*

W toku badań, wyłonił się nowy probiera natury organi­
zacyjnej, tematycznie i merytorycznie związany z możliwością 
wykorzystania staćjonarnych urządzeń pralniczych typu prze­
mysłowego dla potrzeb odkażania umundurowania wojsk opera­
cyjnych* Dotyczy on przygotowania i posiadania kwalifikowa­
nych zespołów ludzkich, jako załogi /obsługi/ adaptowanych 
urządzeń pralniczych* Jest to problem ze wszech miar nowy, 
wymagający zarówno nieco innego potraktowania jak i organi­
zacyjnych rozwiązań*

Autor widzi dwa możliwe kierunki rozwiązania*
Jednym z takich rozwiązań jest zaangażowanie do ob­

sługi adaptowanych urządzeń stałej załogi* 0 ile to jest 
możliwe i realne w przypadku działań na własnym terytorium 
lub terytoriimi sojuszniczym w oparciu o siły obrony tery­
torium /OTK/ i bbrony cywilnej /OG/ o tyle może byó niez­
miernie złożone na terytorium prawdopodobnego przeciwnika, 
nawet w trybie przymusu świadczeń na rzecz walczących w da­
nym obszarze wojsk /migracja ludności, straty wojenne, od­
pływ do armii, trudność w ustaleniu miejsca zamieszkamia, 
próby likrycia się itp*/. A więc może to byc rozwiązanie 
doraźne w v/arunkach szczególnych, którego nie można
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przygotovsiać wcześniej np# w okresie pokojowym.
Innym kierunkiem rozwiązania problemu może być plano­

wane przygotowanie kv/alifikov;anych załóg lub instruktoró*w 
konkretnych urządzeń technicznych v/ oparciu o najczęściej 
występujące urządzenia i wyposażenie przemysłowych pralni 
mechanicznych* Przygotowane załogi /obsługi/ mogą być włą­
czone w skład pododdziałów odkażania umimdurowania jako np. 
dublujące osoby funkcyjne, jako pododdział lub obsługi zapa­
sowe, względnie jalco specjalistyczny pododdział wojsk che­
micznych znajdujący się w dyspozycji SWChem. armii* Może to 
być również specjalistyczny pododdział v/ojsk chemicznych 
w składzie jednostek zapasowych armii, ale dysponujący od­
powiednimi środkami zapewniającymi szybki manewr i warunki 
dowodzenia*

Przedstawione sugestie rozwiązania tego problemu są 
jednokierunkowe i dotyczą ewentualnych możliwości wojsk 
chemicznych*

Problem należy jednak widzieć w znacznie szerszym 
aspekcie* Bo wraz z jego rozpatr3rwaniem i próbą analizy, 
rodzi się pytanie - komu faktycznie powinny podlegać prze­
mysłowe pralnie mechaniczne wykorzystywane do procesów od­
każania umundurowania?
Analiza kompetencji różnych komórek sztabu armii pozwala 
widzieć dwóch kohtrahentóv\/: Szefostwo Wojsk Chemicznych 
Armii i szefostwo /oddział/ służby mundurowej kwatermi­
strzostwa* Pierwszy z nich z racji kompetencyjnej odpowie­
dzialności za procesy odkażania umundurowania i oporządze­
nia; drugi natomiast z racji odpowiedzialności branżowej*
W tym aspekcie można również widzieć zakres zadań i odpo­
wiedzialności każdego z wymienionych kontrahentów za
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organizacyjne i fachowe /specjalistyczne/ przygotowanie 
zespołów /zaH^ógl dla uruchomienia i obsługi pralni prze­
mysłowych w obszarze działania armii* Jeżeli przyjąć wariant; 
że zasadniczą, odpowiedzialną instytucją jest szefostwo 
/oddział/ służby mundurowej kwatermistrzostwa armii, to 
przygotowanie takich zespołów /załóg/ może być oparte o zdu~ 
blowane obsługi pralni polowych lub organizacyjne rozwiąza­
nie zbliżone do sugerowanego w przypadku wojsk chemicznych*

Autor jednak uv/aża, że niezależnie od podziałów 
kompetencyjnych, jest to jeszcze jeden obszar nakładają­
cych się zadań a leżących w gestii zarówno wojsk chemicz­
nych jak i służby mundurowej* W każdym przypadku, działal­
ność organizacyjno-specjalistyczna w zakresie zagospodaro­
wania i adaptacji przemysłowych pralni dla potrzeb odkaża­
nia um\xndurowania winna należeć do zadań kontrahenta odpo­
wiedzialnego za działalność fachowo-specjalistyczną, w tym 
przypadku - Szefostwo Wojsk Chemicznych Armii* Można widzieć 
i inne warianty organizacyjnego rozwiązania* Jednym z nich 
to dodatkowe przeszkolenie specjalistyczne z zakresu odka­
żania imaundurowania zespołów /załóg/ pralni przygotow3rwa- 
nych przez służbę mundurową na zasadzie szkolenia drużyn 
schemizowanych w pododdziałach. A nieco innym to dwutoro­
wość szkolenia takich zespołów /załóg/ przez służbę mundu­
rową w zakresie wykorzystania pralni, a wojska chemiczne 
- instruktorów zapewniających prawidłowość działania i bez­
pieczeństwo w procesie odkażania. Możliwość taką stwarza 
analogia procesów technologicznych metodą prania.

Problem wymaga dalszych badań gdyż sugestia autora 
wskazuje raczej kierunki ewentualnego działania niż prak­
tyczne rozwiązanie a rozwinięcie badań nad tymi problemami 
wykracza poza zakres tematu rozprawy.
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5. Możliwość adaptacji_polowych_urz5dzeń_pral^
i ich technolo§Łi_dla_potrzeb_odkażania_umundurowąnia.

Techniczne i technologiczne możliwości adaptacji Po­
lowych urządzeń pralniczych dla potrzeb odkażania umundu­
rowania zostały przebadane przez Wojskowy Instytut Chemii 
i Radiometrii /WICHiR/ z wynikiem pozytywnym.

 ̂ Autor widzi potrzebą przebadania problemu w aspekcie 
taktyczno-operacyjnym i organizacyjnym, w celu otrzymania 
odpowiedzi na następujące pytania problemowe;
X , Które ze znajdujących się w wyposażeniu wojsk polowych 

urządzeń pralniczych najbardziej odpowiada swoimi para­
metrami technicznymi i rozwiązaniami konstrukcyjnymi 
wymsiganiom urządzeń technicznych, które mogą byó wyko 
rzystywane do prowadzenia odkażania umundurowania?

2. Jaki jest niezbędny zakres zmian adaptacyjnych istnieją­
cych polowych urządzeń pralniczych wynikających z po­
trzeb odkażania umundurowania.

5. Jakich realnych korzyści organizacyjnych i taktyczno-cpe- 
' racyjnych należy oczekiwać po wdrożeniu do procesu odka­

żania umundurowania polowych urządzeń pralniczych. 
Aktualnie w wyposażeniu v/o3sk /służby mundurowej

.« a ja u j .  .1 .  d«a w w

nie typu SP-116 i SP-117#
«yniki b«laii «KHiR nsd moiU«ośolą I«» 

dla potrzeb bdkeienla mmduro.anl. Jednoznacanl. wyKezaĘr
.ledol., przyd.t.obd .moenle prlnl ze -
JeJ bonztrokoyjne «.boWoiol 1 .ypoeazonie. Preln a 
L o b i  8ld»»e brzydzeni. r«obo»e3 p r l « !
;■/ Badanie pod t t j ptonlmeo ■'^emno» 01" 1 "»"•
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stosowane technologie procesów prania w obydwu pralniach 
są analogiczne* Jednostką organizacyjną pralni polowych 
są dwie sekcje pralnicze, które mogą pracować niezależnie 
od siebie* W skład każdej sekcji wchodzą:
- dwie pralnie połowę SP-117;
- jeden kocioł parowy;
-instalacja wodno-parowa wraz z agregatem ssąco-tłoczącym;
- zespoły prądotwórcze spalinowo-energetyozne;
- samochód - cysterna na wodę;
- warsztat naprawy asortymentów mundurowych;
- warsztat naprawy maszyn i agregatów*

Urządzenia specjalne i pomocnicze pralni SP-117 są 
rozmieszczone i zamontowane na samochodzie Star-66* V/nę- 
trze nadwozia pralni poprzez wybudowanie ścianki działowej, 
zostało podzielone na dwie izolowane od siebie części,które 
mogą stanowić część "brudną'* i "czystą"# V/ tylnej ściance 
nadwozia są łamane dwuczęściowe drzwi, iwnoźliwiające kon­
trolowaną komimikację z części "czystej" do "brudnej" oraz 
bezkolizyjny transport, skażonego umundurowania#

Wewnętrzne wyposażenie pralni połowęj SP-117 w urzą­
dzenia techniczne jest analogiczne jak w pralniach typu 
staćjonarnego# Pozwoliło to w toku badań nad możliwością 
adaptacji tej pralni, prowadzonych przez WICHiR, na zasto­
sowanie analogicznej technologii odkażania jak w przypadku 
urządzeń staćjonarnych#
Zasadnicze zespoły pralni SP-117 oraz jej układ funkcjonal­
ny stwarzają dogodne warunki do wykorzystywania jej w pro­
cesie odkażania# Proces technologiczny odkażania jest pros- 
'ty a ścianka działowa rozdzielająca część "brudną" i "czys­
tą" oraz zastosowany typ pralnicy, wykluczają możliwość
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- możliwość różnorodnego wykorzystania /do prania higie­
nicznego, odkażania i impregnacji/;

- możliwość wydajnej pracy bez względu na warunki atmosfery­
czne i porę roku;

- duża manewrowość;

- krótki czas przygotowania urządzeń do pracy i zv;ijania 
po pracy;

- mniejsze zużycie odkażalnika;
- jednolity cykl technologiczny w procesie odkażania w od­
różnieniu od konieczności dodatkowego prania higienicz­
nego po odkażaniu w instalacjach BU i DBA.

Zalety te wskazują, że pralnie połowę SP-117 swoimi 
walorami taktyczno-technicznymi znacznie przewyższają in­
stalacje znajdujące się w wyposażeniu wojsk chemicznych ; 
i sugerują, że wprowadzenie ich w wyposażenie pododdziałów 
odkażania umundurowania, znacznie zwiększyłoby możliwości 
bojowe i zakres wykonywanych zadań, manewrowość pododdzia­
łów odkażania umundurowania, warunki i charakter działań, 
i pozwoliłoby na znaczne zbliżenie procesów odkażania umun­
durowania do walczących wojsk,

Z analizy walorów technicznych pralni SP-117 wynika 
równocześnie, że powinny one ściśle współpracować z insta­
lacjami do odkażania umundurowania typu AGW ze względu na 
możliwość innej technologii odkażania a więc odkażania tych 
asortymentów mundurowych, które nie podlegają odkażaniu 
w roztworach wodnych /przedmioty futrzarskie, skórzane, 
wojłokowe itp./.

Włączenie pralni SP-117 w wyposażenie pododdziałóv; 
odkażania umundurov;ania, pozwoli utviorzyó strukturalnie 
jednolite pododdziały odkażania umundurowania w pełni
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autonomiczne w działaniu*
Z analizy i przebadania problematyki zawartej roz­

patrywanym rozdziale wynikają następujące wnioski ogólne:
1* Planowany rozwój usług pralniczych a w związku z tym 

i rozwój staćjonarnycłi pralni mechanicznych*w latach 
1976-1980 w szczególności typu i ’’b*' na obszarze 
kraju, jak również szeroko rozbudowana sieć tego typu 
zakładów usługowych o dużej przepustowości na kieru- 
kach operacyjnych prawdopodobnych działań poszczegól­
nych armii WP, stwarzają realne możliwości wykorzysta­
nia części ich potencjału produkcyjnego dla potrzeb od­
każania umimdurowania walczących wojsk* Szacunkowa ilość 
/20-30?^/ tego typu zakładów, które mogą ewentualnie byó 
włączone do procesów odkażania um\mdurowania w pasie 
działania armii, praktycznie w pełni zabezpieczają prze- 
widjrwane potrzeby wojsk*

) ■ ■ '
2* Możliwość adaptacji przemysłowych, mechanicznych pralni 

dla potrzeb odkażania umundurowania w świetle wyników 
badali WIOHiR nie nastręcza większych trudności* Na te­
rytorium kraju, zgodnie z odpowiednimi zarządzeniami 
kierowników resortów, którym podlega Zjednoczenie Usług 
Pralniczych, część /szacunkowo 10-15!?̂ / pralni przemysło­
wych jest odpowiednio przystosowana do takich potrzeb 
już w okresie pokoju* Problem adaptacji urządzeń i po­
mieszczeń staćjonarnych dla potrzeb odkażania umunduro­
wania i utworzenia na ich bazie POU, to funkcjonalne ich 
przystosowanie do nov/ych zadań* Ideowy schemat takiego 
przystosowania ilustruje rys* nr #1. a zakres przysto- 
sowainia, omówiony jest w pkt* 1 niniejszego rozdziału*
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5* V/ięlc3zośe technicznego wyposażenia staćjonarnych urzą­
dzeń pralni przeinysłov/ych jest przydatna dla potrzeb 
odkażania umundurowania a parametry techniczne i właś­
ciwości konstrukcyjne odpowiadają nowym potrzebom* Po­
dobnie przydatna jest technologia prania w roztworach 
wodnych, którą w całej rozciągłości można wykorzystać 
do procesów impregnacji i reimpregnacji umundurowania.
V/ adaptacji i wykorzystaniu tych pralni na terytorium 
przeciwnika dla potrzeb odkażania przedmiotów futrzar­
skich, skórzanych i filcowych mogą wystąpić określone 
trudności ze względu na brak przystosowanych komór do 
odkażania gorącym powietrzem lub parą wodną. Wskazuje 
to na potrzebę nieco innych organizacyjnych rozwiązań 
samego procesu odkażania umundurowania a sprmmdzającego 
się, do właściwego podziału zadań /realizowanych przez 
pododdziały odkażania umundurowania i te, które mogą. 
byc realizowane w urządzeniach staćjonarnych/#

4# Nowym problemem, wymagającym organizacyjnych rozwiązań 
jest potrzeba i konieczność posiadania w armii odpowied­
nio przygotowanych zespołów /załóg/ dla uruchomienia 
urządzeń staojonarnych dla potrzeb odkażania umunduro­

wania. Problem jest o tyle trudny, że w dotychczasowej 
praktyce nie stosowano podobnych rozwiązań. Autor suge- 
ruje pewne kierunki rozwiązania problemu, ale traktuje 
je równocześnie jako "wstępną przymiarkę", gdyż problem 
wymaga odrębnego badania i analiz a to wykracza już poza 
ramy rozprawy. Każde organizacyjne rozwiązanie winno 
jednak uwzględnić, że przygotowane zespoły, niezależnie 
od warunków, muszą znać zasady odkażania lunundurowania 
i warimki bezpieczeństwa.
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Nieco innym problemem organizacyjnym jest podpo­
rządkowanie staćjonarnych urządzeń pralniczych i odpo­
wiedzialność za ich wykorzystanie* Mogą tu wystąpić 
dwaj kontrahenci* Szefostwo wojsk chemicznych armii 
i szefostwo /oddział/ służby mundurowej* Pierviszy z ww. 
jako odpowiedzialny za całoksztsłt problematyki likwi­
dacji skażeń, drugi natomiast z racji kompetencji w od­
niesieniu do charakteru konkretnych urządzeń czy zakła­
dów usługowych* Jest to równocześnie nowy styk i obszar 
wspólnego działania SWChera. i służby mundurowej*

5, Możliwość i celowość adaptacji połowych pralni wodnych 
dla potrzeb odkażania umundurowania, przebadał V/ICHiR 
w programie ’’Agamemnon 01” i ”B”* Wnioski tych badań 
pozwalają jednoznacznie stwierdzić, że dla potrzeb odka­
żania umimduro Wania w warunkach połowy ch z aktualnie 
znajdujących się w wyposażeniu wojsk pralni wodnych, na­
daje się wyłącznie pralnia SP-117* Jej konstrukcyjne roz­
wiązanie i wyposażenie w techniczne urządzenia specjalne, 
pozwala zachować bezkolizyjny ciąg technologiczny od 
’’wsadu” do wysuszonego, reimpregnowanego umundurowania. 
Technologia odkażania metodą prania w roztworach wodnych 
gwarantuje pełnię odkażania wszystkich ST a czasokres 
cyklu technologicznego odkażania wraz z suszeniem jest.
3-4 razy krótszy od stosowanych technologii w przypadku 
instalacji BU i DBA* Ogólnie czasokres odkażania metodą 

. prania w roztworach wodnych, z wykorzystaniem polowych 
pralni mechanicznych, zwiększa wydajność w zakresie od­
każania w zależności od odkażanych asortymentów o 20-3005̂ .

Stosowana technologia prania w roztworach wodnych, 
pozwala 3ą wykorzyotać do procesów impregnacji.
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Uzupełniająca przystav/ka do impregnacji umundurowania 
zainstalowana na jednoosiowej przyczepie, pozwala pro­
wadzić dwa równoległo procesy technologiczne - odkażania 
i impregnacji \Ainundurowania»

Ze względu na potrzebę^ równoległego prowadzenia odkaża­
nia oprócz umundurowania podstawowego, przedmiotów skó­
rzanych, wojłokowych i futrzarskich, wraz z pralnią . 
SP-117 przystosowaną do odkażania v/inna pracować insta­
lacja do odkażania mundurowania typu AGrW. Wskazuje to 
na konieczność uwzględnienia tego faktu w strukturach 
organizacyjnych pododdziałów odkażania umundurowania, 
gdyż tylko w ten sposób można zapewnić tym pododdziałom 
pełną autonomię działań i zakresu odkażania.
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ROZDZIAŁ V, \f/YB0R OPTOIALNYOH ROZWÎ ZAĵ i ORGANlZACYJIiO- 
TEGHNIGZHYCH Z'.VI}pKSZAJ4CYGH BFEKIY'.'/NOSC 
DZIAŁAIUA PODODDZIAŁÓW ODKAŻAHIA MUNDURO­
WANIA

Wnioski z Badań i analizy rozdziału II jednoznacznie 
wykazały, że znajdujące się w wyposa-żeniu pododdziałów od­
każania umundurov;ania instalacje specja3,ne typu BU, DDA 
i AGW, za wyjątkiem instalacji AGW, są przestarzałe o nie­
ekonomicznej technologii pracy* Ozas jednego cyklu technolo­
gicznego jest nadmiernie długi i oscyluje w granicach 1-4,5 
godzin. Jest to równocześnie przyczyna ich niskiej wydaj­
ności.

Organizacyjne pododdziały odkażania umundurowania są 
niejednolite i nie mogą realizować pełnego zakresu prac 
z zakresu odkażania umundurowania# W świetle nowych potrzeb 
i zadań pododdziały te nie są przystosowane do ich realiza­
cji.

W oparciu o ustalenia zawarte w treści rozdziałów II 
i III autor postuluje:
- przyjęcie jako podstawowej technologii odkażania umunduro­
wania, metodę prania w roztworach wodnych a dla odkażania 
przedmiotów futrzarskich, skórzanych i filcowych - sposób 
paro—powietrzno—amoniakalny przy pomocy instalacji typu 
AGW;

- w miejsce dotychczasowych instalacji BU i DDA, wprowadze­
nie w Y^yposażenie pododdziałów odkażania uraundurov/ania 
polowych pralni mechanicznych SP-117:

- wprowadzenie nowej struktury organizacyjnej pododdziałów 
odkażania umundurowania w aspekcie zapewnienia im znacznie
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większych możliviości techniczno-bojo^wych jak i pełnej 
autonomi działań zarówno w wariancie scentralizowanego 
jak i zdecentralizowanego działania v/łącznie do plutonu 
’odkażania umunduroy^ania;

- najbliższe optymalnemu rozwiązaniu jest przyjęcie, za 
kalkulacyjny pododdział odkażania umundurowania, kompanii 
przy założeniu, że wszystkie plutony odkażania umunduro­
wania w kompanii posiadają jednolitą strukturę organiza­
cyjną i możliwości bojowe* Pluton winien składać się
z czterech drużyn, z których jedna instalacji AGV/ a trzy 
pralni SP-117* Każda z drużyn pralni w składzie dwóch kom­
pletów pralni SP-117 z przystawkami do impregnacji umimdu- 
rowania*

Proponowaną strukturę organizacyjną batalionu odkaża­
nia um\mdurov7ania ilustrują załączniki nr 1Q i 1ł. W struk­
turze tej bou posiadaliby 24 pralnie SP-117 z przystawkami 
do impregnacji umundurowania i cztery instalacje ACT oraz 
w drugim wariancie 20 pralni SP-117 z przystawkami do impre­
gnacji i dwie instalacje AGW,

Wydajność batalionu odkażania umundurowania wg propono­
wanej str\iktury,w ciągu 10 godzin pracy, podczas likwidacji 
skażeń ST typu "V” w jednym z asortymentóv/ będzie następu­
jąca:^'^
- umimd-urowanie połowę letnie
- umundurowanie połowę zimowe
- umundurowanie impregnowane
- bielizna

- 9650 kompl. /+ 80^/
- 5400 ” /-I- 400%/
-24000 ” /+ 2400%/

-  13000 » /4- 30%/

x/ - Zabiegi specjalne umundurowania, obuwia, oporządzenia 
i środków ochrony przed skażeniami* Syg*Chera.22l/71- 
tab*nr 20 i 35 oraz załącznik nr 5.

- Płk Cz*Levi/andowski - ’’Działanie bou załącznik nr 3”
- wyd. ASO 1972 r.
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- odzież ochronna /OP-1 i L-2/
- czędó twarzowa maski pgaz.
- torba na maskę pgaz.
- trzewiki skórzane
- płótno brezentovje

3800 kompl. /+ 3 0 ;̂/
16000 szt. /+ 200'̂ i/
18000 ” /+ 10̂ /V
28000 par /+ 400/V 
4160 /

Wynika z powyższego, że możliwości batalionu odkaża­
nia umundurowania wzrosłyby odpowiednio w I wariancie 2-3 
krotnie oraz w drugim wariancie około 50̂  ̂bez względu na 
porę roku i warunki atmosferyczne. Stan ten pozwoliłby za­
bezpieczyć przewidywane potrzeby w zakresie odkażania i im­
pregnacji umundurowania wojsk armii w toku operacji zaczep­
nej. Przy tak poważnym wzroście możliwości taktyczno-bo jo- 
wych, wzrost stanu osobowego batalionu będzie wynosił w pier­
wszym wariancie około 18/« natomiast w drugim wariancie pozo­
staje bez zmian. Konfrontacja tych wielkości pozwala wnios­
kować, że wariant pierwszy jest raczej optymalnym wariantem 
rozwiązań organizacyjno-technicznych zabezpieczających zwięk­
szenie efektywności działania pododdziałów omawianego typu. 
Proponowana struktura organizacyjna bou /patrz załącznik nr 
1D i  U / zakłada również poważne korzyści natury taktyczno- 
operacyjnej. Posiada bowiem dwie kompanie odkażania lomundu- 
rowania /kou/ o jednolitym składzie, wyposażeniu i możliwoś­
ciach. Takie rozwiązanie organizacyjne zapewnia pełną samo­
dzielność i autonomię działań każdej kompanii przy pełnym 
zakresie realizacji wszystkich zadań wynikających z potrzeb 
odkażania umoindurowania bez względu na jego asortymenty. 
Organizacja, wyposażenie i możliwości proponowanej kou, 
równocześnie zapewniają jej możliwość działania zdecentra 
lizowanego - plutonami.

Możliwości taktyczno-techniczne^ podstawowego sprzętu 
specjalnego, pralni SP-117 pozwalają również na wykorzystanie
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bou lub jego pododdziałów do realizacji zadań dodatkowych 
związanych z praniem higienicznym oraz reimpregnacją róż­
nych asortymentów mundurowych* W ten sposób zostaje usunię­
ta bariera techniczna i technologiczna, imiożliwiająca podod­
działom odkażania umundurowania prowadzenie periodycznej 
reimpregnac ji umundurov/ania w przewidywajiej skali /6-7 tys* 
kompletów/ w ciągu doby, gdyż możliwości techniczne podod­
działów bou w tym zakresie wynoszą do 12 tys,kompletów.

Istotnego znaczenia nabiera fakt, że wydajna praca 
pododdziałów odkażania umundurowania zostaje uniezależniona 
od warunków atmosferycznych.

Przewidziany do wyposażenia bou sprzęt techniczny 
/pralnie SP-117 z przystawką do impregnacji oraz instalacje 
AGW/ pozwoli na znaczne zwiększenie ruchliwości i manewro- 
wości pododdziałów oraz skrócenie czasu na rozwijanie POU 
i jego przegrupowanie.

Z ogólnej analizy wszystkich aspektów proponowanych 
zmian organizacyjno-teohnicznych w bou /struktury organiza­
cyjnej, wyposażenia, możliwości taktyczno-bojowych i pro- 
blemów taktyczno-operacyjnych/ wynika jednoznacznie, że 
przewyższa on poważnie wszystkimi swoimi walorami dotych­
czasową strulcturę organizacyjną i stanowi na tym etapie 
optymalne rozwiązanie w pełni koi'espondujące z wymagani 
v/spółczesnego pola walki i przewidyv/aną skalę skażeń.
Należy jednak dostrzegać^ że te *’nowe*' możliwości taktyczno- 
techniczne proponowanej struktury bou stanowią 20-30i^ prze­
widywanych, maksymalnych ilości skażonych asortymentów mun­
durowych, Dlatego z całą jaskrawością pozostaje na porządlcu 
dnia problem wykorzystania dla .potrzeb odkażania umund\irowa- 
nia wojsk armii w tolcu operacji staćjonarnych, przemysłowych 
urządzeń pralniczych.
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ROZDZIAŁ VI. YINIOSKI KOl^COWE I KIERUNKI DALSZYCH BilDAN

•WyniKi przeprowadzonych badań, w ogólnym sensie, po­
twierdziły hipotezę roboczą. Chociaż w problemach szcze­
gółowych wystąpiły pewne rozbieżności pomiędzy założenia­
mi autora /przewidywaniami, przypuszczeniami/ a wnioskami, 
jako końcowymi rezultatami pracy badawczej# Rozbieżności 
te, u podstaw których leży brak ustaleń normatywnych lub 
poważne luki w istniejących, zostały odzwierciedlone v/ tre­
ści rozprawy.

Autor uważa, że podstawowym efektem przeprowadzonych 
badań i analiz jest przedstawiona koncepcja prowadzenia im­
pregnacji i reimpregnacji oraz odkażania umundurowania 
wojsk armii w warunkach polowych, jako złożonego procesu 
organizacyjno-technologicznego w jakościowo nowych warun­
kach współczesnej operacji oraz wypracowanie taktycznych 
zasad i sposobów działania pododdziałów odkażania umunduro­
wania w oparciu o nowe rozwiązania organizacyjno-techniczne 
znacznie zwiększające ich możliwości taktyczne—techniczne# 

Głównie dla uzyskania takich efektów, autor zorganizo­
wał swój warsztat pracy badawczej#

Wyniki badań zawarte w treści rozprawy a stanowiące 
efekt całokształtu pracy autora, upoważniają do sformułowa­
nia następujących wniosków końcowych, z których najważniej­
sze to dotyczące:

lo Aktualnych i perspektywicznych możliwości prawdopodobne­
go przeciwnika w zalccesie stosowania broni chemicznej na 
wojska armii w operacji zaczepnej.

1. Przewidywana skala użycia broni chemicznej na wojska 
armii w operacji zaczepnej oraz ilości skażonych
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asortymentów mundurowych poważnie zmieniają ’’obiegowe” 
poglq,dy o charakterze rejonu porażenia bronią chemiczną* 
Równocześnie stwarzają przesłanki nowych wymagań v/ odnie­
sieniu do przedsięwzięć likwidacji skażeń w tym i odka­
żania*

Przebadanie skali^ warunków i realnych możliwości 
w zakresie stosowania przez przeciwnika broni chemicznej 
na wojska armii w kolejnych etapach operacji, pozwala 
prognostycznie ocenie, że w warunkach masowego jej uży­
cia, jednorazowe sytuacje szczególne, w których niezbęd­
ne będzie prowadzenie likwidacji skażeń, mogą w jednym 
rejonie obejmować siły i środki ekwiwalentne jednej dyv/i- 
zji* Takie ogólne ilości skażonego uraundiirowania, oporzą­
dzenia i środków indywidualnej ochrony przed skażeniami, 
podlegające w danym rejonie /miejscu/ odkażaniu, można 
uznać za reprezentatywne dla planowania działań podod­
działów odkażania umundurowania na szczeblu armii we 
wszystkich etapach operacji*

2* Aktualne i perspektywiczne zmiany w zakresie doskonale­
nia efektywności broni chemicznej w arsenale armii NATO, 
zmierzają głównie w kierunku technicznego i technologi­
cznego doskonalenia istniejących receptur ST i środków 
ich przenoszenia oraz bojowego zastosowania, w kierunku 
wypracowania bardziej doskonałych form użycia ST /aero­
zolowanie BST, amunicja binarna, mikrokapsułkowanie itp*/ 
oraz doskonalenia środków zmniejszających właściwości 
ochronne indywidualnych środków ochrony przed skażenia­
mi* Należy przewidywać, że zmiany te w niedalekiej przy­
szłości podniosą efektyv/nośó w stosowaniu broni chemicz­
nej oraz mogą spowodować poważne utrudnienie we wszyst­
kich przedsięwzięciach zv»/iązanych z ich likwidacją - jako
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konsekwencją możliv/ych zmian właściv/osci fizyko-chemi­
cznych, nov/ych receptur i metod stosov;ania BST, Ten 
prognozowany stan, może jeszcze zwiększyć możliwości 
prawdopodobnego przeciwnika w zakresie stosowania bro­
ni chemicznej, niezależnie od tendencji ilościowego 
wzrostu posiadanych przez niego tecJrinicznych środków 
przenoszenia*

II. Obowiązujących zasad działania pododdziałów odkażania 
umundurowania i oceny ich taktyczno-technicznych moż- 
liv»/ości z punktu widzenia potrzeb współczesnej opera-
C jl.

•

1* Stosowane technologie w procesach odkażania umundu­
rowania w zasadzie oparte są na ieaJccjach hydrolizy 
ST w wysokich temperaturach i obecności zobojętnia­
jących katalizatorów. W praktyce działania są one 
dostatecznie skuteczne w odniesieniu do wszystkich 
znanych ST* Mają jednak- ograniczony zakres zastoso­
wania podczas odkażania różnych asortymentów mundu­
rowych, gdyż część tkanin w procesie odkażania traci 
właściwości mechaniczne w granicach do 609̂ , często 
cechy i formy użytkowe. Stosowane przy tych techno- 

r logiach, techniczne środki odkażania - instalacje,
charakteryzują się przestarzałą konstrukcją i właś­
ciwościami taktyczno-technicznymi. Ich wydajność 
uzależniona jest od warunków meteorologicznych i po­
ry roku. Nie mogą one być wykorzystane dla potrzeb 
reimpregnacji umundurowania'w warunkach połowych.

•2. Obowiązujące zasady prowadzenia odkażania umunduro­
wania, striiktury organizacyjne i zasady taktycznego
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wykorzystania pododdziałów odkażania urnundurov/ania,
\

nie są w stanie zabezpieczyć realizacji stojących 
prze nimi zadań we współczesnej operacji armijnej. 
Mogą zabezpieczyć przewidywane potrzeby odkażania 
w granicach około 18^ indywidualnych środków ochrony 
przed skażeniami i około umundurowania.

3* Nowym problemem związanym z odkażaniem lunundurowania 
jest jego ścisły związek z organizacją i prowadzeniem 
impregnacji i reimpregnacji umundirrowania w warunkach 
Polowych. W obowiązujących zasadach brak jest jedno- 

I znacznych ustaleń normatywnych i podziału kompetencji 
w zakresie odpowiedzialności za niektóre przedsię­
wzięcia organizacyjno-techniczne omawianych procesów.

4. Potrzeby i wymagania współczesnej operacji armijnej 
w świetle przewidywanej skali skażeń chemicznych^ wy— 
magają określonych zmian zasad działeuiia pododdziałów 
odkażania umundurowania oraz zmian strińcturalno-tech­
nicznych zapewniających im możliwość zdecentralizowa­
nego działania w ugrupowaniu bojowym ZT lub na ich 
zapleczu, włącznie do plutonu, zapewniającym zdecen­
tralizowanym pododdziałom możliwość kompleksowych 
czynności zarówno odkażania wszystkich asortymentów 
mundurowych jak i innych zadań w warunkach polowych,

5« Przewidywane potrzeby w zakresie odkażania umunduro­
wania w operacji armijnej oraz wymagania współczes- 
nego pola wa?ki wymagają posiadania innego, wysokowy- 
dajnego, uniwersalnego sprzętu technicznego i uniwer­
salnej technologii procesów odkażania. Kierunkiem 
działania, może być wdrożenie metody odkażania
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umundurowania sposobem prania w wodnych roztv7orach 
środków piorących w oparciu o adaptowane mechanicz­
ne pralnie połowę. Technologia odkażania i sprzęt 
techniczny umożliwiają ich przystosowanie do potrzeb 
impregnacji w warunkach polowych.

6. Konfrontacja przewidywanych ilości skażonych asor­
tymentów mundurowych w operacji armijnej z możli-

§

wościami techniczno-bojowymi pododdziałów odkażania 
umundurowania, wskazują na konieczność angażowania 
do tych procesów zakładów i urządzeń pozawojskowych, 
które z racji swojego wyposażenia technicznego 
i stosowanych procesów technologicznych, mogą być 
przydatne dla potrzeb odkażania# Są nimi przemy­
słowe pralnie mechaniczne, które mogą się znaleźć 
w obszarze rozwijanej operacji zaczepnej armii i po 
niezbędnej adaptacji wykorzystane jako stacjonarne 
POU.

III# Koncepcji rozwiązania problemów odkażania umundurowa­
nia w jednolitym kompleksowym układzie norraatywno-or- 
ganizacyjno-realizacyjnym w świetle wymagań współczes­
nej operacji#

1. Wymagania współczesnego pola walki i kierunki roz­
woju indywidualnych środków ochrony przed skażenia­
mi, stawiają przed wojskami chemicznymi w ogóle, 
a pododdziałami odkażania umundurowania v/ szcze­
gólności, znacznie szersze problemy i zadania orga- 
nizacy jno-techniczne od dotychczas realizowanych# 
Obejmują one oprócz odkażania, całokształt proble­
matyki impregnacji i reimpregnacji podstawowych
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asortymentów mundurowych w aspekcie jednorazowych 
i periodycznych czynności w warunkach polowych#

Zaikres tej problematyki obejmuje szereg zadań 
wykraczających poza kompetencję v/ojsk chemicznych 
ja  funkc jonalnie vichodzącyćh w zakres zadań służby 
mundurowej kwatermistrzostwa« V/ ten sposób powstaje 
kompleks przedsięwzięć realizowanych wspólnymi si­
łami dwóch kontrahentów - wojsk chemicznych i służ­
by mundurowej* Stan ten wymaga określonych ustaleń 
normatywnych*

2* Procesy impregnacji i reimpregnacji w toku operacji 
armijnej, jako końcowy etap odkażania oraz jako za­
bieg mający na celu zachowanie zdolności ochronnej 
odzieży filtracyjnej, będą jednym z etapów komplek­
su działań pododdziałów odkażania um\mdurowania
wojsk chemicznych i muszą znaleźć odbicie w zasadach 
i formach działań taktycznych* Będzie to permanen­
tna praca tych pododdziałów w składzie lub strefie 
ugrupowania bojowego ZT i samodzielnych oddziałów, 
niezależnie od ich miejsca w ugrupowaniu operacyjnym 
armii* Skalę i objętość tych prac szacuje się na 
około 6-7 tys* kompletów umundurowania w ciągu do­
by* Wymaga to wprowadzenia do v/yposażenia tych pod­
oddziałóv/ sprzętu technicznego, który zapewni ciąg­
łość procesów odkażania i reimpregnacji ze względnie 
dużą wydajnością* Wymaga równocześnie teikich form 
taktycznego działania, które zbliżą pododdziały od­
każania umundurowania do walczących /działających/ 
wojsk i do minimum skrócą czasokres działania w re­
jonie rozwinięcia POU*
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3* Uwidacznia się z całą jaskrawością potrzeba zwiększenia 
możliwości taktyczno-bojowych, operatywności i dynamiki 
działania pododdziałów odkażania umundurowania, jako 
konsekwencji ich nowej roli, zadań i potrzeb w operacji 
armijnej. Możliwości takie leżą w sferze zmian zasad 
taktyczno-operacyjnych i form działania taktycznego, 
zmian technologicznych procesów odkażania, jakościowych 
zmian technicznych i str\iktur organizacyjnych, adapta- 
.cji innych rozwiązań w oparciu o v/ykorzystanie stacjo­
narnych urządzeń pralniczych i bardziej konstruktywną 
współpracę ze służbami kwatermistrzowskimi.

4. Przebadanie i analiza czynników mogących zdynamizować 
działanie pododdziałów odkażania umundurowania pozwo­
liło ustalić, że winny one działać pod bezpośrednim 
kierownictwem szefostwa wojsk chemicznych armii jsko_̂  
samodzielny odwód chemiczny, a obszarem ich działania 
winny być rejony ugrupowania bojowego oddziałów drugo- 
rzutowych ZT pierwszego rzutu operacyjnego, rejony roz- 
mieszczenia odwodów specjalnych, obszar działania /roz­
mieszczenia/ ZT drugiego rzutu operacyjnego i rejon
tyłów.
Jednym z bardziej racjonalnych rozwiązań może byó dzia­
łanie oddzielnymi kompaniami odkażania umundurowania.

5. Struktura organizacyjna pododdziałów odkażania umunduro­
wania i ich wyposażenie techniczne powinno im zapewnió 
pełną autonomię działań i realizację zadań niezależnre 
od charakteru skażonych asortymentów mundurowych z moż­
liwością dalszej decentralizacji /do plutonu/ przy za­
bezpieczeniu scentralizowanego kierownictwa.
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Optymalnym rozwiązaniem organizacyjno-technicz­
nym może byc jednolita struktura organizacyjna wszyst­
kich pododdziałów od szczebla plutonu /załączniki nr 
10 i 14/ i wyposażenie ich w jednolity sprzęt specjalny 
- połowę, mechaniczne pralnie wodne SP-II7 jako sprzęt 
podstawowy i zestawy instalacji AGV/-3. Proponowana stru­
ktura organizacyjna bou przy wzroście ilościowym stanu 
osobowego o 18:?̂, zapewnia 3-4 krotne zwiększenie możli­
wości techniczno-bojowych oraz likwidację mankamentów 
strukturalno-teohnicznych i taktycznych dotychczasowych 
struktiir organizacyjnych,

6# Istnieją realne możliwości wykorzystania w procesach 
odkażania i impregnacji przemysłowych urządzeń pralni­
czych, które znajdą się v/ obszarze działań armii. V/yniki 
przeprowadzonych badań potwierdzają ogólną przydatność 
wszystkich irrządzeń technicznych i stosowanych technolo­
gii prania dla potrzeb odkażamiao Szacunkov/o ocenia się, 
że adaptowane w pasie armii, dla potrzeb odkażania, 
przemysłowe pralnie mechaniczne mogą zapewnić dodatkowe 
odkażanie do 60 tys# kompletów umundurowania na dobę 
/patrz rozdział V/, Ich adaptacja dla nowych potrzeb 
jest stosunkowo prosta i w schematycznym ujęciu przed­
stawiona na rys. nr 1 ^

Realizacja tego typu przedsięwzięć wymaga jednak 
wcześniejszych przygotowań natury organizacyjno-szkole- 
niowej zespołów /załóg/ dla uruchomienia tego typu za­
kładów. Równocześnie,rodzi się nowy problem odpowiedzial­
ności i uprawnień kompetencyjnych w omawianym przedmio­
cie. Badania w całej rozciągłości potwierdziły zasadność
propozycji, wykorzystania dla procesów odkażania Polo­
wych, mechanicznych pralni wodnych.
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Ze zna;)dujących' się w wyposażeniu wojsk typów pralni, 
dla potrzeb odkażania ze względów konstrukcyjnych, 
technicznych i v/yposażenia najbardziej odpowiada 
pralnia typu SP-117, gdyż spełnia wszystkie warunki 
bezpieczeństwa i jest wysoce wydajna w sensie techno­
logicznym* Badania przeprowadzone przez WICHiR po­
twierdziły jej przydatność i przystosowanie a techno­
logia odkażania metodą prania przyśpiesza cykl tech­
nologiczny o 20-300^^ i może znaleźć pełne zastosowa­
nie w procesach impregnacji. W tym zrozumieniu pral­
nie SP-117 stanowią sprzęt o charakterze uniwersal­
nym.

IVo Problematyka dalszych badań mających na celu doskona­
lenie procesów odkażania umundurowania i wyposażenia.

1. Opracowane zasady i formy taktycznego działania, 
nowe struktury organizacyjne i wyposażenie technicz­
ne pododdziałów odkażania uraundijrowania w zakresie 
likwidacji skażeń nie mogą stać się problemami roz­
wiązanymi raz na zawsze. Przyjęte rozwiązania powin­
ny być okresowo weryfikowane i w miarę potrzeby
^przystosowywane do zmian jakie zachodzą w jakości 
i ilości środków stosowania BMR przez potencjalnych 
przeciwników i zmian organizacyjno-technicznych we 
własnych siłach zbrojnych.

2. Znane i jeszcze nie znane kierunki zmian wynikające 
z problematyki badawczej przeciwnika w zakresie dos­
konalenia broni chemicznej i sposobów jej bojowego 
zastosowania, oczekiwane polepszenie parametrów no- 
v;ych BST w sensie ich trwałości i toksycznego
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działania, ’ możliwości wprowadzenia do arsenałów 
ST kolejnej generacji - toksyn, szersze wprowadzenie 
i wykorzystanie chemicznych środków rozczelniających 
i inne nowe środki i zjawiska im towarzyszące - sys­
tematycznie hędą obniżać skuteczność środków obrony 
przeciwchemicznej w tej liczbie i przedsięwzięć odka­
żania umundurowania. Powyższa'ocena zawiera przesłan­
ki konieczności ciągłego doskonalenia technologii od­
każania /w sensie skuteczności i skrócenia czasu/, 
technicznych środków jej realizacji zapewniających 
zwiększenie możliwości techniczno^^bojowych, struktur 
organizacyjnych pododdziałów realizujących zadania 
odkażania oraz zasad ich działania. Nie wyklucza się 
możliwości, że zmiany te mogą podążaó w kiei'unku 
dalszej decentralizacji ze wszystkimi wynikającymi 
stąd konsekwencjami.

5* Jednym z odcinków przyszłościowej tematyki badawczej 
powinien byc kompleks problemów związanych z szer­
szym wdrożeniem do wojsk impregnatów z całym wachla­
rzem problematyki technicznej, technologicznej i or- 
ganizacy jne j.

Jest to kompleks problemów, którym w WP poświę­
ca się minimum uwagi a który z racji swojego charak­
teru jest przyszłościową formą indywidualnej ochrony 
przed skażeniami wojsk.

4. Charakter ewentualnej wojny zakłada w istocie jej 
totalność, nieograniczoną skalę /ilości i form/sto- 
sowania zarówno aktualnie znanych jak i nie zna­
nych jej rodzajów. Wymaga to prowadzenia prac badaw­
czych i rozwojowych w zakresie techniczno-organiza-
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cyjnym związanym z doskonaleniem wszelkiej działal­
ności /wojskov/ej i pozawojskowej/ z szeroko pojętym 
działaniem w v/arunkach skażeń.
Przyszłościowe prace badawcze powinny doprowadzić 
do:
- w dziedzinie doskonalenia technicznego:

- pełnego wdrożenia w wyposażenie wojsk impregna­
tów i rozwiązania wszystkich związanych z ich 
upowszechnieniem problemów /reimpregnacji w wa- 
runkach stacjonarnych i polowych, trwałości, or­
ganizacji procesów technologicznych, ustaleń 
normatywnych, norm v;yposażenia itp./;

- polepszenia właściwości ochronnych innych środ­
ków indywidualnej ochrony przed skażeniami, co 
może poważnie zmniejszyć skalę czynności w zakre­
sie odkażania umundurowania a równocześnie v/y- 
dłuźyć czasokres produkcyjny w toku ich prowa­
dzenia;

- usprawnienia w prowadzeniu częściowych zabiegów 
sanitarnych i odkażania umimdurowania i wyposa­
żenia, przez szersze wprowadzenie do powszechne­
go użytku urządzeń aerozolujących odkażalnik
w momencie jego stosowania oraz działające na 
podobnej zasadzie urządzenia indywidualne dla' 
prov/adzenia doraźnej reimpregnacji;

- szybkiej adaptacji stacjonarnych irrządzeń pral­
niczych dla potrzeb odkażania i impregnacji umunr 
durowania poprzez opracowanie schematu prostych 
konstrukcyjno-technologicznych przedsięwzięć 
adaptacyjnych włącznie z przygotowaniem uniwer-
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salnych urządzeń technicznych zabezpieczających 
i przyśpieszających tatką adaptację;

- szybkiej, obiektywnej kontroli jakości procesu 
odkażania w różnych jego fazach w odniesieniu 
do stosowanych technologii odkażania;

- w dziedzinie doskonalenia organizacyjno-szkolenio-
wego:

- praktycznej weryfikacji zasad i metod prowadze­
nia odkażania i impregnacji umimdurowania w wa­
runkach Polowych przez pododdziały o proponowa­
nej strukturze organizacyjnej. Weryfikatorem 
mogą być kompleksowe ćwiczenia z praktyczną 
działalnością specjalistyczną wojsk chemicznych 
w różnych wammkach meteorologicznych i pory ro­
ku, skorelowanie z tematyką ćwiczeń poligonov/ych 
wojsk chemicznycho Niezależnie od faktu, że żad­
ne ćwiczenia nigdy nie stworzą warunków i prze­
słanek rzeczywistego pola walki, to jednak wnios­
ki z ich przebiegu i ocen mogą stanowić inspira­
cję dalszych badań i dociekań;

- przeprowadzone przez autora badania dotyczyły 
określonego szczebla organizacyjnego wojsk
/armia/ i problemów odkażania umundurowania tu 
występujących* Ze względu na pev/ną odmienność 
działań na szczeblach taktycznych /dywizja,pułk/ 
oraz wyższych związków operacyjnych /front/ wys­
tąpi na tych szczeblach szereg czynników specy­
ficznych /w sensie organizacyjnym i taktyczno- 
operacy jnym/ * Wskazanym jest poddać je szczegó­
łowym badaniom* Róv/nocześnie tematykę badav;czą
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należałoby rozszerzyć o inno, poza materialno- 
organizacyjne aspekty działań pododdziałów od­
każania ujiiimdurowania /analizy psychologicznej,

* medycznej Itp*/;

- praktycznego rozwiązania problemów w przygotowa­
niu specjalistycznych zespołów /załóg, instruk­
torów/ dla zagospodarowania staćjonarnych urzą­
dzeń pralniczych w pasie operacji armijnej, dla 
potrzeb odkażania imiundurowania i utrzymania ich 
w ruchu ciągłym w okresie niezbędnych potrzeb, 
po zmasowanych uderzeniach chemicznych;

fi

- wdrażać problematykę odkażania lamundurowania
i reimpregnacji w aspekcie czasowo-przestrzennym 
do bieżącej problematyki szkolenia sztabów 
i wojsk jako składowej części likwidacji skutków 
uderzeń chemicznych lub części akcji ratowniczej 

 ̂ w chemicznym rejonie porażenia ze wszystkimi
organizacyjno-technicznymi konsekwencjami#

Z sugerowanej problematyki dalszych badań nad proble­
mami odkażania umundurowania w warunkach połowych wynika, 
że autor zdaje sobie sprawę, że do pełnego, kompleksowego 
rozwiązania niezmiernie złożonych pod względem organiza­
cy jno-technicznym zagadnień rozpatrywanych w rozprawie, 
jest jeszcze dość daleka droga© Treść rozprawy^ogranicza 
temat, dlatego szereg problemów jest tylko sygnalizowanych 
z sugestią kierunków ich rozwiązania. Droga do pełnego roz­
wiązania całokształtu problematyki związanej z odkażaniem 
i reimpregnacją umundurowania we wszystkich jej aspektach, 
prowadzi przez dalszy proces badav/czy, którego wyrazem mo­
gą być inne prace naul-cowe i inne próby rozwiązania poszcze-
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gólnych, teraatycznie wąskich problemów. Kresem tych badali 
na danym etapie może być syntetyczne ich ujęcie w obowią­
zujących dokumentach normatywnych#

Należy przy tyra dostrzegać, że całokształt problema­
tyki odkażania uraundOTOwania, stanowi część kompleksu 
przedsięwzięć związanych z likwidacją skutków uderzeń che­
micznych, te natomiast są wtói^nym następstwem wobec podsta­
wowego problemu jakim jest użycie broni chemicznej we współ* 
czesnych działaniach bojowych* Problem jest o tyle aktua­
lny, że na razie brak jest wiążących międzynarodowych kon­
wencji, wyłączających tę straszną w skutkach broń masowego 
rażenia, z arsenałów zbrojeniowych przeciwstawnych stron 
i zakazów jej użycia, produkcji i gromadzenia*

Skalę zagrożenia wojsk i ludności cywilnej w przypad­
ku użycia współczesnej broni chemicznej w ewentualnej vioj- 
nie, przedstawił opublikowany 1 lipca 1969 r* ’’Raport Se­
kretarza Generalnego ONZ o broni ”GB” oraz o skutkach jej 
ewentualnego użycia”* Raport przekonyvmjąco udowadnia ist­
nienie niezwłocznej potrzeby podjęcia skutecznych kroków 
przeciwstav/ienia się istnieją,oej groźbie w postaci między­
narodowych zakazów i ograniczeń i postawienia tej broni 
poza nawias prawa jako wybitnie antyhumanitarne'j • Prace 
nad urzeczywistnieniem postulatów raportu trwają około 10
lat bez większych szans na pozytywne rezultaty# W okresie%
tym byliśmy świadkami ’’rzeczywistej” wojny chemicznej pro­
wadzonej przez Stany Zjednoczone przeciwko narodowi wiet­
namskiemu z jej v/szystkimi konsekwencjami. V/ojna wietnam­
ska została przez Stany Zjednoczone wykorzystana w charak­
terze rozległego poligonu doświadczalnego natd nowymi ST. 
Wyścig w uzyskiwaniu coraz bardziej toksycznych ST trv;a‘ 
nieprzerwanie. Dlatego szczególnie my wojskowi musimy



pamiętać, że bez względu na końcowy wynik prac Komitetu 
Rozbrojeniowego, problemy obrony przed rażącym działaniem 
broni chemicznej, w tej liczbie złożone procesy orgeuriiza- 
cyjno-techniczne odkażania limundurowania, w żadnym przypad­
ku nie powinny tracić s\vojej aktualności i ostrości.

Doceniając niszczące właściwości broni chemicznej 
z pełnym poparciem odnosimy się do wszelkich inicjatyw 
zmierzających do zakazu tej broni# Równocześnie jednak 
musimy pogłębiać naszą wiedzę i praktyczne umiejętności 
w zakresie ochrony przed tą bronią i sposobami likwidacji 
jej skutków# V/ymaga to permanentnego śledzenia poczynań . 
naszych potencjalnych przeciwników, by odpowiednio do po­
siadanych przez niego środków trujących i środków ich prze­
noszenia, organizować i realizować przedsięwzięcia profi- 
laktyczno-likwidacyjne# /

Przedstawiając rozprawę doktorską, której -zakres 
a więc i treść ograniczone są konkretnym tematem, autor 
zdaje sobie sprawę, że podjęta tematyka badawcza jest nie­
zwykle szeroka i złożona i dlatego wymaga dalszych badań# 
Kierunki przyszłych badań i prac naukowych zostały zasuge­
rowane we wnioskach końcowych« Autor wyraża nadzieję, że 
treść przedstawionej rozpravi/y oraz zawarte w niej rozwią­
zania i sugestie, zostaną wykorzystane w praktycznej dzia­
łalności swe hem MON i OW w pracach normatywno-organizacyj­
nych i techniczno-szkoleniowych oraz staną się przedmiotem 
dalszych badań naukowych i dociekań*
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15. Użycie bojowych środków chemicznych i biologicznych* 
Regnlamin sił lądowych Stanów Zjednoczonych FM-3-10« 
Tłumaczenie z języka angielskiego. Szt.Gen. - 1963 r*

16* Właściwości organizacji i realizacji niektórych przed­
sięwzięć likwidacji skutków uderzeń jądrowych podczas 
operacyjnego rozwijania wojsk frontu* Biuletyn Informa­
cyjny nr 2/120/ - 1975 r*

17* Wróblewski L* Straty sanitarne w działaniach bojowych
/charakterystyka i prognozowanie/* Wyd* ASO - 1973 r,

#•
18* Ppłk Gz*Lewandowski. Działanie batalionu odkażania 

umundurowania* Wyd.ASO - 1972 r*

19* Płk CzoLewandowski - podręcznik - Zabezpieczenie chemi­
czne działań bojowych pułku i dywizji* Wyd*ASGr - 1977 r.

20* Michalak S*, Lewandowski Oz* Organizacja i zasady pracy 
Szefostwa wojsk chemicznych armii* Wyd*AS0 - 1978 r*

21* Lewandowski Cz. Działanie batalionu zabiegów specjal­
nych* Y/yd.ASO - 1978 r*

22* Zabiegi specjalne umundurowania, oporządzenia i środków 
ochrony przed skażeniami.Y/yd.S'WChem*M0H - 1972 r*
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wojsk, pojęó oraz n o m  operacyjno-taktycznych, przyj­
mowane w procesie nauczania słuchaczy ASG WP w roku 
szkolnym 1975/76. Wyd.ASG - 1975 r.

•33# Ppłk mgr inż. Łagosz M. Organizacja, wyposażenie i moż­
liwości bojowe wojsk chemicznych /wg etatów Ćwiczebnych/. 
Wyd.ASG - 1973 r.

34. Wykorzystanie pododdziałów odkażania umundurov/ania
w operacji armijnej na współczesnym polu walki /referat 
główny konferencji naińcowo-teoretycznej WOW/ - wyd.WOW- 
1970 r.

188
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