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Karto

2

Organa romoato:?© batalionu piechoty zmo­
toryzowanej /dwiczobne/
StruJetura organizacyjna kompanii roinonto- 
wej pułku czołgów /dwiczebna/

3* T^posażenie kompanii remontowej pcz
4. Struktura organizacyjna kompanii remonto­

wej pułku zmechanisowanego-SKOT /dwicz./
5« wyposażenie kompanii remontov7eJ pz-SKOT 
6e Struktura organizacyjna kompanii remonto­

wej pułku zmechanizowanego-BWP /ćwicz«/
7. Wyposażenie kompanii remontowej pz-BWP
8. Struktura organizacyjna batalionu remon­

towego f)Panc« /ćwiczebna/
9® ^^posażenie batalionu remontowego DPane.
0« Struktura organizacyjna batalionu remon­

towego* DZ /ćwiczebna/ 
le ^ ’posażenie batalionu remontowego DZ 
2« Struktura organizacyjne organów dowodzenia 

służb technicznych pułku /ówiczebna/ 
Struktura organizacyjna organów dowodzenia 
służb technicznych ZT /ówiczebaa/

14. Struktura organizacyjna SSCzS armii/ćwicz./ 
15* Strukturą organizacyjna Armijnej Bazy 

Remontowej
16. Struktura organizacyjna Szefostwa ABR
17. Struktura organizacyjna kompanii zabezpie­

czenia ABR
18. Struktura organizacyjna batalionu ewakua­

c ji  sprzętu /ABR/
19. Struktura organizacyjna batalionu remontu 

pojazdów gąsienicowych /ABR/
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20. obAukouiro orjscsiiizac^jne batalionu remontu 
pojazdów kołowych /ABR/

21. Struktura organizacyjna batalionu remontu 
sprzętu uzbrojenia /ABR/

22. Struktura organizacyjne batalionu remontu 
sprzętu inżynier^^jnego /ABR/

23. Struktura organizacyjna kompanii remontu 
sprzętu łączności /ABR/

24. Orientacyjne dobowe możliwości remontowe 
dywizyjnych i armijnych oddziałów remon­
towych

25. Ideowy plan działania oddziałów i ZT 
w operacji zaczepnej armii

26. Skład wojsk 5 A do ówiczenia nr 302 G
27. Zestawienie sprzętu czołgowo-samochodowego 

na szczeblu ZT 1 5 A wg przyjętego składu 
zgodnie z ćwiczeniem nr 302 G

28. Diagram zaangażowania oddziałów i związków 
taktycznych 5 A w operacji zaczepnej
w poszczególnych je j  dniach

29. Diagram zaangażowania oddziałów i związków 
taktycznych 5 A w toku całej operacji

30. Tabulogram wynikowy obllcsęeó programu 
TZU/P w działaniach bez uwzględnienia 
współczynnika strat

'̂ dLm Tabulogi*-»« w b i wjI
TZU/P w działaniach z uwzględnieniem 
współczynnika strat

32, Zbiór danych wejściowych programu TZU/P 
do planowania zabezpieczenia techniczne­
go wojsk w operacji -  bez współczynnika 
strat

33, Zbiór danych wejściowych programu TZU/P 
do planowania zabezpieczenia techniczne­
go wojsk w operacji ze współczynnikiem 
stra t.
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wkładka

wkładka

36

46



34. Zestawienia parataetrdw charakteiryzujcjcycła 
działania ZT 5 A w operacji zaczepnej

35. Plan przeprowadzenia badań n t. "Sprawność 
działania specjalistćw reiaontowych w zak-> 
resle współzamlenności iunkcji 1 specja­
liz a c ji/  — jua bazie ló DPanc.

36. Sprawozdanie zespołu kontrolno-badanc7.e(ro
37. Oiarakterystyka kw alifikacji drużyn 

biorących udział w badaniach
38. Opisy wykonywanych remontów i  meldunki 

zespołów kontrolno — badawczych
39. Karty operacyjne do remontu sprzętu
40. Zaangażowanie specjalistów remontowych

w realizację remontu średniego podstawowe­
go sprzętu bojowego wojsk /dane średnie 
za bataliony remontowe POW za lata  
1969-1979/

41. Plan zabezpieczenia technicznego 
działań bojowych DPanc /DZ/- wariant

42. Ugrupowanie marszowe DPanc /DZ z uwzględ­
nieniem technicznego zabezpleczenia-wariant

43. Urzutowanie elementów zabezpieczenia 
technicznego w natarciu.
Plan zabezpieczenia technicznego natarcia 
pz -  wariant

45. Schemat blokowy rozdziału elementów struk­
tury organizacyjnej pododdziałów o oddzia­
łów ewakuacyjne -  remontowych podczas 
działań zaczepnych

46. Schemat organizacji łączności radiowej 
zabezpieczenia technicznego-wariant
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Z a ł ą c z n i k  n r  2 6

SKŁ.1D '.?OJSK 5 AiiMII

Lp Naźwa w o j s k
-  ------------- ,

S k ł a d

1 10  DZ 3 7 , 3 8 , 3 9  p z , 4 0  p c z

2 13 DPZ 4 9 , 5 0  p z ,  5 1 , 5 2  p c z

3 12 DPanc 4 5 , 4 6 , 4 7  p c z ,  48  pz

4 14 D Panc 5 3 , 5 4 , 5 5  p c z ,  56 p z

5 V/Rii\ 5 ^ B R 0 T ,5  5 a p a p p a n c ,  
5 a d r a ,  5 a p a h

6

7

OPL 5 1 , 5 2  a p r p l o t ,  5 b r t

I n ż y n i e r . 5 A B S a p ,5  a p p o n t ,  5 a b d p , 5 P S S I n ż

8 C h e m i c z n e 5 ABChem,5 k l ś m r s k

9 Ł ą c z n o ś c i 5 p ł ,  5 p r l k ,  505  WWP

10 l i o z p o z n . 5 b r r e l ,  5 bs

11 P r o p a g . s p e c . 5 G2PS

12 Tyłowe 5 APTBR, 5 ABR / 5 0 0  k z a b , 5 0 1 b e s ,  
502  b r p g , 5 0 3  b r p k , 5 0 4  b r u , 5 0 5  
b r s i n ż , 5 0 6 k B S ł / , 5 R B A /5 3 3 i 5 3 4  
PSSC z S , 5 p t r , 5 2 0 b z a b /

13 26 DZ 3 3 , 3 4 , 3 5  p z ,  36 p c z
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Z a łączn ik  nr

ZEijTA¥IEIO;E SPRZIDTU CZ0LG0¥0-Si\I-iOCII0D01iEGO SZCZEBEL. 
5 *aG liI v̂G PRZx'Ji'jI'i^U JEJ SlLEiiDU ZGODNIE Z C¥ICZENIEM 
NR 302G.

Nazwa Sprzęt ijł, czo łg ', sam.
r/rry Czół

- g i BV/P
L.ią—
g n i-
-Ici

Tran
-sp .
opa—
-n c .

samoc‘hody

spec^
ja ln e

oso­
bowe

c ię —
żaro
-we

razem

I Ź 3 k ' ' 5 6 ~ T ~ ~ 1 T ” — ^

D.Panc, 283 ¡00 83 168 802 109 8î -9 1760
DZ 201 100 61 368 896 115 918 1929
DPZ 188 190 153 116 Sh5 118 970 1933
jed li, A - “ 212 280 3700 h50 3h30 7580

razem za
5 iirmię 1156 590 653 1Ą68 79 V» 1016 793U 16891

0{jóiem 17ii6 653 1 h6S 16 .891





-3 3 -

M E L D U N E K
o  ILO ŚC I I ST A N IE  T E C H N IC Z N Y M  PO JA ZD Ó W  M E C H A N IC ZN Y C H  

na dzień godz.
Wzór 1 E

Nazwa
oddz.

Rodzaj pojazdu
Ilość
wg
etatu

Ilość Brak do etatu Wymaga remontu: Spraujnych 
UJ szyku na dzień

pT
Wg

ewid. szt. %
(4:3) RB RS RK SB Ilość %

(11:4)

r  1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
czołgi ¡ B N P ¿01I10O 196/98 5/Z 2/2 4/2 2/1 / / 190/95 % ■

\lOÜZ
transportery 368 360 8 2,1 7 1 35Z 98
ciągn. pane, i gąs. 61 59 2 3,2 4 55 93
samochody m g 1900 29 1,5 IZ 3 1884 99
czołgi /  BHP 188/190 185/190 3 / - 1,6/- 4/4 - / i 181/185

\l3DPZ
transportery 116 113 3 Z6 3 1 109 96
ciągn. pane, i gąs. 153 f50 3 2 3 147 98
samochody 1933 1912___ 11 1,1 11 2 1 1898 99
czołgi /  BHP 283/100 274/98 9/2 3,1/2 4/3 1/1 269/94 98/

796

'̂ ¿DPcmc
transportery 168 169- 4 24 4 1 159 97
ciągn. pane, i gąs. 83 80 s 3.6 Z 78 98
samochody 17GO 1723 37 2,1 IZ 4 1 1706 99
czołgi!  Bh p z&S/ioo 280/99 3/1 1/1 6/5 3/2 / / - Z70/9Z %
transportery m 164 4 24 7 3 / 153 93
ciągn. pane, i gąs. 83 81 2 2,4 4 77 95
samochody 1760 1715 45 2,e 2 5 4 1684 98
czołgi j  BH P 201/100 196/98 5/2 2,̂ /2 / / 196/98 100/

/fOO

m oz
transportery 368 360 e 2,2 360 100
ciągn. pane, i gąs. B1 58 3 4,9 58 100
samochody 1929 1900 29 1.5 1900 loa

w c f n

czołgi ¡BH P — — —

transportery ¿80 274 6 Z1
ł 5 £ 267 97

r ciągn. pane, i gąs. 212 209 3 1,4 5 Z03 97
samochody 7580 7355 225 s 5Z fs 3 7Z87 99
czołgi !  BH P 1159 1131 ¿5 18 6 1 1106

^o?e/7)

m

fP90 583 7 IZ 14 5 — fl64 97
transportery 1468 1435 33 2.2 Z6 8 1 1400 98
ciągn. pane, i gąs. 653 S87 16 2.4 f& / 618 97
samochody 16891 16505 386 3,3 11Z Z6 8 16359 99

Rk. POW zam, nr 954 z 1972 r. OII-5735
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»*Z A T W I  E R ID Z A 
SZEF SŁUŻB TECMIC^IYCH 

Z-CA .T)rCY 1 fi M ^ C

płk inżi
C-*tt

PTygraim-» OCIECZEK

Z a łą c zn ik  ar 3 5

P O U F N E
= » = = = .= = = = = =

Egz.Nr . . . .

P L A N
a  s  s  a  CS r s  a e  « £  s  =i: s s s :  s s

E_S_ą_ę»L.E_2_2 _E>d_z_e,n_i_.ą___ b_e_d_ą_ń

♦
ISIiAS* Sprawnoi^d działania specja listów  remontowych w

zakresie współzamiennosci fu nkcji i  s p e c ja l iz a c ji .

CELj Potwierdzenie koncepcji i  założeń w zakresie 
możliwości wykorzystania różnych specjalistóy/ 
remontowych do wykonywania remontu sprzętu 
czołp;owo-aamochodowego.

iSSiSSS! KRASNY LAS

22IS2S* Karty technologiczne, instrukcje

czołg  średni T-55A -  1 s z t .
2. transp. opanc. SKOT 2 A P -  1 s z t .
•3. samochody /STAR fifi/fifiO, UAZ 4fi9B/ -

-  2 s z t ,
4. sprzęt a r ty l .  /hb 122mra, armata/ *

-  1 s z t .
5. skrzynia przekładniowa czołgu -

-  1 s z t .
fi. luneta p lo t .  TZK -  1 s z t.
7. armata S -  60 -  1 s z t.

ZĄBEZPIBCZENIE MATERTAŁOYro-TECHNICZffE!

1 samochód UA?. 469B 
 ̂ samochód A2/Panc

2 samochody B1/3am
 ̂ samochód remontu sprzętu a rty le ry jsk iego



2 sarnochody oiężaroY/o-terenowe 
1 namiot NW-72 

1 namiot NTech»66

M ater ia ły  techn iczne  oraz mps, niezbędne w p ro c es ie  
remontu. ^

Dla pirźeprowadzenia badań powołuje s i ę :

a/ zesp ó ł kontrolno-^badawczy w sk ła d z ie :

-  pp łk  JUREK Zygmunt -  st.pom . SSCzS d y w iz j i  
- m j r  ROGOWSKI Zygmunt -  st.pom. SSUiE d y w iz j i  
-* mjr BOK le o p o ld  -  Z-CA d/s te ch n .b a t .rem.

-  mjr JACAK Zbigniew -  st.pom. SSCzS d y w iz j i

-  kp t. NOWAK Jan -  s z e f  s ł .  c zo łg .-sam . bat.rem .

b/ zesp ó ł k o n t r o l i  stanu techn icznego sprzętu  po przepro  — 
wadzonym remoncie w s k ła d z ie :

-  chor . MAZUR Stan isław  -  s t .k o n t r ,  bat.rem ,

-  chor. SKOWRON Joze f — k ierown ik  s t a c j i  d iagn os tyczn e j
-  s t . s i e r ż . s z t . SISDLANOWSKI Ryszard -  d-ca p lu t .rem .

p o j . k o ł .
-  s t . s i e r ż .  DUDA Franc iszek  -  d-ca druż. rera. uzbr, 

c/ drużyny b io rą ce  u d z ia ł  w badaniach:

-  drużynę remontu czołgów -  d-ca druż. s t . s i e r ż .  RANCIA

Zbigniew
-  drużyna remontu samochodów --dowódca drużyny

s i e r ż .  WALCZAK Ireneusz
-  drużyna remontu transporterów  -  dowódca drużyny

p lu t .  TWORZEWSKI
-  drużyna remontu uzbro jen ia  -  dowódca drużyny

s t . s i e r ż .  RACZKOWSKI Wacław
-  wybrani s p e c j a l i r c i  z plutonu robó t spec ja lnych  

/2 soawaczy, ś lusarze/

Drużyny remontowe winny być w p e łn e j obsadzie  
e ta to w e j.  N a leży  j e  wyposażyć w niezbędny do wykonania 

remontu 1 zgodny z procesem technologicznym  zestaw oprzy -  
rządowania i  n a r zę d z i .

Remont musi być wykonany w c a ło ś c i .  Każdora -  
zowo po Y/ykonaniu remontu n a leży  kom isyjn ie sprawdzić stan



teohnlozny sprawnoi^oi*egzemplarza aprzetu, sporządzając na 
tę okolicznoj^ć krótki meldunek.

d/ w trakcie badań na1ety*wykonaó prace remontowe według 
harmono^̂ rarau podanego n iże j.

HARTOOgRAM BADAŃ

'ł

II -5 Ił  ̂•

Rodzaj
drużyny

Iloóó i  rodzaj 
remont'.sprzętu

dr. rem. } 1 -  transp.. SKOT 
sam.

1 -  transp. SKOT

dr. rem. } •  hb 122 '
czołg. 1

d»ca d r u ż .
i . . . . . . . . 4  -

1 -  armata S-60

1.

dr. rem. 
transp.

dr. rem. 
uzbr.

dr. rera. 
sam.

iwHWwwwenWMIM»
2. dr. rem. 

czołg.

1 «  luneta plot. 
TZK

1 -  STAR 66

T Z UAZ 4 6 9 b '* "
an awi aiaaiA flaiHNBe Ma 4

1 -  czołg T-55A

1 •  skrzynia biejów •  « •

Kto kieruje 
pracą druż.

d-Ksa druż.
Ł-.^Eaasa*«

m  ^  m

w

■* m

d«ca d r u ż .  
r .  sam.

m  »  m  

mmmmmmmmmmrnu

d -c a  d r u ż .  
r .  c z o łg .

.1 -  hb 12 2
m m m m m m m m
1 -  armata S-60

1 -  transp. SKOT d -c a  d r u ż .  

1 -  o k r a ,  b iegów  S "°§ » Ś ę a **

d-ca druż. 
r .  uzbr.«* w w M> w «. 

•m II gg,

Zakres  p rac  
rem ontowych

i;
wymiana s k r z y n i!

:. -  -'»Łea^s -  .  "
wymiana p rz e  -  
dn iego  zaw is  -  n 

8z e n ie

wymiana oporo - j  
j 52W £oŁnŁk| ^ ^

wym. o p o rn ik a  
wym. k l in a  

^zamjjowego^ ^
c z y s z c z e n ie  
u k ła d u  optyczne«! 

go
tmmmtmmmmm

wymiana ty ln e g o !  
m ostuf i

^wj;mia ¿a ̂ s Ł la iJ ja  ̂  
wyra. c h ło d n ic y

wym.wahaoza X 
w a ł j s a .B j jT f t t*  .  ;
wymiana koła 
zębatego

wymiana oporo 
.P 2 v / s o in ik a  ^  ^  I  
wymiana kl^ina 
zamlcowogoi 
wymiana o p o rn i-

k .  I

wym. s k r z y n i
.b4ea<5a . . . .  4

>MI«i«kWM*«k«kiaiM



,sa»saesB sg ¿ » a a s 3 i  4a s B s s s s s s s s s t s s B B s a s a s s t
I

SB ̂ 9S U  sa s

u3» 5 d r .  r e m . j l  -  c z o łg  T-55A ! d-ca druż. j wym. wahacza i  ¡| 
¡j j tran sp . « i  1 «11

=£ass|:s=;3a«=:

I wym
s a s a s a a a s a t

« A II 4.
i

u zb r .  j

l i  -  s k rz .  biegov/| d-ca d ru t . i v;ym. koła 
j . j r . c z o ł g .  I zębatego

-  STAR 660
I

d-ca druż. 
r .  sam.

I

1 -  UAZ 469B

h
^ 1̂ 1. sam.

»—

1 d r . rem .|1
1
f

1 sam-.
1
4 _  .
. f 1 V

_____ \

II dr*
r ,

r e m . i1

“r
c z o łg  T-55A I

I
I

..........................|.
sk rz .  biegówj

c z o łg .

---------------------------------------H

dr. 'rem .11 
transp . !

- U A Z  469B
4 -
o I

d-ca druż. 
r .  sam. |

d-ca druż. j 
r .  c z o ł g .  }

I
................ł-

d-ca druż. | 
r .  c z o ł g .  !

d-ca d ru ż .  j 
r .  sam. !

STAR 66/660 j d-ca druż 
1

f

* L
I I
j d r . rem.! 1
I uzbr. i 
ł

I
r .  sam. |
,«w***e.wW Hm *wLi

-  hb 122 i d-ca druż. I
. « « « « « •  J •  L
-  armata S-60 I d-ca druż. I

I r .  uzbr, |

! i. « « « « « « « I . . . . . . . . . . . .

luneta p lo t  { d-ca druż. }
I r .  uzbr. i

I  j l f  -  Ml  Wlll.1 M I I . H W I  « i l i l Ł M *I r
TZK

v/ymiana ty ln ego  || 
mostu: !!«w<e»<Fie*«e we»eBeieewwBe»ws«w ||

^ym .^s iln ika^  «11
wymiana ij
ch łodn icy  ||

S IS i-S Ł lS ilS a »  |j
\vym. wahacza i  ij 
wałka skrętnegoII «  -  -  -  -  -1,
wym. koła ¡|
zębatego ll

mostu II
wymiana II
s i ln ik a  ||

wymiana oporo -11 
£owrotnika^ «11
v;;^miana 0£ornika

wymiana k lin a  || 
za]T^ov.’e g o  ^ ^

czyszcz. ukladull 
optycznego |j

transp . SKOTj d-ca. druż. j wym. sk rzyn i ||
M . «  «  «  «  J^L J. IIr

I |1 -  transp . SKOTj d-ca druż. j

i I::|BaBS33 3 = SB3B

I d r .  rem.j 1 -  STAR 66/660 i 
I saro* I . \

-  UAZ 469B

r .  transp . i

d-ca druż. I 
r .  sam. }

I
I— -  — —

d-ca druż. | 
r .  sam. !

II
\'rym, przedniego||
zaw ieszen ia  » ________ 1̂1

II
II'

r - ‘
, | « «  «  « « p «

I d r .  rem.} 1 
I czo łgów  j

-  c z o łg  T-55A

» «P w «» IM» «4

sk rz . biegóv/|

d-ca druż. { 
r .  czołg, j

m tm M» iw «» «• b
d-ca druz* i 
r .  czołg, 1■ —iMi —— 111—

wym. tylnego 
mostu: II
« - . « « - *  —  « « « « « • , «  y

yrym. s i l n i k a  ¡|
v/ym. tylnego ||
mostu; !!
v<ymiana |j
c h ł o d n i c y  ||

w ^m i^s iln ika^ « ¡j

wym. wahacza i  11 
we łka skr -tnego!!Mi tM iM WB ŚBt .V* Mk *1pll
wymiana Ic a 
zobatęrto l—H—— M. <. ..M,« IP
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S P R A V / O Z ' D A N I E

z e s p o ł u  k o n t r o l n o  ~ b a d aw c ze g o

S p r a > ^  o r g a n i z a c y j n e • . !
i
1

B a d a n ia  p r z e p r o w a d z o n o  z g o d n ie  z z a ł ą c z o n y m  p l a  -  | 

nem n a  b a z i e  b a t a l i o n u  re m o n to w e g o ,  Do b a d a ń  w y k o r z y s t a n o  ' 

d ru ż .y n y  e t a t o v / e  w a k t u a l n e j  o b s a d z i e .  Z e s p ó ł  k o n t r o l n o  -  |

b a d a w c z y  p r z e z  c a ł y  o k r e s  p r o w a d z e n i a  b a d a ń  o b s e r w o w a ł  

p r z e b i e g  r e m o n t u .  j

P r z e b i e g  b a d a ń  i  s p o s t r z e ż e ń  z e s p o ł u  k o n t r o l n o » b a d a w c z e g o . j  
V/ c z a s i e  p r o w a d z e n i a  r e m o n tu  p r z y  d e m o n ta ż u  i

z e s p o łó v /  i  p o d z e s p o łó w  p o ja z d ó w  w s z y s t k i e  d r u ż y n y  n i e  |

n a p o t y k a ł y  w i ę k s z y c h  t r u d n o ś c i ,  •  j
I

W n i e k t ó r y c h  v ;y p ad k ach  c z a s  d e m o n ta ż u  b y ł  k r ó t s z y  ! 

o d  n o r m a ty v m e g o , Dużą pom ocą b y ł y  k a r t y  o p e r a c y j n e ,  k t ó r e  |I
o k r e ś l a ł y  k o l e j n o ś ć  o p e r a c j i  i  s p o s ó b  i c h  w y k o n a n ia .  !

iI
P r z y  m o n ta ż u  z e s p o ł ó w  d r u ż y n y  n a p o t y k a ł y  n a  s z e r e g |II

t r u d n o ś c i .  P o m i m o ^ p o s ia d a n ia  k a r t  t e c h n o l o g i c z n y c h  c z ł o  -  |
I

n k o w ie  d r u ż y n  n i e  b y l i  w s t a n i e  ’í '^ k o n a ó  p o s z c z e g ó l n y c h  |
I

o n e r a c j i  w o k r e ś lo n y m  c z a s i e .  i
' * - I

S z c z e g ó l n i e  p r z y  p o d ł ą c z a n i u  p rzew o d ó w  u k ła d ó w  |

o l e j o v / e g o ,  p a l iw o v /e g o  i  c h ł o d z e n i a  v/ m i e j s c a c h  t r u d n o  |

d o s t ę p n y c h ,  c z a s  normat^n^my p r z e k r a c z a n o  n i e j e d n o k r o t n i e  j
o 100  %. ' I

Dov/ódcy d r u ż y n  o k o ł o  8 0  % c z a s u  r o b o c z e g o  vryko -  j
I

r z y s t y v / a l i  n a  k i e r o v / a n i e  d r u ż y n ą .  Z m u sz e n i  b y l i  s z c z e g ó ło v /o  ■ 

i n s t r u ł o v / a ó  v/ j a k i  s p o s ó b  z a ł o ż y ć  n a r z ę d z i e ,  j a k  u ł o ż y ć  !

c i a ł o ,  a b y  vrykonac  d a n ą  c z y n n o ś ć  s z c z e g ó l n i e  w m i e j s c a c h  '
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t r u d n o  d o s t ę p n y c h ,  Dov/ódcy d r u ż y n  o s o b i ś c i e  m u s i e l i  v ^ k o  -  

nyv;ać w i ę k s z o ś ć  r e g u l a c ^ J i  o r a z  n i e k t ó r e  t r u d n i e j s z e  c z y ' -  

I n n o ś c i .! 'I

A n g a ż u ją c  s i ę  o s o b i ś c i e  do p r a c y  z m n i e j s z a l i  

n a d z ó r  n a d  c z ło n k a m i  d r u ż y n y ,  k t ó r z y  w tym c z a s i e  n i e  w 

p e ł n i  b y l i  v /y k o rz y s ty v ;a n i .^

Pow odov/ało  t o  v /y d łu ż e n ie  s i ę  r e m o n t u .  C z a s  

m o n ta ż u  z e s p o ł ó w  n a j c z ę ś c i e j  b y ł  p r z e k r a c z a n y  w s t o s u n k u  

do c z a s u  n o rm a ty w n e g o  o d  20 do 60

3 .  W n io sk i  z e s p o ł u . . j
I

C z a s  r e m o n tu  o r a z  j a k o ś ć  j e g o  v ry k o n a n ia  w d u ż e j  | 

m i e r z e ^ z a l e ż y  o d  w y s z k o l e n i a ,  p r a k t y c z n y c h  u m i e j ę t n o ś c i  |

i  o p e r a t y w n o ś c i  dowódcóv; d ru ż y n *  |

Ż o ł n i e r z e  s ą  w s t a n i e  wykony>;ać v / s z y s t k i e  o p e r a c j ą  

w i n n e j  s p e c j a l n o ś c i  z a  w y ją t k i e m  t r u d n i e j s z y c h  r e g u l a c j i ,  | 

p o d  w a ru n k ie m ,  ż e  dow ódcy  d r u ż y n  b ę d ą  im s t a w i a l i . k o n k r e  -  | 

t n e  z a d a n i a ,  i n s t r u ł o v / a ć  j a k  n a l e ż y  j e  w y k o n ać  i  c i ą g l e  1
n a d z o r o w a ć ,  | ̂ il

V /n io s k u je  s i ę ,  ż e  w c z a s i e  z a j ę ć  t a k t y c z n y c h  i  | 

ć w ic z e ń  w v /a ru n k a c h  p o lo v ;y c h  c z a s  r e m o n tu  może b y ć  d ł u ż s z y  | 

o d  o s i ą g n i ę t e g o  w c z a s i e  p r o v /a d z e n ia  b a d a ń .

Do b a d a ń  z g ó r y  p r z y g o t o w a n e  b y ł y  w s z y s t k i e  

p r z y r z ą d y  i  n a r z ę d z i a  o r a z  c z ę ś c i  z a m ie n n e  i  m a t e r i a ł y .

Z e s p ó ł  k o n t r o I n o - b a d a w c z y  s t w i e r d z i ł ,  ż e  r e m o n t  

b i e ż ą c y  s p r z ę t u  m e to d ą  w ym iany  z e s p o ł ó w  w z a k r e s i e  

w s p ó ł z a m i e n n o ś c i  f u n k c j i  i  s p e c j a l i z a c j i  może b y ć  p rp y /a '  — 

d z o n y  w w o j s k u .

Z e s p ó ł  k o n t r o l n o - b a d a w c z y :



Z e s pół^ ^ o n t r o l n p  -- b a d ay /czy :  

p p ł k  Zygrriunt JUREK

m j r  Zygm unt ROGQWSKI

m j r  L e o p o ld  BOK
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Załącznik'nr 3?
ęHĄRĄKTERiSTYKĄ^KWĄLIglK^gjI^DRyŻYy^BIOR^gYgH

j yB2I^=I=iiB4Si4Si
1

2 2 1 i9 2 2 1 -2 5 H Ź H

i — st.sierż.szt* Sylwester RADZIKOWSKI
i

I d-ca druż.rem.poj.gąsiennicowych

i  Szkoła Podstawowa -  Podofic. Szkoła Łączności
I
i

* od 1953 r w LWP Jako żołnierz 'zawodovor
] •
j  Klasa mistrzowska

-  st.sierż. Wacław RACZKOWSKI . i

i d-ca druż*rem.sprz*artyl* . ‘
i ti  niepełne-średnie+zawodowe-Podof•Szk*Zaw,Sł.Uzbr. OLSZTYN (
i _ . _ „  }
I od 1969 r w LWP jako żołnierz zawodowy j
i
j Klasa mistrzowska  ̂j

I -  st.sierż. Mirosław HO DANA •)

' d-ca druż.rem.oprz.optycznego *

niepełne-średnie-Podof.Szk.Zew. im. R. NALLASKOW 

od 1964 w U r P  ,

Klasa mistrzowska

-  sierż. Ireneusz WALCZAK

' d-ca druż.rem.poj. kołowych -  st. mechanik

Szkoła Podstawową -  Podof. Szk. d-ców druż. oamooh. 

w LWP od 1969 r jako żołnierz zawodowy 

I I  klasa

-  sierż. Bogdan TWORZEWSKI
t

d-ca druż.rem.poj. kołowych /S-26o/ ' > a

Szkoła Podstawowa -  6-cio m-czny kura podofic. w WOSSam, 

kierowca samochodowy 

w LWP od 1978 r jako żołnierz zawodowy



, , -  s t . s i e r ż .  Z b ig n ie w  RANCIA

d - c a  d r u ż • r e m *p o j • g ą s i e n n i c o w y c h

T ech*  M ech . -  P o d o f i c .  S z k .  Zaw. -  KDPZ p r z y  V/OSSam.

. W LV/P o d  19 7 0  r o k u  ’

K l a s a  m i s t r z o w s k a

1 • D ru ż y n a  r e m o n tu  t r a n s p o r t e r ó y ;  SKOT. 

i -  s z e r .  M a r i a n  PIĘDELi  •
i W y k s z t a ł c e n i e  z  c y w i l a  — ZSZ G r u d z i ą d z  — mech* sam och*
I
! P r z e s z k o l e n i e  w o jsk o w e  -  S zk*  M ł.  S p e c j .  SKOT O s t r ó w  

S t a ż  p r a c y  w c w i l u  -  1 r o k  

W c i e l e n i e  -  J  78  r*

S p e c j a l n o ś ć  w o jsk o w a  -  mech* t r a n s p o r t e r ó w  o p a n c e r z o n y c h  

I -  s t . s z e r *  V /ła d y s ła w  ORŁOWSKI

ZSZ Nowe M i a s t o  L u b a w s k ie  -  ś l u s a r z  m e c h a n ik
i

S z k .  M ł .  S p e c j .  -  O s t r ó w

1 r o k

• J  7 8  r .

mech* t r a n s p o r t e r ó w  o p a n c e r z o n y c h  

I -  s t . s z e r *  J a n  JAKUBIAK
i . ■ ■ "
; ZSZ S i e r a d z  -  ś l u s a r z  sp a w a c z
i *

Szk*  M ł.  S p e c j *  -  Ostróda
i
j 2 l a t a  j a k o  s p a w a c z

I W 7 8  r*
I
j mech* t r a n s p o r t e r ó w  o p a n c e r z o n y c h
i

-  k p r .  Z b i g n i e w  ORŁOWSKI 

I T e c h .  M ech . -  o b r ó b k a  s k r a v / .  -  W ło c ław ek
I •
i Szk*  M ł.  S p e c j .  -  G r u d z i ą d z ,  e l e k t r y k  sam .
I ' . '

2 l a t a  j a k o  k o n t r o l e r  j a k o ś c i

i W 7 8  r .
I.

L_____. e l e k t r y k  sam ochodow y ___ _ _
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'2. Drużyna remontu t>o.iazdóv/ kołovr/ch,
I
j -  szer. Jacek IDZINIAK
I

I  ZSZ Elbląg -  elektromonter

b .

2 lata ;jako elektryk sam. -  Elbląg nZamech” 

W 78 r.

elektryk samochodowy

-  szer. Grzegorz MAJEWSKI 

,ZSZ Elbląg -  stolarz

kierowca kat. B

2 lata jako stolarz ZWP Elbląg 

J 78 r.

kierowca samochodowy

-  st.szer. Andrzej JANISZEV/SKI ,

ZSZ Chodzierz -  mechanik samochodowy 

Szk. Ml. Specj. -  Ostróda

1 rok jako ślusarz w POM •• Chodzierz 

W 78 r .

mechanik samochodowy -  kierowca 

Drużyna remontu po.lazdów Kaslennlcowych.

-  st.szer. Grzegorz PATERKA

Tech. Mech. Szczecin , specj. saraoch.

Szk. Ml. Specj. Czołgowych -  Braniewo

3 ra-ce jako mech. samoch.

J 78 r.

mech. czołgowy



st.szer. Stanislav; CHRYC 

ZSZ Lublin -  ślusarz mechanik

. 2 lata jako rolnik 

W 78  r ,  . ,

kierov;ća
i
4. Drużyna ontyczna.

-  st.szer* Andrzej BRZUSZCZY^SKI

ZSZ Szczecin -  mech* maszyn budowlanych 

Szk. Mł. Specj* Sł* Uzbr* -  Orneta 

1,5 roku jako mech. samochodowy w Szczecinie 

78 r.

mech. sprzętu optycznego

-  st.szer. Wiktor /̂ASILEV/SKI 

ZSZ Łasień -  ślusarz mechanik 

Szk. Mł; Specj. Sł. Uzbr. -  Orneta 

2 lata pracy w gospodarstwie rolnym 

W 79 r.

i mech. sprzętu optycznego ,,

5. Drużyna sprzętu artylery.iskiego 

•• st.szer. Janusz KUJAWA

ZSZ Tuchola -  ślusarz mechanik 

Szk. Ml. Specj. S ł. Uzbr. -  Orneta 

J 78 r.

1 rok jako monter kadłubowy -  Gdynia
/

mech. sprzętu artyl.

-  st.szer. Leszek

ZSZ Elbląg -  monter inst. sanitarnej 

Szk. Mł. Specj. S ł. Uzbr. -  Orneta 

W 79 r.



S B --

2 lata jako hydraulik

mech. sprzf^tu artyleryjskiego

st.szer. V/iesław BOCZEK

ZSZ Chełmno -  ślusarz narzędziowy

Szk. Mł, Specj. S ł. Uzbr. -  Orneta

J 78 •

2 lata jako ślusarz narzędziowy -  Chełmno

mech. sprzętu artyleryjskiego

szer.- Janusz JADANOWSKI

ZSZ Elbląg -  tokarz

kierov7ca kat. B

J  78  r .

1 rok jako tokarz -  nZamech”.



z a łącz ni Ic nxhSl^

OPIS V/YKONY¥ANEGO REMONTU

Rodzaj remontu: Wymiana oporopov/rotnika 122 mm hb‘ v/z 38 

y/ykonawcą: Drużyna remontu czołgów*

minut

minut

Demontaż oporopov;rotnika przebiegał bez większych 

trudności. Drużyna pod kierownictwem dowódcy drużyny spra -  

vmie wykonywała poszczególne operacje. To nie mniej jednak 

należało wiele uwagi poświęcić zachowaniu obowiązujących 

warunków bhp, aby nie spowodować wypadku.

Montaż oporopowrotnika był przeprowadzony pod
j

ścisłym nadzorem dowódcy drużyny, pozostali członkowie 

drużyny wykonywali czynności pomocnicze ze względu na niezna* 

jorność sprzętu i używanych narzędzi oraz przyrządów.

Zespół kontrolny: mjr ROGOWSKI Zygmunt

;’ż^,'/kpt. LIWSKI Jan





z  a l ą c  2  n ile  n r  38/5

OPIS V«TK0NY1VANEG0 REMONTU

R o d z a j  r e m o n t u ; Wymiana o p o r n i k a  i  k l i n a  zamkowego 57  mm
a rm , p l o t .  S -  60

W ykonaw ca; D ru ż y n a  r e m o n tu  c z o łg ó w .

C z a s  i n s t r u k c y . i n y : 15Q m i n u t  ^

C za s  f a k t y c z n i e  z u ż y t y ; 175 m in u t

D em on taż  o p o r n i k a  i  k l i n a  zamkowego d o konyw any  b y l  

p o d  ś c i s ł y m  n a d z o r e m  dov;ódcy d r u ż y n y  re m .  u z b r . ,  z e  w z g lę d u  

n a  n i e z n a j o m o ś ć  s p r z ę t u  p r z e z  c z ło n k ó v /  d r u Ż 3n iy .

D o konano  go  w z n a c z n i e  d ł u ż s z 3nn c z a s i e .  M o n taż  

o p o r n i k a  i  k l i n a  zamkowego p r z e b i e g a ł  z n a c z n i e  s p r a w n i e j ,  

p o n ie v /a ż  w ykonyw ane o p e r a c j e  p o w t a r z a j ą  s i ę  l e c z  w o d w r o t n e j  

k o l e j n o ś c i .  T r u d n o ś c i  z w y ję c i e m  zam k a .

Z e s p ó ł  k o n t e ó f i i y ^  B-Op/d\ISKl Z ygm unt

LIWSKI J a n





Z a ł ą c z n i k  n r  iS lS

M E L  D U N E  K

k o n t r o l i  z e s p o ł u  k o n t r o l n o  -

s

r e m o n tu ; C z y s z c z e n i e  u k ł a d u  o p t y c z n e g o  l o r n e t y  

p l o t  TZK.

D ru ż y n a  r e m o n tu  c z o łg ó w .

3# Po w y k o n a n iu  r e m o n tu  z e s p ó ł  k o n t r o l n y  ‘ s t v ; i e r d z i ł ;

. {

Na s z k ł a c h  o c h r o n n y c h  o b i e k t 3rwów w id o c z n e  s ą  d r o b n e  

p y ł k i  i  w łó k n a  w a t y .

S i a d y  s m a ru  n a  k r a w ę d z i a c h  s z k ł a  o c h r o n n e g o  

o k u l a r ó w .

N ie  d o k ł a d n i e  o c z y s z c z o n o 'o b i e k t 3^  i  o k u l a r y  n a  

z e v /n ą t r z  •

Z e s p ó ł  k o n t r o l n y ; ^  m j r  ROpOV/SKI Z ygm unt
■■y',

.  - V k p t .  LIWSKI J a n

 ̂ %
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OPIS WYKONYV/ANEGO REMONTU

Z a ł ą c z n i k  n r  38/8

% n f i ia n a ‘' w a c h a c z a  i  v m łk a  s k r ę t n e g o  c z o ł g u  T-55A  

iZ!S222^22* D ru ż y n a  r e m o n tu  u z b r o j e n i a

2 2 2 2 - i2 2 i2 2 ! ^ 2 Z 5 l ł I ‘ ® g o d z .  45 m in .
i

C za s  t a k t y c z n i . ^ y _ ż y t Y *  12 g o d z .  j
; 'tI ■ f
I !

C z y n n o ś c i  v ;ch o d zące  v/ s k ł a d  d e m o n ta ż u  w ykonyw ane I

, ^ y iy  n a l e ż y c i e .  J e d y n ą  t r u d n o ś c i ą  b y ł o  o d k r ę c e n i e  ś ru b  ,v;sno — 

; r n i k a  w a c h a c z a ,  k t ó r e  b y ł y  z a p i e c z o n e .

I P r z y  m o n ta ż u  w i e l e  t r u d n o ś c i  n a p o ty k a n o  p r z y  s t e r o — I
i f
w a n i u  p r z y r z ą d ó v /  KOR, D -c a  d r u ż y n y  o s o b i ś c i e  m u s i a ł  w ykonyv/ać ,

' c z y n n o ś c i  r e g u l a c y j n e  o r a z  z a k ł a d a ć  k a ż d y  p r z y r z ą d .  ś

Z e s p ó ł  k o n t r ó ^ h y  : p o ł k  JUREK ZZ/gi^b^t

J  \

uv
'b

{

c h o r .  MAZuR S t a n i s ł a w
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OPIS iT/KOinr/AIIEGO REi..DTiTU
Z a ł ą c z  nile  ni‘38f^O

-y ra ia n a  k o ł a  z ę b a t e g o  I I  b i e g u  s k r z y n i .  
ii21«222«22* ^¿’u ż y n a  r e m o n t u  s  z ę t u  o p t y c z n e g o .

r o b . / g o d z .  32 m in .

! 2 2 2 2 .£ 2 i S i X 2 2 £ i 2 - . z 2 Ż l i l 5  31 r o b . / g o d z .  22 m in .

j  D e m o n taż  s k r z y n i  p r z e k ł a d n i o w e j  p r z e b i e g a ł  b e z
I t r u d n o ś c i .  C z ł o n k o w i e  d r u ż y n y  p o d  k i e r o w n i c t w e m  d o w ó d cy  
¡ d r u ż y n y  p r a w id ło w o  w y k o n y w a l i  p o s z c z e g ó l n e  o p e r a c j e .  P a k t y  -  
c z n y  c z a s  d e m o n ta ż u  p o k r y w a ł  s i o  z c z a s e m  i n s t r u k c y j n y m .

P r z y  m o n ta ż u  s l c r z y n i  dow odca  d r u ż y n y  m u s i a ł  
^ b a r d z i e j  s z c z e g ó ł o w o  s t a w i a ć  z a d a n i a  i  o b j a ś n i a ć  v /ykonyw ane 
c z y n n o ś c i .  R e g u l a c j ę  w y k o n y w ał o s o b i ś c i e ,  c z ł o n k o w i e  d r u ż y  — 
ny v /y k o n y w a l i  p r o s t e  c z y n n o - c i .

i •

i  ̂ Ż o ł n i e r z e  z d r u ż y n y  r e m o n t u  s p r z ę t u  o p t y c z n e g o
n i e  p o t r a f i l i  p r a w id ło w o  z a b e z p i e c z a ć  - r u b  i  n a k r ę t e k  
z a w le c z k a m i  i  p o d k ł a d k a m i  z a g i n a n y m i .

. C z a s  'm o n ta ż u  p r z e d ł u ż y ł  s i ę  o k o ł o  50 c z a s u  ■ 
i n s t r u k c y j n e g o .

Z e s p ó ł  k o n t r - p p ł k  Zygm unt J U l f e

Jt,v-
, Mi

t . c h o r .  S t a n i s ł a w  ?.1AZUR



Z a ł ą c z n i k  [

M E L D U N E K

1* R o d z a j  r e m o n t u  -  v/ym iana k o ł a  z ę b a t e g o  s k r z y n i  b ie g ó w  

c z o ł g u  T -5 5 A .

2 .  % k o n a w c a  -  d r u ż y n a  r e m o n t u  s p r z ę t u  o p t y c z n e g o .

3 .  Po w y k o n a n iu  r e m o n t u  z e s p ó ł  k o n t r o l n y  s t w i e r d z i ł ;

-  n i e  p r a w i d ł o w o  z a b e z p i e c z o n e  r r u b y  ś c i ą g a j ą c e  k a r t e r  

s l c r z y n i ;

-  za  d ł u g i e  s z p i l k i  m o c u ją c e  c z a s z ę  s t a ł ą  m e c h a n iz m u  
w y ł ą c z e n i a  — u n i e m o ż l i w i ą  r e g u l a c j ę  PLB;

-  ź l e  w y r e g u lo w a n y  I I  b i e g .

'Y y m ien io n e  u s t e r k i  z o s t a ł y  u s u n i ę t e  v/ o k r e s i e  

40 m i n u t .

Z e s p ó ł  k o ą ‘ p p ł k  Z y g m u n d  JU?J^K

''■z • •■'•.X

i ^ / ‘h- i" I
* 0 \  V*'-' Z - ' ;■ ■ / / O y

kO H  s t . c h o r .  S t a n i s ł a w  ’D.ZUR



z a ł ą c z ni k nr 3 O

OPIS V/YKONYV/ANEGO i^MONTU

£ 2 Ź2 a j ^ r e m o n t u ;  V/ymiana o p o r o p o w o t n i k a  122 mm hb  v/z 38 

D r u ż y n a  r e m o n tu  sam ochodóv;.

Czas_^in s t r u k c y j n y :  135 m i n u t .

^gg§_.^^ 1 ^ y ^ z n jLe _ z u ż y t y ;

D em o n taż  o p o r o p o w r o t n i k a  p r z e b i e g a ł  b e z  t r u d n o ś c i ,

D r u ż y n a  p o d  k ie ro -w n ic tw e m  dov;ódcy d r u ż y n y  s p r a w n i e  w y k o n y w a ła  

o b o w i ą z u j ą c e  o p e r a c j e .  Dużo u w a g i  p r z e z  dow ódcę d r u ż y n y  

n a l e ż a ł o  z w r ó c i ć  n a  sp ra v /y  z a c h o v fa n ia  w arunków  b h p ,  z e  

w z g lę d u  n a  n i e z n a j o m o ś ć  s p r z ę t u  p r z e z  c z ło n k ó w  d r u ż y n y .

M o n ta ż  o p o r o p o w r o t n i k a  b y ł  p r z e p r o v ;a d z o n y  p o d  

ś c i s ł y m  n a d z o re m  dow ódcy  d r u ż y n y .  P o z o s t a l i  c z ł o n k o w i e  

d r u ż y n y  w y k o n y w a l i  c z j n i n o ś c i  p o m o c n ic z e  z e  w z g lę d u  n a  s ł a b ą  

z n a jo m o ś ć  s p r z ę t u  i  u ż y w a n y c h  n a r z ę d z i  o r a z  p r z y r z ą d ó w .

Z e s p ó ł  koj m j r  RO Zv£rmiZ ygm unt

LIWSKI J a n





- 75-

Z a ł ą c z o i l e  n r  iBliH

OPIS Vr/KONYWAI'JEGO PIEMONTU

^^yniiana o p o r n i k a  i  k l i n a  zamkowego 57 mm 
a r m a t y  p l o t .  S -  6 0 .  

liZh22£^2£* D ru ż y n a  r e m o n tu  sam ochodów .

C zas  i ^ s t r u k c Y jn y ;  150  m i n u t . ^

'JSD m i n u t .

D em on taż  o p o r n i k a  i  k l i n a  zam kowego dokonyv/any  b y ł  

pod o c i s ł y m  n a d z o r e m  dow ódcy d r u ż y n y  z e  v /z g lę d u  n a  n i e z n a j o  — 

mośó s p r z ę t u  p r z e z  c z ło n k ó w  d r u ż y n y .  Z t e g o  t e ż  w z g lę d u  c z a s  

z o s t a ł  z n a c z n i e  p r z e k r o c z o n y  w s t o s u n k u  do i n s t r u k c y j n e g o .  •

M o n taż  o p o r n i k a  i  k l i n a  zam kowego p r z e b i e g a ł  

z n a c z n i e  s p r a w n i e j  n a  s k u t e k  z a p o z n a n i a  s i ę  z  w ykonywanym i 

o p e r a c j a m i  p r z y  d e m o n ta ż u .

____

Z e s p ó ł  k o n t ó ^ f e ^  m j r  ROGę>iiSKI Z ygm unt

 ̂f * k p t .  LIWSKI J a n
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Załączn ik  nr

OPIS WKONYV/ANEGO REMONTU

Rodza.i remontu: V/ymiana ch łodn icy UAZ-469B

Wykonawca; Drużyna remontu u zb ro jen ia

‘Czas instrukcy.iny; ^

Czas fa k ty czn ie  zu ży ty ;

Demontaż ch łodn icy p rz e b ie g a ł bez w iększych 

zak łóceń . Ż o łn ie rze  drużyny vo^kony'^ali czynności prawidłowo i  

w odpow iedniej k o le jn o ś c i*  Czas demontażu n ie  n ie  r ó ż n i ł  s ię  

od czasu in stru kcy jn ego .

Przy montażu ch łodn icy również n ie  stw ierdzono 

w iększych uchybień,

Czas montażu róv/nież n ie  r ó ż n i ł  s ię  od czasu 

in stru kcy jn ego . *

Zespp^ |:olny; Zbigniew

ch o r .s z t a b .  SKOWRON J ó z e f
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OPIS ViYKONYV/AMEGO REKOHTU
Załączn ik  ur hB\lQ

s i l n i k a  w c z o ł g a  T-55A

’£x!£22£]ii22* Drużyna remontu poóazdóv; koło^/r/ch 

E2£2 « i 2 2 Ł2H££Zjl2 Z* rob ./godz. 22  min 

£2£L.£®!£iZ2 2 2 i 2 ^£2 2 ZSZ‘ 8 6 ’ rob ./godz. 36 min.

V/ cza s ie  demontażu s iln ik a  n ie  stv/ierdzono pov/ażnie — 

jszych tru dn ośc i. P oszczegó ln i członkov;ie drużyny prav/idłov;o 

vr7konyv/ali poszczególne operac je  demontażov;e. Duża pomocą 

była karta  operacyjna, k tóra  określa  k o le jn ość  o p e ra c ji .

Dov/ódca drużyny około 80 % czasu roboczego w ykorzysty -  

wał na k ierow anie drużyną. Były pev/ne trudności przy  r o z łą c z e ­

niu przev/odów układu o le jow ego w m iejscach trudno dostępnych.

Dowódca drużyny zmuszony b y ł szczegółow o pokazy^/zać w 

38kl-^posób za ło żyć  n a rzęd z ie , jak u łożyć  c ia ło ,  aby wykonać 

operac ję . Demontaż s i ln ik a  v7ykonano v/ c za s ie  krótszym od 

instrukcyjnego o 1 2  /̂ . •

P rzy  montażu s i ln ik a  napotykano na pev/ne tru dn ośc i. 

Pomimo posiadan ia k a rty  tech n o lo g ic zn e j członkow ie drożyny 

napotykali na trudności p rzy  montażu poszczególnych  układóv/.

P rzy  od łączan iu  przev/odów w m iejscach trudno dostępnych 

czas in s tru kcy jn y  przekraczano n iek ied y  o 100  %.

Regulację i  centrowanie s i ln ik a  dowódca druż3niy musiał 

v»ykonyv;aó o s o b iś c ie . Zdarza ły  s ię  wypadki, że d-ca drużyny 

Zajmował s ię  o s o b iś c ie  wykonywaniem tru d n ie js zy ch  o p e ra c ji lub 

czynności regu lacyjn ych . Zapomniał p r z y d z ie la ć  zadania d la  

poszczególnych członkóv/ drużyny, co p rzed łu ża ło  ogólny czas 

Wykonania remontu.

Montaż s i ln ik a  wykonano w c za s ie  około 60 9̂ d łu ższ ’\mi 

Ob in stru kcy jn ego .



Za łączn ik  ar m a

E L D u N E K

1. Rodzaj rei^iontu -  wymiana s i ln ik a  v; czoł;3:u T-55A.
2, Wykonawca ~ drużyna remontu pojazdów kołowych.

‘3. Po wykonaniu remontu zesp'6> kontro lny s tw ie r d z i ł ;

-  n ie  zabezpieczona -'ruba mocująca s i ln ik  p'od prądnicą;
-  wyciek o le ju  na z łączu  przy pompie o le jo w e j ;

-  n ie  zabezp ieczone śruby mocujące ko lek to ry  do pancerza;
-  n ie  zabezp ieczone śruby z łą c z  rin:’ eżekcyjnych:
-  v y c ie k  wody na z łączu  przj'" podgrzewaczu;

-* ź l e  v.yregulowany układ sterowania w en ty la tora  
na prze.ąrodaiu ;

-  n ie  zabezp ieczony k róc ie c  przy pompie -podtłaczają,cej 
o l e j ;

~ ź le  wyregulowany układ sterowania odcinacz^^ e ż e k t o r ó w i
-  n ié  podłączony układ kanału ch łodzen ia prądn icy ;
-  wąż e la s tyc zn y  od TAD n ie  umocowany na wsporniku 

s i ln ik a  ;

-  wąż e la s ty c zn y  od f i l t r a  !.:C-1 n ie  zamocowany do
rury f i l t r a  ; '

-  ź le  vyrSpulowany układ sterowania .Pomoa TTK-10:
-  przewody i n s t a l a c j i  e le k t r y c z n e j  od w en ty la tora  na 

p rze g ro d z ie  s i ln ik o w e j n ie  r^odłączone;
-  n ie  zabezp ieczone .'•ruby mocuje.ce ro zru szn ik ;
-  z ła  r e g u la c ja  ustaw ienia ro zru szn ika .

’ yrr ien ione  u s te rk i  z o s ta ły  usunięte p rzez 
drużynę w okres ie  150 minut.

Zespdh-kąDntrolny :

v ' . ' . / i - . i / p ' '

\̂j
r 5

(u .

ś t . c h o r .  S tan is ław  EAZUR
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- ¿ a ło c z n ik  n r
OPIS WYKONWAHEGO REMONTU

Rodzą,i remontu: Wymiana s iln ik a  STAR 660 
Wykonawca: Drużyna remontu czołgóv/*

Czas instrukcy.inyi 8 rbh 
Czas fa k tyczn ie  zu ży ty ; 20 rbh

Etap od łączan ia  s iln ik a  od in s t a la c j i  i  zespołów  

pojazdu p rzeb ie g a ł bez w iększych tru d n ośc i. Również pod łączę • 

nie s i ln ik a  po w łożeniu  tm d n ośc i drużyn ie n ie sp raw ia ło .

Jedyną w iększą trudnością  by ło  w y ję c ie  i  w łożen ie  

s iln ik a  dp pojazdu 'w warunkach polowych. Pokonanie t e j  tru  -  

dności n a leża ło  do pomysłowości drużyny. Łączny czas wymiany 

s iln ik a  w ynosił 20  rbh.

Zespó^ 'N ^ó^ ]i^^y;'m j]\  Zbigniew

■:ł '

V I*

s t .c h o r .s z ta b . SKOWRON J ó z e f
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Załączn ik  nr

OPIS V/YKONYWANEGO REMONTU

Rodza j remontu; Wymiana oporopowrotnika 122 mm hb wz 38 

Wykonawca; Drużyna remontu transporterów .

Czas in s t r ukcyjn y ; 135 minut '

Czas f aktyczn ie  zu żyty ; 183 minuty

>

Demontaż oporopowrotnika p rz eb ie g a ł bez tru d n ośc i. 

Drużyna pod kierownictwem dowódcy drużyny sprawnie wykony/zała 

w szystk ie  op e ra c je .

W ce lu  n iedopuszczen ia  do wypadku, p rzed ' 

przystąp ien iem  do pracy dowódca drużyny u d z i e l i ł  s zczegó ło  #• 

wego instruktażu  o bezp ieczeń stw ie  w c za s ie  remontu sprzątu  

u zb ro jen ia .

Montaż pporopowrotnika b y ł przeprowadzony pod 

śc is łym  nadzorem dowódcy drużyny. P o z o s ta li  członkow ie 

drużyny vzykonyvrali czynności pomocnicze ze wzglądu na słabą 

znajomość sprzętu  i  używanych n a rzęd z i oraz przyrządów .

Zespół k o r i t r ó ln ^  mjr ROG9WSKI Zygmunt

- / V - : . ;  ,v-

Mi

kp t. LIWSKI Jan





Z a ł ą c z n i k  n r  2 8 ( ^ 6

OPIS V/YKONYV/AiJEGO REMONTU

Rodza.i remontu; Wymiana opornika i  k lin a  zamkov;ego 57 mm
arm, p lo t*  S -  60

y/ykonawca; .Drużyna remontu transporterów  

Czas instrukcy.iny; .150 minut 

Czas fa k tyczn ie  zu ży ty : 155 minut

Demontaż opornika i  k lin a  zamkowego v/ykonano dość 

sprawnie na skutek u d z ie len ia  szuzegółowego instru ktażu  p rzez  

dowódcę drużyny. V/szystkie op erac je  wykonywano w łaśc iw ie  i  w 

obow iązu jącej k o le jn o ś c i.

Montaż opornika i  k lin a  zamkowego odbywał s ię  

sprawnie. Drobne u s te rk i usunięto po zwróceniu uwagi p rzez 

zesp ó ł k on tro lu ją cy  w ciągu  k ilk u  minut.

Zespoł;„końtj10in y ; mjr R0G0W6PCI Zygmunt 

'y  kp t. LIWSKI Jan
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Załącznik nr?'8(5® 

OPIS WYKONYWANEGO PiEKDNTU

Rodza.1 remontu; V/jmiiana oporopowrotnika 122 mm hb wz 38 

Wykonawca; Drużyna remontu u zb ro jen ia .

Czas In s tru k cy jny; 135 minut 

2^as,,fg^ tyczn ie  z^ 140 minut

Demontaż oporopowrotnika p rz e b ie g a ł bez żadnych 

za s trzeżeń . Drużyna pod kierownictv;em dowódcy drużyny 

sprawnie wykonywano w szystk ie  op e ra c je .

Członkowie drużyny v/ykazywali w ie le  w łasnej 

in ic ja ty y ^  we własnym wykonywaniu w szystk ich  czynności*

Montaż oporopowrotnika b y ł dokonany w łaśc iw ie  i  

bez żadnych tru d n ośc i. ^

Montaż p rz eb ie g a ł zgodnie z obowiązującymi

przep isam i.

Zespół kon tro ln y; mjr ROGOWSO Zygmunt
/  ̂'r'j \ • ]'' >v '

-;/^k p t. LIWSKI Jan
■'(













Załącznik nr 38/36

OPIS ^^KCirrfiSISGC: HSMCrTU

-\odz.Pi_r, remontu: VP.n:niana przedniego Z2v/ie5 2 enia t r

SKOT

V/vkonav;C8 : Drużyna remontu samochodć\7 

Czas instrukcy.iny: 1S rbh 

Czas fa k ty czn ie  zu żv tv : 20  rbh

ensportera

Czynności \\^kon>^'ane zasadniczo bez v;iększych 

zas trzeżeń . Drużyna v;>aściwie i  we w łaściwe;) k o le jn o ś c i 

wykonywała poszczegó lne etapy demontażu i  montażu.

Pewne k łop o ty  vr/stąpiły w doborze właściv.rych momentów 

dokręcenia n iek tó rych  po łączeń .

Zespół kon tro ln y: mjr Zbign iew  JACAK

T A :»,, . • N"'-'

{1 /5  i  f  . -

\Ov /
■ i'-\ V'' »• /

s t .c h o r .s z ta b , J ó ze f SKOV/RON
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Zał^cznik nr S8/39
i! i  L D U N S K
“ irrrsr:^ —srr: ——— — s:

k o n t r o l i  zg .g p o lu  k o n tro ln o ^ ^ b ąd aw czeg -o

re m o n tu :  w ah acza  i  v ;a łk a  s k r ę t n e g o  c z o łg u

T-55A

2* ji/_Ykonawca: D ru ż y n a  re m o n tu  sam ochodćv/

3 . Po w y k o n a n iu  re m o n tu  z e s p ó ł  k o n t r o l n y  s t w i e r d z i ł :

-  n i e w ł a ś c i w i e  z a b e z p ie c z o n e  u s z c z e l n i e n i a  gumowe w a łk a  

s k r ę t n e g o ,

•• 2 l e  z a b e z p ie c z o n e  ś r u b y  w s p o r n ik a  w a h a c z a .

Z e s p ó ł  k o n t r o l n y :  p p łk  Z ygm unt JUREK

V

i  \  " ''l -1' ' / "
s t . c h o r ,  S t e n i s ł a v /  MAZUR

R/'





’-Q2'~

Załącznik nr 35/41
I l i '  T  *  ? -KN E K

k o n t r o l i  z e s r ) o łu  k o n t r o l n o - b 3 d sv fcze~ c

B-O d z a .1 r  emo n  t u  ? .'/ym iana k o ła  z ę b a te g o  skrzyn i b ie g ó w  c z o łg u

T -55A

2 , W ykonąy/ca; D ru ż y n a  re m o n tu  sam ochodóv;

3 . Po w y k o n a n iu  r e m o n tu  z e s p ó ł  k o n t r o l n y  s t v / i e r d z i ł :

-  ź l e  w y re g u lo v /a n y  w o d z ik  I I  i  I I I  b i e g u ,

-  n ie p r a w id ło w o  z a b e z p ie c z o n e  n a k r ę t k i  ś r u b  ś c i ą g a j ą c y c h  

k a r t e r y .

Z e s p ó ł  k o n t r o l n y :  p p łk  Z ygm unt

s t . c h o r .  S t a n i  słev/ KAZUR



- 93-

OPIS vriKcrr.vAi'JSGO rsmcntu
Załącznik nr 38/42

.r:.odzs.1 .remontu: V/ymiana opornika i  zamka p rzy  arm.acle S-60 

V.'ykonav;ca; Drużyna remontu czołgów 

Czas instrakcY.iny: 1 rbh 20'

Czas fak tyczn y : 1 rbh 50'

A/ ^yraiana zam^£

Po ustawieniu lu fy  w położen iu  poziomym od łączyć  c y l i ­

nder prov;adzący wspornika przyśp ieszacza  i  ^̂ ŷóąć z k o ły sk i 

c y l in d e r  prowadzący, Uchv,’y t  ryg la  na celov/niku ustav/ić poziomo, 

Dzv/ignią ręcznego napinania od łączyć zamek od lu fy .  

Nacisnąć pedał spustowy, odciągnąć zamek d.o ty łu  i  o s tro żn ie  

wyjąć go z k o ły s k i ,

ce lu  za łożen ia  zamka, n a le ży  p rzes taw ić  przesuv/ak do 

poprzedniego po łożen ia  tak, aby oparł się  o zderzak k o ły s k i ,  

A3/łączyc mechanizm ręcznego napinania zamka. Po ustaw ieniu  ko ły ­

ski poziomo wstawać zamek na prowadnicę k o ły s k i ,  naciągnąć pedał 

spustowę^ i  przesunąć zamek do skrajnego przedniego po ło żen ia ,

v/stawić c y l in d e r  prowadzący przez v/spornik zgrać otwory 

i  p rzez  boczny otwór v/ ko iysce  v;stawić sv/orzeń w ten- sposób, 

aby s trza łka  na głćv;ce o s i  by ła  skierov;ana w dół,

3/ Wymiana opornika^

Nadać l u f i e  kąt podn ies ien ia  87° i  ta rc ze  odchylne 

ustav7ić poziomo. Zdjąć osłony opornika i  otworzyć dolną pokrywę 

k o ły sk i ,  wyjąć zawleczkę i  odkręc ić  v/krętkę z końcówki t ł o c z y  -  

ska.

Odkręcić c z te ry  śruby miocujące pokry/zy, przytrzymać 

opornik i  zd ją ć  pokryry, a następnie opornik.

Aby za ło żyć  opornik n a le ży  wystawać końcówkę tłoczyska  

opornika do otworu w ściance wspornika p rzyśp ieszacza . Wstawić 

CYlinder onom ika do gniazd.



o tw o ry  w p o k ry w a c h  i  ^ . i a z d a c h  n a  p o c h w ie ,  r i n i c i ć  4  ś r u b y  

i  n a k r ę c i ć  n a k r ę t k ę  n a  końców kę t ł o c z y s k a .

Z a b e z p ie c z y ć  n a k r ę tk ę  z a w le c z k ą  i  zezLw'.aô pokryw ę 

k o ł y s k i ,  W ykonyi^/anie c z y r jn o ś c i  n a d z o ro v /ą n e  b y ły  ś c i ś l e  p r z e z  

d - c ę  d ru ż y n y  re m o n tu  s p r z ę t u  u z b r o j e n i a .

P o n a d to  z e  v /z g lę d u  na  p r z e s t r z e g a r J . e  k o l e j n o ś c i  

c z y n n o ś c i  i  p r z e p i s ó w  b h p  d - c a  d ru ż y n y  w w ^ieiu  p r z y p a d k a c h  

p o d p o w ia d a ł  co  n a l e ż y  v/ykonać u d z i e l a j ą c  n a w e t  p o m o cy .

Z e s p ó ł  k o n t r o l n y :  m jr  Z ygm unt R0GC7;SKI

/ 1 k p t .  J a n  LIV/SKI



~S5-

M S L D u  2  K. 

î̂ ę n t r o l i  z e s p o ł u  k o n t r o

■ W łączn ik  n r  3 8 /4 3

:c z e g Q

zam kow ego p r z y
1-5o i3za ,i rem o n tn i; W ymiana o p o r n ik a  i  k l i n a

a r m a c ie  S-cO
2 .  J f ik o n ą w ę ą :  D ru ż y n a  re m o n tu  c z o ig ó w

3 . Po v /y k o n a n iu  re m o n tu  z e s p ó ł  k o n t r o l n y  s t w i e r d z i ł :

-  t r u d n o ś c i  z  d o b o rem  ty p o w y c h  n a r z ę d z i  s p e c j a l n y c h  z n a j d u -

ó ą c y c h  s i ę  w Z IP  p r z y  w ykonyw an iu  d e m o n ta ż u  i  m o n ta ż u  

z e s p o łó w ,

-  ź l e  z a b e z p ie c z o n e  ś r u b y  z a w le c z k a m i,  i l e  p o d g i ę t e  

p o d l i ł a d k i  o d g in a n e ,

-  n ie p r a w id ło v /o  um ocow any o p o r n ik  / k o r k i  do  n a l e w a n ia  p ły n u  

n i e  b y ł y  s k ie r o v ;a n e  w s t r o n ę  p o k r 3rw y /.



~ 9 B -

załącznik nr 38/i4

PD*!'':;
' ■* ’< w* i \ L̂ /-i

Rod ze.i remontu: W^^ .̂isns skrzyni biegóv/ tran sporte ra  SrCCT 

t'vkonav;ca: Drużyna renontu czołgóv/

C zas  i n s t r u k c y . i n y ; 19 r b h  

C zas  f a k t y c z n y : 2U r b h

D em on taż  s k rz : ,m i  d r u ż y n a  w y k o n y w ała  v; z a s a d z i e  

p ra w id ło v /o ,  a l e  p r z y  c z y s ty m  k o r z y s t a n i u  z pom ocy  k a r t y  

o p e r a c y j n e j .

Pewne t r u d n o ś c i  s p r a v / i ło  w ła ś c iw e  o d ł ą c z e n i e  w ałóv/ 

n a p ę d z a n y c h  j a k  ró v /n ie ż  p ó ź n i e j  p ra w id ło v /e  i c h  z m o n to v /a n ie .

P r z y  m o n ta ż u  p ra v .u d ło w e  p o d ł ą c z e n i e  p rz e v 7 0 dóv/ 

h y d r a u l i c z n y c h  sp rav .* iło  pew ne t r u d n o ś c i .

Z e s p ó ł  k o n t r o l n y :  m jr  Z b ig n ie v /  JAC/JC

, | Ć) i  $ >

s t . c h o r . s z t a b .  J ó z e f  SKOV/RON































Załącznik nr Z
Oiiis wfYjcirr-iAmGC ?zeo^ i

R o d z ą ,1 r e m o n tu :  C z y s z c z e n i e  u k ł a d u  o p t y c z n e g o  p r z y  l o r n e c i e

TZK

w ykonaw ca; Druż^nia r e m o n tu  u z b r o j e n i a  

C zas  i n s t r u k c y . i n y : 1 5 '

C zas  f a k t y c z n y : 2 3 '

P r z y  v7y k o n y w a n iu  c z y n n o ś c i  z w i ą z a n y c h  z c z y s z c z e r j . e n  

u k ł a d u  o p t y c z n e g o  s t w i e r d z o n o ,  ż e  b y ł y  o n e  v/ykonyv/ane m a ło  

d o k ł a d n i e  mimo n a d z o r u  i  w skazóv;ek z e  s t r o n y  s t .  m e c h a n ik a  

r e m o n tu  s p r z ę t u  o p t y c z n e g o .

N i e u m i e j ę t n o ś ć  w ykony^^ania s to s u n k o v /o  p r e c y z y j n y c h  

c z y n n o ś c i  p r z e z  m e c h a n ik ó w  re m o n tu  s p r z ę t u  a r t y l e r i i  n a z i a c z i e j  

i  c z o łg o v / e j  \^ ry n ik a ła  z  b r a k u  d o ś w i a d c z e n i a  w w y k o n y w an iu  t e z o  

r o d z a j u  c z y n n o ś c i .

Z e s p ó ł  k o n t r o l n y :  m j r  Z ygrron t R.CC1 V,-SKI

k p t . J a n  h  IW3 ?C



Załącznik nr 38/61
OPIS V/YKÔ JŶ ^AIISGO PII':CN?U

Rpdza.i remontu: Wymiana s i ln ik a  czołgu T - 55A 

tekonawca: Druż^ma remontu uzbro jen ia  

Czas instrukcy.iny; 60 rbh 22'

Czas f aktyczn ie  zu ży ty : 93  rbh 30 '

P r z y  d e m o n ta ż u  s i l n i k a  c z ło n k o v / i e  d r u ż y n y  u z b r o j e n i a  

n a p o t y k a l i  n a  t r u d n o ś c i  p r z y  r o z ł ą c z a n i u  p o s z c z e g ó l n y c h  z e s p o łó w  

o r a z  z ł ą c z  w m i e j s c a c h  t r u d n o  d o s t ę p n y c h .

N a p o ty k a n o  n a  t r u d n o ś c i  p r z y  w y j ę c i u  s i l n i k a .  C z a s  

d e m o n ta ż u  p r z e d ł u ż o n o  o 1 0

W c z a s i e  m o n ta ż u  s i l n i k a  d - c a  d r u ż y n y  m u s i a ł  o s o b i ś c i e  

v/ykonyvrac v i s z y s t k i e  r e g u l a c j e  o r a z  p o d ł ą c z e n i e  n i e k t ó r y c h  

przev70dów u k ł a d u  c h ł o d z e n i a  i  o le J o v ; e g o .

C z a s  m o n ta ż u  s i u n i k a  p r z e k r o c z o n o  o 28  g o d z i n .

Zespół kontro lny: ppłk Zygmunt JUREK

y  s t ,chor ,  Stan is ław KA2UR

' / a'



M E L D U N E K
Załycznlli; nr 38/62

k o n l ^ r o l i  z e s p o ł u  k o n t i ro ln f i^ h a j^ w rT ^ ^ ^ ^

'i* R odzą .i r e m o n t u : W ymiana s i l n i k a  c z o ł g u  T - 5 5 A

2 . W ykonawca: D ru ż y n a  r e m o n tu  u z b r o j e n i a

3* Po w y k o n a n iu  r e m o n tu  z e s p ó ł  k o n t r o l n y  s t w i e r d z i ł :

-  n i e v ; ł a ś c i w e  z a b e z p i e c z e n i e  n a k r ę t e k  ś r u b  m o c u ją c y c h  s i l n i k  

do ra m y ,

-  n i e w ł a ś c i w i e  z a c i ś n i ę t e  t a ś m y  z ł ą c z  gum oy^ch  u k ł a d u  

o l e j o w e g o  i  u k ł a d u  c h ł o d z e n i a  / v / y c i e k  o l e j u  i  p ł y n u  

c h ł o d z ą c e g o / ,

-  n i e v / ł a ś c i v a e  v /y re g u lo v /a n e  c i ę g ł o  p o d a n i a  p a l i w a ,

-  n i e w ł a ś c i w i e  zam o n to v 7a n y  wąż k o m p e n s a c y jn y  c h ł o d n i c y  

wody / z a g i ę t y / .

Z e s p ó ł  k o n t r o l n y :  p p ł k  Z ygm unt JUREK

/ .^oTs^ -s

i.
s t . c h o r .  S t a n l s ł a v 7 MAZUR



'ł

Z a i ą c z i i i k  n r  3 i  

KARTA OPSRACYJITA ITR 30

CzołfT '.’/ y n i s n a  s i l n i k a
» iwa wiw w  mm mm mu mm «i ii mn %

N a r z ę d z i a  i  p r z y r z ą . d y :  k lucze  p ła sk ie  
8, 11, 12/2 s z t/ ,  1?, 19, 22 ,/2 s z t/ ,  2? i  32 rnm; k lucze  
nasadov;e 11, 14, 17, 22, 2?, i  32 min; k lucze  s p e c ja ln e ;  
E-78.00a, 54*28.22zest, iT i  54.28.091-B, 54.28.1152, 54.23. 
1804x, 5 4 .28 .300zes t .X ,  wkrętak 5 i  7 mm; szczypce uniwe -  
r s a ln e ;  młotek; młotek miedziany; p rzec inak  1.5 mm; s z o z e l i  • 
nomierz; nóż; imadło ręczne ;  p i ln ik -z^ ład z ik ;  suv/miarka: łom 
mały /2 s z t/ ,  łom; waż spec ja lny  54 .28.24z'est .4; przyrządy 
UPS—1M, 54*28 .177zest .2x  i  5 4 .2 8 .1 7 8 zes t .2 x r wyb i jak  440* 
690.00. . '

Ozas na vymianę s i ln ik a  3622 roboczominuty /60 min/

W y s z c z e g ó l n i e n i e ,  c z y n n o ś c i Narzędzia  i  
przyrządy

»■■li >"w » j f Wi iiw  Pil  mm ma aw i wii

v /y m o n to w a n ie  s i l n i k a
«mii wm nm m t mwi nm wm n ii wmm tmmimftn  m w

8'OiH": o
l  ̂^

I 4

. s s

I s  - i i
1 N 3:^1
2 O O U

S
I Otworzyć pj^zedział silnikov/0 ' 
j t ransm isy jny :u
j -  spuścić płyn chłodzący z 
S układu ch łodzen ia  s i ln ik a I 1

no
KI uc  z n a s a d  ov;y| 1

2 7  mm

-  \v]fręcl6 ś r u b y  m o c u ją c e
kryv /ę  n a d  c h ł o d n i c ą  5

-  p o d n i e ś ^  i  z a b e z p i e c z y ć  p o -  i
kry \ve  i  c h ł o d n i c ę  wody |

s
-  ^ y j ^ ó  d r u t  z a w le k o w y ,  o d k r ę - J  

c i ć  n a k r ę t k ę  c z u j n i k a  te rm o » !
■ metru wody i  v/yjąć c zu jn ik  z} 

ch łodn icy  - s p ła s k i  22 mm I
I

-  z v /o ln i ć  o p a s k i  ś c i ą g a j ą c e  J
w ąż k o m p e n s a c y j n y  o r a z  j
z ł ą c z e  d o p r o w a d z a j ą c e  p r z e -  I 
wodu c h ł o d n i c y  wody i  o d ł ą - } 
c z y ó  j e  od  k r ó ć c ó w  c h ł o d n i - j  
c y  i  b l o k u  s i l n i k a

S z c z y p c e  im i 4 
w e r s a i n e  ; k l u o z |

K lu c z  
8  mm; 
w k r ę t a k

p ł a s k i

} -  w k r ę c i ć  ś r u b y  m o c u ją c e  p o  • 
j krywę n a d  s i l n i k i e m .  I K lu c z
I % j a ć  c h ł o d n i c ę  o l e j u :

I -  z w o l n i ć  o p a s k i  z ł ą c z y  2 1 i K lu c z  p ł a s k i  
I 11 / r y s . 4 2 /  i  o d ł ą c z y ć  o d  | 8  mni; 
j c h ł o d n i c y  o l e j u  1 4  p r z e w o -  | w k r ę t a k  
I dy o d p r o w a d z a j ą c e  1 i  8  i •
•  ̂ i /
} -  w y k r ę c i ć  ś r u b y 4 m o c u j ą c e  \ K lu c z  
8 c h ł o d n i c e  o l e j u  1 4  do  g 1 4  mm

nasadową* 1 
i  1 1  mm' ł

30
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I zb io rn ika  o l e ju  3. Odiączyc
j od zb io rn ika  o l e ju  rurkę 6
j doprowadzającą smar do p l a -
I netarnego machanizmu zwro -
J t n i c z e g o  i  z d j ą ć  o s ł o n ę
I u s z c z e l n i a j ą c ą  7

| -  wykręcić  ŚT̂ ubę mocującą
1 z a c isk  przc?/odu 10 smaro -
I vyania '.ałkir- nionov;ego i  
I od łączyć przewody od c h ło -
I dn icy o l e ju

j -  Odbezpieczjrć i  wyla*ecić 
i ćruby mocujące ch łodn icę  
I o l e j u  14 do v/spornika 13 i
1 ’̂' 'yjać ch łodnice

3* |hyjąć f i l t r  pov^ietrza:
2
j ~  od kręc ić  nakrętkę 3 /rys48/ 
I śruby ś c ią ga ją c e j  4 , ^vyjąć 
5 śrubę śc iąga jącą  i  przesu -  
I nać opaskę ściągają.ca 5 v;
5 s t ronę  s i ln ik a  
I c zo łgu  T-54-AI.--1 od łączyć  
j z łą c z e  gumowe przev/odu do -  
I prowadzającego pow ie trze  do 
j sp rę ża rk i

g -  od ch y l ić  r y g l e  i  odkręc ić  
j n a k rę tk i  7 z końcóv;ek 8 
j osadnika kurzu
5
\ -  z w o l n i ć  n a k r ę t k i  
j c i w n a k r e t k i  ś r u b  
I c y c h  2 , o d c l i y l i ć  ś r u b y  ś c i ą -  
! i ? a i e c e  ne b o k i  i  w y la ć  
I f i l t r  9

4. I V/ykrecić śruby mocujące pokry* 
I wę otworu pod zb iorn ik iem  ole- 
g ju ,  zd jąć  polcrj^we wraz z ood « 
j kładka u s z c z e ln ia ją c ą  i  spu -  
j ś c ić  o l e j  z układu smarowania 
I s i ln ik a

5« jh^yjąć zaw lec zk i  sworzni c i ę  -  
I g i e ł  k ró tk ich  sterowania 
j sk rzyn ią  przekładniov;ą i  
I od łączyć  c i ę g ł a  od Dźwigni 
|v/ałków sterowania i  wałka 
J pionov/ego sk rzyn i  przek ładnio-  
« we j
I

6 . I Odkręcić nakrętkę wałka g i ę  -  
, I t k ie g o  nanedu szybkościomie -  

I r za  i  od łączyć  go od lev/e j  
j obsady wału głóv/nego slcrzyni 
3 przekładnio^7ej . V/yjąć drut 
{ zawlekoY/y, odkręc ić  nakrętkę ’ 
i czu jn ika  termometru o l e ju  i

r====LfI 1
1 ł

i i l l i l j i----- 1---------1¡
li

1 i  prze 
ś c ią g a ją

Klucz p łask i  
11 mm

Przeć inak;mło-J 
tek ;  klucze f 

¡p łask ie  17  ram ! 
¡ i  22 mm iI I

¡ K lu c z e  p ł a s k i e ?  1 s 
18 , 12 i  14 mm j. f
! 2 *
f I I
1 > I2 ! s
2 1 3
1 ? 8
2 S i
1 8 s2 8 f8 3 I
j KI u c z  s p e c  j a  1 *
| l n y  5 4 .2 8 .1 1 5 2 8  {

jKlucz p ła s k i  
122 mm

t 8■¡Klucz nasadov/y8 
■|27 mm; klucz s 
■¡specjalny f 
¡5 4 .2 8 .22zest ,G ; 
łv/ąż spec ja lny  I 
i54 .20 .24zest  .4|
3 I
¡Szczypce uniwe- 
¡ r sa ln e  }
S 3
1 8 8 I

• ■
{K lucz do nakroj-
stek 17  mm; Szczy- 
¡pce un iwersa ln i

8

15

40

1 f 18

24



g uszcze ln ia . iące  i  od łączyć  przej- 
j wód od pompy poda jące j  pal iwo j

24. ! Zwolnić opaskę? .ćcipfjąjącą {
I z łą czą  ru rk i  s#)ustov/ej paliv/a j
i z pompy wytryskowej i  odłą »  i 
I czyć przewód od s tudz ienk i  }

2 5 . I V/yjąć drut zawlekov/y i  v/ykrę -1 
{ c i ć  ćruby mocujące prawy i  * 
s lev/y eżek to r  od lewe j  u ły ty  fi I kadłuba czo łąu ,  odłączyć rury, \
• od.bocznej p ły ty  czo łgu  i  j
i zd jąć  podkładki uszcze ln ia  -  1
! jące  \
i 1
i ^"yjąć drut zawlekowy i  w.ykre- j 
5 c i ć  k róc iec  zaciskowy przewo- \ 
j du odpow ie trza jącego  f i l t r  s 
I dokładnego oczyszczania  p a l i -  } 
iw a ,  zd jąć podkładki uszcze -  J 
I I n ia ją c e  i  od łączyć  przewód 1 
I od f i l t r u  * i
! Ifi / I

2 7 * j ^7yjąć zaw leczk i  sworzni c i ę -  i
I g ła  pionowego*, zd jąć  ze swo-' J 
j r z n i  podkładki i  odłączyć od j 
s dźwircni i  v/yjać z wozu 1
! ;  !

28. j Odbezpieczyć v/ycinek usta la  -  j 
! ja cy  zęba tk i  wołu korbowego i  {
I zsunąć sp rzęg ło  zcbate .  j
8 Odln:*ęcić przev/ody doprowadza- fi 
I jace pal iwo do v;tryskiwaczy J
• układu TI)A |I * 1
1 ®2 9 . I V/yjąć drut zawlekowy i  wykro- |
j c i ć  k róc iec  zaciskowy rozdzii.*«^
I lacza  pow ie trza ,  zd jąć  nodkła-j 
I dki u s z c z e ln ia ja c e  i  od łączyć j 
i przewód od r o z d z i e la c z a  po -  1 
I w ie trzą  . *
i fi

3 0 . ! W y k r ę c ić  ć r u b y  m o c u ją c e  po  -  i
kryw ę  o t w o r u  p o d  s n r z e g ł e m  *

j .głównym, zd jąć  pokryv;ę i  }
podkładkę u s zc ze ln ia ją cą  |

3̂1 • j Vv'yjąó zaw leczk i  i  odkręc ić  |
nakrętk i  7 i  8 / r y s •58/ śrub 1
3 i  10 mocujących s i l n i k ,  \
zdjąć ćruby 10 i  podkładki \
płask ie  6,9 i  12, Odłączyć i
cif?gło układu sterov;ania j
odcinaczami f i l t r u  powie ^ j
t rza  od przegrody s i ln ik o  -  |
wej. j

III
I
I

Klucz ^płaski { 
8  i T i i n ; w k r e t 0 k  •

I

Szczypce uni-} 
wersa lne;  J 
klucze p łask ie  
14 i  22 mm !

Szczypce 1 ! ' •
wersalne t I

jI

Szczypce uni-* 
v.'ersaine |

9

i
j

Szczypce imiJ 
wersa lne;  | 
klucz p łask i  j 
22 mm 1

Szczypce imi4 
wersa lne;  * 
klucz p ła sk i *  
19 mm 5

Klucz nasado4 
wy 17  mm j

Szczypce uniĄ 
wersa lne;  |
klucze sp ec ja ­
lne 54 .2 8 , l8Ó4x 
i  54.28.800 I 
z e s t . x  !

14

90

12

10 I!

go-5'
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Odkręcić ^'ruby uchv;ytów mocu-| Klucz p ła sk i  j 1 j. 6 
jących  przewody prądnicy 
przegrody s i ln ik ow e j

33.

34.

39.

Zaczepić  l i n y  przyrządu za 
uchwyty s i ln ik a  i  un ięrć  go 
tak ,  aby prądnica zna la z ła  
s i ę  na wysokości w ieży 
c z o łgu .  Odłączyć od prądnicy ! łomy /2szt/ 
przewody e le k t r y c zn e .  *
‘̂' 'yjać s i l n i k  z czo łgu  i  usta-| 
wić  go na kozłach i

do } 11 mm j
I 8
! i
{ Przyrząd IIP5-ir>|: 
I wlcretak;klucze i 
} nasadowe 11 i  } 
I 14 mm; dwa małe?

Sprawdzić stan podkładek 
regu lacy jn ych  na łapach 
s i ln ik a  i  ramy. Podkładki 
po łożyć  na odpowiednie pła - 
szczyzny rany i  przywiązać 
drutem

Zwolnić opaski '^'ciągające 
z łą czą  1 7i'ys.59/ ru r  8 od­
prowadzających kurz i  
od łączyć  j e  od eżektorów

Klucz 
8 mm;

p ła sk i
wlo’ ptak

36 . !  Roz łączyć  c i c g ł o  odcinaczy  \ Szczypce uni - j  
łą czące  e ż ek to ry ,  v;yjać drut | wersalne ;rało - •  
zav;leko^vy 5'rub 11, o d b e z p ie - i  t ek ;  przecinak-^s

pła.^czyc  1  odkręc ić  nakrę tk i  12 jj 
i  zd jąć  z s i ln ik a  e żek to ry  j 
17  vn?az z podkładkami uszcze-t 
In ia ją c ym i  10 j

dwa klucze 
sk ie  14 mm

Szczypce uni • 
w e rsa ln e ; 
p r z e c in a k ; 
młotek; klucz 

mm

sworzni podkładki p ła sk ie  i  
od łączyć  c i ę g ł o  od dźw ign i  ! 
dwuramiennych 4 i  8. Odbe -  ! 
z p ie c zy ć  i  odkręc ić  nakrę tk i*  
mocujące wspornik 19, po czyy  
zd jąć  v/spornik j

Wykręcić k róc iec  i  zd jąć  j 
podkładki u s z c z e ln ia ją c e  i  I 
r o z g a ł ę ź n ik  I

tek ;  przec inak^ 
klucz p ła s k i  j
14  mm i

8

Szczypce 
r e s a ln é ; 
p łask i  32 mm

I

1 I

1 I 20 !!

Odłączyć sprężynę powrotną 
sterowania pompą yytryskową 
od wspornika 22 / r y s . 60/ i  
dźw ign i  dmramiennej 4,̂
Odbezpieczyć i  yyl-zręcić lev;e j p ła sk i  17 
śruby mocujące v;spornik j 1
f i l t r u  dokładnego o c z y s z c z a - j  *
nia paliwa i  wspornik 22 ukł^-  j
du sterowania pompą wtryskowa, - i
zd jąć  wspornik, po czym wkre f  |
c i ć  śruby na m iejsce j .j

8 I
38.} v/yjąć zaw leczk i  ze sworzni  j Szczypce uni - j  1 

c i ę g ł a  pionowego 3> zd jąć  z e i  wersa lne;  rnło- 1
------ 4 8 4 . ^ - . . . ------------4 -----

40

12

18

uni -  8 1 I 14
klucz



40.
"i '
} ’■ %y za w 1 e ko v/y i
I c i ć  nakrętko zaclakowa

•T-------

odkre4
2f ,̂

! 41.

42.

zd.jąc podkładki uszcze ln ia  
j jące  i  przewód 20 pompy
I p o d t ła c za ją ce j  o l e j  * • sI
I ’'/yj^ać zaw leczk i  i  odkręcić, 
i krócce zaciskov/e 34, zd jąć  
j podkładki u s z c z e ln ia ją c e   ̂ i  
8 odłączyć przewody 10, 15 od

I
! Zwolnić opaski ś c iąga jące  
f podkładki 29 i  od łączyć  
I odprowadzający przewód 9 
j podgrzewacza od odprowadza- 
} jącego  przewodu 30 pompy 
I wodnej. Zdjąć od strony 
I prądnicy śrubo i  podkładkę 
} mocowania s i ln ik a  do ramy^

___8

Szczypce uni -  } 
wersa lne;  |
klucz p łask i  ! 
22 mm i

Szczypce uni -  i 
v ;ersalne; | 
klucz p ła sk i  * 
17 mm !

Klucz p ła s k i  
8 mm; wkrętak

43. _ Zwolnić opaski śc iąga jące  
5 z łącza  11, 14 i  zd jąć  p r z e -  
I wód łączący  13  głov/ic b lo  -  
j ków wraz z odprowadzającym 
j nrzewodem 9 podgrzev;acza
I

44. j Zdjąć zębatkę v/ału korbo -  
j wego s i l n i k a :

zd jąć  z z ęba tk i  3 / r y s .61/ 
wału korbowego s i ln ik a  i 
sp rzęg ło  zębate 5. Odbe -  ! 
zpiec^zyć i  odkręc ić  |
nakrętkę 6 stożka rozpo -  i 
rov/ego 10 j

I
■ wykręcić z wału korbov/ego I 

1 korek 9 mocujący zęba -  | 
tkę ,  wyjąć podkładkę i
u s ta la ją cą  i  s to żek  rozpo-1 
rowy 10

nałożyć przyrząd  / r y s .62/ 
i  spasov/ać przedn i  s tożek  
u s ta la ją c y  4 / r y s , 61/. 
Zdjąć z wału korbowego 
s i ln ik a  zębatkę 3, t y ln y  
s tożek  u s ta la ją c y  2 i  • 
p i e r ś c i e ń  oporovąr 12

Klucz p ła s k i  
8 mm; v;kretak

Przec lnak ;m ło -J  
tek  500 G; ! 
k lucz nasadov/y I 
32 ram I

Klucz s p e c ja -  J 
lny  S-78.00a; j 
przed łużacz  i 
dźw ign i  54.28.092

Przyrządy  UK-5M; 
wlcrętak J

45. Odkręcić n akrę tk i  33 śrub 32j 
mocujących uchwyty 5, od łą  - }  
czyć uch\vyty od kolektorów « 
wylotov/ych 31 i  zd jąć  t r ó jn ik  
25 v/raz z rurami odprowadza-! 
jącymi Icurz 6 i  23 z s i ln ik a i

Klucz p ła s k i  j 
11 mm; szczypcq 
uniwersalne i

18

30

10
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46. } Wykręcić z kolektorów \yylo 
I towych s i ln ik a  korek. W s i  
1 In iku  c zo łęu  AK-1 wykręcić  
} z ko lektorów wylotowych
! wtryskiwaćze układu TDA i  
I otwory w ko lektorach  za — 
j ś l e p i ć  płytkami z podkła -  
j dkami uszcze ln ia jącym i

47. I Na łożyć  na pompę wodną
I r o z g a ł ę ź n ik  16 z podkładką 
j u s z c z e ln ia ją c ą ,  umocować go 
} śrubami z podkładkami zabe 
I zp iec za jącym i

Klucz p ła s k i
-I 17 mm; I łom mały

Klucz 
11 mm

p ła sk i

I

i

Czas na ,v/ymontov;anie s i l n i k d

I

1

20II

SI3 2OII

I Odkręcić śruby mocujące 
I r o z g a ł ę ź n ik  16 pompy wodnej 
i / r y s . 60/, zd jąć r o z g a łę ź n ik  
! i  podkładkę u s z c z e ln ia ją c ą

Klucz 
11 mm

p ła s k i

I

I

Łom mały; 
klucz p ła s k i  
17  mm

Szczypce 
w ersa ln e ; 
klucz p ła s k i  
11 mm

u n i-  I

1

20!!

12“

50

Y/kręcić w ko lek to ry  wlotowe 
k o rk i ,  y: s i ln ik u  c zo łgu  A KI 
wkręc ić  w ko lek to ry  v^ lo  -  
towe w m ie jsce  p ł y t e k  za j 
ś le p ia ją c y c h  wtryskiwacze ' j 
TAD I

Wstawić na s i l n i k  t r ó j n i k  I 
25 wraz z rurami 6 i  23 }
odprov/adzającymi i  przymo -  j 
cov;ać rury  '2̂ a pomocą uchv/y- t 
tów 5 i  śrub 32 z nakrętkami}.
33 do kolektorów wylotovą,rch }
3'  ̂ ! ̂ I
Nałożyć zębatkę v;ału korbo-  1 
wego s i l n i k a t  1

-  do t r z e ć  t y ln y  i  p rzedn i  }
s to żek  u s ta la ją c y  2 i  4 1 j |
/ r y s . 61/ do gn iazd zęba-  } l i
t k i  3 v;ału korbowego s i  -  j { }
In ika  i  sprawdzić osa -  | | 1
dzęn ie  stożków na f a r b ę ;  * .

Y^arunki techn iczne :  S to żk i  u s ta la ją c e  doc ie rać  przed 
r o z c i ę c i e m . “’Powierzchnia przy legan ia  stożków p o w i j a  
wynosić co najmniej 755̂  ̂ powierzchni r o b o c z e j ,  a ślady 
p r zy legan ia  powinny znajdować s ię  w środkowej c z ę ś c i  
lub* od strony podstawy s tożka .

-  r o z c ią ć  t y ln y  i  p rzedn i  i 
s to żek  u s ta la ją c y  2 1 4 ,  |

P i łka  r ęc zna ;  
imadło r ę c zn e ;

1



- - ' fi 7^

52.

53.

54

i'6 G od czołov/eó nowie 
tala,iące;^o do czo łow e j  
s i ln ik a  powinna wahać

j V/lcrętak; klucz 
8 p ła s k i  8 mm

T~ " .  ̂  ̂ "  ■ I
-  zmierzyć przez otwor w ' l Suwmiarka

korku 9 mocującym zębatkę 
od le g ło ść  A od czo łowej  
powierzchni korka do c zo ­
łowej pow ierzchni wału 
korbowego i  od le g ło ść  B 

. od czo łow e j  powierzchni 
korka do czo łow e j  po -  
w ie rzchn i  przedniego 
stożka u s ta la ją cego  4.
O kreś l ić  od le g ło ś ć  C od. 
czo łowe j  powierzchni j
przedniego stożka usta -  \ 
ła ją c ego  do czhłowej po- \ 
w ierzchn i  wału korbowego I 
s i ln ik a  /C=ą- u/ ' •

harunki techn iczne :  Odległo 
rzchn i  przedniego  stożka us 
powierzc l in i  v;ału korbowego 
w granicach 3-7 mm.

-  na łożyć  sp rzęg ło  5 na 
zębatkę*wału korbowego 
s i ln ik a

Założyć przewód łączący  13 
wTsz z odprowadzającym 
przev;odem 9 podgrzewacza na j 
s i l n i k .  Powlec króćce g ło  -  i 
wiC' bloków cienką warstwą } 
mieszaniny b i e l i  cynkowej i  | 
podłączyć za pomocą z łą c z  * 
i 1 i  14 przewód do g łow ic  ! 
bloków. i

3

Zacisnąć z łącza  opaskami ! 
ś c iąga jącym i.  j

Umocować odprov/adzajacy 
przewód 9* podgrzewacza do 
pr z ewo du . o dpi*owa dz a j ąc ego 
3t) pompy wodnej uchwytami 
śc iąga jącymi z podkładką 
29. Ustawić do ramy pods i-  
I n ik o w e j , od s trony  prą -  
dn i c y , śrub ę mo c uj ąc ą s i  ̂ -  
In ik  z podkładką

Podłączyć do głov;ic bloków 
s i ln ik a  przewody odprowa -  
dza jace parę. 10 i  15 i  urno- 
cov/ac j e  króćcami zac isko 
v/ymi 34, v;stawiając z obu 
stron  końcówek oczkovgrch 
podkładki u ś z c z e ln i a j ą c e •
Króćce zaciskowe dokręc ić  
do oporu i  zabezp ieczyć  
drutem zawlekov/ym

S i e

3 1

36 ¡1

|-Klucz p ła sk i  
j 8 mm; 
j wlcrętak

-  *

i Klucz p ła s k i  
I 1? mm; szczypce 
I univ/ersalne



każdy w .jednym mie.jscu i  j p i ln ik -^^ ładz ik ;  
w yg ładz ić  miejsca prze -  \ s scze l inom ie rz
c i e c i a  i s

Warunki techn iczne:  Szerokość p r z e c i ę c ia  stożków I 
ugrałaJących^DOWinna v/ynosić 3^5,0 jjim. { ■ j

. X ^  * S I-  na łożyć  na wał korbowy 1 s i ln ik a  j }
p i e r ś c i e ń  oporo\y7 *^2, t y ln y  I |
s tożek  u s ta la ją c y  2, , j i !
zębatko 3 i  przedni s to  -  J ?/2:otek; s i
żek u s ta la ją c y  4. Przy \ wybijak 440.^9.00 1 l 7
nakładaniu kołek z ęba tk i  * j }
powinien wejść W s z e r o k i  i i , i
wpust na wale korbo\yym { J j

, s i l n i k a ; i i i’ i i i
-  pov;lec s tożek  rozporowy l d  Klu.cz nasadov/y * 1 | 10

cienką v/arstw.ą farb.y, | 32 mm ' ! I
v/stawić go V/ korek 9 mo -  i . i l
CU jacy  zębatko i  dokręca -| \ |
jąc  nakrętko 6 do oporu, | 1 I
sprawdzić p rzy legan ie  sto-l i 1
żka rozporowego do korka ; | • I j

^unk i ..t e cliniczne i Pov^ierzchnia p rzy legan ia  powinna
wynosić co na.irmiej 50 powierzchni robocze j  , a ślady 
p rzy legan ia  powinny s i ę  znajdować w środkowej c z ę ś c i  
lub od strony podstawy stożka rozporowego.
-  wstawić s tożek  rozporovy  10 v/ I *

korek 9 mocujący zębatkę i ' ! !
tak ,  aby kołek u s ta la ją c y  I ,r-\ j  i -  ̂ !
11 wszedł v; rowek korka," i nasadowy  ̂ 1 j 5
na łożyć  na czop stożka | d mm i i
rozporov/ego podkładkę i  | l i
nalcręcić na dwa-tx'zy z w ó j «  ; «
nakrętkę 6; } l i

I I t
-  nasmarować gwint korka mo-{ Klucz spec ja lny  i 2 I 85

8 cu jącego  zębatkę smarem f S«?3 .00a; p r z e -|  J
I gra/itovym /35^ńgraf i tu  i *  dłużacz 54.28. { \
I 65‘ś> smaru SK-2/ i  wlcręcić i 092; | }
I korek do oporu w wał ! młotek m iedz ią -  } |
I korbowy s i ln ik a  i ny i i

I !i^§.Il]iiii£i^Ł®chniczn^ Korek mocujący zębatkę dolcręcić 
J s i ł ą  dwóch lu d z i  00-150 kG przy łożoną  na ramieniu 
I 'I >5 niA c za s ie  dol-cręcania obstukiwać zębatkę i  korek 
I młotkiem miedzianym,^po czym ponownie doc iągnąć. Korek 
I dociągać i  obstukiwać dopóty ,  dopóki po-obstukiwaniu 
I n ie  bedz ie  smę już  d a le j  dokręca ł .  Dolcręcanie korka za 
j pomocą v/ybijaka i  młota j e s t  n iedopuszcza lne .

dokręc ić  nalcrętkę 6 stożk^l Klucz ńasadovy | 
rozporowego do oporu i  j 32 mm; łom mały:j 
zabezp ieczyć  oodkładka i przed łużacz  i'

! 54.28.092

1 « 1 I

I u s ta la ją c ą ;  j | |

i * Nakrętkę stożka rozporowego dolcrę-
I c i c  przy u"zyciu sTky 16-20 IcG p rzy łó ż .na  ramieniu 1 m. 
• I I I



I - J -

56.

57

58

j Klucze p łask ie  * 
j 8 i  32 nm;

I szczypce u n i-  
8 v;ersalne
E
I

59.

1  ~ ^ 2 ~ ^ _ _ 3 ___________[ .

{Podłączyć odprowadzający prze-j Klucz p łask i  j 
¡wód 20 pomęy p o d t ła c za ją c e j  j 1? mm;szezy] ‘ 
¡ o l e j  do króćca s i ln ik a  i  urno n uniwersalne 
jeować nakrętkę zaciskową 26, \
¡podkładając z obu stron  5
¡końcówki Oczkowej podkładki j 
¡u s z c z e ln ia ją c e .  Hakrętkę j
¡zaciskową dolcręcić do oporu i 
.ji zabezp ieczyć  drutem zav/le -  { 
jkov/yra

¡Podłączyć do poppy olejov/ej 
{ r o zg a łę źn ik  1 i  umocować go 
¡króćcem zaciskowym, podkłada -I s z c z 3;-pce 
} jac  z obu s tron  rozga łę źn ika  f uniwesalne 
{Dodkładki u s z c z e ln i a j ą ę e . { .
¡Króciec zaciskowy dokręc ić  do j 
¡oporu i  zabezp ieczyć  drutem !
8 za wiekowym ■ f3 I
I 8
{V/stav/ić wspornik 19 na śruby | Klucz p ła sk i  
sdw/ustronne karteru  s i l n i k a ,  i 14 mm: prze • 
{nałożyć na dolną śrubę dw/u -  | c in ak f  młotel 
{stronną uch\”y t  odprowadzają- 
Bcego przewodu 20 pompy pod' -  
¡ t ł a c z a j ą c e j  o l e j  i  umocować 
5go nakrętkami z podkładkami 
¡sprężys tym i.  Dolną nakrętkę i 
{zabezp ieczyć  dodatkowo przez  *{
¡ z a g i ę c i e  uchwytu. Podłączyć j 
¡ c i ę g ło  pionow/e 3 do dźv/i'gni {
{dwmramiennych 4 i  8, w;staY/ia~ | 
i jąc w pokryw/ające s i ę  otwory 8 
¡sworznie , na łożyć  na sw/orznie I 
¡podkładki, po czym zabezpie  - j  
sczyć sw/orznie zaw/leczkami s
I ‘ 1ihykręcić l e w e . śruby mocujące i Klucz p ła sk i  
¡wspornik f i l t r u  dokładnego { 1? mm; prze -  
¡oczyszczania  paliwa ,w;staw/ić { c inak ;  młotek;
iwspornik ^2 i  umocow/ać go i szczypce un i-  
fśrubami. Śruby dokręc ić  do 1 wesalne 
{oporu i  zabezp ieczyć  podkła -  { 
jdkami zabezp iecza jącym i.  8
¡Podłączyć sprężynę pow/rotną {
¡21. do w/spornika 2Ź i  dw/ura -  { 
imiennej dźw/igni 4 i
4 !i , I
pstaw/ic po k o l e i  eżektory^ 17 | Dv;a klucze 
i/rys.59/ na s i l n i k .  Podłożyć i p ła sk ie  H.mjn; 
¡podkładki r egu lacy jn e  7, | przec inak ;
ipodkładki u s z c z e ln ia ją c e  10, { młotek;
¡ i  mocow/ać eżek to ry  śrubami ! szczypce 
¡11 z nakrętkami 12. ITalcrętki { uniw/ersalne 
idolo^ęcić do oporu i  z ab e zp ie -  j 
jCzyć podkładkami zab ezp iec za -  i 
j jącymi. Śruby zabezp ieczyć  {
¡drutem zawlekowym. Podłączyć 8
! I

u l i
i 1 U
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E i !l
i 1 U
E i il2 II! 3 li
i i II
E il1 i u1 t ;iI 1 ii1 1 !l? i II
i1 1 13 1 6  !l1 S uS 1 u
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I I r""
j c i ę g ła  układu sterowania j |
! odcinacsami eżektorów i i

¡¡60.

7==f: = *==Rll 

I
I

26

opaskami śc iąga jącymi
i . *I Oczyśc ić  p r z e d z ia ł  s i l n ik o w o - }  
j t ransmisyjny z pa l iwa,  o l e ju ,  * 
I płynu chłodzącego i  brudu. I 
} Sprawdzić jakość przyspawania } 
j ramj  ̂ podsi in ikowe j  i  w sp o rn i - j  
I ka oporowego p rzedn ie j  opory i 
j sk rzyn i  prsekładniov;ej do dna } 
j czo łgu ,  a także pewność po -  .j 
I łą czen ia  i  zabezp ieczen ia  | 
I sworzni układów steror/enia ! 
j sprzęgłem głównym, slnrsynią i 
5 przekładnio*vą, planetarnym } 
j mechanizmem zr/rotniczym i  h a - j  
1 mulcami i

j Przyrząd ^TPS- 5 -1M; w k rę ta k ;
I Uchwycić s i l n i k  za uchwyt i
3 vyważyć go nad kadłubem c z o -  , ,
I łgu .  Odwiązać podkładki r e g u - } klucze nasadowe} 
* la cy jn e  i  u łożyć  na odpowiednie 11 i  14 mm; J
I p łaszczyzny  rany pod s i ln ik o  dwa małe łomy * 
{ w e j . Podłączyć od prądnicy } -
1 przewody i, p łynnie opuścić ' i 
} s i l n i k  na ramo " }
I «
I Uraocov/ać do przegrody s i l n i  - §  Klucz p ła sk i  
} kowej za pomocą .śrub z podkła-j 11 
j dkami sprężys tym i uchryty mo -J
! cujace orzewody nradnicy 1
8 ‘ ‘ U “ ł
j ”’stav/ić w otwory od s trony  
I ramy podsiln ikoinej śruby 10 
j / r y s .58/ mocujące s i l n i k .

r

mm

! Dwa klucze
I p łask ie  22 mm

I nakręc ić  na śrubę 10 na lorę -  i i 
} t k i  7 i  8, podkładając pod nic| { 
j i  pod łby  śruby podkładki j ' }  
i p ła sk ie  6,9 i  12. Dokręcić do i , i 
j oporu n ak rę tk i  śrub mocującycl'} j 
j s i l n i k  ' • j
I I J
i na łożyć  przyrząd  na zębatkę } Klucze s p e c ja -  } 
I wału'korbowego s i ln ik a  i  zę, -  | Ine 54 .2 8 .1004x! 
I batke napędzającego wału prze-{  i  54.23 .800zest ł  
} k ładn i  p o ś r e d n ie j .  Sprawdzić { s z c z e l in o m ie r z ; [  
I oraz usunąć.niewspółosiowość j łom; przyrząd « 
I o s i  s i ln ik a  i  p rzek ładn i  po - !  54.23*. 17'7zest2xi 
} ś redn ie j  w o ła s zc zy źn ie  p io  - }  i  54-.28.178zest }  
I n o Y / c j  i  poz iom ej .  ’Uspołosio  -  i 2x i 
} wość zgrywać przez  podkłada -  } } 
j n ie  podkładek regu lacy jnych  j j 
I pod łapy s i ln ik a  i  przemie -  | i 
• szczen ią  s i ln ik a  w prawo lub 1. • *

I 145

100!

2 i 320|



66. I

i^gŁS i^zne :  Podkładki pod łapy s i ln ik a  dobiera  j |  
s i ę  takj^aby zapewnić 'vyspółosiowość wału korbowego, I 
s i ln ik a  i  wału napędza.iacego p rzek ładn i  p o ś r ed n ie j .  |i 
Pod każdą^łap*^ s i ln ik a  dopuszczalne j e s t 'p o d k ła d a n ie  n ie  
V7ięcej n i ż  dwóch podkładek, których grubość sumaryczna;! 
n ie  powinna przekraczać 3»5 mm. Różnica pomiarów pro — ¡! 
mieniov/ych luzov/ i  czołov;ych luzóv; zmierzonych we wza'— 
jemnie p r z ec iw leg ły c h  po łożen iach  przyrządu /górne — !|
do lne, prawe — lewe/ na promieniu 200 mmi nie pov/inna i!
przekraczać promieniowy -  0,5 mm i  czołov;y -  1 ,o mm. 'J
T/spółosiowość zgrywać na czo łgu  ustawionym na kołach ii 
nośnych, a n ie  na kozłach lub podstawach. W r a z i e  u
niepolp7yv/ania s i ę  otworów w łapach s i ln ik a  z otworami !l 
w ramie podsi ln ikowe j , dopuszczalne j e s t  rozpiłov;ywaniej! 
otworow w^ramie pods i ln ikowej  w poprzecznym kierunku u 
n ie  w ięce j  n i ż  1 mm. Rozpiłovgrwanie otv/orów w łapach !| 
s i ln ik a  j e s t  n iedopuszcza lne . Luz miedzy najwyższym 
punktem s i ln ik a  a polcrywa nadsilnikov/a powinien !!
v;ynosic co najmniej 3 mm. ' , " ~
Zdjąć przyrząd do zgrywahia 
w spo łos iow ośc i . Dokręcić do 
oporu naIcrętki śrub mocują­
cych s i l n i k  1  zabezp ieczyć  
j e  zawleczkami

¡S zczypce ;  |
j k lucze  specjalnej

1

* Odkręcanie nakrętek śrub mocują 
c y ch ^ s i ln ik  po ich  dokręceniu /doc iągn ięc iu/  v,' c e lu  

zgrania otworow pod zaw leczk i  j e s t  n iedopuszcza lne .

67. j

Je ż e l i  ^p rzeć ięc ie  pod zawleczkę v/ nakrętce koronkov/ej 
znajduje s i ę  powyżej otworu w śrub ie ,  można zd iąć  
podkładkę spod łba śruby.

Założyć pokr;^wę otworu pod 
sprzęgłem głównym z podkła­
dką u s zc ze ln ia ją cą  i  uraoco 
wac j ą  śrubami z podkładka 
mi zabezp iecza jącym i

8
} Klucz 
! H  mm

nasadov/y 1 Hj|
) -  I

||68. j Podłączyć przewód r o z d z ie  -
ji I lacza  powietrza  do r o z d z i e ­
li I lacza  pov/ietrza i  umocować
¡1 j króćcem zaciskov/ym, podkła-
jj i dając z obu s tron  końcóv/ki
¡1 } Oczkowej podkładki uszcze -
II j I n i a j ą c e .  l i róc iec  zaciskowy
ij I do l iręc ić  do oporu i  zabezpie}- 
II ' I czyć  drutem zawlekcY^^m
II I
‘¡69. j Posmarować zębatkę^ wału ko -  
¡1 J rbowego s i ln ik a  i ' ' z ęba tkę
11 i wału napędzającego p r z ek ła -
¡1 j dni pośredn ie j  smarem gra .-
!j i.fitov/ym /35' '̂ g r a f i t u  i ' 65 
¡1 I smaru Sr.?-2/. Nasunąć na 
¡1 I z ęba tk i  sp rzęg ło  zębate i  .
II I zabezp ieczyć  wycinkiem usta­li t ła jącym. Podłączyć do w try -
I! I skiv/aęzy układu TAT) przewo- 
il i paliwowe

Klucz p ła s k i  
“i 9 mm; szczypce 
uniwersalne

1

Klucz p ła s k i  I 
22 mm; s z c z y -  { 
pce univ/ersalne {
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Po łączyć  cies^ła układu sterowa 
nia pompą wtryskową sworzniami j 
i  zabezp ieczyć  drutem zav;leko A

i

: =  =  ę:=: = =  =1 = =.=: =,1
I 4 J c; II--- ^—11
f  I--------- li

Szczypce uni 
wersa3.ne

v/ym

\7ar unici tech n ic zn e :
g5iFÓS5Ićw ide iek  na -

C ię g ło  powinno 
co najmniej 12

Podłączyć przewód odpov/ietrza -1 
ja cy  do f i l t r u  dokładnego oczy-} 
szczan ia  paliwa i  umocować go J 
króćcem zacisko\^ym, podkładając? 
z obu stron  końcówki oczkowej } 
podkładki u s z c z e ln ia ją c e *  j
l i róc ieo  zaciskowy dokręc ić  do j 
oporu i  zabezp ieczyć  drutem {
zawlekovy'm " 1

być
mm.

Klucz p ła s k i  
17  mm; s z c z y ­
pce uniwersa­
lne

I

1

v; kręć one dej

14

14

72.

73.

Wstawić miedzy p ły t ę  boczną * 
kadłuba czo łgu  a eżek tó ry  3
podkładki u s z c z e ln ia ją c e  i  j 
umocować śrubami. Sprawdzić } 
prawidłowość mo|)itażu eżektorów s 
przez  zamierzenie  w k i lk u  m i e - } 
jscach na obwodzie o d l e g ł o ś c i  | 
A / r y s . 59/ między czołową po - 1  
v/ierzchnią eżektora  17 i  t u l ę - }  
j ę  6. Śruby dokręc ić  do oporu s 
i  zabezp ieczyć  drutem zaw iek o - j  
wym jI

Klucze p ła sk ie  
14  mm i  22 mm; 
nóż; szczypce 
un iwersa lne ; 
suv/miarka

1 ! 100

3

f^óżnica pomiarów o d l e g ł o ś c i  A ||
mrę3^zy"czoioi^mi**powierzchniami ko łn ie rza  eżektora  i  |j 
t u l e i  n ie  powinna przekraczać 1,5 mm. Zwichrowanie II 

eżektorów usuwa s i ę  przez  wstawianie między kadłub c z o -  || 
łgu ,  a k o łn ie r z  rury  dwóch podkładek u sz c z e ln ia ją c y ch  n 
i  p rzez  pod łożen ie  ^pod'łapy rur  wylotovy ’ch podkładek ¡1 
regu lacy jn ych .  I l o ś ć  podkładek regu lacy jnych  podłożo -  || 
nych pod jedną łapę n ie  może vr/nosić w ię ce j  n i ż  t r z y .  li 
V/ r a z i e  ^v/stawienia podkładek regu lacy jnych  o łą czne j  ||
grubośc i  ponad 4,5 mm na leży  v/stawić śruby o d ługośc i  j|- 
30 mm mocujące rury  v;ylotov/e, a przy g rubośc i  m n ie jsze j  ii 
n i ż  4,5- mm -  śruby o d ługośc i  25 mm. I1

• Regu la -c ja  układu sterowania po -  u 
v.’inna zapewniacie a Okowitę zamknięcie zaworów 18 w oby- ¡| 
dwu eżek to rach .  Regulacja  c i ę g ł a  powinna być dokonana || 
tak ,  aby zamknięcie zav/oru lewego eżektora  n a s tą p i ło  poił 
p r z e c ią g n ię c iu  c i ę g ła  o 2,4 mm od momentu zamlcnięcia || 
zaworu prawego e żek to ra .  Dopuszczalne n ie  pokrywanie jj

s i ę  znaków wskazujących zamknięcia i  o twarc ia  zaworów I1 
odc iąga jących  z faktycznym położeniem r ę k o j e ś c i  n ie  || 
może przekraczać 1,5 mm.

Powlec koniec ru rk i  do spu -  ! \7krętak 7 mm; 1 1
szczan ia  paliwa z pompy v/ytry- 
sko\yej c ienką warstwą miesza -  
niny b i e l i  cynkowej i  po łączyć  
końce ru rk i  za pomocą z łą c z ą .

\7krętak 7 mm; 
klucz p ła s k i  
8 mm

16
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 ̂ 1  
{ zac isnąć  z łą c z e  opaska ściąga -j 
|.iącą j

74* ¡Pod łączyć  doprowadzający prze 4 
jwód 20 / r y s .28/ do pompy poda -{ 
i . jącej pa l iwo i  umocować go I 
¡króćcem zaciskov/ym, podkładając} 
Jz obu s tron  koncóv;ki oczkowej j 
I podkładki u s z c z e ln ia ją c e .  !
}lb?óciec zac iskoy^ dokręc ić  do {
• o p o r u  i  z a b e z p i e c z y ć  d r u t e m  z a - j
j W l e k o v / y m  }8  ̂ I

75*¡Powlec k róc iec  pompy wodnej c i^«  
¡nką warstwą mieszaniny b i e l i  1 
{cynkov/e j  ^i ąza pomocą z łącza  
ipod łączyć  do pompy przewód 14}
I P o d g r s e v / a c z a  .  Z a c i s n ą ć  z ł ą c z e  I
• opaską śc i  aga j  ąc ą _ " j

■ * , •
7 6 . ¡Powlec k róc iec  rozga łę źn ika  15 }

¡ c i e n k ą  v / a r s t w ą  m i e s z a n i n y  b i e l j |  
¡ c y n k o w e j  i  p o d ł ą c z y ć  d o  n i e g o -  1  
} o d p r o v ; a d z a  j ą c y  p r z e y / ó d  8  p o m p y }
• o l e j o w e j .  Zacisnaić z łą cze  opa
¡skami śc iąga jącymi " }

Klucz p łask i  j 
22 mm; v/krętak{ 
5 mm 8

•Wkrętak 7 mm; 
klucz p łask i  
8 mm

Ktoętak 5 mm; } 
klucz p łask i  ¡ 
8 mm I

iá!

20¡¡

•Podłączyć odprowadzający prze
} \ v ó d  17 d o pompy o le jow e j  i  urno-i 
•cować go nakrętką zaciskową, | 
• podkładając z obu stron podkła-i 
}d k i  u s z c z e ln ia ją c e .  ITalcrętkę { 
•zaciskową dokręc ić  do oporu i  } 
¡ zabezp iec zyć  -drutem zav/lekowym i
B  ̂ 8
Podłączyć wiązkę przev.'odów ele«?

¡ktrycznych 
I mierzą

Klucz p łask i  j 
32 mm; s z c z y -  ¡ 
pee uniwersalnfí

do nadajnika obroto-i
Szczypce uni­
wersalne

1 ! iq|

¡Powlec podkładkę u s z c z e ln ia ją  -I 
jcą  rozga łę źn ika  4 cienką v;a -  | 
rstwą mieszaniny b i e l i  cynkowej*, 
Nałożyć r o z g a łę ź n ik  z podkładkri 
u s z c z e ln ia ją c ą  na kadłub pompy } 
wodnej i  umneować śrubami z i 
podkładkami zabezn iecza jącymi ¡

•

80. ¡Powlec l<róciec pompy wodnej ! 
c ienką v/arstwą mieszaniny b i e l i }  
cynkowej , podłączyć do pompy zaj 
pomocą z łącza  doprowadzający ¡ 
przewód^7 podgrzewania o l e j u .  J 
Zacisnąć z łą c z e  opaską ściąga -• 
jącą !
Po«v/lec Icróciec pompy wodnej j 

{c ienką warstwą mieszaniny b i e l i j  
¡cynkowej i  podłączyć za pomocą j 
¡ z łą c za  3 odprowadzający przev/ódJ 
¡2 ch ło d n ic y ,wody. Zacisnąć i

Klucz 
1 1  mm

p ł a s k i 1 i

A7krętak 7 mm; 
klucz p łask i  
8 mm

Wierę tok 7 mm; j 
k lucze p ła s k ie !  
8 i  17  mm I



___  2

j z łą c z e  opaską ściąir^a ją c ą .  Za 
jpomocą nakrętek z podkładkami 
i sprężystym i umocować uchv/yt 
\ mocujący przewód do karteru  
j sk rzyn i  przekładniowej
\ Umocować
i l a c y j n e j  rurkę włoskowatą

82, ¡Umocować za pomocą tasny i z o  —¡Nóż

II ^
i! 86.

87.

termometru wody 
j pochyłego wałka 
I przekładniowego i  do przewodóv>i 
I v.7‘sok iego  c iś n ie n ia  !

do prawego 
mechanizmu

¡P o d łą c z y ć  do króćca, eżektora  | Ulcrętak 
j z łą c z e  ru rk i  łą c zą ce j  lewy .
I e ż ek to r  z studzienką ściekową 
I pa l iw a ,  po czym zac isnąć złą'^
I cze  ooaska śc iąga jącą

5 mm; 
I klucz p ła s k i  
! 8 mm

84.
f

podłączyć przewody; doprowa -  j Klucz 
d za jący  18 i  odprowadzający | 27  mm 
21 / r y s . 43/ do pompy

p ła s k i  I 
s z c z y - j

podtłaczaj-pce uniwersa 
j ą c e j  o l e j  19 i  umocować \ Ine
króćcami zaciskowymi, podkła-  j 

i dając z obu s tron  końcówek 
I oczkov/ych przewodów podkładki 
» u s z c z e ln i a j ą c e .  Króćce z a c i  -  
I skowe dokręc ić  do oporu i  za -  
} b e zp iec zyć  drutem zawlekov/ym

.3
I Podłączyć i  umocować za porno- \ Klucz p ła s k i  
j cą króćca zaciskowego c zu jn ik  j 22 mm;'szczy 
j 23 manometru o l e ju  do przewodu; pce uniwersa 
I 22 cen tra lnego  doprowadzenia | Ine 
j o l e ju ,  podkładając z obu stror i  
I czu jn ika  ^podkładki uszczelnia-J 
I j ą c e .  K róc iec  zaciskov/y dokrę-j ''
I c i ć  do oporu i  zabezp ieczyć  ” » 
i drutem zawlekov;ym " • {
» / I
j Podłączyć przev/ód drenażowy 4 »
I do kar te ru  s i ln ik a  i  umocować !
5 nakrętkę zaciskową, podkłada- } 
j jąc  z obu s tron  końcówki |
I oCzkov;ej przewodu podkładki }
} u s z c z e ln ia ją c e .  Nakrętka do -  j 
I ciskoY/ą dokręc ić  do oporu i  i 
} z abezp ieczyć  drutem zawlekovynj
i 'I ij«-. Pi..»!.

młotek

Klucz p ła sk i  
32 mm; s z c z y ­
pce uniwersalni

•elany kadłuba czo łgu  za po 
mocą śrub z podkładkami u s ta -  i 
ł a ją c ym i .  Śruby dokręc ić  do | 
oporu i  zabezp ieczyć  podkła -  i 
dkarni u s ta la ją cym i .  Przymoco- \ 
wać wspornik z odwie trzn ik iem  | 
p rzek ładn i  po^-redniej do prawej 
ściany^kadłuba czo łgu  -rubami i 
z poo.k.<adkarii sprężystymi i

1 5 II===!=
1 II1 II
S li
3 II1 tl
1 11
1 II
1 ¡1
1 II
i 11

U U l i
1 II
1

II
li1 ii

r II
I II
1 11
1 II
1 l̂

1 i 16 II
g II
1 IIi IIi IIi :i
9 II
1 ii
1 11

1 »‘ 8 34 ll
1 II
8 II
9 a
1 II
8 u
9 II
g li
1

11II
g li
g II
8 II
! II
1 II
g ' II
1 1!

1 ® * 8 18||
g u
3 i!
1 II
1 II
g ¡1
i

II
11

8 !!
1 II
1 II
1

II
II

1 11
 ̂ 9 . II
^ ! 18 II1 11

i 11
i li
1 II
i

IIII
1

II
11

9 ii
1 li
9 II
g II

i|
II

24II
1 II
i II
g II
1

IIII
i it
g II

,11
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88. I

89. I

9o;.j

91

Powlec kr oc iec  r u rk i  łączące.i | Y/krętak 7 nm;. i 
połowicę s i ln ik a  cienką warstwą j klucz p łask i  } 
mieszaniny b i e l i  cynkowej i  z a i  8 mm i
pomocą z łącza  podłączyć do j |
ru rk i  doprov/adzajacy przewód j - j
pod?^rzev;ania o l e ju .  Zacisnąć i ‘ ’ I
z łą c z e  opaską ćciąi^ajacą j }

I *Umocować za pomocą nakrę tk i  z ! Klucz p łask i  I 
podkładką sp rężys tą  uchwyt mo-1 17 mmę s zc zy -  | 
cujący wałek g i ę t k i  szybko -  | pce univ;ersa- J
ściomierza i  ru rk i  v/łoskowatej I Ine I
termometru o l e ju  do karteru  | }
sk rzyn i  przek ładn iowe j .  Y/sta - }  i
wić czu jn ik  termometru o l e ju  w} !
k róc iec  odprowadzającego p r z e - }  !
wodu pompy o le jow e j  i  umocować 3 »
nakrętką. Podłączyć końcówkę } }
wałka g i ę t k i e g o  szybkońcio -  j j
mierzą dó lewe j  obsady wału i i
głównego skrzyn i  przek ładnio  - i  f  \
v/ej i  umocować nakrętką. j *
Nakrętkę v;kręcić do oporu 1 ! !
zabezp ieczyć  drutem za\vlekov/ym| j

i 3
Podłączyć c i ę g ła  k ró tk ie  do j Szczypce u n i -  } 
wałka pionowego i  dźwigni viałków wersalne J 
sterowania skrzyn ią  p rzek ładn io -  . i’
wą, wstawić w pokrywające s i e j  |
otv7ory sworznie i  zabezp ieczyć  j J
•je zawleczkami i ' j

Y^stawić ch łodnicę  o l e ju ;  j f

-  ustav/ić ch łodnicę  o l e ju  14 
na wcporniloi 13  i  zamocować 
ją  śrubami z podkładkami 
zabezp iecza jącym i.  Śruby 

. dokręc ić  do oporu i  zabe -  
z p i e c z y ć ;

j Klucz p łask i  
I 11 mm

Klucz nasadowy] 
H  mm !

14 I!

24

! Klucze p łask ie !  1 j 12
I 12 mm i  22 jnm;l \
! p rzec inak ;  i *
j młotek ! !.

-  p rzyk ręc ić  zac isk  mocujący 
przev/ód 10 smarowania wałka 
pionowego do chłodnicy o l e j u j  
14 za pomocą i"ruby z podkła~j
dką zab ezp iec za jącą ;  !

8
-  wstav;ić osłonę 7 i  uchv;yt | 

mocujący rurkę G doprowadza-I
jącą  smar do planetarnego J J i
mechanizmu z\yrotnicaego, p o ’ } i !
czym umocować chłodnicę o l e ju  i i'
14 na zb iorn iku  o l e ju  3 za * ! i
pomocą ś rub ,4 z podkładkami } | }
zabezp iecza jącym i;  i I |

I I I
Warunki techn iczne;  Luzy ch łodn icy  o l e ju  po dolcręceniu 
sruE"są n iedopuszcza lne .



j -  posmarować Icróćce c h ło d n ic y !  V/lcrptak; klucz* | • I 5 I

p 2

o l e ju  cienką warstwą mie -  
szćrniny b i e l i  cynkowej i  
przymocować do ch łodn icy  za 
pomocą z łą c z  2,11 przewody: 
doprowadzający 1 i  odprowa­
dza jący  8. Zamocować z łącza  
opaskami

V/stawić f i l t r  powi.etrza:
-  ustawić f i l t r  pow ietrza  9 

na wsporniku 10, na łożyć  
z łącza  11 na Icróćce kadłuba 
f i l t r u  i  umocować śrubami 
śc iąga jącym i 2 z nakrętkami 
1 i  orzeciwnakretkami;

i

p ła sk i  S mm

Klucz p ła s k i  } 
22 mm; wkrętakj 

i

15

• p rzesun iec ie  Icróćców f i l t r u  powie­
t rza  względem IcoTektorów ssących ‘s i ln ik a  dopuszczalne 
j e s t -7/ granicach do 8 mm w dowolną s t ron ę .  Luz między 
za trzask iem  zamka pokrywy otworu a pokią.u^ą f i l t r u "  
powie trza  powinien przy tym v\ąrnosić n ie  mniej n i ż  3 mm, 
Po umocowaniu f i l t r u  je g o  lu z  j e s t  n iedopuszcza lny .

j -  sprawdzić s tan-podkładki 12j 
I Odchylić  ryg ie l .  6, zalcręcić | 
j nalcrętką 7 ną końcó’wke 8 do j 
I oporu i  zaryglov/ać nakrętkę |

} -  na łożyć  opaskę 5 na z łą c z e  j 
i 11 i  zac isnąć j ą  śrubą "4 z i  
I n a k r ę tk ą ^3. ■''! czo łgu  Ai:-1 j 
I podłączyć z łą c z e  gumov/e do j 
I Icróćca doprowadzającego 1 
I pow ie tr ze  do sp rę ża rk i  |
} ” I
I nape łn ić  układ smarowania s i - j  Klucz 
! In ika o le jem . Y/stawić polcrywęj 27 mm 
j otworu pod zb io rn ik iem  o l e j u " j  
I z podkładką u s z c z e ln ia ją c ą  i  | *
} umocov/ać j ą  śrubami z pod k ła-|  
j dkami sprężystymi jf ®I  ̂ Ij Założyć  p ł y t y  pancerne nad J 
I p rzedz ia łem  s i ln ikow o  -  1
\ transmisyjnym; !
I -  unieść pokryv/ę nad s i ln ik i e m  
I i  poicrywo nad ch łodn icą  wrai 
j z ch łodn icą  wody i  za ło żyć  j
1- na m ie js ce .  Umocować pokrywę
} nad s i ln ik i e m  śrubami z |
I podkładkami zabezp iecza jący ip i

i ^I -  powlec mieszaniną b i e l i  j
I cynkowej Icróćce ch łodn icy  1
j c ienką warstwą, podłączyć |
j wąż kompensacyjny i  z łą c z e  j
I przev/odu doprowadzającego i

Klucz snec ja lny  1 
45.28.1152 \

' I 
I
j

Klucze p łask ie !  1 
8, 12, 14 mm i

7

nasadoYąirf 1 } 55

Przyrząd UPS-1M; 2 1 135 
klucz nasado7/y! j
32 mm ; ’ J

Klucz p ła s k i  
8 mm; wkrętak

12



ch łodn icy ,  po czym zac isn ąć ]  
,je opaskami śc iąga jącym i;  *

I ii

onf.

S ' » -
jI i££il£l£i_i£°iHii°5.aS: kongensacyjny powinien zapewnić;|
J przechy lan ie  chłodnicy o 80 , przy czym n ie  powinien 
I oc ie rać  o osłonę prawego ko lektora  v;ylotov;ego s i ln ik a  
I Luz między wężem a osłoną po\vinien wynosić co najmniej i! 
j5^mm. Dopuszczalne j e s t  podcinanie osłony w koniecznychjj 
I miejscach.  ̂7.ałamanie węża komipensacyjnego w miiejscu :i 
I zginania s i ę  j e s t  n iedopuszcza lne .  Dopuszczalne sa jj 
¡ o d d z i e ln e ,  drobne pofałdowania g łębokośc i  n ie  v/iekszei ” 
i n i ż  6 mm. " '' '' ¡j
i  ̂  ̂ I I
}-» wstawić w k rćc iec  chłodnicy® Szczyoce u n i - !
I c z u jn ik ‘^termometru wody i  s wersa lne ;  . I 
f- umocować go ^nakrętką. TTakręl klucz p ła s k i  \ 

tke dokręc ić  do oporu i  żabę-  22 mm 
3 zp iec zyć  drutem

1

oporu i  zab^' 
z a w l e k o Y A r m :  f

j -  napełn ić  układ chłodzenia  j 
}  płynem chłodzącym i
3 I

95* ® Otv/orzyć pokryty otworów nad j 
I s i ln ik ie m  i  f i l t r e m  powmetrza s
I , * *96. jSprawdzić  i  w r a z i e  pctrzeby  j
8 v/yregulować układ sterowania i 
I pompą wtryskową f

60

il-nik i  spra?;dzić 
na v/szystkich za -

II 97. 8 Uruchomić II | jego  pracę 
II j kresach .
II S
II 98. I Odbezpieczyć  ̂i  opuścić ch ło  
II jd n ic ę  wody i  pokrywę nad
li { c h ło d n ic a .  Umocować pokrywę
¡1 ¡ śrubami z podkładkami spre
II I żystymi,

II 99. f Zamknąć polcryvy otworów nad
s i ln ik iem  i  f i l t r em ,  powietrza !

J Zamknąć pokrywę otworu pod * 
I s i ln ik ie m  wraz z podkładką i 
! u s zc ze ln ia ją cą  i  umocow^ać J 
j śrubami z podkładkami sprę -  { 
I żystymi. Wstawić i  umocować i 
{d o ln ą  część  przyrody s i l n i  -  } 
j kowej« J

Klucz sp ec ja -  } 
lny 54.28.091B

Klucz nasadowy! 
27 mm 8I

I
i

Klucz spec ja lny  
54.28.091-B i

t
Klucz p ła sk i  ! 
22 mm !

.80

30

8

21

j uzas na’ wmontowanie s i ln ik a  “  j z«  i 230 o II
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i iPojazd: 
¡I Z escó ł :

SXOT 
p ia s ty KARTA TECHKOLOGICZTIA Treść :  v;ymiana pia -  

s ty  koła jezdnego

! l n a r z ę d z i  i  o2rs^rzadoTO^ przyrząd do montażu p ias t
uKOrC ¿A'<r .¿4 .OO.OOA, sworzen do ustawiania wspo łos iowośc i  
IIamortyzatora z otworkami wsporników korpusu 23WP.20.00.00, 
jiklucz do nalo*ętek sworzni wahaczy 260P.419 i  260?.418, klucz 
o/-^  ̂ 260P.168, 260P.169« 260P.170 -  do przylcręcaniaj|260P.J67, 260P.168, 260P.169,

j|mostów do pod łużn icy ,  śc iągacz  do demontażu sv/orzni wahaczy 
!i260P.S64, śc iągacz  sworzni Iculistych 260P.53, klucz p ła sk i  
!j12x14, 14x17, 19x22, klucz oczkowy 1 9x22 -  s z t .  2, v/kretak 
II5, 7, szczypce 200, szczypce uniwersalne 160, przec inak 
II 10x20x200, p r z e b i ja k  12, młotek 500,1000.

||Ńr -j W yszczegó ln ien ie  | Karzedz ia  i  | Warunki technicz j
/ op e rac j i  Oprzyrządowan ie  o p e r a c j i

r|==: = =:=: = =: = = =:====r=r = = = -= : = = =|==:~==:=Ś = = = = = -. = | -  = _ = :-_ ~ ~ - .3 ^ - - .= .- :^ « -_ j

j Wymontować koło jezdne! ! I
I t ranspor te ra  oraz amo«-j } |
i r t y z a t o r y  i  sprężyny

zaw ieszen ia
i~ “  F ^
¡ 2 . 1  Wymon t  owa ć pr z ew o dy ij _ _ L ^ i s ^ t ^ c z n e  _ _ _ _  Ą

I I
! 3. i Podstawić wózek i  za -I 
I L^ncov;ać na nim p i a s t y !
' i  ̂ II 4. {O dkręc ić  smarowniczki,{  
‘ jś ruby  zamykające i  ■{ 

I ś c ią g a ją c e ,  odlcrecić s 
jnalcnętki o k r ą g ł e , zdjąć} 
i elementy u szcze ln ia  -  | 
j ja ce  łożyska sworzni i 
I górnych wevmętrznego iS 
I zewnętrznego oraz zbić*

5. jPowtórzyć  operac je  4 ij 
} zb ić  da ls ze  zewnętrzne!

)i b • } Wybić zewnętrzny dolnj''} 
l^sworzeń^wahacza^ «  «  J
I, I
{Odbezp ieczyć  osłonę , { 
i gumowa wału napędza -  !
I j ą c e g o  p ia s t ę  i  v/ycią* 
{gnać p ia s t ę  v/raz z 
Iwałe m napędzaj ąc ym 
l^odciara¿ac wózek

IUsunąć zan ieczyszczę  -j
¡n ia  z elementów zawie 
•szen ia  p ia s ty

m f' mm mm ^  m»

“ 1

IUsunąć z elementów za-¡ 
iw ieszen ia  k o ro z ja ,  j

i Afelov/aó c z ę ś c i  za-II 
{w ie s z e n  1,0 zgodnie li
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I o d t łu ś c ić ,  gwintować i  I 
¡malować lak ierem  n it r o  .j 
jkhaki j

« } --------u --------------------------
. ! , I
!!10, j\̂ TDic sw orzn ie v/ewnetrznej 

ido lny i  górny v/ otwory i 
¡wspornika w ah aczy/ jeże li*  
ib y ły  w yb ite/  nakładając j 
ina sworzeń dolny ram ię i 

„ ¡środkowe v/ahacza j

! I
11, ¡Na wał napędzający j

¡p ia s tę  n a łożyć  osłonę j 
igumową i  dosunąć p ia  -  i 
}s te  do tra n sp o rte ra  { 
iv/kładając wał napędza -  » 
i<1acy p ia s tę  w końcówkę | 
jrozv/idloną sk rzyn i {
j r o z d z ie lc z e j  mostu oraz i 
¡zab ezp ieczyć  os łonę gu- \ 

' iraowa na końcówce ro z w i-  j 
¡d lo n e j tego  mostu !

il

IL

I z  opisem ÏÏT malowa"-

12, r.Tbić sw orzn ie zewne -  
¡trzn e  wahaczy w p ia s tę  
ikoła  oraz w dolne ś ro -  
¡dkowe ram ię wahacza

13. ¡Za łożyć  elem enty u szcze -2 
¡ In ia ją c e  wewnętrzne na | 
sczopy sw orzn i zaw ieszę - j 
{n ia  oraz wbić ramiona i 
■¡górne \

—     I
I

H .  ¡Zamontować ramiona j
¡dolne zewnętrzne v;a -  |
¡haczy wg orrisu o p e ra c ji I

• P3 ■ I

n ia  tra n sp o rte ra
i

I
¡Czopy sw orzn i,sm a- 
irówać smarem stałym  
I ł t -4

}'''ielov/ypust wału
¡napędza jącego  p ia -  
I s t ę  smarować przed ■ 
! montażem smarem SPL

I I.iiędzy p łaszczyzn y  
¡k rzyżaka  zvn?otnic 
j mostów i  główkę 
«ram ien ia  d o ln ego , 
i środkowego wahacza 
¡w ło żyć  p ie r ś c ie n ie  
j u s z c z e ln ia ją c e

I Gniazda ram ion oraz 
i elem enty u szcze ln ia - 
¡ ją c e  smarować smarei 
I stałym  ŁT-4

i
j L'bntować uwzględnia« 
¡jąc v/arunki monta -  
Iżowe z'Operacji 1 2

¡Za łożyć na sw orzn ie | 
lu s zc ze ln ien ia  zewnętrznej 
j i  zamocować ramiona v;a- i 
jhaczy nakrętkam i oraz | 
«w kręcić śruby zam ykają- | 
¡ce i  smarowniczki lub | 
Uzabezpieczyć aworznie 
¡p ie rś c ie n ia m i
a
iZamocować dolne ramiona 
¡wahaczy śrubami ś c ią g a -  
fjacym i

i

I-

Gwint i  elem enty 
u s z c z e ln ia ją c e  
smarować smarem 
stałym  SPL

I V/ s z c z e l in y  ramion 
¡ wkładać u s z c z e lk i 
I gumowe
I





Załącznik nr 391i

II P o ja zd : STAR 660 'ii 
II Z espó ł: S i ln ik  ze || 
II slcrzyn ią  bier^ów ||li
Ib;

u Treść: V/ymiana
KARTA TECKITOLOGICZNA || s iln ik a  wraz ze

sk rzyn ią  biegów

I lo ś ć  pracowników:
Pracochłonność; 8 rob/godz.

Czas do v;ykonania: 4,4 /godz/,
w w
II II 
II

Zestaw n a rzęd z i i  oprzyrządow ania: K lucze p ła sk ie  3x10, |i 
9xTT7 -T?xT i7 "1 '^xT7 rT7xT5rT5S ??r27x30 , w krętak i montażowe 
4, 7, 10, wkrętak e lek tro te ch n ic zn y  7, 10, szczypce uniwe -11 
rsa ln e  160, sczypce wydłużone ckTągłe 160, szczypce do ||
zaw leczek , szczotka  druciana s ta low a , m ło tek -500, r y b i ja k  u 
cy lin d ryczn y  s ta lo v y ,  le je k  do spuszczania o le ju ,  l e j e k  |j 
b laszany z s ia tk ą  do o le ju ,  v;anna na zu ży ty  o l e j ,  podstawa |j 
pod s i ln ik ,  dźw ig* • !i_____________ _____ !l

,F=~II T'Tj* ^ ______ ___________  _____ __
l o p e r . l  / o p e r a c j i /  o r a z  w a r u n k i  } z a t r u 4 r o y  n
|| I t e c h n i c z n e  ’. w y k o n a n i a  ^ o ^ - r z y r z o ^  o>v n  e  ^ ( ^ n i o n i  ^ m i n  *|

J V/yssczególnienie Czynnoscji : iI lo ść|  Pracochjj.

1

II 1. Prace przygotov;awcze 
ij i^spuszczenie wody,_ o le ju  
II p d łączen ie  akumula'tora/
II Iu !
ii : I

i! 2 # .̂Vymont owa ć dwie c z ę ś c i 
II inaaki s i ln ik a ,  s ied zen ia  
II |Dlachy p od ło g i

-  k lucz p ł.1 2 x H |
-  l e j e k  do spu - i  

szczan ia  o le ju |
-w anna na zużyt^l 

o le j  1
• .................................................... !•

I
-  wkrętak monta -?

żovy 10, \
-  szczypce uniwe4

rsa ln e  160, {
m łotek ślusa -J 
r s k i  500g I

20

16

■ =n

3. pd łączyć przev;ody e le  -
iitryczne
I
I
I
Iaa

flymontować kra tę i  pane 
ch łodn icy oraz zderzak
i

s~

5. i-Vymontowac \yciągarkę

L

k lu cz p ła s k i 
9x11, 12x14,
W'krę tak  monta 
żovy 7, 10, 
szczypce 
rsa ln e  160

szczypce univ/e| 
rsa ln e  160, a 
m łotek ślusa - i  
r s k i  500 g ,  I 
k lucz p ł .  Sx10j 
12x14, 22x24 {

.  ^  «  . 1 -
I

k lucz p ł .  12x14, 
szczypce uniwe-j« 
rsa ln e  160,* a 
m łotek 500 g , } 
w yb ijak  s ta lo v y ,  
k le s zc ze  do i 
zaw leczek  j

aaa

10

-s

40

30



Y/'yinontowaé ch łod n icę  
v7ody i  o le ju  v/raz z 
poprzeczką

r| =1

klucz p ł .  14x17 ,12x1^, j
s zcz 5̂ pce v/ydłużone J p 
ok rąg łe  160, {
wlcretak montazov/y 4 j

25 !í

Ih -

Zdjąć f i l t r  pow ietrza  
z przewodem'

Odlcręcić ru rę  v/ydecho- 
wą od s i ln ik a

V/ymontować c ię g ła  s te  -|-' 
r  o Wania: " j-
-  g a zn ik a , i
-  p rzys taw k i, j-

sp rzęg ła  i  hamulca' J’- 
roczn ego , i-

-  sicrzyni r o z d z ie lc z e  j  J-
-  slcrzyni b iegów . j
V/ymonto\yać dach i

wkrętak montażowy 7^ o 
k lucz p ła s k i 12x14, j

I
klucz p ła s k i \ «
14x17 !

■ .....................................H -
v;!crętak montażowy 7, I 

szczypce uniwersa - Í 
Ine 160, {
szczypce do zawlec z e*k, 
vrj b i ja k  s t a ł  owy, }
k lucz p ła s k i 8x10, j 2
klucz p ła s k i }
12x14 “ !

Odłączyć wał napędowy i 
od sk rzyn i biegów " ¡

11 ■ ^
ipOa. j Odłączyć przewody po - r

w ietrzn e  i  ’wymontować 
sprężarkę

klucz p ła s k i 17x19 
s z t .-2

klucz p ła sk i 14x17 
32x30

i 1

•I
1 I 10 “ IV u

Odkręcić śruby m ocu ją -I- 
ce pop rzeczk i zaw ie -  { 
szen ia  s i ln ik a  do rany j 
i  usunąć poduszki i
gumowe . i t

k lucz p ła s k i 19x 22 
'22x24

8 ”“  1!

Ili 3

Unieść i  wysunąć do j- 
przodu s i ln ik  przy po-j* 
mocy dźw igu, postaw ić i 
na podstawę ood s i l n i k }

I
O czyścić z brudu mie -  
js c e  V/ k ab in ie  kierowcjj 
i  na ramie samochodu

d źw ig ,
podstav;a .pod 
s i ln ik

szczotka  s-talov/a 
druciana

8

1
10

Unieść s i ln ik  przy 
pomocy dźwigu i  wsta - |- 
w ić do ramy samochodu *

dś.wig,
podstawa pod 
s i ln ik

} %amontov/ać p op rzeczk i 
I zaw ieszen ia  s i ln ik a  do 
I ramy z poduszkami gu -  
} movymi

[  j

klucz p ła s k i 19x 2 2 , 
22x24

15



i2S ̂

| z a m o n t o v / a c  c i ę r ^ ł a  s t e r o -  
V 7 a n i a ;
-  zn ika ,
-  p r z y s t a w k i ,

i -  s p r z ę r ^ ł a  i  h a m u l c a  
r ę c z n e r c o ,

i -  s k r z y n i  r o z d z i e l c z e j ,
■ s k r z y n i  b i e g ó w

jZamontov/ać sp ręża rk ę , 
¡p od łą czyć  przev/ody 
? pow ietrzne

i

AYkretak montażovr'/ 
— 7,
szczypce uniwersa­
lne iS o ,
R. ozypce do zaw le­
czek ,
v7ybi,jak c y lin d ry  • 
czny stalerzy

klucz p ła s k i 
dwustronny 
12xH , 32x30

35 “I!

1011

-tnU 19 *
II

i '.Ty mon t ov;a ć f i l t r  powie- 
I t r z a  z przewodem 

---- ---
s
I Zamontować ch łodn icę  
¡wody i  o le ju  wraz z 
I poprzeczką raimy

¡’ 20. I Zamontować w ciągarkę i  
i! ! zderzak

klucz p ła s k i 12x14 
W'kretak mont., 7

k lucz p ła s k i• 12x14-  ̂
szczypce wydłużone | 
okrągłe  1^0, |
v/kretak montażowy f 
- 4  ' i

W mm mm wm mm mm wm mm mm mm

’ i
k lucz p ła s k i 12xH*j 
17x19, 22x24, '}
szczypce uniwersa h 
I ne 1^0, I
młotek ś lu sa rsk i \ 
500 g , s
wjrbijak c y l in d r y -  ! 
czny sta  lorą/-, f
szczypce do ź a w le - i  
czek ' I

Wmontować pancerz c h ło ­
dn icy  i  osłonę pancerza 
ch łodn icy

szczypce uniwersa Ą 
Ine 140, I 
młotek ś lu sa rsk i j 
500 g , I 
k lucz p ła s k i dv/u -  ! 
stronny 12x14,17x1^

Załączyć przewody e le  
k tryczne i  paliwowe

Ï—

li. « « . I __________________  5

j j23.  l-Tmontor/ać b lachy p o d ło g i]-  
li {s ie d z e n ia ,  dwie c z ę ś c i  ]
W f maski s i ln ik a   ̂ !«

r

klucz p ła s k i 3x 1 0 7  \ 
12x14, 5
v/krętak e le k t r o  -  i 
tec lm iczn y  7, 10, j 
szczypce un iw ersa- { 
Ine 140 I

wkrętak radntażov/y i 
7, 10, {
szczypce univ/ersa- j 
Ine 140, I
młotek ś lu s . 500 m \





Z ¿i ła  cz ni k nr 3 9 !^

KARTA TEC?2'I0L0GICZNA

122 mm haubica v;z 3S -  V/ymiana oporopov;rotnika

Z e s t a w  n a r z ę d z i :  k lucz zsp, 42-19, 42-47, 
42-44, 42-50, 42-51, 42-52, 42-46, 20x22, 42-15, 42-35, 
szczypce p ła s k ie , v;krętak, m łotek, kv;adrant, le je k ,  miarka, 
manometr, t r ó jn ik ,  pompa zsp , 42-23, grzechotka .
I lo ś ć  pracovmików -  3

Czas wykonania -  135 min.
M a te r ia ły  -  p łyn  g licerynov;y  "STEOL” , bu tla  z azotem., drut 

zav;lekov/y.

!! Numeri 
!! oner J Mazv/a czynności N arzędzia

m a t e r i a ł y
Czas 
; rbrnin!

¥ — ;

Zdejmowanie opornika z ko łysk i
-  ustaw ić lu fę  v/ po łożen iu  

poziomym: ' ■
V/ykręcić z brody nasady za -  

mkov;ej wkręty u s ta la ją c e , 
od kręc ić  kluczem nakrętkę i  
wyjąć sprężynę v/yrćv/nav/czą 
o b ję to ś c i pł^mu.

.’‘■‘̂ yjęć zawleczkę i  kluczem 
42-46 od k i^c ić  nakrętkę z p rze­
dniego końca t ło c zy sk a , v/ykręci 
śręiby mocujące pokr^-wę ko łysk i 
do spony czołgov/ej i  zd jąć* 
pokr3A'/ę.

% ję .ć  c y lin d e r  opornika z 
k o łysk i w kierunku wylotu 
lu fy  i  po łożyć go na drewniane 
k o z ły .

Zdejmoy/amie P o v ; r o t n i k a  z  
k o ł y s k i .

I
¡K lucze 42-46,
I 20x22, s zczy -
fpce p ła sk ie

- ’ ustav/ić lu fę  w p o ło żen ie  
poziome:

Wyjąć zawleczkę ^i kluczem 
zsp.- 42-19 od k ręc ić  nakrętkę. 
V/ćv;czas tło czysk o  powrotnika 
posunie się do przodu i  oprze 
s ię  sv/ym tłok iem  o pokrywę.

Wyjąć zav/leczki nakrętek i  
kluczem 42-51 od kręc ić .n ak rę­
t k i  z czopćy; i  zd ją ć  v/odziki, 
od k ręc ić  nakrętk i kluczem 
42-50,* zd jąć opancerzen ie i  
pokrywy do p ć łob ro ży .

! Klucz 42-47
142-19, 
j 42tt50, 
¡42-52, 
ipce p ła s k ie .

42—4^, 
42-51, 
s zczy -

10

20



II = := ss:s;= 3ss::£ s:r: s:= ;r:= := :s;s:= ;= sa =  = := = s:= :s: =  s==:==:=:=:=;=:=:s:s=:=:=: = = = = ;= = ;= ;= :s:= =  = =;^ =:= := :r:s:= ;
U >, I «  I  ̂ l y !!
II-------------- -------------------------- ■------------------------------------------------------------------------------F ---------------------------------- ----------r ---------- --  II
II j Odciągnąć lufę do tyłu tak, aby] } li
II j tłoczysko powrotnika \\rysunęło się j j |j
II I Z  nasady zamkoweg. Za pomocą 2 i I n
II I lub 5 ludzi unieść po\\n:'otnik na } ¡ I I
II } ty le ,  aby wysunął się on z pół -  j j jj
II I obroży spony przedniej i  półobro-i i ii
II ! ży spony czopowej na kołysce, po } • j ||
II I czym zdjąć Ją z kołyski i  położyć* | jj
11 I na kozły lub podkładki drevmiane,i I ii
II , Dosłać lu fę w pierv70tne poło -  * • ! 1|ij j żanie i  w celu uniknięcia zsunię-j j ||
II i c ia  się lu fy  z kołyski nadać JeJ i i u
II . I kąt pochylenia -  y  | j ¡1

II 3* ! Zakładanie no\»7rotnika, a klucz 42-47, ' i 3Q n
¡1 j Doprowadzić lu fę działa do lApI^o^ąpIbl i ¡i
II * Dołożenia poziomego i  cofn'^ć Ja * , **  ̂ "
11 } b 350 do kOO mm. Unieść pov/ro -  s ||
II } tnik w półobrożach przedniej i   ̂ j . p , ' f -II
11 J czopov/eJ spony kołyski. Przykr^^ć i i:
II I cylinder opancerzeniem, nałożyć \ s ' n
II f pokr^pTy do półobroży oraz zamo -  | , i li
II i cować Je nakrętkami i  zav/leczka- j j ||
II I mi. Pokryć koniec tłoczyska i i ii
II I smarem działo\'7>Tn. | || '!
II • I Dosłać lu fę w położenie p ie -  } . J ¡j
11 ■ i rv;otne, kluczem 42-19, nakr^icić \ I li
-|| I nakrętkę i  zamocować Ją zav7le -  \ j ||
11 I czką. V/ykręcić pokry\*/ę z c y l i «  j ’ 1 ' 11
II J ndra po^-naotnika, pokpyć cienką i s 11
.|| { warstwą smaru działowego powie- { | ||
II. } rzchnię cylindra poza tłokiem, j r 11
11 } v;ykręcić pokryv/ę ,do cylindra i  i ’ ! ii
¡1 I zaryglov/ać Ją wkrętek ustala ją -  j f H
II * ĉ mi, I I 1!
11 ' { Unieść v/odziki zasłony rucho- ! g ii
II I m.ej tarczy na czopach obroży i  } I . 11
i| j umocować Je nakrętkami i  zawle- j ■ j j|
11 I czkami. Przymocować v/odziki do i ' ' s ii
II I zasłony ruchomej śnabami i  j • i 11
¡1 j nakrętkami z zav/leczkami. j I 11

¡1 4. j Zakładanie opornika. {Klucze 42-46, { 15 11
Włożyć opornik do kołyski tak, * |

11 • I aby głov;ica tylna weszła do ^łaskie i II
II I brody nasady zamkov;eJ. ■ p  I 11
II I Zaryglov;ać głov/icę wkrętem. I * 1 11
11 j V/łożyć do wydrążenia głowicy i ' ! * u'
II 5 sprężynę vryróvmawczą i  po zakrę- ! i 11
|i I ceniu nakrętki kluczem 42-Wi6 za- j j ||
II I m*ocowąć głov/icę tylną \i brodzie j I ii
II j nasady ̂ zamkov/eJ. Należy przy tym | { Ij
II I zv7racać uv/agę na to , aby nakrętka} j ||
11 I została dokręcona do końca, ponie- l ii
II j v/aż w przeciv/nym wypadku podczas | | 1|
II j strzelan ia  może nastąpić oderwą - j  1 II
11 j nie głov/icy ty łn e j lub zerv/anie i ii
1! I JeJ gv/intów. nakrętkę zabezpieczyć ' { ||11_____ \ yrkretem ustalającym________________ |____________________I_______y



Sprawdzenie oporoDowrotnika>

a/ sprawdzenie i l o ś c i  p ł 3mu w 
oporniku.

T
____3^.

T 60
iklucz zsp, 
(42-1 ¿i., 42-47 
S42-51
ikwadrant * 
¡le jek ,m ia rk a

Nadać lu f ie  za pomocą kwadra- 
ntu kąt podn ies ien ia  8^30'. Klu -  
czem 42-51 v/ykrącić z pokrywy 
czołgov;e j k o ły s k i, korek zamyka- j 
ją c y  do zav/oru c y lin d ra . Kluczem | 
zsp . 42-47 w yk ręc ić .o  dwa lub j 
t r z y  ob ro ty  do odpow ietrzn ika. I 

zawleczkę z nakrętk i j 
m ocującej t ło c zy sk o . Kluczem z s p .  j  
42-14 wykręcić z końca ttoczyska  i 
k o r e k ,^ je ż e l i  po wykonaniu t e j  i 

j czynności w otv;orze tło czysk a  | 
j ukaże s ię  p łyn , to  znaczy, że i 
I i l o ś ć  płynu V7 oporniku j e s t  do -  |

!* s ta teczn a . j
J e ż e l i  n ie  to  uzupełn ić w !

następu jący sposób: j
j -  nadać lu f ie  kąt podn ies ien ia  \I 45 9 ł
j -  w lać V/ otwór t ło c zysk a  przez j 
j le je k  p łyn, aż zaczn ie  V7ylwać j 
j s ię  p rzez zawór do odpowue -  j 
I t r zn ik a ; j
j -  zamknąć zav/ór i  od lać 0,3 l i t r a !

¡ płynu;  ̂ ,
— w kręcić korek, w łożyć zawleczkę ! 

w nakrętkę, ^założyć pokrywę i  |
I zabezp ieczyć drutem zav;lekov73mi^

b^ sprav/dzenie i l o ś c i  płynu w ¡P rzyrządy zsp . 
p ow otn ik u . ' 142-46,42-35,

Nadać lu f ie  p o ło żen ie  poziome, ¡manometr. 
W ykręcić kluczem z s p .42-19 po -  ¡tró jn ik ,kw adra- 
kryT^^ z cy lin d ra  wewnętrznego, W in t, szczypce 
część  ^gwintowaną cy lin d ra  wkrę- ¡p łask ie ,m iarka , 
c ic  końcówkę przyrządu i  cofnąć ¡k lu cze zsp, 
lu fę  do p ie rw sze j rysy  sprav/dza- 42-15,42-19, 
ją c e j .  V/kręcić t r ó jn ik  w gn ia  -  /.o /.-7
zdko cy lin d ra  powrotn ika. V7ykrę- 
c ić  z tró jn ika^korek  i  w jego  
m ie jsce  w kręcić manometr. Kluczem 
42—15 odkręc ić  o 1 obrót zawór i  
sprawdzić I  c iś n ien ie . ' Cofnąć 
lu fę  na o d leg ło ś ć  250 mm̂ i  odczy­
ta ć  I I  c iś n ie n ie . Na podstav;ie 
tych  dwóch odczytów i  vy’kresu, 
odczytać i lo ś ć  płynu. J e ż e l i  ża 
mało uzupełn ić za pomocą pompy.
J e ż e l i  za dużo nądać lu f i e  kąt 
p od n ies ien ia  15^, od k ręc ić  zawór 
i  za la ć  do m iark i nadmiar płynu.

Sprawdzenie c iś n ie n ia  w povnrotn.

42-23,42-47, 
42-52.

Przyrządy zsp .



-nadać lu f i e  p o ło żen ie  poziom e; 
-kluczem 42-52 w ykręcić kaptu -  

rk i z t y ln e j  g łow icy  c y lin d ra , 
w kręcić t r ó jn ik ;

-w yk ręc ić  z t ró jn ik a  ^korek i  w 
jego  m ie jsce  w kręcić manometr; 

-kluczem  42-15 odkręc ić  o 1 
obrót zawór i  odczytać c iś n ie ­
n ie , po czym^zamknąć zawór 
Normalne c iś n ie n ie  w powro -  

tn iku  wynosi 38+ 1 atm. J e ż e l i  
c iś n ie n ie  j e s t  za małe podłą -  
czyć do t ró jn ik a  wąż od b u t l i  z 
azotem i  u zupełn ić brakujące 
c iś n ią p ie  w gran icach 37 do 39 ' 
atm. J e ż e l i  c iś n ie n ie  je s t  za 
v;ysokie:
-nadać lu f i e  gran iczny kąt 

nachylen ia ;
- q t v / p r z y ć  z a w ó r  i  w y p u ś ę i ć  

h ^ l n i e r n e  c i ś n i e n i e ;
-o tw orzyć zam knięcie h yd rau li­

czne, w tym ce lu  n a l e ż l u f i e  
kąt p od n ies ien ia  10-15 f otwo-

r z y ó  z a w ó r  o  l/4  o b r o t u  i  g d y  
U K a z e  s i ę  p ł y n , z a m k n ą ć  o t w o r .

¿rafiSmetr, 
t ró jn ik ,k lu c z e  
z sp .42-15, 
42-47,prze -  
chotka, p łyn 
’•Steol-H ” , 
bu tla  z azo -  
tern, drut za - 
wleczkowy.

I
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Załnczn ik  nr 3915
K/>RTA TEĆHNOLIGICZNA

¿7... inni saniocz» armal^a p lo i:, S~»6d »»» y/yrniana opornika

Z  ą  d  Z  i  : k lucz A52830-4, k lucz 
52830—5» k lucz A52830—6, k lucz 64—49, k lucz 64—58 z nrzedłu

wkrętak, szczypce p ła sk ie  uni 
w ersa lne, kwadrant a r t y le r y js k i .

I lo ś ć  pracowników -  3 ’

Czas wykonania -  80 min.
II
II M a te r ia ły  -  drut zawlekowy, p łyn  gliceryno^;/y "STEOL -

li Numef
operj. Nazwa czynności

M*’

I  N arzędzia  jCzas vy 
_ i . l  m a te r ia ły  rbmin.

w
I " ..  — -- . —-....., . ...... .tŁ UliiXJrJ

1¡k lucz A52830-4 | 
¡k lucz A52830-6 { 
jk lucz A52830-4 I 
¡szczypce p ła  -  i

'I Me.imov;anie oporn ika.
I ,
I -nadać lu f i e  kąt podn ies ien ia  
! około 87^;
j - z d ją ć  osłony oporn ika; "" i
I -o tw orzyć  dolną pokry\;ę k o łysk i ; uniwersa- \
¡-o d k rę c ić  nakrętkę z końcówki ¡In e . j
I t ło c zy sk a ; j j
j - z d ją ć  oporn ik ; i j
¡-zamknąć dolną pokrywę k o ły s k i. i i
i I (
iT a rcze  odchylne ustaw ić poziomo, i ' I
¡Wyprostować podkładki odginane i  | ¡
¡kluczem  w ykręcić śruby. j j
¡W yjąć zawleczkę i  kluczem odkrę- | ' i
i c i c  nakrętkę z końcówki t ło c z y  -  I 1
¡sk a . V/yprostować podkładki o d g i-  | 
jnane, w kręcić kluczem c z te ry  j i
I śruby mocujące pokrywy, p rzy trz y —i !
¡mac opornik i  zd ją ć  pokrywy, a | i
¡n astępn ie  oporn ik . | i

t • i
2 . ¡ Zakładanie wymienianego oporn ika, ¡

j-nadać zesp.-podniesieniowem u i 
kąt 85 °; {

¡- z a ło ż y ć  oporn ik ; j

¡V/stawić końcówkę t ło c zy sk a  opo — ¡' 
Irn ika  do otworu w ściance wspo — ¡ 
jrn ik a  p rzyśp ieszacza . Wstawić i 
¡c y lin d e r  opornika do gn iazd na I 
¡pochwie powrotnika tak , aby wystę4 
łpy p ie rśc ien iow e  cy lin d ra  zna jdo- * 
¡wały s ię  między gniazdami w po -  . ¡ 
jchw ie, a ś c ię c ia  na występach ¡ 
p ie rśc ien iow ych  b y ły  skierowane 

¡do góry .

20
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j Przytrz3miac5 op o rn ik i, za ło żyć  I k lucz A52830-4 
I dwie pokrywy, zgrać otwory w 
j pokrywach i  gniazdach na po -  
j chwie* V/kr<?cić do oporu klu -  
I czem c z te ry  śruby z 'p od k ła  -  
} dkami. Nakręcić kluczem na \
j końcówkę tło czysk a  tak , aby j 
I oparła  s ię  o wspornik, Zabe -  I

{ dolna pokryv;ę k o ły s k i. {

i , i
I -  sprav7dzić zamocowanie opornika ! 
j -  umocować os łony opornika j
j Korki do nalewania płynu pov;inne« k lucz A52830-4 
i być skierowane w stronę pochwy, j wkrętak,
} Zgrać otwory t y ln e j  osłony opo« j szczypce 
j m ik a  z o tw orari w gniazdach na *
S pochwie pov/rotnika. |
j V»'kręcić do oporu c z te ry  śruby z j  
I podkładkami odginanymi i  zag iąć i 
1 podkładk i. i
{ Zgrać otwory v; p rzed n ie j o s ło n i^  
j opornika i  wykonać czynności jaki 
- d la  przedn ich . |

I P rzeg ląd  i  sprawdzenie oporn ikar"i 
i -  sprawdzić czy płyn n ie  pozosta-j k lu cz 6A«58 

I i j e  na tłoczysku  v/skutek- v;ycie 4 z p rzed łu ż.
I j kania ^przez uszczelkę lub p ie  -| 64-18
I I r ś c ień  u s zc ze ln ia ją c y .' |
I } D okręcić o 1 do1,5 obrotu dławik.*
I j J e ż e l i  p łyn  V7ycieka p rzez  p ie r ś c ie ń  
[ . I u s zc ze ln ia ją c y  dok ręc ić  kluczem c y lin d e r

} wyróv/ny>;acza o b ję to ś c i płynu do oporu 
j lub w^ymi^nić podkładkę • 1
I -  sprawdzić ilość/p łyn u  w oporniku;
I Nadać armacie®^kąt p od n ies ien ia  |
} 2-00, v;ykręcić jeden korek z c y l i -  
j ndra oporn ika, j e ż e l i  w otv;orze i 
I n ie  pojaw i s ię  p łyn  w kręcić drugi , .
* korek do u jś c ia  pov7ietrza i  do lać ,
I płynu p rzez le je k .  Po dolaniu  I bibUL-]
I , I drut zaw lek.j płynu w kręcie ko rk i i  zabezp ie - }  •szczypce p ł .  
j ezyć ^drutem zav;lekowym. V/ armatach uniwersalne 
I w cześn ie js ze j produkcji ęrzed  
} sprav/dzeniem n a leży  zd ją ć  tarczę I przedn ią .

I -  sprav;dzić ob ró t opornika w 
j pokrywach k o ły s k i; jI Obrócić opornik w gedną i  d'rugą i 
I stronę kluczem za ś c ię c ie  na c y - I 
j l in d rz e  wyrównacza o b ję to ś c i j
j płynu. ^Przy tym opornik powinien i 
j obracać s ię  do op arc ia  av/ym | -
j śc ięc iem  o ko łyskę. J e ż e l i  opornik 
j s ię  n ie  obraca,^ pod łożyć między j

I szczypce p ł .
I uniw^ersalne j klucz A32830-6

.M'

uniwersalne
kwadrant

a r t y le r y js k i

30"
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KARTA TEGHTTOLOGICZMA

37 nirn ssmoczynna armai^n plo~fc< S—*60 — Wymiana zanika

Z e s t a w  n a r z ę d z i ;  p rzyrząd  zsp. 67-81, 
kwadrant a r t y le r y js k i .

I lo ś ć  pracovmikóv; — 2

Czas wykonania -  70 min.

II Numer |

II  ̂ I
ii===^===j— -

Nazv;a czynności 

________ 2
,| N arzędzia  fc z a s  w ^

I I / Ił
:== = ==Ł==-----------1 _________I_____ H

{■?deJmQv;anie zderzaka hydrau li -  
j c z n ^ .
i-  nadać lu f i e  kąt podn ies ien ia  
} około 10°;
j -  umocować przyrząd  zsp. 67-81 
i na k o łysce ;
{ -  odc ią żyć  sworznie

jPrzed zdjęciem  zderzaka zamknąć | 
(zamek.  ̂  ̂ r
(Obracać śrubę przyrządu w k le ru - ! 
inku ruchu wskazówek zegara  i  j 
¡Jednocześnie nacisnąć t y le c  ko -  ( 
( ły s k i ,  odciążyć sworznie od na -  I 
jc isku  sprężyn mechanizmu d o s y ła - i 
jją c eg o . Odciągnąć r y g le  i  obrć -  
j c i c  ręk o jeść  sworzni o 180° wyjąc 
isw orzn ie . Ustawić poziomo uchwyt! 
jr y g la  na ^celowniku. }
(Obracać śrubę przyrządu w k ie ru - I 
inku przeciwnym do ruchu wskazó -  | 
jwek zegara , p rz3rtrzymap ;ty lce i  ( 
(wysunąć do z k o łysk i o t y l e ,  aby!  
(przedn ia  sprężyna zo s ta ła  ca łko-|  
(v/icie zv^olniona. ' (
(Zderzak hydrau liczny z tylcem  i  I 
(Sprężyną po łożyć  na s t o le .  [
(Jeden człov/iek powinien u s iąść ną 
(s iode łku  tylnym i  nacisnąć noga- | 
imi t y le c ,  odciążyć sworznie od j 
(nacisku sprężyn mech. d o sy ła ją  -  ! 
(cego . Vi tym cza s ie  drugi c z ło  -  } 
Iwiek powinien wyjmować sworznie i 
!i-przytrzym yw ać t y le c  k o ły s k i!  | 
(P ierw szy  człow iek  pokonując na -  
jc is k  sprężyn wysuwa stopniowo I 
t y le c  k o ły sk i, aż do ca łk ow ite  -|  

(go zw o ln ien ia  sprężyny i

i
ikv/adrant 
( a r t y le r y js k i  
rprzyrząd 
¡67 -81

20 '
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Wyjmowanis zamka, |
«• ustaw ić lu fę  poziomo.

!W ' t 3/m celu  nacisnąć płaską sprę -  
‘ żynę, wyjąć sworzeń z ko łysk i 
c y lin d e r  prowadzący. |

rDzwigni^ ręcznego napinania zamka j
¡od łą czyć  zamek od lu fy ,  nacisnąć }

Ipeda ł spustowy, odciągnąć zamek 
zdo ty łu  i  o s tro żn ie  wyjąc go 

i  połoź^yć na s to le .jk o ły sk i
I ——~-
I

3. IZakładanie wymienianego zamka.
! I
¡P rzed  założen iem  zamka n a leży  go | 
ło b e jr z e ć  i  ^ ra w 'd z ić  d z ia ła n ie  *

mechanizmów oraz sorawdzic

o•-»nadać lu f i e  kąt p odn ies ien ia  10 
¡ł>i%przesunąć zamek do skrajnego 
l  p^rzedniego p o ło żen ia ; 
l-v ;łożyć  do zamka przedn ią  sp ręży- 
j nę mechanizmu d o sy ła ją c ego ; 
j-umocować na ko łysce  p rzyrząd .

¡Przypząd umocować tak , by można 
Iby ło  w łożyć zderzak hydrau liczny 
¡do k o ły s k i.
¡Przytrzym u jąc zderzak obracać

i śrubę przyrządu tak , aby t y le c  
v/szedł do ^/mętrza k o ły s k i.

Zgrać otwory w uchach ty lc a  z 
lotworami w ko łysce od lew e j strony 
¡k o ły sk i v/stawić do otv;orów sv/o -  
¡r zn ie  do oporu, o b ró c ić  sworznie 
10 180^ i  unieruchomić je  ryglam i 
|gn|^djającymi s ię  z prawej strony

- - - - - - T - - - - - - - - — II___II

|10' l!

i jego
¡ c zy  pod podkładką oporov/ą znajdu je 
¡s ię  p ie rś c ie ń  zderzakowy. 
¡P rzes taw ić  tak , aby oparł s ię  o 
¡zderzak  k o ły s k i.
¡Ustaw ić kołyskę poziomo, wstawić 
¡zamek w prow^adnice k o ły sk i, 
¡nacisnąć pedał spustowy i  p rze -  i 
¡sunąć zamek do skrajnego p rzed n ie - j 
igb p o ło żen ia . Zamek powinien lekko ! 
¡przesuv;ać s ię  \rzdluż c a łe j  d łu gośc i 
¡prowadnic k o ły s k i. j
¡Z a c ię c ia  podczas przesuwania s ię  j 
¡zamka są n iedopuszcza lne. i
¡V/stav/ić c y lin d e r  prowadzący p rzez  | 
¡wspornik, zgrać otv/ory w c y lin d rz e j 
¡z  otworami w v/sporniku, p rzez } 
¡boczny otwór k o ł 3̂ ski wstawić sv/0 ' —} 
irzeń  V7 ten  sposób, aby s trza łk a  naj 
I główce "Osi b y ła  skierowana v/ dół .  |

4 . ‘” tzak ładan ie  zderzaka h ydrau liczn ego|

20 '

Przyrząd  zsp, 
67-81 

kv/adrant
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Z a łą o z n lK  n r  39|ł

Lorneta p lo t ,  TZK -  C zyszczen ie układu optycznn^o

Z e s t a w  n a r z ę d z i ;  p ęd ze l bobrov/y.
I lo ś ć  pracowników -  1 

Czas wykonania -  15 min*

M a te r ia ły  «  ś c ie r e c zk i fla n e low e , szmaty b ia łe ,  e t e r  lub 
sp iry tu s .

Numeri 
op er .I Nazwa czynności r  M a te r ia ły  i  Czas w 

I i  narzędzia  jrob/min*

• * O czyścić lo rnetkę TZK i  elem e» 
} n tv  wyposażenia.

I Usunąć zan ieczyszczen ia  i  smar 
8 z zewnętrznych povderzchni 
j lo rn e ty  i  elementó^^^ zestawu 
! wyposażenia,

2. j C zyszczen ie układu ontycznego.

I _____ 2. *==:=;|==

fściereczka f l a -  
jielowa, szma ~ 
itka, pędzelek! 
}3obrowy, eterj 
¡lub spirytus j

j N a lo ty  widoczne od strony okula-l 
j rów/ i  obiektyw/ów/ -  n iedopuszcza-{ 
j ln e .  I
I Plamy m g lis te  widoczne od strony! 
¡okularów  -  n iedopuszcza lne, od j 
j strony obiektywów; -  dopuszczalne? 
[Drobne punkty, p y łk i,  włókna i 
f\łaty widoczne od strony obiekty-^ 
jwu -  dopuszczalne. I
i Smar lub k i t  na elementach opty-4 
! cznych-niedopuszczalny, [
iRysy, w/ykruszenła widoczne od }
I strony obiektywów -  dopuszczalna 
¡od strony okularów; -niedopu -  |
I szcza ln e . i
¡Na pow ierzchni ze\mętrzneó |
¡obiektywów rysy  do 0 ,5  mm i  wy- j 
¡k ru szen ia  do 0,5 mm-dopuszczalne*. 
I Uszkodzenie w;arstv/y powłoki ’ |
|przeciw;odblaskow;eó do 10% p o w ie j 
jr zch n i robocze j-dopu szcza lne . I

i i

4 '

11 .

ii i I  II



-  <3^ Z a ł ą c z n i k  nr40l^

ZacUi^;ażowaniG s p e c ja lis tó w  rGmontou^^^cii w r e a l i z a c ję  
reoon ta  srednie^jo i^otlstawoweijo sp rzę ta  l3ojoiire{jo 
w ojsk / dane średn ie  za  PC./ aa la ta  1969  -  1979/,

remontow^i^cli w RS sp rzę tu .

c z o f - g  7 - 5 4 1 3 5
ł ' V

% u d z i a h  
r o b o c z e g o '  
c tz in  s p e c .  
r e m . rv P S

G7,6 n i 3.7 8.6 8.0

%5 p c / z i a f  i J o s c i  z a f r  
<v R 5  s p e c -  j a i i a f o ^

49,Z 24,5 d.6 ą o 4 1

czotg  T -6 4 ,5 5

I
V : >

77 IZ Z. Z S.6 2,2

41 Z6 46 M.i 7./

di îP

'Wj
'^ 0

6Z1 zd.d 13 3.6 Z

42.6 33.4 4,Q 9.5 9.5

□ s^azba r... I s tuz b a
c z o b g -ó a m . I \uztjroj. i  eiektt. Ó/Vi sŷ t sy\icti

Ui.-aęa: \j ob liczen ia ,c łi uvi-ze'lędiiiono p o d z ie le n ie  i l o ś c i  

s i^ ec ja lis tów  p l ,  robót spec ja ln ych  i  ich  rbh 

liroporc jo n a in ie  na każdą s2Uiżbę,



'i3 S - Z a ł ą c z n i k  n r 40/?

e c ja l ic t o i ;  remontO'ír,'-cli r e a l i2:acjęŁ aanc; oł: ouan r c 

rei'iontu ćrednieGO pode tai :owo{v;o cTirsotu bojoive¿'0 
wojck / dane credn ic  iia PO'.; sa la ta  19^9 -  'I979 /.

a/ P ro cen to w  udsia,l robocsocodsiii sp ec ja lis to !- ; 
remont cli w PS spjrsętu.

M azur J ) - 3 3 0

‘7 o  u d z ia t
rOÓOCZOQO'
cízm spec. 
rem . /V

S6J6 ¿ .6 2 .6 2 .6 2 .6

u d z ia f ' 
ila ś c i zofr- 
rj Rb spccf 
dhsfo 65.6 3.1 3.1 9,1 9.1

TO PA S

dZ,5 /,7 1.7 4 Z. 6 1.7

419 4,5 4.5 59.2 4,5

□
 stLizba
czotg-sam . □

 stuż bo
uzbrój. / elekł t. SNJ ÓNt Sl̂ Ch

U!\jaG'ci: t; o b lic z e n ia  cli mra^jlędniono p o d z ie le n ie  i lo s e x  

s p e c ja lis tó w  p l.x 'obo t spec ja ln ych  i  ic h  rbh 

Xiroxiorc jo n a ln ie  na Icażda  ̂ s łu żbę.







PLAN ZABEZPIECZENIA TECHNICZNEGO DZIAŁAŃ BOJOm CH D Pani

D
■5- # ^

GR£-e

Z A D A H IE  D N IA
GtEBOKOSĆ. . ■ . - 
f̂̂ £DN/£TE:MPO. ■ ■

CZAS TRHANIA - ■

Z A D A N I E  B U Ź S Z e I
GŁĘBOKOŚĆ.. . . . . . .Sf̂ éDHíCTEMPQ.........
CZAS WNANIĄ.........

P R Z E D S i ^ N Z I Ę C I A  Z A B E Z P I E C Z E N I A  T E C H N I C Z N E G O  P O  
m K O N A N I U  Z A D A N I A  D N I A

iOBSWG/mm TEtfHMCZA/C
~ Nl}tonuje sCĘ no Nozach bojot^ych ¿poj. mechanicznych obshjgę techniczną ¡a/ 

zaleźnoshi 00/sytuacji bojot^ęj i przeW^i^^ ei petnym ¿uó shróconynn 
zptreeie orcn. azupetma Się amunicję, MP<S iczęsa zamiennp.

L .M ^M LL --$rocii:( remon^oNe oackiołóe^ t^ntynuujcc prace przy Nykonymomu
remonrćt^ na P2u  ̂Lub n  moąscu uszrodzeń sprzętu 

3. mAjHUACJĄ;
-Hyccagance sprzętu aąito ugrzęźniętego^
-'B^atofocjo sprzęta naP^US oraz no c/rc '̂c/orfozu i Pr/akuacyi' ̂  cetu 
przetazamof srocttom r/yzszego szczeóLa,

Ą.ZĄOPBTOZENie:
~-SUzupi9hniehiB~ daposóN wożonych na poszczególnych szczeblach z&skhdÓM 

ocldziatd^ i  cfyNCzji;
'̂ Uzupotnienie eapasór/ dywizyjnych ze szczebla a rm ii 
5. MBLDUNid:
-O  stratach i  za dobę n/g ustaleń ^ofa Stużb Technicwych szczebla 

nadrzędnego.

 ̂ Dł

WV. /

óPJ

/
/

1--
>
ó d

p o p id J)Panc
SD

krern
■ /> >  ■ - .  P

*5̂ — ^  -i- 4 .—-Jk- —' Í  ”  ̂

ik n  II I IN Ing Uiwî iî tCAdKUEMMifltUM̂

I R Z U T  D m z j i

Z A B E Z P I E C Z E N I E  T E C H N I C Z N E H ! C Z A S I E D Z I M A N  B O J O N Y C N
l  ENAU/AcjA USZPQD20rNCH NB PCD.MECH.! INNG50 SPPZĘTU: 
al ̂ POOK/ £mtUAC>/jN£ODDZIĄlij:-erio£uaąjQ^puętH^pod ogmoĵ / utycie;

' -uyciągojąsprząl lekto agrzażnięćy;
h! ŚPXi:f BilAPUAcyjdE DYNIZJI: -  er/atuiją sprzęt do rę. PZUSlub na dmgi do nczu ieriok

- ngciogojo^sprzętsredma ugrzięzniyiy-
e M ito r r r  h b  i  pod, m ech :
aj d  OPCeif\CACP:-rJ miejscu uszkodzenia lub ukryciu o uasr^hhyinoh chkęcdzpcislojŷ  
bi hf DYNfioi'. - ra  PiaS lub Nrniejscu uszkodzenia o czasochtonnośd do 6godz postoju, 

-  rerr̂ ontujesięr̂  1 kolejnoSciSpfzęf lekko uszkodzony(esj o znaczenru 
p r i  o r y  f e t o r / y r n .

o/SPPZĘT nie objęty remontem przekazuje się ónodtom remontowym r/y ts z^  szcmbiQ 
s, 3Aomrp3£d/a p s a u z o n a n e j e s t :

-zprzuc/zielonych srodkPw/ mutmohr/uch doSEE/znajcJuJcicych się na samochodach, 
z częściami zamiennymi i  środkach remontorYych/.

~ z NOżonych zaposÓNn  pododdziaiach zaopcrtrzenid /echn/omego oadz/dlu 
(kzqopjluó dyNfzjiibzaopiJ.4 . DOGODZENIE:

technicznego Szefa ^tużb Techn.E-cylhcy Oddziału 
- StładarnómeldunkówNfg ustaleń szczebla nadmęalnEgo,

PQ
[ >

0 R E A H I Z A C 3 A  Z A B E Z P I E C Z E N I A  T E C H N I C Z N E G O  N A  R U B I E Ż Y  A T A K U
CtA szczeblu OWZIhtU: ^

pj2~BPPPT/Npcz~ciognit.pane n P2 ~ cicigndcpane lubhtPTna lrar^p.oponcjoEZfzosfednio zcf watcaacymf
~~obsJr%acn'%Tt^  ̂ chorotteru usztodzeh oraz zpbesu prac n^ontowo-eNOkuocyjnych.
-a^zumyóą^^ w sieci zobezpeeczema techn. ze sazętern uszJaocJzorym znapujucyrn sięrxrpzecjpolu
~ -^m M o S o n ^^^m ié ^d ^ 'o l^^ ra tíe rz G  uszkodzeń sprzętu d o  EPE-6 luć?E/?£~p. 

h i 6kE-p/A-6k^^pocJocJcfziatamfTrzutu/N skóodzi'e: Nydztelane ztrem  oddziału zzodanicm :
'  -^elaiaN uduton re m ^  '  - udzieŁciniapomocylechn.zotogomuszkodzonego sprzęty;

sarutorny.
-meídóNQní'e o midscui'charakterze uszkodzeń SzdbN 

 ̂  ̂  ̂ stuZo Techn.Oddziału.2. NĄ szczeblu DYNIZJI. . , ,  ̂  ̂ .............  ^
----d~n-26 ¡Zi~ D le- ISkrriód O mi Styczności z  nplem j za oddziałami irzu łu  dytY n  składzie:

~ f~ 2 platerów ivmonlONych z bremp
~ samochód sanitarny.

nJYD?IPLANE Z BAT. REM. Z ZADANIĘM'^ ^ -  Ł^Zuaciiuszłndzonego sprzętu na  PZUS~jij
- wułnnuNcmiP 28 sprzętu wmrqscu uszkodzenia łuó na PZCY2. Maks. czas postoju do Sgodz
-  Ni^ioąonia drodntobgrz^^^ .  ̂ . I  ^
-  rreldcNomaSz^Ni 2tuzb Pem. q miejscu < charakterzê  uszkodzeń sprzętu m e objętego remontem

{ (̂ iz(fOf̂ LĴClCk *
bj fbzostqte siły i  Órodki'remontowe przesuwają się przed tyłami dywizji jako odwód Szefa ̂ tuzbT^chn.

8. elementy zą b . TZCP- UTYZZYMUJĄ tĄCZNOÓCRAD/ONĄ N  S/BCf ZĄB.TECH. ODDZłAtÓN 1 DyniłZJi.
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- Ny konanie OT w r^iepełnym zakresie /wgpotrzeb 1
- Uzupetnienfe paliwa w zbiornikach zewnętrznych [r 

tytko dojecie do rubieży wprowadzenia/^
-  zdjęcie beczek 2 paliwem ■
- Nstępne przygotowanie ępfzętu do pokonywania,

Sprawdzenie szczeinodeg _
-S iłam i' b rem udzielanie pomocy odcłvdtom T-rzut 

i  obsłudzE sprzętu oraz posiadanie w gotowol
ewakuacyjnych przewidpdnych na zabezpieczeń.

-  przeinstruowanie załóg poj. mech. w zqkresiepzd^ 
pokonywania terenów podmokłych oraz sposobi, 
podczepiania w rąjonie przeciągania;

-  N Sprzęcie art. i  rah'ęł. sprawdzanie dziotary a przi
-  Zabezpieczenie remontu poj rmech. oraz przekazak 

remontem do szczebla wyzjszega
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ORGANIZACJA ZABJECNNICZNEGO A/ MARSZU NA OS/ACN 
FORSOlNANIA / PRZEPRAW

I  tZreguty zabezpieczenieprzepromreobzoA/anebęckle sitomrpdrodkomi
szczebla nadrzędnego przez NOjskd „ DTK.',

2. pz ('pcz planują grupy emakuacyjnp-remonfopuePudzymują 
nigotONoSci doc(ziQlrani'a.UżL/cf6 ich rnozG nasląpb przupaatkoi 

obezntadnfeniaOub ni'emozhk/odcr' użyoo si'k ('śtadkdi^ ja k  /v ptf. r.
I  ¡d czh^iE działań  BODOinvop: 
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' iśrodkcnnj tych ocfdziatót  ̂ Łub sitami i  środkami ó rem.
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Nydueionych grup eruatuacyjnych 2 drem  au skAaatzUP
- f~d ciągniki pancerne;
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-Samocho^z ̂ a^^t^icinymi i częddam/ 'zamiennymiz zadianiem:
-  Ofoanizocji ■ I kontroli uszczelniania Nozd^'
-  rmNinfecia Pk u aj, elementó ¿u zab. techn. / zestdr/dr\' KD-g^-
-  BNOkuheji z dróg marszu i  udzielania pornocy avS / poj. rnećn 

zatopionym, uszkodzonym tub ugrzęmj^tym,
3. NydzieLone sity idrodki ¿ab.ter^D./^pdMiotajCí z grupą 

eMTQkuQcyJno- rdtunkor/ią (pluć. SSR zb ^P/¿
4. uszkodzony sprzęt nie objęty remantem równych sit r î/oidkdív 

gromadzie a/ rejonie P¿uS\
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t. TecPN/CZMB ¿AkiytCAN/B kpiUMN ODPZ/Ąty ORGĄN/ZUJĄ f k/ŁASNiMI

O I  pcz- pZ '
-  zatrzutem ( mj czasie cfziotor) 6R€-b / GR&pJ-

, 7 ZQ j] rzutem -pozcwlotodc kamp. remontopue) ■ , ,
o j Pozostate oddziaty ip od od d z/o ty  dytr/izji^- za  kazdy/r} bara iionem  

[dynizjonem /lub na  ogon ie kolum ny z  zaaic/niern-
-  Udzielanie pom ocy techniczne/ n  usupuoniu usterek uszkadzormo sprzętu 
' ' ^ cy/r<p/77Qí»cp^¿/ oraz ustatenie ijooc/dnie
-  Pemorit SDrzGtij n mokk czasie Dostoiu ió -̂2Qmin '

2. KCHNICZNE ZfitiilVkPiNiDkOLuriNDVNI2/10RG4NIZLJje2/CS/¿mi S^RComnibrem:
a l za oddzj'atami, I  nu tu  nu każdej drodze marszy techn zomykanie 
/./K/Cjasfe diiatan GPe-Dj:,  ̂ /  /  /  •b] za E  rzutem dyruizjf pa drodze enakuoy/ (sitygtćr/nebremjzzactaniern:

-  przejypNadzenia remontdrj uszkodzonego sprzętu a maks. czasie
postoju do Zaodz. , , . ¿-eMokuacjd s ^ l u  sredniO ugrzginiętego -

-  przekazy tria  n ie  uszkodzonego Sfdzętu (o  luiększej p ro co ch to m o sa ) 
d o  oddzj'atÓ Ñ rem ontoN ych a rm ii

R E J O N  Z E S R O D / C O N A N I A
j OSlStUDlNANIB TBCPNfCZNB:

O ddziaty organizują O T-i n o  hszjustłach pcj- rnech. o ra z  OT-2 zgodnie 
2 przebiegiem  tm .

<?. OPGhNITACJP r e m o n t u :
a j Sity i^rodfd remontare ccfdziotdrjr

-  Nykonuja remonty óiezQ.ce pojmech.
— Udzielają pom ocy p n y  obstugihianfQch techn. 

b) środki rerpontoiaę dyN tzji:

-  ICIQ2 U óojONe i 'poj noGch M/umagcfJqce RS UidRk erK/Oku 
rejon día przekazania odaziatom  remontowym ormu.

3. PRZ£DSięNZiąc/Ą ORGPNlZ/\iyjd£:
-  sprawdzenie wyposażeńicr fzoj. i  ukomptetowania w sprzęt seperskij 
cdnietleniQ maskujące urządzenia oto samoewOkuqQ'y . 

-przeprowadzenie instruktażu i' treningów z mechanikami / kierowcami 
r\0 temat techn/kJ prowadzenia poj. w okredonych warunkachprzeprowadzenie instruktażu 
nO temat teduakj pmwadzer. _ . y . .  --
terenowych, korzystania  ̂ npktowizjf dp. , ,-  ztożenie mSidunków o zakorjczemu proc obstugowych ( rmontowym 

-opracowamE zarządzeh craz planu zabezpiecz, techn działaó
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