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Pomyślne wyniki działań bojowych Wojsk Rakietowych A/R/ 
OPK, w głównej mierze zależy miedzy innymi od należytego 1 tej>“ 
minoÂ ego zabezpieczenia materlałowo-teclinlcznegp.

Zabezpieczenie materiałowo-techniczne WR OPK to trudny 1 
złożony proces polegajĄcy^ ogólnie biorąc» na utrzymaniu sprzę­
tu bojov/ego i  pomocniczego w pełnej sprawności technicznej 1 
c iąg łe j gotowości do użycia go» systematycznego zaopatrywania 
dywizjonów rakietowych /d r /  OPK w przeciw lotnicze rak ie ty  kie— 
rov/ane /PRK/, rakietowe m ateriały napędowe /T m /,  zestawy c z ^ -  
cl zamiennych /ZCzZ/ i  rozwiązywaniu innych z tyra związanych 
problemóv/*

Niniejszy skrypt przeznaczony Je s t dla słuchaczy
kursów Wydziału WL i  OPK Akademii Sztabu Generalnego” WP i  doty-” 
czy problematyki zabezpieczenia rakietowe-technicznego, które 
je s t  częścią szerzej rozumianego zabezpieczenia materiałowo- 
technicznego. N iniejsze opracowanie ma na celu naświetlenJ.e 
istotnych zagadnień i  podstawowych zasad zabezpieczenia rak ie- 
towo-technicznego działań bojowych oddziału /ZT/ WR OPK» przy 
stosowaniu których w praktyce należy uwzględniać konkretną syw 
tuację i  is tn ie jące  warunki.

Uważne zapoznanie s i^  z t r e ś c i ą  sk ryp tu  u ła tw i słuchaczom 
przygotowanie s ię  do> r o l i  Szefa Służb Technicznych O ddziału /ZP/ 
w ćwiczeniach grupowych 1 na mapach.

Zamiast dotychozasowed nazwy "dywlzdon ogniowy a r t y l e r i i  
ralcletowed OPK" /d o a r  OPK/, w sk rypcie  s to su je  s i ę ,  "dywizdon 
r a k i e t^OPK" lu b  "dywlzdon rakietow y OPK" / d r  OPK/. N atom iast 
zaml .  dyvrtzdon techniczny  a r t y l e r i i  ralcletow ej OPK" / d t a r  OPK/ 
-  dywizjon techniczny  OPK" / d t  OPK/. Powodem a ila n  j e s t  to  że 
w czasie  pracy nad skryptem w DW OPK opracowywany j e s t  nowy re ­
gulamin walkx tych wojsk, w którym zam ierza s ię  wprowadzić no­
we o k reś len ia  pododdziałów a r t y l e r i i  rak ie to w ej OPK .



1» ogOlne wiadomości o zabezpieczeniu rakietowo- iechnicznym
WOJSK RAKIETOWYCH OPK*

1* U m K  ł  rp ;ą  iąt>e?;Płgozenla materlałowo- teohnlomBgo.

Zabezpleezenle matorlałowo^te<diniozn« 2ąozy w sob ie  
dwa rodzaje zabezpieczenia, a mianowicie »zabezpleozenle  
materiałowe" 1 "zabezpieczenie techniczne".

Przez "zabezpieczenie /za o p a trzen ie / materiałowe" na le­
ży rozumieć kompleks przedsięw zięć 1 czjainośoi związanych z 
zaspokojeniem w szelkich potrzeb materiałowych niezbędnych do 
życia  1 d z ia ła ln o śc i bojowej wojska, realizowanych przez od-Ł 
powiędnie służby zabezpieczenia tyłowegoi

"Zabezpieczenie techniczne" A to  zesp ć ł przedsięw zięć i '  
czynności związanych z utrzymaniem na wymaganym poziomie goto­
wości bojowej sprzętu technicznego, uzbrojenia strze leck ieg o  
i  Innego realizowanych przez służby pionu technicznego.

Zabezpieczenie m ateriałowo-techniczne J est zagadnieniem  
wleloszczeblowym i  wielobranżowym, a Jego d e f in ic ja  wywodzi 
s ię  z  celćw tego zabezpleozenlai Podstawowym celem zabezpie­
czenia materiałowo-technicznego wojsk J est stw orzenie 1 u trzy ­
manie wysokiego potencjału  materlałowpAtechnlcznego.
W oparciu o powyższe sfonaułowwłle ce lu  d e f in ic ja  brzmi na­
stępująco« "Zabezpieczenie materlałowoAtechnlozne wojsk staA 
nowi kompleks przedsięwzięć realizowanych przez powołane do 
tego służby i  organa w celu  stworzenia i  utrzymania na wymar- 
ganym poziomie wysokiego potencjału m ateriałowo-technicznego". 
Przedsięw zięcia te  obejmują« wyposażenie wojsk w sp rzęt bo­
jowy, m ateriały techniczne, uzbrojenie I tp , zapewnienie wa­
runków prawidłowego techn iczn ie użytkowania tech n ik i oraz 
utrzymanie JeJ w wymaganym stan ie  zdatności użytkowej* Stan  
zabezpieczenia materlałowo-technioznego J est wynikiem r e a l l -  
z a c ji tych przedsięw zięć,

W organizacji zabezpieczenia m ateriałowo-technicznego  
i s tn ie j e  współdziałanie urządzeń /tec h n ik i wojskowej/ 1 iu_



dsd, a poprzez u sta len ie  powlązeń i  zależności tydb. elemen­
tów, można uzyskaó wstępną ocenę gotowości 1 zdolności bodowej 
ca łe j struktury  organizacyjnej, ,
Duże nasycenie wojsk nowoczesną techniką poważnie skomplikować* 
ło dowodzenie 1 przysporzyło wiele nowydi problemów w dziadzi«* 
nie zabezpieczenia m ateriałow -technicznegoi Dlatego obecnie 
w zabezpieczeniu materiałowo-technicznym należy widzieć w ielki 
zintegrowany system oparty na szerokich podstawacSi naukowych« 
Jeże li funkcją systemu dowodzenia j e s t  sterowanie przygotoim** 
nlem i  prowadzeniem walki, to  system zabezpieczenia materlało«* 
wo-tedhuaicznego je s t  w nim zawairty jako system akty^aiy ze swo«* 
ją  funkcją celu . Funkcje te  wyrażają s ię  między innymi w 
waniu procesem zacho%fywania i  odtwarzania gotowości technicznej 
sprzętu, która je s t  elementem składowym gotowo^ci~^jpwej« W 
nomalnym działaniu sztabów dowódcy formułują problemy, sztaby 
poprzez organizowanie dzia łan ia  rozwiązują te  problemy, natomiast 
służby techniczne stwarzają warunki 1 zabezpieczają taktyczno- 
techniczne możliwości i<di wykonanlai Zabezpieczeni^ materiałowo- 
techniczne je s t  ważnym ei@nentem, który dowódcy muszą brać pod 
uwagę w procesie wypracowywania decyzji, bowiem w złożonej s ^  
tu ao ji współczesnego pola walki dcsświadozenie i  wiedza fachowa 
dowódców to już n ie jedyny ich argument.

Każdy rodzaj wojsk oediuje s ię  pewną specyfiką pod w zgl^  
dem wyposażenia te c h n ic z n e j, a zatem odmienrymi w arunk^i wy­
korzystania bojowego, eksploatacji i  obsługi i^rzętu^ Dlatego 
te ż , gdy rozważamy problematykę zabezpieczenia działssd bojowych 
Wojsk Rakietowych OPK, to  możemy mówić p ** zabezpieczeniu rak ie— 
towo-^technicznym** jako o specyficznej i  nieco węższej dziedzi« 
nie zabezpieczenia materiałowo-technicznego.
Rolę i  miejsce systemu zabezpieczenia rak i e to wo-techniczne go w 
ogólnym systemie zabezpieczenia tyłov/ego działstó bojowych moż­
na przedstawić obrazowo jak na rysunku
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ni«9 a ¿ c iś la j  w {a^aaaaie 8oży««Bni& r w w m  alcaaplaatao^^ 
flago wyróżnia dimatanowy 1 tró^atm^wy irjnylair
tao^i«

W diiuatanowya firooaaia -  rasta*s ^QB|plo«taoyJiiy n « t^ || 
al^ nas

ataił utttteł /TM/ 1 stan obsługi /Tb/ umilgantai' 00 *a$AauJa»yt

Ttl/V  ♦ To/t/ « t |  / t /

gdries t  -  resurs callcowity«  ̂ .

Współczynnik gotowości /Wg^/ wyraża si^ stosunkiem czasu użyt- 
ku do svmy czasu użytku i czasu obsługi, a wi^t

/2/ 0^Wg2,^lWg^/t/ « »iXm / V  • 
^ TU/t/+To/t/

vr trójśtanowym p ro cesie  eksploatac;Jl wyróżnia s i ę  stanys 
użytku, obsług i i  posto;3u sprawnego urządzen ia  /T p / ,  Tak więc
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ogólny osas reaursu zapimSemys

Tu/^/ 4 T p /^  ♦ ■• ti I / 3 /

WspółcBjmnłk sotowpdcl /Wg,/ wyraża «1« stosuideisB
sw y cM m  użytku 1 postoju do sony ozaodvł użytka^ ob słu g i 1 
posto;Ju 00 zapiaa^emyt

T u/t/^T o/t/+T p/t/ /V

w procesie eksp loatacji prsydatnym nloi«lklem je s t  współ. 
czynnik wykorzystania urządzenia /tfw/, który można zaplsaó '  
następujący» wzorsni

Ww/t/
Tu/t/tTp/t/ /5 /

Boszozególne składniki wzorów 2 , 4 1  5 oznaozająi

T u /t/ i  czas użytku /p racy / włączonego urządzenia;
T o /t/ -  czas obsługi /p rofilak tyczne prace okrescwe,

usuwanie niesprawności, przeglądy, zabiegi p ie -  
lęgnacyJno-konse3?v/acyJne i t p / j  * ‘

T p/t/ ~ czas postoju urządzenia sprawiego, jego transpor- 
tu  i  przechowywania*

deżeli przypiszemy dla Tu wartość równą "1", dla Tp-0 i  dla 
To»-1 to przebieg poszczególnych stanów u rząd zen i możemy zob­
razować za pomocą wykresu jalc na rysunku 2i



p iś y ^

I

-4

RyBiZm ^ylaroB stanów urządzenia w p rocesie  e k sp lo a ta c ji•
p

Interpretacja wzoru 4 provradzi do następującego wnioskui aby 
uzyskać możliwie największą wartość współczynnika gotowości 
technicznej należy dzia łać w kierunku aan iejeżen ia  czasu obsłu­
gi# Osiągnąć to można n ie  poprzez skracanie czasu przeznaczo­
nego na zab iegi planowane# przypisane instrukcjam i le c z  drogą 
takiego dzia łan ia  profilaktycznego# które wykluczy /lu b  annie>* 
sz y / powstavianie niesprawności# awarii itp #  J e ż e li  za pełną  
sprawność# w sen sie  wykorzystania bojowego# będziemy uważali 
urządzenie wyposażone w c z ę śc i zamieniM i  środki walki /rak iety#  
amunicja itp /#  to wówczas le p ie j  wyobrazimy sobie sens współ­
czynnika gotowości technicznej*

2 i iMt(toi^z:^rggaalewsłecia'żabe2^ećżeMa'rak^8tQiio^lM^ 
wegQ~na aaszeMa taktyczni l't»kinfćaip^peniowvm

Do najważniejszych zade^ zabezpieczenia rakietowo- 
technicznego z a licz a  śięs

tła' szczeblu't^tYŻżSm :
I

Kierowanie# kontrola 1 stwa-; 
rzanie dogodnych warunków do' 
utrzymania sprzętu rak ieto -  
yego w pełnej sprawności teoE- 

"niozney, '

Ńa ~ siecgetiu ia^ttY¿^ńo 'ognloynm

Utrzymanie sprzętu rakietowego 
w pełnej sjłrawności techn icznej 
gwarantującej jego s ta łą  goto­
wość bojową*
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Gromadzenie i  przechowywa-^ 
nie okres lonycsh zapasów cz<^cl  ̂
zapasowych 1 materiałów eksplo­
atacyjnych, zaopatrywanie w nie 
dywizjonów i  uzupełnienie ich 
w miar^ zużycia* (

Planowanie i  kontrola wyko­
nawstwa nakazanych instrukcjór- 
ml 1 zarządzeniami prac obsługo 
wych na sprzęcie rakietowym, 
udzielanie pomocy w naprawach 
bieżących 1 kierowaniu sprzętu 
do napraw zakładowych w

Kierownictwo i  nadzór nad . 
przyjmowaniem sprzętu rak ie­
towego, rak ie t i  rakietowych ; 
materiałów napędowych /PMN/ 
oraz odpowiednim ich przecho- 
wywaniemi

Kontrola przechowywania 
odpowiednio u r2iutowanych zapa«  ̂
sów rak ie t i  RMN, wydawanie za­
rządzeń dotyczących elaboracji 
i  zaopatrywania w rak ie ty  dy­
wizjonów rakietowych.

Polepszanie parametrów ; 
taktyczno-techn*sprzętu pop­
rzez organizowanie i  kontrolę , 
wykonawstwa zarządzeń i  biule^ 
tynów eksploatacsyjnych i i^  oraz 
inspirowanie rozwoju ruchu wy­
nalazczości i  nowatorstwai

Utrzymywanie zestawów częś­
c i zapasowych /ZCzZ/ do sprzętu 
rakietowego i  dbałość o Ich 
ukompletowanie•

Organizowanie i  wykonywa­
nie nakazanych instriikcjsani i  
zarządzeniami prac. obsługovfyoh 
na sprzęcie rakietowym, wykonywa­
nie napraw bieżących i  przeka­
zywanie sprzętu d£> napraw zakła­
dowych.

Przyjmowanie i  rozładowywać 
nie transportów ze sprzętem ra­
kietowym, rakietam i’!  RMN oraz 
przechowywanie ich zgodnie z . - 
przepisamii

Przechowywanie zapasów ra­
k ie t i  FMN iirzutowanych zgodnie 
z wytycznymi dowództwa oddziału 
/ZT/, przeprowadzanie elaboracć 
J i 1 dostarczanie r ^ t e t  w wyz­
naczonym czasie do stanowisk 
startowych.
--------- •  „ - ____________ __

Wykonywanie zarządzeń i  
biuletynów dotyczących eksplo­
a ta c j i  i  modernizacji sprzętu 
technicznego oraz rozwijanie 
ruchu wynalazczości i  nowa;- 
to rs  twa.
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Pode^owanie ocbioćnle
dalszego postępi^weila ze e p rz ^  
tern rakietowym uszkodzonym w wyf 
ni ku działali bojowych^

Przeprowadzenie kon tro li te* 
dinicznej sprzętu rakietowego« 
przestrzeganie kalendarza ekaplp«

I

ataoyjnego» gospodarki mater­
iałowe;) i tp .  1

Nadzór nad prawidłową goet4- ; 
podarką i  dystrybuc;)ą RMN« a ; 
szczególnie nad przestrzeganiem! 
zasad BHP przy obdiodzeniu s ię  < 
z nimi^ ,

Opracowywanie^ przydziela­
nie częstotliw ości rakietowych

4,
dla s ta c ji  naprowadzania ra»~ 
k ie t /SNR/.
^  mi ąm mm mm mm m» mm mm mm mm- mm mm mm mm» •

Szkolenia kierowniczego 
personelu tedinicznego dywiz­
jonów i  kontrola wyszkolenia 
obsług w dywizjonach^

Roałizaoja decyzji dowódz­
twa oddziału /ZT/ pdnoónie dal­
szego postępowania ze sprzętem 
rakieto%rym« iłszkodzonym podczes 
działmó bojowych*

Przestrzeganie kalendaarza 
eksploatacyjnego« oszczędne 
gospodarowanie częściami za­
pasowymi« materiałami konsei^ 
wacyjno-naprawczyml itp#

Ś cisłe  przestrzeganie in ­
s tru k c ji dotycząoydi przecho­
wywania, sprawdzania i  dystry­
bucji HNN« a  szczególnie prze­
strzeganie przepisów HiP przy 
obchodzeniu s ię  z nimi*

P rzestra jan ie  s ta c j i  napro­
wadzania ra k ie t na c z ę s to tl i­
wości przydzielone przez do­
wództwo oddziału /2T /.

Systematyczne szkolenie i  
trenowanie obsług sprzętu  ra­
kietowego« w celu uzyskania 
wysokiej gotowości kw alifika­
cyjnej*

x /  W czasie pokoju opracowuje m  OPK*
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Organizowanie i  k o n tro la  
zabezpieczenia  technicznego . 
manewru sprzętem rak ie to v o ^ i

K ontrola bieżącego i  pop- 
rav/nego wypełniani.a dokumen­
t a c j i  tech n iczn o -ek sp lo a ta - 

m ateria łow ej itp *  
Składanie sprawozdań i  m el- 
dunl:óv/»

Doprowadzanie przeciwlot^- 
nlczych zestawów rakietowych z 
położenia bojowego w marszowe i  
odwrotnie praż zabezpieczanie 
tech n ic2ne msirszu«

Systematyczne i  dokładne 
prowadzenie dokumentacji tecb«  
ni czno-eicsploatacyjne J ̂  m ateria- 
ło\veQ 1 innej« Termlnov/e składa*® 
n ie  sprawzdan i  meldunków«

Uważny przeg ląd  zabezpieczen ia  rak letow o-technlcznego 
Pozi.ala d o strzec  dvri.e zasadnicze grupy p rzedsięw zięć . Jedna 
grupa, to przedsię,w zięcia zvdązane z zabezpieczeniem  tec h n io z -  
nyr., a więc w s^ s tk o  to  co sk>ada s ię  na utrzymani.e sp rzę tu  w 
p e łn e j sprawności tech n iczn e j 1 jego irykorzystan le .'
Druga zaś grupa obejmuje czynności dotyczące zao p a trzen ia  w 
śro d k i bojowe 1 m a te r ia ły  niezbędna do prowadzenia d z ia ła ln o ś c i  

OoOvrej, visród których najważniejszym  j e s t  zaopati7 %.ianle dy~
\/lzJonów  \r i^ a k ie ty , i  am unicję*

Taki po d z ia ł służy  jedyn ie  lepszemu n aśw ie tlen iu  problem atyki 
gdyż w rzec2yv/lstośoi ty lko  wzajemne powiązanie i  łączr.a r e a l i ­
z ac ja  tych przedslęv/zlęć warunjcują n a le ż y te , pod względem te c h -  
niczn^mij zabezpieczenie d z ia łań  bojowycli«
Na polu w alk i, jaJc wiadomo, nawet n a jle p sz y  sp rz ę t  techniozny 
je o t  niczym bez uzupełn ien ia  go na czas w odpowiednią i lo ś ć  ‘
bojov/ych środków  v/alld. i  na pdvnrót«

n l c z l e ^ r b l d l ^ *  P rz ed s ięv c lęc ia  zabezp ieczen ia  rak le tow o-tech - 
ic ^ e g o  będą sze r ze j  rczv iin ię te  w dalszych ro zd z ia łac h , w tym 

m e jscu  wypada ty lko  pośvdęclć k ilk a  zdań jednemu z n ich , a 
mlanomcue -  utrzymaniu sp rzę tu  ralcletowego w p e łn e j sprawności 
tec h n ic zn e j, zagadnienie to polega na P ^ i i la k ty c z n o -z a p o S I l  
gawczy. d z ia łan iu  służby tec h n ic zn e j, w ce lu  ^ ^ y L c z e n i f lu b  
„rannozenia występowania defektów 1  uszkodzeń podczas pracy
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bodov/oj oraz przedłużenie żywotności sprzętu technicznego* Osią­
ga 8iq to  poprzez systematyczne wykonywanie zabiegów pielęgna­
cyjnych, przeglądów, .prac okresowych, kon tro li d z ia łan ia , regu­
la c j i  parametrów i tp i  Dokonują tego technicy J: mechanicy pod 
kierownictv/eni szeia służb technicznych — zastępcy dowódcy dy­
wizjonu» Zadaniem wydziału technicznego oddziału /ZT/ w tym 
zalo^esie je s t  planowanie zasadniczych przedsięwzięć, sprawowa­
nie kon tro li ich  re a l iz a c ji  1 w razi© potrzeby udzielan ie  dywiz­
jonom niezbędnej pomocy  ̂ ' *

Na czele wydziału technicznego oddziału /ZT/ s to i Sze f  
Służb Technicznych -  Zastępca Dowódcy  ̂ Podlegają mut służba 
uzbrojenia i  e lek tron ik i, służba samochodowa, b a te r ia  remon­
towa 1 specja listyczn ie -  służby technicznie dywizjonów ra­
kietowych i  t®ohnloznyoh./rys.3/ .

Służba uzbrojenia i  e lek tro n ik i, bezpośrednio związana 
z techniką rakietową obejmuje następujące działy i ek sp lo a tac ji, 
zaopatrzenia 1 napraw wraz d z ia ł uzbrojenlai Dział eksploatac­
j i  stanowią s ta rs i  pomocnicy 1 pomocnicy do spraw» n isk ie j 
częstotliw ości /NCz/, wysokiej częstotliw ości /WCz/, rad io lo ­
kacyjnych s ta c j i  wstępnego poszukiwania /RSWP/, agregat<5w 
energetyoznydi, urządzeń startowych oraz ra k ie t 1 ruchomych 
s ta c j i  kontrolno-poralarcii^ch /R SK P /i

Do działu zaopatrzenia 1 napraw należą pomodnioy do 
epraw» zaopatrzenia elektronicznego 1 mechanicznego, rak ie­
tow y^ materiałśw napędowych /RMN/, zakupów, magazynierzy 
sprzętu elektronicznego i  mechanicznego oraz księgowe;

Starszemu pomocnikowi działu uzbrojenia podlegają masa- - 
zyniorzy z magazynem uzbrojenia i  amunicji s trz e le c k ie j ,

/  ̂ technicznej dywizjonów rakietowych
/Cir/ OPK je s t  przedstwiona na x^sunkaoh 4 i
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w dywiz;3onle rakietowym OPK d z ia ła ln o ś c ią  służby  tebhnlo»* 
n e j k ie ru je  Szef Służb Technicznyc^i Z a s t^ c a  Dowódcy^ Podlega­
ją  mu: b a te r ia  rad io tec h n icz n a , b a te r ia  s ta rto w a , p lu to n  tran?i* 
sportowy 1 b a te r ia  tech n iczn a , k tó ra  w y s t^ u je  ty lk o  w dywizjo­
nach typu S - 7 ^  usam odzielnionych ppd wzglądem zaopatryw ania 
w ra k ie ty  i  FOT i W dywizjonach rakietow ych typu S-125 -  p lu to n  
techniczny« W dywizjonach rakietow ych z b a te r ią  /plutonCTa/ te ^ ś r  
n iczną sz e f  służb  teclinloznych ma do pomocy Szefa ^ z b ro je n ia  
1 E le k tro n ik ii

W sk ład  b a te r i i  ra d io te c h n ic m e j wchodzą: p lu ton  n i s k ie j  
c z ę s to tliw o śc i /NCz/, p lu ton  w ysokiej c z ę s to tliw o śc i /WCz/,
RSWP i  grupa energetyczna*

r
B a te ria  sta rtow a sk łada  s ię  z trz e c h  plutonów startow ych 

/w dywizjonie typu S-125 są  dwa p lu tony  s ta r to w e /i  -W p lu to n ie  
startowym « dwie obsług i w yrzutni i

B a te ria  te c h n ic m a  sk łada s ię ^ z  plutonów: przechpv/ywania, 
montażu i  u z b ro jen ia , d y s try b u c ji i  n e u t r a l i z a c j i  o raz  p lu to n u ’ 
dowozu; Natom iast ta k ie  elementy ja k  s ta c ja  kontrolno-pom iarowa 
/HBKP/ 1 laboratorium  chemiczne RMN są  przydzielone  do n iek tó «  
rych dywizjonów rakietow ych z zadaniem obsług i 2-3 dywizjonóv/; 
Czas i  m iejsce ic h  w ykorzystania plśm uje sz e f  służb  tech n icz ­
nych oddziału  /ZT/*

P luton techniczny  sk łada s ię  z drużyn: przechowywania i  
montażu, d y s try b u c ji pow ietrza, iZbrojenia r a k ie t  i  drużyny 
przeładowania i  dowozu r a k ie t ;  RSKP, podobnie jak  w b a t e r i i ,  
j e s t  jedna na dwa dywizjony*
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Orgauilzacja dywiz;5onu technicznego / d t /  OPK /ry su n ek  6 / 
J e s t  n a s t^ u ją c a ?  dowództwo, sz ta b , sek c ja  p o lity c z n a , służba  
samochodowa, kw aterm istrzostw o, izb a  chorych i  dwie b a te r ie  
techn iczne j W sk ład  b a t e r i i  te c h n ic zn e j wchodzą: p lu ton  p rze­
chowywania montażu i  z b ro je n ia  r a k i e t ,  sk ład a jący  śią  z trz e c h  
drużyn /przechowywania i  dekonserw acji, montażu i  z b ro je n ia  o raz  
przeładow ania r a k i e t / |  p lu to n  d y s try b u c ji i  n e u t r a l i z a c j i  -  3 
drużyny /d y s try b u c ji  pow ietrza , paliw a i  u t le n ia c z a / | p l u te j  
dowozu 2 trzema drużynami dowozu r a k i e t |  RSKP z drużyną zasila-* 
n ia  i  laboratorium  chemiczne M î ,

Dywizjony, b a te r ie  i  p lu tony  techn iczne  są  pododdziałam i 
technicznym i a r t y l e r i i  rak ie to w ej OPK i  chociaż n ie k tó re  z n ich  
wchodzą o rgan iczn ie  w sk ład  dywizjonów rakietow ych, tq  z r a o j i  
sp e łn ia n ia  ważnej iu n k c j i ,  są  rozpatrywane Jako oddzielne elemen­
ty  systemu zabezpieczenia rakietow o-technicznego*

Zasadniczym zadaniem pododdziałów technicznych J e s t !  >

przyjmowanie i  rozładowywanie transportów  z ra k ie ta m i, 
zestawami c z ^ c i  zapasovfych /ZCzZj dp r a k ie t  i  ' !

-  długookresov/e przechowywanie rakiet,Z C zZ  i  îM j  ‘

-  doprowadzenie r a k ie t  ze stanu długookresowego przechowywania 
do p e łn e j gotov/pści boJov/eJ /przeprow adzanie e la b o ra c j i /
i  dowóz ich  do stanow isk startow ych |

-  okresowe sprawdzanie a p ara tu ry  pokładowej r a k ie t  będących na 
stanowiskach technicznych i  startow ych;

•« przeprowadzanie napraw bieżących r a k ie t  y
»

M słuE a i  naprawy sp rzę tu  raid .etowego.

Obsługiwanie te c h n ik i rak ie to w ej J e s t  pojęciem bardzo 
szerolcim 1 obejmuje ta k ie  procesy Jak;

-  obsługiwanie techniczne w sfe rze  użytku;

i  odtwarzanie re su rsu  eksploatacyjnego w drodze naprawy /rem on tu /,
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-  odtw arzanie sprawności tec h n ic zn e j sp rz ę tu  uszkodzonego w 
wyniku uderzeń SnP*

VT pierwszym przypadku d z ia ła ln o ść  służb  technicznych spro** 
vmdza s ię  do zapewnienia niezawodnego d z ia ła n ia  sp rz ę tu  w cza­
s ie  praoy bojowej, usuwania przyczyn powodujących przedwczesne 
zuźyvfanle 1 powstawanie uszkodzeń o raz  utrzym ania sprawności 
tech n iczn e j w całym o k re s ie  międzynaprawczymi Dla o s ią g n ię c ia  
wyżej wymienionych celów wprowadzono in s tru k c jam i planpwo-zapo- 
biegawczy system o bsług i tech iilczn e j sp rz ę tu  rakietow ego sk ła ­
dający  s ię  z zakresu p rac  p ro filak ty czn y ch , norm czasowych i  
terminów ic h  wykonania. W tym w zględzie obowiązuje zasada, że 
J e ż e l i  n ie  zo s ta ły  wykonane w pełnym z ak re s ie  i  w wyznaczonym 
term in ie  określone prace p ro f ila k ty c z n e , to  sp rz ę t t r a k tu je  s ię  
Jako nlesprav/ny i  n ie  dopuszcza go dp pracy  bojow eji Szczególn ie  
dotyczy tp  m iesięcznych i  półrocznych p rac  p ro filak ty czn y ch i 
Na wykonanie prac okresowych na leży  w ydzie lić  czas przew idziany 
in s tru k c ją  /obow iązuje c iąg ło ść  ic h  r e a l i z a c j i  / .  Jednak trz e b a  
s ię  l ic z y ć  2 tym, że podczas d z ia łań  boJo\Nych n ie  zawsze bę­
dzie. to  możliwe 1 dowódca może zarządz ić  wykonywanie ic h  “na ’ 
02^ cl« w przerwach d z ia ła ń . D z ia łan ia  bijijowe w Wietnamie wyka^ 
za ły , że przyczynią obn iżen ia  sku teczności s trz e la ń  i  dużej l i c z ­
by nieudanych s ta rtó w  r a k ie t ,  w w ielu przypadkach, by ły  naru­
szen ia  terminowości i  n isk a  Jakość wykonania prac  okresowych. ‘

Na przeciw lo tn iczych  zestawach rakietow ych /PZR/ przepro­
wadzane są  następu jące  rodza je  p rac  okresowych?
-  przeglądy codziennej
-  prace tygodniowej

-  miesięczne i  półroczne prace profilaktycznej •
-  przeglądy techn iczne . '

Oprócz t e ^  w zależnośc i od po trzeb , na p rzyk ład  w przypadku 
nlekorzyctoych wanu>ków abnosferycznych, wykonuje s i ,  dodatko-
we zabiegi konserv/acyjno-pielęgnacyjnei
Przeglą.! codzienny -  trwa około 1 godziny, celem tego przeglą- 

Jest sprawdzenie gotowości technicznej PZR, czystości e le -
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mentów i t p .
Podczas przeglądu SMR sprawdza s ię  JeJ funkcjonow anie, p rzep ro ­
wadza drobne re g u la c je  i  in n e . W p rz e g lą d z ie  r a k i e t  zwraca s ię  
uwagę na ic h  s tan  zewnętrzny, p o łączen ie  z łączy  e lek try czn y ch ,
oplODfit^owani© lukowi cisni©ndL© powi.©‘fcr’28i i"fcp#

 ̂ Prace tygodniowe -  na ic h  wykonanie wyznacza s i ę  Jeden 
d z ień , Dyvd.zJon w tym czasie  zachowuje gotowośi bojową n r  2 . 
Prace tygodniowe obejm ują zak res p rac  codziennych, a ponadto 
b a rd z ie j  rozszerzone i  szczegółowe badanie s tan u  technicznego  
poszczególnych mechanizmów 1  zespołów.

M iesięczne prace p ro f ila k ty c z n e  -  na ich  wykonanie wyzn»i 
cza s ię  16 godzin t j .  2 dni / d la  i?SiiP-i2 g o d z ./i  v  cza sie  ich  
trw an ia  dywizjon zachowuje gotowoóó bojową n r  3 . J e s t  to  dpóó 
szerok i zak res p rac  po lega jący  na ro zb ió rc e  mechanizmów, p rze­
g lą d z ie , pomiarze parametrów, r e g u la c j i  i  usuwaniu innych przy­
czyn powodujących uszkodzenia. P race m iesięczne wykonuje s i ę  po 
n o m aln e j pracy  sp rz ę tu  rakleto^yego w c iągu  m ie s iąc a , a także  
po marszu na kołach P2R na odległośó  powyżej 200 km. W przypad- 

manewrowała na nlew i-elkłe o d le g ło śc i, na p rzyk ład  na zapaso- 
stanowlsko s ta rto w e, można s i ę  ogranlczyó do sprawdzać a u to -  

• omlczr.ych ap a ra tu ry , d la  upewnienia s i ę  o gotowości zestawu do

o Z Z  T s Z T  autonomicznych wynosi

z p r z e iS m " ! ! ^  P ^ f i la k ty c z n e  -  wykonuje s i ę  w zcdązfcu
przeJ-ciem  na e k sp lo a ta c ję  l e t n i ą  lu b  zimową. Na ic h  r e a l l -

z ac ję  w ybacza s ię :  64 g o d z ;/S d n i/ d la  dywizjonu rakietow ego 
oOrz . /ą  d n i/ d la  RSWP i  96 g o d z ;/l2  d n i/  d la  dywizjonu te ć h -  

one^bardzo szerok i zakres’ czynności /ponad 
sprawdzeń i  pomiarów/i Przyrządy pomiarowe, monometry zawo- 

ty  I t p ,  podaje s ię  a testow aniu  w zak ładz ie  -i ^
^  kontrolno-pomiarocyeji N plcresle wykonywania p Z c  S ro ^ c J !“’

y dy\^/izJon zachowuje gotowość bojową n r  3,

. prace półroczne wykonule s le  r
clm wyliczeniem,aby sp rz ę t teohnicznv ^ ^gloznero bvł h  T^ecnnlcaiy Jednego potoku tech n o lo -

0 i l e  to  SOtowcsci do e la b o ra c jl  ra lc ie t;  N a jle p ie i
to  możliwo, p race te  vcj.konywaó ko lejno  b a te riam i t e o Z .

22



Po zakończeniu dnia pracy sprzęt rakietowy poviinien być 
na ty le  ukorapletowany^ aby w razie  potrzeby dywizjon mógł osiąg­
nąć gotowoś^ bo,jową w nakazanym cza sie ; Wszystkie prace okreso­
we są zestawione w tak i sposób, że prace niższego rzędu wchodzą 
w zakres prac wyższego rzędu, na przykład prace tygodniowe 
dzą w zakres prac miesięcznych itp ;

Przeglądy techniczne « dotyczą przede wszystkim wszelkiego  
rodzaju pojazdów mechanicznych i  siln ików  spalinowych do e le k -  
tro\mi polowych; Przeglądy wykonuje s ię  po przepracov/aniu okre-' 
słon ej i lo ś c i  motpgpdżin,lub przejechaniu: ustalonego lim itu  ki­
lometrów; Przeglądy techniczne d z ie lą  s ię  na nr 1, 2 i  3;

Na zakończenie miesięcznych czy półrocznych prac p rofilak ­
tycznych należy dostroić całą  aparaturę, zsynchronizować pracę 
wszystkich układów, przeprowadzić kontrolę funkcjonowania PZR i  
dokonać wpisów db f  o m ularzy;

V/ysoką jakość prac okresowych osiąga s ię  przezs dobrą zna­
jomość budov/y i  obsługi sprzętu /metody sprawdzeń, r e g u la c j i,  
w ielkości parametróv;, dopuszczalnych to ler a n c ji i t p /  przez fun­
kcyjnych, dobrą znajomość k o lejn ości wykonywafiia czynności, dok­
ładnie opracowany harmonogram prac, zabezpieczenie na czas w n ie­
zbędne o z ^ c i  zapasowe, narzędzia i  m ateriały konserwacyjne i  
właściwie zorganizov/any system kontroli* Odpowiedzialność za ter^  
mino WOŚ ć i  jakość w^-konania prac okresowych ponosi dowódca dy^ 
v/izjonu i  sze f służb technicznych, który także odpowiada za orga­
n izację , zabezpieczenie materiałowe i  kontr-olę jakości vo k̂onav/~ 
s-bwa,. Udziela pn podwładnym odpov7ledniej pomocy fachowej i  inn ej;

Prace m iesięczne i  tygodniowe są planpv/ane na szczeblu  
oddziałił /2T /, natomiast prace półroczne -  w korpusie; Planowanie 
prac przez vfyższe szczeble ma na celu  zachov7anle wymaganego po­
ziomu gotowości bojowej oddziałów /ZT/ określoną liTzbą”dywizjo­
nów i .  zorganizowanie na3.eżytego systemu kontroli wykonawst\fa*

Naprawy ŝprzętu rąkietowego przeprowadza s ię  po wypracpY/a- 
niu resursu eksploatacyjnego oraz po awarii lub uszkodzeniu go 
podczas działań bojowych* V pien^/szym przypadku mamy doczynie- 
nia odnowieniem resursu, w drugim zaś, z odtworzeniem zdat«
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noś Ol techniczne;)» Resurs te  Ilość godzin pracy 1 l « t  ekaploa-« 
ta c j l  jak i wyznacza wytwórca dla sprzętu począwszy od d^go wy­
produkowania do pierwszej naprawy« Pierwsza część resursu  obję­
ta  Je s t okresem gwarancyJnyiSt w któr^ftn wszystkie poważniejsze 
niesprawności wynikłe z wad konstrukcyjnych usuwa wytwórca» 
Resursem dysponują użytkownicy sprzętu« Gospodarka nln polega 
na corocznym przydziale lim itu  godzin pracy, z uwzględnieniem 
dyżurów bojowych, szkolenia obsług na sprzęcie bojowy«, wykony^ 
wanla prac okresowych i  innych» Resurs szczególnie w czasie 
pokoju musi być zużywany planowo, w przeciwnym raz ie  mogłaby za­
is tn ieć  sytuacja, w k tó re j równocześnie znaczna ilo ść  P2R wy­
szłoby z eksp loatac ji, co Je s t wysoce niepożądane ze względu na 
gotowośó bojową wojsk rakietowych, możliwości remontowe zakła^- 
dćw i  organów zaopa1a?zenlai Naprawa spii^zętu, pajogó ln le j b iorąc, 
polega na weryfikacji zespołów, mechanlanów 1 częśc i, lo k a liz a c ji  
uszkodzeń 1 usunięciu niesprawności drogą mlatny lub  regenerac­
j i  uszkodzonych względnie zużytych części czy zespołów, a tak­
że przeprowadzeniu odpowiednich reg u lac ji zapewniających fun­
kcjonowanie ca łe j aparatury • ¥ zależności od charakteru uszko­
dzeń, stopnia złożnoścl naj^awy i  zakresu niezbędnego nakładu 
pracy napraw^’’ sprzętu rakietowego d z ie lą  s ię  nat b i e ż ą c e ,  
ś r e d n i e  1 g ł ó w n e »  Przy x>o Jazdach mechanicznych 
nas b i e ż ą c e ,  ś r e d n i e  1 k a p i t a l n e »  
Is tn ie jąca  struk tura organizacyjna systemu napraw sprzętu 
rakietowego OPK przewiduje wykonywanie!
napraw bieżących -  w warsztatach naprawczymi oddziałów /ZT/ 
siłam i b a te r i i ' remontowej lub dywizjonów!
napraw średnich -  w zakładach naprawczych sprzętu uzbrojenia 
1 elek tron ik i szczebla okręgovrego albo w centralnych zakładach 
naprawczych sprzętu rakietowego podległych MON| 
napraw głównych -  w centralnych zakładach naprawczych sp rz ę t^  
rakietowego MON»

N a p r a w a  b i e ż ą c a -  polega na wymianie n ies­
prawnych elementów, mniej złożonych podzespołów 1 bloków, usu­
waniu pęknięć, wgnlocleń Itp» Do naprawy wykorzystuje s ię  zes­
taw części zapasowych danego urządzenia, części zapasowe z magazynu
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pdd^lału /ZT/ 1 etatową aparaturą kontrolno-pomiarową, a w ra­
zie potrzeby także ruchome warsztaty naprawcze typu KRAS-1M czy 
rd u s-iR .

N a p r a w a  ś r e d n i a  — obe;)mu;3® wymianę lub re­
generację elementów, które przepracowały ustalony i*esurs lub 
zostały zużyte podczas eksploiitacjii Sprzęt podczas naprawy u le­
ga częściowemu demontażowi na zespoły i  podzespoły* Do naprawy 
wykorzystuje s ię  specjalną aparaturę kontrolno-pomiarową i  pdi-, 
powiędnie oprzyrządowanie; Naprawa średn ia trwa około 3 m iesią­
ce*

N a p r a w a  j g ł ó w n a  — i>olega na całkowitym demon­
tażu sprzętu, rozbiórce urządzeń 1 podzespołów na poszczególne 
części, ich w eryfikacji i  regeneracji ”'ub wymianie na nowe. 
Naprawa główna PZR trwa od 4 ♦ 6 miesięcy.

Sprzęt rakietowy dp naprawy śred n ie j 1 głównej przygoto­
wuje użytkownik; Musi on byó całkowicie ukpmpletowany i  mieó wy­
pełnioną dokumentację techniczno-eksploatacyjną. Protokóły 
stwierdzające stan techniczny sprzętu sporządza komisja wyzna­
czona przez dowódcę oddziału /ZT/; Naprawy planuje Dowództwo 
Wojsk OPK i  zgłasza potrzeby w tym zakresie dp organów MON, 
którym są podporządkowane zakłady naprawcze; Pozwala to u trzy j 
maó możliwie największą ilo ść  dywizjonów w gotowości bojowej 
1 zapewnić ciągłość pracy zakładów naprawczych*

W czasie działań wojennych sprzęt rakietowy będzie wyma­
gał częściej naprawy na skutek uszkodzenia go w walce n iż w re­
zultacie naturalnego zużycia eksploatacyjnego. Doświadczenia z 
wojny wietnamskiej wskazują, że stanowiska dywizjonów rak ie to ­
wych i  tedinicznych były szczególnie poszukiwanymi obiektami 
uderzeń I^JP, 2 ogólnej liczby  PZR, na które wykonano uderzenlai 
Około 23% stanowiły s tra ty  bojowe bezpowrotne, 2^/ wymagało na­
prawy głównej, a 35% -  naprawy bieżącej; N ajeżac ieJ  ulegały 
uszkodzeniu lub zniszczeniu: anteny i  kabiny nadawczo-odbiorcze 
SNR, sieć kablowa i  rald.ety na wyrzutniacih i  STZ«ach Jalco e le­
menty z natury rzeczy trudne do ukrycia i  zamaskowania*
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Sprzęt zniszczony nie nadający si<  ̂ do naprawy Itlaayflkuje 
s l^  jako **Straty bojowe bezpowrotne«* • Sprzęt taicie j e ż e l i  za­
chowuje swoje kształty^  można wykorzystać m  makiety possomydh 
stanowisk startowymi; w innym przypadku należy m lszuzyó  gp do 
tego stopnia p który uniemożliwi odczytanie jakimikolwiek pa- 
rmetrów^ Sprzęt mniej uszkodzony, kt<Sremu w wyniku naprawy 
można przyv/rócld sprav/npść techniczną w całośc i IWb w c z ^ c i  
k lasyfikuje s ię  jako **Straty bojowe wz^ędne"* Pp naprawie moż­
na go wykorzystać na uzupełnienie s t r a t  w innydti dywizjonach*^ 
W każdym raz ie  decyzja ce de da l eaege peetąjpowaaia* ze męrzę%m$ 
uszkodzonym należy do specjalistów  wydziału tecahnicznego oddział 
łu  /ZT/ lub szczebla taktyczno-operacyjnego* W zależności od 
stopnia uszkodzenia, naprawy sprzętu organizuje s ię  ńa różnych 
szczeblach* Należy jednak liczyć s ię  z tym, że w czasie wojny 
będą poważp© trudności z ewakuacją sprzętu do zakładów napraw^ 
czych i  w związku z tym będzie on n a jczęśc ie j naprawiany w re ­
jonie j e ^  łapanieszozenlai Naprawą będą s ię  zajmowały odpowied­
nio zorganizowane ekipy specjalistów  działających na zasadzie 
f i l i i  zakładów naprawczych* Ekipy te  wyposażone w niezbędne 
oprzyrządowanie i  zestawy części zamieni^ch będą mogły wykony­
wać nawet zakres naprawy śre<hilej4 Takie ekipy bySy zorganizo­
wane w wojnie wietnamskiej 1 zdały dobrze egaottln*

a * w «^Metodyce zamiany elementów przeciw"
lotniggych i§§t|wów rakietow y^ DWINA« v;ołchow i  newa” .
Wydenle DWOPk 364/78 n r bibi.ASG nr 61917^
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I I ,  Gł̂ WNE PROBLim 21ABE2PIEGŻENIA RAiaETOWO-TECHNICZNEGO 
DZIAŁAfi BOJOlńTyai ODDZIAŁU /ZT/ WOJSK RAK3ET0WCH' OPK,

1* Żąp^ataw anie^Pdtłgiałów  /Z y / w sp rz ę t  ra k ie t^ w ^

Zaopatryv/anie oddziałów /ZT/ w p rzec iw lo tn icze  zestawy 
rakj.etowe /PZR/, wyposażenie do e lab o rac^ i rak ie ty  sp rzę t-p o «  
mocnlczy i  inny ^Jest w zasadzie  przedsięw zięciem  doraźnym i  ma 
m iejsce podczas o rg a n iz a c ji nowych dywizjonów oraz w przypadku 
konieczności wzmocnienia ugrupowania, k iedy to  oddziałom /Z T / 
p rzy d z ie la  s ię  dodatkowe s i ł y  i  ś ro d k i4 Z podobnym charakterem  
pracy służba techn iczna  ma doczynienia podczas przekazywania 
PZR do naprawy i  przyjmowania go po napraw ie. Organizowanie od 
podstaw, czy te ż  przyjmowanie dodatkowych dywizjonów J e s t  poważ­
nym przedsięwzięciem  absorbuJę.cym zarówno dowództwo, sz tab  Jak 
1 w szystkie wydziały i  służby w odd z ia le  /Z T /, Szczególne zada­
n ia  w tym załcresie przypadają  v/ydziałowi technicznem u, k tó ry  J e s t  
zainteresow any w szybltim i  sprawnym doprowadzeniu sp rzę tu  ra ­
kietowego do gotowości bojoweji W tym ce lu  sz e f  służb  technicz>« 
nych oddziału  /ZT/ o rgan izu je  ta k ie  p rzed sięw zięc ia  Jaks wyłado­
wanie sp rzę tu  z tra n sp o rtu  kolejowego / J e ż e l i  ta k i  wchodzi w 
g rę / ,  marsz ze s t a c j i  wyładowczej do wyznaczonego stanow iska 
startow ego /te ch n ic zn e g o /, rozw in ięc ie  PZR, v/ykonanle odpowiedź 
n ich  prac  p ro filak ty czn y ch , o k reś len ie  stanu  technicznego PZR, 
zaopatrzen ie  dywizjonu w określoną  i lo ś ć  r a k ie t ,  RMN i  innych 
środków bojowychi R e a lizac ja  v/yźej wymienionych p rąc  w o k re s ie  
podwyższonej gotowości, czy te ż  w czasie  d z ia łań  bojowych będzie 
napotykać na dodatkowe tiu d n o śc i spowodowane m ożliw ością za­
grożenia ze s tro n y  przeciw nika i  stosunkowo krótkitó terminem 
o s ią g n ię c ia  gptbwpŚci bojowej^ W łączanie przydzielonych dywizjo­
nów rakletov/ych do ugrupowania bojowego oddzia łu  /ZT/ od s t ro ­
ny techniczB eJ wymaga przemyślanego planu d z ia ła n ia , r e a ln e j ,  
o p a rte j na nom ach k a lk u la c ji  czasu, sprawnego kierownictw a i  
współpracy z innymi służbam i. N a j is to tn ie js z a  w tym J e s t  dok­
ładna k a lk u lac ja  czasu r e a l i z a c j i  poszczególnych czynności,
Tylko na to j  podstawie można dokładnie o k re ś lić  term in osiąg«
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nl^cla  przez dywizjony gotowoeoi bojowej» KalkulaoJ^ można 
sporządzić w formie g raficznej lub tabelarycznie^ Przykładową 
kalkulację czasu dla sytuacji> w k tó re j dp oddziału /ZT/ kolej** 
no przybywają transportera kolejowym dwa PZR typu S*i75M i  60 szt» 
rak ie t typu W**755 przedstawiono w ta b e li  1»

ttaBieannnnasaRs3n«9iaifsnt»ai
|Czas

'■UBaantBOaMManiMB
dp OPK [jf I ^

« Przedsięw zięcia -^rwania

KaifliBnd I^  CS M s 3s ta £B C3 SH ss sx £s nis a Ern s ta ca n n s
3 Pirzybycie na s ta c ję  
3 wyładowczą

T abela  1«

Uwagi

I I
i Wyładowanie PZR j 3h

■ Formowanie kolumny I 20 '

^Miarsz do stanowisk j .
SM startowych
 ̂ Zajęcie ugrupowania- 

3 OdpoczynekII I
[ Rozwijanie P231 hh
3 Wykonanie mlerslęcznychj 
I prac profilaktycznych jl6h
2 Przybycie transportu
« z rakietami *H
3 Wyładowanie rak ie t 6h
¡1 Transport do stano- 
3 wlsk technicznych
3II Odpoczynek | 7h
}} Zaopatrzenie dr OPK }
II w 2 Jo rald.et 1
liII Meldowanie o gotowoścllII I . . .UaeeaniBiBassssassnsissBss&tcaESSraaisaBsaasssitBcansaisicsassacsoeaBieMaBizaaa

?odz#

**a*i»sa*t«

W tab e li wpisuje s ię  czasy zakończenia operacji#
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Czas 'trv/ania Odpoczynków zależy od syi;uac^i* W warunkach szybkie^  
go narastania zagrożenia odpoczynki mogą byd skróconTTTym ~ssi~  
mym szybciej zostanie osiągnięta gotowość bojowai

w c z ^ c i  zapaspy/e i  m ateriały  eksnloatnoyjne.

Warunkiem utrzymania sprzętu rakietowego w sprawności 
technicznej je s t  między innymi wyposażenie gp w niezbędną ilo ść  
i  asortyment części zapasowych oraz materiałów eksploataoyjw 
nych jednorazowego użytku. Powstaje pjh^anles i l e  i  jak ie  c z ^ c i  
zapasowe należy dołączyć do urządzenia, aby podczas eksploatao^ 
j l  funkcjonowało ono noraalniei Otóż, po wyprodukowaniu urzą­
dzenia poddaje s ię  go próbie w warunkach zbliżonych do reżimu 
eksploatacyjnego', po czym bada jego poszczególne zespoły i  
częśoii Wyniki pracy próbnej i  badania o z ^ c i  są podstawą do 
vmleslenia /w raz ie  potrzeby/ zmian konstrukcyjnych, u sta len ia  
zalcresu 1 częstości okresowych prac profilaktycznych i  określe­
n ia zestawu c z ^ c i  zapasowych /ZCzZ/. Podczas eksp loatacji mo­
gą s ię  ujawniać nowe, wcześniej nie wykryte niedomagania. Wów­
czas defekty powtarzające s ię  są eliminowane drogą poprawek 
konstrulcoyjnyoh, a występujące- sporadycznie są usuwane najeaęś- 
cieo poprzez wymianę uszkodzonych lub wypracowanych cz<^cl na 
nowe. Zatem ZCzZ nie je s t  przypadkowym lecz głęboko uzasadnio­
n y  zbiorem elanentów, gdzie za podstawę wzięto jakość konstruk- 
c j i ,  w aryki pracy, d łu p śó  okresu eksploatacyjnego, ó z ę s to tl l-  
TO S obsługi i  inne właściwości urządzenia. Ponadto sprzęt w>j- 
skowy, w tym także PZR, wyposaża s ię  w zespoły i  o g ^ g i najbapi 
dz e j "^ rażoy  na uszkodzenia podczas dzlałtó  bojowych, na przy- 
kład anteny kable i tp .  Rozróżnia s ię  Indywidualne i  grupo­
we ZCzZ. Inydwidualne -  wyraża s ię  stosunkieM i s j ,  co oznacza 
że y  jedno urządzenie przypada jeden ZCzZ, Grupowe -  to ta k iś . 
gdzie jeden /odpowiednio zwiększony /ZCzZ przypada^na k ilka ta -

raJiłifLd!  ̂ urżądzenla, u  ig -jeac«  Z c i F ^ ^ r r

detaostki rakietowe OPk są zaopatrywane w części zapasowe
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drogą tak -»wana grupa i  2 rytiloi k3ra;Jowego -
grupa Z importu w a z  ze sp r z ^ m  z a sa d n icz y  dostarczane są  
in d y ld u a ln * '!  gmpow© ICzZm Dodatków® typom  urz%izenia, agrega-^ 
ty  i  c z ^ c i  gri^y **A» motoa uzyBkaó na podsiawi© z®|x>trz®bovi«ń 
składanych przez Centi^alne Organy Zaopatrzenia /O)Z/ u pincducen«' 
ta  z dwuletnim wyprzedzeni^i« W celu  przyspieazeaia  dostaw ma*- 
teria lów  grupy ®*Â , w eytuac^adi szczególnych w pkre^le pcko.:|ii 
a takt© podczas wo.1ny» -istniej©'awaryjny kanał z^patrzerda*  
Zaopatrzenie w c z # c i  zapasowe i  mmterimty eki^loataeyjri© z 
gJfupy «B** Jednostki otrzymują ze składni© podl.«.glyi^ m  OPK Ja* 
ko Okręgiwego Organu Zaopatrzenia / 002/  i  drogą mkątónł za kre­
dyty bezpośrednio aiE rynite- krajowy*®  ̂ '^odstawowymi 
w'ek^lóata© J1 ^ 3r z iS ' iS k i'e ę i ir ^ ~ ią “i i d ^  "grapom
ŻCsZ» IndywS-dualne w zasadzie są przechowywane? w dywiz Jonach 
zaś grupowe ZCzŻ w Ddpoid.ediiip zvdelokrotiiianeJ i l o ś c i  * w 
synach oddziału / 2T/# W magazynacsh. tycti grcss^adzi i  przetiiowuje 
si<g c zę śc i zapasowe i  m ateriały eki^loatacyjri© lu zm  w asorty­
mencie i  i l o ś c i  pokrywającej s ię  przeciętni®  z® śred n ią  roozną 
normą zużycia» Korzystanie z ZCzZ odbywa s i ę  na zasadzie okreso­
wego uzupełniania i<^ cz^ cia isii nowymi w m iejsce zużytych» Ko­
rzystan ie przez dywizjony z magazynu oddzl4.ba / 2T/ odbywa s i ę  
w ten sposób^ że zainteresowany udaje s i ę  tm  wprost 1 za z ^ d ą  
wydziału technic^ego^ bez zapotrzeb<nfań i  asygnat, pobiera pot­
rzebne częśc i i  materiały* J e ż e li  chodzi o c z # c i  zm ienne to  
pobieranie Jest m  zasadzie sztuka nowa za • mźytą^  ̂ Hagazynier 
sporządza ę>kx'esowo /ra z  w m iesiącu/ sprawozdania z nozchodu mu- 
teriałów# Sprawozdania te  poprzez wydział taohniozny są przekazy-

^  gdzie na podstawie zuży­
c ia  ssostają wyilcs©ne pot«® by ------;■
W św  oddaiałii / E f A  Mi© Jest w yklucm m , ^ fr iy « * iło śo i
»ostaną wprowadzeń© iim© usprawiLienia na tym odiiitó:u»

Podczas zestaw iania planó\ î zav^patrz©nia m ateriałowo-tech­
nicznego w DV/ OPK uwzględnia s ię i  zamierzenia wynikające z per­
spektywicznych zadań stojących przed WR OPK związane 2 rozwo­
jem m yśli technicznej^ przezbrajaniem i  ^reorganizacją wojsk, 
plany wycofywania sprzętu rakietowego, dostaviy docelov/e i  wyr 
tyczne COZ-ów v; zalcresie zaopatrzenia*
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Sporządzone t>lany zao p a trzen ia  m ateriałow ego DW OPK d z ie l i  na 
trz y  zasadnicze grupy asortymentowe 1  p rze sy ła  o d d z ie ln ie  dot

-  Szefostwa Techniki i  Z aopatrzenia MON w z a k re s ie i SNR RSWP, 
RSKP, r a k ie t ,  w yrzutn i, sp rz ę tu  do d y s try b u c ji pow ietrza  1 
RMN, do e la b o ra c jl  r a k ie t  i  k a b li energetycznych}

-  Szefostwa służby Samochodowo-Czołgowej « na pojazdy samocho­
dowe, dźwigi i  koła do przyczep, kabin i  wyrzutni}

-  Szefostwa Wojsk Inżynieryjnych w zakresie zespołów prądotwór­
czych.

Największe po trzeby  m ateriałow e mają m iejsce w o k res ie  
poprzedzającym wykonywanie półrocznych prac p ro filak tycznych*  
Piony zaopatrzen ia  muszą wówczas zadbać o to ,  aby przygotować 
dywizjonom na czas potrzebne częśc i i  m a te ria ły  konserwacyjne*

3* Żaopatrywanie dywizjonów rakietoy/rch w przeciwlotnięze 
rak ie ty  kierowane 1 rakietowe m ateriały napędowe.

Ogólny schemat o rg a n iz a c ji zaopatryw ania w s p rz ę t ,  r a k ie ty  
i  RMN obowiązujący w WR OPK i lu s t r u j e  rysunek 7.

Jednym z podstawowych czynników gwarantujących c iąg ło ść  
prowadzenia walki ze środkami napadu powietrznego przez dywiz­
jony rakietow e j e s t  niezawodne d z ia ła n ie  systemu zaopatryw ania 
ich  w ra k ie ty  i  Rr4N. 0 i l e  w o k res ie  pokoju zaopatrywanie w ra ­
k ie ty  przebiega w tempie zwolnionym i  n ie napotyka na większe 
przeszkody, to  przew idując ch a rak te r p rz y s z łe j  ew entualnej woj­
ny, d z ia ła n ie  systemu zaopatrywania będzie problemem bardze^ 
trudnym i  złożonym. Z zaopatrywaniem w PRK 1 RMN związane są  
ta k ie  czynniki jak :

zakres pracy przy ralcietach na drodze od dostawcy do wyrzutni}

-  tru d n o śc i wynikające z gabarytów, ciężarów , w łaściw ości kon­
s t r u k c j i ,  wynnogów bezpieczeristwa i t p j

możliwości i  wymagania w zak resie  przechowywania r a k ie t  i  R1N|
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"• sposob zaopatrywania dyv/izJonów rakietow ych w ra k ie ty i

-  ilościow e zaopatrzen ie  oddziałów /ZT/ i  pododdziałów w ra k ie ty  
i  RMNf

-  urzutowanie r a k ie t  w poszczególnych stanach gotowości bojowej 
i  grupach gotowości teclriniczneó,

W/wym zagadnienia zostaną szerzej ro^aiin iite w dalszej 
oz<iśol tego podrozdziału, w tym miejscu wypada s ią  zatrzymać 
tylko nad niektórymi z nich; Zatem, d la pełnego wyjaśnienia te j  
problematyki, prześledźmy drogi ra k ie t pd dostawcy do wyrzutni;

, ^ J s k a  OPK otrzym ują ra k ie ty  ze Zw.Radz.transportem  k p ie -  • 
Jowym. T ransport od g ran icy  dp s t a c j i  wyładowczej J e s t  ochra­
niany przez ż o łn ie rz y  Jednostk i -  odbiorcy . R akiety  przewozi 
s i i  w wagonach ład u jąc  do nicli po 2 s z t .  r a k ie t  typu ¥-755 lu b  
j  s z t .  5i‘/-27 . Każda r a k ie ta  J e s t  unieruchomiona w wagonie za 
pomocą be lek , klockow i  6 żyłowego sp lo tu  5 mm d ru tu  v/ 4—ch 
m iejscach. Od góry wagon J e s t  p rzyk ry ty  deskami lu b  oponami ko­
lejowymi; Ze względów tezp ieczeństw a m a te r ia ły  wybuchowe 1 p iro ­
techniczne a także ZCzZ należące do r a l i le t  przewozi s ię  w wago­
nach kry tych . Jak z tego widać Już samo otw arcie  wagonów 1 uwol­
n ien ie  w nich  r a k ie t  wymaga sporego nakładu p racy . Następna 
operacja  to  wyładowanie r a k ie t  za pomocą dźwigu z wagonów na t r a n ­
sp o rte ry  typu MMZ. Przeznaczenie w iększej l ic z b y  divri.gów przys­
p iesza  znacznie wykonanie t e j  o p e ra c j i .  K olejną czynnością  J e s t  
przewóz r a k ie t  ze s t a c j i  wyładowczej do stanow iska technicznego . 
Przy od leg łośc iach  pomiędzy tymi punktami powyżej 10 km tworzy 
Się kolumny transporte rów  i  p rzy d z ie la  im odpowiednią ochronę 
tow arzyszącą. Przy m niejszych o d leg ło śc iach  tra n s p o r te ry  mogą 
kursować pojedyńczp, wówczas o rg an izu je  s ię  ich  ochronę poprzez 
patrolow anie t r a s y ;  Vfyładowanle i  przewóz r a k ie t  wymagają dobrego 
maskowania, ra .in . d la tego  te  czynności wykonuje s ię  pod osłoną  
nocy. P rzy jęc ie  r a k ie t  pd dostawcy odby,va s ię  na stanowlslo, 
technicznym; Polega ono na p rzeg ląd z ie  zevmętrznym i  sprawdze- 
Plu za pomocą RSIiP apara tu ry  pokładowej pewnej l ic z b y  r a k ie t

^  w o Ł , e g o " c z 7 S t S f z e ^ ' d r i e g o " ^ e \ S f t r a n s p o r t u
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wybranych losowe z d o sta rczo n ej p a r t i i ^  J e ż e l i  t e  r a k ie ty  n ie  
wykazują żadnych u s te re k , w<5vrazas podp isu je  s ię  p ro to k ó ł przy^ 
Ję c ia  c a łe j  p a r t i i^ ' Sprav/y te  dokładnie re g u lu je  umowa kon trak ­
tac y jn a  zaw arta z dostawęą; Po p rz y ję c iu  w szystk ie  r a k ie ty  pod­
daje  s ię  tzw; k o n tro li  wejściow ej obejm ującej! u su n ię c ie  smarów 
fabrycznych i  na łożen ie  nowych, p r z e s ą d  zew nętrzny, sprawdze­
n ie  ap a ra tu ry  pokładoij^J i  przygotowanie ic h  do długoolcreoowego 
przechouorwanla albo bezpośrednio do< e la b o ra c j i .  Jak  Już wspom­
niano , ze wz^ędów bezpieczeństw a, r a k ie ty  są  dosta rczane  w 
s ta n ie  rozbrojonym, gdzie kadłub r a k ie ty  J e s t  pozbawiony e le ­
mentów z m ateria łam i p iro techn icznym i, którym i u z b ra ja  s ię  r a ­
k ie ty  w czasie  przygotov/ania ich  dp przechowywania, a o s ta te c z ­
n ie  podczas e la b o rac ji*  Dla r a k ie t  5^1^27 s ta n  rozb ro jony  nazywa. 
s ię  w arian t B’ , a uzbrojony ** w ari a n t A*’, d la  ra lc ie t V/—755 n ie  
s to su je  s ię  tak iego  o k re ś le n ia . Podczas przechowywania r a k ie ty  

27 mają v;iększy stoi^ieii u z b ro je n ia  n iż  r a k ie ty  V/—755; Dopro­
wadzenie r a k ie t  5W-27 z w arian tu  «B” do ‘»A« vrymaga wmontowania 
ładunlcu bojowego, sprawdzenia i  zaraontowimia mechaniznu zabez- 
pieczająco-wykonawczego w staw ienia podsypki i  l a s k i  pro­
chowej do s i ln ik a  marszowego oraz u/staw^ienla podsypki i  ¡̂ą la s e k  
prochowych do s i ln ik a  s ta r to w e g o ,^  Przy ra lc ie tach  typu \f-755 
n ie  wykonuje s ię  tego rodza ju  o p e ra c ji ,  a s i l n ik i  s ta r to \/e  do 
nlcli są  dostarczane w s ta n ie  uzbrojonym laskam i • p ro ch o w n i i  
podsypką,

Przecho^on^anie rak iet to oddzielny i  ważny problem, Stan 
1 warunltl przechov/y\7ania pov/inny sp ełn iać  następujące wymaga­
nia!

1 , Zachov/anie raaks^malnoj zdatnpóci tec h n ic zn e j r a M e t w całym 
Okresie g^/arancyjnym, Dobi^r s ta n  techn iczny  ra ld .e t um ożli­
wia p rzed łużen ie  olcresu Icli używalności na następne l a t a .

2 , Możliwie krótld* czas przygotowania r a k ie t  ze stanu  długook-- 
resov/ego przechowywania do gotowości s ta rto w e j i  użycia  
bojowego.

x /  Czynności te  \^^ykonuJe s ię  natychm iast po otrz^mianiu 
bez oczekiwania na zarządzenie uo^żsi^ego s z ta b i!



Spełnienie pierwszego wymagania ma dsiż© znaczenie ekonomiczne, 
ponieważ pozwala rzadziej odtwarzać zapas rakiet«
Jednoczesne spełnienie obydwu wymagań je s t  dc^ć trudne, gdyż 
utrzymywanie rak ie t w wysokim stopni» gQtovmoi znacznie skra­
ca okres ich używalnoś ęji, natomiast przec^wy^^mie ra k ie t w 
warunkach zapewniających najdłuższy okres sprawności tectm icz- 
nej poważnie sami e j sza w yda^^ć elaboracy^ią« l^agadnienie to 
przedstawiono w ta b e li 2# .

f
Lp,

snsasaaeswaBscał sjeasaii
Stan i  warunki 

przechowywMiia ra k ie t

Tabela 2#
>ss«Bi»«ł«atara>aśâ«is!S«s»«»38ft«isiis»aatai!«»iacissłs»»iB«
Okres pzas przygotowania

¡e jtó a ff iłtto je ssg B ^
...................... dl!

f
B s : 8 ^  ta  ss !3 e:  »  m ta  a  CS a  Si a  pe ~  s  »  £=:

J ita!ćIeiy“w’“s^anIe*’55ugo*
! okresowego nrzeehowł/wa«

r*

ta e s s s te

j okresowego przechpwy^’ 
j nia w składach pgrzewa- 
* nych* ELementy rak ie t 

w opakowaniami fabrycz­
nych.

R akiety  w s ta n ie  długo­
okresowego przechowywać* 
n ia  na wolnym pow ietrzu 
lub  w nieogrzewanycjh 
składach i Cem enty r a ­
k ie ty  w ppakgv/aniach 
fabryc23iych«

w «w w  ** «w w  W*w łWi ew «w w  e* V* ew *»«»«6«Nw

Rakiety cz<^ciowo przy* 
gotowane w składach o- 
grzewanych na sto jałiach  
lub  STZ-aćhPlakiety 
zmOntowan© i  “uzbrojone 
jednak n ie  napełnionsi.

,E 2 1 4
R akiety oz^clow p przygo­
towane w sk ład z ie  ogrze­
wanymi napełnione pow iet­
rzem , paliwem bez u t l e -

zdatńoś c i 
technicz­
nej ra k ie t

sj =3 » n 8s eps 8S s a

5«

Pierwszej 
rak ie ty

Nast^pć*
ny€h 
ra k ie t

sczs» » te  ss cstGS fastcs wmastsassL ^+ Ppnar^
2 h^
Bez sprawf*Cp 10 min
dzeń na 
RSKP 
około

12.5
roku

Stan rak ie t jak wyżej, 
lecz na wolnym powietrzu 
lub w składzie nieog-

10 l a t

Jak
wyżej

I '■'I
* ®8wie lee» e» •

I Około 
j 40 min,I

bez spraw­
dzeń na 
I^KP.

Jak 
I wyżej

7,5
roku

5 l a t

--------

Jak
wyżej

i

i

— i..
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W wojskach rakietowych OPK, ze względu na gotoWość bojowil 
i  stronę ekonomiczną, w stan ie  s ta łe j  gotowości bojowej rak ie ty  
długookresowo przechowuje s ię  w s tan ie , który w pewnym stopniu 
godzi obydwa te  wamągania. I  tak:

w dywizjonie /b a t e r i i /  technicznym -  I l -g ie  stopnie ra ­
k ie t typu W-755 /  W-750W/ znajdują s ię  w magazynie ogrzewanym, 
część z nich Je s t ułożona bez opakowań na regałach w stosy po 
9 s z t . ,  a część w opakowaniach hermetycznych4 Pozostałe elemen­
ty  ra k ie t t j .  s i ln ik i  startowe, ładunki bojowe, pobudzacze i  
inne są przechowywane w oddzielnych magazynach /p a trz  p .d /j

w dywizjonie rakietowym S-731 /bez b a te r i i  technicznej/ -  
rak ie ty  typu W-755 /W-750W/ są składowane w magazynie ogrzewa­
nym bez opakowań, ułożone na podstawkach i  naczepach.RS-6R. 
Rakiety te  są zmontowane i  uzbrojone, nie mają dołączonych skrzy-1 
deł^ i  statechników, n ie są napełnione składnikami RMN, tylko 
część ich Jest napełniona powietrzom. Do wykorzystania bojowego 
wymagają one tak zwanej końcowej e labo rac ji; .

w dywizjonie rakietowym S-125  rak ie ty  5li-27 przechowuje 
s ię  w magazynie ogrzewanym w opakowaniach hermetycznych i  na wóz­
kach piętrowychi Przy czym w opalcowanlu mieści s ię  całkowicie 
zmontowana 1 uzbrojona rak ie ta . Jedynie s ta teczn ik i są odłączone 
1 znajdują się  w specjalnych gniazdach opakowania. Na wózlcu 
piętrowym ułożone są dwie kompletne rak ie ty .

Rakietowe m ateriały napędowe charakteryzują s ię  następu­
jącymi właściwościami: są żrąco-trująoe, hlgroskopiJne, a przy 
po ąozenlu paliwa rakietowego z utleniaczem następuje samozap­
łon. Podczas przechowywania i  dystrybucji RMN należy zapewnić 
ca. kowltą izo lację  paliwa od u tlen iacza . Przepisy HIP wymagają
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daleko posuni^d;e;3 o s tro żn o śc i przy obchodzeniu s i <2 z n im i.
RMM są przechowywane w cysternach  ze s t a l i  kwasoodpornej i  becz­
kach aluminiowych, Okresoviro są  one poddawane la b o ra to ry jn e j  kon­
t r o l i  zav/ilgoceniai ,

a / Wielkość 1 urzutowanie zapasu ralciet^

ł

Nagromadzenie r a k ie t  i  RMN w o k res ie  pokoju w naszych wa­
runkach ma bardzo ważne znaczenie, bowiem dowóz i c h 'z  chv/ilą 
rozpoczęcia wojny będzie połączony z dodatkowym obciążeniem  dróg 
komunikacyjnymi szczególn ie  w r e l a c j i  wschód-zachód. Ilośc iow y 
zapas ra ld .e t w sk a li oddziału  / 2T / za leży  od ta liich  czynników 
Jak:

-  r o l i  i  m iejsca  oddziału  / 2T/ w system ie obrony k ra ju ;
-  lic zb y  dywizjonów rakietow ych;

przewidywanego n a tę ż e n ia  i  d ługo trw ałośc i działari ^NP;

-  możliwoźci zaopatryivania w ra k ie ty  i  mN w o k res ie  zagrożen ia
i  V/ czasie  działari boJo\>rych,

Wielkość zapasu r a k i e t  I  MN w poszczególnych dyvdzjonach 
raliietowych zależy  pd:

m iejsca i  zadań dywizjonu w ugmpowaniu oddzia łu  /Z T /; 

systemu zaopatryv;ania dywizjonów w r a k ie ty  i  R4N;
-  możliv/ości magazynowania r a k ie t .

Ogólny zapas r a k ie t  i  RMN oraz  ic h  urzutow anie w oddzla- 
achVZT/ o k re ś la ją  sz taby  szczebla  nadrzędnego, wynosi on ś re d -  

n O j -  Jo, Zakłada s ię ,  że t a  ilo śó  pov/inna wystarczyć na p ro - 
wadzenie w alki w początkowym o ltresle  t j .  w pierwszych > 4  dniach 
'«5jny . Oddziały / 2T/ mogą byó ugrupowane obielrtowp, strefov«) lu b  
w sposo mieszany, W system ie obrony naszego k ra ju  zakłada s ię ,
.e  prawdopodobnymi kierunkami n a lo tu  Srff będą klerunld.; północno- 
zachodni, zachodni 1 poludiao^vo-zachodni. D latego te ż  w ugrupo- 
wa.riu obiektowym oddziału  /ZT/ dywizjony ro ^ ie sz c z o n e  na t y L  

asa( n c^ych łiieninkach zaopatru je  s ię  w większą l ic z b ę  / 2, 5f-4/
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Jo r a k ie t ,  na tom iast dywizjony rakietow e bodące na k ierunkach 
droigorzędnycli w 1,3 2 ,3  Jo r a k ie t i  W ugnipowaniu strefowym
trudno J e s t  p rzew idzieć, k tó ry  z dywizjonów będzie  c z ^ c i e j  o t ­
w ie ra ł ogień , s tą d  p rz y d z ia ł r a k ie t  w tym ugrupowaniu J e s t  w 
zasadzie  równomierny; W zaopatrywaniu dy\dlzJonów w r a k ie ty  i  FTO 
J e s t  pevma sprzeczność /  Z jed n e j stix>ny dywizjon powinien ich  
mieć Jak n a jw ięce j, co pozwoli mu prowadzić d z ia ła n ia  bojowe 
przez d łuższy  czas n ie  z a leż n ie  od dostaw, z d ru g ie j  zaś Js^  
najm niej, gdyż podczas manewru lu b  rozśrodkow ania n ie  ma on wy­
s ta rc z a ją c e j  i l o ś c i  tra n s p o rtu  na ich  p rze w iez ien ie .

Pod pojęciem "urzutow anie r a k ie t ” n a leży  it)zumieć i lo ś c io ­
we rozm ieszczenie ra łc ie t na szczeb lu  taktycznym i  tak tyczno-og­
niowym oraz w m iejscach przechowywania i  rozśrodkow ania.
V/ ramach \rrzutowania ilościow ego ro z ró żn ia  się?

-  u rzu tow an le^k reślonych  grupach gotowości te c h n ic z n e j r a k i e t ;

-  urzutow anie w IX)szczególnych stanach gotowości bojowej oddzia­
łów /2T / i  pododdziałów.

Gotowość techn iczną  r a k ie t  i  p rzynależnośc i ic h  do odpow iedniej 
grupy o k re ś la  s ię  c z ę s to śc ią  spraw dzania ic h  a p a ra tu ry  pokłado- 
v/ej za pomocą RSKP. W grupie p ierw sze j gotowości /G1G/ są  t e  ra ­
k ie ty , którjTO od o s ta tn ieg o  sprawdzenia ap a ra tu ry  up łynęło  n ie  
w ięcej n iż  6 m iesięcy . Przelcroczenie tego okresu powoduje p rz e j­
ś c ie  ra ld .e t do grupy d ru g ie j gotov;ości /G2G/. Do G2G przechodzą 
również ra jd .e ty , k tó re  zo s ta ły  przew iezione na od leg łość  powyżej 
200 km transportem  samochodowymi i  ponad 3000 len transportem  ko­
l e  Jô r̂ym. Urzutov/anie pod wz^ędem gotowości te c h n ic zn e j ma ś c i s - -  
ły  związek z w ydajnością e labo racy jną , gdyż r a k ie ty  będące w^
G1G podczas e la b o ra c ji  n ie  są  poddawane sprawdzeniu przez RSICP, 
co znacznie zwiększa i lo ś ć  przygotowanych dp użycia  bojowego ra ­
k ie t  w Jednostce czasu.

Urzutowanie r a k ie t  i  RI®i w odpowiednich stanac^i gotowości 
bojowej v/oJsk rald.eto\fych pov;inno uwzględniać; p rz y b liż e n ie  
możliwie dużej lic z b y  r a k ie t  do stanow isk startov/ycIi; u n ilm ię- 
c ie  zn iszczen ia  v;iększej i l o ś c i  od Jednego uderzen ia  i  szybkie 
przygotowanie i  d o sta rczen ie  ich  do v /yrzutn i. W początliowym 
olo^esie o rg a n iz a c ji wojsk rald.eto.vych OPK na stanowiskach s t a i -
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tow3̂ 'Ch dywiz,-jonóv/ utrzymywano 1f 1,5 jo  ra k ie ty  po2X5stały zaś 
zapas przechowywano w dy\'/izjonach techn icznych . Jednak przew i­
dując tru d n o śc i w zaopatryv/aniu i  "brak pewności d o s ta rcz en ia  
ich na czas, w dywizjonach ralcietov/ych stworzono warunki do prze- 
chowyv/ania wi^ikszej i lo ś c i  ra ld .e t i  RMN n iż  1 ,5  jo , a w nowszej 
o rg an iz ac ji usam odzielniono dywizjony rakietov/e w z a k re s ie  zao­
patrywania w PRIC i  RMM; U sam odzielnienie tp  polega na dodaniu 
dyvAizjonom rakietowym b a te r i i  te c h n ic zn e j i  wyposażeniu go w 
stanovdsko techn iczne . Dywizjony tech n iczn e , tam gdzie i s t n i e j ą , '  
są  bazą zaopatrzen ia  szczeb la  oddzia łu  /ZT/, Obecnie, w ramach • 
lvoncepcji przybli^ ,enia r a k ie t  d.o stanov/'isk starto\>^ch, dywizjony 
techniczne rozśrodkowały v/l(^kszość r a k ie t  do dywizjonów r a k ie to -  
>/ych* Zgromadzenie pokaźnej l ic z b y  ra lc le t v/ jednym m iejscu  ^ ro z i  
ich zniszczeniem od jednego uderzen ia  1  pomnożenia s t r a t  w dy^ 
w izjonie rakietowym, d la tego  te ż  w s ta n ie  p e łn e j gotowości b o jo - 
v/ej służba te c h n ic 2ina ma obowiązek ro 2Źrodkowania r a k ie t  i  PiSMN, 
pozostav/iając na stanowisku startov/ym ty lk o  hiezbędną ic h  i lo ś ć .  
Obecnie obowiązujące u s ta le n ia  w zaloresie urzutowaiil‘a r a k ie t  
obrazuje ta b e la  3;
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/
I lo e o l w nawiasach (wtaoszą s i«  do wyreutni it-prowadnieowyoh.
2e wz^ędu na spadające 1 stc^pnle, ra k ie t n ie  należy  ro^rodko- 
wywad na zasadnlozya kierm ioi strzelania^

V  ąp ółoW

m ateriały napędowe;
■ JO ffita w a iw  / i « /  1  r a i t i j r i i f t i i i ;

Jednym z podstawowych czynników gwarantujących oiąg- 
łośó prowadzenia działań bojowy^ dywizjonów rakietowych Je s t 
systematyczno zaopatryv/anle ich na czas w niezbędną llośó  PRK 
1  WN, System zaopatrywania powinien byó tak  zorganizowany, aby 
mógł sprostaó wi-maganlon w każdej sy tu ac ji bojowej. Przewiduje 
s ię , że wystąpią trudności w dowozie ra k ie t i  fHN ze s ta c j i  
wyładowczych do dywizjonów oraz z dywizjonów tedinloznych do 
rakietowych, gdyż większość dróg będzie za ję ta  przez przegrupo- 
wująco s ię  wojska własne i  sojusznicze. Systan zaopatrzenia bę­
dzie d z ia ła ł w ciągłym zagrożeniu tak  z powietrza Jak i  ze stro ­
ny grup dywersyjnych. Poważne trudności wystąpią na odcinku 
przygotowania rak ie t do użycia bojowego, bowiem w większości 
praca będzie prowadzona w warunkadi polowych, w indywidualnych 
środkach ochrony, przy zwiększonych wymogach maskowania, w wai 
runkach rozśrodkov/ania sprzętu, ra k ie t I tp ,

Współcześnie w wojskach rakietowych ,OPK stosu je  s ię  
dwa sposoby zaopatrywania dywizjonów rakietowych w PRK 1 BMN.
We wcześniejszej organizacji^ ^działów  /2T/ dywizjony rak ie to ­
we są zaopatrywane ¿rzez dywizjony ‘ te o h n io S i ^ /^ t^ P K  ' —
Jeden dywizjon techniczny zaopatruje trzy -cz te ry  dywizjony'ra- 
kletowei W nowszej organizacji -  dyv/izJony rakietowe typu S-75R 
są zaopatrywane przez organiczne ba te rie  techniczne /b a t . te o h i/ .
■ w dywizjonach typu S-125, z uwagi na węższy zakres prac przy 
elaboraoji rak ie t /odpada dystrybucja ciekłych RMN/ i  przez p lu - ‘ 
tony techniczne /p l . t e c h . / .  Wyżej wymienione sposoby Jakkol- 
V/Iek spełn iają ro lę  ciągłego zaopatnn«mla, to  nie są Idealnymi, 
g y każdy z nich ma pewne zalety  i  wady; Do za le t zaopatrywania 
przez d t OPK można zaliczyć to , że: w Jednym miejscu ¿¿st zgro-
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madzon« większa ilo ść  sprzętu 1 ludzi co pozwala swobodniej 
manewrować rakietam i, to znaczy zaopatrywać to  dywizjony, k tóre 
prowadzą intensywniejsze dzia łan ia  bojowe i  zużywają więcej ra ­
kiet} można ła tw iej realizować prace związane z tozładowaniem 
transportów rak ie t lic h  dowozem ze s ta c j i  wyładowczej do s ta ­
nowiska technicznego} ilo ść  sprzętu i  ludzi Je s t obliczona na 
pracę d t OPK dwoma niezależnymi potokami technologicznymi, daje 
to  możliwość manewrowania tymi potokami oraz pozwala utrzymać 
Ciągłość e laboracjl ra k ie t podczas manewru /manewruje Jedna ba­
te r ia  1 rozpoczyna prace, a za n ią  druga/.
f)o wad należy za liczyć-to , że} zniszczenie Jednego dywizjonu 
technicznego pozbawia zaopatrzenia w ralclety 3-ą  dywizjony ra ­
kietowe, z tego względu dywizjony techniczne są bardzo poszuki­
wanymi celami do zniszczenia przez gNPj odległości z dywizjonów 
technicznyah do rakietowych w ugrupowaniu obiektowym wynoszą z 
reguły 20 -  30 km., a przy ugrupowaniu strefowym, do skrajnych 
djnylzjonćw. Jeszcze większe, stąd  długi czas dowozu 1  brak pew- 
B oi dostarczenia ra k ie t w wyznaczonym czasie} kolumna z rak ie­
tami składająca s ię  przeważnie z 7-6 charakterystycznych pojaz­
dów Jes t dość łatwa do rozpoznani* 1  zniszczenia.

\1 drugim przypadku -  zaopatrywanie p rzrz  b a te rie  /p lu tony/ 
^chnlczne -  zaletami są wady d t OPK i  odwrotnie. Można dodać 
e rugi spBsob w stosunku do pierwszego Je s t znacznie droższy, 

gdyż wymaga więcej ludzi 1 sprzętu, k tóry  dodatkowo obciąża 
wizjon rakietowy podczas manewro. Koncepcja orzybllżenia w lę k ^ J  
llcżby rak ie t do stanowisk startoy^ch 1 uniknięcia wielu tin!d-  ̂
niem drugim sposobem, to  znaczy za usamodzielnlo-
iy  i  ^«i^etowych pod względem zaopatrywania w ra k ie -

2 powyższego wynika, że najkorzystniejszym byłby ta k i sys-
techniczny. Jako składnica

-  /ZT/, zajmowałby s ię  przyjowanlem ra k ie t i  mN z tran­
sportu, sprawdzaniem aparatury pokładowej za pomocą RSKP i  dos­
tarczeniem ich do baterii /Plutonów/ technicznych, gdzie L t "
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te;) i lo śo i można przekazywać rak ie ty  pom i^zy dowolnymi 
dywlz;)onami# Brak heterodyn zapasowych wymaga p rzes tro jen ia  
radionadajnika komendy,

3 i W ugrupowaniach oddziałów /ZT/ zdarza s ię , że n iek tóre dywiz­
jony mają jednakowe numery heterodyni W raz ie  manewru rak ie­
tami należy tak i fak t wykorzystać w pierwszym rzędzie, bowiem 
n ie  ma wówczas potrzeby zaróymo wymiany heterodyn w rakie«* 
tach jak i  p rzes tra jan la  radionadajnlka komend w SNR.

hii W przypadku braku heterodyn zapasowych w dywizjonie -  odbior­
cy, n ie  należy przekazywać ra k ie t pomiędzy sąsiednimi dyvfizi^ 
jonami^ bo wówczas doszłoby do sy tu a c ji, w k tó re j oba dywiz­
jony miałyby te  same numery heterodyn 1  w czasie pracy bojo­
wej by s ię  wzajemnie zakłócały#

Planowaniem namewru rakietam i zajmuje s ię  szef służb 
technicznych oddziału /ZT/, w tym celu na p lanie zabezpie­
czenia rakietowo^te^Ulicznego działań bojowych wykonuje adtie^ 
mat manewru# Przykładowo schemat ta k i dla ugrupowania obiek­
towego przedstawiono na rysunku 8# Sdiemat manewru zawiera- 
rpm ieszczenie dywizjonów rakietowych w ugzrą)pwaniu oddziału 
/ 2!T/ z zaznaczeniem ich numerów hetei?odyn /w nawiasach/ i  
możliwe warianty manewru rakietam i uwidooznicme za pomocą 
l i n i i  łączących dywizjony biorące udział w.manewrze^ Przy l i ­
niach vnależy podać oH egłoścl pomiędzy dywizjonami 1  czasy 
dojazdni

/V ^ 5/

Z5h

RysiS. Bchemat manewru rakietami w ugrupowaniu obiektowym,
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V ugrupowaniu strefowym oddziału /ZT/ na^bardzi©;) oelow© 3©st 
planowanie manewru l^akietami pomiędzy co drugim lub có trzecim 
dywizjonem^ tak jak to pokazano na rysunku 9,,

M i Mi

SOkm 
ih

J5! 2.6»̂ f$i

llysi9* Schemat manewru rak ie tam i w ugrupowaniu strefowym.

-Si^yftl^terYStyka stanow isk technicznych:

Pododdziały techniczne prowadzą swoją dzia łaanpść p rzy  
rak ie ta ch  na s tan o w isk a^  technicznych obejmujących szereg  sta«* 
noVlsk roboczych, k tó re  są  rozm ieszczone w o k reś lo n e j kolejnoś** 
c i  um ożliw iającej potokowe wykonywanie o p e ra c ji  technO logicz« 
nych podczas e la b o ra o ji r a k i e t .  W szystkie stanow iska robocze są  
ponumerowane i  mają łączność dynamiczną lu b  te le fo n ic z n ą  z dp« 
wódcą. Przeznaczenie i  ogólną budow<| stanow isk roboczych w wa-' 
runkach stacjonarnych  1  i>olowych opisano w ta b e l i
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. £ /  Qri«U,S»6di nraoY tn ^ azm  alahor^cH  ra k i» t.

Pf̂  ««rządzeniu gotow ości bô ôw»̂  »r  1 po<lo4dtift2 m azyh^ 
kim tonipio uda;}« s ię  n« stidiowlsko ^dtebleziio g d ii«  obsftugi p r t^  
gotowudą stanowiska pracy do elaboraodi **aki«t* W ty«  o elu  o t -  
wieradą magazyny,wyprowadzają samochody z  garaży, rozw idają  
sp rzęt, %dc2adadą ubrssiia o<żiromi0 itp #  Po tym, dowó4oy plutonów  
/drużyn/ sk ładają nsldufiki dowódcy dyw izjom  /b a t e r i i , p lu ton a/ 
technicznego o gotow ości obsług i  sprzętu  do pracy. Tan z k o le i 
żkłada seldunak przełożonoBai o gotow ości (ki a lab oraoji rak iet*  
Elaborację w dyw izjonie tedhnioznyni rozpoczyna s ię  na zarządze­
n ie  szeTa słu żb  t^Nżinioznydh oddziału  /Z T /, a w b a te r ii /p lu to ­
n ie /  tech n iczn ej na rozkaz dowódcy dyw izjom  rakietow ego.

Ełaboraoja ra k ie t W-755 /W-750W/ w dyw izjonie tech n icaym  
przebiega według schematu pokazanego na rysunku 10*

d r /

r
d o  d r  OPK

Rysi 10. Schemat elaborao ji ra k ie t W-755 1‘ W-750W w. dywizjonie 
technicznym.

Na stanowisku rtr 1 -  przełożenie, za pomocą suwnicy /dźwi­
gu/, Il-go  stopnia rak ie ty  z regału na wózek montażowy, W przy­
padku gdy I I  stopnie są przechowywane w pojemnikach należy

^  ip^aczanie 1  dekónserwacje rak ie twykonują nieetatowe o b s l^ i .
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wytoo£3f̂  I I  Btopiod z pojemnika na dołączone do niego specjaln© 
szyny i  przeładować go na wózek montażowy* Dalsze c z ^ n t^ c i  to 8 
m*zeprowadzenie dekonserwaoji» sprawdzenie ntkci^gti *Nśa o a ^ e «  
zowyoht zamontowanie skrzydeł 1  załadowanie stateczników na wó« 
zek transportowyi Po wykonaniu tych c z y n ią c !  I l - g i  stopień zos-*- 
ta je  przewieziony na stanowisko n r 2 lub  bezpośrednio na stano­
wisko n r 3* S tatecznik i zaś na stanowisko n r Na stanowiska 
n r 2 za pomocą RSKP sprawdza s lą  aparaturą pokładową rakiety# • 
Jednak k ieru je s ię  tam tylko te  rak ie ty , które są  w grupie 
g le j gotowości / 02G/i f i l e t y  z gmpy pierwszej gotowości są 
przekazywane bezpośrednio na stanowisko n r 3 z poffiiialęciem nr 2i  
Na stanowisku n r 3 napełnia s ię  zbioj:Tiik rak ie ty  sprężonym poy 
wletrzem z dystrybutora# Napełnianie przebiega z prędkością 
50 atm/min* do cien ien ia 260-350 atm* Konkretna m rtośó  c iśn ie ­
n ia  zależy od temperatury otoezenlsu Rozgałęzienie przewodów 
d3r«trybutora pozwala jednocześnie napełniać 1 ,2  lub  4 rakiety*
Po napełnieniu powietrrsm I l —gi stopień rak ie ty  zostaje przewie— 
ziony na płaszczyznę 4A,
Na irtanowisko /płaszczyznę/ n r za Pomocą oodaośnlka samociio- 
^ e g o ,  z magazynu n r 8 dostarcza s ię  s i ln ik  startowy / I  s1ż>- 
p i ^  rak ie ty / i  układa go na wózku montażowym za Il-g im  stopniem# 
Następnie, po zsunięciu, ma pomocą śrub  oba stopnie zosta ją  po­
łączone 1  rak ie tę  odsyła s ię  na stanowisko n r 4# Równocześnie 
na stanowisko n r 4 dostarcza s ię t  z magazynu n r  9  ładunek bo- 
jowy, z magazynu n r 10 -  po sprawdzeniu na stanowisku a r  18 -  >
pobudzacze i  z a i^ n n ik i elektryczne i  ze stanowiska n r  1 s ta tecz­
niki* Tymi elementifflii uzbraja s ię  rak ie tę  1 mocuje s ta teczn ik i 
do I-go stopnia^ Całkowicie montowaną i  uzbrojoną ra k ie tę  wy­
tacza się  na płaszczyznę n r 4B, gdzie je s t  ustawiony dźwig sa- ' 
mochodowy i  STZ. Za pomocą dźwigu rak ie ta  zostaje przeładowana 
z wózka montażowego na STZ i  dokładni® zamocowana*
Na stanowisku n r 5 przy pomocy dystrybutora napełnia s ię  zbior­
nik rak ie ty  paliwem*
Na stanowisku n r 17 za pomocą dystrybutora zostaje napełniony 
zbiornik i^akiety utleniaczem,
Nasteaałe STZ z rak ie tą  odjeżdża do punktu kontro li załadowania 
/PKZ/, tu  formuje s ię  kolumnę, dowódca kolumny sprawdza zamoco-
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w m it  po czym m  S fZ  nak łada a tę  pckx^ywi^o i
od^Jazd koItMny ^  d y w lz ;^m  rakiatowego*

Ktmborac^Ja r a k ie t  w te a te r il  titc h n ic zm S  /usaaodrd e lM oa«^ 
go dyvdz;3onu rak ietow ego/ odbyw  s i f  podolaiio s  t 3)Si, że vi s to -  
jsunim do d yw iz jo m  te c m ic m e g o ,  pk ład  e ta ^ w is k  .j«st
nieoo zm ienio t^  1 potok teclfaiologlcsiny i^ o M a g a  wscllne iSiAeaft- 
tu  przedstawionego na rysunisił 11.

0
iB

j r /

4g?

__1  ̂ * ..
2 — j  4 A 4 4 B

liys* 11. Sohoiaat e laP o rac^ i r a k i e t  w b a t e r i i  iser^m lcm

Jak  widać 2»  scźłeaiatu, stanow isko a r  3 znaddud© 
s ta n o w i łe m  n r  4 i Napełniani© r&kLety pny fih tr^m  odbywa s i^  po 
p r z e ła d o w łu  na STZ. Operae;!© na pozosta łych  stanowii>ka<h 

/wykonywane są  ta k  ;Jak w dywiz,jonie t e c ^ i i c z n ^ .

M cową elabor&cję ra k ie t przechowywanych w dywlz^Jonach 
rakietowych n leu s^ d z ie ln io n y ch  pad-względem zaopatrywania w 
rak ie ty  i  MM, przeprowadzają nieetatow e, odpowiednia przeszko­
lone, obsługi wydzielone z b a te r i i  startow ej. Blaboracja polega 
m  p r2eładowaii3.u ra k ie t na dołączeni« skrzydeł 1  s ta tecz ­
ników, napełnieniu w razi© potrzeby powietrza oraz napebaienlu 
zbiorników rak ie ty  składnikami fSIN. Do tego oelu dywizjony rak ie­
towe są wyposażone w Polowe urządzenie dystrybucyjne fMN.

W dyw lz^nach rakietow ych typu S-123 e la b o ra c ję  r a k ie t  
przeprow adzają P lutony tech n icżn e i Ze w z^edu  na to ,  ż e .r a k ie ty  
5W-27 mają oba s i l n ik i  p racu jące  na paliwo s ta łe  i  t o ,  że są  
one przechowywane w większym stopn iu  «kompletowania n iż  r a k ie ty  
VT—755» e la b o i^ o ja  tych  r a k ie t  J e s t  zn aco iie  p ro s trz a  i  p rzeb iega  
według schematu przedstawionego na rysunku 12^
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Rysi 12* Scihemat e laboracji ra k ie t w plutonie technicznym«

Elaboraoję ro ^ c z y n a  s ię  na stanowisku n r 21, gdzie z 
magazynu na płaszczyznę wyprowadza s ię  wózek z rakietam i albo 
otwiera po^Jemnik ^ wytacza z niego rak ie tę  na dołączone szyny« 
Następnie przeprowadza s ię  dekonserwację ra k ie t, mon1żł;}e s ta ­
teczn ik i 1 za pomocą dźwigu przeładowu;}e na ST2«
Ra stanoY/isku n r 23 napełnia s ię  zbiornik rak ie ty  sprężonym po—  ̂
wietrzem do c lin ien la  w granicach 205-360 atm* Technologia na­
pełniania ;}est taka sama jak przy rak ie tach  W-755. ^
Na stanowisku nr 24s reguluje s ię  przekrój krytyczny dyszy s i l ­
nika startowego; dokonuje połączenia złącza elektrycznego rad io - 
zapalnika z mechanizmem zabezpieczająco-wykonawczym /M2W/ 1  
wkręca s ię  po dwie piroświece uzbrojone zapłonnikami elektrycz­
nymi do s iln ik a  startowego 1  marszowego oraz podłącza idh z"ł:ąozft 
dó In s ta la c j i  elektryczneji Piroświece są dostarczane na stano­
wisko n r 24 z magazynu n r 28 po sprawdzeniu ich na stanowisku 
n r 29» Tak z elaborowane rak ie ty  odsyła s ię  do b a te r i i  startowej#

Jak )^dać z powyższego opisu elaborację ra k ie t przepro­
wadza s ię  potokowo to  znaczy, że przchodzą ohe przez kolejne 
stanowiska robocze, na którydi obsługi wykonują ś c iś le  określo- 
ny, objęty normami czasowym izakres prac«
Częstotliwość opuszczania ra k ie t potoku technologicznego zale­
ży od czasu najdłuższej operacji na jednym ze stanowisk roboczych^ 
W zależności od stanu wyjściowego, a przede wszystkim od grupy 
gotowości rak ie t, maksymalny czas operacji może być różny na 
różnych stanowiskach^;Przy e laborącji rak ie t znajdujących s ię
x //S ta teczn ik i montuje s ię  przy rakietach wyjętydi z pojemników.
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w G10 Ita^(ł}!uż0zą operacją /!Ctaiftx/ j e s t  n sp etn la a lś ra k ie ty  po­
wietrzem na stanowisku nr 3» Zgodnie a notts«| e ie e  ten  w y iü ü  
śred n io  d la  jednej ra k iety  10  min*» m p rzy  jétkioezeanym n afie i- 
n ian iu  dwóch ro k ie t -  13. min* Przy e la b erą o ji r a k ie t kądących 
w 020 zachodzi konieoznoáó kompleksowego sprawdzania aparatury 
pokładowej i  wówczas najd łuższy czas op eracji bądzie na stano­
wisku nr 2« Ifoma czasu w tyra przypadku wynosi śred n io  d la  jedy­
n ej ra k iety  typu W^755 -  60 min*, a d la  5VT-.27 -  45 min. Zatem 
często tliw o ść  z jaką ra k iety  opuszczają potok techn ologiczn y  
mpżna zapisaćs

T la I / 6/
gdziet

T -  o d s t^  czasowy pomiędzy kolejnym i rak iet«m i|

Tka* -  najd łuższy  czas o p eracji przy ra k iec ie  ae jednym

k
ze sta n o w ić  roboczych |

-  lic z b a  potoków technologicznych .

ka podstawie badań i  doświadczeń^ na poszczególne czynnoś­
c i  przy elab oraojl ra k ie t ustalono nom y czasowe* kom y uwzględ­
n ia ją  warunki pracy otkiług ta k ie  jak i la t o , zlraa, d zień , noc, 
praca w wanudcacli poloW3rch 1 stacjonarnych oraz w indyw idual- 
•ych środkach ochrony, a trftóe stap iać  wyiHittilenia obsług na 
ocenę t bardzo dobrze, dobrze i  d osta teczn ie«  Przykład zestaw ie­
n ia  nom  czasowych pokazano w ta b e li 6 « ^
V lic zn ik u  podano czasy d la  warunków dziennyph, natom ist w 
mianowniku d la  nocnych.

' '  instrukcjach OPK 
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Zadanie

■alMI ■«:
Napełnianie 
rak ie ty

Tabela 6
a s a  a  ntatsas« oscanmata aB«M aitnastt«aia » » « 1  

Warunki czasuwe wykonania zadania
wykonania w okresie T w okresie

^  letnim  j  * zimowym

J.db.Tdb* 1 d s t . IbadbT dbi Fdi
aBaaaaaaaea^aaaaa&aaaaJaaakaaJna

sprężonym poJ mendy

Czas określa 
s ię  od ko-

+
db<

naawal
dst*

wietrzem za 
pomocą dys­
trybutora 
powietrza*

I «NAPEłKiC j j
j  RAKIET5 1 . 1
j POWIETRZEM« { j
j do meldunku j i
i «RAKIETA I j
i DO ODJAZDU I
GOTOWA«. j }

2 • I I*—*B*iB gsm4MBMsaMnisaaMnacs|Bi3«Bi3aai!«iiBni

I T ! I
[ j o l  konsol J 6 4 o*30"! 11'

ilO' k o '3 0 '/ 1 1 ' il0 '3 0 l 11'' I i i - i i 'I i’30»/ 11

fi/ Możliwości pododdziałów technicznych w zakresie 
elaboraó.ii i  dowozu rakiety  . '

Z. pośród wielu dotychczas rozpatrzonych problemów, żaden 
z nich nie wpływa tak  znacząco na gotowość bobową oddziałów i  
pododdziałów wojsk rakietowych OPK i  ich zdolność do ciągłego 
odpierania nalotów Snp jak możliwości w zakresie e labo racji i  
dowozu rak ie t do stanowisk startowych^ Przede wszystklA należy 
zastanowić s ię  nad wydajnością pododdziałów technicznych, od 
czego ta  wydajność głóvaxie zależy i  jak ie  są u sta len ia  w t e j  
mierze.

W3fdajność elaboracyjna to zdolność przygotowania ze s ta ­
nu długookresowego przechowywania do gotowości startow ej pkre»  ̂
ślonej liczby  ra k ie t w jednostce czasu. Wydajność zależy głów­
nie od,takich czynników jaki stanu i  sposobu przechowywania 
rakiet} wyszkolenia i  zgrania obsług teohnicznych| warunków 
pracy obsług /zima, la to , dzień, noc i t p / |  ^organizacji pracy
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na potoku technologicznym oraz stanu i  sto |» iia niaflMkwadna^ei 
sprzętu taohnologicznago«

Wyda;)ność pododdziału teohnloaiogo ob liosa s ię  korzysta*» 
z wzorui

S L Z ad ^  .w
I„-T, /r/

We wzorzes

n

»• liczb a  elaborowanych r a k io t |
-« ogólny czas olaborao;}! n r a k lo ^

•  sumarycii^y czas alaborao^i
pierwszo;) /p ierw szych ra k ie t na k potokach 
technologicznych w dywiz^iiio teohnięznya«

W celu sprawdzenia wytrenawania obsług 1 określania wydajności 
elaboracy^nej pododdziału zarządza się  elaborację ^  rak io t i  
mierzy stoperem składowe wzoru i  Następnie wylicza s ię  
wyda înośó i  wystawia ocenę*

P R Z Y K Ł A D i

Pywlz;)on techniczny, pracując dwoma pctokioii na stanowisku s ta c -  
>namym, przeprowadza zimą w dzień elaborację 6 ra k ie t typu 
W-755 bodących w G1G bez opakowań* Na stanowisku n r 3 napełhia 
s ię  jednocześnie dwie rakiety*
Obliczyć wydajność dywizjonu mając danei T^* 75 mliii |  51 min*|

mlnij W » ? . ' •

R O Z W I Ą Z A N I E ! -  ' •

ŚSZfe.̂ /  * ¿¿2 „ ra k ie t/h | 
75^51 24

Praktyczna wydajność dywizjonu technicznego wynosi 10 ra k ie t/h i 
Aby wystawić ocenę należy porównać wydajność praktyczną z wydaj^ 
noś c lą  jaką dywizjon powinien osiągnąć przestrzegając nora cza­
sowych dla tych warunków* W tym przypadku teoretyczną wartość
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T -  ogólnego caasu elaborac^i n ra k ie t -» olalicza się  z wzorurn

-  ®k * ’wiOC » /B/

Tym wzoro« poslugujeny s ię  w praktyce d la  obliczenia czasu zao­
patrzenia dywiz;)onu rakietowego w określoną liczbę ;Jednoatek 
ognia rakiet« Dla uproszezenia obliczeń do wzoru w sta\^a s ię  
śretJnią wartość T̂y, i  t j .n a  ocenę "dobrze* dla warunków
l«rl2Łidh i  zi¡ao\̂ ryc4i•
Zestawienie norm czasowych cGLa warunków założonych w zadaniu 
oraz obliczenie należnej wydajności u ję to  w ta b e li  7i

Porównując wydajność praktyczną z wydajnością obliczoną 
należy dywizjonowi wystawić ocenę bardzo dobrą«

Obliczmy ten sam przykład d la  ra k ie t utrzymywanych w G2G 
w opakowaniach^ Wówczast 120 min«|
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mitu

O góloy OM8 W3nai88let

^  * ®® -lao+ iao itó« ) B tn

Wytla^jność b ędsdet

■ w  i a t e A ^ -  M h Ł L  ,  M  >  g r« łd e ty /h  |

« 4 ii«

*n-® k 240-120 120

8«»12 r a k i e t / h |

4 -6  ra ic i8 t/h | 

8-łO  r e k l8 t/h |

Por6im«mi« o\£LXcz&ń dobitni« wbluusu^ w i«lki 'wptyif wydA^ 
noi^ «Iftboraoyjną stAn tocbnicany rd k ia t i  dlftoi^fb <^Sy s tą  
do wos«śni«d®sogo ftisrawdeanla ic^  aporotiiry

m  podstftwio badató» doświadczeń i  m m  osasowych di« pOozoiogdi-^ 
nych, pododdziałów technicznych, przy e laborao ji r«M «t «trzyiay- 
wanyoh w GIG ustalono wyda^ośó na poziomlet
-  dla dvfu potokowego dywizjonu technicznego
-  d la  Jednopotokowego dywizjom teohniosaiogo 

i  b a te r i i  technicznej
-  dla plutonu technicznego

-  d la nieetatow ej grupy wykonującej końcową 
' elaborację ra k ie t w dywizjonie rakietowym

/b e t  b a te r i i  tech*/ ra k ie t/h ,

t>odo2»B organlM oJl 1 p row d isn l«  działali \» jovydk  WR OPK 
powstać« zagadnienie zwi<acszenla l lo S c l ,  gotowych do s tr z e la n ia ,  
rak iet na stanowiskach startowych# • ,
Dowódcę oddziału /2T/ najbardziej wówczas in te resu je  to , w Jakim 
czasie służba techniczna zdoła dostarczyó dywizjonom nakazaną 
liczb ę  Jo ra k le ti  Zaopatrzenie w rak ie ty  na etapie stanowisko 
techniczne -  stanowisko startowe obejmuje elaboraoję i  dowóz ra­
k le ti  Zagadnienie e laboracjl zostało Już wyjaśnione, pozostaje 
do wyjaśnienia problem dowozu ra k ie t i  to , w Jakim stopniu tran ­
sport wpływa na proces e laboracji w sensie ciągłego odbioru 
rak ie t z potoku technologicznego; Rozpatrany tę  sprawę na kon-

60



I6retn3«i przykładaele*

P R a J  K Ł A>D t

Otlicjsyć czas zaopatrzenia /T z/ cztarach dywizjim<5w raklrtowytSi 
typu S-79M latem w dzień w 2 Jo ra k ie t przez dywizjon technicz­
ny mając danés »1*96 ra k ie ti  Tj^*55 rain*| Ios2| mi33u,t
odległość z dywizjonu technicznego dp dywizjonów rakietowych 
średnio kni| prędkość średn ia ruchu kolumn 1í¿j,*a25km/h*

R O Z V I 4 2 A W I E 1

Obliczenie czasu e labo racji 96 rakiety  Korzystając z wzoru 
3 będzies

* 554- ^  - 13 n 55 «ł-Sli » 666 min* « 11 h g 

Dodając 3 godziny odpoczynku « 14 h*

D3H(dLzJon techniczny potrzebuje około 14 godzin na z elaborowa- 
nie 96 ra k ie t. i
Czas dowozu rak ie t -  czas przebycia drogi 2 dywizjonu 
technicznego do rakietowego

« -^3T-SS -  20 -  50 min. ;

Sumaryczny czas zaopatrzenia wyniesies

“*■ ^d " ^ » 15 h.

Obliczenia te  są słuszne pod warunkiem, że środki transportu  
/ST2/ nadążają 2 odbiorem ra k ie t 2 potoku technologicznego* 
Potrzebną liczbę STZ, zaprrwniającą ciągłość e laboracji, możnai 
obliczyć przekształcając odpowiednio wzór 8, podstawiając za 
n llczb<? STZ /Ig^2/ ®’' STZ
leży Jeszcze podzielić przez współczynnik sprawności STZ /  / 
który przyjmuje sięs ą  «0,85 e 0,9* To znaczy, należy obliczyć 
i le  zostanie z elaborowanych raki.et ./ n /  za czas obiegu STZ» 
Porównaxde wyniku 2 posiadaną ilo ś c ią  STZ da żądaną odpowiedź*

Całość na-
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Je» t oczywiste, że musi być spełniony waunmeki

"el

Po przekszti^łceniu wzór przy;)Die postzćs

« Ł . /  Tq ->,Yk 
STZ max /9 /

Czas obiegu STZ to  suma czasów operacji i  prze;)azdu STZ pomiędzy 
stanowiskami roboczymi w dywiz^^onie technicznym, w których on 
bieże udział i  podwó;)ny czas prze;Jazdu pomiędzy stanowiskami! 
technicznym a startowym / T g ^ g /  co ja u s tru je  rysunek 13*

48
AOlSl ____ 1

i n
h-4 f^

(47^5 * Ji
fsT~sr-ss

Rys.13. Schemat obiegu STZ w dyiłlzjonłe technicznym.

S\zaa czasów obiegu STZ na stanowiskach| technicznym i  s ta r to ­
wym je s t  w zasadzie s ta ła  i  wynosi około 35 ńłin. Rakiety do dy^ 
wiz jonów rakietowych są dowożone kolumnami składającymi s ię  
przeważnie z sześciu STZ / 0 ,5 jo / ,  w związku z tym do, czasu 
obiegu należy dodać czas opźnienia wyjazdu koltanny /pierwszy 
STZ czeka na szósty/* Opóźnienie to wyniesie:

t  « 5  2 ^  ,^op ^ n r ^  ^ /IO /

W rozpatrywanym przykładzie % p - 5 - i ’ 3 2  min* Zatem c z a s
obiegu STZ można zapisać t

“ ^^d ^ %p ■*“ » 2 . 50 32 + 35 * 167 mln|
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Podstay/iiŁ^ąc otrzymany wynik do wzoru 9 b^zi©8

^STZ “* '5'"^ /   ̂ M 22 ,5  I

OdT)owi«dź brzmi s do c iągłego odbioru ra k ie t z potoku tedtułolo^ 
gioznego potrzeba Ź3 szt* STZ«ów* Etatowa należność ST Z w tym 
systemie zaopatrywania wynosi ¿*8 sz t« , po 12 szt* na dywiz;)on 
rakietowy* Porównanie tych i l o ś c i  wskazuje, że środki transpor« 
towe n ie mają wpływ»Ji na proces e lab oracji raki.et, bowiem faktyosr* 
ni© j e s t  id i  w ięcej n iż  potrzeba^ ‘

Organizacja dowozu ra k iet z dywizjonu technicznego do dy* 
wizjonu rakietowego polega na sfomowaniu kolimmy składa j ^ e j  
s ię  z STZ"-ów z ralćłet«»mi, ciągników zepasowycii /  co najmnls j  i  j 
na 6 STZ/ i  Sfflfioohodu z drużyną ochrony^ Kolumna pod dow#dztwes 
o ficera  lub podofic*zaw* wykonuje marsz po wyznaczonej t r a s ie ,  
na której wyznacza s ię  2-3 niinkty skąd dowódca kolumny, za po­
mocą przenośnej r a d io s ta c ji, składa meldunki do SD o d d z ia łu /^ /
O stan ie  1 miejscu znajdowania s ię  kolumny*

W d3T^;izjonaeh roikietowych usamodzielnionych w zakresie  
zaopatrywania w rak iety , ze wzgpLędu na b lisk ość rom ieszczen ia  
stanowiska technicznego b a te r ii /p lu ton u / od stanowiska staidso- 
wego, rak iety  dowozi s ię  potokowo, a, w sprzyjającydh warunkach 
maskowania naturalnego można n ie  przykryymó STZ-6w pokrowcami* 
Prześledźmy na podobnym przykładzie przygotowanie i  dostarcze­
n ie  do stanowiska startowego t e j  samej ilb ^ o i ra k ie t przez b ^  
t e r lę  techniczną*

P R Z Y K Ł A D }

Obliczyć czas e lab oracji 1 dostarczenia latem w dzień 2L jo ra­
k ie t  typu W-755 przez b aterię  techniczną rozmieszczoną w od­
le g ło ś c i  1 km od stanowiska startowego*
Danet n*2ą raktetyi Tj «̂55 min*} ^niax“* ^«1» V^yo25km/h}
^ST-SS” ' “̂
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I I  o  z  w  X ^ z  A N  I  B  f
O bliczenie czesu e la b o recji 2A r e ld e ti

^n"^k‘*‘ ^  * \ax **55 + 23 4 10 « 285 mán •  4 h 4 5 mim
przebycia drogi 1 kn przez STZt - .

^  « 3 min*

GZae _ zaopatrzenia Wynieaiet

^ + 3 min « 4 h 40 mim » 4 b 30 mlii*

Czae obiegu SYZt

“  2®d ♦ + Tas

gdzieś

"  ^4B‘*‘H b-3 ’*^3’*^3-5^^5'*’'*̂ -|7* ^  
cza« obiegu na stanowisku tedhnioznya wynosi 30 min*

Tgg«4 min -  czas przebywania STZ na «stanowisku startowym 
/przegląd  rak iety  przez lUnkoy;}nych b a te r ii  startow ej 1 
przeładowanie ;)e  ̂ na wyrzutnię/*

" 2 4 3 + 30 4* 4 •  40 mim

Potrzebna i lo ś ć  STZi 

I _ k ' /®o * 
STZ • iax ^4*♦1/| * 3 STZ|

/n a leży  w z i^  wartość bezwzględną/^

Wbioeeki bateria  techniczna potrzebuje około 5 godzin na z 
elaborowanie 2-ch jo rak iet W-755 i  dow iezieiiie ich  
na stanowisko startowe przy użyciu 3-cli STZ*
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/m n /.

S taejft naprowadgattia r a k ie t  podczae pracy  prpm ieaiu^e 
energ ię  e lek troaągnetyczną  w kanale ś le d z e n ia  ca lu  1  w kanale 
kietx>w ^la radiowego r a k l e ' t ^ l i  Z promlenlowanleiii związane

param etry k s z t a ł t  c h a ra k te ry s ty k i /w ią z k i/ ,  o k reś lo ­
na kierunkowość, z a s ię g , c sę s to tl i tfo ść  nośna i  częstotliv /<^ó 
pow tarzania Impulsów« Te param etry są  przedmioteffi szczególnego 
zainteresow ania ośrodków agenturalnych państw UATÔ  k tó re  wszel­
kimi sposobami dążą do rozpoznania WR OPK, aby w przyszłe ;! ewen­
tu a ln e j  wojnie u ła tw ić  Snp ich  zak łócen ie  i  n iszczen ie«  W c e lu  
ochrony ^ ro d k ^  rad io lokacy jnych  przed  rozpoznaniem, w wojskach 
OPK obowiązuje in s tru k c ja  o maskowaniu radioelektronicznym « 
Zgodnie z t ą  in s tru k c ją  dywizjonom rakietowymi 1 tecjhrdoznym OPK 
wyznacza s ię  sek to ry , w k tórych  mogą. one promieniować e n e rg ię  
elektrcanagnetyczną* Zabrania s ię  wyznaczać sek to ry  dozi-K>lone^ 
promieniowania w kierunku? ^ a n i c  państw k a p ita lis ty c z n y c h  i  
wód te ry ta ^ la ln y c h i m iejscow ości, w których zna jdu ją  s i ę  przed­
staw icie lstw a  pań stv? k ą p i e l i  stycznych o raz  portów m orskich i  
lo tn is k  siiędzynarodowy<^« E nergię można promieniować w p rz e - ' 
s trzeń  /p ra c a  na an ten e / p» uzyskaniu  pozwolenia z wyższego SD.
VT ok resie  pokoju promieniowanie może mieć m iejsce  w orzyDadkui 
wykonywania czynności związanych z k o n tro lą  funkcjonowania SI^i 
treningów 1  ćwicześ z udziałem  celów rzeczyw istych o raz  prowa­
dzenia oblotów SNR d la  o k re ś len ia  j e j  rzeczyw istych ffiożliv/pści 
wyk^ywania¿ W każdym ra z ie  czas promieniowania powinien być og­
raniczony dó niezbędnego minimum* Sprawy dotycząc© częstotliwoś*^ 
c i  p racy  nadajników SNR są  ś c i i l e  ta jn e  i  mogą być doprowadzane 
ty lko  do wąskiego grona osób sp e c ja ln ie  wyznaczonych do tego 
celu* Należy s ię  l ic z y ć , ż© pomimo to ,  n iek tó re  z n ich  mogą 
zostać pod tym względem rozpoznane, d la tego  te ż  z c h ^ l ą  roz­
poczęcia działań  bojowych SNR p racu jące  na c z ę s to t l iw ś c ia c h  
okresu pokojowego zostaną p rzestro jone*

OprscowywanlBiB o ię s to tllw o śo l d la  w szystkich SNR zajaua® 
s ię  wyznaczony o f ic e r  Dowództwa Wojsk OPK, Opracowanie to  p o le -
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ga na wyznaczeniu d la  każdego nada;)nika SNR, w kanale  ś le d z e n ia  
c e lu , c z ę s to tliw o śc i roboczej 1  zapasowej o raz  d la  kanału  k ie ro ­
wania radiowego rak ie tam i -  numeru kwarca rad lo n ad ą jn lk a  komend 
/RNli/ 1 numeru h e te ro d 5my w rak ie tach ^  W związku z tym n a le ży  
pam iętać, że SNR-75M ma dwa n a d a jn ik i | oddzielm y d la  p łaszczyz­
ny obserw acji w kącie  po łożen ia  /  ^  /  1  d la  p łaszczyzny  o bser­
w acji w azymucie /  p  !* N adajn ik i t e  p ra c u ją  ze s t a ł ą  ró ż n ic ą  
c z ę s to tl iw o śc i wynoszącą 60 MHzi Kwarców RNK J e s t  9 , m ają one 
numery od 1 9 , n a to m iast heterodyn  J e s t  8 p  numerach od 1 f  8 ,
Danemu numerowi heterodyny odpowiada kwarc z numerem o Jeden 
większym; Kvmrc n r  1 J e s t  wzorcowy; W SNR-125 J e s t  Jeden n a d a jn ik  
w kanale śledzen ia- c e lu , kwarców RNK J e s t  6/ n r  1 6/ ,  a h e te ro ­
dyn 5 / n r  1 e 5/* Sąsiadującym  ze sobą SNR w ugrupowaniu o d d z ia - . 
łu  / z r /  WR OPK, aby wykluczyć wzajemne zak łócan ie  się zarówno w 
kanale ce lu  Jak 1 w kanale r a k ie ty ,  p rz y d z ie la  s ię  maksymalnie 
różne c z ę s to tl iw o ś c i . Opracowywanie c z ę s to tl iw o śc i d la  SNR od­
bywa s ię  według zależności?

SNR »W + in  ?wm •

gdzieI

W -c z ę s to tliw o ść  podstawowa -  środkowa w artość p rz e d z ia łu  
p rz e s tr a ja ln o ś c l  nadajnika?

fn  -cz ę s to tliw o ść  o d s tro je n ia  nadajników płaszczyzn o b se r-  
 ̂ w acji p  0

Polega to  na tym, że z całego zakresu p rz e s tr a ja ln o ś c l  n a d a jn i­
ka wyznacza s ię  k ilk a  w a rto śc i c z ę s to tl iw o śc i i  łączy  Je w pary  
ta k , aby ró żn ica  między nimi w ynosiła 60 MHz; I l u s t r a c ję  tego 
•zagadnienia przykładowo przedstav/±pno na ZT-sunku 14*-

f^^-500 -240 -^80 - m  -60

9\ 40% H\

/Y 60 420 430 240 500

Rys.14. Wyznaczanie c z ę s to tliw o śc i o d s tro je n ia  nadajników fi» 
względem■c z ę s to tliw o śc i podstawowej W.
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Viy2nac2one i  ponumerowane c z ę s to tl iw o śc i f!n tw orzą tzw małe pod— 
zakresy* Odpowiednio dobrana p a ra  fn  d la  konkretne j SNR tworzy 
duży podzalcres oznaczany c y frą  rzymską* Posługu jąc  s i ę  rysunkiem 

nożna zestaw ić następu jące  zakresy  c zęsto tliw o śc i*  I  / 1 , 2/ |
I I  / 3 , 4 / |  I I I  / 5 ,6 / i  IV /7 .8 / I  V /9 ,1 0 / .
D slsza czynność,to  p rz e lic z a n ie  c z ę s to tl iw o śc i fn  na d z ia łk i  
zgruM e i  dokładne s k a l i  p rzyrządu , za pomocą którego p r z e s t r a ja  
s ię  n ad a jn ik i SNR* P rzy  tym na leży  posługiwać s ię  odpowiednim 
y.ykresem c h arak te ry s ty k i p rz3rrządu* Przykładowy sposób przelicza«» 
n ia  i lu s t r u je  rysunek 15*

Rys*-15i P rz e licz an ie  c z ę s to tliw o śc i fn  na d z ia łk i! s k a l i  
przyrządu.

C zęstotliw ość pracy  SNR /w kanale c e lu /  w ta k  opracowanej 
p o s ta c i zo sta je  przekazana d3rvd.zjonom rakietov/3na* W te n  sposób 
z o s ta ją  dotrzymane wymogi ta jn o ś c i  zagadnienia*

P rzydzie lan ie  c zę s to tliw o śc i p racy  SNR w kanale kierow ania 
rald.etajni j e s t  znacznie p rostrze*  Polega ono jedynie  na wyznacz#*^ 
nlu dywizjonom numerów kwarców RNK i  nianerów heterodyn w ra k ie ­
tach* Po opracov;aniu c zę s to tliw o śc i sporządza s ię  ta b e lę  przy^ 
d z ia łu  dla  vrszystkich dywizjonów rakietow ych oddzi/2T /, o rz e s -  
trzegaj'ąc  zasady aby sąsiadu jące  ze sobą dyvn.zjony w ugrunom - 
niu •Dr'>co\v'ały na znacznie różniących s ię  c zę s to tliw o śc iac h . Pow­
ta rz a ją c e  s ię  ntimery na leży  p rzydzielać  dyvdzjonora znacznie od^ 
ległym od s ie b ie T
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Przykład w ta b e li  8#

mntt nnn atnê aeaai
Nr Duż:y

dr OPK j podzafares

aaaaManaaa«aaiaMMi«a|l»ai
}S!l&-.Bąd5aJjj:e8 *

Tabela 8,
■araei

Nr Nr
Sam •aoMMaami

I I I

II

IV

II I

farca RNK Jheterodyny

iaBca»i I
ittaknaaRcnasa ■«ill

10

8

6
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T.ką ta b e lę  S zef Służb technicznych oddziału /ZT/ zaaleazeza na 
o lan ie  zabezpieczenia rakletowo-technicznego działań bojowych, 

rzeatrajan ie nadajników na nową często tliw ość  należy orzeoro- 
wadzać pod kontrolą szefa  służb technicznych oddziału /ZT/ lub  
osób przez niego wyznaczonychi Czas przeatrajania urządzeń 
nadawcz^odblorczych k « .a łu  celu  w obu płaszczyznach wynosi oko- 
io  2 godz., a kanału rak iety  /RNK/ -  40 min. '
Aby ^ e  wyłączać na ten  czas Jednocześnie wszystkich dywizjonów 
z gotowości bojowej przestrajan le  SNR przeprowadza s i ę  w k o le j­
ności u sta lon ej przez szefa  służb tech n iozn p h  oddziału /2 T /.

n i i  ZABEZPIECZENIE TEGHNICaffi MANEWRU StRZĘTEM, RAKIETOŴ łi
I

Oddziały /ZT/ 1 pododdziały a r ty le r i i  rakietowej OPK mogą 
n^ewrować z .  pomocą tr« isp ortu  samochodowego, kolejowego i  spo- 
sotem kombinowanym łączącym oba wymienione środ k i. Rzadziej 
natomiast przy pomocy transportu lo tn iczego  czy wodnego, te  os­
ta tn ie  mogą c z ę śc ie j  znaleŁć zastosowanie do przewozu r a k ie t .
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Każdy rod:iaj tra n sp o rtu  ma swoje z a le ty  i  wadyi 
Do z a le t  manewru samochodowego '/kołowego/ n a leży  za liczy ć  j 
m niejszą wrażliwość,w  stosunku do innych rodzajów, na p d d z ia ł3̂ - 
wanie n ie p rz y ja c ie la ;  łatw ość maskowania i  w ra z ie  po trzeby  roz­
członkowania; dużą manewrowość ugrupowania marszowego; możliwość 
zachowania wysokiej gotowości bojowej manewrującego oddz ia łu ; 
stosunkowo p ro s tą  o rg an izac ję  marszu, zw łaszcza na nieduże od leg­
ło ś c i;  ekonomiczność manewru -  na od leg łość  do 500 kra j e s t  on 
n a jb a rd z ie j op łacalny .
Wady; po trzeba  dużej l ic z b y  pojazdów machanicznych; duże prawdo­
podobieństwo występowania uszkodzeń po jazdóvri p rzez to  hamowa­
n ie  prędkości marszu; zużyv/anie resursów  pojazdów; duża za leż ­
ność od stanu dróg i  \farunków atm osferycznych; zmęczenie f iz y o z -  
ne stanu psobov/egot znaczne w strząsy  i  w ibracje  ujemnie vrpływa- 
jące na sp rz ę t;  J e ś l i  chodzi o t r a n s p o r t  kolejowy to  ogóln ie  
można stw ieirdzić, że jego zale tam i są  wady tra n sp o rtu  samochodo­
wego i  odw rotnie. Dodatkową wadą tra n s p o r tu  kqlejovrego j e s t  zbyt 
d ług i czas Potrzebny na załadowanie i  wyładowanie sP rzętii o raz  
określone wymagania w stosunku do ramp. W warunkach naszego kra­
ju  n a jsze rsze  zastosowanie znajdu je  manewr kołowy; Nie m niej 
sz tab  oddziału  /ZT/ powinien być przygotowany i  posiadać dane 
techniczne dotyczące typów, pojemności i  udźwigu wagonów k o le jo ­
wych, samolotów transportow ych, statków  i  barek , k tó re  można wy­
korzystać do tra n sp o rtu  te c h n ik i rak ie to w e j.

Do zasadniczych przedsięw zięć zabezp ieczen ia  technicznego 
m«nev/ru kołowego należy  za lic zy ć ;

4. Sprawdzenie i  przygotowanie pojazdów mechanicznych oraz 
kierowców i  dysponentów.

2; Przygotowanie dźwigów do p racy ,

3- V/stępne Przygotowanie sp rzę tu  rakietow ego do zw ijan ia .

4 . Zwijanie zestawów rakietowych i  formowanie kolumn.
5. Marsz kolumnami do nowego re jo n u ,

6. Z ajęcie  ugrupowania i  rozw ijan ie  zestawów rakietow ych. ^

7. Doprowadzenie zestawów rakietowych do p e łn e j gotowości bojo­
wej. ,
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Przygotowanie podjazdów mechanicznych do manewru polega na 
przeprowodzeniu szczegó ln ie  starannych  przeglądów techn icznych , 
ukompletowaniu ic h  w c z ę śc i zapasowe i  n a rz ęd z ia , u zu p e łn ien iu  
w HPS, DdPowiedn,im przygotowaniu ruchomych v/arsztatów  napraw­
czych i tp ^  Kierowcom i  dysponentom samochodów n a le ży  u d z ie lić  
wyczerpu;jącego in sti-u k tażu , zapoznać ic h  z Sygnałami dowodze­
n ia  w czasie  marszu i  pouczyć jak  m ają postępować w S3r tu a c ji  
hojovmj i  w przypadkach awaryjnych* Dysponentom n a le ży  vfy(fać 
chorągiewki i  l a t a r k i  sy g n a lizacy jn e . Przygotowanie dźwigów sa­
mochodowych obejmuje wykonanie ty ch  samych czynności ja k  p rzy  
innych pojazdach o raz  ustavfienie  odpowiedniej d łu g o śc i wysięg« 
n ika  do przewidywanej p racy i ~

Przed rozpoczęciem zw ijan ia  zestawu rakietow ego n a leży  
wykonać szereg  prac przygotowav;czych n ie  z a n iż a ją c y c h  gotowości 
bojov/ej dywizjonu, a znacznie p rzysp ieszających  doprowadzenie 
sp rzę tu  do po łożen ia  transportow ego. Po uprzedzeniu  dywizjonu 
o czekającym go manewrze można w cześniej? przygotować kabiny 
SNR, w których  n a leży  dokładnie zamocować b lo k i a p a ra tu ry , za­
pakować i  zamocować przyrządy kontrolno-pomiarowe i  ZCzZ, za­
mocować do podłógi f o te le  i tp « | ustaw ić w pob liżu  sp rz ę tu  c iąg — 
nilci i  przyczepy, a nawet podczepić n ie k tó re  kabiny do c ią g n i— 
kówj podholować do v/yrzutni podv/ozia| rozstaw ić bębny do zw ija­
n ia  k a b li  energetycznych? załadować sp rz ę t pomocniczy na samo­
chody? przygotować do tra n sp o rtu  zapas r a k ie t  i  inne tego  typu 
p race .

Zw ijanie sp rz ę tu  dywizjonu rakietow ego /te ch n ic zn e g o / moż­
na rozpoczynać o godzin ie  wyznaczonej p rzez dowódcę zarządza jące­
go manewr. Do tego czasu dywizjony utrzym ują nakazany s to p ień  
gotov/ości bojow ej. Z w ijanie, t j .  p rz e jś c ie  PZR z po łożen ia  bo­
jowego w marszowe przeprowadza s ię  zgodnie z obowiązującymi in ­
strukc jam i i  n a jo g ó ln ie j b io rąc  obejmuje ono^t przeładow anie 
r a k ie t  z w yrzutni na  STZ i  przygotowanie ic h  do marszu? od łą­
czen ie , zw in ięcie  i  załadowanie na samochody k a b li  energetycz­
nych? demontaż anten i  falowodów oraz u łożen ie  ic h  na sp e c ja l­
nych przyczepach i  p rzykrycie  pokrowcami? doprowadzenie wyrzut­
n i  rakietow ych do po łożen ia  marszowego, a w tyms postaw ien ie
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w yrzutni n* podwozie, p o d n ies ien ie  odi^zutnika gazów, zamocowa­
n ie  czę śc i wahliwe;) ń. n a ło żen ie  pokrowcaj podłączenie ciągników 
do poszczególnych kab in , przyczep i  w yrzutni oraz  sprawdzenie 
układów hamulcowych i  sygnalizac;5i |  foimowanie kolumny m arszo- 
we;3 w re;5onie stanow iska startow ego lu b  w ¿ego pobliżu^ 2wi;3an ie  
1 rozw ijan ie  P2R na stanow isku rozbudowanym pod względem inży^ 
nieryjn^iia trw a n ieco d łu ż e j n iż  na P0I 0W3OT, gdyż na stanow isku 
rozbudowanym kable energetyczne są  układane w specjalnych  kana­
łach , N iek tóre  normy czasowe zw ijan ia  i  ro zw ijan ia  PZR i  ich  e le ­
mentów zamieszczono w t a b e l i  9,

T abela 9
s a a  s  m »  93S s  s  CSC SB n  a  <a es ta  s :i»ss»s9ra3na8B»i !SS»ŝ assaa!os3BBts::̂ Riłsass=3»sBsss»ŝ sśesia«sassass|s s s ta s ta i:

Z a d a n i e
I
jSA_75 MI S-75  M !

H  ̂  ̂  ̂ i
>|ra=NW«wa«ea«as5saassswesffli2BBBsssi3ict«rafflseiaiS3!sss5|-s5osse;«sassa|®»!fi»E:8»as3a«sei»e:aaea«saas:^ 

II Doprov/adzenie PZR z po łożę- 11 h 30'" j i v» Zł«^'I 9 v, 1

i 1
¡dt OPKlI ^

j,‘ ni?\ bojowego w marszowe*fl
S Doprowadzenie PZR z po łożę- 
y n ia  marszowego do bojowego 
I /do got*nr 1/*
9
jj Zwiajnie kabiny “P” /UN¥/*
N
9

I Rozwijanie kabiny ”P«/liNW/,
»n
§ Zwijanie ^^yrzutni,
II
Iy Formowanie kolumny marszowej 
« dywizjonu.

ssnsssatsssâ

T f ^ I  j
I _ fl2 h 15 '’ I 2^h ’3 0 ' iI T F % y j 50'

! 30^ \
IT T T W ',
! * 
!2 h > !
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'h  45 '  i ’2 h'
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1 h 'lO '
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I .

zo:
8 Z ajęcie  stanowiska s ta r t.i  ! i 30" I 30
8 . 1 ! IH Załadowanie dywizjonu z 1 jo  ? > «
I r a k ie t  na tr im sp o rt kolejowy«

8 Wyładowanie dyv/izjonu z tran - 
}{ spo rtu  kolejowego*

5 h 5 h 3 h 12 h H

! 3 h I 3 h I 2 h I 12 h.
ts5s»B:»aaws«i»»M aBiasB*siw a5**«sB88ass»»iassiBS*a8e»sess4ia««aacjass:

i SIe»8SSSBlx£8BB3SS8StraaP

Uwaga?' Czasy w l ic z n ik u  odnoszą s ię  do stanow iska Polowego a w 
mianowniku do stanowiska z rozbudową in ż y n ie ry jn ą .
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Zamieszczone w t a b e l i  9 normy czasowe wskazują^ że zwl;)snle 1 
ro zw ijan ie  całego zestawu rakietow ego l im i tu je  kabina nadawczo- 
odbiorcza «P«, a w P2R typu S-125 kolumna antenowa /UNW", czasy  
d la  pozosta łych  elementów są  k ró tsz e i Wypływa s tą d  prak tyczny  
wniosek m&jąoy zastosow anie w przypadku manewru dywizjonu na 
n iew ie lk ą  o d leg ło ść , na przjdtład  na zapasowe stanowisko s t a r to ­
we p rzy  ogran iczonej i l o ś c i  środków transTK>rtowy<di# Można wów** 
czas odpowiednio zaplanować ko lejne  rz u ty  ze sprzętem .

D3rwlzJony tech n iczn e , w za leżn o śc i od s y tu a c j i  bojow ej, 
mogą manewrować Jednocześnie c a ło ś c ią  s i ł  i  środków lu b  o d d z ie l­
nymi ba te riam i /potokam i/# Manewr b a te riam i odbywa s i ę  w te n  
sposób, że druga b a te r ia  rozpoczyna zw ijan ie  sp rz ę tu  po o s ią g ­
n ię c iu  gotowości do e la b o ra c ji  r a k ie t  na nov/ym m ie jscu  p rzez  
pierw szą b a te r ię ;

Do marszu dowódca kolumny, oprócz innych dokumentów, powi­
n ien  mieć odpowiednio opracowaną mapę w s k a l i  1*50000 lu b  : 
1 *100000, na  k tó re j  zaznacza się* drogę marszu pd punktu wy;>$oio- 
wego do docelowego; mosty, przeprawy. Przeszkody terenow e, obej­
ś c i a ,  m ie jsca  1 czasy odpoczjmków I t p ;  Na mapie t e j  n a leży  wy^ 
konać uproszczony schemat rozm ieszczenia pojazdów w kolumnie 
marszowej /p a t r z  z a łączn ik  n r  2/ ,  którym nadaje s i ę  k o le jn e  nu­
mery; Dla z^idększenia bezpieczeństw a pojazdy z ludźmi ro zs taw ia  
s ię  w znacznej o d leg ło śc i od pojazdów z m ateria łam i wybućhowymi| 
rak ie tam i i  RMN. Marsz nocą odbywa s ię  z nałożonymi Przysłonam i 
na ś w ia t ła  re flek to ró w  i  «stop« . Przed pokonaniem p rze jazdu  ko­
lejowego wyznacza s ię  trz e c h  obserwatorów, k tó rzy  obserw ują to ry  
kolejowe i  re g u lu ją  ruch kolumny; B a te rie  /p lu to n y / techn iczne  
mogą wykonywać marsz w oddzielnych kolumnach;

Zabezpieczenie techniczne marszu sprowadza s ię  do utrzjm ia- 
n ia  pojazdów w sprawności tech n iczn e j poprzez szybkie usuwanie 
z a is tn ia ły c h  uszkodzeń, k o n tro li  zachowania s ię  ładunków pod­
czas Jazdy i  ich  zamocowanie, a także operaty\«iego i  skuteczne­
go d z ia ła n ia  w sy tuacjach  awaryjnych; Celem zapewnienia pomocy 
uszkodzonym pojazdom t y ł  kolumny zamyka s ię  ruchomymi w a rsz ta ta ­
mi naprwczymi, ciągnikam i zapasowymi, dźwigami i  cysternam i MPS. 
Pojazdy, k tó re  u le g ły  uszkodzeniom po naprawie d o łącza ją  do
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kolumny 1 wchodzą, n« swo^e mle;)sce w czasie  odooczynku* Łącz­
ność w kolumnie utrzym uje s ię  za pomocą r a d io s ta c j i  przenośnych 
/rad io te le fo n ó w / 1 sygnałów dowodzenia* Dowódca kolt^anny powi­
n ien  znać c a łą  sy tu a c ję  na bieżąco 1  w r a z ie  po trzeby  p rz e d s ię ­
brać odpowiednie ś ro d k i zaradcze* Podczas m arszu, stosowni© do 
stonu dróg, warunków atm osferycznych i  pory doby n a leży  u trz y ­
mywać odpowiednią prędkość 1 od leg łość  między pojazdami* Ogól­
n ie  w artośc i te  przyjm uje s lę j  prędkość po szosach w dzień 
30 -  40 km/hj nocą i  po drogach d ru g ie j  k a te g o r ii  25 -  30 km/h| 
o d leg ło śc i między pojazd?^mi 25 -  50 m«’f  między b a te riam i 100 m| 
między dywizjonami 5 km* W czaśie  marszu wyznacza s ię  przerwy 
d la  sprawdzenia stanu  technicznego pojazdów, zamocowania ładun­
ków 1 w przypadkach szczególnych, np* większe awarie* P le p /sz ą  
przerwę "ted in lczn ą"  s to su je  s ię  po upływie 5-iO min m arszu, 
następne zaś należy  koordynować z odpoczynkiem stanu  osobowego 
to  znaczy co 2-5 godz. jazdy* Mosty i  przeprawy po lo d z ie  powin­
ny mleć wytrzymałość minimum 20 ton* Kąty spadu dróg n ie  w ięcej 
n iż  15®, promień krzywizny zakrętów -  n ie  m niejszy n iż  11 m*

Po przybyciu dywizjonów do nowego re jo n u  ugi-upowimla od­
d z ia łu  / 2T/ zajm ują one stanow iska startow e i  tec h n ic m e  a 
następn ie  ro zw ija ją  p rzeciw lo tn icze  zestawy raldLetow»* Czynnoś­
c i  t e ,  podobnie jak  przy  zv7ijaniu, wykonuje s ię  zgodnie z obo­
wiązującymi in strukc jam i o raz  p rzestrzeganiem  w łaściw ej tech ­
n o lo g ii 1  norm czasowych* Po rozw in ięc iu  sp rzę tu  n a leży  wyko­
nać niezbędne prace p ro filak tyczne*  Po manewrze na n iew ie lką  
odległość przeprowadza s ię  ty lk o  autonomiczne sprawdzenie po­
szczególnych układów PZR i  k o n tro lę  funkcjonowania SNRi J e ż e l i  
marsz wykonano na odległość większą n iż  200 łon na kołach , to  
wówczas należy  wykonać w pełnym z ak re s ie  m iesięczne prace pro­
f ila k ty c z n e j R akiety  przewiezione na ta k ą  odległość przechodzą 
do grupy d ru g ie j gotowości i  wtedy muszą być poddane komplekso­
wemu sprawdzeniu na RSKP.

Po o siąg n ięc iu  ca łkow ite j spravniości tech n iczn e j PZR 1 
dostarczen iu  dywizjonom nakazanej l ic z b y  r a k ie t  o raz  sp e łn ie ­
n iu  innych wymogów uważa s ię ,  że oddz^/ZT/ lu b  "pTjedynozy dy­
wizjon o siągnął gotowość do dz ia łań  bojowych, o czym odpowied-



n± dowódcy sk ł«d*3ą  moldunki przełożonym* BardzłeiS szczegółowe 
o manewrze tra k tu ;3e ”In s 1irukc^a wykonywania manewru p rzez  dywlz» 
Óon rakietow y DWINA«* Nr bibl^ASa PF 18997.

IV* PRACA SZEFA SŁUŻB TECHNICZNYCH •• ZASTĘPCY DOWODCY ODDZIAŁU 
/Z T / WOJSK RAKTETOWYCH OPKi

szeia  służb, tecłinicziiych Podczas. or^«ni 
d z ia łań  boiowych.

Bezpośrednim organizatorem  zabezp ieczen ia  m ateria łow o- 
technicznego w tym głównie zabezp ieczen ia  rak le tow o-techn icznego  
d z ia łań  bodowych w oddzia le  /ZT/ m  CPK j e s t  s ze f  s łu żb  tec h n ic z ­
nych* Odpowiada on za s ta n  techn iczny  sp rz ę tu  bodowego i  pomoc­
n iczego , za terminowe zaopatryw anie podległych dywizdonów w r a ­
k ie ty , MN, ©municdę a r ty le ry d sk ą  i  s t rz e le c k ą  o raz  inne m ater­
i a ły  i  c z ^ c l  zamienne niezbędne do o b słu g i i  ek sp lo a tacd i tec h ­
n ik i  rakietow ed* Kierude on służbą  uzbrodenia  i  e le k tro n ik i ,  
służbą  samochodową i  b a te r ią  remontową o d d z ia łz  /ZT/ o raz  s łu ż ­
bą tech n iczn ą  w dywizdonach. Podedmude decyzde dotyczące te c h n i­
k i rakietowed*

P racę  szefa  służb  technicznych podczas o rgan izaćd i d z ia ła ń  
bodowych oddzia łu  /ZT/ n a leży  rozpatrywać pod kątem stanu  goto­
wości wodsk rakietow ych. Trudno bowiem sobie wyobrazić o rgan izo­
wanie i  przystępow anie do d z ia łań  bodowych od ze ra  lu b  chociaż­
by wzorem d«ónostek skadrowańych w innych rodzadsch v/odsk. V/R OPK, 
k tó re  w ra z ie  k o n flik tu  d^ko pierwsze mad^ poddąć walkę z Snp są  
w p e łn i zorganizowane w obronie obiektów i  ru b ieży , iaadą dopraco­
wane w szystkie  elementy o s iąg an ia  wyższych stanów gotowości bodo- 
wed i  c z ę śc ią  s i ł ,  p e łn ią c  dyżury bodowe, są  gotowe do niem al 
natychmiastowego odpalen ia  r a k ie t  do n a ru s z y c ie l i  p rz e s trz e ń !  po- 
w ietrzned PRI-» W tym s ta n ie  organizowanie zabezp ieczen ia  d z ia łań  
bodowych n ie  n a s tręc za  większych kłopotów. Może s i ę  d©ÓPak zda­
rzyć , że w tym czasie  od d z ia ł /ZT/ otrzymude dodatkowe s i ł y  i  
środld. do wzmocnienia obrony. Taką sytuacdę opisano w rozdza le  I I .
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Wiadomo jednak, że poszczególne stany  g o to w śc i bojowej odpowia­
d a ją  stopniowi zagrożenia i  z w ielu względów w c zas ie  pokoju n ie  
ma po trzeby  utrzymywania nadm iernej i l o ś c i  s i ł  i  środków w s ta ­
n ie  najw yższej gotowością S tan  s t a ł e j  gotowości bojowej charak­
te ry z u je  s ię  tymi ¿«8 większość r a k ie t  j e s t  zmagazynowana, na 
P2R w zaplanowanym cza s ie  wykonuje s i ę  czynności obsługowe, część 
sp rzę tu  może być zakonserwowana, o b słu g i mogą pracować w n ie p e ł­
nych składach itp «  N atom iast w s ta n ie  podwyższonej gotowości 
zwiększa s ię  l ic z b ę  dywizjonów pełn iących  dyżury bojowe, w po­
zostałych  zaś wykonuje p rz e d s ię v ^ lę c ia  sk raca jące  czas o siąga­
n ia  wyższych stanów i  s to p n i gotowości bojowej* Głóvmym zada­
niem służby tech n iczn e j j e s t  zw iększenie na stanow iskach s ta r to ­
wych lic z b y  r a i a e t  gotowych do s t a r tu  poprzez wykonanie końcowej 
e la b o ra c jl ,  załadowanie w szystk ich  w yrzutni i  STZ o raz  przygoto­
wanie pozostałego zapasu r a k ie t  do rozśrodkow ania. W tym c e lu  w 
Avyznac2onych m iejscach na leży  ustaw ić s to ja k i  połowę d la  r a k ie t  
i  doprowadzić łącznosc* Ponadto przed służbą  tech n iczn ą  mogą 
powstać problemy związane z przyjmowaniem transportów  r a k ie t  z 
im portu, sp rzę tu  transportow ego z gospodarki narodow ej, ewentu-

manewrem dywizjonów na zapasowe stanow iska s ta rto w e, orga­
n iz a c ję  pozornych stanow isk startow ych, o rze s tra jan iem  SNR na- 
nowe czę s to tliw o śc i i  innymi zadaniami właściwymi d la  tego s t a ­
nu gotowości bojowej*

W s ta n ie  p e łn e j gotowości bojowej całość  s i ł  doprowadza 
s ię  do gotowości n r 1 * Dywizjony rakietow e są  przygotowane do 
walki z SNP, natom iast pododdziały techn iczne  do e la b p ra c ji  ra ­
k iet*  W zasadzie  trudno j e s t  przew idzieć w szystkie problemy ja ­
kimi, w tym s ta n ie  gotov/ości, będzie s i ę  zajmować służba tech ­
niczna, bowiem będą one wynikały z  konkretnej s y tu a c j i  bojowej*
W każdym ra z ie  na pevmo wzrośnie i lo ś ć  i  waga p rzedsięw zięć, a 
ich r e a l iz a c ja  b id z ie  znacznie skomplikowana i  u trudn iona  cho­
ciażby ze względu na C2ynnik czasu* V/yniknie s tą d  po trzeba  więk­
szego nadzoru i  k o n tro li  podległych dywizjonów, a w ra z ie  p o t­
rzeby u d z ie len ie  im pomocy przez w ydział techniczny  oddzia łu  
/2 T /. W Św ietle  powyższych zadtó w yraźniej ry su je  s i ę  ro la  sze- 
f.? służb technicznych jako o rg an iza to ra  i  koordynator® wszyst­
kich pocz^rnań związanych z techn iką  rakietową*
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Jeednym z z^dań szefa  służb  technicznych ;}est przygotowa­
n ie  1 p rzedstaw ien ie  dowódcy oddz ia łu  /ZT/ wilosków 1 propozyc- 

, J i  niezbędnych do pow zięcia p rzez  niego decyz;Jl na d z ia ła n ia  bo- 
;)owe. Do o rg a n iz a c ji  d z ia łań  bojowych dowódca oddzia łu  / Z t /  o t ­
rzymuje zadanie od dowódcy korpusu w p o s ta c i  rozSkazu bojowego, 
na tom ist s z e f  służb  technicznych otrzym uje od sze fa  te c h n ik i  i  
z ao p a trzen ia  korpusu z a rz ^ lz a n ie  o zabezp ieczeniu  m ateriałow o— 
tefdinicznym* Po p rzeanalizow aniu  zadania  i  Zapoznaniu z nim 
oficerów  sz tabu  dowódca og łasza  zam iar, a n a s t ^ i i e  u d z ie la  wy­
tycznych oficerom  sz tabu  i  szefom służb  w ce lu  przygotowania i  
zameldowania swych wniosków i  p ropozycji do pow zięcia d e c y z ji ,  
JTeżeli chodzi o s łużbę  tech n iczn ą  to  dowódca oddzia łu  /ZT/ zna 
główne JeJ problemy i  ogó ln ie  o r ie n tu je  s ię  w s ta n ie  sp rz ę tu , 
d la tego  od sz e fa  s łu żb  technicznych z reg u ły  żąda p ropozyc ji do­
tyczących przede wszystkim sposobu rozw iązania zagadnień wynika­
jących z t r e ś c i  zadania bojowego, a szczegó ln ie  ty ch , k tó re  wy­
magają rozpracow ania od nowa. Punktem w yjścia  szefa  służb  te c h ­
nicznych do pracy  nad przygotowaniem p ro p o zy c ji, opracowania do­
kum entacji i  p rz e jś c ia  do p rak tycznej d z ia ła ln o śc i  plonu tec h ­
nicznego J e s t  w nikliw ie przeprowadzona a n a liz a  zadania i  ocena 
s y tu a c j i  te c h n ic z n e j.

O ceniając sy tu a c ję  techn iczną  n a leży  wziąć pod uwagęs

-  ro lę  i  m iejsce  oddz*/ZT/ w ugrupowaniu koz^pusu o raz  zadania 
poszczególnych dywizjonów w ugrupowaniu o d d z ;/2 T /|

-  s ta n  i^dstawowej te c h n ik i bojowej i  s to p lo i  a iż y c ia  resursów j

-  I lo ść  i  s tan  techn iczny  r a k ie t  w dywizjona<2i rakietow ych
1 technicznych}

- i l o ś ć  i  s tan  techn iczny  sp rzę tu  do e la b o ra c ji  rak ie t}

-  sposób i  czas zao p a trzen ia  dywizjonów do nakazanej l ic z b y  Jo 
r a k ie t  o raz  możliwości uzupełn ian ia  ich  w toku dz ia łań  
bojowych}

-  ukompletowanie i  przygotowanie fachowe obsług technicznych;

-  s ta n  zabezp ieczenia  w częśc i zapasowe i  m a te r ia ły  ek sp loa ta ­
cy jne , zarówno djrwlzjonów. Jak i  całego oddzia łu  /Z T /;
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-  ^ m ie s z c z e n ie  sk ład n ic  i  zakładów naprawczych, z k tó rych  ma
korzystać od d z ia ł /Z T /j ^

-  przewidywane s t r a ty  w sp rzęc ie  holowym oraz perspektyv/y od-
zysku i  uzupełn ien ia  go? ^

-  s t ^  ilo ściow y  « m n ic d i a r ty le ry d s k ie j  i  s t r z e le c k ie j  o raz  
ź ró d ła  1 suosoby dostaw?

'  doC ódcr^”* ^ ^ ^ ^  Pi’5'-yGotowanie wniosków i  p ropozycji d la

t a i l ó " ' ' ' !  H ytuacji tech n iczn e j pozwala zea-
awi wniosU  ogolne i  s tw ierdzić  potrzeby  do pełnego zabezp ie-

. ® r e a l i z a c j i  zadań. W każdym ra z ie  sz e f  służb  teclm ioznyt*
powtaien bazowąó na rea lnych  m ożliwościach o d d z ./2T /, uwzględ­
n ia ją c  w szystkie w arian ty  zabezp ieczenia  dz ia łań  i  być przyso-to- 

. wanym do r e a l i z a c j i  nawet n a jb a rd z ie j  rJ.ekorzystnego z n ic h . 
Przygotowując wnioski 1 propozycje sz e f  służb  technicznych roz­
pracowuje w szystkie zagadnien ia  w szczegółach , rpb ląc  odpowiednie 
o l ic z e n ia ,  zestaw ien ia  i  k a lk u lac jo  czasu potrzebne mu do a r -  
gainizow.-m.la zabezuieczeni® dz ia łiu u

Wnioski i^p ropozycje  do d ecy z ji n a leży  Przedstw lać k ró tko , 
z w in ie  i  r e a ln ie  o raz  povdnny one dotyczyć ty lk o  zagadnieć, oo 
do których dowódca żąda ł danych w c za s ie  u d z ie la n ia  wytycz.iyoh. 
onadto sz e f  służb  technicznych Powinien być przygotowany do 

u d z ie le n ia  wyczerpujących wyj-ośni»» na pytPił3.a dodatkowe oraz 
mleć wykaz braków 1 p o trzeb . Dowódca oddz./ZT/ oczekuje od szefa  
s uzb technicznych przede wszystkim stw ie rd zen ia , ozy służba tech ­
niczna o est w s ta n ie  zabezpieczyć o s ią g n ię c ie  gotowości bojowej 
w nakazanym przez korpus c z a s ie . D latego referow anie  p ropozycji
zawsze powinno być zakończone tym stwierdzeniem  i  wnioskami koń- 
cowymi.

Podczas referow ania  propozycji sz e f służb  technicznych 
posługuje s ię  mapą roboczą, n o jo z ę śc le j v/ s k a l i  U2000D0, na 
k tó rą  wrysowuje s ię  dane pomocne przy re l^ rcm an iu l^  mlnV- p ro p ó r  
nowone Przez w ydział operacyjny ugrupowanie bojowe oddz./2T / -  '
zaznaczonymi drogami dowozu ra ia e t}  zestaw ien ie  zasadniczego ’ 
sp rzę tu  rakietowego i  pomocniczego} ilo śc io łcy .s ta n  r a k ie t  w
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poszczególnych dywiz;3onach| po łożen ie  s t a c j i  wyładowczych i  
Inne zestaw ien ia  tabelaryczne*

Po zameldowaniu i  zatw ierdzen iu  d e cy z ji do\/ódcy o d d z ia łu  
/2T / p rzez dowódcę korpusu, kończy s ię  w zasadzie  p ierw szy e tap  
okresu przygotowawczego d z ia łań  bojowych. Zatwierdzona decyzja  
j e s t  podstawą do postaw ien ia  zadań bojowych pododdziałom, wyda­
n ia  zarządzeń dotyczących zabezp ieczen ia  d z ia łań  1  opracov/ania 
p rzez  sz tab , a w tym i  p rzez  służbę tech n iczn ą  odpowiednicłi do­
kumentów bojov/ych i  p lan is ty czn y ch .
Podstawowymi dokumentami planistycznym i wydziału technicznego są j

1. P lan zabezp ieczen ia  rakietow o-technicznego d z ia łań  bojowych 
oddzia łu  /Z T /. -  z a łączn ik  n r  1 i

2; Zarządzenie o zabezpieczeniu  m ateriałow o-technicznym .

Plan zabezpieczen ia  rakietov/o-technicznego sporządza s ię  
na mapie przeważnie w sk a li  1 ; 200000, może to  być t a  sama mapa, 
k tó ra  s łu ż y ła  do referow ania  p ro p o zy c ji, jednakże uzupełn iona 
innymi danymi. Na p la n ie  zabezp ieczen ia  /m apie/ wri^owuje“ s l ę ^
4i Ugrupov/anie bojov/e oddzia łu  /Z T /.

2; Zestaw ienie zasadniczego sprzęi^i rakietow ego, pomocniczego, 
r a k ie t ,  am unicji a r ty le r y js k ie j  i  w ażniejsze elementy ZCzZ.

3; Tabelę, numerów czę s to tliv /o śc i rad io \^ ch  SNR poszczególnych 
dywizjonów.

A. Składnice szczeb la  cen tra lnego , okręgowego wskazane o d d z ./2T /
2 zaznaczeniem dróg dojazdo\*/ych oraz magazyny i  w a rsz ta ty  
w łasne.

5. Zakłady i  w arsz ta ty  naprawcze, z których ma korzystać  oddz.
/ZT/ i  d rog i dojazdowe do n ich .

6.  Tabelę o d leg ło śc i 1 czasów dojazdu do sk ładn ic  i  zakładów 
naprawczych.
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?♦ s ta c je  wyładowcze wyznaczone oddzlałpw i /ZT/ do przyjmowania 
dostaw.

8 0  Schemat manewru rak ie tam i w ramach oddzia łu  /ZT/#

9 . Główne i  zapasowe drog i dojazdu z dywizjonu technicznego do 
dywizjonów rakietow ych z zaznaczeniem pianktów k o n tro li  ruchu 
kolumn z rak ie tam i /sk ła d a n ia  meldunków/#

Na p lan ie  zabezpieczenia można ponadto nanosić inne pomocnicze 
inform acje konieczne do pracy  wydziału technicznego#
Plan zabezpieczenia rakietow o-technicznego podpisuje  sz e f  służb  
technicznych i  zatw ierdza dowódca oddzia łu  /ZT/#
\'I zarządzeniu  dotyczącym zabezpieczenia  m ateriałow o-technicznego 
d z ia łać  bojowych podaje s iP :

1 i  Zadania zabezpieczenia m ateriałow o-technicznego.

2# O rganizacja zaopatrywania dywizjonów w ra k ie ty , EMN, MPS, 
am unicją, c zęśc i zapasowe itp #  ^ o ,  k iedy i l e  d la  kogo p rzy ­
gotowuje i  dowozi i  in n e .

3. Rozmieszczenie sk ła d n ic , magazynów, zakładów i  w arsztatóy/ 
naprawczych.

4. Postępowanie ze sprzętem  uszkodzonym podczas d z ia ła ^  bojo­
wych oraz m iejsce i  sposób Jego ew akuacji.

5. O rganizacja e la b p ra c ji  i  dowozu r a k ie t ,  numery głównych i
zapasoi/ych dróg łączących dywizjony techniczne z dywizjonami' 
rakietowymi*z wyznaczeniem punktów sk ładan ia  meldimków do SD 
oddziału  /Z T /. >

6.  Nimiery c z ę s to tliw o śc i radiowych SNR i  numery heterodyn p rzy ­
dzielonych d la  dywizjonów rakietow ych o raz  o rg an izac ja  P rzes- 
t r a ja n ia  SNR.

7 . Sposób i  tenn iny  sk ładan ia  meldunków o s y tu a c ji  tech n iczn e j
I

' w dywizjonach#

Ponadto zarządzenie może zawierać inne in fo rm acje  r e g u lu j ą c
sposób postępowania w konkretnych sytuacjach# Poszczególne dy^ 
v/izJony otrzym ują wyciąg z zarządzenia ty lko  w częśc i ich  do­
ty cz ąc e j.
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3* P raca  szefa  i łu ż b  techniczaiych w c za s ie  d z ia ła j  bojowych^

Szef służb  technicznych wchodzi w sk ład  grupy bojowe;} 
oddzia łu  /ZT/ 1 w c za s ie  dz ia ła li bojowych przebywa wraz z do*“ 
wódcą na połączonym stanow isku dowodzenia /P łS D /, K ieru je  on 
ca ło k sz ta łtem  pracy  służby  te c h n ic zn e j w d z ie d z in ie  zabezpie­
czen ia  rak ie to w o -tech n iczn eg o .d z ia łań  bojowych na zmianę z p r z y  
gotowanym zastęp cą , którym n a jc z ę ś c ie j  j e s t  sz e f  służby uzb ro - 
je n la  i  e le k tro n ik i#  Szef służb  te c h n ic 2itiych w koniecznych przy** 
padkach może s ię  oddalać z P3iSD za zezwoleniem dowódcy oddz#/ZT/ 
na o k res , k tó ry  n ie  pozbawi go c ią g ło ś c i  czuwania nad c a ło ś c ią  
sprawy. Powinien on znać na b ieżąco  zagadnienia dotyczące: 
sprawności te c h n ic zn e j sp rzę tu  i  gotowości bojowej dywizjonów? 
ilościow ego s tan u , urzutow ania i  m ożliwości u zu p e łn ian ia  r a k ie t  
w dywizjonach? s t r a t  bojowych w lu d z iach  i  sprzęcie?  zapasów 
sp rz ę tu  i  ZCzZ szczegó ln ie  tych  asortymentów, k tó re  mają bezpo­
ś re d n i wpływ na zachowanie gotowości bojowej? możliwości 1 p r z y  
b liżonych  czasów naprawy sp rzę tu  rakietow ego i t p .

Do zadań sze fa  służb  technicznych podczas d z ia łań  bojowych 
na leży ;

1 # D z ia łan ie  w kierunku zabezpieczen ia  sprawności te c h n ik i 
ra k ie to w e j. W tym przedm iocie j e s t  on, na podstaw ie meldun­
ków, c ią g le  informowany o w szelkich uszkodzeniach czy n ie s -  
prawnościach sp rz ę tu  i  podejmuje decyzje co do sposobu u dz ie ­
l e n ia ' skuteczne j  pomocy dywizjonom# Pomoc t a  może byó w pos­
t a c i  skierow ania b a rd z ie j  doświadczonych sp e c ja lis tó w  wydzia­
łu  techn icsncgo , w ysłania ruchomych w arsztatów  naprawczych, 
zaopa trzen ia  w odpov/iednle częśc i zapasowe itp #

Kierowanie p racą  bojową dyvdzjonów technicznych; Zarządza 
rozpoczęcie  e la b o ra c ji  r a k ie t ,  o k re ś la ją c  któremu dywizjono­
wi i l e  ic h  przygotować i  dostarczyć# W czasie  dowozu r a k ie t ,  
mając okresową łączność 't dowódcą kolumny, może podejmować 
decyzje co do zmiany t r a s y  i  przeznaczenia r a k ie t  będących 
w ruchu#

V
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3* S iedzenie za zużycie» r a k ie t  i  podeiraowanie d ecy z ji w; ce lu  
ic h  U2rupełnienia# W sy tu ac jach , k tó re  grożą nadmienriym wy­
czerpaniem ogólnego zapasu bez perspektywy na uzupełn ien ie  z 
zew nątrz, przedstaw ia dowódcy propozycje co do ogran iczen ia  
zużycia r a k ie t  lu b  wykonania manewru taktycznego rakietam i«

¿f* Ocena s t r a t  po uderzeniach  ŚNP 1 decydowanie o dalszym postę< 
pov/oniu z uszkodzonym sprzętem , ¥ przypadku poważniejszych 
uszkodz«! sz e f  służb  technicznych k ie ru je  odpowiedniego spec­
j a l i s t ę  wydziału technicznegii, albo j e ż e l i  sy tu ac ja  pozwala, 
udaje s ię  o so b iśc ie  do dywizjonu, k tó ry  doznał zniszczeń i  
określa* stop ień  uszkodzenia, ro d za j 1  zakres koniecznej na­
prawy, sposób ev/akuacji 1 inne sprawy z tym zvd.ązane. Są to  
decyzje nieM edy bardzo poważne i  wymagające aprobaty  dowód­
cy oddziału  /ZT /'’a nawet szefa  WR i  A korpusu*

5* Składanie zapotrzebowań na uzupełn ien ie  r a k ie t ,  RMN, sp rzę tu  
bojowego, pomocniczego i  innego*

6* Kierowanie służbami technicznym i /u zb ro jen ia  i  e le k tro n ik i ,  ' 
samochodową i  b a te r ią  reraontov/ą/ w zak res ie  k o n tro li  wyko­
nawstwa przedsięw zięć i  gdy sy tu a c ja  tego wymaga, ,s łu żen ia  
radą 1 pomocą dywizjonom w sprawach technicznych*

7. Z bieranie  meldunków o sy tu a c ji  te ch n iczn e j w dywizjonach, 
magazynadi i  w arsz ta tach  oraz sk ładan ie  meldunków do- wydzia­
łu  technicznego WR korpusu o d z ia ła ln o śc i bojow ej, s ta n ie  
sp rzę tu , zużycia zapasów i  innych* Meldunki mogą byó składa­
ne / zb ie ran e / w ustalonym czasie  dn ia  za pewien okres dzia­
ła ln o ś c i ,  na tom iast w sprawach n ie  c ierp iących  zwłoki -  do­
raźnie*

0* Nadzorowanie aktualnego w ypełniania "p lan sze tu  ruchu rak ie t*” 
P lan sze t te n  j e s t  na PłSD pomocnym źródłem b ieżące j in fo r^  
m acji do tyczącej stanu i  zużycia r a k ie t  w poszczególnych dy- 
wizjonacłi. J e ż e l i  w oddzia le  /ZT/ są dywizjony techn iczne , 
to  na PłSD znajdu je  s ię  ta b l ic a  ruchu koltimn z rak ie tam i. 
T ab lica  zawiera schemat rozm ieszczenia dywizjonów ra k ie to ­
wych i  technicznych o raz  drogi główne i  zapasowe łączące te  
dywizjony*
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oprócz w/wym, zadaii s z e f  s2xiżb technicznych wykonuje w iele  
Innych czynności, k tó re  w y łan ia ją  s ię  podczas dz ia łań  bojowych.
0 w szelkich zmianach mających wpływ na gotowoś<^ bojową oddz*/2T/ 
a wykraczających poza jego kompetencje m elduje natychm iast dowód­
cy 1 p rzedstaw ia  swoje propozycje*

Od sze fa  służb  techn icznych , szczegó ln ie  podczas d z ia łań  
bojowych, wymaga s ię  energicznego 1 zdecydowanego d z ia ła n ia , szyb­
kiego podejmowania tra fn y c h  d e c y z ji, um iejętnego prognozowania 
s jr tu a c jl ,  dużych zdolności o rg a n iz a to rsk ic h , dobrej znajomości 
s y tu a c ji  tec h n ic zn e j i  znajomości podległego personelu  t e c h n ic z - ' 
nogo. Cechy o so b is te  sze fa  służb  technicznych i  zg ran ie  całego 
kolektywu wydziału technicznego poważnie r z u tu ją  na jakość zabezr* 
p ie c z e n ia  rak ietow e-technicznego  dz ia łań  bojov/ych*
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Z A K O Ń C Z E N I E

Zabezpieczenie rak letow o-techniczne d z ia łań  bo;3owych 
oddzia łu  /ZT/ WR OPK to  dość ro z le g ła  dziedzina  d z ia ła ln o śc i  
służby tec h n ic zn e j, k tó rą  na leży  rozpatrywać w ścisłym  powiąza­
n iu  z problematyką tak ty czn ą . Zabezpieczenie dz ia łań  bojowych 
zależy  w znacznej m ierze od tychże d z ia łań  i  od tak ich  czynni­
ków Jaki czas, m ie jsce , te re n , intensywność d z ia ła ń , s ta n  zagro­
żen ia  i  inne warunki.

N in iejszy  slohypt n ie  rozv/iązuJe do końca w szystkich p ro b ie r 
mów zabezpieczenia rakietow o-technicznego i  n ie  da je  gotowej 
recep ty  postę-oowanla w konkretnej s y tu a c j i .  Jednak poruszona 
tematyka umńżliwi czyteln ikow i w wystarczającym  zak res ie  zapoz­
nanie sł-ę z problem atyką zabezpieczenia rakietow o-technicznego 
działali bojowych WR OPK i  odpowiednio dostosować j ą  do p o trzeb .

Skrypt z o s ta ł  napisany w oparc iu  ó i s tn ie ją c ą  w WR OPK 
o rgan izac ję  i  sp rz ę t będący w wyposażeniu tych  wojsk. Kierowano 
s ię  przy tym myślą raakBymalnego p rz y b liż e n ia  problem atyki zabez­
p ieczen ia  poprzez oparc ie  JeJ na konkretach . Nie J e s t  wyiauczo- 
ne, że w p rzy sz ło śc i wejdą na uzb ro jen ia  WR 0?K inna typy i  ro ­
dzaje sp rzę tu  rakietow ego, co z pewnością pociągnie za sobą 
zmiany w systam ie zabezpieczenia rak ietow o-technicznego . Wyma­
gać to  będzie odpowiedniej tran sfo rm ao ji 1 przystoso\Nrsmia po­
ruszonej w skrypcie problem atyki do no -̂̂ ych v/arunków.
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''Ąg)-

.Í5

/5Í-

’(O)’

■ÍÓ

w 173

_JM'

,Í7 ,1? .-Í3 rl3 .̂ 5

ia . S łE ± S
r

-I—
Já.J.,' } f o i

42 .49 i 60

' p a
■

f a n n ’

Rozoieszcr^onie eloy.entóvv p r z e ć i w l o t n i c z e o o  zostawu rakiotowe'gio typu w k. I;nmic narGZOwe.j •

1 -  'sa;';ochód do-.vódcy kolusiny; 2 -4  autobus i  samochody c iężarowe co przowozu ż o ł n i e r z y ;  5-21 c i ą g n i k i ;  
22 -  kabino P\V; 23 -  kabina Lr«V; 24 -  kcbina A1V; 25 -  kabina R7; 26-2S e l e k t  równin polewo; 29 -  RG'.7?;
30 -  e l e k t r o w n io  połowa RSWP; 31-33 -  p rzyczepy  z  antena:r;i; 34-39 -  samochody t rrmsportü' /o-zciodQwczc
2 r s k i c t a n i ;  4 0 - 4 5  -  w y r zu tn ie  rok ietow e;  46 21 <3 pasowy c ipgnik  s i o o . l c ’wy; 47  -  cyst erna M7G;
48 -  dźwig semochodowy; 4 9 ' -  s a n i t a r k a ;  50 -  rucnor.y warsztat  naprawy Sti";Oc.iC'-;w,j




