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Szybki rozwoj mysli wojskowej, nauki i techniki panstw
socjalistycznych i1 wysokouprzoiiystowlonych panstw kapita-
listycznych w ostatnich latach powaznie zmienit charakter
wspotczesnej operacji. MozliwosS¢ uzycia broni jadrowej
i Innych klasycznych s$rodkéw razenia na polu walki, pekna
notoryz¢icja i mechanizacja wojsk w znacznym stopniu zwie~
kszyty znaczenie zabezpieczenia inzynieryjnego, ktdrego
Jednym z wiizniejszych elementdéw jest zabezpieczenie tech-
niczne .

Zabezpieczenie inzynieryjne ma na celu stworzenie dogod-
nych warunkéw szybkiego przegrupowania wojsk, rozwiniecia

i prowadzenia bitew 1 bojéw spotkaniowych, nieprzerwanego
natarcia z forsowaniem z marszu przeszkdédd wodnych i prowa-
dzenia poscigu, a ponadto stworzenie warunkéw wykorzystania
wszelkiej techniki wojskowej, a takze zapewnieni® prowadze-
nia uporczywej obrony i odparcia przeciwuderzen w celu za-
dania nieprzyjacielowi niepowetowanych strat*

Sprosta¢ tym za< iniom w Swietle zakd#£ lanego tempa prze-
biegu wspétczesnych dziakan bojowych, manewrolYOSoi i opera-
tywnosci dowodzenia, a przede wszystkim osiggniecia pednego
powodzenia w zabezpieczeniu inzynieryjnym, pomaga wspod-
czesna technilea wojsk inzynieryjnych.

ostatnim dziesiecioleciu wojska inzynieryjne sg inten-
sywnie wyposazane w nowoczesne maszyny i sprzet inzynieryj-
ny, dzieki czemu prace prowadzone przez wojska sg wysoce
zueclianizowane,

Nalezy jednak nadmieni¢, ze w tej ogromnej gamie sprze-
towej panuje olbrzymia réznorodnos¢ maszyn i sprzetu oraz
zwigzana z tym odmiennos¢ konstrukcyjna, teolinologiozna



i eksploatacyjna. Wystepujag ciezkie, skomplikowane pojazdy
gasienloowe, lekkie i mocne konstrukcje kratowe, szczelne
konstrukcje z blach cienkich, Jak* kutry, pontony,?samo-
biezne promy i transportery plyxvajgoe, urzgdzenia elektrycz-
ne i elektrotechniczne,® sprzet optyczny oraz wszystkie ro-
dzaje lekkich, $rednich 1 ciezkich maszyn drogowych,

W tych warunlcach, zachowanie ciggtej sprawnosci tech-
nicznej catosci sprzetu inzynieryjnego, Jak rowniez odtwo-
rzenie strat eksploatacyjnych 1 bojowych sprzetu, stanowi
Jedno z najyrazniejszych zadah zabezpieczenia technicznego
wszystkich prac 1 zadan inzynieryjnych wykonywanych w ra-
mach zabezpieczenia inzynieryjnego.

Powodzenie zabezpieczenia inzynieryjnego w duzym stopniu
zalezy réwniez od dobrze zorganizowanego 1 ciagtego zaopa-
trywania wszystkich rodzajéw wojsk w Srodki Inzynieiyjne
/maszyny, sprzet, czesol zamienne 1 luaterlaty/.



I. OGMLNIi ZASADY ZAUEZPI13CZKNIA TISCmIICZNEGG ’'VOJ3K

Trescig zabezpieczeniu technicznego dziatan boJo™vych
jest koiiipleicsono ujiiionany catoksztatt przedsiewziec¢ nakie-
rowanych na zapewnienie stalej sprawnosci i gotowosci
uzbrojenia i innego sprzetu technicznego do uzycia zgodnie
z jego przezi“aczenieiii w lIwiizdej sytuacji bojowej.

Gotowos¢ bojowa sprzetu zalezy nie tylko od wkasciwosci
Konstrukcyjnych, lecz i od jakosci 1 terralnowoscl przepro-
wadzeniii obstugi technicznej i rejaontéw. Dlatego tez nie-
zaleznie od ciagtego zaopatrywania w celu pokrycia strat
bezpowrotnycli na polu walki, bardzo istotne Jest zagadnie-
nie odtworzenia strat drogg wykony%vania reinontéw sprzetu
w warunliaclipolowyoh oraz ciggte doskoiuile lie organizacji
obstugi technicznej 1 ewakuacji, aby w uCiksyiiialnyni stopniu
skroci¢ czas przeprowadzanych reiaontéw.

Obstuga techniczna polega na przeprowadzaniu szeregu
prac i zabiegdéw profilaktycznych sprzyjajacych utrzymaniu
sprzetu Inzynieryjnego 1 maszyn w stalej sprawnosci tech-
nicznej .

Uozrézniai; iy nastepuji),co rodzaje obstugi technicznej;

- przeglady kontrolno;

- obstuge codzienng /0G/;

- obstusie teclhiczjig nr 1-5 /0T 1-5//w zaleznosci od
rodzaju maszyn/;

- obstuge sezonowg /letnig - OSL i zimowg 0SZ/,

Przegiagly kontrolne sprzetu i liuiszn inzynieryjnych
wyi«.onuje sie 3-4 razy na dobe:

- przed przystgplenieii iiiaszyny do pracy;

- w czasie pracy i w czasie przerw dokonyavanych z ié¢z-
nych przyczyn«



Podczas przegladu Kontrolnego ustéila sie stan technicz-

ny maszyny 1 Jeisll zacliodzl potrzeba ~ uzupednia paliwo,
oleje 1 pirm chtodzacy. Sredni czas na wykonanie przegladu

kontrolnego maszyny wynosi 15-20 minut.
Obstuge codzienng maszyn Inzynieryjnych nalezy przepro-

wadza¢ w kazdym dniu ich uzytkowania, niezaleznie od warun-
kéw 1 rodzaju wykonywanych prac w celu przygotowania maszy-
ny do pracy na dzien nastepny, sprawdzenia stanu technicz-
nego zespotdéw, podzespotdéw 1 iiieclmneniziitSy 1 umocowania oraz
uzupetnienia w paliwo, oleje i ptyn chtodzacy. Na obstuge
codzienng maszyny Inzynieryjnej potrzeba Srednio 1,5-2 go-
dziny.

Obstugi techniczne nr 1-5 - przeprowadza sie zgodnie
z instrukcja eksploatacji kazdego typu Kuaszyny, Podczas
kolejnej obstugi technicznej, oprocz prac wymienionych
uprzednio, sprawdza sie i reguluje wszystkie mechanizmy
1 podzespoty. We wszystkich rodzajach obstugi usuwa sie
wszystkie wykryte niesprawnosci.

Obstugi techniczne sg organizowane w poiloddziatach i1 od-
dziatach, a wszystkie prace z aiimi zwigzane wykonuje zatoga
/mechanicy, operatorzy/ danych maszyn pod kierownictwem do-
wodcéw pododdziatéw i szefébw stuzb technicznych. Organ ks,
ne komorki remontowe danych pododdziatoéw 1 oddziatdéw po-
winny pomaga¢ w wykonaniu obstugi technicznej, a szczeg¢l-
nie w bardziej skomplikowariycli pracach, jak: legulowarile

mechanizméw i podzespoddw oraz usuwanie niesprawnosci.
W toku walki /operacji/ przeprowadza sie w zasadzie

tylko obstuge codzienng /przeglady kontrolne/, natomiast
obstuge techniczng w braicu cziisu przeprowadza sie w okre-
sie przygotowawczym Inb po zakonczeniu walki /operacji/.
Kazda obstuga techniczna wykony»vana w okresie przygotowaw-
czym powinna by¢ zwiekszona o numer wyzszy /tj. Jesli wy-
magana jest obstuga techniczna nr i, przeprowadza sie
obstuge nr 2/w celu doktadniejszego przygotowania maszyny
do pracy.

Spos6b organizacji obstugi teclinicznej sprzetu inzynie-
ryjnego w pododdziatach i oddziatach bedzie rézny w zalez-
nosci od sytuacji bojowej, wykonywanych zadan, zakresii



obstuRi oraz luozllniosol posiadanych $rodkéw obstugowych.
Moze to by¢ obstuga techniczna na szczeblu oddziatu w re-
jonie zesrodkowania, kompanii lub plutonu, do ktérych skie-
ruje sie warsztat naprawczy oddziatu lub tez obstuga we
whasnym zakresie wykonana przez poszczegolnych operatoréw
uuszyn.

Aby sprostac¢ narastajgcym zadaniom 1 utrzymac¢ sprawnosc
techniczng sprzetu, nie zakdo6cajac przy tym tempa prowa-
dzonych dziatan bojowych, remont uszkodzonego sprzetu po-
winien by¢ tak operatywnie przeprowadzony, aby sprzet ten
mogt sie znajdowa¢ w stakej gotowosci techniczno-eksploa-
tacyjnej, Stan taki moze zapewnic¢ Jedynie rei.iont dokonywa-
ny metodga wymiany zespotdéw, podzespotdw i czesSci uprzednio
odpowiednio przygotowanych 1 wkasciwie skompletowanych
w zestawy remontowe. V zaleznosci od charakteru i stopnia
uszkodzenn oraz pracochtonnosci prac remontowych dla wie-
kszosci maszyn inzynieryjnych w zasadzie zostat ustalony
nastepujacy podziat remontéw: remont biezacy /RB/, remont
Sredni /RS/, remont kapitalny /Rit/, a dla zespotdéw - bie-
zacy i1 kapitalny. Dla maszyn prostej konstrukcji. Jak na-
czepy 1 przyczepy - réwniez remont biezacy i1 kapitalny.

Remont biezgacy /UD/ - polega na usuwaniu wszelkich nle-
epiawnoscl 1 uszkodzen, przy czym moga by¢ wymieniane po-
szczeg6lne czesci zamienne, podzespoly i1 zespoty /w tym
jeden g#oéwny/, oraz sprawdzeniu i regulacji mechanizméw,
uktadéw, podzespotow i1 zespotow.

Remont— Sredni /RS/ - Jest to taki remont, podczas ktore-
go wymienia sie nie wiecej niz potowe gtéwnych zespotdow
/w tym i1 silnik/, sprawdza reszte zespoddéw i podzespotow,
usuwa niesprawnosci 1 uszkodzenia oraz reguluje iaechanizmy
uktadow 1 zespotow,

- /RN - przeprowadza sie w zakdadach
remontowycli na zapleczu kraju. Jest to taki remont, pod-
czas ktorego imszyny sa rozbierane na posz egdlne zespoty,
podzespoty i ukdady, rer.iontowane, ponownie montowano 1 spraw-
dzane ,

Remont biezacy sprzetu 1 maszyn inzynieryjnych wykorzys-



tywanych przez AvoJska inzynieryjne Jest wykonywany przez
obstugi raaszyn i1 organiczne konddrki remontowe oddziatow

i zwigzkéw taktycznyctj oraz moze bydé wykonywany przez kom-
panie ewakuacyjno-remontowe armii, poszczeg6lne plutony,
ktére wraz z druzynarai ewakuacyjnymi mogg byo przydzielone
na wzmocnienie dywizji.

Remont $redni Jest wykonywany przez pododdziaty i od-
dziaty remontowe frontu, lecz gdy bedzie to mozliwe /po
wykonaniu remontéw biezacych/, moze go %vykonywad kompania
remontowo-ewakuacyjna armii,

Remont Sredni maszyn inzynieryjnych zmontowanych na
podwoziu czotgdéw, ciagnikow artyleryjskich i samochodéw,

w ktérych nastgpity zasadnicze zraiany konstrukcyjne,

a urzadzenia Inzynieryjne moga byé lekko oddzielane od

bazy /filtry FSV/-S000, warsztaty O0/INZ, mosty BLG,
samochody parkow pontonowych PP-G4 i1 TPP/, Jest wykonywany
nastepujaco: baze /podwozie/ remontujg specjalne pododdzia-
4y 1 oddziaty remontowe stuzby czotgowo-samochodowej,

a urzadzenia inzynieryjne - oddziaty i pododdziaty wojsk
inzynieryjnych przy wspélnej kooperacji miedzy soba.

Remont $redni samochoddéw i czodgdw w>korzystywanych
w wojskach inzynieryjnych Jest prowadzony przez oddziaty
i pododdziaty remontowe stuzby czotgowo-samochodowej.

Zaopatrywanie wojsk w zespoty, podzespoty i czesci za-
mienne realizuje sie: do remontu sprzetu i1 maszyn inzynie-
ryjnych przez sz fa wojsk inzynieryjnych armii i frontu,
do remontu sprzetu, w ktorego skdad wchodza zespoty, pod-
zespoty i1 mechanizmy czodgowe, ciggnikow artyleryjskich
i samochoddéw, przez szefa stuzb technicznych zwigzku lub
szeféw odpowiednich stuzb armii.

Zasadniczym sposobem nylconanla remontu biezgcego sprzetu
1 maszyn Inzynieryjnych bedacych na nyposazculu oddziat™*,

i pododdziat*, «»Jst-nizynleryjnych Jest remont na mtejsou
uszkodzenia Jub ,, najblizszych ukryolach. W plcrnszej ko-
lejnosci remontuje sie sprzet 1 maszyny inzynieryjno, ktore
planuje sie ,,,ykorzystad-do ,,ykoriyuanla nttjbllzszych zadanh
zabezpledzeula Inzynieryjnegoa takze sprzet, na ktoérego

10



remont straci sie najmniejsza ilos<t roboczogodzin.

G+ownym zadaniem organicznych pododdziatdéw remontowych
jednostek inzynieryjnych jest odtwarzanie strat, tj, wy-
remortowanle w czasie dziatan bojowych najwiekszej ilosci
sprzetu inzynieryjnego potrzebujacego reraontu biezgcego
i skierowanie go do jednostek.

Uszkodzony sprzet 1 maszyny inzynieryjne, ktdore nie moga
by6é wyremontowane przez organiczne pododdziaty remontowe
w miejscu ich uszkodzenia sa ewakuowane do ogélnowpjsko«»
wyoh punktéw zbidérki uszkodzonego sprzetu lub przekazywane
na miejscu uszkodzenia odpowiednim specjalletycznym oddzia-
4om 1 pododdziatom remontowym.

Sprzet 1 nkaszyny, ktére nie dadza sie wyremontowad,
spisuje sie zgodnie z ustalonymi przepisami - sprawne zes-
poty, podzespoty i inne czesci zamienne demontuje sie 1 wy-
korzystuje do dalszych remontoéw.
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1. PODSTAWY ZABEZPIECZENIA TECHNICZNEGO
PODODDZIALOW 1 ODDZIALOW WOJSK INZYNIERYJNYCH
ORAZ ODDZIALOW DYWIZJI

Zabezpieczenie techniczne organizujg: w ogolnowoJslcowyui
zwigzku taktycznym /oddziale/ — szef saperéw, w oddziale
wojsk Inzynieryjnych — dowédca Jednostki przez swego szefa
stuzb technicznych - zastepce dowédcy. ZarJanla zabezpiecze-
nia technicznego sa rozpatrywane przez nich Jednoczes$nie

1 réwnolegle z zadaniami zabezpieczenia Inzynieryjnego dzia-
+an bojowych wojsk.

Przeprowadzajac analize otrzymanego zadania, szef sa-
peréw /dowdédca oddziatu inzynieryjnego/ wyjasnia Jakie
przedsiewziecia nalezy wykoiiad w celu przygotowania sprze-
tu 1 maszyn Inzynieryjnych oraz catego stanu osobowego pod-
oddziatow remontowych do wykonania postawionego zadania,
nastepnie wydaje odpowiednie zarzadzenia wstepne.

Zarzadzenia wstepne dotyczgace technlcznogo zabezpiecze-
nia powinny zawleraé dano dotyczace kolejnosci przeprowa-
dzania obstugi technicznej, remontu i ewakuacji, przygoto-
wania zaiasOw podzespodow i zespoddw, zapasowych czesci za-
miennych i materiatéw, ukompletowanla sprzetti, miejsca orga-
nizacji punktow zbiodérki sprzetu uszkodzonego /PZSU/,

Podczas oceny potozenia w zakresie zabezpieczenia inzy-
nieryjnego sze.t_gape” /doyyédca oddziatu wojsk inzynleryj-
Pj:eil_ocenla réwniez mozliwosci zabezpieczenia technicznego
wg nastepujacych zagadnien;

- stan ewidencyjny 1 techniczny maszyn i sprzetu;

- warunki eksploatacji, napraw ! ewakuacji;

mozliwosci zaopatrzenia w zespody, podzespoty, czesci
zamienne 1 materiaty;

- warunki organizacji ochrony i obrony Srodkéw remonto-
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w ktdérej przedstawia dane dotyczace:

- stanu ewidencyjnego i technicznego maszyn 1 zasadni-
czego sprzetu inzynieryjnego w pododdziatach 1 oddziatach
dywizji;

- brakéw w uzupednieniu;
zapasu motogodzIn i przewidywane ich zuzycie;
przewidywalny liczby uszkodzonych maszyn;

- inozllwoi5cl remontowych;

- potrzeb Srodkéw ewakuacyjnych, zespodéw, podzespotow
i czesSci zamiennych.

Szef stuzb technicznych oddziatu 1 zwigzku taktycznego
wojsk InzynieiTjnych opracowuje plan zabezpieczenia tech-
nicznego roéwniez graficznie 1 tekstowo. Oprécz danych,
ktore wykazuje szef oaperéw, przedstawia;

- organizacje wykonywania obstug technicznych 1 zabie-
gow eksploatacyjnych;

- organizacje wspotdziatania pododdziatdw remontowych
wszystkich rodzajow wojsk;

- sposo6b przekazywania nie wyremontowanego sprzetu
i maszyn inzynieryjnych pododdziatom 1 oddziatom remonto-
wym wyzszego szczebla;

- przedsiewziecia dotyczace olirony i ochrony Srodkéw
remontowych 1 ewakuacyjnych przed bronig masowego razenia;
- organizacje +acznosci z pododdziatami remontowymi;

- czas 1 sposoéb przc(istawiania meldunkow.

Po zatwierdzeniu planu zabezpieczenia lnzynloryjnego
przez dowddce zwiazku taktycznego /oddziatu/, przedsiewzie-
cia zabezpieczenia tecimiczneg.o w formie ustnej lub w pos-
taci pisemnych zarzadzoii sa doprowadzone do wykonawcow, po

uprzednim uzgodnieniu z szefem stuzb teclmlcznych - zaste-
pca do\vodov dywizji.
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I1'l. ORGANIZACJA OBSLUGI TECIii“JZNEJ i UtiMONTO SPRZIilTU
INZYNIERYIJNEGO PODCZAS MARSZU DYWIZJI

Podczas przygotowann do marszu nalezy wykonan wszystkie
obstugi techniczne, zwi<ekszadgo Je o Jeden numer.

W braku czasu, wykonuje sie Jedimle obstuge codzienna,
a w ostatecznosci tylko najwazniejsze JeJ czynnosci, usu—>
wajgc wszelkie zauwazone usterki. W takich wypadkach Inne
prace wchodzgce w zakres ohatugl codziennej wykonuje sie
zazwyczaj podczas odpoczynkdéw wyznaczanych w czasie
marszu. GdoOwng uwage zwraca sie na przygotowanie sprzetu
1 maszyn w pododdziatach wojsk inzynieryjnych zabezple-
ozajgcych przygotowanie i utrzymywanie drég, pokonywanie
przeszkod wodnych, rejonéw skazen i zniszczen.

Do tych pododdziatéw w pierwszej kolejnosci skierowuje
sie ruchomo warsztaty remontowe. Ponadto w czasie przygo-
towan do marszu w pododdziatach 1 oddziatach wojsk inzy-
nieryjnych powinny byd wykonane wszystkie remonty biezgce
uszkodzonego sprzetu 1 maszyn Inzynieryjnych. Sprzet
i maszyny Inzynieryjne potrzebujgce Srednich i kapitalnych
remontéw powinny byé przekazane pododdziatom’lub oddzla-~
4om remontowym wyzszego szczebla. Jako zasada w rejonie
zesrodkowanla dywizji,

W czasie marszu obstuge techniczng, remont 1 ewakuacje
sprzetu 1 maszyn wykonuje sie po drogach marszu. Na kazdej
drodze marszu organizuje sie techniczne zamykanie kolumn
oddziatéw 1 pododdziatdéw Inzynieryjnych, wykorzystujac
warsztaty remontowe dywizyjnego batalionu saperéw oraz
plutonu remontowego pojazdéw gasienicowych i1 sprzetu inzy-
nieryjnego dywlzyJdnr»go batalionu remontowego. W skdad
technicznego zamykania woliodza roéwniez cysterny z paliwem
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1 samochody z czeSciami zamiennymi.

Zadaniem technicznego zamykania Jest okazywanie pomocy
obstudze /nechanlkom-operatorom/ maszyn przy usuwaniu nie-
sprawnosci, ewakuacji sprzetu 1 maszyn potrzebujacych po-
wazniejszych napraw, tankowanie oraz wyciaganie ugrzeznie-
tych maszyn, a takze kierowanie maszyn pozostajacych na
drogach do swoich pododdziatéw. Techniczne zamykanie, wy-
konujac swe czynnosci, moze sie zatrzymywa¢ najwyzej do
czasu podejscia nastepnej kolumny. Jezeli techniczne zamy-
kanie pozostanie dtuzej na miejscu pracy, woéwczas nie spet-
ni swego zadania, poniewaz oderwie sie od swej kolumny.
Dlatego tez z rozkazu dowdédcy batalionu saperdéw lub dywizyj-
nego batalionu remontowego z uszkodzong maszyng, potrzebu-
jJaca remontu biezgcego, moze pozosta¢ Jeden lub dwéch do-
brych mechanikéw ze stanu warsztatu B/INZ z zadaniem wyre-
montowania Jej, aby mogta dotaczy¢ do swego pododdziatu
w czasie dtuzszego odpoczynku lub w rejonie odpoczynku
dzienno-noonego.

Jezeli dywizja wykonuje marsz po dwdéch drogach,to tech-
niczne zamykanie oddziatéw 1 pododdziatdw wojsk inzynieryj-
nych organizuje sie roéowniez na dwéch drogach. Obsduge co-
dzienng przeprowadza sie zwykle podczas d#ugich odpoczynkoéw
iw rejonie odpoczynkéw dziennych. W celu wykonania obstugi
codziennej, do pomocy operatorom i mechanikom skierowuje
sie wszystkie ruchome warsztaty remontowe i1 remontowo-
eksploatac)""Jne, wydzielone rowniez do technicznego zamyka-
nia. Jezeli w czasie przygotowania do marszu nie byta za-
konnczona obstuga techniczna, to wykonuje sie Jg w rejonie
dziennego lub nocnego odpoczynku. V rejonie tym wykonuje
sie rowniez remonty biezgce, przekazywanie nie wyremontowa-
nego sprzetu i maszyn pododdziatom i1 oddziatom remontowym
armii, nastepuje uzupednianie w zespoty, podzespoty i czesci
zamienne.

W czasie wykonyivania marszu przez dywizje, wskutek eksplo-
atacyjnego zuzycia czesci zamiennych, moze nastgpic¢ do
3-4% uszkodzenn na dobe posiadanego sprzetu i maszyn, tj.
okoto 6-8 maszyn na dobe, z ktérych 5-6 bedzie wymagato
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remontu biezacego i 1-2 remontu Sredniego lub kapitalnego.
Zasadniczo remonty biezace nalezy wykonywa¢ w miejscu
uszkodzenia maszyny, liaszyny» ktOore wymagaja wymiany zes-
potéw 1 na remont ktérych straci sie duzo czasu» holuje
sie do punktu zbidérki uszkodzonego sprzetu w rejony /d¥uz-
szego, dziennego lub nocnego/ odpoczynkéw. Jezeli sprzet
1 maszyny zostaty skazone Srodkami premienlotwdiczyml, to
przed przystgpieniem do obstugi i remontu nalezy przepro-
wadzi¢ dezaktywacje.



IV. ORGANIZACJA OBStUGI TECHNICZNEJ I REMONTU SPRZETU
I MASZYN INZYNIERYJNYCH PODCZAS NATARCIA DYWIZJI

Jezeli na wzmocnienie dyiTlzJl zostang przydzielone od-
dziaty 1 pododdziaty wojsk Inzynieryjnych, to zabezpiecze-
nie techniczne Ich dzlatarf powinno byd wykonywane réwniez
przez przydzielone pododdziaty remontowe ze szczebla wyz-
szego. Do dywizji na okres natarcia moze byd przydzielony
ze szczebla wyzszego pluton remontowy 1 druzyna ewakuacyjna
z armijnej kompanii remontowo-ewakuaoyjnej sprzetu Inzynie-
ryjnego,

Pluton remontowy w czasie doby moze wykonywad 5-6 remon-
tow biezacych lub 1-1,5 remontéw Srednich. Druzyna ewakua-
cyjna, ktora na swoim stanie ma 2 ciaggniki samochodowe
1 zuraw, moze dobe ewakuowad 3-4 )mes.£,yny na odlegtoso
10-15 kra.

Pluton remontu sprzetu Inzynieryjnego, kompanii remonto-
wo-ewakuacyjna}/kre/ bedzie wykonywat w zasadzie powazniej-
sze remonty biezgce oraz, JesSli zaistnieje mozliwos6, row-
niez 1 remonty trednle. Taka sytuacja moze raied miejsce,
gdy organiczne pododdziaty remontowe we wkasnym zakresie
bedg w stanie wykonadé wszystkie remonty biezgce. Nalezy
rowniez uwzglednidé 1 to, ze w dywizji 0zesé remontéw bie-
zacych sprzetu 1 maszyn inzynieryjnych bedzie wykonyjvat
dywizyjny batalion remontowy wg wytycznych szefa stuzb
technicznych - zastepcy dowddcy dywizji.

W kompaniach saperdw pz 1 poz mechanikom 1 obstugom
sprzetu inzynieryjnego przy obstugach technicznych 1 remon-
tach biezacych pomocy udzlelad beda organiczne putkowe pod-
oddziaty remontowe.

Uszkodzony sprzet 1 maszyny Inzynieryjne, Kktére nie
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moga by¢ wyremontowane sidtami dywizji, do rozpouzecla na-
tarcia sg przekazywane pododdziatom remontowym armii 1
frontu, zazwyczaj w dywizyjnych punkt<toh zbic¢rkl sprzetu
uszkodzonego. Do rozpoczecia natarcia powinny by¢ réwnleij
doktadnie przygotowane wszystkie warsztaty remontowe 1 pod-
oddziaty remontowe, muszga one mly¢ na swoim stanie pod-
zespoty, zespoty, ozecol zamienne 1 materialy co najmniej
na 3 doby prowadzenia remontéw.

Podczas podchodzenia dywizji do przedniego skraju /ru-
biezy wprowadzenia/, obstuge techniczng 1 remont sprzetu
inzynieryjnego organizuje sie w ten sam sposo6b Jak 1 pod-
czas marszu.

W czasie walki przeprowadza sie z reguty przeglady kon-
trolne i1 obstuge codzienng. Obstuge codzienng przeprowadza
sie bezposrednio w pododdziatach 1 z zasady po wykonaniu
zadania dnia przez dywizje.

Remont 1 ewakuacje maszyn organizujg szefowie saperow
1 dowédcy oddziatéw inzynieryjnych W kolejnosci, ktoéra
Jest zalezna od konkretnej sytuacji bojowej.

W czasie natarcia w dywizji moze powstad do 15% uszko-
dzeh na dobe w sprzecie inzynieryjnym, tj. okoto 40-45
Jednostek sprzetu kompanii saperow pudkowych 1 batalionu
dywizyjnego.

Ruchorae warsztaty pododdziatow 1 oddziaktbéw inzynieryj-
nych posuwajg sie na kierunkach dziatania swoich pododdzia-
+ow /0ddziatow/, bezposSrednio za pierwszymi rzutami bata-
lionéw /putkow/ po putkowych 1 dywizyjnych drogach w goto-
wosci do udzielenia pomocy obstugom /mechanikom 1 operato-
rom/ uszkodzonych maszyn.

Kazdy dowddca pododdziatu inzynleryjnego w wypadku
uszkodzenia Jego maszyny /maszyn/, daje znadé dowddcy pod-
oddziatu remontowego, gdzie sie one znajduja, W tym celu
obstuga powinna wystawi¢ przy drogach pudkowych /Zdywizyj-
nych/, naprzeciw miejsc, gdzie znajduja sie uszkodzone

maszyny, odpowiednio znaki orientacyjne, zawczasu uzgod-
nione co do ksztattu 1 koloru. Na tych znakach powinny by¢
wskazane klermikl/Zazymutv/ i1 odlegtosci do kazdej maszyny
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wymagajacej remontu. Warsztat remontowy, posuwajac sie po
putkowej /dywizyjnej/ drodze, odnajduje wg wystawionych
znakow uszkodzone maszyny, remontuje Je lub ewakuuje do
punktu zbidrki uszkodzonych maszyn, remontujac w tym celu
uktad Jezdny. Czas pracy warsztatow na Jednym miejscu nie
powinien przekracza¢ 2-3 godzin, co nie pozwoli odenvad
sie im od oddziatow inzynieryjnych. Jezeli czas remontu
przedtuza sie, warsztat wykonuje najbardziej skomplikowane
prace, wyposaza obstugi w potrzebne czesci zamienne 1 ma-
teriaty w celu dokonczenia remontu we wkasnym zakresie lub
tez pozostawia maszyny do podejscia pododdziatdw remonto-
wych armii, ktorym przekazuje sie dane o miejscu, gdzie
znajduja sie uszkodzone maszyny.

Jezeli do dy%vizjl na czas natarcia zostat przydzielony
pluton remontowy sprzetu inzynieryjnego z druzyng ewaku-
acyjng armijnej kompanii remon towo-ewalcuacyjned, to posu-
wa¢ on sie powinien za pudkami drugiego rzutu dyivlzjl na
kierunku najwiekszego wykorzystania sprzetu i1 maszyn inzy-
nieryjnych. Przesuwajgc sie w czasie natarcia, pluton remon
towy sprzetu inz; lieryjnego wysydta na Motocyklu luh pojez-
dzi¢ opancerzonym, w charakterze technicznego rozpoznania,
specjalistéow remontowodw, ktérzy odnajdujg miejsca uszko-
dzonego sprzetu /maszyn/, okreslaja charakter 1 objetosc¢
prac, potrzebne zespoty, podzespoly i czesci zamienne oraz
oceniaja mozliwos¢ wykonania remontu na miejscu. Potem
warsztat: remontowe kieruja sie do maszyn, ktdére mozna wy-
remontowa¢ na miejscu, a ciagniki holujg maszyny ciezko
uszkodzone do d3rwizyJdnyoh lub pudkowych drdég, a nastepnie,
wykorzystujac trajlery, ewakuuja zgromadzone maszyny
wzd4uz drég do najd™izszego punktu zbidrki uszkodzonego
sprze,tu.

Okreslajac czas pracy plutonu remontowego sprzetu inzy-
nieryjnego na Jednym miejscu, nalezy wychodzi¢ z zatozenia
ze w koncu dnia walki wszystkie komérki remontowe powinny
przyby¢ w rejony rozmieszczenia oddziatéw 1 pododdziatow
inzynieryjnych w celu wykonania obstug codziennych 1 re-
montoéw biezacych A Jnaszyn oraz przygotowania ich
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do dalszych dziaktaii bojowych. Biorac pod uwage czas ha
przemieszczenie, $rednio mozna przyjac¢, ze czas pracy plu-
tonu remontowego sprzetu Inzynieryjnego i druzyny ewakua-
cyjnej w rejonie kazdego punktu zbidrki sprzetu uszkodzo-
nego dywizji nie powinien przekracza¢ 6-8 godzin.

Dywizyjny batalion remontowy remontuje uszkodzony
sprzet w zasadzie w dwéch rzutach. Pierwszy rzut organizu-
je remont na PZUS w rejonie najwiekszych sti”t, na rubiezy
starcia plerwszorzutowych pudkéw. Drugi rzut organizuje
PZUS najczesciej na rubiezy wprowadzania do walki drugiego
rzutu dywizji. Batalion wykonuje remonty biezgce, ktérych
nie wykonaty pulki. Czas ttavanla pracy na Jednym miejscu
do 10-12 godzin.

Po podejsciu do rzeki oddziatow i pododdziatédw desanto-
wo-przeprawowych 1 pontonowych, ruchome warsztaty remonto-
we rozmieszczaja sie w ukryciach w odlegtosci 2-3 km od
rzeki - w rejonach zesrodkowania samochodéw parkéw ponto-
nowych. Ze skdadu obsad warsztatéw remontowych tworzy sie
grupy remontowe po 2-3 ludzi kazda z odpowiednim “vyposaze-
nlera 1 czesciami zamiennymi, ktdére przeprowadzaja obstugi
techniczne 1 usuwaja drobne niesprawnosci maszyn pracuja-
cych na wodzie. Jezeli zachodzi koniecznos¢ wykonania po-
wazniejszych prac remontowych, wéwczas na przeprawe w re-
jon zesrodkowania warsztatéw skierowuje sie ruchomy war-
sztat remontowy lub niesprawny Srodek desantowy.

Po przeprawieniu sie oddziatu wydzielonego, i pierwszego
rzutu dywizji, Srodki desantowe mogg by¢ wycofane z rzeki
i zgromadzone na przeciwlegtym brzegu w celu przeprowadze-
nia obstugi technicznej i1 przygotowania Srodkéw przepra-
wowych do wziecia udziatu w forsowaniu nastepnej przeszko-
dy wodnej .

Podczas przesuwania sie pododdziatow remontowyr w te-
renie skazonym, nalezy nieprzerwanie prowadzi¢ rozpoznanie
skazenn 1 wybiera¢ Kkierunki 1 drogi n twardych nawierz-
chniach 1 najmniejszej dawce promieniowania, pokomijac Je
na duzych szybkosciach.

Ze stref skazonych nalezy ewakuow™«<ipwi”t* 1 maszyny
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inzynieryjne, ktore wymagaja biezacych i Srednich remontéw.
Sprzet 1 maszyny wymagajace remontéw kapitalnych beda ewa-
kuowane przez oddziaty i pododdziaty remontowo-ewakuacyjne
szczebla wyzszego po zmniejszeniu sie mocy dawki promienio-
wania w danym rejonie.

Na punktach zbidérki uszkodzonego sprzetu, sprzet skazo-
ny nalezy rozmieszczadé oddzielnie od sprzetu nieskazonego
1 przeprowadzadé natychmiastowg dezaktywacje.

Ochrone i obrone pododdziatéw remontowych organizuje
sie ze sktadu osobowego tych pododdziatow, wykorfrystujac
rowniez obstuge remontowanych maszyn.



V, ORGANIZACJA OBStUGI TECHNICZNEJ I REMONTU SPRZfTU
I MASZYN INZYNIERYJNYCH PODCZAS OBRONY DYWIZJI

Przeglady teohniozne 1 remont sprzetu w pododdziatach
i oddziatach inzynieryjnych sa najbardziej skomplikowane
podczas przechodzenia do obrony w bezpoisrednied stycznosci
z nieprzyjacielem. W pienvszej kolejnosci podlegaja obstu-
dze technicznej maszyny biorgce udziat w rozbudowie obrony,
Jak: maszyny do prac ziemnych, sprzet do obroébki drewna,
sprzet minerski 1 sprzet do polowego zaopatrywania w wode.
Wszystkie remonty biezgce sprzetu 1 maszyn wykonuje sie na
miejscu uszkodzenia. Maszyny, ktdore wymagaja Sredniego
1 kapitalnego remontu, powinny by¢ ewakuowane do dywizyj-
nych punktéw zbiodrki uszkodzonego sprzetu, organizowanego
w odlegtosci 15-20 kin od przedniego skraju obrony, W pier-
wszej kolejnosci ewakuuje sie maszyny, ktoro mogag byd naj-
bardziej wykorzystane przy rozbudowie obrony.

Organizacje i sposéb przeprowadzania obskugi technicz-
nej ustalajg w zaleznosci od sytuacji bojowej dowddcy pod-
oddziatéw wojsk inzynieryjnych. Obstugi “schniezne sprzetu
1 maszyn inzynieryjnych powinny byé wykonywane w rejonie
ich prac, Osiggngdé to mozna udzielajac pomocy obsdugom ma-
szyn, Kkierujac w rejony prao oddziaty remontowe. Jezeli
ruohoma warsztaty remontowe nie moga dojecha¢ do tych ma-
szyn, to ze sk#adu ruchomych warsztatéow remontowych organi-
zuje sie zespoty remontowo z odpowiednimi narzedziami oraz
materiatami i kieruje Je do rejonéw, gdzie znajdujg sie te
maszyny -

Jezeli zostang wylconane uderzenia Jadrowe przez nieprzy-
jJaciela, to wéwozas moze zaistnie¢ notrzoba ewakuaoji
sprzetu i maszyn inzynieryjnyolt ze strof skazenia. Sprzet
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i maszyny ewakuuje ele w rejon nie skazony 1 tam wykonuje
sie obstugi 1 remonty, natomiast maszyny wymagajace Sred-
nich 1 kapitalnych remontéw - do punktéw zbidrki sprzetu
uszkodzonego.

Ody do rejonow uderzen Jadrowych przybeda oddziaty
1 pododdziaty remontowe wyzszego szczebla, one organizujag
ewakuacje 1 remont uszkodzonego sprzetu 1 maszyn. W wypad-
ku grozby whkamapla sie nieprzyjaciela, pododdziaty remon-
towe w pierwszej kolejnosci wykonuja prace, ktére pozwala-
Jja wprowadzi¢ maszyny w ruch, aby mogty na wkasnym nape-
dzie odjecha¢ w gtgb obrony.
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VI. ZASADY ORGANIZACJI EWAKUACJI USZKODZONEGO
SPRZETU NA POLU WALKI

Integralng czescig zabezpieczenia technicznego, scisle
zwigzang z pracag -.lednoetelc remontowych, Jeat ewakuacja
uszkodzonego sprzetu technicznego. W ramach zintegrowanego
pionu technicznego szefowie stuzb technicznych beda spra-
wowa¢ funkcje koordynujace w stosunku do wszystkich koinérek
technicznych rodzajéw wojsk 1 stuzb w zakresie ewakuacji
uszkodzonego sprzetu technicznego i organizacji punktow
zbiorki uszkodzonego sprzetu /PZUS/.

Ewakuacja obejmuje;

- wycigganie sprzetu ugrzeznletego, zatopionego, prze-
wréconego, itd,;

- przetransportowanie sprzetu z miejsca uszkodzenia do
PzUS, Jak rowniez do miejsc zatadunku sprzetu kierowanego
do remontu kapitalnego na tyty - do kraju.

Zasady ewakuacji sa nastepujace:

- w pierwszej kolejnosci ewakuuje sie do najblizszego
ukrycia uszkodzony sprzet, ktory nnajdiije sie pod ogniem
nieprzyjaciela;

- w drugiej kolejnosci ewakuuje sie na o$s ewakuacji lub
bezposrednio do PZUS;

- ponadto w pienvszej kolejnosci ewakuuje sie sprzet,
ktdéry Jest unieruchomiony /Zugrzeznlety/, lecz technicznie
sprawny, a w nastepnej - sprzet wymagajacy remontu biezg-
cego ;

- ewakuacje sprzetu z rejonow skazonych nu.iezy poprzo-
dzl6 rozpoznaniem, poniewaz w pierwszej kolejnosci ewaku-
uje sie sprzet ze stref o mtilejszej mocy dawki promienio-
wania;
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- ewakuacje zasadniczo prowadzi sie 'na siebie", tzn,
Srodkami wyzszego szczebla z rejonu dziatan szczebla niz-
szego ;

- ewakuacje prowadzi sie Srodkami etatowymi bedacymi
na wyposazeniu pododdziatédw ewakuacji kompanii remontowej
putku, batalionu remontowego dywizji, batalionu ewakuacji
armii 1 frontu oraz pododdziatow 1 oddziatéw remontowych
poszczego6lnych rodzajow Avodsk 1 stuzb;

- oprocz powyzszych srodkéw do ewakuacji wykorzystuje
sie wszelkiego rodzaju okazyjny transport, powracajacy
z Llinii frontu do rejonéw tydow.
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VIL.

USTALANIE STIIAT BOJOWYCH

I EKSPLOATACYJNYCH

Straty bojowe 1 eksploatacyjne zalezg od bardzo wielu

ze sobg powigzanych czynnikéw i
jest bardzo skomplikowane.
musiatoby sie sprowadza¢ do zatozenia
masowego razenia,
/dziatan bojowych/ Itp.
mozna przyjac,
moga powsta¢ dobowe uszkodzenia
inzynieryjnych

nieprzyjaciela broni
Jej w okresie operacji

wie dotychczasowych analiz
zaczepnej armii

operacji

bojowe 1 eksploatacyjne sprzetu 1 maszyn

przedstawien« w tabeli

Dobowe uszkodzenia bojowe

sprzetu i1 maszyn inzynieryjnych
Srednia % przewi-
Ii;sga dywanych
in dobowyeh
Lp Grupy sprzetowe pracy ma- uszkod zen

szyny eksploata- -
/sprzetu/ cyjnych
w operacji
zaczepnej
armii
m 3 T

Parki pontonowe 3-4 11

Srodki desantowo-

przeprawowe 10-14 9-20

Maszyny 1 urzg-

dzeni; do prac

ziemnych 10-12 4-9

Maszyny 1 urzadzt -

nla do prao dro-

gowych 10-14 6-10

1.

ze w

ich ustalenie analityczne

Przeprowadzanie takiej analizy

I11osci
ilosci

uzytej

dni uzycia
Na podsta-

toku

przez

Tabela 1

i eksploatacyjna

z uzy- bez uzy
ciem cla bro
broni ni ja-
Jadro- drowej
wej

%/ /%
21-31

12-16 8-12
15-18 10-12
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5 luranTle
6 Sprzet minerski

7 Zespoty spalinowo-
elektryczne 1 zrédta
zasilania

8 Sprzet do wydobywania
1 oczyszczania wody

9 Sprzet do budowy mo-
stow

10 Sprzet warsztatowy

1 Samochody

12 Ciagniki

13 Mechanizmy przyczepne

7-10
8-10

8-11

8-10

3-4
5-7
5-6
7-9
4-6

4-14

11

0 0 b~ b

11 6
13-19 10-17

11 9
8 7
21 17
12 7
12 7
14 10
11 9

Powyzsze dane zostaty opracowane na podstawie wielu

analiz prowadzonych podczas ¢wiczeh przy wykorzystaniu

ENiC.

W kalkulacjach potrzeb remontowych przyjeto nastepujacy
podziat ogélnej llo¢ci wszystkich stret /tabela 2/,

Podziat

Klasyfikacja remontéow 1 stra-

ty bezpowrotne

Remont biezagcy

Remont Sredni

Remont kapitalny

Straty bezpowrotne
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strat

Maszyny
/s

55-65

15-20

10-12

10-13

Tabela 2

Urzadzenia
i mechanizmy
A/

70-75

10-16

10-15



Podczas OTviczen najczes$ciej w zaokragleniu przyjmuje

sie :
~ remont biezacy - 60%;
- remont Sredni - 20%;
- remont kapitalny - 10%;
- straty bezpoTfrotne — 10-15%.

Aby dobrze zorganlzowas remont sprzetu, nalezy znad
pracochtonnos¢ remontéw polowych, tj. liczbe roboozogodzln
niezbednych na ich wykonanie oraz mozliwosci remontowe ko-
mérek 1 pododdziatéw, ktére bedg go wykonywaty.

Na przyktadzie dywizyjnego batalionu saperdéw, przedstawio-
nym ponizej /tabela 3/, mozna sie zorientowa¢, ze batalion
samodzielnie nie Jest w stanie wykona¢ wszystkich remontéw
biezacych.

Tabela 3

Dane o pracochtfonnosci remontéw polowych przy 15%
uszkodzeniu maszyn inzynieryjnych na dobe oraz
mozliwosci remontowe bsap DZ /DPanc/

Pemont biezgcy Remont $redni Remontkapi-Mozliwosc

talny remontowo-
we orga-
odd ziat praco- praco- pra- nicznej
- chton- - chton- co- komorki
liczba nosc¢é liczba nosc¢é 1ICZchh+oiIrenxnU}
/rh/ /rh/ nos¢ wej /rh/
/rh/
bsap DZ 15 50 235 4-6 700 3-5 830 180
/DPanc/

Przy okres$laniu mozliwo$ci organicznej komérki remonto-
wej batalionu wzieto pod uwage roéwniez prace mechanikéw
1 operatoréw uszkodzonych maszyn. Ponadto nalezy podkreslic,
ze procentowy podziat pracochtonnosci remontdéw biezgcych
sprzetu 1 maszyn inzynleryjnycki w réznych oddziatach inzy-
nieryjnych przedstawia sie rowniez roéznie /tabela 4/.
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Tabela 4
Procentowy podziat pracochdonnosci remontédw biezacych

Odd zlaty Procentowy podziat praco chtonnosci
inzynieryjne /rh/

0-5 6-10 11-20 21-30 30 1 wiecej

bsap DzZ/DPanc/ 21 22 29 14 14% uszkodzo
nego sprzetu

bdp 7 21 33 19 20% uszkodzo-
nego sprzetu

Analizujgc dane przedstawione w tabeli 3 1 4, mozna
wyciagnaé¢ nastepujace wnioski:

i* Organiczne pododdziaty remontowe nie sg w stanie sa-
modzielnie wykona¢ wszystkich remontédw biezacych, w zwiagz-
ku z i"zym w pierwszej kolejnosci powinny one rei;.ontowac¢
maszyny o najmniejszej objetosSci prac remontowych i1 naj-
bardziej niezbedne do wykonania zadan stojacych przed od-
dzlataml.

2. Organiczne pododdziaty remontowe powinny stale posu-
wa¢ sie na kierunku dziatania swoich pododdzlatcSw 1 oddzia-
46w w gotowosci do udzielenia pomocy mechanikom 1 operato-
rom uszkodzonych maszyn. Aby mogty one sprosta¢ temu zada-
niu, pracochtonnos¢ remontéw biezgcych wykonywanych przez
organiczne komérki remontowe w swoich pododdziatach nie
powinna przekracza¢ 15-20 roboczogodzin.

Aby zachowa¢ gotowo$S¢ bojowa sprzetu i maszyn inzynie-
ryjnych, nalezy zorganizowa¢ sie¢ remontowg na calta gle-
bokos¢ operacyjna wojsk, whaczajac pododdziaty 1 oddziaty
remontowe wszystkich szczebli.

W zaleznosci od klasyfikacji remontéw, miejsca wykony-
wanych prac w szykach bojowych wojsk, pododdziaty i oddzia-
4y remontowe wojsk inzynieryjnych mozna podzieli¢ na trzy
rzuty:

- | rzut - organiczne pododdziaty remontowe oddziatéw
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1 zwigzkoéw tfFiktyoznyoh wojsk inzynieryjnych przewidywane
do obstugi technicznej 1 wykonywania mniej pracochtonnych
remontdow, dziatajgce w szykach bojowych wojsk;

- Il rzut - armijne pododdziaty i oddziaty remontowe.
Wystepujaca dotychczas w wojskach inzynieryjnych kompania
reraontowo-ewakuacyjna /kre/, przewidinvana do dziatania za
pierwszymi rzutami armii, wykonuje remont na PZUS. Oddzie-
Ine JeJ plutony moga by¢ przydzielane oddziatom 1 zwigzkom
taktycznym do wzmocnienia ich organicznych komérek remonto-
wych, Wykonuje ona powazniejsze remonty biezace o0 praoo-
chtonno6ol 40-50 roboczogodzIn oraz remonty 6rednie;

- 11l rzut - frontowe iInzynieryjne pododdziaty 1 od-

dziaty remontowe, wykonujace przewaznie remonty Srednie
drogg wymiany zespodow i podzespotow.

Wszystkie remonty kapitalne bedg prowadzone w wojsko-
wych 1 cywilnych warsztatach stacjonarnych na terenie
kraju. W chwili obecnej w Jednostkach inzynieryjnych pod-
stawowym warsztatem do obstugi technicznej 1 remontu bie-
zgcego sprzetu i maszyn inzynieryjnych Jest warsztat
B/INZ na dwéch samochodach. Niezaleznie od warsztatu
B/INZ do remontu sprzetu Jednostki inzynieryjne sa wyposa-
zone w warsztaty A/SAM, B/SAM, L/SAM w plonie stuzby czot-
gowo-samochodowej oraz niektdére warsztaty specjalistyczne.
Obstuga warsztatu B/INZ wynosi ii specjalistow.

Uwzgledniajac dodatkowe wspodczynniki dotyczace strat
ludzkich 1 stopnia wykorzystania kierowcéw, mozna przyj-
mowa¢ 8 ludzi produkcyjnych, co daje 80 roboczogodzln
dziennie,
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