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I. ORGANIZACJA ZABEZPIECZENIA TECIWICZNEGO 
PODCZAS WPROWADZANIA PODV/YŻSZONEJ I PEŁNEJ 

GOTOWOŚCI BOJOWEJ W WOJSK\CH INŻYNIERYJNYCH ARMII

Pomyślne wykonanie zadań zabezpieczenia technicznego 
wojsk inżynieryjnych we współczesnej operacji zaczepnej, 
w początkoAvym okresie wojny, w znacznym stopniu zależy od 
przeprowadzenia Jeszoze w okresie pokojowym szeregu przed­
sięwzięć. Przedsięwzięcia te dotyczą przygotowania sprzętu 
1 maszyn inżynieryjnych, pododdziałów 1 oddziałów remonto- 
wo-ewakuaoyjnyoh oraz całego stanu osobowego Jednostek inży­
nieryjnych do działań bojowych, a także właściwego planowa­
nia wszystkich zamierzeń technicznego zabezpieczenia, prze­
prowadzanych w okresie pokojowym i w okresie działań bojo­
wych,

1̂  Główne zadania zabezpieczenia technicznegp__woJjk 
inżynieryjnych w okresie pokojowym

Do głównych zadań zabezpieczenia technicznego wojsk in­
żynieryjnych w okresie pokojowym należą:

- techniczne wyszkolenie stanu osobowego Jednostek inży­
nieryjnych;

- utrzymanie w stałej sprawności technicznej sprzętu
i maszyn inżynieryjnych /w tym dopuszczalnego minimalnego 
zapasu resursu w grupie zapasu nienaruszalnego /ZN/ i szkol’ 
no-boJoweJ/;

- systematyczne doskcnalenle struktu* organizacyjnych
1 technicznego wyposażenia pododdziałów i oddziałów remon­
towych oraz Jednostek wojsk inżynieryjnych, podwyższanie



ich kwalifikacji 1 utrwalanie nawyków wykonywania remontów 
polowyoh podczas prowadzonych ówlczeń, \TykorzystuJąc fak­
tyczny fundusz remontowy uszkodzonego sprzętu 1 maszyn;

- zgromadzenie w oddziałach 1 związkach taktycznych 
wojsk lni;ynleryjnych oraz w magazynach 1 składach ustalo­
nych zapasów materiałowych 1 ozęócl zamiennych;

- opracowanie najbardziej efektywnych metod prowadzenia 
eksploatacji, remontów 1 ewakuacji sprzętu oraz maszyn 
inżynieryjnych w czasie dzlałaii boJoiTych;

- perspektywiczne planowanie zabezpieczenia technicznego 
wojsk Inżynieryjnych podczas rozwijania wojsk 1 w czasie 
prowadzenia operacji zaczepnej /wykorzystując do planowa­
nia E?vIC/.

W celu utrzymania stałej sprawności technicznej sprzętu 
1 maszyn inżynieryjnych oraz możliwości ich wykorzystania 
do zabezpieczenia co najmniej jednej operacji frontowej, 
opracowany został rainiraalny dopuszczalny zapas resursu dla 
maszyn pozostających na ZN oraz dla maszyn grupy szkolno- 
.bojowej.

Tabela 1
Dopuszozalny minimalny zapas resursu ważniejszego 

sprzętu 1 niektórych maszyn

Lp, Nazwa sprzętu
W grupie 

ZN
/mth/

W grupie 
Bzkolno-bojo - 
wej dla 50% 
sprzętu 
/mth/

1 2 3 4
1 Samobieżny sprzęt przeprawowy 250 150
2 Kutry holownicze 1 rozpoznaw­cze 600 150
3 Koparki BTM, BTM-3 325 180
4 Koparki MDK-2M 275 180
5 Spycharki BAT 1 DAT-M 325 180



1 2 3 4
6 Ućwnlarkl 1 zgarniarki samo­

jezdne 900 550
7 Ciągniki maszyn Inżynieryjnycl 800 450
8 Mosty DLG-67 1000 Am/ -
9 Silniki zaburtowe 150 90
10 Sprzęt rozpoznawczy /sprężar­

ki ’'Cyklon” do ładowania butli ' 125 80
11 Sprężarki powietrzne lVD-50 700 420
12 Ustawiacze min PMR-3 100 50
13 Trały KMT-4, IttlT-5 25 20
14 Filtry do wody FSW-8000 600 350
15 Inżynieryjne elektrownio 

siłowe IES-16 600 350
16 Elektrownie oświetleniowe od 

EO-1 do EO-8 300 200
17 Traki ciężkie GICT-60 500 300
18 riły spalinowe 125 75

Jako zasadę do i)ro\vadzeiiła odpowiednich kallculacji
to, że Jedna mth pracy równa się 15-20 km przebiegu 

/w zależności od typu maszyny/.
Aby sprostać tym wymaganiom, należy właściwie planować 

w okresie pokojowym eksploatację maszyn, pamiętając o prze­
noszeniu maszyn z małym zapasem resursu z ^rupy ZN do grupy 
szkolTio-bojoweJ 1 uzupełnianiu grupy ZN maszynami nowymi 
lub po lemoucie kapitalnym, które mają możliwości dużego 
przebiegu.

2. 01/>\vne zadania zabezpieczenia technicznego \yo.isic 
inżyn1 oryjnyoli w okresie podwyższonej gotowości bojowej

bo /-:lównych zadaii zabezpieczenia toolmlcznego wojsk 
lii>,yuleryjnyeh w okresie wprowadzenia podwyższonej go- 
lnwo;;ci bo jowej należą:

- pi/y/̂ o tuwanio sprzętu i niasz)nni w Jednostkacli inżyiile-



ry.inych do wykonania przewidywanych zadań;
- pełne wyposażenie oddziałów 1 pododdziałów inżynleryj- 

nycli w sprawny technicznie sprzęt, zabezpieczający wyjócie 
1 rozwinięcie wojsk armii do działań zaczepnych;

~ formowanie 1 ulcompletowyivanle w krótkim okresie czasu 
pododdziałów remontowo-ewakuacyjnych oraz przygotowanie 
ich do pracy w zakresie technicznego zabezpieczenia.

W celu wykonania tych zadań w okresie wprowadzania do 
wojsk podwyższonej gotovTOÓci bojowej, powinny byó wykonane 
przedsięwzięcia dotyczące przygotowania sprzętu 1 masz/n 
oraz pododdziałów reraontowo-ewakuacyjnych do natychmiasto­
wego Icłi wykorzystania, zakończenie rozpoczętych remontów 
uszkodzonego sprzętu i maszyn oraz uzupełnienie Jednostek 
Inżynieryjnych w należno Im zapasy ruchome materiałów 
j ozęóci zamiennych.

Organizując pracę w zakresie przygotowania sprzętu i ma­
szyn, należy brad pod uwagę przede wszystkim to, żo maszy­
ny te muszą pracowad niezawodnie w okresie długotiamłeJ 
1 Intensywnej eksploatacji w czasie prowadzenia przewidy­
wanej operacji zaczepnej. W przygotowe.nle maszyn wchodzi 
szereg czynnoóci. Jak: zdjęcie sprzętu 1 maszyn znajdują­
cych się na ZN z konserwacji, doprowadzenie ich do stanu 
natychmiastowej używalności przez dokładne oględziny 1 usu­
nięcie wszelkich zauważonych usterek oraz pełne ukompleto— 
wanie.

Jeżeli Jest dostateczna ilośó czasu, obsługę techniczną 
maszyn należy wykonyiyad w maksymalnej objętości prac, 
a przynajmniej w zakresie obsługi technicznej nr 2. Przy 
niedostatecznej ilości czasu, wykonuje się ważniejsze 
czynności w objętości kolejnej obsługi teclmicznej.

Należy również pamiętać, żo maszyny grupy szlcolno-boJo- 
wej, stanowiące około 40% liczby wszystkich maszyn inżynie­
ryjnych, mogą nileó 30-70% dopuszczalnego minimalnego zapa­
su resursu grupy maszyn bojowych będących na ZN, Dlatego 
też w grupie szkolno-bojowoj maszyn, mających zbyt mały 
zapas resursu, należy wymienić silniki i wykonać inne



prace remontowe, zabczpieozaJaoe Ich dłwgotiifal:e działa»-Iile. Ważnym zagadnieniem nłezawodnoiicl prnoy maszyn w ope-=- 
racjl zaczepnej, przy dużej lloécl zużycia motoresursu, 
jest również zabezpieczenie pracy zofipołów 1 podzespołów 
ukladn jezdnego maszyn Inżynieryjnych na gąsienicach. Za­
pas przebiegu gąsienic do ich i^ymiony Jest 2-2,S^krotnle 
mniejszy od przebiegu mlądzyremontowego maszyny do remon­
tu średniego. Tak na przykład w moście towarzyszącym ULG- 
67 zapas przebiegu gąsienic wynosi do 2300 km, natomlaet 
przebieg międzyrcmontowy mostu tfynosl 4000 km; w spychar­
ce szybkobieżnej BAT-M zapas przebiegu gąsienic wynosi do 
3500 km, natomiast mlędzyremontowy przebieg wynosi 500 rath 
/7500 km/. Dlatego też w okresie podwyższonej gotowości 
bojowej u wielu maszyii na podwoziu gąsienicowym trzeba 
będzie wykonaé pełną wymianę gąsienic 1 sworzni. Należy 
pamiętać o tym również przy planowaniu zabezpieczenia teob- 
nloznego operacji zaczepnej aruill 1 uwzględniać dowożenie 
gąsienic oraz części zamiennych układu jezdnego na zamia­
nę zużytych części w grupie bojowej maszyn oraz często 
na pełną wymianę w maszynach grupy szkolno-boJowej.

^» Zadania zabezpleĉ enJLa_technicznego woĵ sk inży—
Ej-S*Xj?iZ!9lL_osiągania pełnej gotowości

}io joweĵ

Podczas wprowadzania w wojskach pełnej gotowości bojo­
wej należy uwzględnić następująco przedsięwzięcia zabez­
pieczenia tecbnlcznego, które skierowane są głównie na;

- udzielenie pomocy opex’atorom i mechanikom w przygo­
towaniu sprzętu i maszyn do szybkiego wyjścia z miejsc 
stałej dyslokacji;

- zakończenie remontów maszyn Inżynieryjnych pododdzia­
łów 1 oddziałów zabezpieczających wyjście i rozwinięci« 
wojsk armii;

-y^^prowadzenie armijnej kompanii remontowo-owakuacyj- 
nej w zawczasu określony rejon, postawienie zadań w za­
li leolo cwaJcuac.jl 1 leraoutu niesprawnych maszyn;



- organizowanie technicznego zamykania kolumn oddziałów 
i Jednostek inżynier3̂ j|nych zmierzających w rejony zeórod- 
kowanla po alarmie; I

- usunięcie uszkodzeń wynikłych podczas marszu i ewaku-. 
acja niesprawnego sprzętu 1 maszyn;

- remont sprzętu 1 maszyn na FZUS /punkty zbiórki 
uszkodzonego sprzętu/, na które ewakuuje się niesprawne 
maszyny, nie wyremontowane órodkami technicznego zamyka­
nia ;

~ doprowadzenie sprzętu i maszyn oddziałów i związków 
wojsk inżynieryjnych do pełnej sprawności technicznej, 
zakończenie prac obsług technicznych, wymiany gąsienic 
w maszynach grupy szkolno-bojoweJ w rejonach ześrodkowa- 
nia po alarmie,

B.ardzo ważnym zadaniem zabezpieczenia technicznego 
podczas wprowadzania do wojsk pełnej gotowości bojowej 
jest przygotowanie sprzętu i maszyn do wyjścia w tak 
krótkim okresie czasu. Przygotowanie to może zawierać cały 
szereg najrozmaitszych prac o różnej objętości, w zależ­
ności od konkretnych warunków przecho'łvywanla sprzętu i ma­
szyn w Jednostkach inżynieryjnych,

W chwili obecnej. Jak wykazują doświadczenia jednostek 
inżynieryjnych, przygotowanie sprzętu 1 maszyn do wyjścia 
w okresie zimowym tnva 40-60 minut, co w znacznym stopniu 
przekracza wymagane okresy czasu.

Zabezpieczenie wyprowadzenia sprzętu i maszyn w krótkim 
czasie Jest możliwe tylko przj'" przeprowadzeniu w okresie 
pokojowym szeregu organizacyjnych zamierzeń i systematycz­
nym treningu całego stanu osobowego,

W każdej Jednostce inżynieryjnej powinny być opracowa­
ne grafiki sieciowe wyjścia pododdziałów technicznych 
z parku, poniew iż pozwalają one wybrać najbardziej opty­
malny wariant i określić niezbędne zamierzenia organiza­
cyjno- te cłiniczne ,

10



Do tych zamierzeń należą:
• - utrzymywanie akumulatorów maszyn bojowych, znajdują­
cych się na przechowaniu, bezpośrednio w maszynach, przy 
Jednoczesnym doładowywaniu małymi prądami;

- zastosowanie środków mechanizacji w celu skrócenia 
czasu na dowożenie i wstawianie akumulatorów do maszyn;

- przygotowanie dla przybywających operatorów kart 
technologicznych w zakresie rozkonserwowania 1 przygoto­
wania maszyny do uruchomienia;

- wydzielenie stanu osobowego do pomocy mechanikom 
1 operatorom.

Należy Jednak stwierdzić, że bezpośredni wpływ na 
skrócenie czasu na przygotowanie i wyprowadzenie sprzętu 
i maszyn nają przede wszystkim: dobra organizacja i wa­
runki pracy stanu osobowego w x>ô rkach, W celu zakończenia 
rozpoczętych już remontów w miejscach stałej dyslokacji, 
pozostawia się na krótki okres czasu grupy remontowe.

V! celu zabezpieczenia marszu 1 przybycia w rejony ze- 
środkowanla jednostek inżynieryjnych. Jest konieczne zor­
ganizowanie technicznego zamykania kolumn. Do techniczne­
go zamykania wydziela się część sił i środków pododdzia­
łów remontowych tych Jednostek, a pozostałą część należy 
mleć w gotowości do natychmiastowego wykorzystania w re­
jonach ześrodkowania. Cały stan sprzętu 1 maszyn inżynie­
ryjnych doprowadza się do pełnej gotowości bojowej w rejo­
nach ześrodkowania siłami mechaników i opei'atorów oraz 
komórek remontoxvych. W tym celu przeprowadza się koniecz­
ną obsługę maszyn bojowych oraz kończy się prace obsługo­
we maszyn grupy szkolno-boJoweJ, wymienia gąsienice itp.

Sprzęt 1 maszyny, które nie mogą byó wyremontowane 
siłami armii w rejonie ześrodkowania, są przekazywane 
frontov/ym pododdziałom i oddziałom remontowym.

Podczas osiągania przez wojska armii podwyższonej 
1 pełnej gotowości bojowej, wykorzystanie wo.isk inżynle-

‘*'f 7 .
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ryjnych ¡oa STroje właściwości, oo uwarunkowane Jest Ich bo­
jowym przeznaczeniem 1 wykonywanymi zadaniami, W tym bowiem 
okresie niektóre oddziały 1iżynleryjne, osiągając same 
odpowiedni stopień gotowości bojowej, częścią sił będą 
musiały wykonywań oddzielne zadania zabezpieczenia Inżynie­
ryjnego na rzecz wojsk armii. Ten warunek zmusza do prowa­
dzenia obsług technicznych, usuwania wszelkich niespraw­
ności i dokompletowywanla niektórych maszyn Inżynieryjnych 
w trakcie wykonywania zadań, co w znacznym stopniu utrud­
nia przygotowanie sprzętu 1 maszyn Inżynieryjnych do za­
bezpieczenia przewidywanych działań bojowych. Dlatego też 
bardzo ważnym zagadnieniem Jest Jak najszybsze włączenie 
armijnej kompanii remontowo-ewakuacyjnej do udzielenia po­
mocy organicznym pododdziałom remontowym w doprowadzaniu 
sprzętu i maszyn do pełnej sprawności technicznej.

12



II. ZABEZPIECZENIE TECHNICZNE WOJSK INŻYNIER\^JNYCH 
W OPERACJI ZACZEPNEJ ARMII

Pomyślne wykonanie zadań zabezpieczenia inżynieryjnego 
operacji zaczepnej w znacznym stopniu zależy między innymi 
od wyposażenia wojsk w sprzęt i maszyny inżynieryjne, 
a także od ich technicznej sprawności. Dlatego też Jednym 
z głównych zadań technicznego zabezpieczenia wojsk inży- 
n ie r y ^ n y c h Jest utrzymanie sprzętu i maszyn podczas dzia­
łań bojowych \t stałej sprawności technicznej, zabezpiecze­
nie niezawodnej ich pracy na całą głębokość prowadzonej 
operacji. Wykonanie tego zadania osiąga się przez właściwą 
eksploatację maszyn, wykonanie pełnych obsług technicz­
nych, sprawną ewakuację, wykonanie we właści\7yin czasie 
remontów niesprawnych 1 uszkodzonych maszyn 1 skierowanie 
ich z powrotem do oddziałów i pododdziałów inżynieryjnych.

Na czas prowadzenia operacji zaczepnej dokonuje się 
podziału oddziałów i związków taktycznych wojsk inżynie- 
ryjnych w ten sposób, aby zabezpieczyć pod względem inży­
nieryjnym największą samodzielność w działaniu wojsk, 
wysokie tempo natarcia oraz przewidzieć najlepsze ich wy­
korzystanie w działaniach boJo^Tych. Dla jednostek inżynis- 
ryjnyoh charakterystycznym Jest to, że sprzęt inżynieryjny 
w większości wypadków wykorzystuje się na ogromnej przes­
trzeni w pasach natarcia dywizji i armii.

Podczas organizacji zabezpieczenia technicznego wojsk 
Inżynieryjnych należy uwzględnić różną intensywność wy­
korzystywania poszczególnych typów sprzętu 1 maszyn w Jed­
nym 1 t^m samym okresie prowadzenia działań bojowych,® co 
stwarza niejednolite warunki prowadzenia obsług technicz-

13



nych 1 remontów. Takie wykorzystanie sprzętu i maszyn od­
działów, pododdziałów 1 związków taktycznych wojsk Inżynio* 
ryjnyoh wymaga właściwego wyposażenia w środki remontowo- 
Gwakuacyjne każdego batalionu, a nawet i niektórych kom­
panii, umiejętnego manewrowania środkami remontowo-ewaku- 
aoyjnyml w warunkach bojowych, stworzenia właściwych struk­
tur organizacyjnych oddziałów 1 pododdziałów remontowych, 
a także technicznej samodzielności działania oddzielnyci; 
grup remontowych,

1, Obsługa techniczna maszyn

Obsługa techniczna polega na przeprowadzaniu szeregu 
prac 1 zabiegów profilaktycznych sprzyjających utrzymaniu 
sprzętu inżynieryjnego i maszyn w stałej sprawności tecia- 
nlcznej. Objętość, kolejność 1 czas przeprowadzania obsług 
technicznych maszyn zależy od warunków w Jakich są ĵ rowa- 
dzone działania bojowe,, technicznego stanu maszyn, czasu 
tn^ania poprzednich przeglądów oraz od Intensywności 
eksploatacji w operacji zaczeisnej.

Przykład zużycia resursu w niektórych tyisach sprzętu 
1 maszyn, okresowość i konieczność przeprowadzania kolej­
nych obsług technicznych w czasie pro 'adzenia operacji 
zaczepnej przedstawiono w tabeli 2 .

li
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Podo«aa trmmia opera«Ji, g^dimytni rodfeajaal obaług 
wifkaaodci maoryn Inltytłloryjnyoh będą obsługi codslsuns 
i przeglądy kontrolne» wykonyrrane preeS meohanikdw i ope- 
ratordw tych inassyn.

Tf oelti usunięcia usselkioh uszkodseń i niespraimodoi 
teohnioznyoh» do pomocy operatorom prsydsiela się orga« 
nieśne pododdziały remontoire oddziałów i związków tak­
tycznych wojsk.inSynieryJnyoh.

Jak widać w tabeli 2 istnieją rdwnieć potrzeby prze­
prowadzania obsługi teohnioznej w czasie proimdzenla epe- 
raoji* Dotyczy to przede wszystkim ćrodków przeprawowo- 
deeantowyoh, mostów czołgowych i innych maszyn. Okreólone 
warunki i sytuacje nie zawsze Jednak pozwalają na prowa­
dzenie planowanych obsług w okreólonym ozaele. Dotyczy 
to przede \yszystlcim pododdziałów intynleryjnyoh zabezpie­
czających działania wojsk rakietowych, forsowanie prze­
szkód wodnych oraz pododdziałów zabezpioczających drogi.
W pododdziałach 1 oddziałach tych obsługę techniczną Jest 
celowo wykonyAtaó nie od razu w pełnej ^bjętoóoi, lecz 
w ciągu 2-3 dób, wykonując proce kolejno zespołami przy 
pełnym wykorzystaniu ruchomych warsztatów oddziałów 
i związków taktycznych wojsk inżynieryjnych.

•Dlatego też obsługę techniczną wykonuje się najozęó- 
oiej po zakoóozoniu operacji armijnej.

Gdy i'ododdziały i oddziały wojsk inżynieryjnych wchodzą 
w skład drugiego rzutu lub znajdują się w odwodzie armii, 
wówozas mają one bardziej wygodne warunki na wykonanie 
obsługi technicznej.

Podczas organizacji obsługi technicznej w operacji za­
czepnej armii, należy Iconieoznlo uwzględnić 1 to, że m.a- 
szyny mogą praoowaó w terenie skażonym. W takich wyj>ad~ 
kach pracocliłonnoóó ^vykonania obsługi technicznoJ wzrasta, 
ponieważ dochodzą Jeszcze praco związano z dezaktywacją 
sprzętu.
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Ustalanie strat l>oj9wych 1 »IgapXoą^aQZ:lm:Qll ^

Jednym * gldwnyoh zadań zabezpieczenia technicznego 
jest operatywne przeprowadzenie remontów 1 zwrot Jednos­
tkom Jut wyremontowanego sprzętu w czasie działań bojo­
wych.

Organizacja remontu 1 owakuaojl uszkodzonego sprzętu 
zalety od warunków prowadzenia działań boJowyoh^ przewi­
dywanej liczby uszkodzonego sprzętu 1 Jego rozmieszczenia 
oraz lloóol 1 etanu pododdziałów 1 oddziałów remontowych 
występujących w pasie działania wojsk. Straty bojowe 
1 eksploatacyjne zaletą również od bardzo wielu różnorod­
nych ze sobą związanych czynników, a ich ustalenie anali­
tyczne Jest bardzo skouplikowone.

Prognozowanie strat Jest prowadzone na podstawie prze­
widywanych skutków oddziaływania nieprzyjaciela, a zwłasz­
cza Jego broni masowego rażenia oraz warunkowane Jest 
tempem działań 1 czasokresem trwania operacji.

W rezultacie zastosowania przez nieprzyjaciela nowo­
czesnych środków rażenia i intensywnego wykorzystania 
sprzętu 1 maszyn w operacji zaczepnej, należy się spodzie- 
waó znacznych uszkodzeń sprzętu 1 maszyn przede wszystkim 
w pododdziałach i oddziałach wojsk inżynieryjnych zabez­
pieczających posuwanie się wojsk pierwszych rzutów /dzia­
łających w OZR, OZap. pododdziałach desantowo-przeprawo­
wych i pontonowych/. Na podstawie dotychczasowych analiz 
można przyjąć, że w toku operacji zaczepnej armii mogą 
powstać następujące dobowe uszkodzenia bojowe i eksplo­
atacyjne sprzętu 1 maszyn inżynieryjnych /tabela 3/.
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Tabola 3
I

Dobo^yę uszkodzenia bo.10Tve i elcaploataoy.lne sprzętu
Inżynlery.inego

Lp. Grupy sprzętowe
Średnia 
liczba 
mth/d 
pracy ma­
szyny 
''sprzętu/ 
w opera­
cji za­
czepnej 
armii

% przewi­
dywanych 
dobo^yych 
uszkodzeń 
eksploa­
tacyjnych

Dobowe uszko­
dzenia eksplo 
atacyjno 1 bo 
Jowe sprzętu

z uży­
ciem 
broni 
jądro­
we.!

bez
użycia 
broni 
Jądro­
we.i /it>1 parki pontonowe 3-4 11 16

2 Środki desantowo- 
przeprawowe 10-14 9-20 21-31 16-25

3 Maszyny i urządze­
nia do prac ziem­
nych 10-12 4-9 12-16 8-12

4 Maszyny i urządze­
nia do prac drogo­
wych 10-14 6-10 15-18 10-13

5 Żurawie 7-10 3 11 6
6 Sprzęt minerski 8-10 j4-14 13-19 10-17
7 Zespoły spalinowo- 

elektryczne i źród­ła zasilania 8-11 8 11 9
8 Sprzęt do wydoby­

wania i oczyszcza­
nia wody 8-10 6 8 7

9 Sprzęt do budov/y 
mostów 3-4 11 21 17

to Sprzęt warsztatowy 5-7 4 12 7
LI Samochody 5-6 4 12 712 Ciągniki 7-9 8 14 1013 Mechanizmy przy­

czepne 4-6 8 11 9
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PoiryJssae dane zostały opracowane na podstawie wielu doii- 
wladozeii i głębolciej analizy z wykorzystaniem EMC.

W kalkulacjach potrzeb remontowych przyjęto następujący 
podział ogólnej iloóol wszystkich strat /tabela 4/.

Tabela 4
Podział strat i klasyfikacja remontów

Kwalifikacja remontów 1 straty 
bezpowrotne

% maszyn % urządzeó 
1 mechanlz* 
mów

Remont bieżący 55-65 70-75

Remont średni 15-20 -

Remont kapitalny 10-12 10-15

Straty bezpowrotne 10-13 10-15

Podczas ówiczeil najczęóoiej w zaokrągleniu przyjmuje 
się:

- remont bieżący - 60% ;

- remont średni 20% ;

- remont kapitalny - 10^;
- straty bezpowrotne - 10-15%.
Aby zorganizowaó remont sprzętu, powinno się znaó Jego 

pracochłonność oraz możliwości remontowe pododdziałów 
i oddziałów remontujących ten sprzęt.,VV tabeli 5 przedsta­
wiono dane o pracochłonności remontów polowych przy 15% 
uszkodzeniu sprzętu i maszyn inżynieryjnych na dobę.
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Do okrei^lenia motliirośoi r9mon%ovryeh 1 zvrlĉ .
k<5w taktycznych wojsk Inżynieryjnych wzięto pod uwagę 
pracę pewnej ozęiśoi mochanikdw i operatorów uszkodzonych 
maszyn przy remoncie bieżącym.

Procentowy podział praooohłonnóóoi remontów bieżących 
w niektórych oddziałach wojsk inżynieryjnych przedstawio­
no w tabeli 6. Tabela ą

Procentowy podział praoochłonnoóoi remontów bieżących

Oddziały
inżynieryjne

Procentowy podział pracochłonności 
/w rh/

0-5 6-10 11-20 21-30 30 i więcej

hsap DZ/DPano/ 21 22 29 14 14?« uszkodzo­
nego sprzętu

bdp 7 21 33 19 20V̂ > uszkodzo­
nego sprzętu

ppont 17 39 32 9 uszkodzo­
nego sprzętu

Dane zawarte w tabelach 5 i 6 wskazują, że organiczne 
pododdziały remontowe nie są w stanie wykonaó wszystkich 
remontów bieżących. Ponadto potwierdzają, że oddziały 
1 związki powinny w zasadzie wykOLyitaó remonty o nailejszej 
pracochłonności - w granicach średnio 15-20 roboczogodzln. 
Remonty bieżące o większej pracochłonności wykonują armij­
na kompania remontowo-ewakuacyjna 1 dywizyjne bataliony 
i'emontowe.

Możliwości remontowe i ewakuacyjne

Doświadczenia z ćwiczeń 1 wyliczenia teoretyczne wska­
zują, żo oddziały i zwią7:ki taktyczne wojsk inżynieryjnych 
w czasie prowadzenia operacji zaczepnej siłami operatorów 
i organicznych komórek remontowych ŝ ĵautfUtijłle wykonaó

ąv 'fH.

Nresyjd.
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planowane obsługi teohnioane 1 około 60-^70% remontów bie­
lący oh uszkodzonego sprzętu 1 maszyn Inżynieryjnych o pra­
cochłonności w granicach 15-20 roboozogodzln. Organiczne 
komórki remontowe prowadzą remont w zasadzie w miejscach 
uszkodzenia sprzętu i raasz)m, działając w szykach bojowĵ -oh 
wojsk* Czas pracy warsztatów na Jednym miejscu pracy nie 
powinien przekraczaó 2-3 godzin*

Remont bieżący sprzętu 1 maszyn inżynieryjnych w DZA>Pano/ 
będzie prowadził również pluton remontu pojazdów gąsieni­
cowych i sprzętu Inżynieryjnego, wchodzący w skład dywizyj­
nego batalionu remontowego. Posiada on Jeden warsztat 
B/INŻ o możliwościach remontowych 60 roboozogodzln na dobę.

Dywizyjny batalion remontowy prowadzi remont uszkodzo­
nego sprzętu w zasadzie w dwóch rzutach. Pierwszy rzut ba­
talionu organizuje remont na PZUS w rejonie największych 
strat na rubieży starcia plerwszorzutowych pułków, drugi - 
przeważnie na rubieży wprowadzania do walki drugiego rzutu 
dywizji. Wykonuje on remonty bieżące maszyn inżynieryjnych 
o pracochłonności 40-50 roboozogodzln, przebywając na Jed­
nym miejscu do 10-12 godzin.

Na szczeblu armii. Jako oddzielny organ remontu sprzętu 
Inżynieryjnego, występuje kompania remontowo-ewakuaoyjna*
W skład JeJ wchodzą: cztery plutony remontowe, z któryoh 
każdy ma dwa warsztaty D/INŻ na 2 samochodach i 2 przycze­
pach, pluton robót specjalnych, pluton ewakuacji, pluton 
rozpoznania i dezaktywacji, pluton zaopatrzenia i obsługi; 
w sumie około 190 ludzi. Może ona dzlałaó całością alł lub 
też oddzielne JeJ plutony z drużynami ewakuacyjnymi mogą 
dzlałaó na kierunkach poszczególnych dywizji, prowadząc 
poważniejsze remonty bieżące sprzętu i maszyn inżynieryj­
nych o pracochłonności 40-50 roboozogodzln.

Jeśli się okaże, żc| organiczne pododdziały remontowo są 
w stanie same wylconaó remonty bieżące, wówczas plutony re­
montowe kompanii remontowo-ewakuacyjnej będą wykonywały 
remonty średnie. Ponadto będą one również organizowały 
PZUS, Komnanla remontowo-ewakuacyjna jest w stanie wykonąó.
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nil Twwiitdw bl©tąoyoli lub ̂ 6
~T>pr<̂ óg poityggrzegu Kompania ffmoitt^wo^anakuaoyjna swoim 
plutonem owalciiaoji może ewakuować prsy dobrsj organizacji 
praey do 20 piaszvn inZyniory.jnyoh na dobc na odległoiló 
15-20 km. Oriontaoyjny czas pracy na Jednym miejscu wynosi 
do dwdoh dni przy odległotśoi od przedniego skraju 45-50 do 
90-100 km.

Ogdlnie armia luojbe wykonać w operacji zaczepnej około 
300-360 remontćw bieZąoyoh sprzętu i maszyn inbynieryJnyoht 
00 stanowi 80-90% potrzeb sprzętu uszkodzonego, w warun- 
kaSiriiez uSycTeTbi^n^^ lub 60-55% z uZyolem broni
jądrowej.

Na szczeblu frontu wojska inżynieryjne roająt trzy ba­
taliony remontu sprzętu inżynieryjnego i dwie kompanie 
remontowo-ewakuacyjne•

W skład batalionu remontu sprzętu inZjmieryJnego wcho­
dzą:

- trzy kompanie remontowe, kaZda w składzie dwóch plu­
tonów remontowych /4 warsztaty inZyniWyJnr D/INŻ na
2 samochodach i 2 'przyczepach/ 1 plutonu ewakuacji;

- pluton obróbki mechanicznej i regeneracji częóci, 
mający na swym wyposażeniu warsztaty specjalistyczne;

- pluton rozpoznania 1 dezaktyiaoji oraz dowództwo, 
sztab, wydział techniczny, kwaterr..istrzostwo i pluton me­
dyczny,

W sumie około 380 ludzi.
Frontowe inżynieryjne oddziały 1 pododdziały remontowe 

są przeznaczone przede wszystkim do prowadzenia remontów 
órednloh dr.ogą wymiany zespołów i podzespołów. Bataliony 
te będą óolóle współpracowały z armijnymi kompaniami re­
montowo- ewakuacyjnymi, działając na kierunkach poszczegól­
nych armii za ich drugimi rzutami. Mcgą one działać oałoó- 
cią sił lub kompaniami /skokami na przemian/. Pozostałe 
dwie kompanie remontowo-ewakuacyjne w zasadzie znajdują 
się w odwodzie szefa wojsk inżynieryjnych frontu, który
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w każdej chwili może Je użyć, w zależnodol od sytuacji.
Batalion remontu sprzętu inżynieryjnego Jest w stanie 

wykonad w ciągu doby do 50 remontdw bieżących o pracochłon* 
nodcl ponad 60 roboczogodzin lub 11~13 remontd« średnich 
o pracochłonności około 230 roboczogodzin. Przemieśzeza 
się on 2~3 razy w czasie trwania operacji frontowej. Dzia­
ła zwykle w odległości 00-100 do 150-180 km od przedniego 
skraju.
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III. NIBKTbRE NOWE KONCEPCJE REMONTU SPRZĘTU 
TECHNICZNEGO NA SZCZEBLU OPERACYJNYM

Dotyohoeaa wseyetkl« »łużby 1 rodsaj# wojsk organiso* 
wały romont spirs^tu na ssoEoblu op#l̂ a©yJllyl• wo własny« sa— 
krosie, bea waajsmnsgo planowanego powiąsanla. Powodowało 
to szereg ujemnych sjawisk, Jaki

- kaftdy rodzaj wojsk /służby/ rosmlessoiał swoje pod« 
oddziały i oddziały remontowe wg własnych ustaled, oo 
praktycznie uniemożliwiło zorganizowanie Jednolitego sys­
temu remontu;

- znaczne odległości między poszozegdlnymi pcdcddzlała- 
ml 1 oddziałami remontowymi utrudniają kooperację remonto-

^yykonywanie remontu podwozia i części specjalnej sprzę­
tu na Jednym mlejsou;

- zbyt samodziejLne działanie oddziałdw remontowych
1 e\vaicuaoyJnyoh w znacznym stopniu utrudnia dowodzenie 
1 scentralizowane dysponowanie nimi oraz przeprowadzanie 
manewru w celu użycia ich w sposób skoncentrowany na kie­
runku największych strat;

- konieczne siły i środki niezbędne do zorganizowania 
obrt.ny 1 ochrony każdego pododdziału remontowego oddziel­
nie ziimiejszają loh możliwości produkcyjne.

Aby rozwiązać ton problem, z Inicjatywy Zespołu Opera- 
< yJno-Orr,anizaoyJnego Służb Technicznych zostały zorgani­
zowano (lwa (5wlczonla doświadczalne "Agregat-Tl” 1 *'Wio8na-72''



IV i(NrloBenłt2 ^Agregat-Tl** do bospośredniogo kierowania 
dBiałalnośoią armijnych Jednostek remontowo»ewakuacyjnych 
powołano specjalny organ - ssefostwo armijnej basy remon» 
towej /SzABR/, B pełnym podporziidkowaniem mu wszystkich 
Jednostek remontowo-ewakuaoyjnyoh sprzętu pancernego i sa­
mochodowego oraz elektroniki i uzbrojenia. Natomiast Jed­
nostki remontowe pozostałych rodzajdw wojsk 1 służb zosta­
ły podporządkowane pod względem OgdlnowoJakowym oraz orga­
nizacji produkcji.

Szefostwa rodzajów wojsk 1 służb były odpowiedzialne 
za zaopatrzenie w części i technologię remontów oraz miały 
prawo wydawania swoim Jednostkom poleoeó w zakresie re­
montu.

W skład armijnej bazy remontowej /ABR/ wohodzlło szefo­
stwo armijnej bazy remontowej o stanie około 70 ludzi 
i Jednostki remontowe wszystkloh rodzajów wojsk 1 służb.
Szef ABR podlegał szefowi służb teohnloznyoh armii - zas­
tępcy dowódcy armii«

Ćwiczenie "Agregat-71” miało pewne zalety, leoz również 
szereg słabych stroni

- zbyt dużą oentalizaoję niektórych funkcji organlizaoyj- 
no-technioznyoh /np. weryfikacja sprzętu na PZUS przez 
pracowników szefostwa ABR/, ©o wydłużało czas przygotowania 
remontu; weryfikację taką powinny prowadzić Jednostki remont 
towe po uprzedniej segregacji przez batalion ewakuacji 
sprzętu /bes/;

- przedłużanie obl:gu informacji;
- niestosowanie zasady Jednoosobowego zarządzania prowa­

dziło do zaniku odpowiedzialności szefostwa ABR;
- niedoskonała struktura organizacyjna szefostwa ADR 

utrudniała działalność koordynacyjną remontu /praktycznie 
takiej nie było/.

W związku z powyższym, w ćwiczeniu "Wiosna-72« zaniecha­
no organizowania armijnej bazy remontowej, a przyjęto kon-
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0 )po;>ę ariBlJrtyoh i rm m n tó m , kidiyah
w armii praawldtija 8-0.

Or*aai»aoja batalionu aoataia o|iarta na nadalu dywlayj- 
nogo batalionu raii©.itdUago, u kidragO okład wabadoitr (i*** 
st^pudąaa padaddi^ial/t

« kampania aaakuaoil aproftU}
- kampania ramońtu padaoddw giiaianiaawyeht
- kompania ramantu tranapariordw apanaaraonrah}
* kaoq>ania ramontu oamaabaddń}
- kampania romantu uobradania t
•• pluton ramanitt apiraftu ląaobadait
* pluton ramanitt aprntitt Inarniaryjnagoi
«pluton ramanitt aprmitu abamiaąnaga}
« plutóń rabdt apaajalnyaH.
Zaaady padlagładai W tym dniopaniu aaatair akradlena 

\ł tan apaaob, ia egdlna kiaraimiatua apranawril aaaf alnib 
toobfiioanyah - aaatapoa dottdday armii, atawiał aa baopa« 
î rodttio aadania dandday 4bar /armijny batalian aaakttaayjna- 
romaatany/ 1 daaydanał a raomiaaoasaniu, proagrupawańiu 
1 oakrasia praay, a takia aydalalaniu a nlaga podaddaioidw 
lub grup BpaOiallaiya«*yab da wykanania akradlonyah audati.

Saardw radaa^dw na^ak i aSuib aobattiąaana da panaaaoaia 
6»llcouitod ttdpaxviadaialaadai aa argenlaaajt i taahnloana 
sabo;«ploocania proaaadń taabnalagiainyob raaantdw, atwlar- 
daająo, *a kiarują ani raaliaaodą aadad p ’aaa padlagła im 
pod uagladam yaabottym podaddalały ranontona, ataaamila da 
uatolod uynikająayoh a planu taabniaanaga aabakpinbaattitt 
wojak armii. Eadania a tym aagladaia miali praakaaywad 
równiat leapadradnio do abar.

Jak a pawyiaaogo wynika, tan wariant nla Jaat rdwniat 
całkowicie do prayjęoia, paniawai nia okradła konkreinia, 
kto j«at oćpowladaialny aa ramant apraatu, nla ma Jadnaoaa- 
bowe^o duwodsenia, a ponadto iatniaja Jaoaoaa wiola innych
aiedoinówleii.
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Reasumując poityższe należy stwierdzić, że wojska inży­
nieryjne wykonują swoje zadania w pasach natarcia dywizji 
i armii na ogromnej przestrzeni, co zmusza do wyposażenia 
każdego poc’oddziału i oddziału wojsk inżynieryjnych w od­
powiednie ćrodki remontowo-ewakuacyjne. Ponadto na szczeblu 
armii, pomimo tych wielozadaniowych batalionów remontowych, 
w których planowane są plutony remontu sprzętu inżynieryj­
nego, powinna b.yó samodzielna kompania remont owo-ewakuacyj­
na sprzętu inżynieryjnego w dyspozycji szefa wojsk inżynie­
ryjnych armii w celu udzielania pomocy oddziałom i związ­
kom taktycznym wojsk inżynieryjnych w przeprowadzaniu 
remontów bieżących w zależnoóol od zaistniałej sytuacji.

Problem integracji remontów w armii Jest nadal otwarty 
i wymaga dalszych doolekail i badań,

2, Próby Integraojl remontu sprzętu technicznego 
na szczeblu frontu

Sprawą doskonalenia struktur organizacyjnych organów 
remontowych szczebla frontowego zajmują się od dawna po­
szczególne szefostwa rodzajów wojsk 1 służb oraz ostatnio 
Zespół Operacyjno-Organlzaoyjny Służb Technicznych.

W ramach ówlozeń doówladcżalnych ”Wl08na-72” zmobilizo­
wano frontową bazę remontową w następującym składzie:

- szefostwo frontowej bazy remontowej;
- batalion dowodzenia l obsługi szefostwa PBR;
- batalion remontu pojazdów kołowych;
- batalion ewakuacji sprzętu;
- batalion remontu zespołów pojazdów kołowych;
- batalion remontu pójazdów gąsienicowych;
- batalion remontu uzbrojenia;
- batalion remontu sprzętu inżynieryjnego;
- warsztat remontu sprzętu łąoznoóci;
- warsztat remontu sprzętu oheraloznego.
Głównym celem ćwiczenia było dokonanie oceny podjętej 

koncepcji frontowej ba7.v remontowej pod wspólnym JeJ
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kierovłnlct\t«tn^ ocena przydatności struktur organizacyjnych 
Szefostwa FDR 1 poszczególnych Jego oddziałów i pododdzia­
łów, opracowanie zasad 1 sposobu dowodzenia, Itd»

FDR została podporządkowana szefowi służb teohnloznyoh 
frontu. Szefowi FDR podlegały bezpośrednio* szefostwo 
bazy frontowej, batalion dowodzenia 1 obsługi oraz bata­
lion ewakuacji sprzętu. Jednostki remontowe podlegały mu 
w zakresie rozmieszczenia w jc®Jonie rozwinięcia, przegin- 
powanla, ochrony i obrony oraz realizacji zadań koopera­
cji produkcyjnej.

Kompetencje szefów rodzajów wojsk i służb zostały okreś­
lone następująco! sprawować nadzór nad działalnością pro­
dukcyjną 1 ponosić pełną odpowied'.:ialność za organizację 
i techniczne zabezpieczenie procesów technologicznych re­
montu /Icażdy w zakresie podległego mu rodzaju sprzętu/, 
kierować realizacją zadań przez podległe im służbowo bran­
żowe Jednostki remontowe, stosownie do ustaleń wynikają­
cych z planu technicznego zabezpieczenia wojsk frontu. Za­
dania przekazywane były podległym Jednostkom przez Szefos­
two FDR lub bezpośrednio.

Szefostwu FDR, w składzie około 70 ludzi, postawiono 
następujące zadania:

- organizowanie rozpoznania technicznego w całym pasie 
działania;

- zagospodarowywanie miejscowego zaplecza i zasobów 
technicznych przydatnych w procesie remontu;

- organizacja ewakuacji uszkodzonego sprzętu 1 rozdziału 
funduszu remontowego pomiędzy Jednostki remontowe;

- planowanie obciążenia mocy produkcyjnych podległych 
jednostek;

- ustalanie hierarchii remontu w zależności od sytuacji 
1 otrzymanych zadań;

- organizowanie współpracy /kooperacji/ produkcyjnej 
między Jednostkami;
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~ organizowani9 systemu dowodzenia w ramach bazy, za­
pewniającego obieg Informaojl 1 poóredniotww przekazywa­
niu poleceń od rodzajdw wojsk 1 służb oraz meldunkdw 1 za­
potrzebowań w kierunku odwrotnym.

Przeprowadzono ćwiczenia dały szereg bardzo ciekawych 
wniosków dotyczących? ewakuacji uszkodzonego sprzętu, do­
wodzenia, organizacji remontu, wysyłki sprzętu do remontu 
kapitalnego na teren kraju, Itd.

W zasadzie potwierdzony został wariant organu remonto­
wego w postaci frontowej bazy remontowej, ktńry powinien 
być w dalszym ciągu doskonalony pod względem organizacyj­
nym, produkcyjnym 1 funkcyjnym.

Przewiduje się w składzie frontu mleć trzy PDR /fronto- 
we bazy remontowe/, rozwijane na kierunku armii, w rejo­
nach największych strat, Z pewnym wyprzedzeniem powinny 
działać grupy ewakuacyjne za składu FBR, ktćre przyjmują 
sprzęt nie wyremontowany przez organy remontowe armii, 
tworząc frontowe PZUS. Frontowe PZUS w niektórych sytua­
cjach mogą pokrywać się z armijnymi. Orientacyjny czas 
pracy w Jednym rejonie wynosi około 4-5 dni. Powierzchnia 
rejonu rozwinięcia około 150 km^, czas rozwinięcia do 
6 godzin.
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