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I. ORGANIZACJA ZABEZPIECZENIA TECIWICZNEGO
PODCZAS WPROWADZANIA PODV/YZSZONEJ | PELNEJ
GOTOWOSCI BOJOWEJ W WOJSK\CH INZYNIERYJNYCH ARMI I

PomyslIne wykonanie zadah zabezpieczenia technicznego
wojsk inzynieryjnych we wspétczesnej operacji zaczepnej,
w poczatkoAvym okresie wojny, w znacznym stopniu zalezy od
przeprowadzenia Jeszoze w okresie pokojowym szeregu przed-
siewzieC. Przedsiewziecia te dotyczag przygotowania sprzetu
1 maszyn inzynieryjnych, pododdziatéw 1 oddziatdéw remonto-
wo-ewakuaoyjnyoh oraz catego stanu osobowego Jednostek inzy-
nieryjnych do dziatan bojowych, a takze wkasciwego planowa-
nia wszystkich zamierzen technicznego zabezpieczenia, prze-
prowadzanych w okresie pokojowym i w okresie dziatan bojo-
wych,

1~ GHbéwne zadania zabezpieczenia technicznegp__woJjk
inzynieryjnych w okresie pokojowym

Do gtoéwnych zadan zabezpieczenia technicznego wojsk in-
zynieryjnych w okresie pokojowym naleza:

- techniczne wyszkolenie stanu osobowego Jednostek inzy-
nieryjnych;

- utrzymanie w staltej sprawnosci technicznej sprzetu
i maszyn inzynieryjnych /w tym dopuszczalnego minimalnego
zapasu resursu w grupie zapasu nienaruszalnego /ZN/ i szkol’
no-boJowed/;

- systematyczne doskcnalenle struktu* organizacyjnych
1 technicznego wyposazenia pododdziatédw i oddziatdw remon-
towych oraz Jednostek wojsk inzynieryjnych, podwyzszanie



ich kwalifikacji 1 utrwalanie nawykdéw wykonywania remontéw
polowyoh podczas prowadzonych éwlczen, \TykorzystuJdac fak-
tyczny fundusz remontowy uszkodzonego sprzetu 1 maszyn;

- zgromadzenie w oddziatach 1 zwigzkach taktycznych
wojsk Ini;ynleryjnych oraz w magazynach 1 sk#adach ustalo-
nych zapasow materiatowych 1 ozedcl zamiennych;

- opracowanie najbardziej efektywnych metod prowadzenia
eksploatacji, remontdéw 1 ewakuacji sprzetu oraz maszyn
inzynieryjnych w czasie dzlataii boJoiTych;

- perspektywiczne planowanie zabezpieczenia technicznego
wojsk Inzynieryjnych podczas rozwijania wojsk 1 w czasie
prowadzenia operacji zaczepnej /wykorzystujgc do planowa-
nia EM({.

W celu utrzymania statej sprawnosci technicznej sprzetu
1 maszyn inzynieryjnych oraz mozliwosci ich wykorzystania
do zabezpieczenia co najmniej jednej operacji frontowej,
opracowany zostat rainiraalny dopuszczalny zapas resursu dla
maszyn pozostajacych na ZN oraz dla maszyn grupy szkolno-
-bojowej.

Tabela 1

Dopuszozalny minimalny zapas resursu wazniejszego
sprzetu 1 niektérych maszyn

W grupie W grupie

ZN Bzkolno-bojo -
Lp, Nazwa sprzetu /mth/ wej dla BO%
sprzetu
/mth/
1 2 3 4
1 Samobiezny sprzet przeprawowy 250 150
2 Kutry holownicze 1 rozpoznaw-
cze 600 150
3  Koparki BTM, BTM-3 325 180
4 Koparki MDK-2M 275 180

5  Spycharki BAT 1 DAT-M 325 180



1 2 3 4

6 Uéwnlarkl 1 zgarniarki samo-

Jjezdne 900 550
7  Ciagniki maszyn Inzynieryjnycl 800 450
8 Mosty DLG-67 1000 Am/ -
9 Silniki zaburtowe 150 90
10 Sprzet rozpoznawczy /sprezar-

ki ~Cyklon” do #adowania butli * 125 80
11 Sprezarki powietrzne IVD-50 700 420
12 Ustawiacze min PMR-3 100 50
13  Traly KMT-4, IdT-5 25 20
14  Filtry do wody FSW-8000 600 350
15 Inzynieryjne elektrownio

sitowe 1ES-16 600 350
16 Elektrownie oswietleniowe od

EO-1 do EO-8 300 200
17  Traki ciezkie GICT-60 500 300
18 rity spalinowe 125 75

Jako zasade do Dro\adzeiida odpowiednich kallculacji
to, ze Jedna mth pracy réwna sie 15-20 km przebiegu
/w zaleznosci od typu maszyny/.

Aby sprosta¢ tym wymaganiom, nalezy wkasciwie planowac
w okresie pokojowym eksploatacje maszyn, pamietajac o prze-
noszeniu maszyn z makym zapasem resursu z “rupy ZN do grupy
szkolTio-bojowed 1 uzupednianiu grupy ZN maszynami nowymi
lub po lemoucie kapitalnym, ktére majg mozliwosci duzego
przebiegu.

2. 01/A\ve zadania zabezpieczenia technicznego \o.istc
inzynloryjnyoli w okresie podwyzszonej gotowosci bojowej

bo /-:16mych zadaii zabezpieczenia toolmlcznego wojsk
lii>,yuleryjnyeh w okresie wprowadzenia podwyzszonej go-
Inwo;;ci bo jowej nalezag:

- pi/y/"otuwanio sprzetu i niss2)mi w Jednostkacli inzyiile-



ry.inych do wykonania przewidywanych zadan;

- pedne wyposazenie oddziatdéw 1 pododdziatdw inzynleryj-
mycli w sprawny technicznie sprzet, zabezpieczajgcy wyjocie
1 rozwiniecie wojsk armii do dziatan zaczepnych;

~ formowanie 1 ulcompletowyivanle w krétkim okresie czasu
pododdziatow remontowo-ewakuacyjnych oraz przygotowanie
ich do pracy w zakresie technicznego zabezpieczenia.

W celu wykonania tych zadan w okresie wprowadzania do
wojsk podwyzszonej gotovTOOci bojowej, powinny byd wykonane
przedsiewziecia dotyczace przygotowania sprzetu 1 masz/n
oraz pododdziatédw reraontowo-ewakuacyjnych do natychmiasto-
wego Ich wykorzystania, zakonczenie rozpoczetych remontéw
uszkodzonego sprzetu 1 maszyn oraz uzupednienie Jednostek
Inzynieryjnych w nalezno Im zapasy ruchome materiatow
J ozedbci zamiennych.

Organizujac prace w zakresie przygotowania sprzetu i ma-
szyn, nalezy brad pod uwage przede wszystkim to, zo maszy-
ny te muszg pracowad niezawodnie w okresie diugotiamted
1 Intensywnej eksploatacji w czasie prowadzenia przewidy-
wanej operacji zaczepnej. W przygotowe.nle maszyn wchodzi
szereg czynnoo6ci. Jak: zdjecie sprzetu 1 maszyn znajduja-
cych sie na ZN z konserwacji, doprowadzenie ich do stanu
natychmiastowej uzywalnosci przez doktadne ogledziny 1 usu-
niecie wszelkich zauwazonych usterek oraz pedne ukompleto—
wanie.

Jezeli Jest dostateczna ilosé czasu, obstuge techniczng
maszyn nalezy wykonyiyad w maksymalnej objetosci prac,

a przynajmniej w zakresie obstugi technicznej nr 2. Przy
niedostatecznej ilosci czasu, wykonuje sie wazniejsze
czynnosci w objetosci kolejnej obstugi teclmicznej.

Nalezy rowniez pamieta¢, zo maszyny grupy szlcolno-boJo-
wej, stanowigce okoto 40% liczby wszystkich maszyn inzynie-
ryjnych, moga niled 30-70% dopuszczalnego minimalnego zapa-
SuU resursu grupy maszyn bojowych bedgcych na ZN, Dlatego
tez w grupie szkolno-bojowoj maszyn, majacych zbyt maty
zapas resursu, nalezy wymienic¢ silniki 1 wykona¢ inne



prace remontowe, zabczpieozaJaoe Ich diwgotiifal:e dzia+a>_>I
ile. Waznym zagadnieniem ndezawodnoiicl prnoy maszyn w qe=
racjl zaczepnej, przy duzej Illoécl zuzycia motoresursu,
jest rowniez zabezpieczenie pracy zofipolow 1 podzespotdw
ukladn jezdnego maszyn Inzynieryjnych na gasienicach. Za-
pas przebiegu gasienic do ich ?ymiony Jest 2-2,S”krotnle
mniejszy od przebiegu mladzyremontowego maszyny do remon-
tu Sredniego. Tak na przyktad w moscie towarzyszgcym ULG-
67 zapas przebiegu gasienic wynosi do 2300 km, natomlaet
przebieg miedzyrcmontowy mostu tfynosl 4000 km; w spychar-
ce szybkobieznej BAT-M zapas przebiegu gasienic wynosi do
3500 km, natomiast mledzyremontowy przebieg wynosi 500 rath
/7500 km/. Dlatego tez w okresie podwyzszonej gotowosci
bojowej u wielu maszyii na podwoziu gasienicowym trzeba
bedzie wykonaé pedng wymiane gasienic 1 sworzni. Nalezy
pamieta¢ o tym réwniez przy planowaniu zabezpieczenia teob-
nloznego operacji zaczepnej aruill 1 uwzglednia¢ dowozenie
gasienic oraz czesci zamiennych ukdadu jezdnego na zamia-
ne zuzytych czesci w grupie bojowej maszyn oraz czesto

na pedng wymiane w maszynach grupy szkolno-boJowej .

~» Zadania zabezplec™enJLa_technicznego wopsk inzy—
Ej-S*Xj?iZI9IL_osiagania pednej gotowosci
Hojonej”

Podczas wprowadzania w wojskach pelnej gotowosci bojo-
wej nalezy uwzgledni¢ nastepujaco przedsiewziecia zabez-
pieczenia tecbnlcznego, ktére skierowane sa gtdéwnie na;

- udzielenie pomocy opexatorom i mechanikom w przygo-
towaniu sprzetu 1 maszyn do szybkiego wyjscia z miejsc
statej dyslokacji;

- zakonczenie remontéow maszyn Inzynieryjnych pododdzia-
6w 1 oddziatéw zabezpieczajagcych wyjscie i rozwinieci«
wojsk armii;

-y™Mprowadzenie armijnej kompanii remontowo-owakuacyj-
nej w zawczasu okreslony rejon, postawienie zadan w za-
Eleolo ovadcuac.jl 1 leraoutu niesprawnych maszyn;



- organizowanie technicznego zamykania kolumn oddziatéw
i Jednostek inzynier3’j|nych zmierzajacych w rejony zedrod-

kowanla po alarmie; I

- usuniecie uszkodzen wynikdych podczas marszu i ewaku-.
acja niesprawnego sprzetu 1 maszyn;

- remont sprzetu 1 maszyn na FZUS /punkty zbiorki
uszkodzonego sprzetu/, na ktore ewakuuje sie niesprawne
maszyny, nie wyremontowane o6rodkami technicznego zamyka-
nia ;

~ doprowadzenie sprzetu i maszyn oddziaktéw 1 zwigzkow
wojsk inzynieryjnych do pednej sprawnosci technicznej,
zakonczenie prac obstug technicznych, wymiany gasienic
w maszynach grupy szkolnho-bojowed w rejonach zesrodkowa-
nia po alarmie,

B.ardzo waznym zadaniem zabezpieczenia technicznego
podczas wprowadzania do wojsk pednej gotowosci bojowej
jest przygotowanie sprzetu i1 maszyn do wyjscia w tak
krotkim okresie czasu. Przygotowanie to moze zawierac¢ caly
szereg najrozmaitszych prac o réznej objetosci, w zalez-
nosci od konkretnych warunkéw przecho"tvywanla sprzetu i ma-
szyn w Jednostkach inzynieryjnych,

W chwili obecnej. Jak wykazuja doswiadczenia jednostek
inzynieryjnych, przygotowanie sprzetu 1 maszyn do wyjscia
w okresie zimowym tnva 40-60 minut, co w znacznym stopniu
przekracza wymagane okresy czasu.

Zabezpieczenie wyprowadzenia sprzetu i maszyn w Kkrotkim
czasie Jest mozliwe tylko przj™' przeprowadzeniu w okresie
pokojowym szeregu organizacyjnych zamierzen 1 systematycz-
nym treningu catego stanu osobowego,

W kazdej Jednostce inzynieryjnej powinny by¢ opracowa-
ne grafiki sieciowe wyjscia pododdziatdédw technicznych
z parku, poniew iz pozwalaja one wybra¢ najbardziej opty-
malny wariant i1 okresli¢ niezbedne zamierzenia organiza-
cyjno- teckiniczne,
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Do tych zamierzen naleza:

e - utrzymywanie akumulatoréw maszyn bojowych, znajduja-
cych sie na przechowaniu, bezposrednio w maszynach, przy
Jednoczesnym dotadowywaniu madymi pradami;

- zastosowanie sSrodkéw mechanizacji w celu skrocenia
czasu na dowozenie i1 wstawianie akumulatordéw do maszyn;

- przygotowanie dla przybywajacych operatoréw kart
technologicznych w zakresie rozkonserwowania 1 przygoto-
wania maszyny do uruchomienia;

- wydzielenie stanu osobowego do pomocy mechanikom
1 operatorom.

Nalezy Jednak stwierdzi¢, ze bezposredni wptyw na
skrécenie czasu na przygotowanie 1 wyprowadzenie sprzetu
I maszyn naja przede wszystkim: dobra organizacja i1 wa-
runki pracy stanu osobowego w x0“kach, W celu zakonczenia
rozpoczetych juz remontdw w miejscach statej dyslokacji,
pozostawia sie na krotki okres czasu grupy remontowe.

v celu zabezpieczenia marszu 1 przybycia w rejony ze-
Srodkowanla jednostek inzynieryjnych. Jest konieczne zor-
ganizowanie technicznego zamykania kolumn. Do techniczne-
go zamykania wydziela sie czes¢ sit 1 Srodkéw pododdzia-
+6w remontowych tych Jednostek, a pozostata czes¢ nalezy
mle¢ w gotowosci do natychmiastowego wykorzystania w re-
jJjonach zesrodkowania. Caly stan sprzetu 1 maszyn inzynie-
ryjnych doprowadza sie do pednej gotowosci bojowej w rejo-
nach zesrodkowania sidami mechanikéw i opei"atoréw oraz
komorek remontoxvych. W tym celu przeprowadza sie koniecz-
ng obstuge maszyn bojowych oraz konczy sie prace obstugo-
we maszyn grupy szkolno-boJdoweJ, wymienia gasienice itp.

Sprzet 1 maszyny, ktdre nie mogg byé wyremontowane
sitami armii w rejonie zesrodkowania, sg przekazywane
frontov/ym pododdziatom i oddziatom remontowym.

Podczas osiggania przez wojska armii podwyzszonej
1 pednej gotowosci bojowej, wykorzystanie wo.isk inzynle-

*f7 .
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ryjnych jaa STroje whasciwosci, oo uwarunkowane Jest Ich bo-
jowym przeznaczeniem 1 wykonywanymi zadaniami, W tym bowiem
okresie niektdore oddziaty lizynleryjne, osiggajac same
odpowiedni stopien gotowosci bojowej, czescig sit bedag
musiaty wykonywan oddzielne zadania zabezpieczenia Inzynie-
ryjnego na rzecz wojsk armii. Ten warunek zmusza do prowa-
dzenia obstug technicznych, usuwania wszelkich niespraw-
nosci i1 dokompletowywanla niektdérych maszyn Inzynieryjnych
w trakcie wykonywania zadan, co w znacznym stopniu utrud-
nia przygotowanie sprzetu 1 maszyn Inzynieryjnych do za-
bezpieczenia przewidywanych dziatan bojowych. Dlatego tez
bardzo waznym zagadnieniem Jest Jak najszybsze wkgczenie
armijnej kompanii remontowo-ewakuacyjnej do udzielenia po-
mocy organicznym pododdziatom remontowym w doprowadzaniu
sprzetu i1 maszyn do pednej sprawnosci technicznej.
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Il. ZABEZPIECZENIE TECHNICZNE WOJSK INZYNIER\"JNYCH
W OPERACJ1 ZACZEPNEJ ARMII

Pomyslne wykonanie zadan zabezpieczenia inzynieryjnego
operacji zaczepnej w znacznym stopniu zalezy miedzy innymi
od wyposazenia wojsk w sprzet i maszyny inzynieryjne,

a takze od ich technicznej sprawnosci. Dlatego tez Jednym
z gtéwnych zadan technicznego zabezpieczenia wojsk inzy-
niery~nych Jest utrzymanie sprzetu i maszyn podczas dzia-
+an bojowych Y statej sprawnosci technicznej, zabezpiecze-
nie niezawodnej ich pracy na calta gtebokos¢ prowadzonej
operacji. Wykonanie tego zadania osigga sie przez whkasciwg
eksploatacje maszyn, wykonanie pednych obstug technicz-
nych, sprawng ewakuacje, wykonanie we whasci\7yin czasie
remontéw niesprawnych 1 uszkodzonych maszyn 1 skierowanie
ich z powrotem do oddziatéw i1 pododdziatdéw inzynieryjnych.

Na czas prowadzenia operacji zaczepnej dokonuje sie
podziatu oddziatdw 1 zwigzkéw taktycznych wojsk inzynie-
ryjnych w ten sposéb, aby zabezpieczy¢ pod wzgledem inzy-
nieryjnym najwiekszg samodzielnos¢ w dziataniu wojsk,
wysokie tempo natarcia oraz przewidzie¢ najlepsze ich wy-
korzystanie w dziataniach boJo"Tych. Dla jednostek inzynis-
ryjnyoh charakterystycznym Jest to, ze sprzet inzynieryjny
w wiekszosci wypadkow wykorzystuje sie na ogromnej przes-
trzeni w pasach natarcia dywizji 1 armii.

Podczas organizacji zabezpieczenia technicznego wojsk
Inzynieryjnych nalezy uwzgledni¢ roézng intensywnos¢ wy-
korzystywania poszczegélnych typdw sprzetu 1 maszyn w Jed-
nym 1 t'm samym okresie prowadzenia dziatan bojowych,® co
stwarza niejednolite warunki prowadzenia obstug technicz-

13



nych 1 remontéw. Takie wykorzystanie sprzetu i maszyn od-
dziatéw, pododdziatéw 1 zwigzkdéw taktycznych wojsk Inzynio*
ryjnyoh wymaga wtasciwego wyposazenia w Srodki remontowo-
Gwakuacyjne kazdego batalionu, a nawet i niektérych kom-
panii, umiejetnego manewrowania sSrodkami remontowo-ewaku-
aoyjnyml w warunkach bojowych, stworzenia wkasciwych struk-
tur organizacyjnych oddziatéw 1 pododdziatdédw remontowych,

a takze technicznej samodzielnosci dziatania oddzielnyci;
grup remontowych,

1, Obstuga techniczna maszyn

Obstuga techniczna polega na przeprowadzaniu szeregu
prac 1 zabiegow profilaktycznych sprzyjajacych utrzymaniu
sprzetu inzynieryjnego i maszyn w statej sprawnosci tecia-
nlcznej. Objetos¢, kolejnos¢ 1 czas przeprowadzania obstug
technicznych maszyn zalezy od warunkéw w Jakich sa j”~rowa-
dzone dziatania bojowe,, technicznego stanu maszyn, czasu
tn™ania poprzednich przegladdéw oraz od Intensywnosci
eksploatacji w operacji zaczeisnej.

Przykdad zuzycia resursu w niektérych tyisach sprzetu
1 maszyn, okresowosC¢ i koniecznos¢ przeprowadzania kolej-
nych obstug technicznych w czasie pro "adzenia operacji
zaczepnej przedstawiono w tabeli 2 .
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Podo«xaa trmmia opera«Ji, g™dimytni rodfeajaal obatug
wifkaaodci maoryn Inltytdloryjnyoh bedg obstugi codslsuns
i przeglady kontrolne» wykonyrrane preeS meohanikdw i1 ope-
ratordw tych inassyn.

TF oelti usuniecia usselkioh uszkodsen i1 niespraimodoi
teohnioznyoh» do pomocy operatorom prsydsiela sie orgac«
niesne pododdziaty remontoire oddziatdéw i zwigzkow tak-
tycznych wojsk. inSynieryJnyoh.

Jak wida¢ w tabeli 2 istnieja rdwnie¢ potrzeby prze-
prowadzania obstugi teohnioznej w czasie proimdzenla epe-
raoji* Dotyczy to przede wszystkim ¢érodkdédw przeprawowo-
deeantowyoh, mostéw czodgowych i innych maszyn. Okredlone
warunki 1 sytuacje nie zawsze Jednak pozwalaja na prowa-
dzenie planowanych obstug w okredlonym ozaele. Dotyczy
to przede \yszystlcim pododdziatdéw intynleryjnyoh zabezpie-
czajacych dziatania wojsk rakietowych, fTorsowanie prze-
szkdéd wodnych oraz pododdziatéw zabezpioczajacych drogi.
W pododdziatach 1 oddziatach tych obstuge techniczng Jest
celowo wykonyAtadé nie od razu w pelnej ”“bjetodoi, lecz
w ciagu 2-3 dob, wykonujac proce kolejno zespotami przy
pednym wykorzystaniu ruchomych warsztatéw oddziatow
i zwiazkéw taktycznych wojsk inzynieryjnych.

<Dlatego tez obstuge techniczng wykonuje sie najozeol-
oiej po zakobozoniu operacji armijnej.

Gdy i"ododdziaty i oddziaty wojsk inzynieryjnych wchodza
w sk#ad drugiego rzutu lub znajdujg sie w odwodzie armii,
wéwozas majag one bardziej wygodne warunki na wykonanie
obstugi technicznej.

Podczas organizacji obstugi technicznej w operacji za-
czepnej armii, nalezy Ilconieoznlo uwzgledni¢ 1 to, ze m.a
szyny moga praoowad w terenie skazonym. W takich wyj>ad~
kach pracoclitonno66 “vykonania obstugi technicznoJd wzrasta,

poniewaz dochodza Jeszcze praco zwigzano z dezaktywacja
sprzetu.
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Ustalanie strat I1>0j9wch 1 »lgapXog™aQZ:Im:QIl  ~

Jednym * gldwnyoh zadan zabezpieczenia technicznego
jest operatywne przeprowadzenie remontéw 1 zwrot Jednos-
tkom Jut wyremontowanego sprzetu w czasie dziatan bojo-
wych.

Organizacja remontu 1 owakuaojl uszkodzonego sprzetu
zalety od warunkéw prowadzenia dziatan boJowyoh”™ przewi-
dywanej liczby uszkodzonego sprzetu 1 Jego rozmieszczenia
oraz llo6ol 1 etanu pododdziatdéw 1 oddziatédw remontowych
wystepujacych w pasie dziatania wojsk. Straty bojowe
1 eksploatacyjne zaletg réwniez od bardzo wielu réznorod-
nych ze soba zwigzanych czynnikéw, a ich ustalenie anali-
tyczne Jest bardzo skouplikowone.

Prognozowanie strat Jest prowadzone na podstawie prze-
widywanych skutkéw oddziatywania nieprzyjaciela, a zwkasz-
cza Jego broni masowego razenia oraz warunkowane Jest
tempem dziatan 1 czasokresem trwania operacji.

W rezultacie zastosowania przez nieprzyjaciela nowo-
czesnych sSrodkéw razenia i intensywnego wykorzystania
sprzetu 1 maszyn w operacji zaczepnej, nalezy sie spodzie-
wad znacznych uszkodzen sprzetu 1 maszyn przede wszystkim
w pododdziatach i1 oddziatach wojsk inzynieryjnych zabez-
pieczajacych posuwanie sie wojsk pierwszych rzutéw /dzia-
+ajacych w OZR, OZap. pododdziatach desantowo-przeprawo-
wych 1 pontonowych/. Na podstawie dotychczasowych analiz
mozna przyjac¢, ze w toku operacji zaczepnej armii moga
powsta¢ nastepujgce dobowe uszkodzenia bojowe i1 eksplo-
atacyjne sprzetu 1 maszyn inzynieryjnych /tabela 3/.
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Tabola 3

Doboye uszkodzenia bo.10Tve i elcaploataoy.lne sprzetu
Inzynlery.inego

Grupy sprzetowe

parki pontonowe

Srodki desantowo-
przeprawowe

Maszyny i urzadze-
nia do prac ziem-
nych

Maszyny i urzadze-
nia do prac drogo-
wych

Zurawie
Sprzet minerski

Zespoty spalinowo-
elektryczne 1 Zréd-
+a zasilania

Sprzet do wydoby-
wania 1 oczyszcza-
nia wody

Sprzet do budov/y
mostow

Sprzet warsztatowy
Samochody
Ciagniki

Mechanizmy przy-
czepne

Srednia
liczba
mth/d
pracy ma-
szyny

" "sprzetu/
w opera-
cji za-
czepnej
armii

3-4

10-14

10-12

10-14
7-10
8-10

3-4
5-7
5-6
7-9

% przewi-
dywanych
dobo”yych
uszkodzen
eksploa-
tacyjnych

11

9-20

6-10

ja-14

Dobowe
dzenia
atacyjn

uszko-
eksplo
o 1 bo

Jowe sprzetu

Z uzy-
ciem
broni
jJadro-
we. !

21-31

12-16

15-18
11
13-19

11

21
12
12
14

11

bez
uzycia
broni
Jadro-
we.i

16

16-25

10-13

10-17

17

10



PoiryJssae dane zostaly opracowane na podstawie wielu doii-
wladozeii 1 glebolciej analizy z wykorzystaniem EMC.

W kalkulacjach potrzeb remontowych przyjeto nastepujacy
podziat ogélnej ilodol wszystkich strat /tabela 4/.

Podziat strat i klasyfikacja remontoéw

% maszyn
Kwalifikacja remontow 1 straty
bezpowrotne
Remont biezacy 55-65
Remont Sredni 15-20
Remont kapitalny 10-12
Straty bezpowrotne 10-13

Tabela 4

% urzadzed
1 mechanlz*
mow

70-75

10-15

10-15

Podczas dwiczeil najczedoiej w zaokragleniu przyjmuje

sie:
- remont biezacy - 60%;
- remont Sredni 20%;
- remont kapitalny - 10;
- straty bezpowrotne - 10-15%.

Aby zorganizowadé remont sprzetu, powinno sie znad Jego
pracochtonnos¢ oraz mozliwosci remontowe pododdziatow
i oddziatow remontujacych ten sprzet.,W tabeli 5 przedsta-
wiono dane o pracochdonnosci remontéw polowych przy 15%
uszkodzeniu sprzetu I maszyn inzynieryjnych na dobe.

19






Do okrei”~lenia motliirosoi r9mon%ovryeh 1 zwricr.
ksbv taktycznych wojsk Inzynieryjnych wzieto pod uwage
prace pewnej ozeisoi mochanikdw i operatordéw uszkodzonych
maszyn przy remoncie biezgcym.

Procentowy podziat praooohdonnédoi remontéw biezagcych
w niektdérych oddziatach wojsk inzynieryjnych przedstawio-

no w tabeli 6. Tabela a

Procentowy podziat praoochtonnobéoi remontdédw biezacych

Procentowy podziat pracochdtonnosci

Qddziq}y ) /w rh/

Inzynieryjyne 0-5 6-10 11-20 21-30 30 i wiecej

hsap DZ/DPano/ 21 22 29 14 142« uszkodzo-
nego sprzetu

bdp 7 21 33 19 /> uszkodzo-
nego sprzetu

ppont 17 39 32 9 uszkodzo-

nego sprzetu

Dane zawarte w tabelach 5 i 6 wskazujg, ze organiczne
pododdziaty remontowe nie sg w stanie wykonadé wszystkich
remontéw biezacych. Ponadto potwierdzajg, ze oddziaty
1 zwigzki powinny w zasadzie wykOLyitad remonty o nailejszej
pracochtonnosci - w granicach $rednio 15-20 roboczogodzin.
Remonty biezgce o wiekszej pracochtonnosci wykonujg armij-
na kompania remontowo-ewakuacyjna 1 dywizyjne bataliony
i "emontowe.

Mozliwosci remontowe i ewakuacyjne

Doswiadczenia z ¢wiczen 1 wyliczenia teoretyczne wska-
zuja, zo oddziaty i1 zwig7:ki taktyczne wojsk inzynieryjnych
w czasie prowadzenia operacji zaczepnej sitami operatoréw
i organicznych komérek remontowych s™WautfUtijHe wykonad

av ‘H
/.

Nresyjd.



planowane obstugi teohnioane 1 okoto 60-70% remontow bie-
lacyoh uszkodzonego sprzetu 1 maszyn Inzynieryjnych o pra-
cochtonnosci w granicach 15-20 roboozogodzIn. Organiczne
komérki remontowe prowadzg remont w zasadzie w miejscach
uszkodzenia sprzetu 1 raasz)m, dziatajagc w szykach bojowj™-oh
wojsk* Czas pracy warsztatéow na Jednym miejscu pracy nie
powinien przekraczadé 2-3 godzin*

Remont biezacy sprzetu 1 maszyn inzynieryjnych w DZA>Pano/
bedzie prowadzit+ réwniez pluton remontu pojazdéw gasieni-
cowych 1 sprzetu Inzynieryjnego, wchodzacy w sk#ad dywizyj-
nego batalionu remontowego. Posiada on Jeden warsztat
B/INZ o mozliwosciach remontowych 60 roboozogodzIn na dobe.

Dywizyjny batalion remontowy prowadzi remont uszkodzo-
nego sprzetu w zasadzie w dwoch rzutach. Pierwszy rzut ba-
talionu organizuje remont na PZUS w rejonie najwiekszych
strat na rubiezy starcia plerwszorzutowych pukkéw, drugi -
przewaznie na rubiezy wprowadzania do walki drugiego rzutu
dywizji. Wykonuje on remonty biezgce maszyn inzynieryjnych
o pracoch#onnosci 40-50 roboozogodzIn, przebywajac na Jed-
nym miejscu do 10-12 godzin.

Na szczeblu armii. Jako oddzielny organ remontu sprzetu
Inzynieryjnego, wystepuje kompania remontowo-ewakuaoyjna*
W skdad JeJ wchodza: cztery plutony remontowe, z ktéryoh
kazdy ma dwa warsztaty D/INZ na 2 samochodach i 2 przycze-
pach, pluton robét specjalnych, pluton ewakuacji, pluton
rozpoznania i dezaktywacji, pluton zaopatrzenia i obstugi;
w sumie okoto 190 ludzi. Moze ona dzlatad catoscig alt lub
tez oddzielne Jed plutony z druzynami ewakuacyjnymi moga
dzlataé na Kierunkach poszczegélnych dywizji, prowadzac
powazniejsze remonty biezgce sprzetu I maszyn inzynieryj-
nych o pracochtonnosci 40-50 roboozogodzln.

Jesli sie okaze, z organiczne pododdziaty remontowo sag
w stanie same wylconad remonty biezgce, woéwczas plutony re-
montowe kompanii remontowo-ewakuacyjnej beda wykonywaty
remonty Srednie. Ponadto beda one réwniez organizowaty
PZUS, Komnanla remontowo-ewakuacyjna jest w stanie wykonad.
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nil Twwiitdw blotgoyoli lub ~ 6

~T>pr<dg poityggzegu Kompania ffmoitt™wo”™anakuaoyjna swoim
plutonem owalciiaoji moze ewakuowaC¢ prsy dobrsj organizacji
praey do 20 piaszvn inZyniory.jnyoh na dobc na odleghoilé
15-20 km. Oriontaoyjny czas pracy na Jednym miejscu wynosi
do dwdoh dni przy odlegtotSoi od przedniego skraju 45-50 do
90-100 km.

OgdInie armia loje wykona¢ w operacji zaczepnej okoto

300-360 remontéw bieZgoyoh sprzetu i maszyn inbynieryJnyoht

00 stanowi 80-90% potrzeb sprzetu uszkodzonego, w warun-
kaSiriiez uSycTeTbi™n™ lub 60-55% z uzZyolem broni
Jadrowej .

Na szczeblu frontu wojska inzynieryjne roajat trzy ba-
taliony remontu sprzetu inzynieryjnego i dwie kompanie
remontowo-ewakuacyjnee=

W skdad batalionu remontu sprzetu inZjmieryJdnego wcho-
dza:

- trzy kompanie remontowe, kaZda w sktadzie dwéch plu-
tonow remontowych /4 warsztaty inZyniWyJdnr D/INZ na
2 samochodach i 2 "przyczepach/ 1 plutonu ewakuacji;

- pluton obrdébki mechanicznej i regeneracji czeéci,
majacy ha swym wyposazeniu warsztaty specjalistyczne;

- pluton rozpoznania 1 dezaktyiaoji oraz dowodztwo,
sztab, wydziat techniczny, kwaterr..istrzostwo i pluton me-
dyczny,

W sumie okoto 380 ludzi.

Frontowe inzynieryjne oddziaty 1 pododdziaty remontowe
sa przeznaczone przede wszystkim do prowadzenia remontéw
o6rednloh dr.ogg wymiany zespotéw i1 podzespoddw. Bataliony
te beda 6oldle wspdtpracowaty z armijnymi kompaniami re-
montowo-ewakuacyjnymi, dziatajac na kierunkach poszczego6l-
nych armii za ich drugimi rzutami. Mcgg one dziata¢ oatoo-
cig sit lub kompaniami /skokami na przemian/. Pozostate
dwie kompanie remontowo-ewakuacyjne w zasadzie znajdujag
sie w odwodzie szefa wojsk inzynieryjnych frontu, ktory
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w kazdej chwili moze Je uzy¢, w zaleznodol od sytuacji.

Batalion remontu sprzetu inzynieryjnego Jest w stanie
wykonad w ciggu doby do 50 remontdw biezacych o pracochton*
nodcl ponad 60 roboczogodzin lub 11~13 remontd« Srednich
o pracochtonnosci okoto 230 roboczogodzin. Przemieszeza
sie on 2~3 razy w czasie trwania operacji frontowej. Dzia-
+a zwykle w odlegtosci 00-100 do 150-180 km od przedniego
skraju.

24



I111. NIBKTbRE NOWE KONCEPCJE REMONTU SPRZETU
TECHNICZNEGO NA SZCZEBLU OPERACYJNYM

Dotyohoeaa wseyetkl« »tuzby 1 rodsaj# wojsk organiso*
waty romont spirs™tu na ssobEoblu op#l”adyJllyle wo wlasny« sa—
krosie, bea waajsmnsgo planowanego powigsanla. Powodowato
to szereg ujemnych sjawisk, Jaki

- kaftdy rodzaj wojsk /stuzby/ rosmlessoiat swoje pod«
oddziaty i oddziaty remontowe wg wkasnych ustaled, 00
praktycznie uniemozliwi4o zorganizowanie Jednolitego sys-
temu remontu;

- znaczne odlegtosci miedzy poszozegdInymi pcdcddzlata-
ml 1 oddziatami remontowymi utrudniajg kooperacje remonto-

~yykonywanie remontu podwozia i czesci specjalnej sprze-
tu na Jednym mlejsou;

- zbyt samodziejlLne dziatanie oddziatdw remontowych
1 e\vaicuaoyJnyoh w znacznym stopniu utrudnia dowodzenie
1 scentralizowane dysponowanie nimi oraz przeprowadzanie
manewru w celu uzycia ich w sposéb skoncentrowany na kie-
runku najwiekszych strat;

- konieczne sidy i1 Srodki niezbedne do zorganizowania
obrt.ny 1 ochrony kazdego pododdziatu remontowego oddziel-
nie ziimiejszajg loh mozliwosci produkcyjne.

Aby rozwigza¢ ton problem, z Inicjatywy Zespotu Opera-
<yJno-0rr,anizaoyJnego Stuzb Technicznych zostaty zorgani-
zowano (lwa (Gwlczonla doswiadczalne '"Agregat-TI” 1 **Wio8na-72""



IV i(NrioBerdkt2 MAgregat-TI** do bosposredniogo kierowania
dBiatalnosoig armijnych Jednostek remontowo»ewakuacyjnych
powotano specjalny organ - ssefostwo armijnej basy remon»
towej /SzABR/, B pednym podporziidkowaniem mu wszystkich
Jednostek remontowo-ewakuaoyjnyoh sprzetu pancernego i1 sa-
mochodowego oraz elektroniki i uzbrojenia. Natomiast Jed-
nostki remontowe pozostatych rodzajdw wojsk 1 stuzb zosta-
4y podporzadkowane pod wzgledem OgdlnowoJakowym oraz orga-
nizacji produkcji.

Szefostwa rodzajow wojsk 1 stuzb byty odpowiedzialne
za zaopatrzenie w czesci i technologie remontow oraz miaty
prawo wydawania swoim Jednostkom poleoeé w zakresie re-
montu.

W sktad armijnej bazy remontowej /ABR/ wohodzldo szefo-
stwo armijnej bazy remontowej o stanie okoto 70 ludzi
i Jednostki remontowe wszystkloh rodzajow wojsk 1 stuzb.
Szef ABR podlegat szefowi stuzb teohnloznyoh armii - zas-
tepcy dowoddcy armii«

Cwiczenie "Agregat-71” miato pewne zalety, leoz réwniez
szereg stabych stroni

- zbyt duzg oentalizaoje niektdérych funkcji organlizaoyj-
no-technioznyoh /np. weryfikacja sprzetu na PZUS przez
pracownikéw szefostwa ABR/, ©o wydduzato czas przygotowania
remontu; weryFfikacje taka powinny prowadzi¢ Jednostki remont
towe po uprzedniej segregacji przez batalion ewakuacji
sprzetu /bes/;

- przedtuzanie obl:gu informacji;
- niestosowanie zasady Jednoosobowego zarzgdzania prowa-
dzito do zaniku odpowiedzialnosci szefostwa ABR;

- niedoskonata struktura organizacyjna szefostwa ADR
utrudniata dziatalnos¢ koordynacyjng remontu /praktycznie
takiej nie bydo/.

W zwigzku z powyzszym, w céwiczeniu "Wiosha-72« zaniecha-
no organizowania armijnej bazy remontowej, a przyjeto kon-
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0)po;>e ariBlJrtyoh i rmmntém, kidiyah
w armii praawldtija 8-0.

Or*aai»aoja batalionu aoataia o]iarta na nadalu dywlayj-
nogo batalionu raii®.itdUago, u kidragO0 ok#ad wabadoitr @
st”pudaaa padaddi~ial/t

« kampania aaakuaoil aproftU}

kampania ramontu padaoddw giiaianiaawyeht
kompania ramantu tranapariordw apanaaraonrah}
* kaogania ramontu oamaabaddn}

kampania romantu uobradaniat

e pluton ramanitt apiraftu lgaobadait

* pluton ramenitt gomtitt Inamiaryjnagoi
«pluton ramanitt aprmitu abamiagnaga}

« pluton rabdt apaajalnyaH.

Zaaady padlagtadai W tym dniopaniu aaatair akradlena
\ tan apaaob, ia egdlna kiaraimiatua apranawril aaaf alnib
toobfiioanyah - aaatapoa dottdday armii, atawiat aa baopa«
iyodttio aadania dandday 4bar /Zarmijny batalian aaakttaayjna-
romaatany/ 1 daaydanat a raomiaaoasaniu, proagrupawaniu
1 oakrasia praay, a takia aydalalaniu a nlaga podaddaioidw
lub grup BpaOiallaiya«*yab da wykanania akradlonyah audati.

Saardw radaa”™dw na”ak i1 aSuib aobattigaana da panaaaoaia
6»llcouitod ttdpaxviadaialaadai aa argenlaaajt i taahnloana
sabo;«ploocania proaaadn taabnalagiainyob raaantdw, atwlar-
daajgo, *a kiaruja ani raaliaaodg aadad p aaa padlagta im
pod uagladam yaabottym podaddalaty ranontona, ataaamila da
uatolod uynikajaayoh a planu taabniaanaga aabakpinbaattitt
wojak armii. Eadania a tym aagladaia miali praakaaywad
rowniat leapadradnio do abar.

Jak a pawyiaaogo wynika, tan wariant nla Jaat rdwniat
catkowicie do prayjeoia, paniawai nia okradta konkreinia,
kto j«at ocpowladaialny aa ramant apraatu, nla ma Jadnaoaa-
bowe”™o duwodsenia, a ponadto iatniaja Jaoaocaa wiola innych
aiedoindwleii.
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Reasumujgc poityzsze nalezy stwierdzié¢, ze wojska inzy-
nieryjne wykonujg swoje zadania w pasach natarcia dywizji
i armii na ogromnej przestrzeni, co zmusza do wyposazenia
kazdego poc’oddziatu i oddziatu wojsk inzynieryjnych w od-
powiednie c¢rodki remontowo-ewakuacyjne. Ponadto na szczeblu
armii, pomimo tych wielozadaniowych bataliondéw remontowych,
w ktéorych planowane sg plutony remontu sprzetu inzynieryj-
nego, powinna b.yo samodzielna kompania remontowo-ewakuacyj-
na sprzetu inzynieryjnego w dyspozycji szefa wojsk inzynie-
ryjnych armii w celu udzielania pomocy oddziatom 1 zwigz-
kom taktycznym wojsk inzynieryjnych w przeprowadzaniu
remontow biezacych w zalezno6ol od zaistniatej sytuacji.

Problem integracji remontéw w armii Jest nadal otwarty
i wymaga dalszych doolekail i badan,

2, Préby Integraojl remontu sprzetu technicznego
na szczeblu frontu

Sprawg doskonalenia struktur organizacyjnych organéw
remontowych szczebla frontowego zajmujg sie od dawna po-
szczeg6lne szefostwa rodzajow wojsk 1 stuzb oraz ostatnio
Zesp6t Operacyjno-0Organlzaoyjny Stuzb Technicznych.

W ramach owlozen dodéwladczalnych WI108na-72" zmobilizo-
wano frontowg baze remontowg w nastepujgcym sktadzie:

- szefostwo frontowej bazy remontowej;

- batalion dowodzenia 1 obstugi szefostwa PBR;
- batalion remontu pojazdéw kotowych;

- batalion ewakuacji sprzetu;

- batalion remontu zespotéw pojazdoéw kotowych;
- batalion remontu péjazdoéw gagsienicowych;

- batalion remontu uzbrojenia;

- batalion remontu sprzetu inzynieryjnego;

- warsztat remontu sprzetu 43oznodci;

- warsztat remontu sprzetu oheraloznego.

Gtéwnym celem ¢Ewiczenia byto dokonanie oceny podjetej
koncepcji frontowej ba7.v remontowej pod wspélnym Jed

28



kierovinlct\t«tn® ocena przydatnosci struktur organizacyjnych
Szefostwa FDR 1 poszczegdlnych Jego oddziatéw i1 pododdzia-
46w, opracowanie zasad 1 sposobu dowodzenia, Itd»

FDR zostata podporzadkowana szefowi stuzb teohnloznyoh
frontu. Szefowi FDR podlegaty bezposrednio* szefostwo
bazy frontowej, batalion dowodzenia 1 obstugi oraz bata-
lion ewakuacji sprzetu. Jednostki remontowe podlegaty mu
w zakresie rozmieszczenia w jc®Jonie rozwiniecia, przegin-
powanla, ochrony i obrony oraz realizacji zadah koopera-
cji produkcyjnej.

Kompetencje szefdow rodzajow wojsk i stuzb zostaty okres-
lone nastepujaco! sprawowa¢ nadzér nad dziatalnosciag pro-
dukcyjng 1 ponosic¢ pedng odpowied®.:ialnos¢ za organizacje
i techniczne zabezpieczenie procesow technologicznych re-
montu /lcazdy w zakresie podlegtego mu rodzaju sprzetu/,
kierowa¢ realizacja zadan przez podlegte im stuzbowo bran-
zowe Jednostki remontowe, stosownie do ustalen wynikaja-
cych z planu technicznego zabezpieczenia wojsk frontu. Za-
dania przekazywane byty podlegtym Jednostkom przez Szefos-
two FDR lub bezposrednio.

Szefostwu FDR, w sktadzie okoto 70 ludzi, postawiono
nastepujgce zadania:

- organizowanie rozpoznania technicznego w catym pasie
dziatania;

- zagospodarowywanie miejscowego zaplecza i1 zasobow
technicznych przydatnych w procesie remontu;

- organizacja ewakuacji uszkodzonego sprzetu 1 rozdziatu
funduszu remontowego pomiedzy Jednostki remontowe;

- planowanie obcigzenia mocy produkcyjnych podlegtych
jednostek;
- ustalanie hierarchii remontu w zaleznosci od sytuacji

1 otrzymanych zadan;

- organizowanie wspodpracy /kooperacji/ produkcyjnej
miedzy Jednostkami;
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~ organizowani9 systemu dowodzenia w ramach bazy, za-
pewniajacego obieg Informaojl 1 podredniotww przekazywa-
niu polecen od rodzajdw wojsk 1 stuzb oraz meldunkdw 1 za-
potrzebowan w kierunku odwrotnym.

Przeprowadzono ¢wiczenia daty szereg bardzo ciekawych
wnioskoéw dotyczacych? ewakuacji uszkodzonego sprzetu, do-
wodzenia, organizacji remontu, wysydki sprzetu do remontu
kapitalnego na teren kraju, Itd.

W zasadzie potwierdzony zostat wariant organu remonto-
wego w postaci frontowej bazy remontowej, ktnry powinien
by¢ w dalszym ciagu doskonalony pod wzgledem organizacyj-
nym, produkcyjnym 1 funkcyjnym.

Przewiduje sie w sktadzie frontu mle¢ trzy PDR /fronto-
we bazy remontowe/, rozwijane na kierunku armii, w rejo-
nach najwiekszych strat, Z pewnym wyprzedzeniem powinny
dziata¢ grupy ewakuacyjne za skdadu FBR, ktére przyjmuja
sprzet nie wyremontowany przez organy remontowe armii,
tworzgc frontowe PZUS. Frontowe PZUS w niektdorych sytua-
cjach moga pokrywa¢ sie z armijnymi. Orientacyjny czas
pracy w Jednym rejonie wynosi okoto 4-5 dni. Powierzchnia
rejonu rozwiniecia okoto 150 km", czas rozwiniecia do
6 godzin.
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