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Opracov5anie przedstav?ia podstaviOVie zasady i sposoby 
działania batalionu odkażania umunduro^wania^ dając i?6 ŝnocze=> 
śnie przegląd v2arunkóvs skażenia umundurowania, obuwia i opo-> 
rządzenia ©raz omawia skrótowo zasady, sposoby i metody od== 
każania i dezynfekcji oraz ich mechanizm®

Przy omawianiu zasad działania bou oraz pracy tego 
sztabu, ujfto typowe przypadki działania, bez naświ.etlania
wszystkich możliwych wariantów®

W szerszym zakresie uwzględniono działanie bou w spo-- 
sób.zdecentralizowany, tj. w ugrupowaniu bojowym skażonych 
związków taktycznych, Hie omawiane w opracowaniu a mogące 
wyetfpowaó inne warianty działań, należy rozpatrywaó Jaku 
analogiczne do przedstawionych z uwzględnieniem określonej 
specyfiki®

Przewidywany charakter działsm wojsk cechujący się wy== 
sokim tempem, dużą dynamiką i manewrox'iiością, wymaga również 
od wojsk chemicznych takich form działania, które w maksym 
malnia krótkim czasie zapewniłyby porażonym ZT i oddziałom 
likwidację skutków, swobodę manewru i wysokie tempo działań® 

Wymagania te wynikają z oceny możliwości i prawdopodob­
nego charakteru skażeń, którym mogą ulec całe oddziały, a na“- 
wet związki taktyczna niezależnie od miejsca w ugrupowaniu 
operacyjnym we wszystkich rodzajach działań®

Przewiduje się, że w pierwszym dniu operacji zaczepnej 
może ule.c skażeniu około 2 5 -3 0 tys® kompletów umundurowania i 
indywidualnych środków ochrony przed skażeniami^w tym 20—25 tys 
©d środków chemicznych i biologicznych i 5 -1 0  tys® od środków 
prcmieniotwórę-zych oraz około 12-15 tys® kompletów umunduro­
wania i oporządzania w każdym następnym dniu operacji®

Przewidywane skażenia chemiczne, promieniotwórcze oraz 
zakażenia biologiczne umundurowania, obuwia, oporządzenia i 
indywidualnych środków ochrony przed skażeniami mogą spowodo­
wać porażenie znacznej ilości stanu osobowego walczących wojsk 
oraz utrudnić, a nawet uniemożliwić wykonanie zadań bojowych 
całym związkom taktycznym®
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Wysoka toksyczność współczesnych spodków trujących typu 
Vx i somanu oraz niebezpieczeństwo zakażeń biologicznych i sil= 
nych skażeń promieniotwórczych, zmuszają pododdziały odkażania 
umundurowania do stosowania takich metod działania, które zbli= 
żą ich działanie do walczących wojsk, maksymalnie skrócą czas 
cyklu odkażania®

Organizacja odkażania umundurowania i oporządzenia powin<= 
na uwzględnić możliwość przystąpienia do odkażania w ugrupowa= 
niu ZT I i II rzutu operacyjnego oraz armijnych elementach ugr? 
powania w maksymalnie krótkim czasie po skażeniach® Można to 
osiągnąć przez zdecentralizowane działanie pododdziałów odkaża= 
nia umundurowania przy zachowaniu scentralizowanego kierowania 
i dowodzenia w relacjis batalion odkażania umundurowania =- 
brygada chemiczna? brygada chemiczna =■ pododdziały batalionu 
odkażania umundurowania oraz ścisłą współpracę ze służbami 
kwatermistrzowskimi armii i związków taktycznych,na korzyść 
których batalion będzie działał®
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Batalion odkażania umundurowania prze2;naczon’y jest do 
fj^Tkonywania ^adan z zakresu odkażania i dezynfekcji umunduro 
Wania« obuwiag) oporządzenia i indywidualnych środków ochrony 
przed skażeniami« W zasadzie bou działa kompaniami, ktors m©« 
gą działać w całości lub poszczególnymi plutonami®

Batalion odkażania umuadurowania prowadzi odkażani'.̂  1 
dezynfekcję umundurowania^ ©porządzenia i indywidualnych śroa- 
kóvs ochrony przed skażeniami związków taktycznych i oddziałów 
armiig które uległy skażeniu /zakażeniu/ w wyniku bezposrad-- 
nich uderzeń lub podczas działania w strefach /rejonach./ ska^ 
żonych /zakażonych/®

Organizacja i wyposażieiiie bou, usiożl.iwia względnie Bzĵ b'̂  
kie przeprowadzenie zabiegów m porażonych ZT i oddl^iałach dro' 
gą bezpośredniego odkażania uraundurowania i wyposażania®

W warunkach masowych skażeń wojską, szczególnie środka^ 
mi trującymi typa Yx i somanu^ maksymalne zmniejszenie skut­
ków porażeń stanu osobowego jest możliwe przez szybką wymia­
nę umundurowania oraz indywidualnych środków ochrony pr^^ed 
skażeniami® Możliwość takiej wymiany zabezpiecza fundusZ: wy­
mienny 'o:nundur©wania oraz szybkie jego odtworzenie i uzupeł=> 
nienie drogą odkażania skażonych asortymentów bezpośrednio 
w rejonach skażeń^ w rejonach lub na rubieży zdjęcia aloo 
wymiany umundurowania i środków ochrony przed skażeniami^ na 
punktach medycznych i punktach zabiegów specjalnych®

Batalion odkażania umundurowania cechuje stosunkowo ma- 
• ła manewrowośó* łatwość wykrycia jako celu w okresie prowa­
dzenia prac specjalnych^ konieczność zachowania określonych 
warunków organizacyjno—ochronnych zapewniających niezbędne 
bezpieczeństwo pracyc

Cechy te określają miejsce batalionu w ugrupowaniu 
operacyjnym armii i sposoby jego działania® Równocześnie kal= 
kulać je taktyczno-techniczne i prawdopodobne potrzeby w;,jsk 
w zakresie odkażania umundurowania wymagają maksymlnagc 
cenią promienia dowozu skażonego umundurowaniag, oporządzeni».



i indywidualnych środków ochrony przed skażeniami do punktów 
odkażania. Wymaga to zbliżenia pododdziałów odkażania umundu­
rowania do związków taktycznych i oddziałów zarówno I jak i 
II rzutu operacyjnego, odwodów specjalnych oraz innych najbar» 
dziej narażonych na masowe skażenia elementów ugrupowania 
operacyjnego.

Batalion odkażania umundurowania rozmieszcza się '̂ 'ało- 
ścią sił jako odwód lub kompaniami w dwóch odwodach wojsk Che­
micznych armii we wspólnym zgrupowaniu z batalionami zabiegów 
specjalnych pomiędzy I i II rzutem operacyjnym armii w rejo­
nach rozmieszczenia odwodów specjalnych na przewidywanych kie­
runkach największych skażeń /zakażeń/. W wypadku działania boul 
samodzielnie - jako odwodu wojsk chemicznych — rozmieszcza się 
go za ugrupowaniem I rzutu operacyjnego na kierunku głównego 
wysiłku armii w pobliżu armijnych dróg samochodowych, dróg 
przegrupowania II rzutów i odwodów specjalnych w odległości 
3 0 -5 0 km od rubieży styczności bojowej wojsk.

W operacji obronnej batalion odkażania umundurowania 
działa w jednym z odwodów wojsk chemicznych i rozmieszcza się 
w rejonie drugiego pasa obrony z możliwością działania na ko­
rzyść lub w ugrupowaniu II rzutu operacyjnego, w rejonie sk;,;i)a- 
dów RBA, przy armijnych drogach samochodowych i armijnych dro= 
gach rokadowych.

Takie rozmiesżczenie batalionu odkażania umundurowania 
zabezpiecza:
- możliwość bezpośredniego działania na korzyść określonego 

związku taktycznego lub części ugrupowania operacyjnego ca­
łością sił batalionu lub oddzielnie kompaniami i prowadzę- 
nię prac specjalnych w ugrupowaniu bojowym ZT;

- łatwość i szybkość dowozu skażonego /zakażonego/ umundurowa­
nia, oporządzenia i środków ochrony przed skażeniami z pun­
któw zbiórki skażonego umundurowania na punkty odkażania w 
sposób bezkolizyjny z pominięciem głównych dróg manewru, 
dowozu i ewakuacji;

- szybki manewr w określone rejony na całą głębokość ugrupowa-l 
nia operacyjnego;

- ochronę i osłonę plot punktów odkażania i rejonów ześrodko= 
Wania całości sił batalionu lub poszczególnych kompanii;



' Batalion odkażania umundurowania rozwija punkty odkaża-»
nia umundurowania /POU/ siłami plutonów®

Miejsca na punkty odkażania wybiera się uwzględniając 
bezpieczeństwo wojsk oraz warunki terenowe®

2 . Organizacia^i^wyposażenie
Batalion odkażania innundurowania organizacyjni® wchodzi 

w skład armijnej brygady chemicznej ® W składzie frontu wystę« 
puje jako pododdział samodzielny® W drugorzutowych związkach 
operacyjnych w składzie armijnej brygady chemicznej może wy«> 
stąpió samodzielna kompania odkażarumundurowania® 
Organizacja batalionu odkażania umundurowania jest następują- 
cas

dowództwo?
™ sztab z podległą drużyną łączności?
- dwie kompania odkażania umundurowania o zróżnicowanym 

składzie organizacyjnym i wyposażeniu?
służby technicznej
a/ sekcja techniczna?
b/ pluton remontu samochodów?
e/ ruchomy warsztat chemiczny?
d/ drużyna elektrowni oświetleniowych?

«=> kwatermistrzostwo!
a/ pluton transportowo-gospodarczy? 
b/ pluton medyczny®

Szczegółowa organizacja i wyposażenie batalionu odkażania 
umundurowania przedstawione są w załącznikach 1 i 2®
3® Możliwości bodowe

Możliwości batalionu odkażania umundurowania zależą ods 
ilości i wydajności posiadanych instalacji specjalnych?

-=> rodzaju i asortymentu skażonego /zakażonego/ umundurowania, 
oporządzenia i indywidualnych środków ochrony przed skaże­
niami ?

- rodzaju środka trującego /biologicznego/ i gęstości skaże­
nia na jednostkę powierzchni?

- właściwego wyboru technologii procesu odkażania?
- warunków atmosferycznych i pory roku;
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- sposobu organizacji punktów odkażania i sprawnego kierowania 
ioh pracą*

Możliwości te określamy;
- normą jednorazowego załadowania i czasu trwania odkażania 

/dezynfekcji/ w poszczególnych instalacjach;
- wydajnoś-cią poszczególnych instalacji podczas odkażania i 

dezynfekcji w ciągu 10 godzin pracy|
Danymi wyjściowymi do obliczeń możliwości batalionu są 

możliwości jednej instalacji, stanowr^ce normy załadowania i 
czas trwania odkażania, dezynfekcji Idb dezynsekcji w warunkach 
przyjętego wariantu jednego cyklu procesu technologicznego® 
Normy te dla poszczególnych instalacji przedstawiają Załączniki 
4 i 5.

Dla określenia rzeczywistego czasu trwania odkażania^ 
dezynfekcji lub dezynsekcji w jednym cyklu technologicznym, 
należy uwzględnić niezbędny czas na napełnienie kotła instala« 
cji BU lub komór w instalacjach DDA i AGV7 i ich wyładowanie po 
odkażaniu /dezynfekcji/« Przy sporządzeniu załączników nr 4 i 5 
uwzględniono pracę dwóch żołnierzy przy kotle /komorze/«Uwzględ­
niając powyższe w zależności od rodzaju skażonych /zakażonyr^h/ 
przedmiotów przyjęto;
- napełnienie jednego kotła 30 min, komory » l6 minut
- wyładowanie jednego kotła 20 min, komory « 1 0  minut«

Możliwości poszczególnych kompanii i ogólne możliwości 
batalionu odkażania umundurowania w ciągu 10 godzin przedsta«- 
wia załącznik 3*

W obliczeniach przyjmuje się ciągłą pracę instalacji 
średnio 10 godzin na dobę« Pozostały czas przewidziany jeat na 
sprawy porządkowo-organizacyjne, wypoczynek, przeglądy, remont 
i obsługę techniczną sprzętu oraz przegrupowanie batalionu lub 
jego pododdziałów.

Podstawowe nor- taktyczne bou;
- długość kolumny marszowej batalionu
- rozmieszczenie w rejonie ześrodkowania
- rejon rozwinięcia w czasie działań
- średnie prędkości marszu

a/ w dzień « 25-30 km/h
b/ w nocy « 15-20 km/h#

3,5-4 km 
5-7
5x5 km
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II. DZIAŁANIE BATALIONU ODKAŻANIA 
'i • ^sad;^^2 2kor22[stania^bo^

Planovęanie v»ykoi2yatania batalionu odkażania umunduroviia*- 
nia na całą głębokość operacji armijnej dokonuje szefostv«o 
wojsk chemicznych armii.

Planowany sposób działania batalionu uwarunkowany będzie 
stopniem zagrożenia skażeniami elementów ugrupowania operacyj^* 
nego armii. Batalion odkażania umundurowania w zasadzie działa 
zdecentralizowanie - kompaniami. Kompanie odkażania umundUTO-- 
wania mogą działać w całości lub poszczególnymi plutonami.

Uwzględniając, że batalion odkażania Umundurowania nie 
dysponuje niezbędnymi środkami obrony plot i ppanc oraz dzia­
ła w warunkach konieczności zachowania niezbędnych środkow 
bezpieczeństwa praÓ'y, rozmieszcza się go jako całość w jednym 
ze zgrupowań wojsk chemicznych lub zdecentralizowanie w dwóch 
zgrupowaniach, pomiędzy I i II rzutem operacyjnym, na przewi­
dywanych kierunkach największych skażeń /zakażeń/ lub kierun­
kach szczególnie zagrożonych.

Takie rozmie,Czczenie batalionu odkażania umundurowania
zabezpiecza:
— dużą swobodę manewru w rejonach działania /rozmieszczenia/ 

armijnych elementów wsparcia bojowego /ABROT, ABAA, OPpanc, 
odwód inżynieryjny itp/;

— użycie pododdziałów w rejonie silnego obezwładnienia EisiIR
ZT lub oddziałów I rzutu operacyjnego z możliwością działa­
nia na korzyść określonego ZT lub części ugrupowania opera­
cyjnego i wykonywania prac specjalnych w ugrupowaniu bojowym
ZT;

-p. szybki manewr w określone rejony i łatwość bezkolizyjnego 
dowozu skażonego /zakażonego/ umundurowania do punktów od­
każania ;

— ochronę rejonu rozwijania punktów odkażania i rejonów ześrod* 
kowania pododdziałów odkażania umundurowania.

Pododdziały odkażania umundurowania w przypadku przewi­
dywania ich działania na korzyść ZT I rzutu 
środkowują się w rejonie rozmieszczenia tyłó^ I. 
lub w rejonach ześrodkowania zasadniczych bdwódńw ̂ iSpecjalnyClL 
armii. ' - • r".• ■
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! Wykorzystanie pododdziałów odkażania umundurowaniś, dla 
bezpośredniego zabezpieczenia ZT i oddziałów, na które zosta^ 
ło v?ykonane uderzenie chemiczne lub biologićzne, lub które pro~ 
wadziły działanie w strefach lub rejonach skażonych, odbywa 
na zasadach okresowego podporządkowania dla wykonania ściśle 
określonego zadania w określonym czasie*

Przydzielenie batalionu lub kompanii odkażania umunduro­
wania do związku taktycznego lub innego elementu ugrupowania 
operacyjnego armii na cały okres działań przed użyciem przez 
nieprzyjaciela broni masowego rażenia /BMR/ może mieć miejsce 
tylko wtedy, gdy ZT lub element ugrupowania operacyjnego dzia­
ła m  samodzielnym kierunku i jest szczególnie zagrożony ska­
żeniami. w toku działań, a likwidację skażeń prowadzid będzie 
samodzielnie, własnymi siłami i środkami*

Pododdziały batalionu mogą rozwijać następujące rodzaje 
punkt ów %każ onia umundurowania t
- pluto.n odkażania umundurowania - punkt odkażania umundurowa­

nia /POU/ o wymiarach 100x150 m;
- kompanie odkażania umundurowania “ zespół punktów odkażania 

sjunundurowania oddalonych od siebie nie mniej jak 500 m* Kom­
pania dla rozwinięcia zespołu punktów odkażania potrzebuje 
rejoiPo wymiarach 1000 x 500 m;

- batalion odkażania umundurowania działając całością - rejon 
odkażania umiandurowania, składający się z szeregu zespołów 
punktów odkażania umundurowania•

V/ każdym przypadku oddalenie od siebie poszczególnych 
punktów odkażania powinno zabezpieczyć przed możliwością prze­
nikania par środków trujących z jednego punktu na drugi*

Działając w składzie odwodu chemicznego lub samodziel­
nie, batalion odkażania umundurowania, do czasu otrzymania 
zadania do odkażania, rozmieszcza się w rejonie ześrodkowania, 
wykonując tam wszystkie niezbędne przedsięwzięcia bojowego 
zabezpieczenia d/?;'iałań*

Batalion odkażania umundurowania zadanie do odkażania 
może otrzymać drogą radiową, ustnie na SD brygady lub zgrupo­
wania chemicznego, pośrednio - przekazane przez szefa zabez­
pieczenia chemicznego skażonego związku* Zadanie może być 
różne w formie i treści, tzn* pełne lub dyrektywne*
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Pełne « określa ilość i charakter skażonego umundurô -ia«» 

aia i oporządzenia, czas i drogi dowozu, rodaaj i stopien 
skażenia, czas wykonania zadania itp«^Dyrektywne - bez bliż­
szych informacji o charakterze skażeń ilościowych danych® 
Określa tylko rejon odkażania i element 0grupov5ania operacyj­
nego, na korzyść lub w składzie którego zadanie będzie wyko­
nywane® Po przybyciu batalionu lub jego części w rejon danego 
elementu ugrupowania operacyjnego /ZT itp/, dowodca otrzymuje 
od dowódcy ZT /lub przekazane przez szefa zabezpieczenia che­
micznego/ konkretna zadanie, tj* rejon prowadzenia odkażania, 
przybliżona skażonego umundurowania lub oporządzenia,
drogi i czas jego dowozu i inne niezbędne dane dla organiza­
cji odkażania®

We wszystkich przypadkach prowadzei3ia odkażania umundu­
rowania i organizacji punktów odkażania, niezbędne jest zor— 
ganizowanie współdziałania pomiędzy batalionem odkażania umun^ 
darowania lub jego częścią a ZT lub Innymi elementami ugrupo­
wania operacyjnego, na korzyść lub w składzie ktorego prowa­
dzone będzie odkażanie® Współdziałanie to powinno dotyczyći 
określenia czasu i ilości odkażanego umundurowania, sposobu 
dowozu skażonego umundurowania, ochrony i osłony punktów od­
każania, warunków bezpieczeństwa wojsk, organizacji łączno­
ści, sposobu zaopatrywania w odkażalniki, uzgodnienia elemen-*- 
tów bojowego zabezpieczenia /OPBMR, OPL, maskowania itp/, 
udziału służb kwatermistrzowskich w zabezpieczeniu odkażania 
uffiunduTOwaiiift, fii szczególności trybu odbioru skażonego umun” 
darowania i oporządzenia oraz medycznego zabezpieczenia sta­
nów osobowych punktów.

Po otrzymaniu zadania, dowódca batalionu /kompanii/ 
odkażania umundurowania wydaje zarządzenie wstępne, dotyczą­
ce przygotowania pododdziałów do marszu, ogolnego charakteru 
zadań, przedsięwzięć do wykonania z zakresu materiałowo- 
technicznego zabezpieczenia, przygotowania sprzętu technicz­
nego do pracy itp. i przystępuje do wypracowania decyzji. 
Metoda pracy dowódcy i sztabu batalionu /kompanii/ omówiona 
jest w III rozdziale opracowania.

W przypadku działania batalionu odkażania umundurowa­
nia w całości lub kompaniami w poszczególnych zgrupowaniach
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trygady chemicznej, zadania otrzymuje on od dowódcy danego 
zgrupowania.

Dowódca organizuje przemarsz do rejonu prowadzenia od­
każania, a po przybyciu do niego ustala z mapy rojony /mlej- 
ooa/ rozwijania punktów, miejsce i «poaób dowozu akażonogo 
umundurowania, znoady jogo oortowanln, rjpoaób przekazywania 
odkażanego umundurowania i oporządzenia i inne niezbędno 
dane, które udokładnia w czaoi« rokoneoanau i wydaje rozkaz 
bojowy.

Cn,hkowlte odkażanie umimdiirownnia 1 oporządzenia prowa­
dzi alp \v\ punktach odkażania umundurowania /POU/, które w 
zalnżno.^d od rodzaju dzlaiaó bojowycli, sytuacji iaktyczno- 
operaoyjuej oraz warunków terenowych mogą byó rozwijanei
- w rnjonacl:i rozwiniętych punktów zabiegów specjalnych lub 

baz m*!piiaInyoh;
- w rejonach lub na rubieżach zdjęcia indywldimlilyoh ¿irodków 

ochrony przed skażeniami}
- w rejonach rozmieazozonla akladów mundurowyoji 1 polowyoh 

P rn 1, ni me cha nj. o znyoh •
Punkty odkażnnoa umundurowanU /iK)U/ rozwija uię iil-

He.joT) rozwinięcia punktu odkażania umundurowania powinien 
od])Owladaó nnntępująoym warunkom;
- mifló dostateczną powior^^ińi ę'̂ rozlr?)d 

nyoh elmnentów punktu 1 inntnlncji;
- umożliwiaó wytyczenie nie krzyżujących olę dróg tronaportu 

skażonego sprzętu i umundurowania z odka. «mym lub czystym;
- posiadaó dogodne drogi dojazdu 1 wyjazdu;
- zapewnió możllwoóó odpływu skażonych roztworów i wody bez 

zn^^rożonia okażeniam źródeł wody lub rejonów zamieszkałych;
- itjapawniaó bezpieczeństwo wojak 1 ludności przed porażeniem 

parami ST. Oddalenie POU od rejonów rozmieszczenia wojsk i 
rejonów zamieszkałych powinno wynosić co najmniej 500 mi

- w miarę możliwości znajdować się w pobliżu źródeł wody; '
- zabezpieczać warunki maskowania i obrony punktu podczas 

prowadzenia odkażania.

kowąnJ'$ ponzczegól-
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Punkt odkażania umundurowania /POU/ obejmuje: miejaca 

roisini ea^czenia poszczególnych inatala^Ji i urzijdzeń pomocni­
czych, mlejooo Mortowania 1 ukłnfOWO’ 'skażonego umundurowa­
nia 1 oporZi^dzenia, mlajac<5 nakładania i zdejmowania odzi<v/,y 
ocliroimej, ukryćl.a dla ntariu oaobowego 1 środków materiało­
wych, wytyczone i oznakowane drogJ komunikacji wewngLrzneJ 
oraz traauportu Mkażonego umundurowania.. Rejon POU dziali 
a tę na dwie części i czysta i brudna. Rozmleazozfwnle części 
czyn tej uz.Hleżnlone Jcat od kierunku wiatru, uknztnł towanla 
terenu, położenia Źródeł: wody Itp,

bru<lna obejmuje rejon wykonywania prac z przed- 
mtotiUnl hkażnnyml, a mlatiowldei rozmtenzeza nlę tu nkiad 
1 p lac aortfiwanla rikażnnr’go umundarownni a 1 opo rządzenia, 
mlnjnca zdejmowania środków ochrony przcil nkażenlnml, drogi 
tr.anapo r tu wewnętrziiego nkażuriago ummidn rowani n .

Czoóó Ożyntgt n tanowi mlejnoe wykonywf\nla prac T, przed­
miotami odkażonymi. Hozmlenzoza alę tu agregaty 1 wyimmiża- 
n,la ]łomoon.tcze UiMtalaoJl, namiot' do kaiHcll ntann onobowego, 
magazyn i plac nortow.anln odkażonego umundn rowan 1 a , plac« 
tub urządzenia rmsznrnt, m.loJuce Ufikładan 1 a odzle'ży ochron­
nej, ukryeria dla etanu oeoborego, micjace ektadowanł.a śroil- 
ków materlalowo-iechnlczn.YCh oraz doły cblorme,

Ma 1.1 nJ i rozg.raniczen1 a części b;?.’udnej i czyn tej roz- 
mlenzcza alę 1 rozwija iuntalMCje do odkażania z zachowaniem 
zasad rozwijania tych Inntalaoji. Dla komunikacji wewn/ptrz 
rejonu POU, wykonuje nlę przejścia z części brudnej na 
ozynta# każde długości około 2 metrów i (,|zorokoścl 1 uietr 
wysypane wapnom chlorowanym lub zaoiidowyin podchlorynehi wap­
nia /nio mniej Jak Jeduo przy każdej rozwiniętej instalaoji/. 
Linię rozgraniozonla części brudnej i czyntej oznacza nię 
widocznymi znakami lub trauuje. W podobny sposób oznacza 
się wszystkie wytyczone i urządzone place 1 drogi na części 
brudnej. Gałą częśó brudną oznacza tabliczkami ostrze­
gawczymi i znakami z napisem ”SKAŻ01iE".

We wszystkich wynadkach rozwinięcia POU, niezależnie 
od miejsca Jego urządZsinia, rozwija się i urządza wszystkie 
elementy punktu, gdyż tylko wówczas można zabezpieczyć peł­
ne warunki bezpieczeństwa obsłudze punktu oraz wojskom i
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liudności cymilnej ^ pobliskich rejonach* Przy urządzania pun» , 
kta odkażania umundurowania każdorazowo należy uwzględniać 
kierunek wiatru^ a część czystą rozmieszczać tak, aby na nią 
nie przedoeta'/?ał,y się par,̂  środków trujących z części brudnej* 
/Część czystą należy wybierać od stro^ay nawietrznej/*

W szczagól3iych przypadkach, przy stosunkowo małej ilości 
skażonego mmimohirowania, obuwia, ’̂porządzenia lub indywidual*» 
n$ch srodkow ochrony przed skażeniami w określonym miejscu lub 
rejonie i braku m€*żliwości transportu tego umundurowania do 
miej6?^a zbiórki skażonego umundurowania lub na POU, możliwe 
jest skierowanie w ten rejon grupy lub oddzielnych instalacji 
dla przeprowadzenia odkażania. Nie urządza się wówczas wszy­
stkich elementów punktu odkażania umundurowania, a tylko plac 
odkażania w miejscu rozwinięcia instalacji oraz niezbędne 
elementy pomocnicze do pracy*

Najbardziej efektywnym działaniem pododdziałów odkaża­
nia iimijindarowania jest działanie kompaniami, a w przypadku 
masowych skażeń jednego lub paru związków taktycznych - całym 
batalionem* Ułatwione jest wówczas dowodzenie i kierowanie 
działaniem batalionu oraz uproszczone jego zaopatrywaniem ma­
teriałowo-techniczne *

Należy jednak przyjąć, że działanie całością batalionu 
będzie szczególnym przypadkiem działań*

Zbliżenie pododdziałów odkażania umundurowania do wal­
czących wojsk można uzyskać jedynie w drodze zdecentralizowa­
nego działania pododdziałów do plutonu odkażania umundurowa­
nia włącznie .Dlatego typow y będzie działanie poszczególnych 
pj-utonow odkażania umundurowania w rejonach rozwijanych pun­
któw zabiegów specjalnych /PZS/, rubieżach lub rejonach zdję­
c i  Indywidualnych środków ochrony przed skażeniami, dywizyj- 
nycn punktów zaopatrywania /DPZ/ itp.

W pierwszej kolejności odkażanie umundurowania i wypo­
sażenia należy wykonywać na korzyść związków taktycznych, 
gdzie istotnym czynnikiem jest czc.s odkażania lub wymiany 
umundurowania, wyposażenia i indywidualnych środków ochrony 
przed skażeniami*

V/ każdym przypadku punkty odkażania umundurowania powin­
ny być rozwijane w pobliżu dróg lub w rejonach z dobrymi do­
jazdami i wyjazdami.
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Rozwija«^® 1  urządzanie punktowi odkażania umundurovsania
w regionach i/ęv.oszczędza czas na transport skażonego umunduro« 
wania ze związku taktycznego, może rówiioczasnie byd punktem 
zbiórki skażonego umundurowania dywizji«

Na prẑ '3(jte skażone umundurowanie, obuwie, wyposażenie 
i środki ochrony przed skażeniami, punkt odkażania umunduro« 
wania wystawia pokwitowanie wg wzoru podanego w załączniku 
nr 9« Pokwitowanie to stanowi podstawę odbioru lub przekaza­
nia na skład odkaż^^nego umundurowania«

Ponadto przedmioty przyjęte do odkażania wpisuje się 
do książki ewidencji skażonego wyposażenia punktu odkażania 
wg wzoru podanego w załączniku nr 1 0 «

W przypadku prowadzenia odkażania umundurowania w wa-“ 
runkach nocnych, należy przeprowadzić rozpoznanie rejonu roz*» 
wijania punktu w czasie dnia, dokładnie określić miejsce 
rozwijania instalacji i urządzeń pomocniczych, dróg trans­
portu wewnętrznego, dróg wjazdu i wyjazdu, organizację oświet­
lenia w warunkach nocnych z zachowaniem niezbędnych przed­
sięwzięć maskowania«

Przy rozwijaniu punktów odkażania umundurowania w le- 
sie lub w górach, należy je urządzać w pobliżu dróg« W le- 
sie - na polanach, w miarę możliwości przewiewnych, na skra­
ju lasu, drogach leśnych lub duktach« W górach - wzdłuż 
dróg, w dolinach lub na tarasach wzniesień w miarę możliiBO- 
ści w pobliżu rzek, strumieni lub zamkniętych zbiorników 
wody« W warunkach zimowych, punkty odkażania umundurowania 
rozwija się w pobliżu dróg, w opuszczanych miejscowościach, 
niezamieszkałych samotnych zabudowaniach lub w lesie«

W każdym przypadku przygotowuje się w pobliżu ogrze­
wane pomieszczenia, a w przypadku ich braku, ogrzewane na- 
iiiioty lub ziemianki dla stanu Osobowego punktu oraz zabez­
piecza się przed zamarzaniem wody w instalacjach i podręcz­
nych zbiornikach«

Sposób odkażania, dezaktywacji i dezynfekcji umundu­
rowania i ^porządzenia oraz środków ochrony przed skażenia­
mi po ich dostarczeniu na punkt odkażania określa komendant 
punktu odkażania, w zależności od zakresu i wielkości plano­
wanych Zabiegów, rodzaju skażeń /zakażeń/ oraz posiadanych 
instalacji i urządzeń«
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iII * PRACA D0w5DGY i SZTABU BATAŁIOÎ IU ODKAŻANIA UMUNDUROWAinA 

PODCZAS OHaAHIZAGJ_I I PROWADZENIA ODKAŻANIA imTOlDUHOWAHlA
I

gdy rozvsijanie punktó^ odkażania uraunduTowania następuje 
skażeń v? pobliżu bezpośrednio ugrupovęaniu i«ojsk,

Metody pracy dov5Ódcy bou po otrzymaniu zadania zależą 
od miejsca otrzymania zadania, jego rodzaju i warunkó\\ v?ykona' 
nisc Zadanie może byc pełne lub dyrektyv^ne.

Inaczej dowódca batalionu organizuje pracę swoją i szta 
bu^ gdy zadanie otrzymuje wcześniej, a rozwinięcie punktów od' 
kazania umundurowania ma nastąpić przed napływem dostarczenia 
skażonego uiaundurowania i oporządzenia, nieco inaczej w warun 
kach, 
w rejon!
które uległy skażeniom , lub w rejonach zgromadzenia skażonego 
umundurov«ania i Oporządzenia tj« w sytuacji, gdy jednym z pod­
stawowych czynników warunkujących wykonanie zadania jest czas*

We wszystkich przypadkach dowódca i sztab batalionu 
jest organizatorem całego procesu odkażania* Powinien on tak 
organizować pracę pododdziałów, aby na samo przygotowanie zu­
żywać minimum czasu, a maksymalną ilość na procesy odkażania* 
To riiinimum czasu na organizację procesów odkażania powinno 
jednak zabezpieczyć wykonanie wszystkich czynności organiza- 
cyjnych przez sztab i pododdziały i nie może wpływać na ja­
kość organizacji punktów odkażania, ich usytuowanie, rozmie­
szczenie i przepustowość* Skrócenie czasu na organizację pro­
cesów odkażania uzyskuje się przez równoległe wykonywanie 
szeregu czynności, jak; wydanie we właściwym czasie i formie 
zarządzeń wstępnych, organizację równoległej pracy przez do­
wódcę i sztab batalionu oraz dowódców pododdziałów /ci ostat­
ni organizują pracę na podstawie zarządzeń wstępnych/ itp*

Pododdziały batalionu wykonują prace bieżące, związane 
z obsługą techniczną.-instalacji i sprzętu, uzupełnieniem ma­
teriałów /odkażalni’- , środki dezynfekcyjne, mps itp/, rea­
lizują przedsięwzięcia bojowego zabezpieczenia działań i pro­
wadzą szkolenie.

Po otrzymaniu zadania dowódca batalionu, uwzględniając 
zakres i objętość prac odkażających oraz czas wykonania zada­
nia, określa niezbędne siły i środki oraz sposób wykonania 
Zadania*
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Kolejność i treść pracy dov?ódcy batalionu odkażania 

umundurov?ania jest analogiczna do pracy dov?ódcy bzs z u^^zględ- 
nieniem specyfiki działania pododdziałóvs odkażania umunduro-^» 
V9ania*
1 ‘ gQl»lno6Ś-l-t£SŚ4..B£aę2:-^2gŚiaŁJ«B

So?ićdca analizuj® zadanie^ kalkuluje czas pracy, zapoz­
naje z otrzymany^« S5tdanieffl sztab, viydaje ustępne wytyczne do 
organizacji działań przez pododdziały oraz vfytyczne dotyczą­
ce Zakresu propozycji przygotowywanych prze* sztab. Uaśt^pni« 
przystępuje do oceny położenia, wysłuchuje propozycji ofice« 
row sztabu, precyzuje swoją decyzję, wydaje rozkaz bojowy dla 
batalionu, organizuje i prowadzi rekonesans rejon<5w rozwija­
nia punktów odkażania umundurowania, uzgadnia współdziaia.ilo 
z dowódcą lub sztabem w rejonie lub ugrupowaniu których bę« 
dzie prowadził odkażanie. Kieruje osobiście i przez- sztab ca«» 
łością /lub częścią/ prowadzonych przez batalion prac odkaża­
jących.

W przypadku skróconego czasu na organizację procesów 
odkażania kolejność pracy dowódcy może być nieco inna. Dowód­
ca wybiera ten wariant pracy, który pozwoli mu w maksymal­
nie krótkim czasie osiągnąć gotowość do odkażania, w tym 
przypadku zadanie stawia z mapy w formie ogólnej, a rekone­
sans rejonu rozwijania punktów odkażania prowadzą dowódcy 
pododdziałów, stawiając zadanie w terenie.
Analiza zadania polega na;
- wyjaśnieniu roli i zadania brygady chemicznej, wykonywa­

nego na dan.ym etapie operacji;
- wyjaśnieniu roli bou w wykonaniu zadania wyższego przeło­

żonego /brygady/;
- wyjaśnieniu warunków w jakich zadania te będą realizowane 

/czas dowozu skażonego umundurowania i oporządzenia, rejon 
prowadzenia odkażania, warunki uzgodnienia procesów odka­
żania z szefami zabezpieczenia chenicznego, warunki dowozu 
skażonego umundurowania itp/;

- wyjaśnienie pozostałych czynności organizacyjnych, mających 
wpływ na działanie batalionu.
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Kalkulacja czasu obe.1mu.ies
v«37jaśni8nie, ile czasu posiada dov^ódca na vsypracovsanie decy­
zji i osiągnięcie gotovsości do odkażania;

- określenie niezbędnych czynności do wykonania w tym czasie 
czynności oraz potrzebny czas na ich realizację;

- określenie niezbędnego czasu dla podwładnych, realizujących 
poszczególne zadania»

Jako wariant, kalkulacja czasu może byc następująca?
1® Analiza zadania 1 kalkulacja czasu «••»••e»«»** •*««»•*•»•
2* Zapoznanie sztaba z zadaniem i wydanie wstępnych

wytycznych «•••••«•••«
3» Ocena położenia

8

od

999 999

9 9 9 9 « 9 # 4 9 9 9

9 9 9 9 * 9 9 9 9 9 9

9 9 9 9 9 9

W tyra wysłuchanie propozycji?
« szefa sztabu
- zastępcy - szefa służb technicznych
- kwatermistrza

4» Sprecyzowanie decyzji i jej meldowanie 
5» Wydanie rozkazu bojowego i wytycznych do 

bojowego zabezpieczenia działań 
6» Rekonesans i uzgodnienie współdziałania 

z wojskami /SZChem/
7» Przemarsz i organizacja punktów odkażania, 

osiągnięcie gotowości do odkażania 
Kontrola i pomoc pododdziałom

Poszczególne przedsięwzięcia określa się w czasie
*...... . do ....... r a z e m .... . min. /godzin/.

Zapoznanie z zadaniem oraz wydanie wstępnych wytycznych 
do organizacji działań przez pododdziały i zameldowanie propo­
zycji przez oficerów sztabu polega na zapoznaniu oficerów szta­
bu batalionu /mogą być również obecni dowódcy pododdziałów/ z 
otrzymanym zadaniem, czasem jego wykonania oraz ogólnym zamia­
rem /koncepcją/ działania batalionu, określeniu czasu gotowości 
pododdziałów do wymarszu i wydaniu wytycznych oficerom sztaba 
na przygotowanie meldunkó'.' frcpozycji z zakresu?
- szefowi sztabu - kalkulacji marszu batalionu/kalkulację mar­

szu batalionu dokonuje pomocnik szefa sztabu ds. operacyjnych 
i przedstawia w formie meldunku-propozycji. Powinien on zawie»
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Taój drogę marsza' batalidnu łub jego częścri /pododdziału/ 
ugrupo)«ania i ubezpieczenia, linię wyjściovsą oraz czas i 
kolejność jej przekroczenia, organizację iHarszu /sposob 
jego odbycia/, czas osiągnięcia nakazanego rejonu, bojoiive 
zabezpieczenie marszu batalionu, sposćb dovęodzenia vę mar« 
szu /t^lanu rekonesansu, planu współdziałania, łączności 
dowodzenia i współdziałania/!

« zastępcy « szefowi służb technicznych « stanu i możliwości 
poszczególnych pododdziałów batalionu, stanu technicznego 
i zaopatrzenia, optymalnych technologii odkażania, warun­
ków pracy w nocy /lub trudnych warunkach/, warunków bez­
pieczeństwa, naprawy i remontu sprzętu oraz środków ochro­
ny przed skażeniami;

- kwatermi-strzowi — materiałowego i sanitarno—med^?cznego 
zabezpieczenia działań, rozwinięcia i warunków pracy ty­
łów, systemu zaopatrywania materiałowo-technicznego, ba-w /-talionu w czasie marszu i toku działań.

-* ocenie nieprzyjaciela /kto, czym, w jakich warunkach, kie­
dy i gdzie zagraża batalionowi, wpływ tego zagrożenia na 
działanie batalionu, niezbędne przedsięwzięcia zabezpie­
czaj ące/;

“ ocenie sytuacji skażeń w rejonie rozmieszczenia, na dro­
dze marsżu i w rejonach rozwijania punktów odkażania 
/charakter skrżeń, moce dawki lub gęstość skażeń, trwa­
łość skażeń, głębokość rozprzestrzeniania się itp, wpływ 
sytuacji skażeń na działanie batalionu i warunki bezpie­
czeństwa pracy/;

- ocenie własnych sił i możliwości batalionu ze szczegól­
nym uwzględnieniem stanu technicznego sprzętu specjalnego 
i stopnia zaopatrzenia w środki i materiały niezbędne do 
odkażania, stanu ilościowego, stopnia wyszkolenia i zmę­
czenia ludzi, możliwości zaopatrywania i napraw środków
i sprzętu wojsk chemicznych;

- przewidywanie strat i zużycia sprzętu i
łowych w czasie działań, możliwości icJh^^uzupełilieniaj. \

- ocenie terenu i warunków meteorologicznych oraz-; ich wip.ł̂ -
\ * "  ’ /% * .
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mil na działanie batalionu vu czasie przegrupov^ania podczas 
odkażania» Szczególnie uvszględnia się V9płyvę terenu na możli- 
eośó organizacji rozwinięcia punktów odkażania, dowozu ska~ 
żonego umundurowania i oporządzenia, dróg wewnętrznej komu«« 
nikacji w rejonie punktów odkażania, warunków ochrony i ma-“» 
skowania, wykorzystanie zbiorników wodnych itp.
Wpływ warunków meteorologicznych ocenia się w odniesieniu do 
przebiegu procesów technologicznych odkażania, warunków bez­
pieczeństwa stanu osobowego podczas pracy, wpływu na organi­
zację pimktów odkażania, bezpieczeństwa wojsk w rejonach lub 
s&grupowaniu których punkty odkażania umundurowania są /będą/ 
rozwinięte#

?o przeprowadzeniu analizy zadania i ocenie położenia 
dowódca precyzuje decyzję wyrażoną w rozkazie bojowym# Rozkazu 
wysłuohi^je sztab bou, dowódcy pododdziałów i ich zastępcy, a w 
prjsypadkach gdy pododdziały będą działały zdecentralizowanie 
/plutonami/ również i dowódcy plutonów#
S2lkaz_,bo^owy_dowódcy_bou_zawle^^
- krótką informację o charakterze działań nieprzyjaciela i 

prawdopodobnym zagrożeniu batalionu;
•=• informację o wykonywanych zadaniach przez brygadę;
- zadanie bou i decyzję określającą sposób jego wykonania;
- ugrupowanie marszowe bou, czas osiągnięcia wyznaczonych re­

jonów, prędkośd marszu i czas osiągnięcia gotowości do odka­
żania ;

- zadania dla poszczególnych pododdziałów;
- SD i zastępcy;
- sygnały alarmowania i powiadamiania;
- czas przedstawiania meldunków;
- czynności bou po wykonaniu zadania#
Przykładowy schemat treści ustnego rozkazu bojowego dowódcy 
bou przedstawiony jest w załączniku nr 8 #
Tresó ustnego rozkazu bojowego dowodcy bou szef sztabu /pomoc­
nik szefa sztabu/ zapisuje w brudnopisie i podpisuje dowódca 
i szef sztabu#

Po wydaniu rozkazu bojowego dowódca /lub szef sztabu/ 
daje wytyczne do bojowego zabezpieczenia działań i rekonesansu.
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Wytyczne do bo.ioŷ ego zabezpieczenia działań dotyczą 
przedsięvęzięd OPBMR, OPL, CPpoż, zabezpieczenia tyłovsego itp, 
to jest tych, któi?e m określonych vcarunkach działania bou 
wymagają dodatkowej organizacji, wyjaśnień lub sprecyzowania 
jako różniące się od określeń regulaminowych*

tyczne do rekonesansu wydaje się na podstawie planu 
przedstawionego w meldunku-propozycji szefa sztabu lub jego 
pomocników i ujmują one skład grupy rekonesansowej, czas, 
miejsce i sposób prowadzenia rekonesansu, zagadnienie do 
ustalenia na poszczególnych punktach pracy. Rekonesans może 
byó prowadzony przez dowódcę lub szefa sztabu* W przypadku 
ograniczonego czasu na organizację odkażania umundurowania, 
rekonesans może byó prowadzony równolegle w dwóch /lub wię­
cej/ rejonach* W jednym rejonie rekonesans prowadzony jest 
przez dowódcę^ a w drugim przez szefa sztabu lub przez sze­
fa sztabu i jego starszego pomo'cnika ds* operacyjnych* W gru­
pie rekonesansowej biorą udziału dowódca kompanii i dowódcy 
plutonów oraz zainteresowani oficerowie służb technicznych 
i kwatermistrzostwa* W przypadku działań zdecentralizowan^^ch, 
rekonesans rejonu rozwinięcia punktu odkażania może prowadzió
dowódca kompanii*

Podczas rekonesansu ustala sięs 
“ rejony rozmieszczenia instalacji specjalnych i pomocniczych

elementów punktu odkażania|
« granice części brudnej i czystej;
“ drogi dowozu i rejony składowania skażonego umundurowania 

i oporządzenia;
- drogi komunikacji wewnętrznej na punkcie odkażania i przej­

ścia z części brudnej na czystą;
« zadanie i objętość prac do wykonania z określeniem terminu

ich realizacji;
- miejsca magazynowania i sortowania skażonego i odkażonego 

umundurowania;
- sposób zaopatrywania w wódę;
- sposoby odprowadzania skażonej wody i odkażalników;
- sposób ochrony i obrony rejonu punktu odkażania;
- niezbędne warunki bezpieczeństwa podczas procesu odkażania*
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Organizacja ygspółdziałania batalionu odkażania umunduro” 

■wania /lub jego części/ z V50jskami, vs składzie lub ugrupowa-“ 
niu których batalion provsadzi odkażanie umundurov?ania obejmuje 
trzy grupy zagadnień?
a/ porządkov?0“*organizacyjne, uzgadniane bezpośrednio z dov?ódcą 

lub sztabami ZTilązkii taktycznego obejmujące?
“ miejsce rozi^ijania punktów odkażania w rejonie ugrupoisania 

i czasokres ich pracy;
« ochrona i osłona punktów odkażania przez wojska Zi;
- »posób łączności i podporządkowania pododdziałów odkaża­

nia lunuadurowania na okres ich pracy oraz sposób powiada­
miania i alarmowania;

« zagadnienia ogólnoporządkowe, regulacji ruchu, wydziele­
nie dróg itp;

b/ taktyczne—techniczne, związane z procesem odkażania i jego 
zabezpieczeniem, uzgodnione z szefem zabezpieczenia chemicz­
nego ZT obejmujące?
- warunki bezpieczeństwa wojsk znajdujących się w pobliżu 

punktów odkażania;
- drogi dojazdu i transportu, czas i miejsce dowozu skażo­

nego umundurowania, oporządzenia i środków ochrony przed 
skażeniami;

- sposób materiałowego zaopatrywania w środki i materiały 
wojsk chemicznych w procesie odkażania, dowóz wody itp;

- czas i sposoby likwidacji skażeń po zwinięciu punktu od­
każania umundurowania oraz przekazanie odkażonego rejonu;

- zakres niezbędnej pomocy ze Śtrony ZT w okresie organiza­
cji i procesie odkażania /wydzielanie ludzi itp/;

c/ kwatermistrzowskie, związane z materiałowo—medycznym za­
bezpieczeniem punktów odkażania umundurowania, uzgadniane 
z przedstawicielem kwatermistrzostwa ZT obejmujące:
- prowadzenie badań i przeglądów lekarskich stanu osobowe­

go pododdziałów odkażania umundurowania i osób przy­
dzielonych do prac pomocniczych;

- sposób dowozu skażonego umundurowania i odbioru odka­
żonego ;

- sposób i tryb materiałowego zabezpieczenia pododdziałów 
odkażania umundurowania;
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- udział służby munduroi^ej w procesie odkażania „Ai:y korzy stad­
nie pralni polowych, miejsca gromadzenia /¿.biorkl/ ckażonC'- 
go umuiidurovjania i oporządzenia^ 'transport- odkażonego umufi" 
durowania itp/®

Współdziałanie uzgadniająt dowódca, szef sztabu lub delegovsany 
oficeiósztabu ^ zakresie problematyki pierwszej grupy zagadnień.
2 • 2ov.odzenie_batalionf m^odka^nia^umundurowania

Dowodzenie realizuje się ze stanowiska dowodzenia bata*- 
lionu, rozmieszczonego w rejonie ześrodkowania całości lub 
większości pododdziałów batalionu w składzie Jednego ze zgru­
powań brygady chemicznej»

W toku wykonywania zadania SD pozostaje bez zmian lub 
przemieszcza się w strefę lub w rejon rozwinięcia punktów 
odkażania umundurowania z możliwością wejścia w system łącz­
ności zabezpieczanego ZT»

W toku operacji SD bou przemieszcza się w zależności 
od charakteru działań i operacyjnego podporządkowania. Dzia­
łając w składzie Jednego ze zgrupowań brygady chemicznej, 
przemieszcza się razem z SD zgrupowania.

Działając samodzielnie, przemieszcza się za zgodą do­
wódcy brygady chemicznej lub szefa wojsk chemicznych armii 
na kierunku największego zagrożenia skażeniami. Częstotli- 
wośó zmiany SD bou 1—2 razy na dobę. Zmiany dokonuje się na 
odległość 30 -60 km. Miejrce rozmieszczenia SD bou w przy­
padku działań samodzielnych — w obszarze rozmieszczenia od­
wodów specjalnych armii, a podczas działań w składzie Jed­
nego ze zgrupowań brygady chemicznej - w obszarze rozmiesz­
czenia związków taktycznych drugiego rzutu operacyjnego.

Dowodzenie w batalionie realizuje się w sieci dowodze­
nia batalionu z możliwością, w wypadkach szczególnych, po­
minięcia szczebla kompanii.

Dowodzenie bou zabezpiecza się przezi
- techniczne środki łączności;
- styczność osobista dowódcy z podwładnymi;
- oficerów łącznikowych;
- ruchome środki łączności.
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Podstav«ovęyL- środkiem dov^odzenia batalionem jest łączność 
radiov»a vs oparciu o dokumenty TD, a szczególnie tablicę sygna- 
łó'« dowodzenia.
Łączność radiową zabezpiecza się w relacji:
- sztab bou *• sztab brygady chemicznej /szefostwo wojsk che­

micznych armiij gdy bou działa samodzielnie/;
- sztab bou - dowódca zgrupowania wojsk chemicznych;
- sztab bou - dowódcy pododdziałów;
- sztab bou - sztab ZT, w figrupowaniu którego działa bou.

Uwzględniając specyfikę działania bou i posiadane przez 
niego środki łączności, podstawowego znaczenia w praktyce na­
biera dowodzenie, styczność osobista dowódcy z podwładnymi 
oraz metoda dowodzenia poprzez delegowanego /skierowanie/ 
zastępcę lub oficera sztabu batalionu na stanowisko dowodzenia 
lub stanowisko kierowania rejonu POU. V/ szerokim zakresie w 
proć'esle dowodzenia należy wykorzystywać ruchome środki łącz­
ności, a w szczególności oficerów łącznikowych.

Dowodzenie w pododdziałach realizuje się przez bezpo­
średni kontakt osobisty w toku organizacji i wykonywania zadań 
oraz wewnętrzną sieć łączności przewodowej ze stanowiska kie­
rowania rozmieszczonego w rejonie rozwinięcia POU* Rejon roz­
mieszczenia stanowiska kierowania powinien zabezpieczyć możli­
wość osobistej ingerencji dowódcy pododdziału w pracę po - 
szczególnych POU.

Dowodzenie i kierowanie pododdziałami w toku odkaża­
nia dowódcy realizują przez bezpośredni nadzór osobisty i obser­
wację pracy poszczególnych POU oraz kontrolę prawidłowości tech­
nologii odkażania, kontrolę odkażonego umundurowania.! prowa­
dzenia niezbędnej dokumentacji materiałowej. Z chwilą przyby­
cia transportu ze skażonym umundurowaniem, dowódca pododdzia­
łu określa dodatkowo technologię odkażania oraz sposób powta­
rzania cyklu technologicznego.

Jednym z podstawowych zadań dowódców pododdziału w cza­
sie odkażania jest nadzór i zabezpieczenie materiałowo-^techni- 
cznego zaopatrzenia procesów technologicznych i innych potrzeb 
materiałowych.
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3. Dokument;^__boio^e_o££aco^;^wane_i_2ro2a4zone_2i

i sztab_batalionu_^odkaż^nia_umun^

Należą do nich:
- mhpa robocza;
- meldunki bojowe;
- ewidencja materiałowo-technicznego zaopatrzenia;
- dokumenty pomocnicze«

Podstawowymi dokumentami są mapy robocze, prowadzone
przez dowódcę i sztab batalionu oraz meldunki bojowe«

Mapa robocza zawiera wszystkie dane dotyczące działań
batalionu, jak;
- sytuację skażeń, która oddziałuje na organizację i prowa** 

dzenie odkażania umundurowania i oporządzenia;
- rejony ześrodkowania /wyjściowe/ bou lub poszczególnych 

jego części;
- SD i tyły brygady chemicznej oraz elementy RBA, z których 

bou jest bezpośrednio zaopatrywany;
- drogi marszu bou, kalkulacja marszu oraz ugrupowanie;
- ugrupowanie bou w rejonie wykonywania zadania, rozmieszcza­

nie POU, drogi dojazdu i transportu skażonego umundurowania 
regulacja ruchu itp;

- niezbędne elementy ugrupowania ZT,w rejonie którego prowa­
dzone jest odkażanie, potrzebne do zabezpieczenia warunków 
bezpieczeństwa, współdziałania, łączności i zaopatrzenia;

- warunki meteorologiczne;
—i, przedsięwzięcia bojowego zabezpieczenia działań, ochrony 

i obrony;
- rejony ześrodkowania po wykonaniu zadania;
- legenda;

1 , schemat łączności, kryptonimy itp;
2 . kalkulacje dotyczące procesów odkażania;
3 « stan materiałowo-technicznego zabezpieczenia;
4 « straty i stan napromienienia pododdziałów;
5 « możliwości remontowe batalionu;
6, inne dane informacyjne, niezbędne do pracy i szyb­

kich kalkulacji dowódcy i sztabu«
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Mapę proi«adzi dov?ódca bou osobiście z tym, że niektóre 
elementy sytuacji lub częśó informacyjną nanoszą zastępcy oraz 
oficeroviie sztabu»

Mapę roboczą sztabu proi??adzi starszy pomocnik szefa szta­
bu do spraiR operacyjnych*

Ewidencja raateriałovęo-te *hniczu‘̂’go zaopatrzenia prov?adzo- 
na jeęt przez azefóv! służb kwatermistrzostwa i sekcję technicz­
ną. Są to obowiązujące wzory ewidencji w postaci książek mate­
riałowych zapotrzebowań i rozdzielników.

Meldunki bojowe /terminowe i doraźne/ dowódca bou składa 
swoim przełożonym, zgodnie z określonymi przez nich terminami 
lub określonej sytuacji.

Treść meldunków doraźnych dotyczy ściśle określonej sy­
tuacji /np. uderzenie BMR, skażeń itp/ i swoją formą nie odbie­
ga od zasad praktyki pracy sztabu.

Meldijinek terminowy /np. sprawozdawczy/ powinien zawieraós
- charakterystykę działania nieprzyjaciela i straty poniesione 

przez bou w toku wykonywania zadania;
- miejsce i ilośó rozwijanych POU, angażowane siły, drogi ich 

marszu, czas prowadzenia odkażania, ilośó odkażonego umundu­
rowania i oporządzenia;

- zużycie odkażalników i innych środków materiałowych oraz 
aktualny stan zaopatrzenia i wyposażenia batalionu;

- aktualne rozmieszczenie SD i czynności batalionu po wykonaniu 
zadania;

- propozycje, prośby, uwagi iflnne informacje.
Meldunek terminowy może oyó opracowany na piśmie lub gra- 

■'■'icznie z legendą, w każdym wypadku z dokładnym podaniem miejsca 
j. czasu jego sporządzenia.

Dokumentami pomocniczymi,_opracowanymi przez sztab bou 
są wszystkie pozostałe, regulujące wewnętrzną pracę sztabu i 
czynności pododdziałów.

Mogą do nich należeó:
- plan rozmieszczenia i ochrony sztabu batalionu;
- plan rozwinięcia POU;
- grafiki służb i dyżurów w sztabie;
- plan bojowego zabezpieczenia;
• plan rekonesansu;
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dzienniki eysidencji udeifzeń ądTowych, chemicznych i skażeń;
- plan napravs;
- harmonogram technologii odkażania itp*

Forma dokumentóvę pomocniczych jest dowolna, w każdym wy­
padku powinna zabezpieczyć przejrzystość dokumentu oraz posia­
dać cechy jego przydatności użytkowej /nie wykonywać dokumen­
tu - tylko dla dokumentu/*
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'IV. MATERIAŁOWO-TECHNICZNE ZABEZ PIEG ZENIE DZIAM^i BATAŁIOmj

ODKAŻANIA MUNDUROWANIA

V/łaścivve i terminowe materiałowo-techniczne zaopatrze­
nie br.talionu odkażania umundurowania w toku działań, jest 
podstawowym czynnikiem warunkującym wykonanie zadania.

Pełną odpowiedzialność za materiałowo-techniczne Zaopa­
trzenie ponosi dowódca, a organizatorem i wykonawcą jest kwa­
termistrz wraz z podległymi mu szefami służb.

Materiałowo-techniczne zaopatrzenie obejmuje:
— zaopatrzenie v? żywnośd, wodę, umundurowanie i inne środki 

materiałowe;
“ zaopatrzenie w materiały i sprzęt wojsk, chemicznych /insta­

lacje specjalne, przyrządy rozpozńcńia ' itp/, "'mnrfej-
żję.; MPS'i inny sprzęt techniczny;

~ zaopatrzenie w odkażalniki, dezaktywatory i środki dezyn­
fekcyjne ;

- naprawę uzbrojenia, sprzętu i wyposażenia oraz środków ochro­
ny przed skażeniami.

Organami praktycznie realizującymi materiałowo-technicz­
ne zaopatrzenie batalionu odkażania umundurowania są podod­
działy transportowo-gospodarcze, służby zdrowia, składy, war­
sztaty naprawcze i inne. Zaopatrzenie realizowane jest przez 
organa tyłowe brygady chemicznej /bzo/ i jej transportem.

Batalion odkażania umundurowania może by<5 zaopatrywany 
z wielu źródeł. Np działając scentralizowanie w jednym ze 
zgrupowań chemicznych lub samodzielnie — przez organa tyłowe 
brygady chemicznej, a w zakresie materiałowo-technicznego 
zaópatrzenia specjalistycznego, bezpośrednio przez Polowy 
Skład Sprzętu Chemicznego ze składu RBA lub jej czołówki..

Działając w składzie lub na korzyść określonego związ­
ku taktycznego, batalion lub jego część może być zaopatrywa­
ny przez organa tyłowe z DPZ na zlecenie lub wg rozdzielnika 
szefa wojsk chemicznych /zabezpieczenia chemicznego ZT/.

Zaopatrzenie specjalne ze składów związku operacyjnego 
/PSSChem/, batalion z zasady będzie realizował własnym trans­
portem, w niektórych przypadkach zaopatrzenie to może byc 
dostarczone transportem związku operacyjnego.
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W celu teTml»nov;ego»̂  całkowitego 1 •nieprzerwanego zaopa­
trzenia w batalionie odkażania umundurowania przygotowuje się, 
utrzymuje i stale uzupełnia zapasy ruchome sprzętu i środkóvę 
materiałowych. Wielkość tych zapasów ustalają odpowiednie dy­
rektywy. Wielkości zapasów odkażalników, dezaktywatorów i środ­
ków dezynfekcyjnych zależą od skali przevvidyv:anych zadań i są 
ustalane decyzją wyższych przełożonych /dowódcy brygady cnemi- 
cznej lub szefa wojsk chemicznych armii/.

Średnio wielkośó zapasów sprzętu i materiałów wojsk che­
micznych w batalionie odkażania umundurowania wynosi:
- maski przeciwgazowe filtracyjne - 10%
- maski przeciwgazowe izolacyjne - 5%
- odzież ochronna - 10%
- urządzenia filtro-wentylacyjne - 10%
- części zamienne - 10%
- odkażalniki - 3 jn
« dezaktywatory i środki dezynfekcyjne - 3 jn
- pozostałe środki wg potrzeb i norm dobowego zużycia.

Przedstawiionfe wielkości procentowe zapasów odnoszą się 
do stanów etatowych i norm tabelarycznych.

Dla przewozu zapasów ruchomych batalion odkażania umun­
durowania posiada w plutonie transportowo-gospodarczym trans­
port z przeznaczeniem:

! Środki ¡ Samochody ! Przy-Pododdział 
|ł zabezpie- 
‘I czający 
I transport

drużyna
trans­
portowa

materiałowe 11 cięż*- 1 cięż.- 1 czepy 
! 3-4 t1 trans. ! szos. 15-ł-1.•T

I

2^5 t 1 4 t 
“l—

1

służby uzbrój. 1. * . r
służby MPS i 2 cyst. I 1 , 0 ! 0,5
służby czołg.-sam. \Í1

- I 0 * 5 ¡ 0 , 5
wojsk inż-sap. - 0?5 5 -
wojsk chem. 11 - ! 0 , 5 ! 0 , 5
wojsk łączn. Ił1

- i "" 1służby żywn. — !służby mundur. 11 - \ 0 , 8 1 **służby kwat.-bud. 11 - ł ! 0 , 5
służby zdrowia 1 - 1 0 , 2 0 , 3
pozostałe/zbiorowe/ 
i rezerwa i

I
— 1 "" 1 0 , 2

Razem: I
I 2 cyst. Í 4 i 3
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Ir -II 111=:=;=: = = = = = : 
‘I druzvna 
! goapo

H Ogółem

__3_ --I-á.
j służby żŷ rio i 
I holov^anie kuchni*
I przyczepy

■ł
1

■Ą¡ 2 cyst

Podstavtoviymi środkami niezbędnymi do prov^adzenia odka­
żania i dezynfekcji umundurovsania, oporządzenia oraz indywi­
dualnych środków ochrony przed skażeniami są odkażalniki, 
środki dezynfekcyjne i proszek SP.

Jako jedną jednostkę napełnienia instalacji do odkaża­
nia umundurowania przyjęto ilośó odkażalników lub dezaktywa- 
torów do trzykrotnego napełnienia kotła lub generatora, zabez­
pieczającą nieprzerwaną pracę instalacji średnio na okres 
10 godzin#

Dla bou przewiduje się zapas 3 jednostek napełnienia 
odkażalników. Jedna jednostka przewożona jest przez batalion 
jako zapas przy instalacjach, druga jednostka napełnienia - 
w transporcie batalionu, trzecia jednostka - w transporcie 
batalionu zaopatrzenia i obsługi /bzo/ brygady chemicznej•

Jedna jednostka napełnienia podstawowych odkażalników, 
środków dezynfekcyjnych lub dezaktywatorów dla poszczegól­
nych instalacji wynosis

I', Odkażalnik,
H środki dezynfek- 
!! cyjne, dezakty- 
II watory

-----------------------------
II Kwaśny węglan 
II amonu------------- --------------
II Soda kalcynowana

Instalacje 1 Razem i Ogółem j|------------ a---^--------- ,  ̂ J w bou II
AGW \ DDA ! BU

f-
: = = = ;̂ = = = = = = =1:===: : = == = = !!

240 kg ¡ 12 kg ¡ 9 kg ¡ 4^2 kg | 924 kg
21 kg j 21 kg

Fosforan trój-II
II sodowy^/ 
rIISulfapolx7‘II
¡1 Siarczan sodowy IL-.̂______________

.11
462 kg i 924 kg 11
------- --- -— ““li1 - • II
96 , 6kg I 193,2kgllJ———  r— .
50 ,4kg  i 100,8kg|j 

13 ,5  kg [ l8 9  k g T a T S  kg ¡¡

6,9 kg
3,6 kg

x/ Wymienione odkażalniki można stosowaó w zastępstwie prosz­
ku SP-2.
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^ 1 ________ i § J  — ________ L-==5-====-=J-==-l— ===JI
1'iAlfenol ! « ! - l4,5 kg i 63 kg 1 126 kg |li..______ ________________ I— ----- ----------- -------1--- --------II
li Potmalina | kgi - j 10 kg | 20 kg ¡|j— ------— r----------- -I------. ™ - 4
|] Proszek i i  ! ! ~ ! !!

”̂ 1 "  [ s 1342 kg ] 2684 kg ||ir—¡¡Ogółem w bou |

Dobovie zużycie odkażalników przez batalion odkażania 
umundurowania przyjmuje się średnio 0,2=»0,3 jn. Stąd zapasy 
odkażalnika wożone przez batalion zabezpieczają możliwość 
odkażania przez pododdziały bou w czasie 7-10 dni«

Zapasy odkażalników i środków dezynfekcyjnych wożone 
transportem brygady chemicznej /bzo/ zabezpieczają dodatkowo 
prace bou na okres dalszych 3-5 dni.

Podstawowym źródłem zaopatrywania bou jest batalion 
zaopatrzenia i obsługi, który zaopatruje pododdziały brygady 
własnym transportem. Nie wyklucza się jednak możliwości w 
określonych sytuacjach zaopatrywania bou własnym transportem.

Batalion zaopatrzenia i_obsługi zabezpiecza również 
remonty samochodów, instalacji; specjalnych, środków łączno­
ści i uzbrojenia oraz ewakuację uszkodzonych pojazdów mecha­
nicznych i instalacji specjalnych, których remont jest nie­
możliwy w batalionie,odkażania umundurowania.

Za zabezpieczenie techniczne pojazdów i sprzętu che­
micznego w bou odpowiedzialny jest zastępca dowódcy batalio­
nu - szef służb technicznych, Do tego celu wykorzystuje 
warsztaty sekcji technicznej. Pozostały sprzęt techniczny i 
uzbrojenie, którego nie można naprawie siłami i środkami 
bou, wysyła się do warsztatów remontowych bzo brygady che­
micznej lub bazy remontowej armii.

Własne środki remontowe bou /pluton remontu samocho­
dów i RWCh-65/ mogą prowadzić naprawy samochodów, instala­
cji specjalnych i urządzeń wojsk chemicznych na podwoziu 
samochodowym w zakresie napraw bieżących i średnich metodą 
wymiany uszkodzonych podzespołów.

Instalacje specjalne z uszkodzoną częścią jezdną, 
ewakuuje się siłami bzo na punkty zbiórki pojazdów uszkodzo-
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nych, gdzie naprał? dokonuje bzo lub czołówka naprawcza wydzie^ 
łona z warsztatów naprawy sprzętu chemicznego technicznej bazy 
remontowej armii•

Naprawę bieżącą i średnią środków rozpoznania oraz indy­
widualnych środków ochrony przed skażeniami w bou prowadzi 
RWCh-65*

Warsztaty remontowe sekcji technicznej rozwija się w 
rejonie rozmieszczenia pododdziałów odkażania umundurowania, 
a ich metody pracy zależą od konkretnych potrzeb w zakresie 
wykonywania napraw sprzętu samochodowego i sprzętu chemicznego
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Umundu.rovianie, obuwie^ oporządzenie i indywidualne
środki ochrony przed skażeniami mogą być skażonej
1« środkami trującymi;
2. substancjami promieniotwórczymi;
3, środkami biologicznymi®
^» S^SŻenie^środkami^tru^ącymi^^może^nas

a/ kroplami trwabymi, ciekłych środków trujących; 
b/ aerozolami środków trujących; 
c/ parami środków trujących«

a/ Skażenie umundurowania kroplami trwałych» ciekłych środ­
ków trujących następuje w rejonie bezpośredniego użycia 
broni chemicznej lub podczas działania wojsk w terenie 
skażonym® Przy skażeniach tego rodzaju, na powierzchni 
skażonych materiałów równocześnie wiystępują dwa zjawiska 
fizyczne s
« wsiąkanie /• głąb ośrodka/inateriału/ i -fcowarzyszące mu 

rozpływanie się kropli środka trującego po powierzchni; 
“• odparowywanie części środka trującego do atmosfery®

Szybkość wsiąkania /wnikania/ kropli ST zależy od 
właściwości materiału, fizykochemicznych własności ośrod­
ka,wielkości kropli, temperatury otoczenia, czasu skaże­
nia itp®

Wraz ze wzrostem temperatury zwiększa się zarówno 
szybkość jak i głębokość wsiąkania środka trującego w? 
materiały. Zjawisko to tłumaczy się znaną zależnością 
szybkości wsiąkania od napięcia powierzchniowego i od 
lepkości środka trującego® Wielkość rozpłynięcia się krop­
li,̂  ST, jako zjawiska towarzyszącego wsiąkaniu, zależy 
od wielkości kropli tego środka oraz jego napięcia powie­
rzchniowego *

Własności fizykochemiczne niektórych środków tru­
jących, mające wpływ na ocenę zdolności ich wsiąkania 
w tkaniny przedstawia zestawienie /tab® 1-̂ ,'®
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f Nazywa środka 
T  trującegoliII

Tab. 1-?

I Napięcie pov?ierz«'yLepkośi5 przy 20®C 
I chniowe przy 20^0 ! v? puaz 
j VI erg/cm^ j
:*= = ==-= = =:===== = = =:=: = =:s*r ===:====:= == = = ss==:=s==

IperytIIII -- ,— ------ --4.
ii S a n a  i
¡[ Soman j
|¡Vx /ester tioloijęy/ }
Bp s=sr =

0 , 0 4 4 9

0 , 0 1 5 5

0,0369

0 ,0 10 7
’ti

Po wniknięciu ST w strukturę tkaniny i rozpłynięciu się
kropli oraz uformowaniu tzw, ”plamy” na powierzchni materiału,
gęstość skażenia całej powierzchni zwilżonej ST jest w zasa “

—2 2dzie równomierna i średnio wynosi 10 mg/mm .
Doświadczenia oraz dane z literatury wykazują, że w pro« 

cesie przenikania kropli środka trującego przez tkaninę i for=- 
mowanie się plamy na powierzchni w tkaninie pozostaje tylko 
około 10-20^ masy kropli środka trującego, pozostała część 
odparowuje do atmosfery. Jest to jednak ilość dostateczna r ia 
wywołania ciężkich porażeń u lud.zi.

Inne, bardziej złożone, zjawiska zachodzą w wypadku 
wsiąkania /wnikania/ środków trujących w przedmioty skórzane 
/pasy, obuwie, uprząż/ oraz tkaniny indywidualnych środków 
ochrony przed skażeniami. Sam proces wsiąkania w te materiały 
przebiega znacznie wolniej. Szybkość i głębokość przenikania 
środków trujących w skórę, zwiększa się wraz ze wzrostem stop­
nia jej wilgotności i nadtłuszczenia.

W odniesieniu do tkanin, z których wykonane są środki 
indywidualnej ochrony przed skażeniami, proces wsiąkania i 
parowania przebiega bardzo wolno /do paru godzin/. Związane 
to jest ze specyfiką struktury budowy wewnętrznej tych tka­
nin i ich dużą gęstością, co poważnie utrudnia przenikanie 
ST do ich wnętrza.

Zjawisko to powoduje również bardzo wolny przebieg 
procesu desorbcji środków trujących z wnętrza tych tkanin.

Traktowane jest ono jako niekorzystne dla przebiegu 
procesów odkażarj.a_, 'i>ov o‘ '"•r >: •‘urudnońci- pod-
czi’i; O "kazania, ŷ yiuaga znacznego zwiększenia środków



3T -
odkażających i czasu cyklu technologicznego.

Proces vęyparoviyvsania środka trującego z różnych mate­
riałów przebiega nierównomiernie. W pierwszej fazie szybkość 
parowania jest znacznie większa od szybkości parowania resz­
tek środka trującego, który przeniknął do wnętrza struktury 
materiałów skażonych. Zjawisko thumaczy się tym, że pary 
środka trującego, który przeniknął w głąb struktury mate­
riałów, bardzo wolno dyfundują na zewnątrz. Zależność ta 
uwidoczniona jest w zestawieniu /tab. 2-1i/ i wykresie

przedstawiających szybkość parowania iper^^tu z tka­
niny sukiennej.  ̂ .Tab. 2A

r Czas 1 Ilość iperytu 1^ ____________parowania 
_w_h________ 1 Chem.czysty 1i Techniczny

0 1 21,5 I; 21,5
3 h i 18»1 !1 19,2

24 h 1 8,7 1!i 11,1
48 h i 0,3 i? 3,4
72 h 1 0,008 ?1 0,7
96 h i 0,005 !!1 0,5

120 h i " 
}

!! 0,45
144 h I!11

5

0,3
i68 h 0,2

5-i

jfrzywa parowania iperytu z tkaniny sukiennej 
(T)- iperyt chemicznie czysty 
d)- iperyt techniczny
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b/ Skażenie iimanduroyjąnia« obav̂ 'ia, oporządzenia i śród- 

kóy; ochrony przed skażeniami aerozolem śnodkoy^ tru.iacych ce­
chuje róv¥nomierno:jd skażenia całej pov\'ierzchni i duża zdolnośd 
przenikania pod umundurowanie.

Jest to forma przejściowa pomiędzy skażenie;a kroplami 
trwałych, ciekłych środków trujących, a parami t’ch środków, 
Pov^staje przez mechaniczne rozdrobnienie kropel środków tru­
jących w atmosferze. Skażenia te są niewidoczne na powierz- 
ciini umundurowania ze względu na małe rozmiary cząstek aero- 
.‘¿olowych. Równocześnie jest to najbardziej perspektywiczna 
forma stosowania środków trujących na polu walki, zapewnia­
jąca osiągnięcie niezbędnych stężeń i gęstości bojowych ska,- 
żeń,

c/ Skażenie umundurowania, obuwia, oporządzenia i środ­
ków ochrony przed skażeniami parami środków trujących nastę­
puje w wyniku sorbcji par ST na powierzchniach tych ŝ .ateria- 
łów podczas przebywania lub działań wojsk w zatrutej atmo­
sferze, Niebezpieczeństwo tych skażeń polega na zjawisku de- 
sorbcji par ST z powierzchni skażonych materiałów po wyjściu 
ze strefy skażeń i powstawania na ich powierzchnią koncentra­
cji niebezpiecznych dla ludzi.

Gęstośó skażenia ćowierzciini amundurow ńiku
sorbaJi>6ząsteczek ST na jego powierzchni podczas przeb;̂ n/iania 
w atmosferze zatrutej parami sojSilanu w terenie przedstawia 
tab • 4-*V Tab. 4-y

Rodzaj
umundurowania

!1 Umundurowanie
II bawełniane

--------------------
¡1 Umundurowanie
II impregnowane

---- ------—

II Polowe umunduro- 
H wanie zimowe

Gęstośó skażenia 
w mg/m2
w tere- | w okopach nie od- J
krytym !»««a UoiMii «w aa mtf «9 «s «« «a m___ 2____j_____3__
1 , 0 - 2 , 4  ! 2 , 8 - 4 4 , C

Uwagi s

1,0-48,0* 19,2-70,0 
!

7,0^-5,5 I 7,0-14,5
II
j

Działanie w atmo*= 
sferze zatrutego 
powietrza przez 
30 min. w warun­
kach letnich
Dział«w atmosfe­
rze zatrut.powie- 

I trza przy 30-60 
1 min. w warunkach 

___}_zimowych_________

•+
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Przedstav«iona dośd ogólnie charakterystyka skażeń środ­
kami trującymi ^ęykazuje zdolność azybitiego piZ8jXi.kaaia przez 
umundurovęanie somanu, Vx—gazóvs i iperytu w postaci ciekłej lub 
par, które mogą spowodować ciężkie porażenia organizmu po ich 
wchłonięciu przez skórę lub spowodować porażenie zewnętrzne.

Letnie umundurowanie bawełniane w zasadzie nie stanowi 
żadnej ochrony przed kroplami i aerofeVjlami środków trujących.

Uwzględniając, że rasorbcja /przenikanie/ środków tru­
jących przez skórę po upływie 5 min od skażenia zaczyna wzra­
stać, a detoksykacja tych środków trujących w organiźmie za­
chodzi tylko w nieznacznym i^topniu, w praktycznej działalno­
ści należy przyjąć jako zasadę, że częściowe zabiegi sani­
tarne skażonych powierzchni skóry powinny być przeprowadza­
ne w 3-5 minut od skażenia z równoczesnym odkażaniem lub wy­
mianą skażonego umundurowania.

Stopień skażenia i zakażenia umundurowania, obuwia, 
oporządzenia oraz indywidualnych środków ochrony przed ska­
żeniami i wynikająca stąd konieczność przeprowadzenia zabie­
gów specjalnych, zależy od rodzaju środka skażającego i wa­
runków w jakich nastąpiło skażenie.

Trwałość skażeń środkami trującymi zależy od typu ST, 
jego lotności, czasu ekspozycji, warunków meteorologicz­
nych, struktury skażonego materiału i głębokości przenik­
nięcia w tę strukturę środka trującego.

Umundurowanie, obuwie, oporządzenie i indywidualne 
środki ochrony przed skażeniami, skażone środkami trującymi 
typu Vx .j, somanu i iperytu zarówno bezpośrednio jak i w wy­
niku działania par pierwotnego i wtórnego obłoków tych środ­
ków, powodują taki stopień skażenia, który w każdym przypad­
ku wymaga odkażania.

Nie wymagają odkażania ww#przedmioty skażone pierwot­
nym lub wtórnym obłokiem par sarinu.
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2 • Skażenie^subs tgnę^aini^promi ei^igtw

Skażenie umundurovi’ania, obuviia i oporządzenia oraz in- 
dyvęidualnyGh środków ochrony przed skażeniami substancjami 
promieniotwórczymi może nastą^ió podczas:
- bezpośredniego wypadania pyłu promieniotwórczego i formo­

wania śladu obłoku promieniotwórczego;
- działa.lia wojsk w terenie skażonym;
- eksploatacji skażonego sprzętu bojowego, uzbrojenia i środ­

ków transportu*
Umundurowanie, oporządzenie, obuwie i środki indywidual­

nej ochrony przed skażeniami mogą być skażone pyłem promienio­
twórczym albo rzeczywistymi lub kaloidalnymi roztworami sub­
stancji’ promieniotwórczych.

Najczęściej spotykaną formą skażeń promieniotwórczych 
będą skażenia pyłem promieniotwórczym. Uwzględniając jednak 
wysokie właściwości sorbcyjne tkanin bawełnianych i wełnianych 
w stosunku do różnych substancji promieniotwórczych, należy 
się liczyć z możliwością silnych skażeń tych tkanin roztworami 
promieniotwórczymi podczas wypadania substancji promieniotwór­
czych z deszczem. Znajomość tego zjawiska ma duże znaczenie w 
problematyce dezaktywacji umundurowania, obuwia i <?porządzenia. 
Teoretycznych zasad tego zjawiska opracowanie nie rozpatruje.

Umundurowanie, obuwie, oporządzenie i indywidualne środ­
ki ochrony przed skażeniami uważa się zo skażone substancjami
promj0niotwórczymi, gdy wykazują moc dav«?ki gamma 30 mR/h lub 6 22,2 X 10 beta rozp/cra^ min., a bielizny osobistej 15 mR/h 

6 2lub 1,1 X 10 beta rozp/cm min. V/ przypadku skażenia bieli­
zny osobistej roztworami substancji promieniotwórczych lub 
przez mokre umundurowanie, bieliznę u/'̂ 'aża się za skażoną, gdy
moc dawki gamma wynosi lub jest wyższy jak 3,5 mR/h lub

6 2 0,22 X 10 beta rozp/cra min.
Stopień skażenia umundurowania, obuwia, oporządzenia 

i indywidualnych środków ochrony przed skażeniami w czasie 
bezpośredniego wypadania pyłu i formowania się śladu obłoku 
promieniotwórczego zależy od mocy wybuchu i prędkości średnie­
go wiatru czyli od wielkości skażonego terenu. V/ praktycznej 
działalności przyjmuje się, że przy bezchmurnej pogodzie ska-
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f
zenie to isynosi średnio 10% skażenia terenu* Jego wartość 
może wahać się w granicach 5**25% skażenia terenu w zależno­
ści od składu gruntu, miejsca wybuchu ((.ądrowego i warunków 
skażeń*

Pył promieniotwórczy utrzymuje się na powierzchni umun­
durowania w wyniku działania sił odhezji /przyczepności/ oraz 
mechanicznego wiązania się z włóknami tkaniny*

Wielkość sił odhezji zależy od; rozmiarów cząstek ]giy- 
łu, gęstości i sz(&i'^KOŚci tkaniny, stopnia jej zawilgotnienia 
i zabrudzenia, środowiska w którym następuje skażenie*

Czynniki te wskazują, że przyczepność pyłu promienio­
twórczego f̂o powierzchni tkanin jest niejednolita* Cząstki 
pyłu o stosunkowo dużych rozmiarach utrzymują się na powie­
rzchni tkanin stosunkowo słabo i w procesie dezaktywacji łat­
wo je usunąć* Pozostała część składowa pyłu a szczególnie 
cząstki o małych rozmiarach, przylegają do tkanin bardzo 
mocno i ich usunięcie jest bardzo trudne, a w niektórych 
przypadkach nawet niemożliwe*

, Najprostsze sposoby dezaktywacji /wytrzepywanie, 
szczotkowanie, obmiatanie/ zmniejszają stopień skażenia 
czątkowego około 8 razy, a przy prowadzeniu dezaktywacji w 
roztworach wodnych lub rozpuszczalnikach organicznych z za­
stosowaniem prania mechanicznegó /wirowania/ stopień skaże­
nia początkowego zmniejsza się około 50 razy*

Przy całkowitym zachowaniu reżimów technologii proce­
sów dezaktywacyjnych i właściwym pH w roztworach dezaktywa- 
cyjnych przez pranie /wirowanie/ następuje usunięcie z tka­
nin około 98% wszystkich substancji promieniotwórczych*

Skład chemiczny pyłu promieniotwórczego praktycznie 
jest taki sam, jak skład gruntu w miejscu naziemnego wybu­
chu jądrowego, co ilustruje tab 5-V*
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Tab. 5-V

!| Rodzaj gruntu i !' Zavęartośó pierviiastk<5v? v! %
11 _ chemiczny I - T ± ' r T r T l l T T a T ^ 7 T " 7 J ~ T i ' ^iĵ materiałoYJ |̂ ł i L i | ^
jTGrunt piaszczysty T30.2 I 5.0 l 3.0 ! 5.1 ! 3 . 0 1 2 . 0  ! 2,8
|> Pył pro^ienio- 
II tYiórczy^^^ybuchu 
II na gruncie pia­
li szczystym J33,0 ! 4,0 j 1,4 5,2 I 5,1 3,7

Samorzutny zanik aktyvęności do granic dopuszczalnych non 
skażenia umundurowania, obuwia, oporządzenia i indywidualnych 
środków ochrony przed skażeniami, skażonych podczas wypadania 
pyłu i formowania się śladu obłoku promieniotwórczego następu» 
je:

- dla strefy A po 20 godzinach
- dla strefy B po 50 godzinach
- dla strefy C po 200 godzinach

Dynamikę spadku aktywności i możliwe stopnie skażenia 
umundurowania pyłem promieniotwórczym w poszczególnych stre­
fach oraz przebieg samorzutnego /naturalnego/ zaniku aktyw­
ności ilustruje tab. 6-V

1,==== = === IIII Miejsce
II
I!

Tab. 6-V
t l iI Moc I Stopień skażenia umundurowania w milionach 
• dawki ' rozpadów/cm^ • min po czasie G+X od.wybucj 
¡R/h I -------j' 'w" 2 h i G+2[G+3jG+5jG+10|G+20i G+30| G+5o| G+72jG+20

^:======:=f===r==h=i=T=“ i=TTi==7ds==4;=5=j=ó-g-r:--T“:"'

5,5 ] 3,0 ] 1,9 !
ii strefa t. i 20 • 40 » 25 | 14 ! 6 |2,5
f stref a B [ 70 ¡140 j 86 | 47 ! 20 ¡9
II - , ______ _  —  -  - -j , |_ - _L J I - ■ —  - I -1 - [■ -. -r . —  ^ I i n O »  ..1 t
¡'Strefa C ¡250 ¡500 ¡ 307 ¡170 | 72 31,0 20,9 ¡10,6 | 7,0 I 2,0

Umundurowanie, obuwie, oporządzenie i indywidualne środk: 
ochrony przed skażeniami znajdujące się w strefach A,B,C w cza­
sie wypadania pyłu z obłoku promieniotwórczego lub skażone roz­
tworami substancji promieniotwórczych /deszcz/ zawsze zostają 
skażone w stopniu przekraczającym dopuszczalne normy i wymagaj 
prowadzenia dezaktywacji.

W przypadku, jeżeli przedmioty te zostaną skażone jedno­
cześnie środkami trującymi, środkami biologicznymi oraz sub-
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btancjami promieniotisórczymi, to vs pierviszeó kolejności provia- 
dzi się odkażanie, a następnie, ^ miarę potrzeby - dezaktyvęację,
3« Zakażęnie_substancian^_.biologięznymi

Trwałość zakażeń biologicznych zależy od pory roku, wa­
runków meteorologicznych, trwałości bakterii w danym środowisku 
i właściwości receptur, w składzie których były zastosowane.. 
Każdorazowo umundurowanie, obuwie, oporządzenie i indywidualne 
środki ochrony przed skażeniami, zakażone obłokiem pierwotnym 
lub wtórnym oraz po przekroczeniu terenu zakażonego, podlega­
ją dezynfekcji i dezynsekcji.

B. DEZYNFEKCJI IBIUHDUROWA-

1 • Sgosoby^dkążąnia
Sposoby odkażania umundurowania powinny zabezpieczyć:

- dostateczny stopień neutralizacji drogą zmiany składu che­
micznego cząstek środka trującego lub ich usunięcie z po­
wierzchni skażonej;

- zachowanie fizyczno-cheraicznych właściwości odkażanych 
przedmiotów;

- zachowanie parametrów zewnętrznego wyglądu odkażanych^ 
przedmiotów oraz ich higieniczno-sanitarnych właściwości.

Umundurowanie, obuwie, wyposażenie i środki indywidual­
nej ochrony przed skażeniami są wykonane z tkanin bawełnia­
nych, wełnianych lub sukiennych, ze skóry, futer, gumy^lub 
tkanin pogumowanych. Wszystkie one posiadają rożne właściwo 
ści i trwałość na działanie różnorodnych, fizycznych i che- 
jiiicznych czynników procesu odkażania.

Dlatego m procesie odkażania niezbędne jest uwzględ­
niać właściwości poszczególnych materiałów. Ponadto przy 
zastosowaniu jednego i tego samcjo sposobu odkażania dla roż­
nych tkanin lub środków, stosowane będą różne reżimy tedino- 
logiczne /temperatura, procentowa ilość składników itp/.
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Umunduro-wanie, obuvęie, oporządzenie i indyvvidualne środ­
ki ochrony przed skażeniami odkaża się następu,]ącymi sposobami;|
- przecieraniem roztworami odkażającymi;
- posypywaniem powierzchni skażonych aktywowanym proszkiem 

silikażelowym, a następnie jego usunięcie ze skażonej powier: 
chni;

- gotowaniem;
- działaniem mieszaniny paroamoniakalnej;
- działaniem mieszaniny paropowietrznoamoniakalnej;
- praniem w roztworach wodnych;
- praniem ekstrakcyjn^y^z użyciem rozpuszczalników organicz­

nych;
- wietrzeniem*

Sposób odkażania uzależniony będzie od rodzaju tkaniny 
skażonego przedmiotu, rodzaju skażenia, sytuacji bojowej, posia| 
danych środków i instalacji.

Dwa pierwsze sposoby odkażania umundurowania, obuwia, 
oporządzenia oraz indywidualnych środków ochrony przed skaże­
niami stanowią przedsięwzięcia częściowego odkażania /natych­
miastowego oiSlikażania/ przy pomocy pakietów i zestawów odkaża­
jących i prowadzone są bezpośrednio w pododdziałach, w maksy­
malnie krótkim czasie po skażeniu.

Istota odkażania umundurowania przez przecieranie roz­
tworami odkażającymi z indywidualnych pakietów przeciwchemicz­
nych oraz pakietów i zestawów odkażających, polega na chemicz­
nym oddziaływaniu roztworów odkażających na środki trujące,
14.' . . . .  . , . , . obuwia,które znajdują się na powierzcnni umundurowania, oporządzenia,
bez szkodliwego działania na organizm człowieka.

W przypadkach szczególnych, gdy brak jest indywidualnych 
pakietów przeciwchemicznych można w tym celu wykorzystaór^az- 
twory odkażające z pakietów i zestawów odkażających do odka- . 
żania sprzętu i uzbrojenia. Wykorzystanie ich do odkażania 
umundurowania powoduje jednak odbarwienie tkanin i znaczne 
zmniejszenie ich wytrzymałości.

W przypadku odkażania przez przecieranie skażonych po­
wierzchni indywidualnych środków ochrony przed skażeniami za­
bieg jest skuteczny tylko wówczas, gdy odkażanie prowadzi 
się bezpośrednio po skażeniu /5-10 min/, gdyż wraz z upływem 
czasu skuteczność odkażania znacznie się zmniejsza.v
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Sposób odkażania przez przecieranie roztvsorarai odkaża­

jącymi skażonych miejsc, jest"^w svsojej istocie zabiegiem 
doraźnym, przeprovęadzanym bezpośrednio pododdziałach*

Podobnie doraźnym jest zabieg )&/$każania umundurovsania 
przez posypywanie skażonej powierzchni aktywowanym proszkiem 
silikażelowym z pakietów ”PS” w razie skażenia umundurowania 
parami fosforoorganicznych środków trujących.

Proces odkażania polega na adsorbcji par środka tru­
jącego z powierzchni skażonego umundurowania przez aktywowa­
ny proszek silikażelowy, a następnie usunięcie go przez, 
strzepywanie /szczotkowanie, zmiatanie itp/* Powoduje to 
obniżenie stężenia par ST nad powierzchnią skażonego umundu­
rowania do stopnia umożliwiającego zdjęcie przez żołnierza 
maski przeciwgazowej w terenie otwartym, brednie stężenie 
par ST po 2 godzinach ©kispozycj^po takim zabiegu na powie­
rzchni skażonego umundurowania nie przekracza 5 * 10 mg/1.

Skład chemiczny proszku aktywowanego w pakiecie ’.̂ PS” 
przedstawia sobą:

silikażelu - 85^ /“ 2%/ 
fenatu sodu - 15/̂  /- 2%/

Normy zużycia proszku aktywowanego z pakietów ”PS” 
podczas odkażania wynoszą:
- przy częściowym odkażaniu przednie.j części umundurowania 

letniego /kurtka i spodnie/ 25 gram;
- przy całkowitym odkażaniu umundurowania letniego lub im­

pregnowanego - 50 gram;
- przy całkowitym odkażaniu umundurowania zimowego - 75 gram.

Odkażanie umundurowania aktywowanym proszkiem silika­
żelowym w poważnym stopniu skraca cykl technologiczny całko­
witego odkażania umundurowania, obuwia i oporządzeni'a prowa­
dzonego na punktach odkażania umundurowania wg technologii 
/reżimów/ zasadniczych sposobów odkażania.

Podstawowymi metodami odkażania umundurowania, obuwia, 
oporządzenia i indywidualnych środków ochrony przed skaże­
niami są:
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Odkażanie przez gotov:anie
Tym sposobem odkaża się przedmioty wykonane z tkanin 

bawełnianych i pogumowanych, brezentu i gumy.
Istota odkażania polega na szybkiej reakcji hydrolizy 

ST w dużej ilości wrzącej wody z dodatkiem 0,3% proszku SF 
lub 2-4^ węglanu sodowego /sody kalcynowanej/ i powstaniu w 
rezultacie tego procesu nowych nietoksycznych związków^
/w przypadku skażeń luizytem związków toksycznych niepa— 
rzących/«

Dodatek proszku SP lub węglan sodu /soda kalcynowana/ 
przyspiesza proces .i^ydrolizy srodkow trujących oraz zobojęt=* 
nia kwasy, powstające w procesie ich rozkładu, działające 
szkodliwie na tkaniny. Przedmioty z tkanin pogumowanych i 
gumowych skażone środkiem trującym typu iperytu, odkaża się 
przez gotowanie w czystej wodzie i

Niezbędny czas trwania procesu technologicznego odka­
żania dla różnorodnych tkanin i materiałów oraz różnych środ­
ków trujących ilustruje załącznik nr 5.

Nie odkaża się przez gotowanie przedmiotów futrzanych, 
sukiennych, skórzanych, filcowych i watowanych.

Reakcja hydroliz:y środków trujących grupy, Vx przebiega 
jednofazowo, jej szybkość zwiększa się wraz ze wzrostem tem­
peratury i ze wzrostem pH wody /roztworu/• brednio na każdy 
przyrost temperatury o 10^G, szybkość reakcji hydrolizy zwięk- 
sza się dwa razy^

Optymalnymi warunkami odkażania umundurowania skażonego 
środkami trującymi typu Vx sąs
- temperatura 97-100^ G;
- pH wody /roztworu/ =11 : 12 tzn. roztwór zasadowy.
Proces odkażania prowadzi się w 2-4% roztworze sody kaliî yno- 
wanej.

Reakcja hydrolizy środków trujących grupy somanu jest 
bardziej złożoną i przechodzi w dwóch fazach. Szybkość reak­
cji zależna temperatura i pH wody /roztworu/.

Optymalnymi warunkami odkażania umundurowania i oporzą­
dzenia skażonych środkami trującymi typu somanu są?
- temperatura 98-100^ C;
- pH wody /roztworu/ 12-13 tzn. roztwór silnie zasadowy.
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Proces odkażania umundurov«ania skażonego somanem prov?a-̂  

dzi się V9 2-4% roztvsorze sody kalcynovianej /lAięglanu sodoviego/.
Reakc.ia hydrolizy środkóyg tru.iacych typu ipery6  ̂przebie­

ga V5 sposób złożony. Następuje róvęnoczesne rozpuszczenie ipe­
rytu -«odzie i jego hydroliza*

Proces odkażania umundurowania skażonego iperytem pro­
wadzi się w 2-4% roztworze sody kalcynowanej /węglanu sodowe­
go/ i temperaturze 98-100^ C*.

W procesie odkażania umundurowania i oporządzenia przez 
gotowanie w wodzie lub roztworze sody kalcynowanej oraz prosz­
ku SP, następuje znaczne obniżenie własności mechanicznych 
tkanin mundurowych i brezentów* Îlościowo wynosi to dla tka­
nin bawełnianych i brezentów skażonych iperytem około 6%, 
a dla tkanin skażonych luizytem około 24%*

Obniżenie własności mechanicznych tkanin pogumowanych, 
z których wykonane są indywidualne środki ochrony przed ska­
żeniami jest znacznie większe i wynosi:
- dla tkanin pogumowanych dwustronnie 50-70%;
- dla tkanin pogumowanych jednostronnie 4-5%.

Metoda odkażania przez gotowanie jest prostą i uniwer­
salną w odniesieniu do wszystkich znanych środków trujących 
typu Vx; trwałych ciekłych środków trujących typu iperytu.ti 
luizytu i ich receptur oraz środkow trujących typu oomanu 
i ich receptur.
Odkażanie^sposobem^paroamoniąkalnym

Sposobem tym odkaża się przedmioty wełniane i sukien­
ne oraz czapki ze sztucznego futra4 Istota odkażania sposo­
bem paroamoniakalnym polega na rozkładzie środka trującego 
gorącą parą wodną z amoniakiem w granip'ach temperatur 
98-101^0 i powstaniem w rezultacie tego procesu nowych, 
nietoksycznych związków.

Technicznymi środkami dla prowadzenia odkażania tym 
sposobem są instalacje dezynfekcyjno-kąpielowe typu DDA oraz 
instalacje typu BU wyposażone w generatory amoniakalne. Pro­
ces odkażania jest analogiczny jak dla procesów odkażania 
mieszaniną paropowietrznoamoniakalną.
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W przypadku odkażania sposobem paroamoniakalnym płaszczy 

sukiennych oraz sukiennego lub vsełnianego umundurovsania, nale­
ży je przed odkażaniem przez 10-15 min namoczyć vs 2% roztworze 
sody kalcynowanej•

Nie celowe jest odkażanie tym sposobem przedmiotów z tka­
nin bawełnianych, ze względu na małą wydajność odkażania w po­
równaniu ze sposobem odkażania przez gotowanie.
Odkażanie mieszanina powietrznoamoniakalną

Sposobem tym odkaża się wszystkie rodzaje umundurowania, 
obuwia i oporządzenia z tkanin bawełnianych, wełnianych oraz 
przedmioty futrzane i skórzane, których nie można odkażać in­
nymi sposobami.

Istota odkażania z wykorzystaniem mieszaniny paropowietrz- 
noamoniakalnej polega na reakcji hydrolizy środków trujących w 
temperaturach 55-1OO^C i obecności wilgotnej pary wodnej, go­
rącego powietrza i amoniaku w zamkniętym obiegu.

Pod wpływem działania wysokiej temperatury, pary wodnej 
i amoniaku następuje rozłożenie środka trującego i reakcja 
hydrolizy. Auloniak powoduje j(4eutralizację kwasów, powstałych 
podczas reakcji hydrolizy, a równocześnie jest aktywnym czyn­
nikiem w procesie odkażania, wchodząc w reakcję chemiczną ze 
środkiem trującym.

Tecłinicznymi środkami odkażania sposobem paropowietrzno- 
amoniakalnym są instalacje do odkażania umundurowania typu AGW. 
Mieszanina paropowietrznoamoniakalna powstaje w wyniku zmiesza­
nia się pary i amoniaku z powietrzem. Y/prowadza się ją do ko­
mór instalacji za pomocą odpowiedniego agregatu. Pod działa­
niem wysokiej temperatury, pary i amoniaku następuje rozkład 
środka trującego. Istotną rolę w procesie odkażania odgrywa 
temperatura. V/raz z j^odniesieniem temperatury skraca się czas 
odkażania i' odwrotnie. Wysokość temperatury w procesie odkaża­
nia zależy jednak od własności odkażanych materiałów, dlatego 
proces odkażania odbywa się w różnych reżimach technologicz­
nych, przedstawionych w załączniku nr 5*

Czas trwania całego procesu technologicznego odkażania 
zależy więc od:
- własności środka trującego /rodzaju/;
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własności materiałów odkażanych przedmiotów;
- zastosowanego reżimu technologicznego /temperatura, ilość 

pary wodnej, stężenie amoniaku itp/.
Sam proces odkażania przebiega w trzech fazach:

- faza pierwsza - podgrzewanie i nawilżanie umundurowania 
oraz nasycenie go amoniakiem rozpuszczonym w parze wodnej;

- faza druga - rozłożenie środka trującego i zasadniczy pro­
ces odkażania /hydrolizy/ na powierzchni materiałów umun­
durowania i makro-porach tkaniny;

- faza trzecia - hydroliza środka trującego zaadsorbowanego 
przez tkaninę. Szybkośd procesu tej fazy zależy od szybko­
ści dyfuzji środka trującego z głębokich warstw tkanin.
Ta faza odkażania przebiega najwolniej i w zasadzie deter­
minuje szybkość całego procesu odkażania.

Przy odkażania umundurowania, obuwia i oporządzenia 
sposobem paropowietrznoamoniakalnym następuje obniżenie wła­
sności mechanicznych tkanin;
- tkanin bawełnianych 26-32%;
- tkanin sukiennych i wełnianych 20-24%
- wyrobów skórzanyc^l5-65%.

Większy od podanego stopień obniżenia własności mecha­
nicznych /trwałości/ przedmiotów odkażanych następuje po 
skażeniach luizytem lub jego recepturami.

Sposób odkażania pizez pranie w roztworach wodnych 
środków piorących jest uniwersalny. Przy zachowaniu odpowied­
niego reżimu procesu tecłinologicznego pozwala prowadzió rów­
nocześnie odkażanie, dezynfekcję i dezaktywację umundurowania 
w połączeniu z praniem higienicznym.

Istota odkażania polega na rozłożeniu i hydrolizie środ­
ka trującego oraz jego «mywaniu z powierzchni skażonej przez 
wielokrotne płukanie. Wiodącym procesem odkażania jest pro­
ces fizyczny - mechanicznego zmywania środka trującego z po­
wierzchni skażonej, a uzupełniającym - proces rozłożenia i 
hydrolizy. Warunkiem skuteczności odkażania jest wielokrotna 
zmiana roztworu piorącego.
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Sposobem tym odkaża się przedmioty z tkanin bawełnianych, 
wełnianych i brezentowych oraz gumy i tkanin pogumowanych« Roz­
tworami piorącymi są 0,3‘̂ roztwór proszku SP lub 2-4^ roztwór 
soli kalcynowanej. Rola środków piorących sprowadza się do 
zmniejszenia napięcia powierzchniowego na granicy faz, zwięk« 
szenia zdolności zwilżania kropli środka trującego oraz zwięk­
szenia dyfuzji roztworu piorącego w głąb odkażanych tkanin* 
Proces odkażania przez pranie obejmuje pięć etapów technolo­
gicznych, określonych szczegółowymi recepturami.

Pierwszy etap prania usuwa około 99,4^ całej masy środ­
ka trującego ze skażonej powierzchni. Pozostałe cztery etapy 
usuwają pozostałą część /0,6,V masy początkowej środka trują­
cego.

Ujemnym zjawiskiem tego sposobu odkażania jest znaczne 
obniżenie właściwości mechanicznych odkażanych tkanin, wyno­
szące 11-27^ oraz kurczenie się przedmiotów w zależności od 
rodzaju tkaniny, wynoszące 5-12;^ pierwotnego rozmiaru.

Technicznymi środkami odkażania są mechaniczne pralnie 
wodne, zarówno typu poloweg^^jak i staćjonarnego. Sposobem tym 
nie bdkaża się przedmiotów futrzanych i skórzanych oraz przed­
miotów sukiennych i filcowych.

•

2ŚiS§5§5i§*P£5SS^2iSSi®_®]SliiS]S22iS®«2_uźyciera_roz2uszczalni-

Jest to uniwersalny sposób równoczesnego odkażania, 
dezynfekcji i dezaktywacji umundurowania i oporządzenia.

Istota odkażania przez pranie ekstrakcyjne polega na 
rozpuszczeniu środków trujących znajdujących się na pô -iierz- 
chni skażonych materiałów w organicznym ro(^pi|3zczalniku. z 
równoczesnym, częściowym rozłożeniem i reakcją chemiczną 
ekstragentów i środka trującego, a następnie usunięcie pro­
duktów reakcji i resztek środka trującego, rozpuszczonego 
w ekstragentach z równoczesną regeneracją zużytego rozpusz­
czalnika w obiegu zamkniętym.

Regenerację rozpuszc2ialnika prowadzi się metodą ter­
micznej destylacji lub sposobem oczyszczenia przy użyciu 
selektywnych substancji sorbcyjnych.
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Jako rozpuszczalniki stosuje się dwuchloroocan i inne 
zawierające dodatków ułatwiających zwilżenie mteriałów i 
wchodzących w reakcję chemiczne ze środkami trującymi /mono- 
chloraminy B; CHB i 1/•

Gały proces technologiczny obejmuje 2-3 operacje 
ekstrakcji, co gwarantuje pełne bezpieczeństwo przy użyciu 
odkażonych przedmiotów. Szczególną właściwością tego sposo­
bu odkażania jest to, że nie występują w odkażanych materia­
łach żadne zmiany właściwości mechanicznych tkanin, a tka­
niny i materiały pochodzenia białkowego /skóra, wełna/ rów­
nież nie tracą swojej pierwotnej barwy. Dlatego odkażanie^ 
przez pranie ekstr^Syjne jest wskazane dla przedmiotów skó­
rzanych, futrzanych oraz tkanin wełnianych i sukiennych.

Do odkażania tym sposobem służy zestaw polowych pral­
ni ekstrafeyjnych typu ”OKA” oraz stacjonarne urządzenia 
ekstrakcyjne.
Odkażanie g r z e z _ ^ w i etrzenię__/odkażanie__naturalne/^

Może byc stosowane do wszystkich rodzajów umunduro­
wania, obuwia, oporządzenia i środków ochrony przed skaże­
niami skażonych parami lub aerozolem środków trujących.
Czas odkażania przy skażeniach parami środków trujących wy­
nosi latem nie mniej jak 3 godz., zimą 6 godzin.

Wietrzenie przedmiotów skażonych ciekłymi środkami 
trującymi rwa. 6-35 ó.ni.;

Sposób ten może być stosowany, gdy nie dysponujemy 
instalacjami specjalnymi do odkażania umundurowania, gdy 
dysponujemy dużą ilością czasu lub gdy z różnych przyczyn 
nie można prowadzić odkażania w instalacjach specjalnych.
2. Sposoby dyzenfekcji i dezynsekcji

Dezynfekcję umundurowania, obuwia, oporządzenia i 
środków ochrony przed skażeniami można prowadzić:
- mieszaniną paropowietrzną lub pary wodnej z formaldehydem;
- przez gotowanie;
- przez moczenie w roztworach dezynfekcyjnych;
- przez pranie w roztworach odkażających.
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Dezynfekc.ia mieazaniną paropoy^ietrzną

Stosuje się do yiszystkich rodzaj óvs umundurovęania i opo­
rządzenia z vsyjątkiem przedmiotów futrzanych, skórzanych i 
filcowych#

Istota dezynfekcji polega na niszczeniu bakterii w wy­
sokich temperaturach# Bakterie zarodnikujące w temperaturze 
97-98^0 w czasie 40-45 min i niezarodnikujące w temperaturze 
98^0 przez 15 min#

Do dezynfekcji wykorzystuje się instalacje typu AGW i
DDA.

Dezynfekcja para wodna z formaldehydem
Stosuje się do przedmiotów futrzanych, skórzanych i 

filcowych#
Istota dezynfekcji polega na niszczeniu bakterii w ko­

morach dezynfekcyjnych w temperaturze 58-59^0 z dodatkiem 
0,25 1# formaliny na 1 m objętości komory# Czas dezynfekcji 
w przypadku bakterii zarodnikujących 2 godz. 45 min i nie- 
zarodnikujących 45 min#

Do dezynfekcji wykorzystuje się instalacje typu DBA 
lub urządzenia stacjonarne#

Dezynfekcja przez gotowanie
Sposób techniczny wykonania - jak odkażanie przez go­

towanie z wykorzystaniem tych samych roztworów# Czas dezyn­
fekcji przez gotowanie dla bakterii zarodnikujących - 2,5 
godz# i bakterii niezarodnikujących oraz toksyn - 0,5 godz.

Dezynfekcja przez moczenie w środkach dezynfekcyjnych
Stosuje się do przedmiotów z tkanin bawełnianych oraz 

indywidualnych środków ochrony przed skażeniami# Jako roztwo­
rów dezynfekcyjnych używa się 5% roztworu fenolu, lizolu, 
nafty-lizolu, 3% roztworu monochloraminy lub 2,5% roztworu 
formaldehydu# Czas moczenia dla bakterii zarodnikowych 2 go­
dziny, a dla bakterii niezarodnikowych - 1 godz#

Przedmioty skórzane dezynfekuje się przez dokładne 
zwilżenie powierzchni skażonych roztworem dezynfekującym, a 
następnie przemycie ich wodą i zakonserowanie pastą.
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Dezynfekc.ia przez pranie vi roztiworach odkaża.i ących
Prowadzi się w podobny sposób jak przy odkażaniu pra­

niem vs roztworach wodnych.

3*
Dezaktywacja umundurowania, obuwia, oporządzenia i in- 

dywid,palnych środków ochrony przed skażeniami polega na me­
chanicznym usunięciu cząstek pyłu lub s^tibstancji promienio­
twórczych ze skażonych powierzchni. Cząsteczki /substancje/ 
promieniotwórcze nie zostają zniszczone jak w przypadku od­
każania, a tylko usunięte z danej powierzchni co powoduje 
całkowite zlikwidowanie lub obniżenie stopnia skażenia promie­
niotwórczego do dopuszczalnych norm.

Dezaktywacja umundurowania i oporządzenia dzieli się na:
— częściową, prowadzoną bezpośrednio w pododdziałach z wyko­

rzystaniem etatowych i podręcznych sił i środków;
- całkowitą, prowadzoną grzez pododdziały wojsk chemicznych. 
Sposoby całkowitej dezaktywacji to:
1. trzepanie ręczne;
2. czyszczenie szczotkami itp;
3. obmywanie lub przecieranie skażonych powierzciini roztwo­

rami środków myjących;
4. trzepanie mechaniczne;
5. pranie w pralniach polowych;
6. pranie ekstrakcyjne z użyciem rozpuszczalników organicz­

nych.
Sposoby całkowitej dezaktywacji wymienione w pkt.1-3 

należą do prostych i nie wymagają omówienia. Y/ wypadku nie 
uzyskania tymi sposobami obniżenia aktywności do granic do­
puszczalnych norm, wówczas przedmioty z tkanin bawełnianych, 
wełnianych i sukiennych dezaktywuje się w pralniach mecha­
nicznych przez pranie w roztworach dezaktywacyjnych, z zacho­
waniem odpowiednich reżimów technologicznych. Całkowity pro­
ces dezaktywacji obejmuje dwa cykle: 
cykl pierwszy - pranie i dwa płu4-kania; 
cykl drugi - pranie i pięć kolejnych płukań.
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Dozaktyisacja pTZ6z pijanie obniża stopień pier^ęotnego 
skażenia o 98%»

Dezaktywację umundurowania przez pranie prowadzi^się wów­
czas, gdy stopień skażenia przekracza 1 » 1‘i> rozp«/cm « min, 
yj przypadku skażenia umundurowania w stopniu przekraczającym 
1  ̂ 10^ rozp/cm^ * min», umundurowanie to składa się w specjał-
nie strzeżonych, miejscach do czasu naturainego zaniku aKtywno-“ 
ści do granic dopuszczalnych no.m»

Dezaktywacja

Dezaktywację umundurowania tym sposobem prowadzi się 
podobnie jak sposobem ekstrakcyjnym» Jest to uniwersalny spo« 
sób prowadzenia równoczesnego odkażania, dezaktywacji i dezyn= 
fekcji przedmiotów z tkanin sukiennych, futer i skóry.

Technologiczny proces dezaktywacji obejmuje trzy stadia 
ekstrakcji w temperaturach .70'='75̂ G, Stopień obniżenia pierwot­
nego skażenia praniem ekstrakcyjnym wynosi 98==99^*

Do dezaktywacji umundurowania, obuwia, oporządzenia i 
indywidualnych środków ochrony przed skażeniami wykorzystuje 
się:
- urządzenia ÜDU do mechanicznego trzepania;
- pralnie połowę typu SP“ 1 1 6 ;
- pralnie polewę typu 3P“117;
- zestaw pralni ekstrakcyjnej typu
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1 • Op^i^acja zaczepna armii z użyciem broni jądrowej - ASG
1969 r.
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Uwagisl. Wydajność instalacji BU podczas odkażania umundurowania /bawełnianego/ i toreb na maski pgaz, skażonych somanem podane Jest 
dla 14-godzinnego cyklu pracy«

2« V/ydaJnośc instalacji AGV/ podczas odkażania butów, trzewików i kóżuszków Jest podana dla 1 B^godzinnego cyklu pracy*
3. W liczniku wydajność instalacji w okresie letnim, w mianowniku w okresie zimowy*
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>CŜ?=ï!r

•ł
.U

f-

|4 a o  j 9 5 - 9 8  

% 6 0  * 9 5 - 9 8
= =3-, 1 = 3 ^ » ,  =.-«■.

»400 « 9 5 - 9 8
1i ^

.1 ■+--

> S:>ts3rS3 .5CT •:

sec» «=3 «3«S3C=S «

Rękawica ochronne

Pończochy ochronne 
Części twar^we masek

Torby na maski przeciwgazowe

Płótno brezentowe 
Buty skórzane 
Trzewiki 
Kożuszki 
Buty filcowe

szt*
kompl
«9

szt ® 

par
<A9«SeS9 *

par
tv

szt *

8
>=i = 1̂  =j =>«== ,

I 2240
8 560

r
8

t / 0 , 5 /

‘s 7 ,T S 7

11560
¡¡480
II

95-98
95“98

=1—

«95-98

3U----- 1.
--------------- « - } .

8 980
3 «=3-«=3«

I 8400

I 1120
“»=

•f-

>2j,2.

[/no7 
l 2^5 
! 2 .5

------------

9 ̂3«BO-a« «M» MB«« ■

! 3 /2/
3-B ̂  « a « ®

2800 11 i 1 , 5  1/0,75/ 8B 89 2
8—4— — 1 5 3 8 8---- 4==

5600 !1 r 1 Î/0 .5/ 1l 88 1
8“•4 I 5 9 8--- =4-.=3=3.=0

840 11 8 1 1 2L L —
98

3I-
83_ 1

___ i-

_____I-

•i- _______ L .

.4 ..

•'" — “'i' .4=
sztuk 
paif

------------------j -
i

. . .  J
f ° II I « "
Î II T l i

Uwagi: 1. x/ Sposobem paro-amoniakalnym®
2* Cyfry w nawiasie - obowiązujące normy czasu odkażania wg instrukcji radzieckich®
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MSiSY^ROZKAZ^BOJOWY^DOWbgCY
/vsariant/

1. Nieprzyjaciel vęykonał zmasoviane uderzenie /jądrowe, che=
miczne/ na w rejonie
ilad skażeń promieniotwórczych /kierunek rozpńjzestrzenia« 
nia się par ST /od rubieży v? kierunku ®***,««
na głębokość •«,*• km/®
Lotnictwo nieprzyjaciela działa aktywnie grupami 
samolotowi w obszarze regonie «««•«••9®
działają grupy dywersyjne /rozproszony desant powietrzny/®

2. ,9®® A prowadzi operacje /zaczepną, obronną/®
Rubież styczności yAC^fliSka®®®®®®»»»»»«®®®®#®«*®®®®®
®®.® BChem prowadzi rozpoznanie skażeń metodą ROW w obsza^* 
rze ...... . oraz likwidację skażeń w rejonie poraże­
nia .... ...... na korzyść »®®.® dywizji /elementów ugru­
powania arraiJiego/.

bou przegrupowuje się do rejonu ««®».®«»®«® po jednej 
drodze marszu •®®.®®®®.®®.®®®®® celem przeprowadzenia od­
każania /dezynfekcji/ umundurowania i oporządzenia ®®«® ZT 
skażonych środkami trującymi typu •®.«®®® orientacyjnie w 
ilości ....  szt® /kompletów/®
Ugrupowanie marszowe batalionu; 1 kou, 2 kou, sztab, sek­
cja techniczna, kwatermistrzostwo® 
brednia prędkość marszu ......... km/h®
Gotowość rejonu odkażania umundurowania do pracy godz.®,®® 
Pierwszy transport skażonego umundurowania przybędzie w
rejon .................. . o godz® ®®®®.»®

Zdecydowałem: odkażanie prowadzić całym batalionem, 
rozwijając rejon odkażania umundurowania w skłaflzie dwóch 
zespołów po dwa POU w każdym

r o z k a z u j  ę:
4® 1 kou jako szpica - ubezpieczyć batalion od czoła® Rozwi­

nąć zespół dwóch PCU w rejonie ........ .
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Linię vęyjściov9ą przekroczyć czołem o godz. ••••••••
Gotowość POU do odkażania godz. Skażone umun­
durowanie na poszczególne POU z punktu zbiórki skażonego 
umundurowania w rejonie ••••• dostarczyć własnym transpor­
tem®
Odkażone umundurowanie i oporządzenie przekazywać do ma­
gazynu odkażonego umundurowania w rejonie ...»••o.........
Orientacyjna ilość do odkażania umundurowania iooporządze- 
nia sztuk /kompletów/.

5. 2 kou “ siły główne batalionu /zadanie podobne jak wyżej/.
6. Pozostałe pododdziały batalionu wykonują marsz w siłach 

głównych za 2 kou w kolejności: sekcja techniczna, pluton 
sanitarny, pluton transportowo-gospodarczy.
Po osiągnięciu rejonu rozwinąć do godz.
a/ sekcja techniczna - warsztaty naprawy sprzętu specjal­

nego i pojazdów mechanicznych; 
b/ pluton transportowo-gospodarczy - tyły batalionu. 
Gotowość wymienionych elementów do pracy godz. .......

7. SD ..... bou w rejonie czynne od godz.................
w czasie marszu za 2 kou.
Zastępcy

8® Sygnały alarmowe /obowiązujące/.
9. Meldunki przedstawiać: 

a/ doraźne:
- o przekroczeniu linii przejścia;

- o osiągnięciu gotowości do odkażania;
- o rozpoczęciu i zakończeniu odkażania;
- o uderzeniach broni^~masowego rażenia i lotnictwa; 

b/ terminowe:
- codziennie o .••...«» z godz.

10. Po wykonaniu zadania batalion ześrodkowuje się w rejo­
nie ............ w gotowości do działania poszczególnymi
kompaniami?








